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INTRODUCTION

Une vaste exposition de matériel minier fut orga-
nisée & Londres du 8 au 17 juillet 1965 en méme
temps que le 4° Congrés International Minier. En
Grande-Bretagne, c'est la 3° grande manifestation
de ce genre depuis la guerre. La premiére exposition
organisée par le « Council of Underground Machi-
nery Manufacturers » eut lieu & Earls-Court du 7
au 16 juillet 1049 et groupait 29 participants.

La deuxiéme eut lieu 10 ans plus tard en 1050 a
'occasion du Symposium sur le Fonqage des puits
et le creusement des galeries organisé par « The
Institution of Mining Engineers ». Cette exposition
tenue pour la premiere fois dans le Grand Hall de
l'OIympia groupait 100 participants.

Cette fois I'Association des Constructeurs de ma-
tériel minier avait encore choisi le méme cadre de
I'Olympia et avait réuni 120 exposants répartis dans
184 stands. Fermée au grand public pour en limiter
['acces aux spécialistes des questions minieres, ['ex-
position remporta un vil succes.

Le Quatrieme Congrés International Minier avait
attiré & Londres plus de 1550 participants venus de
40 pays différents et tous [es Membres inscrits ont
eu un vif intérét a faire plusieurs visites a I'exposi-
tion.

Celle-ci, comme les précédentes d'ailleurs, était
réservée aux constructeurs britanniques. La collec-
tion de machines exposées reflete donc plus parti-
culitrement les tendances prédominant actuelle-
ment en Grande-Bretagne en matiére d'exploitation
des mines, mais elle n'exclut pas tout apport exté-
rieur. En effet, certaines machines, de conception
étrangére, mais construites sous licence dans des
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Samen met het 4° Internationale Mijncongres
werd te Londen van 8 tot 17 juli 1965 cen uitge-
breide tentoonstel]ing van mijnmaterieel georgani-
seerd. Het is de derde grote soortge]ii[(e gebeurtenis
in Engeland sedert de oorlog. De eerste tentoonstel-
[ing‘ werd ingericht door de « Council of Under
ground Machinery Manufacturers » te Earls-Court
van 7 tot 16 juli 1049 en telde 20 deelnemers.

De tweede had 10 jaar [ater, in 1050, plaats I)ij
gelegenheid van het Symposium over het delven
van schachten en het drijven van galerijen, inge-
richt door « The Institution of Mining Engineers ».
Deze tentoonste“ing werd voor de eerste maal ge-
houden in de Grand Hall van de Olympia en groe-
peerde 100 deelnemers.

Ditmaal had de Vereniging van de Bouwers van
Mijnmalerieel eveneens zijn keuze laten vallen op
de Olympia en voor 120 deelnemers 184 stands
ingericht. De tentoonste“ing was niet open voor let
publiek en enkel voor mijnspecialisten toegankelijk,
dit om de toeloop te verminderen, en zij kende een
grool succes.

Het Vierde Internationale Mijncongres had meer
dan 1350 deelnemers uit 4o verschillende landen
naar Londen gebracht en al de ingeschreven leden
hebben met grote belangstelling verschillende be-
zoeken aan de tentoonstelling gebracht.

Zoals de voorgaande was deze tentoonstelling
voorbehouden aan de Engelse constructeurs. Het
geheel van de tentoongestelde machines geeft dus
wel een trouw beeld van de strekkingen die op dit
ogenblik in Engeland met betrekking tot de mijn-
ontginning overwegend zijn, maar sluit toch een
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ateliers britanniques, étaient également présentes
dans de nombreux stands et conféraient ainsi un
caractére plus général encore au matériel exposé.

Le Prince Philip, Duc d’Edinburgh, a ouvert
solennellement I'Exposition, le jeudi 8 juillet. A
cette occasion, le Prince a insisté sur la nécessité
de développer les exportations. L.e montant du ma-
térie]l minier exporté, par la Grande-Bretagne, n'a
cessé de croitre au cours des derniéres années pour
passer de 4.5 millions de Livres Sterling en 1960 &
pres de 7 millions en 1964.

Dans son discours d'ouverture du Congrés, Lord
Robens, Président du « National Coal Board »,
insista sur la volonté de la Grande-Bretagne de
conserver au charbon sa premiére place en tant que
source primaire d'énergie. Il félicita les exposants
des magnifiques efforts qu'ils avaient déployés ces
dernitres années pour inventer el adapter de nou-
velles machines aux conditions des travaux miniers
britanniques. Mais ces efforts, dit-il, n'ont été cou-
ronnés de succés que parce qu'il existe une colla-
boration trés étroite entre les ingénieurs des mines
et les constructeurs. Cette collaboration est indis-
pensable a la réussite.

Depuis 1950, des progrés importants ont été obte-
nus dans les techniques miniéres par I'application
de 'hydraulique et de I'électronique aux engins du
fond. Les machines d’abattage et principalement les
abatteuses-chargeuses a tambour ont été perfection-
nées pour s'adapter & des conditions de gisement de
plus en plus difficiles — couches minces, couches
inclinées, couches d’ouverture variable, charbon dur,
etes..

Le fait que les engins de rabotage étaient peu
représentés a l’exposition ne devrait pas faire con-
clure & un visiteur pressé que le rabotage est en
recul et que le havage a actuellement la faveur des
exploitants. Il ne faut pas oublier que les gisements
brtianniques comportent une trés large proportion
de charbon dur et que les rabots n'y ont toujours
trouvé qu'un champ d'application trés limité.

Pour faciliter la lecture du comptle rendu, il nous
a paru plus opportun de grouper le matériel exposé
par nature et non par conshructeur, A cet effet, e
rapport est divisé en 5 chapitres intitulés respective-
ment :

1) Abattage

2) Creusement mécanique des galeries
5) Transport

4) Matériel électrique el pompes.

5) Soulénement mécanisé.

Les 4 premiers chapitres sont traités dans cette
livraison des Annales, tandis que le souténement
mécanisé, qui était trés largement représenté a
I'Exposition, fera I'objet d'un rapport trées détaillé
dans la livraison de mars des Annales des Mines de
Belgique,

buitenlandse bijdrage niet uit. Sommige machines
zijn immers in het buitenland uitgedacht maar on-
der licencie in Engelse fabrieken gebouwd ; ze wer-
den in verschillende stands opgemerltt en droegen
dus bij tot het algemeen karakter van het tentoon-
gestelde materieel.

Prins Philip, Hertog van Edinburg, heeft de ten-
toonstelling op donderdag‘ 8 iu!i p]echtig g’eopend.
De Prins heeft bij die geleg’enlleid gedmlcl op
de noodzaak de uitvoer te verllogen. De hoeveelheid
door Enge]and uitgevoerd mijnbauwma[ericei is de
laatste jaren voorldurend geslegen en van 4,5 mil-
jloen pond sterling in 1060 gestegen tot 7 miljoen
in 1964.

Lord Robens, President van het « National Coal
Board », wees op de wil van Engeland om aan de
kolen de eerste plaats te blijven geven in de bevoor-
rading‘ in primaire energie. Hij wenste de deelne-
mers geluk met de reusachtige inspanningen van
de laatste jaren om nieuwe machines te vinden en
nan te passen aan de omstandigheden in de Engelse
mijnen. Deze inspanningen, zegde hij, zijn enkel
met succes bekroond geworden omdat er een nauwe
samenwer]dng bestaat tussen de mijningenieurs en
de constructeurs. Zonder deze samenwerking is geen
resultaat mogelijk. ¥

Sinds 1950 werden in de mijntechnieken belang-
rii](e successen .behaald dank zij de hydraulica en
de elektronica loegepast op de ondergrondse machi-
nes, De win- en bijzonder de trommelsnijmachines
werden verbeterd en aangepast aan steeds zwaar-
dere werkomstandigheden : dunne lagen, hellende
lagen, lagen met veranderlijke opening, harde
kolen, enz... )

Het feit dat er niet veel schaven tentoongesteld-
waren mag Bij een haastige bezoeker niet de indruk
verwekken dat het schaven veld verliest en de
exploitanten op dit ogenblik de voorkeur geven aan
het ondersnijden. Men moet niet vergelen dat de
Engelse l(o]enafzeltingen voor een groot gedee[le
uit harde soorten bestaan en dat de schaven er
steeds een heel beperkt werkterrein hebben gehad.

Om het de lezer gema](](e[ijk te maken hebben
wij het materieel gegroepeerd volgens zijn aard en
niet per constructeur. Het Vers[ag bevat dan ook
vijf hooldstukken met de volgende titels :

1) Winning

2) Mechanisch drijven van ga]erijen
5) Vervoer

4) Elektrisch materieel en pompen
5) Mechanische ondersteuning

De eerste vier hoofdstukken worden in deze afle-
vering van de Annalen behandeld ; de mechanische
ondersteuning die op de Tentoonstelling zeer sterk
vertegenwoordigd was wordt in een zeer uilvoerig
verslag uiteengezet in de allevering van maart van
de Annalen der Mijnen van Belgié.
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. ABATTAGE

par

- WINNING

door

J. BOXHO

O. TENDANCES PRINCIPALES
EN MATIERE D'ABATTAGE

Améliorations des abatteuses a tambour.

Depuis quelques années, la méthode d'abattage
intégral par abatteuses a tambour a fait de remar-
quables progrés. Des améliorations notables (cfr.
par. 10) sont survenues tant dans I'a])attag’e el ses
corollaires (granulométrie, lutte contre les poussie-
res, réglage du niveau de coupe) que dans le char-
gement sur le convoyeur et le halage de 'abatteuse
avec contrdle automatique.

Abatteuses a tambour travaillant dans les deux
sens de marche.

Cette construction (cfr. par. 10.) apporte divers
avantages :

1°) La productivité augmente fortement par une
utilisation plus rationnelle, donc plus rentable,
de I'abatteuse.

2°) L'organisation de la taille est améliorée. Doré-
navant, le souténement peut étre placé immé-
diatement aprés e passage de la machine, et le
personnel n’a plus a attendre. Le contréle de
toits _pIus fragiles s’en trouve amélioré.

5°) Le cycle de travail est assoupli. A la fin d'un
poste, le travail peut étre interrompu sans incon-
vénient, chaque trongon abattu étant étangonné.

Abatteuses & tambour pour couches minces.

Ce domaine intéresse vivement les exploitants
belges et plusieurs constructeurs s’y sont attelés cou-
rageusement, On peut sou]igner le faible encombre-
ment de ces machines et la diminution de la [argeur
de passe, réduisant les porte-a-faux, compensée par
]'augmentation de la vitesse d'avancement et ['abat-
tage dans les deux sens. Cette largeur de passe per-
met de suivre le front de trés prés avec des étangons
a bélettes, plus maniables en couche mince.

Abatteuses & tambour dans les couches grandes
et/ou d’ouverture variable.

L.a mécanisation dans ces couches, difficile a
réaliser, est restée longtemps un probléeme. Plusieurs
firmes ont trouvé une solution élégante en construi-

sant des abatteuses & un ou deux tambours régla-
bles en hauteur, appelés « Ranging Drums » (cfr.

par. 13).

O. ALGEMENE STREKKINGEN
INZAKE WINNING

Verbeteringen aan de trommelondersnijmachines.

Het winnen door middel van trommelondersnij-
machines heeft de laatste jaren een grote uithrei-
ding genomen (cfr. § 10). Er werden merkwaardige
resultaten bekomen zowel op het gebied van het
winnen en wat er bij hoort (stukgrootte, stofbe-
strijding, regeling van het snijniveau) als op dat
van het laden op de transporteur en het slepen van
de machine met automatische controle.

Dubbelwerkende trommelsnijmachines.

Deze constructie (cfr. § 10) biedt verschillende
voordelen :

1°) De produktiviteit neemt sterk toe wegens een
meer rationeel, dus meer rendabel gebruil( van
de winmachine.

2°) De organisatie van het werk in de pijler wordt
erdoor verbeterd. De ondersteuning kan nu on-
micIcIe]lii]c na de doorgang van de machine
geplaatst worden, en het personee] verliest geen
tijd meer. Voor een eerder brokkelig dak bete-
kent dit een merkelijk voordeel.

30) De arbeic[scyclus is soepeler. Op het einde van
de dienst kan het werk zonder hinder onder-
broken worden, omdat alles met stij]en onder-
steund is.

Trommelsnijmachines voor dunne lagen.

Dit prob[eem, van bijzonc[er veel betekenis voor
de Belgische exp[oitanten. werd door verschillende
bhouwers degeliﬂ( aangepa]«t. Men bemerkt dat deze
machines minder omvangrijk zijn en een dunnere
snede aanbrengen, waardoor het stij]envrij pand
smaller wordt, terwij[ daarentegen de snelheid van
de machine opgedreven wordt en de werking in
twee richtingen toegepast. Dank zij deze snijdiepte
kan men de stijlen met de voor dunne lagen handi-
ger l{apjes dichter bij het front plaatsen.

Trommelsnijmachines in lagen met grote of veran-
derlijke opening.

In deze lagen is het moeilijlc te mechaniseren en
heelt men Iange tijd af te rekenen geha(l met pro-
blemen. Verschillende [irma's hebben en aantrek-
kelijke op]ossing’ gezien in de winmachines met een
of twee in de hoogte verstelbare tromme]s, « Rang‘-
ing Drums » geheten (cfr. § 13).
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Ces abatleuses attaquent toute la hauteur de
veine (1,40 m a 2,50 m en pralique) et permettent
de réduire la longueur des niches a celle nécessaire
pour les tétes motrices. Le c]]argement sur le con-
voyeur a été spécialement étudié.

Trepanners sur blindé ou dotés d'un tambour
d'almttage ou coupant dans les deux sens

(par. 2).

Les Trepanners n'ont rien perdu de leur succes
en Grande-Bretagne, grace & leur grande capacité
de production et & ['obtention d'un fort pourcentage
de classés. L'Exposition témoigne cependant d'une
double évolution : Trepanners sur convoyeur et Tre-
panners dotés d'un tambour pour paracllever ['abat-
tage. o i } i |
Les premiéres abatteuses intégrales, telles la Meco
Moore, se halaient sur le mur en avant du con-
voyeur, tout en prenant de larges passes. Donc le
toit devait étre excellent a cause du grand porte-
a-faux requis, et le mur devait étre ferme et régulier.
Ces abatteuses ont disparu au profit des abatteuses
a tuml)our, sur convoyeur et procéc[ant par enlevu-
res plus étroites. Cette méme évolution s'affirme
maintenant dans les Trepanners (par. 21).

Parallélement, on a développé les Trepan-Shea-
rers (par. 22) dans le but de combiner les avanta-
ges du Trepanner avec la simplicité et la robustesse
de l'abatteuse-chargeuse a tambour. L’engin prin-
cipal de coupe reste le trépan, le tambour ne servant
qu'a parachever I'abattage. I.es machines ne tra-
vaillent que dans un sens. Tout comme dans les
abatteuses & tambour, certains modéles ont été
adaptés pour les couches plus minces. Tous les
Trepan-Shearers circulent sur le convoyeur.

Certains Trepanners entiérement symétriques peu-
vent couper dans les deux sens (par. 23).

Rabots.

Le rabotage a conquis droit de cité en Grande-
Bretagne, grice aux progrés importants réalisés
dans ce domaine.

Les rabots sans recul (par. 51) permettent d’éten-
dre la technique aux charbons trés durs. Le mode
de guidage permet de diminuer fortement les frot-
tements lors du halage et d'abattre le charbon sans
repousser le convoyeur.

Les rabots-pupitres (par. 52) permettent d’atta-
quer les couches de grande ouverture, grace a leur
tourelle centrale constituée d'empilages & couteaux
et & bras de I1avage. Ce sont surtout des rabots-
ancres.

Machines & creuser les niches.

La mécanisation croissante fait ressortir toujours
davantag’e I'importance du personne[ occupé au
creusement des niches.

Deze machines bouwen de laag af over haar
ganse hoogte (praktisch 1,40 tot 2,50 m) terwijl de
nissen niet groter moeten zijn dan de aandrijfkop-
pen vereisen. Speciale aandacht is besteed aan het
laden op de transporteur.

Ti'epanners op gepantserde transporteur, of metl
afbouwtrommel of met dubbele werking (§ 2).

De trepanners blijven in Enge[and even veel suc-
ces hebben, dank zij hun grote produ]diecapaciteil'
en het groot gehalte aan stukkool. Op de Tentoon-
stelling komt evenwel een dubbele evolutie tot
uiting : trepanners op de transporteur en trepan-
ners met een trommel voor het Beé’indigen van de
winning,

De cerste volledige winmachines zoals de Meco-
Moore verplaatsten zich over de vloer, voor de
transporteur, en namen brede bressen. Het dal(g‘e-
steente moest wel van zeer goede hoedanigheid zijn
omwille van de afmetingen van het stijlenvrij pand,
en de vloer moest reg‘e]matig,r zijn en een grote weer-
stand hebben. Deze machines zijn verdwenen en
vervangen door de snijmachines met trommels, die
over de transporteur lopen en dunnere sneden ne-
men. Dezelfde evolutie vindt men, nu terug bij de
trepanners (§ 21).

Terze]fdertij({ heeft men de Trepan-Shearers ont-
wikkeld (§ 22) die de voordelen van de Trepanner
moeten I{oppelen aan de eenvoud en de stevigheid
van de trommelsnijmachine. Het voornaamste werk
wordt nog steeds door de bhoor verricht, de trommel
zorgt alleen voor de afwerking, Deze machines zijn
enkelwerkend. Evenals bij de trommelsnijmachines
bestaan er modellen voor dunne lagen. Alle trepan-
shearers lopen over de transporteur.

Sommige volledige symmetrische Trepanners wer-
ken in twee richtingen (§ 23).

SC['I.(IUQT[.

Het schaven heelt in Engeland burgerrecht ver-
kregen dank zij de grote vooruitgang die op dit ge-
bied gemaakt werd.

Met de terugstootvrije schaven (§ 51) kan men
de techniek uithreiden tot de zeer harde kolen.
Dank zij de manier van geleiden gaat het slepen
gepaard met veel minder wrijving en wordt de
lransporteur l'ijc[ens het winnen minder achteruit-
gedru](t.

Met de lessenaarschaaf (§ 52) kan men maclltige
lagen aanpakken, dank zij de centraal gelegen toren
bestaande uit stapels messen en snijarmen. Het be-
treft vooral ankerschaven. '

Nismachines.

Bij toenemende mechanisering wordt de nadruk
steeds meer gelegc[ op het personeel dat voor het
drijven van de nissen is vereist.
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La premiére idée est de mécaniser cette opération,
ce qui n'a pas été facile a réaliser. Cing construc-
teurs présentent des machines & creuser les niches.
Mais toutes s'inspirent des principes de base du
Dawson Miller et ne différent essentiellement que
par le dispositif d’abattage ; disque fraiseur verti-
cal du Dawson Miller, paralltle au front ; tambour
d'axe vertical paranéle au front, disques d'axe hori-
zontal paralleles au front (cfr. par. 4). Ces engins
s'améliorent. L.e Dawson Miller par exemple, en
gisement plat, est capable en un poste d'avancer de
3 m un front de niche de 15 m, y compris le soute-
nement, avec un seul homme dans la niche.

On observe aussi un effort pour supprimer les
niches au moyen précisément d'abatteuses dérivées
des machines a creuser les niches, ou pour faire
abattre le front, a I'endroit des tétes motrices du
convoyeur de taille, par ['abatteuse de taille, en
I'occurrence une abatteuse a 2 tambours d extré-
mité, réglab]es en hauteur (Cfr. par. 5).

Mécanisation des montages.

Ce domaine attend toujours d'étre développé. La
machine Nashorn (par. 7) est la seule exposée dans
ce secteur. Ces machines ne doivent pas étre trop
encombrantes ni trop cotiteuses, car elles doivent
cllanger fréquemment de p]ace et étre amorties sur
des travaux de relativement courte [ongueur.

Mineurs continus.

Ils ne sont guére applicables dans les gisements
belges parce qu'ils nécessitent des panneaux régu-
liers de tres grande étendue, I'abandon d'un pour-
centage de gisement régulier parfois important, et
des conditions de toit permettant des porte-a-faux
trés étendus.

Ces deux derniers points sont inhérents a ['ex-
ploitation par chambres et piliers.

Ce chapitre. comporte cependanl: quelques exem-
ples de machines qui présentent de I'intérét a
l'élranger et du fait que certains accessoires peuvent

élre appliqués a d'autres abatteuses pour longues
tailles.

1. ABATTEUSES-CHARGEUSES A TAMBOUR

10. Améliorations apportées
4 cette technique.

L’efficacité de I'abatlage a augmenté grice a
[étude de la forme et de l'implantation des pics
et, dans une mesure moindre, de leur vitesse liné-
aire. [D'aprés les expériences effectuées en Grande-
Bretagne, le dégagement de poussiéres diminue si
['efficacité de I’abattage augmente ; il est donc inti-

Men heelt er eerst aan gedacllt dit werk te me-
chaniseren, I1etg‘een niet gemalcl(elijlc is. Vijf cons-
tructeurs hebben een machine om nissen te drijven.
Ze gaan echter alle uit van de basisprinciepen van
de Dawson-Miller en verschillen in de grond enkel
door de winmachine ; de vertikale frees van Daw-
son-Miller evenwijc]ig aan het front; een schijf
met horizontale as evenwijdig aan het [ront (clr.
§ 4). Deze machines worden nog voortdurend ver-
beterd. De Dawson Miller is bij voorbeeld in staat
om, met één man, gedurende één dienst, een nis met
een Iengte van 15 I over een afstand van % m voor-
uit te drijven. met inbegrip van het ondersteunen.

Er bestaat ook een sterke neiging om de nissen af
te scl]affen, door precies winmachines te gebruiI(en
die van nismachines zijn afgeleid, of door tegen-
over de aanc{rijfl{oppen van de pijlertransporteur het
front te laten afbouwen door de pijlerwinmachine,
in dit geval een machine met een trommel op elk
uiteinde, met mogelijkheid van verstelling in de

Iloogte (§ 5).

De mechanisering van de doortochten,

Dit terrein dient nog verder ontwikkeld te wor-
den. Hier wordt alleen de machine Nashorn (§ %)
tentoongesteld. Deze machines mogen niet te om-
vangrijk of te duur zijn, want ze moeten dikwijls
verp]aarst worden en afgeschreven worden op wer-
ken die belre]{]celijk weinig tijd in beslag nemen.

Continuous miners.

Ze zijn niet interessant voor de Belgische afzet-
tingen, omdat ze enkel geschikt zijn voor regelma-
tige en zeer uitgestrekte kolenvelden, omdat ze lei-
den tot het opgeven van vaak uitgestrekte regelma-
tige stroken, en omdat ze een dak vergen dat be-
stand is tegen uitgestrel(te stij]envrije oppervla](ten.

De laatste twee punten hangen onvermijdelijk
samen met de ontginning door middel van kamers
en pijlers.

Er worden toch in dit hooldstuk enkele machines
vermeld die niet zonder belang zijn voor het buiten-
land ook al omdat sommige onderdelen ervan van
nut kannen zijn in de lange pij]ers

1. TROMMELSNIJMACHINES

10. Verbeteringen aangebracht
aan dit apparaat.

De winning werd meer doeltreffend dank zij de
studie van de vorm en inplanting van de beitels en
in mindere mate van hun omtreksnelheid. Volgens
in Engeland opgedane ervaringen vermindert het
stof naarmate het effect verbetert ; de stofontwikke-
ling is dus nauw verbonden met de produ]{tiviteit
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mement lié a la productivité de I'abatteuse et dé-
pend des mémes facteurs.

Le réglage du niveau de coupe a été rendu possi-
ble par I'introduction de chassis d’abatteuse régla-
bles en hauteur.

L'abattage dans les deux sens de marche semble
se généraliser, grace a l'augmentation des puissan-
ces installées (allant jusqu'a 200 kW) et ['amé-
lioration du chargement sur le convoyeur. Il a créé
de nouvelles formes de tambour.

La granulométrie dépend du nombre de pics, de
la forme des tambours et de la facilité d'écoule-
ment du charbon abattu vers le convoyeur.

L’'efficacité du chargement sur le convoyeur a été
accrue par I'étude de la forme des tambours et des
tétes motrices, par la mise au point de déllecteurs
et par l'adaptation de rampes de chargement au
convoyeur.

La vitesse d'avancement dépend de la bonne
marche des autres opérations et de ['adresse du
machiniste. Elle a été rendue optimale en adoptant
le halage hydraulique sur I'abatteuse ou a distance,
contrdlé automatiquement.

Enfin, le guic[age des abatteuses sur le con-
voyeur a été transformé.

Tous ces facteurs ont donc pu étre améliorés par
I'étude des éléments suivants :

— la forme des tambours,

— la forme, I'implantation et la vitesse linéaire des
pics,

— le réglage en hauteur des chassis d’abatteuse,

— les déflecteurs de chargement,

— les rampes de cllargement,

— la forme des tétes motrices,

— le contréle automatique du halage hydraulique.

Ces études ont été elfectuées par les firmes, sou-
vent en collaboration avec le Mining Research Esta-

blishment (M.R.E.)) du National Coal Board
(N.CB.).

101. Etude des tambours et des pics.
De nombreuses firmes se sont attaquées au pro-

bleme : Anderson Boyes, Hoy, Mining Supplies,
Eickholl, etc...

Evolution des tambours.

Initialement, on ne connaissait que le tambour
cylindrique pour I’abattage dans un seul sens de
marche, sous deux formes différentes :

— a pics radiaux rapprochés, pour charbons durs
(fig. 1a),

— a nervures de chargement et pics trés écartés,
pour charbons moins durs. Ce dernier tambour
donne un pourcentage élevé de classés (fig. 1 b).

On a recherché alors des formes de tambour sus-
ceptib]es de charger le charbon abattu sur le con-

van de winmachine en is afhankelijk van dezelfde
factoren.

De regeling van de snijhoogte is mogelijk gewor-
den dank zij in hoogte verstelbare onderstellen.

De dubbele werIcing schijnt veralgemeend te wor-
den, dank zij een groter ge'insta]leerd vermogen (tot
200 ch) en cen betere laadtechniek. Nieuwe vor-
men van trommel waren nodig.

De stukgrootte van het produkt hangt samen met
het aantal I)eitels, de vorm van de trommels en het
gemak waarmee de gewonnen kolen op de transpor-
teur worden gebracht.

De verplaatsingssnelheid hangt af van het vlot
verloop der andere verrichtingen en de handigheid
van de machinist. Het beste resultaat werd hier
bekomen met een automatisch gecontroleerde hy-
draulische lier op de machine of op afstand.

Tenslotte werden wijzigingen aangebracht aan
de geleiding van de machines op de transporteur.

Al deze factoren werden bijgevolg verbeterd door
de studie van de volgende elementen :

— de vorm van de trommels,

— de vorm, inplanting‘ en omtreksnelheid van de
beitels,

— de hoogteverstelling van het onderstel,

— de laadsokkels,
— de laadvlakken,

— de vorm van de aan&rijﬂmppen,

— de automatische controle op het [1yclrau[isch
slepen. N ER

Deze studies werden uitgevoerd door de verschil-
lende firma's, niet zelden in samenwerking met het

Mining Research Establishment (M.R.E.) van het
National Coal Board (N.C.B.).

101. Studie van de trommels en de beitels.

Talrijke firma’s hebben zich met dit probleem
beziggehouden : Anderson Boyes, Joy, Mining
Supplies, Eickhofl enz.

Evolutie bij de trommels.

In het begin kende men enkel de cylindrische
trommel voor de winning in één richting, onder
twee verschillende vormen :

— met dicht bij elkaar staande radiale beitels, voor
harde kolen (figuur 1a),

— met laadgroeven en ver uit elkaar staande bei-
tels, voor minder harde kolen, Deze trommel
levert een hoog percentage stukkolen (fig‘uur
1b).

Dan heeft men getracht de trommel een vorm
te geven die de kolen gema[(l(elijlcer op de transpor-



Februari 1966

Tentoonstelling van mijnmaterieel - Londen - [uli 1965 191

voyeur, améliorant par le fait méme la granulo-
métrie et la vitesse d’avancement.

De Ia est né le tambour « hélicoidal » (Spiral
Drum, Schneckenwalze) formé de plusieurs seg-
ments d’hélices de méme pas, donc paralleles. La
figure 1 ¢ montre un modéle & 5 segments d'hélices,
de la firme Eickhoff. Ce type de tambour a permis
une vitesse d’avancement de la machine I')eaucoup
p[us grande, d’onx pmduction et rendement en gros
accrus, grice & 'angle d'attaque des pics et a I'effi-
cacité du c[largement par les segments hélicoidaux,
qui soulévent les charbons et les projettent vers le
convoyeur. Les conditions locales particuliéres dé-
terminent la disposition des pics (production de

a

gros) et le sens de rotation a adopter.

Sur le tambour « & vis d’Archimeéde » (Screw ou
Scroll Drum, Schraubenwalze), dérivé du tambour
«Ilélico'ida]», I'hélice posséde au moins un pas
Complel’. Ce pas est p]us court, donc l'angle de
['hélice avec I'axe du tambour est plus important.
En charbon dur, on dispose sur le tambour deux
hélices au lieu d'une, pour augmenter la densité des
pics (fig. 1d). Ce tambour évacue le charbon dif-
féremment : il le pousse vers le convoyeur axiale-
ment, donc normalement au sens d’avancement de
['abatteuse, a la fagon d'une vis d’'Archimede. Ce

teur brengt, omdat daardoor zowel de stul(grootte
als de verplaatsingssnelheid gediend wordt.

Vandaar de « helicoidale » trommel (Spiral
Drum, Sneckenwalze) die bestaat wit verschillende
segmenten van een schroel met dezelfde pas, even-
wijdig dus. Figuur 1 ¢ geeft een model met drie
schroefelementen van de firma Eickhoff. Met deze
machine bekomt men een veel grotere verplaatsings-
snefheid, dus een grotere produl(tie en meer stuk-
kool, dank zij de invalshoek van de beitels en het
gemak waarmee de helicoidale segmenten de kolen
laden door ze op te heffen en op de transporteur te
werpen. In elke geva] afzonderlijlc moet de stand van
de beitels en de draaizin worden gekozen voor een
maximaal percentage in stukkool.

Bij de trommel « met schroef van Archimedes »
(Screw of Scroll Drum, Schraubenwalze), die is
afgeleid van de « helicoidale » trommel, beslaat de
schroef tenminste een volledige toer. Deze pas is
korter, de schroef maakt dus een grotere hoek met
de as. In harde kolen plaatst men twee schroeven
op de trommel in plaats van én, om meer beitels te
hebben (figuur 1 d). Deze trommel ruimt de kolen
op een andere manier : Ilii duwt ze naar de trans-
porteur in axiale richting, dus loodrecht op de voor-
uitgangsrichting van de machine, zoals een schroef
van Archimedes. Dit heeft de winning in twee rich-
tingen mogelijk gemaakt, na vervanging van de

Fig. 1.

Evolution des formes des tambours,

a) tambour cylindrique a pics rapprochés
b) tambour cylindrique & pics écartés
¢) tambour hélicoidal

d) tambour & vis d'Archiméde
e) tambour mixte

Evolutie in de vorm der trommels,

a) cylindrische trommel met dicht bij elkaar staande beitels
b) cylindrische trommel met ver van elkaar staande beitels

c) helicoidale trommel

d) trommel met schroef van Archimedes
e) gemengde trommel
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mode de fransport a permis ['abattage dans les deux
sens de marche, en remplacant la lourde charrue de
chargement par un « Cowl » ou « déflecteur », plus
léger et rabattable ; ce déflecteur épouse la forme
du tambour, le charbon étant évacué dans I'espace
annulaire existant entre le massif et ce déflecteur.

Enfin, on a essayé de combiner sur un seul tam-
bour les avantages des types hélicoidal et a vis. Le
tambour hélicoidal évacue bien le charbon au mur,
a l'entrée de la saignée, qui doit étre soulevé jus-
qu'au rebord supérieur du convoyeur, mais moins
bien le charbon abattu a fond de saignée ; le tam-
bour a vis a les propriétés contraires. De cette idée
est né le tambour Z de la firme Eickhoff (fig. 1¢),
a 5 segments d hélices, dont I'angle avec 'axe du
tambour va en décroissant du fond de la saignée
vers le convoyeur. Ainsi Je tambour transporte
comme une vis, & fond de saignée, et souléve comme
un hélicoidal prés du convoyeur, Ce tambour pré-
sente encore un autre avantage. En eflet, la section
annulaire transporteuse entre les nervures des héli-
ces augmente du fond de la saignée vers le con-
voyeur, tout comme la quantité de charbons a éva-
cuer. Enfin, le rapprochement entre les lignes d'atta-
que des pics augmente vers le fond de saignée, ot
le travail de coupe est le plus élevé.

Formes particuliéres de tambours.

I s'agit de tambours pour cas particuliers, cons-
truits notamment par la firme Mining Supplies.

1°) Pour éviter le broyage par recyclage de beaux
blocs détachés de la laie surincombante, la firme
a concu un tambour a hélices avec aubes déflectri-
ces, coté convoyeur (fig. 2).

Fig. 2.

Tambour a vis d'Archiméde avec aubes déflectrices.

Trommel met schroef van Archimedes, met afleidings-
schoepen.

zware laadsokkel door een « Cowl » of « deflector »
die lichter is en kan omgeklapt worden. De deflec-
tor volgt de vorm van de trommel en de kolen wor-
den geévacueerd in de schroefvormige ruimte tussen
de deflector en het trommellichaam.

Tenslotte heeft men gepoogd de eigenschappen
van het helicoidale en schroeftype in één trommel
te verenigen. De helicoidale trommel is geschikt
voor het ontruimen van de kolen tegen de vloer aan
de ingang der sned_e. maar minder voor de kolen
afgebouwd in de diepte; I)ij de schroeftrommel is
het juist het tegenovergestelde. Uit deze idee ont-
stond de Z-trommel van de firma Eickhoff (figuur
te) met drie helicoidale segmenten, waarvan de
hoek met de as van de trommel vermindert van de
diepte der sneden naar de transporteur toe. De trom-
mel vervoert dus zoals een schroel in het dieplig-
gend gedeelte van de snede, en heeft een ophel-
fende -werking zoals een helicoide nabij de trans-
porteur. Deze trommel heeft nog een ander voor-
deel, De ringvormige sectie, waar langs de kolen
vervoerd worden, tussen de vleugels van de heli-
coidale, neemt toe van de diepte der sneden naar
de uitgang, evenals de hoeveelheid te ontruimen
kolen. Ook komen de beitellijnen dichter bijeen in
de bodem der snede waar de snijarbeid dan ook
hoger ligt.

Biizondem vormen van trommels.

Het betreft trommels voor speciale gevallen, ver-
vaarclig‘d door de firma Mining Supplies.

1°) Om te beletten dat dikke blokken uit de over-
hangende kolenbank toch nog gebroken worden,
heelt de firma een helicoidale trommel gemaakt met
afleidingsschoepen aan de zijde van de transpor-
tear (figuur 2).

Deze sclmepen leiden de kolen rechtstreeks naar
de laadsokkel.

Het systeem werkt alleen dan goe(], wanneer men
snijdt van de vloer naar het dak.

De snijmachine Muschamp voor dunne lagen be-
zit een soortgelijke trommel (cfr. § 123).

2°) Demonteerbare trommels.

Is het dak brokkelig dan moet men onmiddellijk
na het snijden het dak door middel van vrijdragende
]cappen kunnen ondersteunen. Voor zulke pijlers
heeft men trommels waarvan op het einde van de
reis gema[([{elijl( een segment kan afgenomen wor-
den zodat de trommel tijdens de terugreis niet tegen
de inmiddels opgellangen ](appen komt stoten (fig.
5). Dit segment schuift over twee T-profielen en
wordt vastgezet met twee veerklemmen. In lagen
onder de 75 cm moet men een segment van de
trommel zell kunnen wegnemen om hem klein ge-
noeg te maken vooral wanneer ]‘lij een dubbele heli-
coidale draagt (fig. 4). Om dit segment uit te ne-
men trekt men twee tapbouten weg, men doet het
segment ongeveer 7 cm verschuiven in axiale rich-
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Les aubes dirigent ces blocs immédiatement vers
le soc de chargement.

Pour que le systéme soit efficace, il faut couper
du mur vers le toit.

Une forme analogue de tambour existe sur la
haveuse Muschamp pour couches minces (cfr.
par. 125).

2°) Tambours démontables.

Avec toit fragi[e, il faut pouvoir placer des béles
en porte-a-faux immédiatement aprés la coupe par
'abatteuse. Pour de telles tailles, il existe des tam-
bours avec segments aisément enlevables en fin de
coupe, pour qu'a la course retour le tambour ne
heurte pas les béles placées (fig. 5). Ce segment
glisse sur 2 rails en T et se fixe par 2 prisonniers
a ressort. Dans des couches inférieures a 75 cm, il
est nécessaire d'enlever un segment du tambour lui-
méme pour réduire suffisamment son encombre-
ment, surtout s’il est équipé d'une hélice double
(fig. 4). Pour enlever ce segment, on retire 2 gou-
jons, on le fait glisser de 7 cm environ paralléle-
ment a 'axe, vers le bati de 'abatteuse (a gauche
de la figure), ceci pour dégager les créneaux des
rails de guidage latéral en L. L'enlévement est faci-

A

lité par ['obliquité donnée a ces rails.

Le démontage des tambours facilite aussi le trans-
port au fond. Ces secteurs ou segments sonl assem-
blés sur place par boulons. I existe 5 types de sec-
tionnement de tambour :

— partie en secteurs, partie en segments,
— anneaux normaux & l'axe du tambour, eux-
mémes en 2 secteurs diamétraux,
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Fig. 3.
Tambour & vis d'Archiméde avec segment démontable.

Trommel met schroef van Archimedes, met demonteerbare
segmenten.

ting naar de machine toe (links op de figuur), dit
om het uit de kanalen te krijgen van de zijdelingse
L—vormige Ieisporen. Het uitnemen wordt vergemal«—
kelijkt door de schuine helling van deze sporen.

Fig. 4.

Tambour a vis d'Archiméde formé de 2 secteurs crénelés.

Trommel met schroef van Archimedes, gevormd door twee
in elkaar grijpende sectoren.

Het demonteren van de trommels vereenvoudigt
ook het vervoer in de ondergrond. De verschillende
sectoren of segmenten worden ter plaatse met bou-
ten aan elkaar vastgemaakt. Er zijn 5 typen van
vercIeIing‘ van cen trommel :

= gedee]telijl( in sectoren, gec[ee]te[ij]( in segmen-
ten,
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— 2 secteurs diamélraux,

— 35 segments,

—in ringen loodrecht op de as van de trommel, en
elke ring in twee I)aIfcirI(elvormige sectoren,
= 11alfcirl(elv0rmige sectoren,

— 5 segmenten,

— 5 secleurs annulaires formant le tambour.

La figure 5 montre un tambour complétement dé-
montable.

— 5 ringvormige sectoren die samen de trommel

vormen.
Figuur 5 toont een voHecIige demonteerbare trom-
mel.

Fig. 5.
Tambour 4 vis d'Archiméde c

omplétement démontable.

Trommel met schroef van Archimedes, volledig demonteerbaar.

5°) Tambour pour convoyeur & rampe de char-
gement coté front (fig. 6). C'est un tambour nor-
mal, a simple ou double hélice, avec une partie
tronconique portant une hélice sans pic ajoutée coté
convoyeur. Ce morceau d’hélice facilite la montée
du charbon sur la rampe de chargement vers le
convoyeur,

Etude des pics.

Les pics ont fait I'objet de recherches Iongues et
trés fructueuses de la part du M.R.E. Ces recher-

Fig. 6.
Tambour & vis d'Archiméde con¢u pour rampe de charge-
ment de convoyeur.
Trommel met schroef wvan Archimedes,
gebruik bij ruimplaten.

gemaakt voor

5°) Trommel voor transporteur met ruimplaten
aan de frontzijcle (fig. 6). Het hetreft een normale
enkel- of dubbelhelicoidale trommel, met de vorm
van een afgeknotte kegel en daarop een helicoidale
zonder beitels aan de zijde van de transporteur. Dit
stuk helicoidale vergemakkelijkt het opheffen van
de kolen over de ruimplaten tot op de transporteur.

Studie der beitels.

De kwestie van de beitels werd langdurig en met
goed gevolg onderzocht door het MLR.E. Deze op-
zoekingen hebben geleid tot een wijziging van vorm
en inplanting der beitels.

Men heeft bij deze proeven vastgesteld dat de
benodigde snijkracht niet door de handheid van de
kolen beinvloed wordt, en ook niet door de andere
factoren zoals de beitels, en dat de splijtingshoek
vooral van belang is voor de manier van breken van
de kolen, dus ook voor hun granulometrische samen-
stelling.

Vorm en inplanting van de beitels is van over-
wegend belang voor een doelmatige winning, dus
ook voor de stofontwikkeling en de stukgrootte.

De hoeken der beitels.

Volgens het M.R.E. moet de vrijhoek (B op [i-

guur 7) 5° bedragen, noch min noch meer.
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ches ont abouti & modifier les formes et I'implanta-
tion des pics.

Au cours de ces essais, on a reconnu que la
dureté du charbon n'affecte que ['importance de
I'effort de coupe, non les autres facteurs tels que les
pics, et que I'angle du clivage influence surtout le
mode de rupture du Clmrbon, partant sa granqu—
métrie.

La forme et I'implantation des pics ont une im-
portance primordiale sur I'efficacité de I'abatlage,
donc sur le dégagement de poussiéres et sur la gra-
nulométrie.

Angles des pics.
D’apres le M.R.E., T'angle de dépouille (B [ig.

7) doit avoir 5°, ni plus ni moins,

L'angle de dégagement (A fig. 7) doit atteindre
50° et plus si possible, pour limiter le broyage par
le pic.

Les pics d'angle de coupe aigu sont donc a re-
commander.

Acuité des pics.

Avec pics émoussés, les efforts nécessaires au
découpage sont }Jeaucoup p]us élevés, surtout I'ef-
fort normal au front. Du fait que ces pics broient
le charbon avant de pénétrer et [rottent contre le
front, il faut exercer déja un effort important pour
obtenir une faible profondeur de coupe.

C'est pour cela que les constructeurs donnent la
préférence aux pics d’arétes vives, d’angle aigu, voire
méme ponctuelles.

Espacement des pics (profonc[eur de coupe - effet
de détente).

L'effort de coupe nécessaire croit linéairement
avec la profondeur de coupe, mais n'est pas nul a
profondeur nulle, & cause des frottements. L’énergie
spécifique (travail par unité de poids de charbon
abattu) diminue dans le méme sens, rapidement
puis plus [entement, jusqu’a une profondeur de
coupe qu'il n'y a plus intérét a dépasser.

['effort total nécessaire pour abattre un volume
de charbon est plus faible avec pics écartés, gros et
Iongs, pénétrant profondément, qu'avec pics rap-
prochés de faible pénétration. Il faut cependant que
la profondeur de coupe atteigne au moins 1/% de
I'espacement des pics (mesuré suivant ['axe du tam-
bour) : & ce moment, le travail du pic est facilité
par une détente due au travail du pic veisin pré-
cédent. La granulemétrie est aussi améliorée. Il est
donc opportun de choisir des pics, p]us Iongs et
plus gros, soumis a de plus grands efforts mais plus
réguliers, et pénétrant profondément.

Toutes ces considérations ont conduit les cons-
tructeurs & concevoir des pics dits « tangentiels »

De spaanhoek (A figuur 7) moet 30° of meer
zijn, opdat de kolen niet te zeer door de beitel zou-
den gebroken worden.

De voorkeur moet dus gaan naar beitels met
scherpe snede.

Angles caractéristiques des pics d'abatteuse & tambour,

Karakteristieke hoeken van beitels van trommelsnijmachines.

Scherpte der beitels.

Met botte beitels liggen de krachten nodig voor
het snijden veel hoger, vooral de normale kracht op
het front. Omdat deze beitels de I{olen breken voor-
aleer er in door te dringen, en tegen het front schu-
ren, heeft men al heel wat kracht noc[ig voor het
maken van een ondiepe snede.

Daarom geven de constructeurs de voorkeur aan
beitels met scherp afgetekende snijlcanten, en scher-
pe hoeken, zelfs met punten.

Afslam[ tussen de beitels (Snijdiepie - ontspannend
effect).

De snijkracht stijgt evenredig mel de snijdicpte,
al wordt ze niet nul wanneer de snede nul is, we-
gens de wrijving. De soortelijke arbeid (arbeid per
eenheid gewonnen kolen) vermindert in dezelfde
zin, eerst snel, dan langzaam, tot op een snijdiepte,
waarboven men geen verder voordeel meer kan he-
komen.

De totale arbeid nodig om een bepaald volume
kolen af te bouwen is kleiner met uiteenstaande,
dikke en lange beitels die diep indringen, dan met
beitels die dicht bijeen staan en niet diep indringen.
Toch is het nodig dat de snijdiepte minstens 1/5
bedraagt van de afstand tussen de beitels (gemeten
volgens de as van de trommel) : van dat ogenblik
af is het werk van iedere beitel vergemak](elijl(t door
de ontspanning van het massiel veroorzaakt door de
voorgaande beitel. Qok de stukgrootte wordt verbe-
terd. Men heeft dus voordeel bij lange en dikke bei-
tels, met grotere doch reg‘elmatiger ](racllten, en die-
pere indringing.

Al deze beschouwingen lebben de constructeurs
gebracht tot de zogenaamde « tangentiéle » beitels
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(fig. 8), c'est-a-dire longs (11,5 cm), de forme sub-
conique avec pointe en Widia. Ces pics peuvent
travailler profondément (jusqu'a 5 cm dans des
charbons durs), ce qui est actuellement possible
grace aux [ortes puissances dont on c[ispose.

L'écart entre les pics peut étre plus grand, c'est
ainsi que sur un tambour de 1,07 m de diamétre,
de 0,61 m de largeur, on place actuellement 20 pics
tangentiels, au lieu de 57 pics classiques.

I énergie spécifique est réduite (efficacité accrue
de l'abattage), la granulométrie est favorable (le
pourcentage de > 50 mm est doublé) et le dégage-
ment de poussiéres est fort réduit.

Evidemment en charbon dur, il faut multip]ier le
nombre de points d’attaque, c'est-a-dire le nombre
de pics par ligne (périmétre d'un cercle du cylin-

dre).
Ceci peut se [aire de deux maniéres (fig. 9) H

— soit avec double hélice, 2 pics par ligne en équi-
pant toutes les boites de fixation,

— soit en augmentant le nombre d'hélices. Avec
quadrup]e hélice, 2 pics ou 4 pics par ligne, sui-
vant qu'on équipe une sur 2 ou loules les hoites
de fixation.

Fig. 8.
Fixation rapide pour pic, systéme <« Staple Lock ».

Snel klemmen van beitels, systeem « Staple Lock ».

(fig. 8) ttz lange (11,5 cm) beitels met sub-
conische vorm en punt in Widia. Ze dringen diep
door (tot 5 ecm in harde kolen) hetgeen thans moge-
[ijk wordt gemaa]{t door het grote beschikbare ver-
mogen.

De alstand tussen de beitels mag groter genomen
worden, zodat men nu op een trommel met een dia-
meter van 1,07 m en een breedte van 0,61 m 20 tan-
gentiéle beitels aantrelt in plaats van de 57 klas-
sieke.

De soortelijke arbeid is klein (meer doelmatige
winning), de stukgrootte is gunstig (het percentage
> 50 mm is verdubbeld) en er wordt minder stof
verwerkt.

In harde kolen moet men het aantal beitels natuur-
lijk opdrijven, zodat er meer beitels komen per lijn
(omtrek van de cylinder).

Dit kan op twee manieren gebeuren (fig. g) :

— hetzij met een dubbele helicoide, 2 beitels per
lijn, met gebruik van al de inplantingen,

— hetzij door meer helicoidalen te gebruiken. Met
een viervoudige helicoidale, met 2 of 4 bheitels
per lijn, naargelang men de helft van of al de
inplantingen gebruikt.
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Fig. 9.

Modes d'implantation des pics sur le tambour. Représentation sur tambour développé.

— Tambour a simple hélice. Chaque boite & pic est équipée. 1 pic par ligne (périmétre d'un cercle du tambour).
— Tambour a 4 segments d'hélice. Chaque boite est équipée. 4 pics par ligne.

— Tambour a double hélice. Une boite & pic sur deux est équipée dans chaque hélice. 1 pic par ligne.

— Tambour a 4 segments d’hélice. Une boite & pic sur deux est équipée dans chaque hélice. 2 pics par ligne.

— Tambour a double hélice. Chaque boite & pic est équipée. 2 pics par ligne,

Les pics sont distants de 1" (2,54 cm) suivant 'axe du tambour (normalement aux lignes).

Inplantingswijze van de beitels op de trommel, voorgesteld op een ontwikkelde trommel.

— Trommel met enkelvoudige helicoidale. Een beitel in elke houder. Een beitel per lijn (cirkelomtrek op trommel).
— Trommel met 4 helicoidale segmenten. Een beitel in elke houder. Vier beitels per lijn.

— Trommel met dubbele helicoidale. Een beitel in één houder op twee in elke helicoidale. 1 beitel per lijn.

— Trommel met 4 helicoidale segmenten. Een beitel in één houder op twee in elke helicoidale. 2 beitels per lijn.
— Trommel met dubbele helicoidale. Een beitel in elke houder. 2 beitels per lijn.

De afstand tussen de beitel is 1" (2,54 cm) volgens de as van de trommel (loodrecht op de lijnen).

Nominal web depth : profondeur de coupe nominale (largeur du tambour) : nominale snijdiepte (breedte van de trommel)

Etude de la fixation des pics.

La fixation des pics par vis de serrage ne donnait
pas satisfaction, car les vis rouillent & cause de
I'arrosage et le filet s'use (resserrage). La difficulté
de remplacer les pics engage le personnel a travail-
ler avec des pics émoussés et le desserrage des pics
par suite des vibrations augmente les pertes. 1l
existe maintenant de nombreux systémes de fixation
rapides et sturs, qui suppriment [’emp]oi de la vis.
Ces systémes peuvent étre utilisés aussi bien sur
abatteuses-chargeuses a tambour et sur trepanners
(ue sur mineurs continus el machines a bosseyer.

Studie van het klemmen der beitels.

Het klemmen der beitels met klemschroef gaf geen
voldoening, omdat de schroeven door het sproei-
water roesten en de draad verslijt (wec{er aanspan-
nen). Omdat de beitels moeilijk te vervangen zijn
werkl het personeel liever met botte beitels en om-
dat de beitels loskomen door de trillingen gaan er
meer verloren, Fr bestaan nu talrijke snelle en ze-
kere klemsystemen zonder schroeven. Ze kunnen
evengoed toegepast worden op win- en laadmachi-
nes mel trommel of op trepanners als op continuous
miners en galerijdrijimachines.
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1) Le systtme « Lockfast » de la firme Hoy, amé-
lioré en systéme « bayonet » meilleur marché et plus
robuste (fig’. 10).

Fig. 10.
Fixation rapide de pic, systéme « Lockfast bayonet ».
Snel klemmen van beitels, systeem « Lockfast bayonet ».

Le mécanisme de fixation comporte une goupille
transversale sertie sur le pic par interposition d'un
anneau en caoutchouc dur qui s'engage dans une
rainure de la boite. Il présente divers avantages :

— Le mécanisme étant bon marché a pu étre atta-
ché & chacun des pics ;: a chaque pic renouvelé,
on dispose donc d'une [ixation neuve ; il n'y a
pas d'usure de la boite a pics.

— La fixation et I'enlévement sont trés rapides en
utilisant un levier extracteur.

— La forme compacte de T'attache permet d'aug—
menter le nombre de pics par métre courant de
chaine (20 contre 15 avec fixation & vis).

2) La firme Mining Supplies présente le « Staple
Lock », premiére fixation en date a se passer du ser-
rage par vis (fig. 8). Elle convient pour les pics
tang’entie[s de cette firme dits « Point attack », c’est-
a-dire « & attaque par point », dont la partie active
est conique, et I'emmanchement cylindrique.

Un cavalier en acier est enfoncé par 2 trous diver-
gents traversant la boite ; les branches viennent en-
serrer de part et d'autre une rainure de ['emman-
chement du pic.

Ce systéme permet au pic en travail d'effectuer
de petites rotations et d'absorber les chocs sans
dommage.

1) Het systeem « Lockfast» van de firma Hoy,
verbeterd tot het « bajonet »-systeem dat goec“mper
en sterker is (fig. 10).

Dit klemmechanisme bestaat uit een dwarse split-
pen die op de beitel wordt vastgemaakt met tussen-
komst van een ring in harde rubber die in een gleuf
in de beitelhouder past. Het systeem heeft verschil-
lende voordelen :

— Het is goedkoop en kan op elke heitel worden
aangebracht ; elke nieuwe beitel heeft dus een
nieuw ]{[emsysteem ; de beitelhouders lopen
geen sleet op.

— Het inbrengen en wegnemen gaat zeer gemak-
kelijk, dank zij een aangepaste hefboom.

— Dank Zij de compacte vorm van de klem kan
men meer beitels per Iopende meter plaatsen
20 tegen 15 bij de schroefklem).

2) De firma Mining Supplies brengt de « Staple
Lock », die choronologisch de eerste was zonder
schroel (fig. 8). Ze is geschikt voor de tangentiéle
beitels van deze firma die « Point attack » of « met
puntwerking » heten, met een werkzaam deel in
kegelvorm en een cylindrische steel.

Een stalen ruiter wordt langs twee divergente
openingen doorheen de beitelhouder gedreven ; de
beide benen komen rechts en links in de gleuf van
de beitelsteel terecht.

Met dit systeem kan de beitel tijdens de werl{ing
kleine rotaties uitvoeren en schokken opvangen zon-
der beschadigcl te worden.

5) De klem « Studlock» van de firma Padloy
(fig. 11) is geschikt voor beitels met rechthoekige
steel, in de gleuf waarvan een stalen tap komt.

Rond de tap zit een huls in hard neopreen, dat
zell opgevangen zit in een stalen hout die in de
houder geschroefd is.

Om een heitel te verwijderen gebruiki men een
soort van kleine koevoet die men omlloog duwt
(cfr. fig.) : door de verdikking aan het uiteinde van
de tap wordt het neopreen sterk uitgezet (door wel-
ke weerstand voorkomen wordt dat de tap voortijdig
uitkomt).

De beitelhouders Zijn verschillend voor trommels
en schijven.

4) De klem « Swiftsure » van de firma Matthias
Spencer bestaat uit een wig in gehard staal die op
cen dwars geplaatste elastische band steunt en mid-
den door de opening steekt (fig. 12). De uiteinden
van de wig en de band zijn door ](&ppen beschermd
tegen water en stof. Men drijft de beitel met behulp
van een zachte hamer in ; de elastische plaat spant
zich; vervolg‘ens slaat men de wig in de keel van
de beitel.

Om de beitel uit te nemen gebruikt men een ex-
tractor. Hiervan bestaan twee modellen naarge]ang
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5) La fixation « Studlock » de la firme Padloy
(fig. 11) convient pour des pics & emmanchement
rectangulaire, dans la rainure duquel vient s'ap-
puyer un goujon d acier,

Ce goujon est entouré de néopréne dur, lui-
méme logé dans un boulon en acier vissé dans le
porte-outils,

Pour retirer le pic, on utilise un pied de biche
qu'on pousse vers le haut (cfr. fig.) : la surépais-
seur a l'extrémité du goujon dilate fortement le
néopréne (c'est cette résistance qui empéche son
éjection intempestive).

Les boites a pics sont différentes pour tambours
et pour disques.

4) La fixation « Swiltsure » de la [irme Matt[nias
Spencer comporte une clavette en acier trempé ap-
puyant sur une bande élastique placée en travers,
et dépassant de [intérieur du trou (fig. 12). Les
extrémités de la clavette et de la bande sont cou-
vertes de chapeaux les protégeant de 'eau et de la
poussiére. On enfonce le pic dans la boite au moyen

Fig. 12,
Fixation rapide de pic, systéme « Swiftsure ».
Snel klemmen van beitels, systeem « Swiftsure ».

d'un maillet tendre; la lame élastique se bande,
Puis on enfonce la clavette dans la gorge du pic.
L’enlévement du pic se fait a I'aide d'un extrac-
teur, Il en existe de 2 modeéles différents suivant
qu'il s'agit d'un emmanchement cyfinc[rique de pics
tangentiels ou rectangu[aire de pics radiaux.

102. Réglage du niveau de coupe.

Les machines classiques ne sont pas congues pour
modifier elles-mémes le niveau de coupe du tam-
bour, Or, il est nécessaire que le tambour ne pénétre
ni dans le toit ni dans le mur.

Dans ce but, plusieurs firmes, dont Edibrac et
Mining Supplies, construisent des chassis pour abat-
teuses-chargeuses a tambour montés sur vérins hy-
drauliques verticaux.

Le chassis Edibrac (fig. 13) comporte un vérin
a chaque coin, monté sur patin (course : 10 cm).

het gaat om de cylindrische steel der tangentiéle
beitels of de rechthoekige steel van de radiale bei-
tels.

Fig. 11,
Fixation rapide de pic, systéme « Studlock ».
Snel klemmen van beitels, systeem « Studlock ».

102. Regeling van de snijhoogte.

Bij de klassieke machines bestaat geen mogelijk-
heid waardoor ze zelf hun snijniveau kunnen wij-
zigen. Toch is het vereist dat de trommel niet in de
vloer of het dak zou dringen.

Daarom bouwen verschillende firma's waaronder
Edibrac en Mining Supplies onderstellen voor trom-
melsnijmachine, die voorzien zijn van hydraulische
vijzels.

Het Edibrac-onderstel (fig. 13) bevat op elke
hoek een vijzel opgesteld op een schaats (koers
10 cm). Hiermee kan men de vullingl{ant oplichten
ten opzichte van de kolenkant, en omgekeerd, of de
voorkant ten opzichte van de achterkant, en omge-
keerd. De vijzels worden gevoed met een hand-
pomp, elk uit een eigen reservoir, ofwel door de Ily—
draulische kringloop van de machine langs geijkte
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Ces 4 vérins permettent un souléevement du cété
remblai par rapport au cété front, ou inversément,
et de I'avant par rapport a 'arriére, ou inversément.
Ils sont alimentés par une pompe a main avec un
réservoir indépendant, ou directement par le circuit
[wdrau[ique de I'abatteuse et des soupapes tarées.
Tous les éléments du chassis sont interchangeables.

Il existe 4 dimensions de ce chassis correspo_nc]ant
a 4 gammes de diamétres de tambour: 1,02 m a
1,25 m-1,10ma 1,42 m - 1,35 ma 1,57 m - 1,50 m
a 1,75 m.

Avec chaque type, il suffit d'utiliser des sabots
de glissement de hauteur différente pour s’adapter
au diamétre du tambour.

Chez Mining Supplies, le chassis est similaire ;
il est aussi porté par 4 paires de vérins.

La course des vérins est de 6,5 cm, ce qui donne
une inclinaison maximale de la machine de 1%°:
avec convoyeur de 62 cm de largeur et tambour per-
mettant une passe de 50 cm, [a hauteur de coupe
peut étre modifiée de 18 e¢m environ.

Des sabots rég]ab[es permettent de modifier le
diamétre du tambour d’au moins 15 cm sans modi-
fier Ie chassis.

Le sens de l'inclinaison est choisi au moyen du
[evier de la soupape de contréle (1 soupape pour
le c6té front, 1 pour le coté remblai). Puis on
actionne la pompe & main jusqu'a obtenir ['inclinai-
son voulue: si on lache la pompe, le levier de
soupape revient a zéro et verrouille les vérins : toute
manipulation ultérieure de la pompe n'y change
rien. Si par accident on touche & ce levier de sou-
pape, rien ne se passe tant qu'on ne touche pas a
la pompe.

I existe une adaptation pour couches plus minces
que 1,05 m (fig. 14), munie de vérins cété remblai
seulement. Leur course est de 15 cm, ce qui permet,
avec convoyeur de 62 cm de largeur et tambour de
50 cm de largeur, de couper jusqu'a 17 cm sous le
niveau inférieur du convoyeur.

Fig. 13,

Chassis d'abatteuse a tambour, réglable en hauteur, de la
firme Edibrac.

In hoogte regelbaar onderstel voor trommelsnijmachine van
de firma Edibrac.

Ic[eppen. Al de onderdelen van het onderstel zijn
onderling verwisselbaar.

Dit onderstel heeft vier andere afmetingen naar-
gelang van de 4 gamma's van trommeldiameter :
1,02 tot 1,25 m - 1,19 tot 1,42 m - 1,35 tot 1,57 m -
1,50 tot 1,75 m.

Met elk type kan men zich aan de trommeldia-
meter aanpassen door middel van glijschaatsen van
verschillende hoogte.

Bij Mining Supplies bestaat een soortgelijk on-
derstel ; ook dit wordt door vier paren vijzels gedra-
gen.

De I<oersi van de vijzels is 6,5 cm, hetgeen leidt
tot een grootste Ilelling van de machine van 150
met een breedte van de transporteur van 62 cm en
een trommel die een snede van 50 cm toelaat komt
men tot een wijziging van het snijniveau van maxi-
mum 18 cm.

Met regelbare blokken kan de Iloogte van de
trommel tenminste 15 cm gewijzigd worden zonder
verandering aan het onderstel.

De zin van de helling wordt bepaald door mid-
del van de hefboom op de controleklep (1 klep voor
de frontkant, een I(Iep voor de quingI(ant). Daarna
zet men de Ilanc[pomp in gang totdat de gewenste
Ile[]ing‘ bekomen is ; wanneer men op]muclt met
pompen komt de klephefboom terug op nul en wor-
den de vijzels daardoor geblokkeerd. Alles wat men
nu nog aan de pomp doet heelt geen uitwerking
meer. Als men per ongeluk aan de klephefboom
raakt ge]aeurt er nog niels zolang men niet raakt aan
de pomp.

Er bestaat een model voor lagen van minder dan
1,05 m (fig. 14), dat enkel aan de vullingkant vij-
zels heeft. Zie hebben een loop van 15 cm en kun-
nen met een transporteurbreedte van 62 cm en een
tromme] met een breedte van 50 cm, gaan tot 17 cm
onder het peil van de transporteur.
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Fig. 14.

Chassis d’abatteuse a tambour, réglable, pour couches minces, de la firme Mining Supplies.
Regelbaar onderstel voor trommelsnijmachine voor dunne lagen, van de firma Mining Supplies.

103. Amélioration du chargement sur le con-
voyeur.

Le chargement sur le convoyeur conditionne
I'abattage dans les deux sens, la granu]ométrie et
la vitesse d'avancement.

11 dépend de la forme des tambours, déja invo-
quée, de I’adaptation'de déflecteurs et de rampes
de chargement, et de la forme du bhati des abat-
teuses.

Déflecteurs de chargement.

Avec les abatteuses coupant dans un seul sens,
on emploie une charrue de chargement (fig. 15), le
tambour coupe du mur vers le toit, projetant les
produits par-dessus, vers la charrue.

Pour abattre dans les deux sens, il a fallu conce-
voir un nouveau dispositif chargeur, léger et aisé-
ment déplagable. Un dispositif breveté a été mis au
point en Grande-Bretagne, par le Central Enginee-
ring Establishment de Bretby. 1l s'appelle « Cowl »
ou « déflecteur » (fig. 16 et 17). Clest un simple
plateau incurvé monté trés prés du tambour de

103. Verbetering van het laden op de transpor-
teur.

Van het laden op de transporteur ]1angt de win-
ning in twee richtingen al, evenals de stukgrootte
en de verp]aatsingssne[heid.

Het laden lmngt samen met de Vorﬁl der trom-
mels zoals reeds gemeld, van de juiste opstelling
van dellectoren en ruimplaten, en van de vorm van
het onderstel der winmachine.

La(fingsdeﬂecforen

Met enkelwerkende winmachines gebruikt men
een laac[p[oeg (fig. 15). De trommel snijdt van de
vloer naar het c[a[(, en werpt de produ[(ten langs
boven op het laadploegmes.

Om in twee richtingen te kunnen snijden had
men een nieuwsoorlig laadmiddel nodig, dat licht
en gemal(l(e[ijl( Verplaatsbaar was. Fr werd in
Enge[and door het Central Engineering Establish-
ment van Bretby een toestel uitgewer[{l' en ge}areveﬁ
teerd. Men heet het « Cowl » of dellector (fig. 16
en 17). Het bestaat uit een eenvoudige gebogen
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Fig. 15.

Abatteuse a tambour AB 16-80, avec charrue de chargement.
Trommelsnijmachine AB 16-80, met laadsokkel.

Fig. 16.

« Cowl » ou déflecteur de chargement.

« Cowl » of laaddeflector.

8 SR o L ke

Fig. 17.

Vue du « Cowl », tambour enlevé, On remarque l'orifice par ot passent les charbons abattus.
Zicht op de « Cowl» met weggenomen trommel; men bemerkt de opening langs waar de gewonnen kolen gaan.
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Fig. 18.

Schéma de fonctionnement de l'abatteuse & tambour bidirectionnelle, avec déflecteur de chargement.
Werkingsschema van dubbelwerkende trommelsnijmachine, met laaddeflector.

'abatteuse (du type a vis d'Archiméde), dont il
épouse la forme. En course montante, ['abatteuse
progresse corps en avant (fig. 18), le tambour cou-
pant du toit vers le mur pour que la vis pousse les
produits dans le bon sens, vers le convoyeur; le
déflecteur achéve le nettoyage. En fin de course, on
bascule le déflecteur de 180° autour de son axe
d’attache, c’est-a-dire [e manchon d’entrainement du
tambour, L'abatteuse entame la passe descendante,
tambour en avant (fig. 18), tournant toujours dans
le méme sens, coupant donc cette fois du mur vers
le toit ; les charbons abattus sont soulevés et éva-
cués entre tambour et déflecteur. Ce dispositif a été
décrit dans les Annales des Mines de Belgique (1).

En Allemagne, un dispositif breveté analogue a
été adoplté, appelé « Riaumschild » ou « Bouclier de
nettoyage ». Mais il se fixe a plus granc[e distance
du tambour et est plan (fig. 20).

Rampes de chargement.

Avec abatteuse travaillant dans les deux sens, les
ouvriers doivent pouvoir riper le convoyeur 20 m
derriére la machine et avancer le souténement. 1l

(1) cfr. Annales des Mines de Belgique, mai 1963, p. 615
et suivantes.

plaat die zeer dicht bij de trommel (van het type
schroef van Archimedes) gep[aatst wordt en de-
zelfde vorm heeft. Tijdens de opg’aande reis (fig.
18) gaat de winmachine vooruit met het lichaam
naar voor en snijdt de trommel van dak naar vloer
opdat de schroel de kolen in de goede richting zou
vooruitduwen. De deflector voltooit de zuivering.
Op het einde van de reis kantelt men de deflector
over 180° rond zijn bevestigingsas, die in feite de as
van de trommel is. De winmachine begint nu de
dalende reis, met de trommel naar voor (fig‘. 18), en
draait steeds in dezelfde richting, van vloer naar
dak ; de kolen worden opgeslingerd en weggeruimd
tussen trommel en deflector. Dit systeem werd be-
schreven in de Annalen der Mijnen van Belg’ié‘ (1).

In Duitsland werd een soortgelijk eveneens gebre-
veteerd systeem aangenomen, onder de naam
« Réaumschild » of « Ruimschild », Het wordt op een
grotere alstand van de trommel vaslgemaa]{t en is

vlak.

Ruimplaten.

Wanneer een winmachine in twee richtingen
snijdt moet men de transporteur 20 m achter de
machine kunnen omdrukken en er de ondersteuning

(1) cfr. Annalen der Mijnen van Belgié, mei 1963,
blz. 615 e.v.
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faut s'efforcer d’assurer mécaniquement et rapide-
ment le travail de nettoyage pour éviter le nettoyage
manuel qui présente toujours un certain (]ange:r.'

A cet effet, on a fixé une rampe au convoyeur,
coté front, Cette rampe (fig. 19) est formée par une
tole inclinée avec bord inférieur droit ou denté. Au
cours du ripage, le charbon qui reste dans l'allée
c['al)attage est poussé par dessus la rampe sur le
convoyeur.

Fig. 19,

Rampe de chargement, & bord droit ou denté,

Ruimplaten, met rechte en met getande rand.

Cependant, cette rampe s'avére parfois insuffi-
sante si la veine se délave [ortement aprés passage
de l'abatteuse. Eickhoff a prévu pour ce cas une
rampe activée ERII qui semble fort inléressante
(fig. 20).

Ce sont de trés petils socs de cl\argemenl, dispo-
sés tous les 1,50 m sur 15 m ; ils embrassent un
guide formant rampe, [ixé au convoyeur et dans
quue[ circule une chaine marine sans fin, actionnée
par des tétes molrices situées aux extrémités de
taille. Les socs sont fixés sur un brin et animés d'un
mouvement de va-et-vient a 'endroit ott 'on veut
riper le convoyeur, c'est-a-dire entre 10 et 35 m envi-
ron derriere ['abatteuse. Ils mettent les produits a
charger en mouvement et la poussée des vérins hy-
drauliques de ripage fait le reste. Ils sont actionnés
par le machiniste du pied de taille, prévenu par
signaux [umineux.

Ces socs peuvenl passer enlre le convoyeur el le
tambour du type spécial prévu avec rampe de char-
gement (clr. par. 101). Ils sont uwtilisés avec la
plupart des abatteuses Eickhoff a tambour réglable
en hauteur. Ils peuvent s'adapter sur convoyeur du

type PF1,

plaatsen. Het ruimen moet nooc[zal(elijl(erwijze me-

_C]mniscll en snel kunnen gebeuren zodat het steeds

gevaar[iﬂ{e ruimen met de hand kan acllterwege
]:nliiven.

Daarom heelt men ruimvlakken aangebracht aan
de frontzijde van de transporteur. Het is een helling
(lig. 19) gevormd door een hellende plaat waarvan
de onderste boord recht of getand kan zijn. Tijdens
het omdrukken worden de restkolen langs de hel-
Iing omhoog en Zo op de fransporteur geduif\fd.

Deze ruimplaten zijn nochtans in sommige geval-
len onvoldoende, wanneer de laag na het voorbij-
gaan van de machine sterk afbrokkelt. Voor dat
geval heelt Eickholf een geaktiveerde ruimplaat

ERIII die alle aandacht verdient (rig. 20).

Fig. 20.
Rampe activée de chargement ER IIL

Geactiveerde ruimplaten ER III,

Ze bestaat uit verschillende zeer kleine laadsok-
kels, die om de 1,50 m opgesteld staan over een
totale afstand van 15 m; ze omvatten een glijbaan
die zoals een ruimplaat tegen de transporteur ge-
bouwd is, en binnen in dewelke een eindloze
scl)a]m[{etting bewogen worc[[*, die aangedreven
wordt door twee aandrijfkoppen aan de witeinden
van de pijler. De sokkels staan vast op een ketting-
eind en worden heen en weer bewogen op de plaats
waar men de transporteur wil omdrukken, 't is te
zeggen tussen de 10 en de 35 m achter de win-
machine. Ze doen de te laden kolen bewegen. en
de hydraulische omdrukeylinders doen het overige.
Ze worden in gang gezet door de machinist aan de
voet van de pijler, die door lichtsignalen verwittigd
wordt,

De sokkels kunnen passeren tussen de transpor-
teur en de trommel die speciaa] voor een ruimplaat
gebouwd is (cfr. § 101). Men vindt ze met de
meeste snijmachines Eickhoff met in de hoogte
regelbare trommels. Ze kunnen aangebracht wor-
den op de transporteur van het type PF1.
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Forme des bdtis de machines.

Depuis la mise en service du tambour hélicoidal,
qui souléve les charbons vers le convoyeur, et des
déllecteurs de chargement, les constructeurs ont étu-
dié des formes de bati qui génent le moins possible
['écoulement transversal des charbons. Comme le
montre par exemple la figure 29 relative a Ia
EW 60 G, la téte motrice devient compacte ; |'arbre
du tambour est reporté a son extrémité, le carter
est aminci a cet endroit, Chez d’autres construc-
teurs, tels que Muschamp (fig. 28), une ouverture
est aménagée pour le passage des produits.

Dans certaines abatteuses-chargeuses a tambour
réglable en hauteur, le probléeme a été simplifié en
reportant le tambour, au bout d'un bras, a ['exté-
rieur du g’abarit de la machine (Fig. 51 et 5%).

104. Conirdle automatique du halage hydrau-
lique.

La conduite des abatteuses, notamment & tam-
bour réglable en hauteur, exige de 'adresse; le
machiniste doit surveiller e souttnement et le con-
voyeur, régler la hauteur de coupe du tambour sui-
vant les variations du toit et du mur, tout en s’effor-
cant d’obtenir une vitesse d’avancement optimale
sans surcharger la machine.

Pour libérer le machiniste du contréle de la vi-
tesse d'avancement, tout en maintenant le moteur
d'abattage & son régime, quelles que soient les con-
ditions de marche, diverses firmes ont concu un con-
trole électro-hydraulique du halage.

La plupart des firmes britanniques adoptent le
contrdle dit magnamaticque,

Le circuit principal comprend une pompe [1yc[rau-
lique, controlant la vitesse d'un moteur hydraulique
a piston radial, qui commande le halage. Ce con-
trole s'obtient par c{éplacement d’'un excenlrique a
la pompe. L'excentricité maximale, donc la vitesse
maximale de halage, est choisie a la main; mais
l'gexcentricité réelle se situe entre 0 et ce maximum
grace au contréle automatique suivant: une sou-
pape électro-magnétique commandée par le moteur
électrique principal d'abattage, placée sur un cir-
cuit hydraulique auxiliaire, fonctionne pour une
valeur déterminée du courant de force. Si cette va-
leur est c[épassée, la soupape actionne un thrusteur
qui réduit 'excentricité de la pompe, donc la vitesse
de halage. A ce moment, le courant absorbé par
['abatteuse diminue, la soupape s'ouvre a nouveau,
['excentrique revient & sa valeur initiale.

Chez la firme Eickhoff, le réglage automatique
s appelle « Eicomatik » (fig. 21).

Le principe fondamental est de répartir la puis-
sance du moteur électrique EM entre le tambour

Verschillende vormen van onderstel voor de ma-
chines.

Na het invoeren van de helicoidale trommels die
de kolen op de transporteur heffen, en van de laad-
deflectors, hebben de constructeurs gezocllt naar een
vorm van onderstel die voor de in dwarse richting
aangevoerde kolen de minste hinder oplevert. De
aandrijfkop wordt kleiner, zoals blijkt uit figuur 20
die de EW 60 G geeft ; de as van de trommel gaat
naar zijn uiteinde ; het carter wordt op die plaats
smaller. Bij andere bouwers zoals Muschamp (fig.
28) wordt op de plaats waar de produkten door-
gaan een opening gelaten.

Bij bepaalde win- en laadmachines met in de
hoogte regelbare trommel is het eenvoudiger: de
trommel staat op het uiteinde van een arm en komt
buiten het gabarit van de machine (fig. 51 en 33).

104. Het qutomatisch gekontroleerde hydrau-
lisch slepen.

Het besturen van een winmachine vergt handig-
heid, en zeker wanneer de trommel in de hoogte
reg‘eﬂ)aar is ; de machinist moet letten op onder-
steuning en ftransporteur en de snijhoogte van de
tromme] regelen volgens de veranderliﬂ{e stand van
dak en vloer, en bij dat alles een optimale snelheid
aanhouden zonder de machine te overbelasten,

Om de machinist van deze controle van de snel-
heid te ontlasten en toch de motor steeds op regiem
te laten lopen in alle omstandigheden, hebben ver-
schillende firma's een elektrohydraulische controle
van het slepen ingevoerd.

De meeste Engelse [firma's passen het zoge-
naamde magnamatiek systeem toe.

De [mofdl(ring[oop hevat een I]ydraulische pomp
die een hydraulische motor met radiale zuigers aan-
drjilt en aldus de machine sleept. De controle werkt
op de verplaatsing van een excentrick in de pomp.
De maximale excentriciteit die met de hoogste sleep-
snelheid overeenkomt, wordt met de hand bepaald ;
maar de werke[ijke excentricileit Iigt tussen o en dit
maximum en wordt door automatische controle als
vo[gl l)epaa[d : een e]e](tromagnetisc[le l(]ep. aange-
dreven door de elektrische hoofdmotor die de win-
ning verricht, en geplaatst in een hydraulische ]‘m]p-
kring, komt in beweging voor een ]Jepaalde waarde
van de voedingsstroom. Wordt deze waarde over-
troffen, dan Brengt de I(Iep een servo in beweging,
die de excentriciteit vermindert en dus ook de sleep-
snelheid. Daardoor vermindert de door de machine
opgenomen stroom, de I{[ep gaat terug open, en de
excentriciteit komt terug tot haar normale waarde.

De firma Eickhoff heet haar automatische rege-
ling « Eicomatik » (fig. 21).

Het komt er in hooldzaak op neer het elektrisch
vermogen van de motor EE M zo te verdelen tussen
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Fig. 21.

Schéma de principe du réglage Eicomatik.
Princiepschema der regeling Eicomatik.

SW et le treuil hydraulique KR, de telle facon
que la somme des puissances absorbées soit tou-
jours ég‘a]e a la puissance nominale du moteur élec-
trique.

Pour que le réglage soit elficace, la vitesse « V
soll », choisie par le levier de commande, doit étre
supérieure & celle qu'on se propose réellement d’at-
teindre, Cette manceuvre met en circuit, par ampli-
ficateur hydraulique HV, le dispositif de réglage
hydraulique H St M, qui agit sur le débit de la
pompe HP,

Le réglage électrique compare, dans un coffret a
résistance WIK, la puissance ahsorbée Iist (par le
tambour Sw et la pompe HP) a la puissance nomi-
nale du moteur Isoll. Si une différence de puissance
existe, elle agit par le réglage HGI sur ['amplifica-
teur hydraulique HV, donc sur la vitesse de halage.

En méme temps, un autre dispositif de réglage
Ilyc{rau]ique HG: protége le treuil hydraulique KR
contre les surcharges, en réduisant le débit de la
pompe : il suffit que la pression I:ydraulique dans
le circuit pompe HP-Moteur hydraulique HM dé-
passe une valeur donnée.

Ce dispositif de contrdle n’existe pas sur les abat-

A

teuses a tambour pour couches minces telles que

la EW 60 G.

Les constructeurs prévoient fréquemment e rejet
a ['extrémité de la taille, du treuil de halage. C'est
le « halage indépendant ».

Cette disposition a pour avantage de réduire la

Y

longueur des abatteuses, donc des niches & creuser.

Le treuil est alors fixé au convoyeur blindé, avec
moteur hydrau]ique et boite de vitesse (Ffig. 22). Le
moteur est du type a vitesse lente et couple élevé ;
il est alimenté a basse pression (120 kg/cm?) par

un groupe moto-pompe placé en voie avec pompe

de trommel SW en de hydraulische lier KR, dat de

som steeds gelijk is aan het nominaal vermogen van
de elektrische motor.

Voor een doeltreffende regeling moet de snelheid
«V soll » met de stuurhandel Bepaald worden op
een waarde die hoger ligt dan die welke men in
werkelijkheid wil bereiken. Door dit manceuver
wordt door de hydraulische versterker HV de hy-
draulische regeling H St M, die het debiet van de
pomp HP beinvloedt, ingeschakeld. De elektrische
regeling vergelijkt door middel van de weerstanden
WK het ((‘Ioor de trommel Sw en de pomp HP)
opgenomen vermogen list met het nominaal vermo-
gen Isoll van de motor. Bestaat er een verschil in
de vermogens, dan werkt dit langs de regeling
HGi1 in op de hydraulische versterker en dus op de
sleepsnelheid.

Terze]fderfiid beschermt een andere hydraulische
veiligheid HG2 de sleeplier KR tegen overbelasting,
door het pompdebiet te verminderen: dit gebeurt
zohaast de oliedruk in de kringloop pomp HP-
hydraulische motor HM een zekere waarde over-
schrijdt.

Deze controle bestaat niet op de trommelsnijma-
chines voor dunne lagen zoals de EW 60 G.

Vaak leggen de constructeurs de sleeplier aan het
uiteinde van de pijler. Dit is het « onafhankelijk
slepen ».

Het voordeel is een kortere machine, dus kleinere
nissen.

De lier staat dan vast op de transporteur, met
hydraulische motor en tandwielkast (fig. 22). Men
gebruikt een traaglopende motor met hoog koppel ;
de voeding gebeurt op lage druk (120 kg/cm?®) met
een motor-pomp-groep in de galerij, met verander-
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a débit variable. La poulie de renvoi est située a
['autre extrémité de taille. Les maillons de la chaine
sans fin ont 18 ou 22 mm de diamétre.

105. Guidage des abatteuses-chargeuses &
tambour.

Le guidage classique comporte, coté front de la
machine, des patins d'appui sur le rebord du con-
voyeur, el, coté arriére-taille, un patin enserrant une
corni¢re de guidage.

Dans le guidage tubulaire, la machine ne pos-
sede pas de patin cété front. Cété arriere-taille, e
patin posséde une section arrondie enserrant un
tube qui remplace la corniére classique, Ces tubes,
de longueur égale a celle d'une téle de convoyeur,
sont assemblés par verrous articulés, qui donnent de
la souplesse & I'ensemble. Ce guidage offre plusieurs
avantages :

— la machine peut s'incliner transversalement
autour du tube, donc le réglage du niveau de
coupe est possible ;

— le tube, se plagant sous le corps de la machine,
ne géne nullement les dispositifs de manutention

automatique des cables d’alimentation (Cable
Handling Device) ;

— la suppression du patin cété front permet d'utili-
ser une rampe activée du type ER III de la firme
Eickhoff (cfr. par. 103 et fig. 20).

Cepenclant, en couches trés minces, il peul se
faire que les ondulations de la veine ameénent le
chéssis au contact du toit. Rapprocher les patins
de guiclage est une solution nuisant a la stabilité. La
firme Eickholf projette de créer pour ce cas un tam-
bour du type « Ranging », en ce sens que le réduc-
teur du tambour serait articulé.

Fig. 22.

Treuil hydraulique de halage indépendant par chaine de
18 mm, entrainant l'abatteuse a tambour « Minimatic ».

Onafhankelijke hydraulische sleeplier met ketting wvan
18 mm voor trommelsnijmachine « Minimatic ».

lijk pompdebiet. Aan het ander pijleruiteinde ligt
een keerschijf ; de eindloze ketting heeft een dikte
van 18 tot 22 mm.

105. Het geleiden van de trommelsnijmachines.

De klassieke geleiding bestaat aan de frontzijde
uit schaatsen die over de rand van de transporteur
glijden en aan de vullingzijde uit schaatsen die om-
heen een hoekprofiel grijpen.

Bij buisgeleiding heeft de machine aan de [ront-
zijde geen schaatsen. Aan de vullingzijde heeft de
schaats een rond gecIeelte dat de buis, die hier de
plaats van het hoekprofiel inneemt, omvat, Deze
buizen hebben dezelfde lengte als een goot van de
transporteur ; ze zitten vast door middel van be-
weeghare grendels die het geheel de nodige soepel-
heid geven. Deze geleic[ing’ heelt verschillende voor-
delen :

— de machine kan kantelen dwars op de buis ;
regeling van het snijniveau is bijgevolg moge-
lijk ;

— de buis zit onder het lichaam van de machine
en hindert in genendele de inrichtingen voor de
automatische behandeling van de voedingskabel
(Cable Handling Device) ;

— omdat er frontzijde geen schaats is kan men
gebruik maken van de geactiveerde ruimplaten
type E R 1II van de firma Eickhoff (cfr. § 103
en Fig‘. 20).

In dunne lagen kan het echter gebeuren dat het
onderstel wegens de golvingen van de laag tegen
het dak stoot ; brengt men de schaatsen dichter bi]’
elkaar dan vermindert de stabiliteit. De firma
Eickhoff wil voor die geva“en een trommel van het
type « Ranging » uitvinden, hetgeen wil zeggen dat
de reductor van de trommel geleed is.
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11. Abatteuses-chargeuses
& tambour classiques.

111. L’abatteuse-chargeuse Anderson Boyes 16
(A.B. 16).

Cette abatteuse, construite par la firme Anderson

Boyes AB., a une puissance de 100 ou 125 ch.

Elle a requ des éléments de préhavage destinés a
améliorer la granulométrie. Ce sont :

— & lextrémité codté du tambour, des bras de ha-
vage achevant la découpe de la section abat-
tue : g
soit un bras recourhé de havage au toit ou de
hauteur réglagle de 45 cm,
soit un bras de Ilavage au mur ;

— a l'extrémité coté du halage, des bras de pré-
havage :
soit un bras de préhavage au mur (fig. 253),
soit un bras de préhavage au toit de hauteur fixe
ou réglable de 50 cm maximum,
soit un bras de préhavage au toit et un bras de
préhavage au mur.

11. De klassieke trommelsnijmachines.

111. De snijmachine Anderson Boyes 16
(A.B. 16).

Deze machine, gebouwd door de firma Anderson
Boyes, heeft een vermogen van 100 of 125 pk.

Men heelt er verschillende voorsnijelementen aan
toegevoegd om de stu]cg'rool’te van het produkt te
verbeteren ; het zijn :

— op het uiteinde aan de kant van de trommel :
snijarmen om de gemaakte gleul af te werken :
ofwel een gebogen snijarm tegen het dak ofwel
een snijarm op regelbare hoogte, met een lengte
van 45 cm ; ofwel een snijarm tegen de vloer;

— op het uiteinde aan de kant van de lier: vol-
gende snijarmen : ofwel een voorsnijarm tegen
de vloer (fig. 23),
ofwel een voorsnijarm tegen het dak, op cons-
tante of op regelbare hoogte, van maximum
30 cm,
ofwel een voorsnijarm tegen het dak en een voor-
snijarm tegen de vloer.

: Fig.- 23.
Abatteuse a tambour AB 16, avec bras de préhavage au mur dans I'allée en cours d'abattage.
Trommelsnijmachine AB 16, met voorsnijarm tegen de vloer in het pand waar gesneden wordt,

L'abatteuse-chargeuse Eickhoff E. W. 100 G.

Cette abatteuse est construite par la firme Eick-
hoff, représentée en Grande-Bretagne par la firme
« Steel Props and Mining Equipment ».

112. De snijmachine Eickhoff EW 100 G.

Deze machine wordt gebouwd door de firma
Eickhoff die in Engeland vertegenwoordigd wordt
door de firma « Steel Props ‘and Mining Equip-
ment ».
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- C'est une variante de la EW 60 G pour couches
minces (fig. 29) adaptée aux ouvertures de 1 m a
1,60 m. Elle est bidirectionnelle,
— Puissance : 134 ch
— Longueur: 4,10 m
. Largeur: 0,75 m
— Vitesse de translation : a vide : 11,70 m/min
en charge : 5,00 m/min
Cette vitesse est réglée automatiquement par le
systétme « Ficomatik » (cfr. par. 104).
La téte motrice a la méme forme que celle de la
EW 60 G, afin de faciliter le chargement des pro-
duits. o

12. Abatteuses-chargeuses & tambour
pour couches minces.

121. La « Ten Twelve ».

La « Ten Twelve » (fig. 24) de la firme Anderson
Boyes est spécialement adaptée aux couches minces
a partir de 0,60 m d'ouverture. Dotée d'un déflec-
teur bidirectionnel, elle peut prenc[re dans les deux
sens une enlevure de 61 & 76 cm de hauteur, Son
encombrement est faible :

— Longueur: 2,50 m.

— Largeur du corps de machine: 65 cm (sur
blindé de 61 cm de largeur).

b= Largeur avec tambour : 1,40 m.

Het is een variante van de EW 60 G voor dunne
lagen (fig. 20) aangepast aan openingen van 1 m
tot 1,60 m. Ze is dubbelwerkend.

— Vermogen : 154 pk

— Lengte: 4,10 m

— Breedte : 0,73 m

— Verplaatsingssnelheid : leegloop : 11,70 m/min
in werking : 5.00 m/min

Deze snelheid wordt automatisch geregeld door
het systeem « Eicomatik » (clr. 104).

De aandrijfkop heelt dezelfde vorm als die van
de EW 60 G, met het oog op het vergemakkelijken
van het laden der kolen. -

12, Trommelsnijmachines voor dunne lagen.

121. De « Ten Twelve ».

De « Ten Twelve » (fig. 24) van de firma Ander-
son Boyes is speciaa[ gemaa]d voor dunne lagen
van een opening van 0,60 m af. Ze heeft een dub-
belwerkende deflector en neemt in beide richtingen
een snede met ecen hoogte van 61 tot 76 cm. De af-
melingen zijn gering :

— Lengte : 2,50 m.

— Breedte van het lichaam der machine : 65 cm
(optransporteur van 61 cm breedte).

— Breedte met trommel ; 1,40 m.

Fig. 24.

Abatteuse & tambour « Ten Twelve » pour couches minces.

Trommelsnijmachine « Ten Twelve » voor dunne lagen,
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— Hauteur au-dessus du blindé : 31 cm. Avec
blindé de 15 cm de hauteur et tambour de dia-
meétre minimum de 61 cm, ou avec blindé de
18 cm et tambour minimum de 71 cm, I'espace
libre au-dessus de la machine est respectivement
de 18 ou de 23 cm.

Le moteur de 8o ch est particuliérement compact :
25 cm de hauteur, avec saillies de 2,5 cm au-dessus
et en dessous.

Le treuil de halage peut étre indépendant (c’est-
a-dire placé a une extrémité de la taille) cu incor-
poré & la machine. Le contréle de 'avancement est

automatique.

Quand le dispositif de halage est incorporé a la
haveuse, il est fait usage d'un moteur hydraulique
a grande vitesse, du type a palettes, avec réducteur
a vis sans fin et engrenages droits. Le contréle de
la vitesse d’avancement a lieu comme sur 'AB 16
a l'aide d'un petit moteur & couple de torsion, dis-
posé prés du réducteur et que commande une sou-

pape pilote.

Controle de l'abatiage.

Le moteur de 8o ch attaque le tambour au moyen
d'un réducteur a 3 étages, |'étage intermédiaire com-
portant un train baladeur (permettant différentes
vitesses de rotation) et le mécanisme de clébrayag’e
du tambour.

Ce moteur est commandé uniquement par les
boutons « marche » et « arrét », cété arriere de la
machine, indépendamment des commandes du ha-
lage ou du convoyeur blindé. L’arrét se fait automa-
tiquement en cas de surcharge et en cas de défaut
d'isolement,

De plus, en cas de danger, I'ouvrier actionne un
interrupteur verrouilleur, commandé par la traction
d'un fil de part et d'autre du tambour.

Contréle du niveau de coupe,

Pour améliorer la stabilité lorsque le tambour est
en avant, on dispose d'un vérin stabilisateur a front
derriere le tambour. Ce vérin s'efface pour la coupe
dans ['autre sens.

Le niveau de coupe est contralé par 2 vérins
hydrauliques placés coté foudroyage, dont la course
totale est de 76 mm (51 vers le haut, 25 vers le

bas).

Ces vérins sont alimentés par le circuit hydrau-
lique de halage.

Commande du dispositif de halage et du convoyeur.

A la machine on dispose :
— des bhoutons « marche » et « arrét » du !]a[age.

— du commutateur de sens de marche,

— Hoogte boven de transporteur : 51 cm. Met een
transporteur met een ]wogte van 13 cm en een
minimum trommeldiameter van 61 cm, of met
een transporteur van 18 cm hoogte en een mini-
mum trommeldiameter van 71 cm is de vrije
hoogte boven de machine respectievelijk 18 of
2% cm.

De motor van 8o pk is bijzonder gedrongen :
lloogte 25 cm, melt uitsprongen van 2,5 cm zowel
onder als boven.

De sleeplier kan onafhankelijk zijn ('t is te zeg-
gen aan één der pi]'leruiteinden) of in de machine
ingebouwd. De verplaatsingssnelheid wordt auto-
matisch geregeld.

Wanneer de sleeplier ingebouwd is gebruikt men
een snellopende hydraulische motor, name]ij]( een
palettenmotor, met als reductor een worm en recht
tandwiel. De controle van de verplaatsingssnelheid
gebeurt zoals op de AB 16, met behulp van een
kleine torsiemotor, die bij de reductor opgesteld is
en die een pilootklep bedient.

Controle van de winning.

De motor van 8o pl{ drijft de trommel aan Iangs
een reductor in drie trappen, met op de middenste
trap een loper (die verschillende omwente[ingssnel-
heden kan geven) en het ont]toppe]mecl’nanisme van
de trommel.

Deze motor wordt enkel bediend door de lmoppen
«in» en «uit» op de achterkant van de machine,
onafhankelijk van de bediening van de sleeplier of
de pantsertransporteur. Hij valt automatisch stil bij
overl)e]asting‘ of isolatiedefect.

Bovendien kan de machinist in geval van gevaar
een vergrendelsysteem in wer](ing brengen door
middel van een kabel die aan weerszijden van de
trommel llangt.

Controle van het snijniveau.

Om de stabiliteit te verhogen wanneer de trom-
mel voorop gaat staat er een stabilisatievijzel achter
de trommel aan de frontzijde ; bij de terugreis wordt
deze vijzel ingetrokken.

De snijhoogte wordt gecontroleerd door twee
hydraulische vijzels die aan de vullingkant staan,
met een totale koers van 76 mm (51 naar boven,
25 naar onder).

Deze vijzels worden gevoed door de hydraulische
kring van de sleeplier.

Bediening van de sleepim'ichting en van de trans-
porteur.

Op de machine staan :
— de knoppen «in » en « uit » van de sleeplier,
— de omschakelaar voor de richting der heweging,
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— du sélecteur de vitesse maxima (o & go cm/min).

La vitesse est contrdlée automatiquement suivant
la charge du moteur. Ce contrble peul ramener une
vitesse en dessous de la valeur choisie, manuelle-
ment trop élevée.

Un cable & 6 conducteurs assure la transmission
de ces commandes.

Cependant, des boutons-poussoirs jumelés, situés
a intervalles réguliers en taille, permettent ['un de
Signa]er, I'autre de commander ['arrét et le verrouil-
lage du halage et du convoyeur. Sur demande, ces
boutons peuvent étre remplacés par un fil continu
a tirer.

En prenant contact avec le machiniste au poste
de commande, on peut redémarrer le convoyeur
apres déverreuinage du bouton, mais le halage de la
machine ne reprenc[ra qu'en actionnant le houton
« marche » disposé sur la machine elle-méme.

En cas de nécessité, la commande de Ilalage peut
s'opérer a partir du bloc moto-pompe. Pour ce faire,
il faut transférer de la machine au bloc une clé
« Castell ». Un signal est émis par haut-parleur, en
taille, 5 secondes avant le démarrage de [a machine.

Arrét d'urgence et dispositifs de verrouillage.

En plus des commandes orc[inaires_ les moteurs
d'abattage et de halage peuvent étre stoppés et ver-
rouillés tous deux, par 2 leviers disposés sur la
machine, d’accés aisé pour un ouvrier qui s'appro-
che du tambour de I'un ou l'autre cété,

122, La « Minimatic » (fig. 25).

La « Minimatic» est construite par la British
Jeffrey Diamond (B.J.D.). Ses caractéristiques sont
les suivantes :

— Puissance : go ch
= Long'ueur: 2,37 m
— Largeur : 655 mm
— Hauteur : 305 mm

Cette machine circule sur blindé PF1 ou PFo.
Elle convient pour couches minces de 060 a 1 m
et est unidirectionnelle.

Avec Ilalage indépendant (fig. 22), le groupe
moto-pompe, actionné par un moteur électrique de
50 ch, alimente un moteur llyclrau]ique qui n'a que
0,50 m de diamétre extérieur. Ce moteur permet une
vitesse de halage comprise entre 0 et 9 m/min, la
vitesse maximale est choisie manuellement mais la
vitesse de régime est ajustée automatiquement.

— de schakelaar voor de maximum snelheid (o tot
(o]¢] cm/ min).

De snelheid wordt automatisch gecontroleerd
naage]ang van de belasting van de motor. Daar-
door kan de snelheid eventueel lager gekozen wor-
den dan die welke met de hand opgelegd doch te
hoog was.

Een kabel met zes geleiders brengt de bediening
over.

Toch staan er ook op regelmatige afstanden in de
pijler gekoppelde drukknoppen waarmee men hetzij
signalen kan geven, hetzij de sIeeplier en de trans-
porteur kan stilleggen en blokkeren. Op aanvraag
kunnen die knoppen worden vervangen door een
doorlopende trekkabel.

Nadat men zich heeft in verbinding gesteld met
de machinist op de bedieningspost kan men de
transporteur terug in gang zetten na de I(nop te
hebben ontgrendeld ; de sleepinrichting kan enkel
terug in dienst gesteld worden door middel van de
knop « in » op de machine zelf.

In geval van nood kan het slepen bediend worden
van de molor-pomp-groep al. Te dien einde zendt
men van de machine uit een « Castell » sleutel naar
het blok. Vijf seconden véér het vertrek van de
machine wordt door een luidspreker een signaal
gegeven.

Het snel stilleggen en de vergrendelsystemen.

Buiten de gewone bediening om kunnen de snij-
en de sleepmotoren beide worden stilgelegd en ver-
grendeld door middel van twee handels op de ma-
chine, die gemakkelijk toegankelijk zijn voor een
arbeider die zich langs de ene of de andere zijde in
de nabijheid van de trommel bevindt.

122. De « Minimatic » (fig. 25).

De « Minimatic » wordt gebouwd door de British
Jeffrey Diamond (B.J.D.). Haar kenmerken zijn de

volgende :

- Vermogen : Qo pI(
— Lengte 2,357 m

— Breedte : 635 mm
— Hoogte : 305 mm

Deze machine loopt over een PF1 of een PFo.
Ze kan dienen voor dunne Iagen van 0,60 tot 1 m
en werkt in één richting,

De sleepinrichting is onafhankelijk (fig. 22) ;
de motorpompgroep wordt aangedreven door een
elektrische motor van 50 pI{, en bevat een hyclrau—
lische motor die nauwelijlcs 0,50 m in diameter
heeft. Met deze motor kan een sleepsnelheid van
o tot 9 m/min bereikt worden ; de maximum snel-
heid wordt wit de hand bepaald, maar de regiem-
snelheid volgt uit de automatische regeling.
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Fig. 25.

Abatteuse a tambour « Minimatic » pour couches minces.
Trommelsnijmachine « Minimatic » voor dunne lagen.

En couches fort minces, il est dillicile d'installer
un soc de chargement dont la rampe soit suflisam-
ment haute pour amener dans le convoyeur le char-
bon d'un copeau de 0,50 & 0,60 m de largeur. C'est
pourquoi le soc de chargement est équipé d'aubes
(fig. 26) de 7.5 cm d'épaisseur, qui poussent le
charbon vers le convoyeur. Ces aubes sont mises
en rotation par un moteur hydraulique logé dans le
soc. Ce moteur est alimenté par une pompe logée
dans le corps de la machine. Le soc ainsi équipé

Fig. 26.

Soc de chargement a aubes, de la « Minimatic »,

Laadsokkel met schoepen van de « Minimatic ».

In zeer dunne ]agen kan men moeilij]( een laad-
sokkel krijgen, die hoog genoeg is om de kolen van
een snede met een diepte van 0,50 tot 0,60 m op de
transporteur te brengen. Daarom is de laadsokkel
voorzien van schoepen (fig‘. 26) met een dikte van
7.5 cm, die de kolen naar de transporteur duwen.
Deze schoepen worden bewogen door een hydrau-
lische motor binnen in de sokkel. Hij wordt zelf in
beweging gebracht door een pomp die in het li-
chaam van de machine ondergebracht is. Deze sok-
kel met zijn uitrusting heeft een hoogte van 0,50 m
en een ]engte van 1,45 m,

123. De « Thin Seam Shearer 105 ».

Deze machine is gebouwd door de firma
Muschamp in samenwerking met het National Coal

Board.

De afmetingen zijn haast dezelfde als die van de
Minimatic.
— Vermogen : 8o pk
— Sleepvermogen (onafthankelijk) : 25 pk
— Verplaatsingssnelheid : tussen 0 en 7 m/min
De machine is goed voor dunne [agen boven de
0,60 cm opening ; ze is dubbelwerkend.
De elektrische kontrole op de tractie krijgt inlich-
tingen over het opgenomen vermogen, verge[ijkt die
met vooral gekozen waarden, en brengt een even-
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a une hauteur maximum de 0,50 m et une lon-
gueur de 1,45 m.

123. La « Thin Seam Shearer 105 ».

Cette abatteuse est construite par la firme
Muschamp, en collaboration avec le National Coal

Board.

Ses dimensions sont sensiblement les mémes que

celles de la « Minimatic » :

— Puissance : 8o ch

= Halage (inclépenc[ant) : 25 ch

— Vitesse de translation : entre 0 et 7 m/min

La machine convient pour couches minces au-
dessus de 0,60 m d'ouverture. Elle est bidirection-
nelle.

Le contrdle électrique de la traction regoit des
indications de puissance consommée, les compare a
des valeurs choisies et rétablit I'égalité, afin d'utili-
ser au mieux les capacités de I'engin.

La machine peut étre commandée manuellement
ou & distance a partir du coffret de voie. Le niveau
de coupe est lui-méme contrslé ; coté remblai face
au tambour, se trouve un groupe molto-pompe ac-
tionnant un vérin [ixé verticalement entre le chassis
et le corps de machine. Ce rég‘lage est de 10 cm
environ.

Le tambour est de conception spéciale. Il porte
des palettes de chargement, réparties a sa surface,
ainsi que le montre la figure 27, et peu de pics pour
réduire le bris. Le charbon, emprisonné entre le tam-
bour et le déflecteur, est poussé latéralement vers le
convoyeur & raison de 4 poussées par révolution ; il
se déverse sur le convoyeur par une ouverture bien
visible sur [a figure 28.

Ce type de tambour est décrit plus amplement

dans les Annales des Mines de Belgique (2).

(2) cfr. Annales des Mines de Belgique, juin 1965, p. 932
et suivantes.

wicht tot stand, leidend tot een optimaal gebruik
van de mogelijl(]lec[en der machine.

De machine kan uit de hand bestuurd worden
ofwel van op alstand wit de galerij. De snijhoogte
wordt gecontroleerd ; aan de vuﬂingl(ant, tegenover
de trommel, staat een motor-pomp-groep die een
vijzel aandrijft die vertikaal tussen het onderstel en
de ecigenlijke machine staat; de koers is ongeveer
10 cm.

De trommel is speciaal gebouwd. Hij draagt over
zijn oppervlak verdeelde laadschoepen, zoals men
ziet op figuur 27, en maar heel weinig beitels, dit

Fig. 27.

Tambour a palettes de chargement, utilisé sur la « Thin
Seam Shearer 105 »,

Trommel met laadschoepen, gebruikt op de « Thin Seam
Shearer 105». -

om stukkool te bekomen. De kolen zitten tussen
trommel en deflector, en worden dwars naar de
transporteur geschoven, en wel met vier stuwingen
per omwenteling; de opening ]angswaar ze op de
transporteur komen is goed zichtbaar op figuur 28.

Dit type van trommel wordt uitvoerig beschreven
in de Annalen der Mijnen van Belgié (2).

Fig. 28.

Ouverture pour le passage des charbons vers le convoyeur,

avec la « Thin Seam Shearer 105 ».

Opening voor de doorgang van de kolen naar de trans-

porteur, met de « Thin Seam Shearer 105 ».

(2) cfr. Annalen der Mijnen van Belgié, juni 1965,

blz. 932 e.v.
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124. L'abatteuse-chargeuse Eickhoff E.W.60G.
(fig. 29).

Cette abatteuse est construite par la firme Eick-
hoff. 17 de ces abatteuses sont en service actuelle-
ment en Grande-Bretagne. Les caractéristiques de
cette abatteuse sont :

— Puissance : 8o ch
— Longueur: %,60 m
— Largeur: 0,65 m

124. De snijmachine Eickhoff E.W.60G. (fig. 29).

Deze winmachine wordt gebouwd door de firma
Eickhoff. Op het ogenblik zijn er 17 in bedrijf in
Engeland. Haar kenmerken zijn :

— Vermogen : 8o pk
— Lengte: 3,60 m

— Breedte : 0,65 m

Fig. 29.

Abatteuse a tambour E.W.60.G. pour couches minces. A noter le bouclier de nettoyage et la forme ramassée de la
téte motrice.

Trommelsnijmachine E.W.60.G. voor dunne lagen. Bemerk het ruimschild en de gedrongen vorm van de aandrijfkop.

L.a machine convient pour couches minces de
0,70 & 1,10 m. Les étangons peuvent étre placés a
1,20 m seulement du front. Dans une couche de
0,00 m douverture, la hauteur maximale de la
machine et du convoyeur n atteint que 0,65 m.

I/abatteuse est bidirectionnelle ; il suffit de bas-
culer le bouclier déflecteur. On remarque sur la
figure la forme ramassée de la téte motrice, avec

['axe du tambour a son extrémité, afin de [aciliter
le chargement des produits sur le convoyeur.

Elle est équipée d’un tambour a vis d’Archimede,
qui prend une enlevure étroite de 0,40 m.

La vitesse de translation durant ['abattage, limitée
a 5,80 m/min, suffit amplement, étant donné que
le machiniste doit pouvoeir suivre ['abatteuse en
couche mince.

La machine est maintenue sur le convoyeur par
un guidage tubulaire (clr. par. 105). Le convoyeur
est du type PF1 (62 cm de largeur), de 14 ou 18 cm
de hauteur.

De machine is geschikt voor dunne lagen van
0,70 tot 1 m. De stijlen staan maar 1,21 m van het
front. Voor een laag met een opening van 0,00 m
is het gehee] van machine en transporteur slechts
0,65 m hoog.

De winmachine is dubbelwerkend ; men moet
alleen de deflector omleggen. Opvallend is de ge-
drongen aandrijfkop, met de as van de trommel op
het uiteinde, waardoor het laden van de kolen op
de transporteur vergemaldkelijkt wordt.

De machine draagt een trommel met schroel van
Archimedes, die een smalle snede maakt van 0,40 m.

De verplaatsingssne]heid bedraagt bij het snijden
3,80 m/min hetgeen ruim voldoende is, vermits de
machinist in staat moet zijn de machine te volgen
in een dunne laag.

De machine wordt over de transporteur geleid met
behu]p van een buisgeleic[ing‘ (cfr. § 105). De trans-
porteur is van het type PF1 (620 mm breedte, met
een hoogte van 14 of 18 cm.



Februari 1966

13. Abatteuses-chargeuses & tambour
pour grandes couches d'ouverture variable.
(Ranging Drum Shearer).

Plusieurs firmes ont imaginé des abatteuses a
tambour réglab]e en hauteur, pour l'abattage de vei-
nes de 1,40 m a 2,50 m d'ouverture en pratique.

Ce tambour est porté au bout d'un bras pivotant,
dont les rotations, correspondant a des levées ou des
descentes du tambour, sont commandées par vérins
hydrauliques.

Ce tambour réglable offre deux avantages mar-
quants :

1°) En couche d'ouverture variable, il peut sui-
vre les ondulations du toit. Par contre, dans une
zone en étreinte, il peut ne découper qu'une hau-
teur minimale,

En couche de grande ouverture, il attaque la
veine sur toute sa hauteur, en procédant par tran-
ches : par exemple, il coupera une laie supérieure
dans un sens, puis la laie inférieure au retour.

2°) 1l permet de supprimer ou tout au moins de
réduire fortement une des niches.

Ces avantages ont été augmentés dans certains
modéles d’abatteuses, par ['adjonction d'un second
tambour, qui permet de couper la veine sur toute
sa hauteur en une seule passe et de réduire au
maximum les deux niches.

Un autre avantage du Ranging Drum est que le
chargement est encore facilité par le report du tam-
bour au bout du bras pivotant. Enfin, ces machi-
nes peuvent couper sous le niveau inférieur du con-
voyeur blindé.

En général, le guidage n'est pas tubulaire (cfr.
par. 105) puisque le tambour est réglable en hau-
teur.

Etant donné leur poids, ces abatteuses deman-
dent un convoyeur large (de l'ordre de 75 cm).
mais dans de nombreux cas le type PF1 (62 cm de
larg‘eur) suffit,

Les niches ont pu étre réduites a la longueur des
tétes motrices, grice a quelques manceuvres de
'abatteuse aux extrémités de la taille.

5

Il serait intéressant d'arriver & supprimer ces
temps de manceuvres, par exemple en pouvant en-
foncer axialement le tambour dans le massif, au
moyen des vérins de ripage du convoyeur, Les An-
glais appellent ce mouvement « Sumping ».

Cependant aucun modéle satisfaisant n’existe
encore sur le marché.

131. L'Anderson Boyes 16 Ranging Drum
Shearer (fig. 30 et 31).

Les caractéristiques de cette machine sont :
— Puissance : 125 ou 200 ch
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13. Trommelsnijmachines voor lagen
met grote en veranderlijke opening.
(Ranging Drum Shearer).

Verschillende firma's hebben winmachines uitge-
dacht waarvan de trommel rege]baar is in de Iloogte,
voor ]agen waarvan de opening prﬂktisch gaalt van
1,40 tot 2,50 m.

Deze trommel staat op een bewegende arm ; hy-
draulische vijzels zorgen voor het wentelen van de
arm en daardoor, voor het stijgen en dalen van de
trommel.

Deze regelbare trommel biedt twee voorname
voordelen :

1°) Bij veranderlijke opening kan hij de golvin-
gen van het dak vo]gen i komt er daarentegen een
vernauwing dan bouwt hij slechts een minimale
hoogte al.

In lagen met grote opening bouwt hij de laag over
gans haar hoogte af in schijven : hij zal bij voor-
heeld de bovenste helft afbouwen in één richting,
en de onderste tijdens de terugreis.

2°) Men kan één der nissen afschaffen of althans
sterk inkrimpen.

In sommige modellen komen deze voordelen nog
meer tot hun recht, daar men een tweede trommel
heeft ingebouwd, zodat men de laag over gans haar
hoogte kan snijden in één enkele reis, en beide nis-
sen tot hun kleinst mogelijke afmetingen vermin-
deren.

Fen ander voordeel van de Ranging Drum : het
laden verloopt nog gemal(l(e[ij]{er omdat de trommel
op het uiteinde van de beweeglijke arm staat. Ten-
slotte kunnen deze machines snijden onder het laag-
ste punt van de pantsertransporteur.

De geleiding zal meestal niet met buizen zijn,
vermits de trommel 1'egelbaar is in de hoogte (cfr.
§ 103).

Wegens hun gewicht vergen deze machines
eigen]ijl{ een brede transporteur (van de grootteorde
van 75 cm) maar in vele gevallen komt men er ook
mel een PF1 (breedte : 62 cm).

De nissen hebben nog juist de lengte van de aan-
drijfkoppen, het overige wordt afgebouwd dank zij
enkele manceuvers van de winmachine aan het
pijleruitcinc[e.

Het ware wenselijk indiend men deze manceuvers
kon vermijden, bij voorbeeld door de trommel axiaal
in het front te duwen, met ])e]mlp van de omdruk-
cylinders van de transporteur. De FEngelsen noemen
deze bewerking « Sumping ».

Er zijn nog geen modellen op de markt die dit
kunnen.

131. De Anderson Boyes 16 Ranging Drum
Shearer (fig. 30 en 31).

De kenmerken van deze machine zijn :
— Vermogen : 125 of 200 pk
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Fig. 30.

Ranging Drum Shearer AB-16, avec téte motrice du type « bas».
Ranging Drum Shearer AB-16, aandrijfkop «laag» type.

Fig. 31.

Ranging Drum Shearer AB-16, avec téte motrice du type «haut».
Ranging Drum Shearer AB-16, aandrijfkop « hoog» type.
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— Longueur maximale : 4,54 m

— Largeur : convient pour convoyeurs blindés de
61 ou 76 cm de largeur.

— Vitesse de halage maximale : 8,50 m/min. Le
contrdle du halage est magnamatique (cfr.
par. 104).

Le tambour et son réducteur a engrenages pivo-
tent autour de I'arbre horizontal de sortie de la téte
motlrice.

Le diameétre du tambour peut étre compris entre
015 mm et 1.500 mm.

Normalement, le déplacement vertical de ce tam-
bour peut atteindre 1,05 m. Cependant, cette valeur
peut étre portée a 1,55 m si I'on introduit un réduc-
teur de tambour a bras allongé, dit « Heavy Duty ».

La hauteur libre entre le convoyeur blindé et le
bati de 'abatteuse peut étre de 30, 41 ou 51 cm
suivant la hauteur des patins du chassis.

Enfin, la téte motrice sera choisie du type « bas »
(25 cm de hauteur) ou du type « haut» (48 cm de
hauteur) suivant que l'on veut du jeu au-dessus
ou en dessous du corps de I'abatteuse. La figure 30
a trait au premier type ; la figure 51 au second.

L'abatteuse est bidirectionnelle, En premiére
course, tambour levé, elle abat la laie supérieure.
Au retour, elle abat le restant, tambour a]:\aissé,‘ jus-
que 4 cm sous le niveau du convoyeur, et charge
au moyen du déflecteur.

132. La « Maximatic » (fig. 32).

Construite par la firme B.J.D., cette abatteuse est
une variante de la « Minimatic », pour couches de

— Maximale lengte : 4,54 m

— Breedte : geschikt voor transporteurs van 61 of
76 em breedte

— Hoogste verplaatsingssnelheid : 8,50 m/min.

Magnamatiekcontrole op de sIeepinrichting (cfr.

§ 104).

Trommel en tandradreductor draaien rondom de
horizontale uitgaande as van de aandrijfkop.

De diameter van de trommel ligt tussen 915 mm
en 1.500 mm.

Normaal kan deze trommel zich vertikaal ver-
plaatsen over een hoogte van 1,05 m. Deze waarde
kan opg’evoerd worden tot 1,35 m wanneer men
gebruil{ maakt van de trommelreductor met extra
lange arm, die men « Heavy Duty » heet,

De vrije hoogte tussen transporteur en onderstel
van de machine kan 30, 41 en 51 cm bedragen naar-
g‘elang van de hoogte der schaatsen van het onder-
stel.

De aandrijﬂ(op zal tenslotte ge[(ozen worden tus-
sen een « laag » type (25 cm hoogte) of een « hoog »
(48 cm hoogte) naargelang men een grote opening
wenst boven of onder de machine. Figuur 50 geeft
het eerste type, figuur 51 het tweede.

De winmachine is dubbelwerkend. In één rich-
ting bouwt ze, met opgeheven trommel, het bovenste
deel van de laag al. Bij de terugreis bouwt ze het
onderste deel al, met neergelaten trommel, tot 4 cm
onder de bodem van de transporteur, en laadt ze
door middel van een deflector.

132. De « Maximatic » {fig. 32).

Deze winmachine is gebouwd door de firma
B.J.D. en is een variante van de « Minimatic » voor

Fig. 32,
Abatteuse a tambour réglable en hauteur « Maximatic ».
In hoogte regelbare trommelsnijmachine « Maximatic ».
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plus grande ouverture (1,40 a 2,50 m), grace a son
tambour réglable en hauteur.

Elle est plus longue (5,75 m), plus haute
(1,015 m) et plus puissante (200 ch).

133. L'abatteuse-chargeuse Eickhoff E.W. 130 L.
(fig. 33).

Cette abatteuse est construite par la firme Eick-
hoff.

Sa puissance atteint 175 ch (parfois 135 ch).

Elle differe de la E.W.100 G par I'adaptation

d'un tambour « Ranging ».

Elle s’appelle « L » parce que le bras pivotant et
['axe du tambour dessinent un L. Le bras pivotant
contient des engrenages planétaires, systtme de
transmission qui s’est avéré robuste et fort peu en-
combrant.

L'abatteuse peut étre utilisée, avec cable de sécu-
rité, en forte pente atteignant 45°.

Lorsque ['ouverture est importante, la hauteur de
veine est prise en deux lois. Lors de la course aller,
le tambour en avant de la machine est élevé au toit,
et charge sur le convoyeur. Dans la course retour,
le tambour est amené au mur, tournant dans le
méme sens ; un bouclier de c[1argement, jusqu'alors
rabattu contre la machine, est déployé derriere le

Y

tambour, ramassant ce qui a échappé a ce dernier.

Actuellement, 4 machines E.W.150 L sont en
service dans la Ruhr, et 6 dans les lignites d’Autri-

che.

lagen met grotere opening (1,40 tot 2,50 m), dank
zij haar in de hoogte regelbare trommel.

Ze is langer (3,75 m), hoger (1,015 m) en ster-
ker 200 pk).

133. De snijmachine Eickhoff E. W. 130 L.
(fig. 33).

Het is een machine van de firma Eickhoff.
Het vermogen beloopt 175 pk (soms 135 pk).
Van de EXW.100 G verschilt ze door een « Ran-

ging » trommel.

Ze heet «Li» omda{' de draaiende arm en de as
van de trommel samen een L. vormen. De zwen-
kende arm bevat planetaire tano{wielen, een over-
brengingssysteem dat zeer sterk is gebleken en wei-
nig plaats inneemt.

Met veiligheidskahel kan deze winmachine ge-
bruikt worden in sterke hellingen, gaande tot 45°.

Een zeer grote opening wordt in twee maal geno-
men. Bij de lleengaande reis, met de trommel voor-
op, gaat deze tegen het dak en laadt hij op de trans-
porteur, Tiic{ens de terugreis loopt de trommel tegen
de vloer en draait hij in dezelfde zin; de kolen
worden geladen door middel van een deflector, die
voordien tegen de machine gel«lapt was, en nu ach-
ter de trommel wordt uitgelegd om op te vangen
wat aan de trommel ontkomt.

4 machines E.W.130 L. zijn thans in bedrijf in
de Ruhr, en 6 in de Iig’nie!mijnen van Oostenrijl{.

Fig. 33.

Abatteuse a tambour réglable en hauteur EXW. 130 L.
In hoogte regelbare trommelsnijmachine E;W. 130 L.
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134. La haveuse & deux tambours Eickhoff
E.D.W.200 (fig. 34).

Cette abatteuse est construite par la firme Fick-
Loff et a été décrite dans les Annales des Mines
de Be]gique (5). Nous rappelons simp]ement ici les
caractéristiques de cette machine congue pour cou-
ches de grande ouverture (1,60 m) :

— Puissance : 270 ch
— Longueur: 6 m
— Largeur : 0,00 m
— Poids : 15,5 t

134. Snijmachine met twee trommels Eickhoff
E.D.W.200 (fig. 34).

Deze snijmachine is gebouwd door de firma Eick-
hoff en wordt beschreven in de Annalen der Mijnen
van Belgié (3). We herhalen hier enkel de kenmer-
ken van deze machine, die gemaakt is voor grote
openingen (1,60 m) :
= Vermogen 1 270 p](

— lengte: 6 m
— Breedte : 0,00 m
— Gewicht : 15,5 t

Fig. 34.

Abatteuse a deux tambours réglables en hauteur EDW 200.
Woinmachine met twee in de hoogte regelbare trommels EDW 200.

L'abatteuse travaille avec le tambour avant au
mur, coupant du mur vers le toit ; le tambour arriere
au toit coupe du toit vers le mur. En course inverse,
[e sens de rotation des tambours peut donc rester le
méme, Cependant, & cause du houclier de charge-
ment placé sous le tambour haut, on doit inverser
[a position des tambours en deux étapes :

— Relever au toit le tambour has. Venir fixer sous
lui le bouclier de chargement.

— Abaisser au mur le tambour haut.

Les tambours ne se trouvent pas aux extrémités
de la machine. Le chargement sur le convoyeur a
été amélioré par un dispositif situé entre les tam-
bours, entrainant par secousses les produits vers le

(3) A.M.B., novembre 1964, p. 1434 et suivantes.

De voorste trommel zit tegen de vloer, en snijdt
van de vloer naar het dak ; de achterste trommel zit
tegen het dak, en snijdt van het dak naar de vloer.
De draaizin van de trommels kan bijgevolg tiidens
de terugreis dezelfde b]i]'ven. Omwille van het laad-
schild dat achter de bovenste trommel gep]aatst is
moet men echter de stand der trommels wijzigen in
twee trappen :

— de onderste trommel tot tegen het dak hijsen ;
daaronder de laaddeflector vastmaken ;

— de bovenste trommel laten zakken tot tegen de
vloer.

De trommels zitten niet op de uiteinden van de
machine, Het laden op de transporteur wordt verge-
ma]s](e]ij!(t door een toestel dat tussen beide trom-
mels opgesteld wordt en door schokken de kolen

(3) Annalen der Mijnen van Belgié, november 1964,
blz. 1434 en volgende.
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convoyeur ; une étoile armée de pics est placée au-
dessus de ['engin de chargement et a pour ol)jectif
de concasser les produits trop volumineux. Malgré
cela, des produits restent souvent sur le mur; ils
sont enlevés, lors du ripage, par la rampe de charge-
ment fixée au convoyeur (cfr. par. 103%). Si des
chutes de charbon surviennent aprés le passage de
la machine, il faut utiliser une rampe activée (cfr.
par. 103). Dans ce cas, on peut se passer du dispo-
sitif de chargement médian ; mais il est préférable
d’inverser la position et le sens de rotation des
tambours, le tambour avant étant cette fois au toit
et coupant du mur vers le toit,

Pour éviter de creuser une niche trop longue, on
procéde comme suit en fin de course, avant d’enta-
mer la course inverse (fig. 55).

— On arréte le ripage du convoyeur & 50 m environ
de la niche, I'abatteuse terminant sa course.

— L’abatteuse recule de 20 m; le tambour :ex-
avant, relevé au toit, enleve la partie de laie au
toit, abandonnée entre les tambours au cours de
la passe précédente.

— On ripe la téte motrice du convoyeur.

A ce moment, celui-ci dessine un arc ayant la
machine pour sommet.

— Le méme  tambour avant ayant été rabaissé,
['abatteuse coupe un triangle de charbon jusqu’a
la niche.

— Il reste a supprimer par ripage 'arc du con-

voyeur.

On peut alors inverser la position des tambours
et entamer la course inverse.

Plusieurs abatteuses ED W 200 sont en service.
L'une d'elles a produit plus de 200.000 t & la mine
Dawdon, dans le Durham. Une autre de ces abat-
teuses produit actuellement dans la Ruhr 3.500 t/
jour en 17 h de marche.

2. TREPANNERS ET TREPAN-SHEARERS

21, Trepanners sur convoyeur blindé.

I'AB. 16 (fig. 56) construit par la firme Ander-
son Boyes a les caracléristiques suivantes :

— Puissance : 125 ch

— Vitesse de translation : 0 a 7,50 m/min

=% Quverture prise en abattage : 0,82 a 1,07 m

— Le diamétre de la tariere est de 762 ou de
864 mm. Un touret d'axe vertical, rectifie le
front .a I'arri¢re ; son niveau supérieur de coupe
peut varier entre 724 et 877 mm.
Le convoyeur blindé, sur lequel glisse ['abatteuse,

peut avoir 13 ou 18 cm de hauteur.

op de transporteur helpt; boven de laadinrichting
staat een met beitels voorziene ster die te grote blok-
ken moet breken. Niettegenstaande dat alles blijven
er nog di[(wij[s kolen op de vloer achter ; ze worden
tijdens het omdrukken opgeheven door de ruimpla-
ten (cfr. § 105). Wanneer er nog kolen navallen
na de doorgang van de machine moet men geakti-
veerde ruimplaten gebruilcen (ckr. § 105). In dat
geval heeft men het middenste toestel niet nodig ;
beter is nochtans de stand van de draaizin van de
trommels om te keren, zodat de voorste trommel nu
tegen het dak zit en snijdt van de vloer naar het

dalk.

Om geen le grole nissen le moelen c{rijven kan
men op het einde van een snede vooraleer de terug-
reis aan te vangen, als volgt te werk gaan (fig. 35).
— Terwijl de machine haar reis beéindigt, stopt

men met het omdrukken van de transporteur op
ongeveer 30 m van de nis.

— De machine komt 20 m terug ; de trommel die
tot nu toe voor was, wordt tegen het dak gehe-
sen en neemt dat gedeelte van de Iaag tegen het
dak weg, dat bij de vorige reis tussen de trom-
mels was blijven zitten.

— Men drukt dan de aandrijfkop van de transpor-
teur om ; deze beschrijft nu een boog met de
machine in de top.

— Nadat de voorste trommel opnieuw beneden is,
wordt een driehoek kolen weggenomen tot in de
nis.

— Tenslotte moet de boog uit de transporteur ge-
drukt worden.

Daarop kan men de stand van de trommels om-
keren en de terugreis aanvatten.

Er zijn verschillende machines ED W 200 in be-
drijf. Een ervan heeft meer dan 200.000 t afge-
bouwd in de mijn Dawdon in Durham. Een andere
wint op dit ogenblik in de Ruhr 3.500 t per dag
gedurende een t17-urige wer]«]ag.

2. TREPANNERS EN TREPAN-SHEARERS

2]1. Trepuanners op pantsertransporteur.

De A.B. 16 (fig. 56) van Anderson Boyes heelt

CIE vo[gende I(enmerlcen :

- Vermogen 125 p](

— Verplaatsingssnelheid : o tot 7,50 m/min

— Afbouwhoogte : 0,82 tot 1,07 m

— De boor heeft een diameter van 762 of 864 mm.
Een schijf met vertikale as werkt het front langs
achter af ; zijn bovenvlak ligt lussen 724 en
877 mm.
De panlsertransporleur waarover de machine

glijdt is 15 of 18 cm hoog.
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Fig. 35.
Processus de démarrage d'une nouvelle passe a partir de la niche, avec la EDW 200.

Handelingen bij het aanzetten van een nieuwe snede van uit de nis, met de EDW 200.
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Fig. 36.

Trepanner AB 16, monté sur convoyeur blindé.

Trepanner AB 16 op pantsertransporteur.

22. Trepan-Shearers.

Ils combinent les avantages du Trepanner (gros-
ses productions, pourcentage plus élevé de classés)
avec la simplicité et la robustesse de ['abatteuse a
tambour. ['engin principal de coupe reste le trépan.
Ces abatteuses ne coupent que dans un sens.

1°) Le modéle de la firme Anderson Boyes (lig.

57) a les caractérisliques suivantes :

— Puissance : 80 ch (moteur refroidi a l'air)
100 ou 125 ch (moteurs refroidis a
|'eau)

— Vitesse de translation : 0o a 7.50 m/min

~— QOuverture minimale abattue : 0,99 m

— Profondeur de passe : 0,71 m

— La tariére a un diamétre de 86 ou de 96 cm

22. Trepan-Shearers.

Deze hebben de voordelen van de trepanners
(grote produ]«tie, lmng gelmlte aan stukkolen) en de
eenvoud en sterkte van de trommelsnijmachines. De
boor blijft het voornaamste snijwerktuig. Deze ma-
chines zijn steeds enkelwerkend.

1°) Het model van de firma Anderson Boys ([ig.
37) heeft de vo[gende kenmerken :

— Vermogen : 8o pk (luchtgekoelde motor)
100 of 125 pk (watergekoelde mo-
tor)

— Verplaatsingssnelheid : o tot 7,30 m/min

— Minimum afbouwhoogte : 0,09 m

— Snijdiepte : 0,7t m

— De diameter van de boor is 86 of 96 cm.

Fig. 37.

Trepan-Shearer AB sur convoyeur blindé. On remarque le
bras de havage au toit découpant dans l'allée en avant de
celle en cours d'abattage.

Trepan-Shearer AB op pantsertransporteur. Bemerk de
voorsnijarm tegen het dak werkend in het pand voor dat-
gene dat gesneden wordt.
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L’abatteuse est dotée d'un bras de Ilavage (fig.
37) qui effectue un préhavage non plus dans ['allée
en cours d'abattage comme dans les abatteuses a
tambour (fig. 23), mais déja dans I'allée suivante,
afin de provoquer une détente préalable du massif.

L’abatteuse circule sur convoyeur blindé.

Le niveau de coupe peut étre réglé au moyen
d'un vérin vertical a [ront, posant sur le mur par
un large patin.

L.'abatteuse peul devenir du type Ranging, grace
a l'introduction d'un réducteur spécial, qui permet
de fixer le tambour au bout d'un bras pivotant.

2°) Le modéle de la firme British Jeffrey Dia-
mond (B.J.D).) a comme caractéristiques (fig. 58) :

— Puissance : 150 ch

— Vitesse de translation : 0 & 7.60 m/min

De machine bevat ook een snijarm (fig. 57) die
een snede op voorhand aanbrengt, niet meer in het
afbouwpancl zoals bij de tromme]snijmachine (fig.
23) maar reeds in het vo]gende pan(l, zodat het
massiel voorafgaandelijk ontspannen wordt.

De winmachine loopt over de pantsertransporteur.

De snijhoogte kan geregeld worden door middel
van een vertikale vijzel tegen het front, die op een
brede schaats rust.

De winmachine kan van het « Ranging »-type
worden wanneer men met behulp van een speciale
reductor de trommel voor op een draaiende arm
I)evestigt.

2°) De kenmerken van het model van British

Jeffrey Diamond (BJD) zijn (fig. 58) :

150 pk
— Verplaatsingssnelheid : o tot 7,60 m/min

sl Vermogen H

. Fig. 38.
Trepan-Shearer de la firme British Jeffrey Diamonds.

Trepan-Shearer van de firma Britisch Jeffrey Diamonds.

Cette abatteuse circule aussi sur blindé (de 76 cm
de largeur). On peut placer a front un ])icc[-vérin
stabilisateur.

La puissance élevée permet de réaliser des vitesses
de coupe élevées, soit de 46 a 72,5 tr/min, ce qui
améliore le rendement en classés. Pour faciliter ces
vitesses de coupe, la tariére porte, a ['arriére, des
pics élargissant la section et, a I'intérieur, des pics
brisant la carotte de charbon.

Le contrdle de la vitesse de translation est magna-
matique.

Ook deze machine glijdt over een pantsertrans-
porteur (breedfe 70 cm). Aan het front kan men
een stabi[isatievijzel hebben.

Dank zij het grote vermogen kan de snijsnelheid
]100g opgedreven worden, namelijl( van 46 tot
72,5 t/min, waardoor meer stulkkool gewonnen
wordt, Om gemalkkelijker tot deze snijsne]heden te
komen zet men achter op de hoor beitels die de
snede verruimen, en in het inwendige beitels die de
kolenkern breken.

De verplaatsingssnelheid wordt automatisch ge-
controleerd,
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23. Trepanners travaillant
dans les deux zens.

Ces engins, entitrement symétriques, possédent
notamment une tariére a chaque extrémité,

1°) L’Anderson Boyes « Long Wall» a comme

caractéristiques :

— Puissance : 69 ch

— Vitesse de translation : 0 a 1,80 m/min

— Ouverture prise en a})attage: 0,00 & 1,22 m
— Profondeur de passe : 0,685 m

Outre les tarieres, 'abatteuse est équipée d'un
touret a disque de havage, de 2 bras rouilleurs et
d'un bras de préhavage au mur.

2°) L.'Anderson Boyes « Heavy Duty » (fig. 59),
comme son nom le fait supposer, est adaptée aux
couches trés dures.

— Puissance : 125 ch

— Vitesse de translation : 0 a 2,75 m/min
— QOuverture minimale coupée : 0,07 m
— Profondeur de passe: 0,76 m

23. Dubbelwerkende trepeamnners.

Deze toestellen zijn volkomen symmetrisch en
dragen onder meer een boor aan elk uiteinde.

1°) De Anderson Boyes « Long Wall » heeft vol-

gende l(enmerl(en :

— Vermogen : 69 pk

— Verplaatsingssnelheid : o tot 1,80 m/min
— Afbouwhoogte : 0,09 tot 1,22 m

— Shijdiepte : 0,685 m

Behalve de boren draagt de winmachine een to-
ren met snijschijf, twee kerlarmen en een voorsnij-
arm tegen de vloer.

2°) De Anderson Boyes « Heavy Duty » (fig. 20)
is zoals de naam het zegl, geschi]cl' voor zeer harde
lagen.

— Vermogen : 125 pk

— Verplaatsingssnelheid : o tot 2,75 m/min
— Minimum snij]loogte 1 0,07 m

— Shnijdiepte : 0,76 m
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Fig. 30.

Trepanner AB « Heavy Duty » travaillant dans les deux sens, circulant sur le mur en avant du convoyeur blindé.
Trepanner AB « Heavy Duty » dubbelwerkend, glijdend over de vloer véér de transporteur.

Comme elle doit travailler en couches tres dures,
|'abatteuse posséde un touret central réglable et,
pour chaque sens, un bras rouilleur et un bras de
préhavage au mur, Ce bras préhaveur travaille dans
I'allée en avant de celle en cours d'abaﬂage. Le
réducteur est protégé par un embrayage a plateau,
qui céde en cas de surcharge. Le contréle de I'avan-
cemenl esl magnamatique. Le niveau de coupe esl
contrdlé par 2 stabilisateurs hydrauliques.

Wegens de harde kolen waarin ze moel werken
({raﬂgt deze machine een regelbare centrale toren,
en in elke richting een kerfarm en een voorsnijarm
tegen de vloer. Deze voorsnijarm werkt in het pand
voor c[a[‘gene dat men op dat ogenblik afbouwt. Ter
bescherming van de reductor is er een platenkoppe-
]ing die het in g‘eval van ovérbelasting })egeeft. Er
is controle van de vooruilgang met mag‘namatie]«.
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3. RABOTS

1'abattage mécanisé en Grande-Bretagne est en
grande partie réalisé actuellement au moyen d'abat-
teuses-chargeuses a tambour et trepanners. Cepen-
dant, le rabotage trouve un certain nombre d'appli-
cations grice aux progrés importants obtenus ces
derniéres années dans cette technique. Aussi cer-
tains constructeurs présentent des modéles récents
de rabots, qui témoignent de cette évolution.

3l. Rabots sans recul
pour charbons trés durs.

311. Le Gleithobel.

Cet engin, présenté par la firme Underground
Mining Machinery (UMM.) (licence Westfalia),
est trés intéressant parce qu'il permet d’étendre le
rabotage aux charbons trés durs de Grande-
Brelagne.

Pour abattre des charbons trés durs, il est néces-
saire d'exercer avec le rabot une poussée importante
contre le front. Lors de son passage, le rabot doit
vaincre cette poussée pour refouler le convoyeur de
la quantité nécessaire a sa circulation, On - con-
somme ainsi une énergie importante, perdue pour le
rabotage.

Pour raboter des charbons trés durs, il faut donc
libérer enticrement le rabot de [’obligation de refou-
ler le convoyeur,

Le rabot sans recul ou rabot glissant (Gleit-
hobel) résout cette difficulté (fig. 40). Il glisse sur
une rampe inclinée, qui facilite en méme temps le

3. SCHAVEN

Op dit ogenblik gebeurt de mechanische winning
in Engeland grotendeels met trommelsnijmachines
en trepanners. Toch wordt het schaven in enkele
gevallen toegepast dank zij de grote verbeteringen
die de laatste tijd in deze techniek optraden. Er zijn
dan ook constructeurs die de nieuwste modellen van
schaven, waaruit deze ver]aeteringen b[ij](en, ten
toon stellen.

31. Terugstootvrije schaven
voor zeer harde kolen.

311. De Gleithobel.

Deze machine, die wordt voorgesteld door de fir-
ma Underground Mining Machinery (UM.M.)
(licencie Westfalia) is bijzonder interessant omdat
men daarmee het schaven kan uithreiden tot de zeer
harde kolen van Engeland.

Om zeer harde kolen te winnen moet men nood-
zakelijk een grote zijdelingse drukking op de schaaf
uitoefenen. Wanneer de schaal voorbijkomt moet
ze deze drukking overwinnen, en de transporteur ver
genoeg terugdringen om voorbij te kunnen. Dit
slorpt heel wat energie op die voor het schaven ver-
loren is.

Wil men bijgevolg zeer harde kolen winnen, dan
moet men een schaal hebben die de transporteur
niet langer moet terugdringen.

De terugstootvrije schaal of glijdende schaaf
(Gleithobel) lost dit probleem op (fig. 40). Hij

glijdt over een schuine plaat die terzelfdertijd het

Fig. 40.

Rabot sans recul, en exécution standard.
Terugstootvrije schaaf, standaard uitvoering.
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chargement des charbons abattus, et se guicle le
long de 'aréte supéricure de la rampe, recourhée en
forme de tube (2, Fig. 41). Le rabot ne posséde donc
pas de sabre sous le convoyeur, ce qui a pour effet
d'annuler les frottements importants sur le mur, lors
du halage; cette puissance est récupérée pour
['abattage.

Les chaines circulent dans des chenaux a ['inté-
rieur de la rampe (5 et 4 fig. 41). Le brin supérieur
(de traction) est visible sur toute sa longueur, cété
remblai du convoyeur.

Le bord inlérieur de la rampe (a, fig. 4[), en
forme d'aréte, repose sur le mur et sert de soc de
chargement. 1l est appliqué contre le front de taille
par des pousseurs hydrauliques ne permettant aucun
recul du convoyeur. Le convoyeur n’est pas non
plus soulevé, puisque ce rabot n'a pas de sabre.

Les couteaux (fig. 41) débordent l'aréte infé-
rieure de la rampe de la quantité S, égale a la pro-
fondeur de coupe. Celle-ci est réglée, a partir de

laden van de gewonnen kolen vergemakkelijkt, en
wordt geleid door de bovenste rand van deze pla-
ten, die omgeplooid zijn tot een buisprofiel (2 fig.
41). Er is dus geen zwaard meer onder de trans-
porteur, zodat de hier optredende belangrijke Wrij-
ving tijdens het slepen wegvalt ; dit vermogen wordt
voor de winning gerecupereerd,

Fig. 41.

Guidage du rabot sans recul.

1. Guidage inférieur, avec aréte en forme de soc a, limitant
la profondeur de coupe.

. Guidage supérieur recourbé.

. Chenal du brin de traction de la chaine.

. Chenal du brin de retour.

GO R

Geleiding van de terugstootvrije schaaf.
. Onderste geleiding, met sokkelvormige rand a tot beper-
king van de snijdiepte.
. Omgebogen bovenste geleiding.
. Kanaal van het trekkend eind van de ketting.
. Kanaal van het terugkerend eind.

—

L0 r

De kettingen lopen in kanalen in het inwendige
van de helling (5 en 4 op fig. 41). Het bovenste
(of tractie-) ecind is over zijn ganse lengte zicht-
baar, aan de vullingzijde.

De onderste rand van de plaat (a op fig. 41)
heeft de vorm van een rib, schuift over de vloer,
en dient alzo als laadsolkel. Hij wordt door ]1ydrau-
lische omdrukeylinders die c[g transporteur niet meer
laten achteruit komen, tegen het pij]erfront gec[uwd.
De transporteur wordt ook niet meer opgelicht ver-
mits de schaaf geen zwaarden meer heelt.

De messen (fig. 41) steken voor de onderste rib
van de hellende platen uit met een hoeveelheid S,

Fig. 42.

Rabot sans recul, en exécution tandem.
Terugstootvrije schaaf, uitvoering tandem.
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['allge de circu[ation, en agissant sur les couteaux
de mur; les autres couteaux sont munis de coiffes
tranchantes. Ce rég‘[age de la profondeur de coupe
empéche le rabot de monter sur le charbon ou de
pénétrer dans le mur.

Le rabot lui-méme est constitué de 2 tourelles
porte-couteaux pivotant sur leur socle, et reliées par
une chaine ; la piéce intercalaire peut recevoir un
porte-couteaux a empilages ou des bras-tandem

(fig. 42).

312. Le rabot Dutch State Mines Bretby-Huwood
(tig. 43).

Ce rabot est construit par la firme Huwood en
collaboration avec le Central Engineering Esta-
blishment (Bretby). a particr du rabot D.S.M.
(Dutch State Mines) représenté par la figure 44.

Fig. 43.
Rabot Bretby-Huwood DSM.
Schaaf Bretby-Huwood DSM.

Il est du type sans recul, comme le Gleithobel.
Ses caractéristiques sont les suivantes :
— Vitesse d'avancement : 0,58 a 0,50 m/s
— Profondeur de coupe obtenue : 7,5 cm
On envisage de passer a la vitesse de 0,76 m/s.
I’engin convient pour des couches douverture
supérieure a 0,50 m.
Son guidage est réalisé par un tube soudé a la
partie supérieure de la rampe, avec changement
progressif de courbure pour faciliter ['évacuation

des charbons (fig. 45).

Fig. 45.
Guidage du rabot Bretby-Huwood DSM.
Geleiding van de schaaf Bretby-Huwood DSM.

die de snijdiepte is. Deze snijdiepte wordt van in
het gaanpad geregeld door inwerken op de vloer-
messen ; de andere beitels zijn bedekt met kappen
in snijstaal. Deze regeling van de snijdiepte belet
de schaal in de vloer te clringen of op de kolen te
klimmen.

De schaal zelf bestaat uit twee met beitels voor-
ziene torens die op hun voetstukken kunnen draaien
en met een ketting verbonden zijn ; het tussenge[e—
gen stuk kan nog voorzien worden van een stape]
beitelhouders of een armentandem (fig. 4'2).

312. De Duich State Mines schaaf Bretby-
Huwood (fig. 43).

Deze schaal wordt gemaakt door de firma
Huwood in samenwerking met het Central Engif

neering Establishment (Brethy) naar het model van
de D.SM. (Dutch State Mines) van figuur 44.

Fig. 44.
Rabot DSM (Dutch State Mines).
Schaaf DSM (Dutch State Mines).

Het is een terugstootvrije schaal zoals de Gleit-

hobel.

Zijn kenmerken zijn de volgende :
— Verplaatsingssnelheid : 0,58 tot 0,50 m/s
— Snijdiepte : 7,5 em
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La téte unique porte-couteaux peut pivoter, pour
effacer les couteaux du cété ne travaillant pas dans
le sens de I'avancement ; il existe un réglage verti-
cal des couteaux.

Pour lutter contre la pénétration du rabot en mur,
on a disposé sous la rampe des vérins hydrauliques
verticaux, commandés a partir du cété remblai du
convoyeur. Pour empécher e rabot de grimper sur
la veine, on agit sur les pousseurs de ripage, qui
sont en méme temps élévateurs.

32. Rabots-pupitres
pour couches de grande ouverture.

Ces types de rabot ont été mis au point par la

firme UMM. (licence Westfalia).

Le pupitre est une piéce centrale intercalaire dans
le corps du rabot, constitué d'un empilage de blocs
porteurs de couteaux et de bras de préhavage. 1l

est ainsi appelé & cause de la position inclinée a
45° du bras préhaveur (fig. 46).

Fig. 46.

Rabot-pupitre classique.

Klassieke lessenaarschaaf,

Ce type de rabot permet d’étendre le rabotage
aux couches de granc[e ouverture ot |'avancemenl
est freiné par le sillon supérieur qui colle au toit et
doit étre abattu au marteau-piqueur, ou se détache

en trés gros blocs difficiles a évacuer et dangereux
pour le personnel.

En charbon tendre, le rabot-pupitre attaque le
front suivant un plan quasi vertical. En charbon dur
au contraire, on abat d'abord le sillon supérieur au

Men zou willen overgaan op een snelheid van
0,76 m/s.

De machine is geschikt voor openingen boven
0,50 m.

Ze wordt geleid langs een buis die boven op de
ruimvlakken gelast is, zo dat de ](rommingsstraa]
geleidelijk verandert, in het voordeel van het laden
van de kolen (fig. 45).

De enige beitelhouder kan draaien zodat de bei-
tels die voor een bepaalde richting niet werkzaam
zijn zich kunnen terugtrekken ; er is een vertikale
regeling van de beitels.

Om het indringen van de schaal in de vloer te
voorkomen heelt men vertikale hydraulische vijzels
die van aan de vulinglmnt van de transporteur wor-
den bediend, onder de ruimplaten ingebouwc{. Om
het op de kolen klimmen te beletten werkt men op
de omdrukeylinders, die ook in staat zijn de pant-
sertransporteur op te heffen.

32. Lessenaarschaven voor grote openingen.

Deze typen werden uitgewer[ct door de firma
UMM. (licencie Westfalia).

De lessenaar is een centraal stuk in het schaal-
lichaam, en bestaat uit een stapel beitelhouders en
een voorsnijarm. De naam komt van het feit dat de
voorsnijarm een helling van 45° vertoont (fig. 46).

Met dit type van schaal kan men het schaven
uithreiden tot de grote openingen, waar de vooruit-
gang geremd wordt door de bovenste bank die aan
het dak kleeft en met albouwhamers moet gewon-
nen worden, ofwel in zeer grote blokken alvalt, zo-
dat het vervoer gehinderd wordt en er gevaar ont-
staat voor het personeel.

In zachte kolen hewerkt de lessenaarschaaf het
front volgens een hijna vertikaal vlak. In harde ko-
len neemt men echter eerst de bovenste ]aag door

Fig. 47.

Mode de travail du rabot-pupitre.
Woerkmethode van de lessenaarschaaf,
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moyen du bras préhaveur sorti gradueHemenL apres
avoir coupé l'alimentation des pousseurs du con-
voyeur (fig. 47. partie gauche). Apres avoir raboté
ce banc sur une certaine profondeur, le bras préha-
veur est rentré et on rabote les sillons inférieurs,
aprés remise en pression des pousseurs de ripage.

Le principe du pupitre est appliqué au rabot
ajouté, au rabot-tandem, au rabot sang recul et sur-
tout au rabot-ancre.

Dans les 5 premiers cas, il suffit d'intercaler entre
les 2 socles du rabot un pont porteur d'empilages
avec couteaux (fig. 40).

321. Rabot-ancre avec pupitre (fig. 46).

Le pupitre est monté sur un rabot-ancre du type
lourd. Le corps de rabot, en forme de trapéze, pos-
sede des ailerons d'extrémités réglab]es. Sur la
plate-forme de ce corps est fixée la tourelle-pupitre
avec bras porte-couteaux eFfagabIe, du type B
(fig. 46) ou effacable et orientable, du type S

(Fig. 48).

En ajoutant un bloc intercalaire, on rehausse le
rabot pupitre de 0,555 m.

La tourelle-pupitre posséde suivant un axe verti-
cal central des couteaux préhaveurs orientables qui,
en pénétrant dans le charbon, font pivoter par un
systtme de biellettes des clapets mobiles d’extré-

middel van de voorsnijarm, nadat men eerst de
drukking van de omdrukeylinders van de transpor-
teur heelt weggenomen (fig. 47 links). Zohaast deze
bank over een zekere c[iepte geschaald is, trekt men
de snijarm in en bouwt men de onderste lagen af,
na de druk opnieuw op de cylinders te hebben
gezel,

Het ]essenaarprinciep wordt toegepast op de
passaanscllaaf, de tandem-schaaf, de terugstootvrije
schaal en vooral de ankerschaal.

In de eerste drie gevallen moet men niets anders
doen dan tussen de twee voetstukken van de schaaf
een stape] beitelhouders aanbrengen (fig. 40).

321. Ankerschaaf met lessenaar (fig. 46).

De lessenaar staat op een ankerschaal van het
zware type. Het schaaflichaam is trapeziumvormig
mel regeﬂ)are vleugels aan de vuiteinden. Op et
platform van dit lichaam wordt de lessenaar-toren
bévestigd met intrekbare met beitels bezette arm,
van type B (fig. 46) ofwel een arm die kan inge-
trokken en georiénteerd worden, bij type S (fig. 48).

Met behulp van een verlengstuk verhoogt men de
lessenaar met 0,535 m.

De lessenaar-toren draagt omheen een vertikale
as oriénteerbare voorsnijbeitels die wanneer ze in
de kolen dringen door een krukassysteem aan elk
uiteinde beweeghbare k[eppen in werking brengen,
die aan beide zijden zijn opgesteld en van beitels

Fig. 48.

Rabot-pupitre, avec tourelle du type & bras réglable et orientable.
Lessenaarschaaf met toren van het type met regelbare en oriénteerbare armen.

mité, existant pour cllaque sens de marche, et munis
de couteaux. Le bras préhaveur est fixé par I)roclle,
permettant un réglage facile de 4 cm en 4 cm.

La hauteur de ce rabot-pupitre peut varier entre
0,86 et 1,70 m ou 0,055 el 2,45 m suivant le type
de rabot-ancre.

zijn voorzien. De voorsnijarm wordt met een pen
vastgezet en kan gemaklce]ijk mel passen van 4 cm
verschoven worden.

De hoogte van deze lessenaar-schaaf kan schom-
melen tussen 0,86 en 1,70 m of 0.055 en 2.45 m
volgens het type ankerschaal.
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322. BRabot « Huckepack » ou & empilage
(fig. 49).

Ce rabot, dérivé du précédent, permet de s'adap-
ter rapidement et dans un large domaine aux varia-
tions fréquentes de |'ouverture suivant la direction.
Dans ce but, les empi]ﬂges sont assemblés unique-
ment par broches, sans boulon, donc aisément dé-
placables.

La hauteur de ce rabot peut varier entre 0,425 et
2,80 m ; il peut donc intéresser une trés large gamme
d'ouvertures,

A—'\_/:JQFH::(.;} i i ad e

322. De « Huckepack » of stapelschaaf (fig. 49).

Deze schaal stamt af van de vorige en kan snel
en in een breed domein aangepast worden aan een
voortdurende verandering van opening. Te dien
einde worden de delen van de stapel met pennen en
zonder bouten op elkaar bevestigd, zodat ze gemak-
kelijk kunnen weggenomen worden.

De hoogte van dergelijke schaven kan veranderen
van 0,425 tot 2,80 m; ze komen dus voor een uit-
gestrekte gamma van openingen in aanmerking.

e - g (3] B

Fig. 49.

Rabot « Huckepack »,
Huckepackschaaf,

4, MACHINES A CREUSER LES NICHES

Cing constructeurs présentent des machines a
creuser les niches : Huwood, Mavor and Coulson,
Crawley, Joy et Underground Mining Machinery
(UMM., représentant Westfalia en Grande-Bre-
tagne).

Ces machines ont un certain nombre de points
communs (fig. 50) :

— le convoyeur paralléle au front de la niche, de
longueur égale a celle de la niche,

— T'engin d'abattage halé sur le convoyeur,

— le convoyeur transversal de liaison avec le con-
voyeur de taille ou le répartiteur de voie.

Elles ne different essentiellement que par le dis-
positif d'abattage :
1°) Les firmes Huwood et Mavor and Coulson

présentent les versions les plus récentes du
Dawson Miller (fig. 50). Elles ont conservé

4. DE NISMACHINES

Vijl constructeurs hebben nismachines : Huwood,
Mavor and Coulson, Crawley, Joy en Underground
Mining Machinery (UM.M. die Westfalia in En-
geland vertegenwoordigt).

Deze machines hebben enkele punten gemeen
(fig. 50) :
— een transporteur evenwijdig aan het front van
de nis en zo lang als de nis zelf ;
— de winmachine die over de transporteur wordt
versleept 5
— een dwarstransporteur die de verbinding vormt
mel de pijler- of de verdeeltransporteur.
Het eigenlijk verschil zit hem enkel in de win-
machine :
1°) De firma’s Huwood en Mavor and Coulson

brengen de nieuwste versies van de Dawson
Miller (fig. 50). Hun winmachine is nog steeds
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Haussetles

Supports des cables et des flexibles
Support du rideau de protection

Doigt d'entrainement
de la raclette

Support des pulvérisateurs
\ Disque d'attaque

Moteur électrique de 15 ch,
/ et réducteur
Chariot support de la
machine d'abatage
Chaine de 14mm assurant

la translation

Pignon @ 5 dents

. (Mouvttronsiation)

tion de retour de

frastructure rigide
convoyeur //r i o

woyeur avslcis” Ston nlerméce

Verins delevoge hydrauliques

Pompe hydraulique .

Moteur electrique de 7% ch.

Cylindres pousseurs hydrauliques

Sabol de calage -~

Réducteur
avis hélicoidale
Station motrice de
l'infrastructure rigide
Fig. 50.

Vue schématique du Dawson Miller,
Schematisch zicht van de Dawson Miller,

comme organe d’abattage, le disque vertical de vertikale SC!]ij[" evenwijdig aan het front, met
paranéle au front armé de gros pics qui décou- zware beitels voor het afbeuwen van een dunne
pent un mince copeau de 2 & 2,5 cm d'épais- _ schijf met een dikte van 2 tot 2,5 cm.
ECHES 2°) De firma’s Crawley en Joy (fig. 52 en 53) ko-
2°) Les firmes Crawley et Joy (fig. 52 et 53) ont men met een vertikale trommel, afgeleid van de
adopté le tambour vertical, dérivé de l'abat- winmachine « Drangam », waarvan spraak is in
teuse « Dranyam », dont il est fait mention dans de Annalen der Mijnen van Belgié (4). De
les Annales des Mines de Belgique (4). La machine van Joy draagt zells twee trommels.
machine Joy est méme équipée de 2 tambours. 5°) De firma UM.M. werkt met een gans nieuw
5°) La firme UMM, s'est basée sur un mode winprocédé, De snijkop bestaat uit twee tegen-
d’abattage trés neuf. L'unité de coupe est for- over elkaar staande schijven, met een zekere
mée de 2 disques opposés, assez écartés I'un de tussenafstand ; hij is dus dubbelwerkend (fig.
['autre ; elle est donc bidirectionnelle (fig. 54). 54). Die schijven hebben een horizontale as
Ces disques sont d’axe horizontal mais paralle- doch staan evenwijdig met het transportmiddel.

les au convoyeur.

41. Machines du type Dawson Miller. 41, Machines van het type Dawson Miller.
De Dawson Miller was de eerste nismachine op

de markt. Ze werd reeds beschreven in de Annalen

der Mijnen van Belgié (5). Wegens haar groot be-

Iang is het misschien beter het werkingsprinciep in

het kort te herhalen (fig. 50).

Le Dawson Miller est la premigre machine pour
niche parue sur le marché. Elle a été décrite déja
dans les Annales des Mines de Be]gique (5). Etant
donné son intérét, il serait opportun d'en rappeler
brievement le principe (fig. 50).

. — Vermogen :
e PUISSHHCE i g

Snijmotor : 50 pk (tegen vroeger 15)

Moteur d'abattage : 30 cl 15 initiale-
oter dabattage : 50 ch (contre 15 initiale Transporteur- en translatiemotor : 7.5 pk

ment
en) Motor van de dwarstransporteur: 2,5 p]{

(4) cfr. ]}DHEEES des Mines de Belgique, février 1961, (4) cfr Annalen der Mijnen van Belgi¢, februari 1961,
p. 175 et suivantes. blz. 175 ew.

(5) cfr, Annales des Mines de Belgique, juillet-aoiit 1962, (5) cfr. Annalen der Mijnen van Belgié, juli-augustus

p. 684 et suivantes. 1962, blz. 684 e.v.
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Moteur du convoyeur et de translation : 7,5 ch
Moteur du convoyeur transversal : 2,5 ch

— OQuverture attaquée : 1,05 & 1,55 m

— Longueur de niche creusée : 6 a 18,50 m

Le disque d’abattage vertical paralléle au front
comporte 12 bras (au lieu de 6 & I'origine) armés
chacun d'un gros pic. Les pics sont disposés du
coté de la face frontale du disque. Animé d'une
grande vitesse de rotation, le disque fraise une enle-
vure trés mince (2 & 2,5 cm d'épaisseur) sur toute
la hauteur de veine.

Le disque et son moteur, montés sur chariot, sont
halés sur le convoyeur de niche tout au ]ong du
[ront. Les gros blocs éventuels sont broyés entre les
raclettes et la plaque a dents placée & la hase du
chariot.

Le mécanisme de halage comporte une chaine
sans fin actionnée par un pignon horizontal a 5
dents, monté sur I'arbre d’entrainement des raclet-
tes, A tout moment la vitesse de translation vaut
environ la moitié de celle des raclettes.

Le changemen[' du sens de marche est automa-
tique. La chaine de halage porte un ergot latéral,
engagé dans une lumiere a la base du chariot (fig.
51). Quand ['ergot tourne autour d'un pignon, il
glisse dans la lumiére, puis entraine le chariot dans
le sens opposé. On obtient donc un va-et-vient con-
tinu.

Sens de déplacement
du chariot
i ——
Ergot soude &
La chaine

Chaine pour
déplacement
transversal
1Amm
Pignon >g
abdents | =

lissiére dans
la base du

— Afgebouwde opening : 1,05 tot 1,55 m
— Lengte van de gedreven nis: 6 tot 18,50 m

De vertikale schijf evenwijdig met het front
draagt 12 armen (vroeger 6) met op elk een grote
beitel, De beitels staan op de [rontzijde van de
schijf. De schijf draait zeer snel en freest een dunne
schil (2 tot 2,5 cm) weg over gans de hoogte van
de laag.

De schijf en haar motor staan 6p een wagen en
worden langs de transporteur gesleept over heel de
lengte van het [ront der nis. Dikke brokken worden
zo nodig gebroken tussen de meenemers en de ge-
tande plaat aan de basis van de wagen,

Het s]eepmechanisme bestaat uit een eindloze
Letting die aangedreven wordt door een horizontaal
rondsel met vijf tanden op de aandrijfas van de
meenemers, De verplaatsingrSSnelheicl b[ijft steeds
ongeveer gelijk aan de helft van die der meenemers.

De richting der heweging wordt automatisch om-
geschakeld. De sleepketting draagt terzijde een vin-
ger die ingrijpt met een opening in de basis van de
wagen (fig. 51). Wanneer deze vinger over een
rondsel Ioopt schijft hij in de opening, en trekt de
wagen vervolgens mee in de omgekeerde zin, Zo
bekomt men een doorlopende heen- en weergaande
beweging.

Sens de rotation
du pignon

chariot

Sens de déplacement
du chariot

Fig. 51.

Dispositif de renversement automatique du sens de marche, aux extrémités de la niche.
Inrichting voor het automatisch omkeren van de richting, aan de uiteinden van de nis.

Le convoyeur occupe toute la longueur de la
niche. Son introduction a résolu de nombreuses
questions :

— appui stable sur [e mur,

— guidage du dispositif abatteur,

— progression automalique de I'ensemble,
— évacualion des produits.

Les raclettes sont libres a une extrémité, Le brin
de transport et celui de retour ne sont pas super-
posés comme dans un blindé, mais défilent ['un a

De transporteur beslaat gans de ]eng‘te van de nis.
Met deze transporteur heeft men vele problemen
tegelijk opgelost :

— een stabiel steunpunt op de vloer,

— geleiding voor de winmachine,

— automatische vooruitheweging van het geheel,
— ontruiming van de kolen.

De meenemers zijn aan één kant vrij. Het ver-
voereind en het keereind liggen niet boven elkaar
zoals in een pantsertransporteur, maar naast elkaar,
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coté de I'autre, entrainés par un pignon coaxial a
celui du halage, & nombre de dents plus élevé.

Un seul moteur de 7,5 ch entraine les raclettes du
convoyeur et le dispositif de halage, par I'intermé-
diaire d'une boite a 4 vitesses (11,8 & 31 m/min
pour les raclettes, 5 a 12,7 m/min pour le halage),
et une pompe alimentant les pousseurs Ilydraufiques
du convoyeur et des vérins de contréle du niveau
du convoyeur.

Le ripage du convoyeur est automatique. Les
pousseurs maintiennent au contact du front deux
plaques sensitives, au niveau du mur, une a chaque
extrémité du convoyeur coté front. Quand le disque
vient a couper le charbon en avant de ces plaques,
la résistance qui leur est offerte disparait, ce qui
déclenche la poussée du cylindre.

Les charbons passent, par une trappe découpée
dans une téle du convoyeur, proche du centre en
généra], sur le convoyeur transversal de liaison avec
le blindé de taille (cas d'une niche de téte) ou avec
le répartiteur.

Ce convoyeur transversal posséde une partie hori-
zontale, glissée sous le convoyeur de niche, et une
inclinée relevant les produits. Il peut étre déplacé
par rapport au convoyeur de niche, ce qui, grace a
I'emploi de toles déflectrices, laisse 1,55 m de jeu,
nécessaire car normalement la niche avance p]us
vite que la taille.

Le Dawson Miller réalise aisément un avance-
ment de 5 m/poste. Grace a ['automatisation de la
translation du disque, de l'inversion du sens de
marche et du ripage du convoyeur, un seul homme
peut surveiller I'installation et effectuer le souténe-
ment de la niche.

42. Le « Transom Miner » (fig. 52).

Les caractéristiques de cette machine de la firme
Crawley sont les suivantes :
— Moteur d'abattage : 75 ch - 110 tr/min. Hydrau-
lique, réversible
— Ouverture abattue : 0,60 m & 1,05 m
— Profondeur de passe: 50 em
— Translation :
Moteur hydraulique réversible
Vitesse maxima en coupe : 4,50 m/min
en nettoyage : 6 m/min
— Convoyeur :
Puissance : 20 ch (moteur électrique)
Capacité : 100 t/h
Vitesse : 0,75 m/s
Longueur de la niche maxima : 30 m
minima : 6,00 m

en worden aangedreven door een tandwiel op de-
zellde as als dat van de sleepbeweging, doch met
meer tanden.

Een enkele motor van 7.5 pk c[rijft de meenemers
van de transporteur en de s!eepinrichting aan, door
tussenkomst van een tandwielkast met 4 versnellin-
gen (11,8 tot 31 m/min voor de meenemers, 5 tot
12,7 m,/min voor Ilet s]epen), alsmede een Voedings-
pomp voor de hydraulische omdrukeylinders van de
transporteur en de vijze]s voor het controleren van
het niveau van deze transporteur.

De transporteur wordt automatisch omgedrulct.
Door de druk der cylinders blijven twee tasters aan
de frontzijde in contact met de kolenlaag, één aan
elk uiteinde van de transporteur. Wanneer de schijf
de kolen voor één van deze platen wegneemt valt de
weerstand weg hetgeen de cylinder doet drukken.

Langs een val die in de bodem van de transpor-
teur meestal nabij het midden ervan open gelaten

is, vallen de kolen op de dwarstransporteur die de

kolen naar de pijlerh‘ansporteur (in het geval van
een I(opnis) ]Jrengt ofwel naar de verdee]lranspor~
teur.

Deze dwarstransporteur bestaat uit een horizon-
taal gedeelte dat onder de nistransporteur gescho-
ven wordt, en een hellend gedeelte dat de kolen
opheft Hij kan zich verplaatsen ten opzichte van de
nistransporteur ; dank zij het gebruik van deflec-
toren komt men zo tot een speling van 1,55 m, die
noodzakelijk is omdat de nis normaal vlugger voor-
uitgaat dan de pijler.

Met de Dawson Miller maakt men gemakkelijk
5 m per dienst. Vermits de schijf automatisch voor-
uitgaat en van richting verandeit, en de transpor-
teur automatisch wordt omgedrukt, is één man in
staat alleen de installatie te bewaken en tevens de
ondersteuning in de nis te plaatsen.

42. De « Transom Miner » (fig. 52).

Deze machine van de firma Crawley heeft de
volgende kenmerken :
— Afbouwhamer : 75 pk - 110 tr/min. Hydraulisch.
omkeerbaar
— Algebouwde hoogle : 0,60 tot 1,05 m
— Snijdiepte : 50 cm
= Verplaal’sing d
Ombkeerbare hydraulische motor
Hoogste snelheid in het snijden : 4,50 m/min
in het ruimen : 6 m/min
— Transporteur 3
Vermogen : 20 pk (elektrische motor)
Capaciteit : 100 t/u
Snelheid : 0,75 m/s
Lengte van de nis : maximum : 50 m
minimum : 6,00 m
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Fig. 52.

Machine a creuser les niches « Transom Miner ».
Nismachine « Transom Miner ».

— Convoyeur transversal :
Puissance : 7,5 ch (moteur électrique)
Capacité : 110 t/h
Vitesse : 1 m/s

— Groupe moto-pompe : go ou 120 ch

L’abattage est assuré par un tambour d’axe verti-
cal, actionné par un moteur hydraulique réversible
de 75 ch (110 tr/min), logé & l'intérieur du tam-
bour. Ce dernier est guidé dans son (Iép]acement
latéral par un tube courant le Iong‘ du convoyeur.
Son enfoncement en massif, a chaque extrémité de
la niche, s'effectue au moyen de pousseurs hydrau-
liques. Le convoyeur est ouvert cété front, avec
raclettes libres a une extrémité; il posséde une
rampe c6té remblai, avec trappe pour déversement
des produits sur un convoyeur transversal. Grace a
la rampe, I'ouverture de la frappe de transfert des
produits dun convoyeur sur ['autre est I)eaucoup
plus grande que dans le Dawson Miller, ce qui faci-
lite I'écoulement du charbon et remédie a un grand
défaut.

Le convoyeur se ripe par vérins hydrauliques. 1l
est rigide dans le plan horizontal, mais posséde
une articulation verticale pour suivre les ondula-
tions des couches.

Le contréle du niveau d'abattage se fait en soule-
vant le tambour : celui-ci est supporté par une tra-
verse glissant sur le tube et par un pied posant sur
le convoyeur. Ce pied peut subir un déplacement
vertical.

= Dwarstransporteur -
Vermogen : 7,5 pk (elektrische motor)
Capaciteit : 110 t/u
Snelheid : 1 m/s

— Motor-pomp-groep : Qo of 120 pI{

Voor de winning is er een trommel met vertikale
as, aangedreven door een omkeerbare hydraulische
motor van 75 pk (110 tr/min) in de trommel inge-
bouwd. De trommel wordt in zijn zijde]ingse ver-
plaatsing geleid door een langs de transporteur lig-
gende buis. Hij wordt aan beide uiteinden van de
nis in de laag geduwd door hydraulische cylinders.
De transporteur is aan de frontzijde open en de
meenemers vrij aan een kant ; aan de Vu]]ing](ant is
er een helling‘ met een val Iangswaar de proc[ukten
op de (:Iwarstransp-orleur vallen. Dank zij de helling
is de opening van de val waardoor de kolen van de
ene transporteur op de andere vallen veel groter dan
bij de Dawson Miller, waardoor de ontruiming van
de kolen vergemakkelijkt wordt en aan een ernstig
gebrek verholpen. :

De transporteur wordt door Ilyclraulische cylin-
ders omg‘edml(l‘. Hij is stijf in het horizontaal vlak
maar kan plooien in het vertikale om zodoende de
golvingen in de vloer te kunnen volgen.

Om schommelingen in het niveau te volgen wordt
de trommel opgelicht; deze trommel steunt op een
dwarsstang die over de buis glijdt, en een voet die
op de transporteur rust. Deze voet kan vertikaal ver-
p]aatst worden.
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Un groupe moto-pompe [ournit ['huile au tam-
bour, au dispositif de halage du tambour et aux
pousseurs. Son moteur électrique a double arbre de
sortie attaque des pompes & débits variables (ca-
mes) a plusieurs pistons. Un moteur & plusieurs pis-
tons commande le halage.

43. Le « Short Face Miner » (fig. 53).

les caractéristiques de la machine de la firme
Joy, sont les suivantes :

— Moteur d'abattage : 45 ch, électrique, communi-
quant aux pics une vitesse de 2 m/s

— Qwuverture abattue : 0,90 & 1,50 m
. P!’Ufondeur de passe : 0,40 m

-— Translation : Moteur hydraulique, réversible
Vitesse de halage: 0 & 5 m/min

— Convoyeurs : 15 ch, électrique

— Longueur de niche: 5,20 a 17,20 m

-
-
-
-
-
-
-
-
-

Le Short Face Miner, tout comme ]a‘machine
précédente de la firme Crawley, effectue ['abattage
au moyen de tambour vertical, principe appliqué
pour la premiére. fois sur I'abatteuse « Dranyam ».
Mais ici les tambours sont au nombre de deux, dis-
posés paral]é]ement. Leur enfoncement en massif, a
chaque extrémité de niche, est obtenu au moyen
de pousseurs hydrauliques.

Le moteur d'abattage est disposé dans le bati
réunissant les tambours. 1l attaque, par engrenage
et chaine de haveuse ({isposée au centre, les 2 tam-
bours verticaux de hauteur ajustable. Chaque tam-

bour peut étre élevé ou abaissé a partic de leur
support arriére. Cet ensemble est guidé a ['arriere

Een motor-pomp-groep zendt olie naar de trom-
mel, naar de sleepmotor en naar de hydraulische
cylinders. De elektrische motor met twee assen drijft
pompen aan met veranderlijk debiet (nokken) met
verschillende zuigers. Een motor met verschillende
zuigers drijft de sleepinrichting aan.

43. De « Short Face Miner » (fig. 53).

Deze machine van de firma Joy heeft als kenmer-
ken :

— Afbouwmotor : 45 pk. elektrisch, met een snel-
heid van 2 m,/s aan de beitels

— Afgebouwde Imogte: 0,90 tot 1,50 m

— Snijdiepte : 0,40 m

= Verplaatsing :
Hydrau[ische molor, omkeerbaar
Sleepsnelheid : o tot 5 m/min

— Transporteurs : 15 pk, elektrisch

— Lengte van de nis: 5,20 m tot 17,20 m

Fig. 53.
Machine & creuser les niches « Short Face Miner »,

Nismachine « Short Face Miner ».

Evenals de voorgaande machine van de firma
Crawley werkt de Short Face Miner met vertikale
trommels, volgens het princiep dat de eerste maal
werd toegepast op de winmachine « Dranyam ».
Hier zijn er echter twee trommels, evenwijdig aan
elkaar. Om ze aan beide uiteinden van de nis in de
kolen te drijven gebruikt men hydraulische cylin-
ders.

De winmotor zit in het basisonderstel dat beide
trommels verbindt, De twee vertikale trommels met
verstelbare lmogte worden aangedreVen door tand-
wielen en een centraal opgestelde snij[(etting’. Elke
trommel kan van wit Zijn achterste steunpunt wor-
den opgehaald of neergelaten. Dit geheel wordt
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par un rail couvrant les haussettes du convoyeur et
c6té front par un pied articulé.

['évacuation se fait par 2 convoyeurs actionnés
par un moteur électrique. Ils raménent les produits
vers le centre de la niche, ott une trappe leur donne
passage sur le convoyeur transversal. Les bacs ont
une longueur de 1,20 - 2,40 m ou sous~mu]tiple.

Le moteur du convoyeur actionne encore une
pompe pour le halage, le dispositif de tension de
chaine, les pousseurs et les crics.

44, La machine & creuser les niches VM 4
(fig. 54).

Nous disposons de trés peu de renseignements sur
cette machine toute récente, présentée par la firme
U.M.M., sous licence Westlalia. Elle est entiére-
ment hydraulique. Les 2 disques opposés, d'axe
horizontal et parallele au convoyeur, travaillent
chacun dans un sens. Ils possédent des pics leur
permettant de couper a la fois frontalement et radia-
lement. L'unité de coupe peut étre élevée ou abais-
sée par des vérins hydrauliques (fig. 55), ce qui lui
permet d’attaquer toute la hauteur de veine, com-
prise entre 0,82 et 1,20 m.

langs achter geleid door een spoorstaal die over de
opzetplaten Iig[‘, en langs de frontzijde door een
ge[ede voet.

Het ontruimen vergt twee elektrisch aangedreven
transporteurs. Zie brengen de kolen naar het middel-
punt van de nis, waar ze langs een val op de dwars-
transporteur terecht komen. De golen zijn 1,20 -
2,40 m' ]ang of een onderdeel daarvan.

De motor van de transporteur Jrijft ook nog een
pomp aan voor het slepen van de machine, het toe-
stel dat de ketting spant, en de cylinders en domme-
krachten.

44. De nismachine VM4 (fig. 54).

Wij bezitten zeer weinig gegevens over deze ma-
chine, die zopas werd voorgesteld door de firma
UM.M., onder licencie van Westlalia. Ze is volle-
dig hydraulisch. De twee tegenoverelkaar staande
schijven met de as horizontaal en evenwijdig aan
het front werken elk in een richting. Zie hebben bei-
tels waarmee ze zowel frontaal als radiaal snijden
kunnen. De snijlcop kan ]nydrau[isch opge]icht en
neergelaten worden (fig. 55) en alzo gans de hoogte
van de laag afbouwen, van 0,82 tot 1,20 m.

Fig. 54.

Machine a creuser les niches VM 4.
Nismachine VM 4.

Fig. 55.

Mode d'attaque du massif par la machine VM 4.

Afbouwwerking van de machine VM 4.
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Le changement de sens de marche est automati-
que, comme sur le Dawson Miller. Les charbons
abattus sont déversés par le convoyeur sur un con-
voyeur transversal, et de Ia sur le convoyeur de
taille. Le convoyeur de niche peut avoir une lon-
gueur comprise entre 5 et 16 m.

5. ABATTEUSES QUI PERMETTENT
DE SUPPRIMER LES NICHES

Parmi les abatteuses citées, la premiére est aussi
la premiére machine de longue taille capable de
creuser elle-méme ['emplacement nécessaire aux té-
tes motrices du convoyeur blindé. Les deux autres,
de par [eur conception, permettent de se passer de
niches,

51. L'abatleqse E.D.W. 130 L.

Cette abatteuse de la firme Eickhoff est une
EW 1350 L. que I'on a équipée d'un second tam-
bour (fig. 56). Elle est donc du type Ranging ; elle
convient pour des couches de trés grande ouverture
(1,40 & 2,50 m en praticue).

Elle differe essentiellement de la E D W 200
(fig. 34) par le fait que les bras portant les tam-
bours sont fixés aux extrémités du bati de la ma-
chine, et donc que les tambours débordent Iarge-
ment le gabarit de I'abatteuse.

Ceci a pour avantage de permettre au tambour
avant (qui travaille au toit) de sortir du massif de
charbon, en fin de course. L'abatteuse creuse ainsi
la niche nécessaire a la téte motrice du convoyeur,
en travaillant suivant un processus analogue a celui

de la figure 55.

Zoals bij de Dawson Miller verloopt het veran-
deren van richting automatisch. De gewonnen kolen
worden door een transporteur op een dwarstrans-
porteur gebracht en zo op de pij]ertransporteur. De
nistransporteur kan van 5 tot 16 m Iang zijn.

5. WINMACHINES WAARMEE
DE NISSEN KUNNEN AFGESCHAFT WORDEN

De eerste der vermelde winmachines is ook de
eerste machine voor lange pijlers die zelf de nodige
ruimte vrijmaakt voor het plaatsen van de aandﬁjf—
l{oppen van de gepantserde transporteur, De beide
andere zijn zo gemaakt dat ze geen nissen nodig

hebben.

51. De winmachine E.D.W. 130 L.

Deze winmachine van de firma Eickhoff is een
E W 130 L voorzien van een tweede trommel (fig.
56). Ze behoort bijgevolg tot het Ranging type ;
ze kan aangewend worden in lagen met zeer grote
opening (1,40 tot 2,50 m in de praktijk).

Ze verschilt grondig van de E D W 200 (fig. 54)
door het feit dat de twee armen waar de trommels
op bevestigd zijn op de uiteinden van het onderstel
der machine zitten, en dus ver over het gabarit van
de machine uit steken.

Daardoor kan de voorste trommel (die tegen het
dak zit) op het einde van de reis uit de laag komen.
Zodoende maakt de machine zelf de nis die de aan-
drijfkop van de transporteur nodig heelt, waarbij
men te werk gaat volgens eenzelfde processus als
voorgesteld wordt op figuur 35

Fig. 56.

Abatteuse a deux tambours EDW 130 L, avec rampe activée ER IIL
Tweetrommelsnijmachine EDW 130 L, met geactiveerde ruimplaten ER III
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Cette disposition des tambours facilite aussi le
chargement, d’autant plus que les tambours ont une
forme appropriée et que le convoyeur peut étre équi-
pé d'une rampe de chargement, éventuellement
activée (fig. 56).

52. Le Bretby Full Face Miner (fig. 57).

Cette abatteuse est un Dawson Miller adapté
pour effectuer I'abattage sur toute la longueur de
front.

- Elle fait I'objet d’'une description dans les Anna-
[es des Mines de Belgique (6).

Elle a les caractéristiques suivantes :

— Puissance :
abattage : 6o ch
halage indépendant : 25 ch (hydraulique)
— Profondeur de coupe : 7,5 cm
— Vitesse de translation : 22 m/min
— Production : 75 t/h dans une ouverture de
0,60 m
— Quverture minimale : 0,60 m
Elle differe du Dawson Miller par la puissance
du moteur électrique d’abattage (60 ch au lieu de
30) el par I'emploi de trés gros pics, capables de
prendre une enlevure de 7.5 cm.

53. Le Mavor Miner (fig. 58).

Dans cet engin, fabriqué par la firme Mavor and
Coulson, le dispositif d'abattage est constitué par
un empilage de 5 clisques ne portant chacun que 2
gros pics. 1l coupe des copeaux étroits de 18 cm
d’'épaisseur, donc environ le tiers de celui des abat-
teuses & lambour ordinaires.

La machine est équipée de deux tétes d'abattage

pour travailler dans les deux sens. Ces tétes sont
portées en bout de bras mobiles, réglables en hau-

(6) cfr. Annales des Mines de Belgique ,novembre 1964,
p. 1460 et suivantes,

Deze opsteHing van de trommels is eveneens
gunstig voor het laden, temeer daar de trommels
daartoe een geschikte vorm hebben, en de transpor-
teur kan uitgerust worden met — desgewenst gea](-
tiveerde — ruimplaten (fig. 56).

52. De Bretby Full Face Miner (fig. 57).

Deze winmachine is een Dawson Miller omge-
bhouwd voor de kolenwinning langs gans het pijler-
front.

Fig. 57.

Le « Bretby Full Face Miner» permettant la suppression
des niches.

De « Bretby Full Face Miner » die geen nissen nodig heeft.

Ze werd beschreven in de Annalen der Mijnen
van Belgig (6).

Haar kenmerken zijn de volgende :

— Vermogen :

winning : 60 pk

onafhanl(elijl( slepen : 25 pl{ (]1ydrau[is'ch)
e Snijdiepl‘e: 7.5 cm
— Verplaatsingssnelheid : 22 m/min
— Produktie : 75 t/u in een opening van 0,60 m
— Minimum opening : 0,60 m

Ze \'erSC}]i[t van (le D&WSOH Mi[[er dOOl‘ [le[ ver-
mogen van de elektrische afbouwmotor (60 pk in
plaats van 50) en het gebruik van zeer zware beitels
die een snede van 7.5 cm kunnen maken.

53. De Mavor Miner (fig. 58).

In deze machine van de firma Mavor and Coul-
son bestaat de snijkop uit drie naast elkaar geplaat-
ste schijven met elk slechts 2 grote beitels. Ze maakt
smalle sneden van 18 ecm, ongeveer een derde dus
van de snede der gewone trommelsnijmachines.

De machine heeft twee snij[{oppen om in beide
richtingen te kunnen werken. Deze staan op de uit-
einden van beweeg[ijl&e armen, die in de lmog‘te
verstelbaar zijn en buiten het gabarit van de ma-

(6) cfr. Annalen der Mijnen van Belgié, november 1964.
blz. 1460 e.v.
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teur et qui débordent le gabarit de I'abatteuse. Cette
dlsposition permet la suppression des niches.

Les caractéristiques de I'engin sont les suivan-
tes :

— Puissance :

abattage : 120 ch (électrique)

aonvoyeur : 120 ch

halage : groupe moto-pompe 75 ch. Pression de
service : 162 kg/cm?

-— Vitesse de halage: 0-25 cm/s
— Profondeur de coupe: 18 cm
— Hauteur du corps de machine : 30 ¢m

— Quverture minimale attaquée : 0,60 m (@ mini-
mum du disque : 56 cm)
— Capacité du convoyeur: 120 t/h (& 0,01 m/s)

On travaille avec un tambour au teit, I'autre au
mur. Un moteur électrique unique attaque un ré-
ducteur de part et d'autre.

A noter la forme ramassée en hauteur (30 cm)
du corps de I'abatteuse, destinée & se déplacer sur
convoyeur en couche mince.

Le niveau de coupe peut étre modifié en relevant
les disques de 1 & 2 cm a la fois, ou encore en modi-
fiant au moyen de crics le niveau du convoyeur
coté arriére-taille.

Quand T'abatteuse approche d'une extrémité de
taille, un interrupteur rend manuel le contrdle, qui
est automatique pour le restant du front ; la vitesse
de halage tombe & 5 cm par seconde. Les disques
sont congus pour senfoncer dans le massil, en fin
de course, lors du ripage.

Ega]ement a chaque extrémité de lai”e, se trouve
un terrupteur de fin de course. L'abatteuse est
munie, & chaque extrémité de son bati, d'un stop
d'urgence qui arréte toute I'installation en cas de
danger.

Le convoyeur est coudé a I'extrémité de la taille,
de sorte que la station de déversement est ramenée
dans la voie de base & une vingtaine de métres en
arriére du front de taille. Le convoyeur est équipé
d'une rampe de chargement coté [ront, Les palettes
rabattables du convoyeur sont lixées d'un seul c6té,
mais & 2 chaines disposées dans un méme plan ver-
tical. Le moteur de 120 ch, tout comme le dispositil
de tension des chaines, se trouve au déversement
en voie,

Dans une taille de 185 m de longueur et de
0,6t m douverture, le Mavor Miner a produit
70 t/h. Une passe élait réalisée en 10 minutes et
donnait une prodaction de 25 t. Il a réalisé un
avancement de 2,10 m par poste en 4 heures de
marche.

chine uitsteken. Daardoor kunnen de nissen alge-
schaft worden.

De machine heelt voIgende kenmerken :

— Afbouwvermogen :
120 pk (elektrisch)
transporteur : 120 pIc
sleepinrichting : motor-pomp-groep : 75 pk
dienstdruk : 162 kg/cm?

== S]eepsnelheid : 0-25 m/s
— Shnijdiepte : 18 cm
= Hoogte van het lichaam der machine : 30 cm

— Minimum afbouwhoogte : 0,60 m (@ minimum
van de schijf : 56 cm)

— Capaciteit van de transporteur: 120 t/u (bij

0.01 m/s)

Men werkt met één trommel tegen het dak en één
tegen de vloer. Eén enkele elektrische motor drijft
de twee reductoren aan weerskanten aan.

Men zal opmerken dat het lichaam der machine
in de hoogte zeer gedrongen is (50 cm) zodat ze in
kleine ]agen op een transporteur kan liggen,

Men kan de snijhoogte wijzigen door de schijven
telkens 1 tot 2 cm op te lichten, ofwel door de trans-
porteur aan de vullingzijde met vijzels op te lichten.

Wanneer de machine een pij]eruiteinde bereikt
wordt de I)esh.lring‘ door een schakelaar uit de hand
overgeschakeld, terwijl ze voor het overige van de
pijler automatisch is; de verplaatsingssnelheid
wordt 5 cm per seconde. De scllijven zijn gemaal{t
om op het einde van de reis tijdens het omdrukken
in de kolen te dringen.

Elk pij[eruiteinde heeft ook een eindeloopschake-
laar. Op elk uiteinde van de machine staat een
noodstopinstallatie waardoor de ganse installatie in
geval van gevaar wordt stilgelegd.

De transporteur maakt aan het uiteinde van de
pijler een rechte hoek, zodat de kolen een eind in
de galerij, tot op ongeveer 20 m van het pijlerfront
kunnen gevoerd worden. De omklapbare meenemers
van de transporteur zijn slechts aan één kant vast,
doch beide kettingen liggen in eenzelfde vertikaal
vlak. De motor van 120 p]c en het spansysteem voor
de I{etting staan aan het overstortpunt in de galerij.

In een pijler met een Iengte van 185 m en een
opening van 0,61 m heeft de Mavor Miner 70 t/h
geproduceerd. Een reis duurde 10 minuten en gaf
25 t. Er werd een vooruitgang geboekt van 2,10 m
per dienst dit wil zeggen 4 uren effectief werk.
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6. MINEURS CONTINUS

61. Le Collins Miner (fig. 59).

L'engin, construit par la firme Crawley, a été
décrit brievement dans les Annales des Mines de
Belgique (7)

6. DE CONTINUOUS MINERS

61. De Collins Miner (fig. §9).

Het toestel dat vervaardigd wordt door de firma
Crawley werd in het kort beschreven in de Anna-
len der Mijnen van Belgié (7).

Fig. 59.

Vue frontale du « Collins Miner ».
Vooraanzicht van de « Collins Miner ».

Il assure |'automatisation de I'abattage du char-
bon en couches minces, par chambres et pi]iers
abandonnés, sans personnel a front.

Un panneau, de 1.000 m de largeur par exemple
(fig. 60), est découpé par des tracages paralléles
de 3,60 m de largeur en pied sur 2,10 m de hauteur,
distants de 190 m. A partir de chacune de ces gale-
ries, I'engin creuse des chambres perpendiculaires a
'axe de la galerie, de 1,80 m & 2,10 m de largeur, et
de 00 m de Iongueur: il reste donc 10 m de pro-
tection entre panneaux exploités. Entre les cham-
bres, on abandonne des piliers de 1,40 m.

['engin travaille en couches de 0,75 m & 1 m. Il
existe un modéle pour couches trés minces (45 cm a
56 cm) comportant, pour conserver la largeur du
tracage, 4 tariéres au lieu de 5 et 2 moteurs de
60 ch au lieu d'un seul de 120 ch.

L'installation comprend : la téte d'abattage, la
plate-forme de voie et I'installation de force motrice
en voie (fig. 61).

(7) cfr. Annales des Mines de Belgique, décembre 1962,
p. 1285 et suivantes.

Het verricht de kolenwinning in dunne lagen,
met kamers en verloren pii]ers. zonder personee] aan
het front.

Een paneel, mel een breedte van bij voorbeeld
1.000 m (fig. 60), wordt doorsneden met evenwij-
c[ige richtga]erijen met een breedte van 3,60 m aan
de voet en een hoogte van 2,10 m op afstanden
van 1go m. Van uit deze galerijen graaft de ma-
chine kamers die met de as evenwijdig staan op de
galerij, 1,80 tot 2,10 m breed zijn, en go m lang ;
er blijft bijgevolg een massief van 10 m tussen de
ontgonnen pane]en. Tussen de kamers blijft een
massiel van 1,40 m.

De machine werkt in Iagen van 0,75 tot 1,00 m.
Er bestaat een model voor zeer dunne lagen (45 tot
56 cm), dat om de nodige breedte te behouden 4
boren draagt in plaats van 3, en 2 motoren van elk
60 pk in plaats van 1 van 120 pk.

Een volledige inrichting bestaat uit de afbouw-
kop, het galerijplatform en de dri}ﬂ(rac]]tinsta][atie
in de galerij (fig. 61).

(7) cfr. Annalen der Mijnen van Belgié, december 1962,
blz. 1285 e.v.
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Fig. 60.

Exploitation d'un panneau par « Collins Miner ».
Ontginning van een paneel met de « Collins Miner »,

Elle est commandée par un seul homme, placé au
poste de contréle en voie.

La téte d'abattage a 35 tariéres avec moteur élec-
trique de 120 ch est poussée par vérin hydraulique
de 25 t contre le front de charbon de la chambre.
Elle entraine dans son sillage un convoyeur d éva-
cuation a courroie, extensible‘ sur ]eque] déverse le
petit collecteur placé au centre de la machine. Elle
entraine aussi une ligne de canars d'aérage. Les
éléments sont a“ongés a mesure de ['avancement,
au moyen de troncons ajoutés dans la voie. La téte
porte encore le dispositif sensitif de guidage vertical
en charbon du Mining Research Establishment (8),
des vérins de guidage latéral (2) et vertical (2) et
des méthanométres-interrupteurs de courant.

La chambre terminée, la téte d’abattage est reti-
rée a ['aide de vérins hydrauliques et revient sur la
p]ate-forme en voie. Cette p[ate-Forme est ripée sur
rails jusqu’en face de 'axe de la chambre suivante.

Toute I'installation de puissance et de contréle,
en voie, tient dans un train de 8 chariots, ripé en-
semble sur rails.

A la mine Rockwell (Yorkshire), I'équipe réalise
en un poste un cycle comp]et, soil :

— creusement d'une chambre de 9o m de longueur
et 2,10 m de Iargeur;

— retrait de la machine ;

(8) cfr. Annales des Mines de Belgique, décembre 1961,
p. 1270.

Eén man, bij de controlepost in de galerij, be-
dient alles.

De afbouwl(op wordt met zijn drie boren en de
elektrische motor van 120 pk door een hydraulische
cylinder van 25 ton tegen het kolenfront van de ka-
mer gedrukt. Hij sleept achter zich in de gemaa[cte
uitholling een uittrekbare bandtransporteur mee, die
de pmdu]cten opvangt van de kleine collector op de
machine, De machine trekt ook een kokerleiding
mee. De elementen hiervan worden naarmate van
de vooruitgang bijgevoegd door middel van pass%u[(—
ken, in de galerij. De albouwkop is verder nog
voorzien van de vertikale tastlcop voor kolen van
het Mining Research Establishment (8), van vijzels
voor de zijdelingse (2) en de vertikale (2) gelei-
ding, en van mijngasmeters die de stroom uitscha-
kelen.

Wanneer de kamer beéindigd is wordt de ma-
chine door middel van hydraulische vijzels terug-
getrokken tot op het platform in de galcrij. Dit plat-
f[orm wordt over sporen vooruitgedrukt tot het tegen-
over de as van de volgende kamer staat.

De ganse drijfkracht- en conlroleinrichting staat
in de galerij op een sleep van 8 wagentjes die samen
over sporen omgedrukt worden.

In de mijn Rockwell (Yorkshire) werkt de ploeg
in een dienst een voncdige cyc]us al, hetgeen bete-
kent :

— drijven van een kamer met een lengte van go m
en een breedte van 2,10 m ;

(8) cfr. Annalen der Mijnen van Belgié, december 1961,
blz. 1270.
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Fig. 61.
Collins Miner : ensemble de l'installation en voie.

Ontginning van een paneel met de « Collins Miner ».

Sandbag stopping: barrage en sacs de sable: afdamming in zandzakjes — Push rod: barre de poussée: drukstang —
Launching platform: plate-forme de lancement: vertrekplatform — Travelling pulley unit: poulie de mise sous tension:
spanrol — Winch : treuil : lier — Transformer : transformateur: transformator — Wide belt: large courroie: brede band
— Control cabin : poste de commande : bedieningspost — Guide roller attached to launching platform : rouleau guide fixé a la
plate-forme : aan het vertrekplatform bevestigde leirol — Power cable, control cable and water hose taped to 6" dia.
air hose: céble de force, cable de télécommande et flexible a eau, plus flexible & air de 15 cm de diamétre : kabels voor
drijfkracht en afstandbediening, waterslang en persluchtslang van 15 cm diameter — Gate end box trolley : wagonnet de

lIa boite de jonction d'extrémité de voie: wagentje voor eindschakelaar — Two stage centrifugal fan and motor trolley :
wagonnet du ventilateur & 2 étages et de son moteur: wagentje met tweetrapsventilator en bijhorende motor — Hose ...
clamped to angle station: flexible, etc... fixés a la station d'angle: slang ... vastgemaakt aan het hoekstation — Idler roller

assembly : assemblage a rouleau fou: montage met vrijwiel — Hose ... is shown broken for clarity: flexible, etc... sont
montrés coupés pour la compréhension: slang ... wordt opengewerkt vertoond voor de duidelijkheid — 12' wide x 7' ~6"
high winning roadway (11" between props) : galerie d'évacuation de 3,6 m de largeur sur 2,25 m de hauteur (3,3 m entre
étangons) : afvoergalerij met een breedte van 3,60 m en een hoogte van 2,25 m (breedte 3,30 m tussen stijlen).

— ripage de la machine jusque dans ['axe de la — terugtrekken van de machine ;

chambre suivante.

Y

La production fut de 200 & 220 t/poste avec un
rendement de 30 t par homme-poste.

Cependant ces résultats n'ont pas de significa-
tion absolue. Il faut, avec ce procédé, consentir a
abandenner un pourcentage élevé de gisement régu-
lier (45 % en moyenne).

— het omdrukken van de machine tot vé66r de vol-
gende kamer.

De produktie bereikte 200 tot 220 t/dienst met
een effect van 30 t/man/dienst.

Deze resultaten hebben echter geen absolute
waarde, Het procédé verplicht tot het achterlaten
van een hoog percent van een regelmatige afzetting,
namelij]{ g‘emiddeld 45 %.
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L’engin mérite cependant d'étre cité pour divers
détails particulierement bien étudiés, tels :

— le guidage parfait entre épontes, grace au dispo-
sitif & rayons gamma ;

— Jle guidage excellent dans le plan horizontal
(déviation maximale sur go m de chambre :
8 cm) ;

— les analyses grisoumétriques ;

— la station d’angle & go° pour la courroie, les ca-
nars et les cables électriques:;

62. Le Wilcox Miner (fig. 62).

Cet engin de la firme Crawley convient pour
couches relativement minces (0,75 a 1,20 m).xméme
trés dures exploitées par chambres et piliers. Il mé-
rite d'étre cité pour sa maniabilité et son haut ren-
dement. Il peut convenir pour des tragcages rapides
par courtes tailles avangantes en préparalion a de
longues tailles retraitantes.

Avec une équipe de 4 hommes, on extrait par poste
150 t, sur un front de 6 a 10 m de largeur avancé
de 15 m.

L'abatteuse comporte 2 tariéres [rontales qui
raménent le charbon sur un convoyeur a raclettes
central. Celui-ci est relié au convoyeur principal
par un convoyeur auxiliaire, bien visible sur la
figure et articulé sur la téte d’abattage. Celle-ci
peut pivoter de plus de 180° ce qui donne %00°

Toch verdient het toestel een vermelding, wegens
enkele bijzonderheden die zeer goed hbestudeerd
werden zoals :

— de zeer goede geleiding tussen de nevengesteen-
ten, door middel van gamma-stralen ;

— de zeer goede geleiding in het horizontale vlak
(maximum afwijking op go m : 8 em) ;

— de mijngasontleding ;

— het hoekstation van 00° voor de banden, de

kokers en de elektrische kabels.

62. De « Wilcox-Miner » (fig. 62).

Deze machine van de firma Crawley is geschikt
voor betrekkelijk dunne lagen (0,75 tot 1,20 m)
doch met zeer harde kolen, ontgonnen met kamers
en pijlers. Ze verdient een vermelding wegens haar
handelbaarheid en hoog rendement. Ze kan ge-
bruikt worden voor traceerwerken met korte voor-
uitgaande pijlers tot voorbereiding van lange terug-
waarts ontgonnen pijlers.

Met een ploeg van 4 m bekomt men 150 t/dienst,
op een front van 6 tot 10 m breedte en een vooruit-
gang van 15 m,

De winmachine bevat twee frontale boren die de
kolen op een centrale meenemertransporteur bren-
gen. Deze is met de hoofdtransporteur verbonden
door middel van een op de figuur goed zichtbare
hulptransporteur, die ten opzichte van de albouw-
]mp draaibaar opgeste[d is., Deze I(op kan over meer
dan 180° draaien, hetgeen neerkomt op meer dan

Fig. 62.

Mineur continu « Wilcox »,

Continuous Miner « Wilcox ».
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autour du convoyeur principal. La largeur de la
chambre ne dépend donc que des conditions de
toit.

Chaque tarié¢re, en forme de vis sans fin, a un
diameétre de 72,5 cm et tourne a g9 tr/min. Sa pro-
fondeur de coupe, donc sa longueur, est importante :
1 m. Elle peut étre élevée ou abaissée au moyen de
vérins hydrauliques.

Derri¢re les tariéres, au niveau du mur, le petit
convoyeur est entouré sur 3 cdtés, par des vis sans
fin qui raménent les procIuits vers lui.

On peut contrdler le niveau de coupe au moyen
de vérins disposés a ['arriére.

Un seul moteur électrique de 80 ch commande
les tariéres, le systéme de halage et 2 pompes hy-
drauliques pour les différents vérins.

Le cycle commence par ['enfoncement de la ma-
chine en charbon d’une profondeur de 1 m a une
extrémité du front, tariéres abaissées, par halage sur
2 ancrages a front. On éléve alors les tarieres pour
abattre toute la hauteur. Puis ['engin est halé laté-
ralement vers un ancrage dans la paroi opposée, la
tariére opposée au sens du déplacement étant abais-
sée, En bout de course, on effectue un nouvel enfon-
cement de t m et le cycle recommence. Le souténe-
ment de la passe consiste en une Iong’ue béle au
toit, paralléle au front, posée sur étancons. Il ne
peut étre placé qu'aprés I'enfoncement dans la passe
suivante, & cause de la disposition et de I'encom-
brement des tariéres.

63. Le Joy Continuous Miner C.U.43.

La machine Joy C.U.45 permet la mécanisation
de I'abattage et de I'évacuation du charbon dans
le cas de couches minces d’environ 1 m d'ouverture.

Cette machine utilisée dans une couche de 1,10 m
d'ouverture donne une production de %00 t par
poste dans une mine de charbon de I'Etat de West
Virginia.

Description générale de la machine.

La figure 65 montre que la machine, montée sur
chenilles, est constituée essentiellement d'un con-
voyeur a raclettes et de deux anneaux armés de
pics fixés a deux bras rabattables autour de deux
axes verticaux situés de part et d'autre du con-
voyeur.

La figure 64 permet de se rendre compte de la
fagon dont le charbon est abattu. La machine tra-
vaille par passes de 45 cm.

500° rondom de hoofdtransporteur. De breedte van
de kamer hangt bijgevolg niet af van de hoedanig-
heid van het dak.

Elke boor heeft de vorm van een schroef zonder
einde, een diameter van 72,5 cm en een omwente-
lingssnelheid van 90 tr/min. De snijcliepte, met an-
dere woorden, de lengte, is aanzienlijk: 1 m. Ze
kan met hydraulische vijzels worden opgeheven of
neergelaten.

Achter de boren, op de hoogte van de vloer, ligt
de kleine transporteur, langs drie zijden omgeven
door schroeven zonder einde die de kolen er op
werken.

De snijhoogte kan bepaald worden door midde]
van achteraan opgestelde vijzels. :

Er is één enkele elektrische motor van 8o pk voor
de boren, het sleepsysteem en de twee ]lydrau[ische
pompen voor de vijzels.

FEen cyclus begint met het indrijven van de ma-
chine in de laag, over de diepte van 1 m, aan een
kant van het front, met de boor in onderste positie,
en dit door middel van twee verankeringen in het
front. Vervolgens wordt de boor opgeheven zodat
de volledige hoogte afgebouwd wordt. Daarna
wordt het zijdelings naar een ankerpunt in de te-
genoverliggende wand getrokken, waarbij de boor
tegengesteld aan de zin van de verplaatsing wordt
neergelaten. Op het einde van deze verplaatsing
wordt de machine opnieuw in het front gedreven
en begint er een nieuwe cyclus. Voor elke pas be-
staat de ondersteuning uit een Iange ]fap tegen het
dak evenwijdig met het front_ op twee stijlen. We-
gens stand en omvang van de boren kan deze kap
maar geplaatst worden wanneer de machine voor
een volgende cyclus in het front gedreven is.

63. De Joy Continuous Miner C.U.43.

Met de Joy C.U.45 kan men de winning en het
vervoer mechaniseren van de kolen in dunne lagen
met een opening van ongeveer 1 m.

Gebruikt in een laag van 1,10 m opening geelt
deze machine een produktie van 3% t per dienst in
een kolenmijn in de Staat West Virginia.

Algemene beschrijving van de machine.

Figuur 65 toont de machine op rupskettingen,
hoofdzakelijk bestaande uit een meenemertranspor-
teur en twee met beitels bezette ringen die beves-
tigd zijn aan twee armen welke kunnen omgeklapt
worden omheen twee vertikale agsen, die aan weers-
zijden van de transporteur ge]egen zijn.

Op figuur 64 ziet men hoe de kolen worden afge-
bouwd. De machine maakt sneden van 45 cm.
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Fig. 63.

Le mineur continu Joy CU-43 Compton pour couches minces n'a qu'une hauteur de 760 mm. Ses tétes de havage circulaires
montées sur bras articulés produisent une forte proportion de gaillettes.

De Continuous Miner Joy CU-43 Compton voor dunne lagen is slechts 760 mm hoog. Zijn cirkelvormige snijkoppen op
gelede armen produceren een hoog percentage stukkolen.

TIME: 10 SEC.

Fig. 64.

1. Les tétes de havage en position haute, les bras articulés ouverts, la machine avance et pénétre dans la couche de

35 a 45 cm.
2. Les bras articulés se ferment en arc de cercle. La grande partie du charbon produit tombe directement sur le convoyeur.

1. De machine gaat vooruit en dringt in de laag met een opening van 35 tot 45 cm, met de snijkoppen in bovenste stand

en de gelede armen gespreid.

2. De gelede armen worden gesloten en vormen een cirkel. Het grootste gedeelte van de afgebouwde kolen valt recht-

streeks op de transporteur,

Au début de la coupe d'une passe, les deux bras
rabattables sont placés dans un p[an perpendicu-
[aire & ['axe de la machine, les deux anneaux de
coupe étant & ce moment en conlact avec le [ronl

(IE C[’]BI‘I)OI].

L’ensemble de la machine est alors avancé de
45 cm et les deux anneaux animés d'un mouvement
de rotation pénétrent dans le massif de charbon.

A Taide de vérins [1ycfrau]iques, les 2 bras rabat-
tables sont alors ramenés vers I'axe de la voie en
abattant une tranche de charbon sur une profon-
deur de 45 cm, suivant un arc de cercle. On cons-
tate a la figure 65, qu'en fin de course, les 2 an-
neaux de coupe arrivent presque en contact I'un
avec ['autre.

Bij het aanzetten van een snede staan de twee
omklapbare armen in een vlak loodrecht op de as
van de macl‘nine, terwijl de twee snijringen op het-
zelfde ogenblik aan het kolenfront raken.

Vervo]gens wordt de machine in haar gehee[
45 cm vooruitgedrukt en dringen de beide ringen
die een draaiende beweging hebben in het kolen-
massief.,

Door middel van ]1ydrau1isclle vijzels worden de
2 omklapbare armen vervolgens naar de as van de
galerij gebracht Waarbii ze een snede kolen afbou-
wen met een breedte van 45 cm volgens een cirkel-
boog. Men ziet op figuur 65 hoe de beide ringen
op het einde van hun [oop ]:)ijna tegen elkaar ko-
men.
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Fig. 65.
Bras articulés fermés en fin de havage.

Gelede armen gesloten op het einde van de snijbewerking.

Lorsque I'épaisseur de la couche dépasse le dia-
métre des anneaux, les deux bras de coupe sont
relevés & 'aide de vérins el une seconde coupe est
effectuée avant d'avancer la machine. Générale-
ment dailleurs lorsqu'il y a deux coupes a faire par
passe, on commence par la coupe supérieure, la
coupe inférieure servant en méme temps a nettoyer
le mur de la voie.

Comme on le constate & la figure 63, la section
de coupe est parachevée par deux chaines de coupe
armées de pics et fixées a chacun des deux bras.
Chacun des 2 anneaux de coupe est armé de 24 pics
a carbure de tungsténe de marque Kennemetal.

Le charbon abattu est évacué vers ['arriére au
moyen d'un convoyeur a raclettes incorporées, ter-
miné a l'avant par un soc de chargement. Le con-
voyeur est terminé par une queue orientable qui
peut tourner de 45° par rapport a l'axe de la ma-
chine.

Sauf [a commande de la rotation des anneaux et
de la translation du convoyeur, tous les aulres en-
gins sont commandés hydrauliquement.

La granulométrie du charbon abattu est trés favo-

rab]e.

Caractéristiques de la machine,

Le tableau 1 donne les caractéristiques de la
machine Joy Cu. 4%.

TABLEAU L

Caractéristiques de la machine ]oy C.U. 45

Hauteur du corps de la machine 0,61 m

Largeur totale 2,00 m

Longueur totale, y compris la queue
orientable du convoyeur 10,70 m

Woanneer de dikte van de laag de diameter van
de ringen overtrelt worden de twee snijarmen door
middel van hydraulische vijzels opgeheven en wordt
een tweede snede aangebracht vooraleer de machine
vooruitgebracht wordt. Wanneer er twee sneden
moeten gemaakt worden voor één pas begint men
ten andere in het algemeen met de bovenste snede,
zodat men bij de onderste terze]fdertiid de vloer
opruimt.

Men ziet op figuur 65 dat de snijsectie afgewerkt
wordt door twee met beitels bezette snij[<ettingen
die aan het uiteinde van elke arm bevestigd zijn.
Elk van de 2 snijringen is voorzien van 24 beitels
met wolframcarbide van het merk Kennemetal.

De gewonnen kolen worden naar achter ont-
ruimd door middel van een transporteur met inge-
bouwde meenemers, die aan het front in een laad-
solckel uitloopt. Hij eindigt in een wendbare staart
die over 45° kan zwenken ten opzichtc van de as
van de machine.

Alle bijhorigheden worden hydraulisch in bewe-
ging gezet behalve het draaien der armen en de
verplaatsingsheweging van de transporteur.

De gewonnen kolen hebben een zeer goede stuk-
groolle.

Kenmerken. van de machr’.ne.

Tabel T geeft de kenmerken van de machine Joy

C.U. g45.
TABEL 1.

Kenmerken van de machine Joy C.U. 43.

Hoogte van het lichaam van de ma-
chine 0,61 m

Totale breedte 2,00 m
Totale lengte, de wendbare staart
van de transporteur inbegrepen 10,70 m
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Poids 25 t

Diameétre des anneaux de coupe (min. 0,76 m

(max. 0,86 m

Ouverture (min. 0,00 m

(max. 1,40 m

Largeur de la voie 6 m

Largeur du convoyeur 0,02 m
Capacité du chargement 5 & 4 t/min

Moteurs é]ectriques (tota] 5
(puissance totale 5 & 5 ch

Moteurs de rolation des 2 anneaux 2 X 115 ch

Moteur de la pompe ]1yc[rau]ique

(2 vitesses) 1 X 05 ch
Moteurs du convoyeur 2 X 10 ch
Réservoir a huile 450 litres
Vitesse de rotation des 2 anneaux

de coupe 20 tr/min
Vitesse de translation des chaines

de coupe 120 m/min
Vitesse de translation de la machine 27 m/min

7. MACHINE A CREUSER LES MONTAGES

La firme Demacom (Demag Angleterre) présente
['Unicorn, qui n'est autre que la Nashorn en Alle-
magne et qui a été décrite dans les Annales des

Mines de Belgique (9).

Elle est spécialement congue pour le creusement
mécanisé des montages et de ce fait est équipée dun

A

moteur & air comprimé.
Elle comprend (fig. 66) :
— une téte coupante fixée & un bras :

— un bati, comprenant un corps central et 2 petits
chassis latéraux, le tout équipé détancons
hydrauliques avec béles ;

— un systéme d'évacuation du charbon abattu
(convoyeur a raclettes & ['avant, ramenant les
produits vers un convoyeur latéral qui lui est
perpendiculaire).

A

Moteurs & air comprimé :

Abattage : 56 ch

Systtme hydraulique : 12 ch (calage, ripage,
mouvements de la téte coupante)

Evacuation : 2 X 7.5 ch

Long‘ueur . 5,30 m
Largeur : z m
Hauteur : 0,80 m
Poids : 10 t

(9) cfr. Annales des Mines de Belgique, novembre 1964,
p. 1438 et suivantes.

Gewicht 25 t
Diameter van de snijringen  (min. 0,76 m
(max. 0,86 m
Opening (min. 0,00 m
(max. 1,40 m
Breedte van de galerij 6 m
Breedte van de transporteur 0,62 m
Laadcapaciteit 5 & 4 t/min
Elektrische motoren (totaal aantal 5

(totaal vermogen 135 a5 pk
Draaimotoren van de twee ringen 2 X 115 pk

Motor van de llyc]raulische pomp

(2 snelheden) 1 X o5 pk
Motoren van de transporteur 2 X 10 pk
Oliehouder 450 liter
Omwentelingssnelheid van de 2

snijringen 70 tr/min
Translatiesnelheid van de 2 snij-

kettingen 120 m/min
Translatiesnelheid van de machine 27 m/min

7. MACHINE VOOR HET DRIJVEN
VAN DOORTOCHTEN

De firma Demacom (Demag in Engeland) brengt
de Unicorn, die niet verschilt van de Nashorn in
Duitsland en die reeds beschreven werd in de An-
nalen der Mijnen van Belgié (g).

Ze is speciaal gemaakt voor het clriiven van door-
tochten en om die reden uitgerust met een pers-
[uchtmotor.

Ze bestaat uit (fig. 68) :

— een snijkop bevestigd op een arm ;

— een onderstel bestaande uit een centraal gedee]te
en twee zijvleugels, het geheel voorzien wvan
Ilyclraulisclle stijlen met Icappen 1

— een ontruimingssysteem voor de gewonnen kolen
(vooraan een meenemertransporteur, die de pro-
dukten naar een loodrecht er op staande zijtrans-
porteur I:)rengt).

Persluchtmotoren :

Winning : 36 pk

Hydraulisch systeem : 12 pk (verankeren, om-
drukken, bewegingen van de snijkop)

Onh‘uiming‘: 2 X 7.5 pk

Lengte : 5.30 m
Breedte : 5 m
Hoogte : 0,80 m
Gewicht : 10 t

(9) cfr. Annalen der Mijnen van Belgié, november 1964,
blz, 1438 e.v.
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Pente maximale creusement montant : 50 a 60°
Pente maximale creusement descendant : 153"

Elle peut creuser une section de 4 m de largeur,
réduite & 3,65 m au toit si la couche a une grande
ouverture (de 2 m par exemple).

Elle est capab[e de travailler dans des veines
dont ['ouverture minimale est de 0,90 m.

Maximum helling stijgend werk : 50 tot 60°

Maximum helling dalend werk : 13°

De sectie gaat to 4 m breedte ; aan de kop wordt
dit 5,65 m in grote openingen (2 m bij voorbeeld).

De opening van de laag moel minstens 0,00 m
bedragen.

Fig. 66.
Machine Nashorn pour creuser les montages.

Nashornmachine voor het drijven van ophouwen.

Mode opératoire.

La téte coupante est enfoncée de 50 em & l'aide
de 2 vérins hydrauliques, en prenant appui sur les
2 chassis latéraux, ceci dans la laie de charbon la
plus tendre, au mur de préférence.

On recale le corps central du bati entre toit et
mur, puis on ripe les chassis latéraux et on les
recale.

La téte coupante, déplacée en tous sens, abat
alors le charbon dans toute la section.

Si le toit est bon, le souttnement définitil est
placé a l'arriere de la machine. Sinon, il se pose

a 1 m du front de charbon, et les héles de calage
viennent s'appuyer contre [ui.

Dans 5 montages d'une mine de la Ruhr, I'avan-
cement moyen réalisé fut de 2,5 4 5 m/h en mon-
tant et 2 m/h en descendant, soit 9 & 10 m/poste.

Wer‘kmethode.

De snijkop wordt 50 cm ingedreven door middel
van 2 hydraulische vijzels steunend op de beide
zijvleugels van het onderstel ; men doet dit in het
zachtste deel van de laag, bij voorkeur tegen de
vloer.

Het centrale getleelte van het onderstel wordt nu
vastgezet tussen dak en vloer; men drukt vervol-
gens de zijkanten vooruit en zet ze ook vast.

De snii[«op wordt nu in alle ricllting’en verplaatst
en bouwt de Iaag over gans de sectie al.

Bij goed dak wordt de definitieve ondersteuning
achter de machine geplaatst, In het andere geval
bouwt men op 1 m achter het kolenfront, en wor-
den de verankerings[mppen ertegen gep]aatsl'.

In vijf doortochten in een mijn van de Ruhr werd
een gemiddelde vooruitgang gemaakt van 2,5 tot
3 m/u in stijgend werk van 2 m/u in dalend werk.
Dit komt neer op 0 tot 10 m/dienst.



