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L'activité de I'Institut d'Hygiéne des Mines
au cours de l'année 1962
par A. HOUBERECHTS,

Directeur de |'Institut d'Hygiéne des Mines,

Professeur & la Faculté des Sciences Appliquées de I'Université de Louvain.

SAMENVATTING

Dit artikel over de activiteit van het Instituut voor
Mijnhygiéne is het vervolg van de reeks jaarversla-
gen die sinds 1948 in de Annalen der Mijnen ver-
schiinen.

De Medische Afdeling heeft haar systematische
onderzoeken van de mijnwerkers en haar opzoe-
kingswerk voortgezet.

De longfunctiev (longvolume en ventilatoir debiet,
ventilatie en. I)Loedgasw,aarcle, bij rust en bij inspan-
ning) werd bestudeerd bij pneumoconiose-patién-
ten, zonder klachten, gemiddeld 40 jaar oud en nog
aan het werk in de ondergrond enerzijds, en bij nor-
male arbeiders van de bovengrond anderzijds. De
geleidelijke vermindering van de longfunctie gaat
gepaard met de uitl)reiding van de pneumoconiose
vastgesteld Bi]' radiologisch onderzoek : dit radio-
functioneel verband is alleen ge-lffig voor de gemid-
delde waarden en de spreiding van de resultaten is
l)elangriﬂe. De [)epaling, bij inspanning, van de
Pa,02 €n van het alveolo-arterieel gradiént voor zuur-
stof, is van groot Be'lang.

De statistische studie van de vergelijkende proe-
ven, gedaan met 4 ademhalingstoesiellen met geslo-
ten kringloop, waarbij de ingeademde lucht al dan
niet verkoeld wercl, hebben een duicleliike superio-
riteit van een brits toestel met vloeibare zuurstof
doen uitkomen. Deze proeven werden gedaan in
samenwerking met het Coérdinatiecentrum Red-
dingswezen.

Wat de activiteit van de Technische Dienst be-
treft, wordt eerst versla.g gegeven over de studies uit-
gevoerd met het oog Op een classificen'ng van de
stoffe-rige atmosferen, zoals deze in Duitsland en
in Nederland bestaan. Deze studie is gesteund op
de scha.delijkheiclsindex reeds vroeger vastgesteld.

Wat de conimetrie Beitreft, worden de uitslagen
me«fegedeel’d over de proeven uitgevoerd met de
« long running thermal precipitator ».

De analyse van de st*ofopnam;en, die systematisch
worden doorgevoerd in de Kolenmijnen van Hout-

RESUME

Le présent article sur Uactivité de U'lnstitut d’'Hy-
giéne des Mines constitue la suite traditionnelle des
rapports publiés dans les Annales des Mines depuis
1048.

En dehors des examens systématiques de houil-
leurs, la Section Médicale a poursuivi des travaux
de recherches.

La fonction pulmonaire (volumes pulmonaires et
débits ventilatoires, ventilation et gaz du sang au
repos et & Ueffort) a été étudiée chez des houilleurs
pneumoconiotiques encore au travail du fonJ, d'un
4ge moyen de 40 ans et n'ayant guére de plaintes
et chez des ouvriers de surface normaux. La fone-
tion pulmonaire subit une détérioration progressive
et paralléle & Uextension radiologique de la pneu-
moconiose : cette corrélation radiofonctionnelle n'est
valable que pour les valeurs moyennes et la disper-
sion des résultats est importante. La détermination,
a Ueffort, de la pa,0: et du gradient alvéolo-artériel
d'O; est d'un trés grand intérét.

L'analyse statistique des essais comparatifs de 4
appareils respiratoires @ circuit fermé avec air inspiré
refroidi et non refro‘idt, essais effectués en collabora-
tion avec le « Cosrdinatiecentrum Reddingswezen. »
a montré la nette supériorité de l'appareil britanni-
que & oxygéne liquide.

En ce qui concerne [activité de la Section Tech-
nique, on rend d’abord compte des études effectuses
dans le but d’établir une classification des at-
mosphéres poussiéreuses analogue & celle existant
en Allemagne et en Hollande, en se basant sur l'in-
dice de nocivité précédemment dsfini.

Dans le domaine de la conimétrie, on relate les
résultats d’essais du « long running thermal preci-
pitator ».

L’analyse des prélevements de poussiénss qui con-
tinuent & étre effectués systématiquement dans tous
les chantiers des Charbonnages de Houthalen a per-
mis d'établir les indices de nocivité moyens corres-
pondant & diverses catégories d ouvriers.
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nique, nitrate d’ammonium, acétate de potassium,
mono- di- et triéthanolamine, Quoique d'efficacités
diverses, aucun de ces composés ne s est révélé inté-
ressant par rapport aux substances précédemment
sélectionnées (NaCl, CaClz, MgCla, KF, huile
minérale). La vérification de ['activité des solutions
en présence de matériaux houillers (charbon,
schiste), a été poursuivie sur trois produits types, &
savoir : le chlorure de sodium, le chlorure de cal-
cium et huile de vidange en émulsion. Les tra-
vaux ont porté sur des supports granulés faits de
mélanges & parties égales des fractions comprises
entre trois tamis Tyler - U.SB.S. successifs (\/2) ;
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g ‘ ‘\\
<08 R —
B X
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§ 06 X ] | X sur 3chiste granufe
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Fig. 3. — Comparaison des activités d'une solution saline

en nappe libre et sur schiste.

Conditions climatiques: t; = 400 °C, ¢ = 0,821 en moyenne.

Les cercles correspondent aux essais en nappe libre, les

croix aux essais sur schiste granulé (pour la préparation du
schiste, voir le texte).

['ouverture du tamis médian caractérise ainsi le dia-
métre géométrique moyen de la préparation. Les pre-
miers essais ont été faits & partir des tamis n° 4 - 6 -
8 (4,76 - %5.36 - 2,58 mm) ; ultérieurement, on a pré-
féré I'assortiment 6 - 8 - 12 (3,56 - 2.38 - 1,68 mm)
dont les grains sont moins gros devant ['épaisseur de
la couche étudiée (1 & 2 cm). On a choisi comme
supports du charbon maigre, du charbon gras et du
schiste houiller. Comme le montrent les figures 5 et
4. a titre d’exemple, les propriétés des solutions sa-
lines se maintiennent tandis que I'émulsion d’huile,
quoique encore intéressante, ne conduit plus a
des résultats aussi spectaculaires qu'en nappe libre.
Des expériences sont en cours pour vérifier ['effet de
granulométries plus fines.

Ces essais systématiques ont nécessité la prépara-
tion d'assez grandes quantités de matériaux broyés
et ont posé du méme coup le probleme de leur ob-
tention avec un rendement acceptable. Clest pour-
quoi on a étudié les propriétés des appareils de com-
minution & notre disposition.
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Fig. 4. — Comparaison des activités de 'huile de vidange

en émulsion, en nappe libre et sur charbon.

Conditions climatiques: ts = 39,9°C, ¢ = 0,865 en moyenne.

Les cercles correspondent aux essais en nappe libre, les

croix aux essais sur charbon maigre granulé (pour la pré-
paration du charbon, voir le texte).

Le moulin Beco comporte en plus d'une vis sans
fin a ergots, deux disques a cannelures dont on peut
régler 'écartement au moyen d'une vis & pression.
Cette vis, qui peut étre graduellement desserrée et
calée en toute position, permet de réaliser facilement
différentes conditions de broyage. La forme aplatie
de la téte de la vis assure le réglage & mieux qu'un
quart de tour, Les conditions sont définies par le
nombre de tours dévissés & partir de la position de
serrage maximum. Les broyats obtenus ont été étu-
diés par tamisages. Plusieurs p’ro&uits, concassés
grossi¢rement au préalable de facon & passer au ta-
mis de 2 cm d'ouverture, ont été essayés : argilite
compacte, schiste, argilite a fossiles, charbon gras ;
de plus, un charbon maigre domestique « 6-12 mm »
a été traité tel quel. Malgré certaines variations des
rendements obtenus (25 ... 35 %), on a constaté
une remarquable analogie entre les formes et posi-
tions des courbes granulométriques partielles et ce,
malgré les différences de fragilité inhérentes aux
produits essayés. La figure 5 illustre les résultats
moyens obtenus. On peut y lire facilement les régla-
ges correspondant 4 I'obtention économique d'une
fraction ou d'un mélange de fractions granulométri-
ques données. Ainsi, pour préparer le mélange 6 -
8 - 12 (1/1), on a desserré la commande de 2 %/8
tours. On voit également que ['appareil étidié per-
met surtout de préparer des fractions assez grossiéres
de 4,76 3 0,840 mm (tamis n® 4 & 20). C'est pour-
quoi les essais d'évaporation sur granulométries
moyennes (0,500 - 0,420 - 0,207 mm soit 50 - 40 -
50) ont été réduits au minimum.

Les [fots de produits réellement pulvérulents
(< 0,074 mm) ont été obtenus a I'aide d'un mou-
lin & billes. Cet appareil consiste en une chambre
métallique cubique a fond arrondi, d’'une capacité
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échantillons nous étant inconnues, I'étude a porté
sur les produits commerciaux ; en toute rigueur, on
ne peut donc pas appliquer notre critére d'élimina-
tion AM 133%. Néanmoins, les résultats obtenus mon-
trent ['infériorité manifeste des produits essayés par
rapport au surfactant de référence, surtout vis-a-vis
du charbon.

TABLEAU VIIL
Comparaison des propriétés de 3 agents mouillants.
. Tensaryl Dumacéne
Produit ! GL 1 DE 90 NP 77
o dyn/cm 42,5 51,8 | 317
Ve (mg/s) aae 1.8 7.9
V: (mg/s) | 102 16,8 10,1
Var (ml) 17 53,5 20
* Signifie immersion incompléte.

Enfin, dans le but de fournir la matiére premiére
3 des essais médicaux d’empoussiérage, on a pour-
suivi 'étude des meilleures conditions de prépara-
tion de poudres fines par décantation fractionnée
au niveau de coupure 5 p.

B. Procédés et matériel de lutte contre les pous-
siéres.

a. Lutte contre les poussiéres dans les chantiers
d’abattage par application du procédé d'injection
d’eau en veine.

Nous avons donné ['année dernitre les premiers
résultats partie[s des recherches entreprises avec
I'aide de la Haute Autorité de la C.E.C.A. par les
Charbonnages du Centre, du Gouffre, de Houtha-
[en et de Monceau-Fontaine. Ces travaux ont con-
sisté respectivement a étudier les possibilités d'injec-
tion d'eau, dans les couches a dégag‘ement instan-
tané, dans les chantiers a fort pendage, au dela de
la zone de macrofissuration des veines et éventuelle-
ment par pré-télé-injection et enfin dans les couches
d’allure trés tourmentée.

La suppression des tirs d'ébranlement dans les
couches a dégagement instantané et leur rem,place—
ment par des sondages de détente avec ou sans tirs
d’abattage, rendent I'injection possible moyennnant
de multiples précautions, car il s’est avéré indispen-
sable de mettre en ceuvre des pressions supérieures
a 100 kg/cm?®. Le fait le plus intéressant qui ait été
mis en évidence est 'amélioration des conditions
de travail que procure a elle seule la nouvelle mé-
thode des longs sondages. On a en effet constaté
que dans la méme couche, les empoussiérages ne
sont pas significativement différents lorsqu'on pro-

duit 140 tonnes nettes (au 1°" poste) aprés tirs
d’ébranlement ou %85 tonnes nettes (1°F poste) aprés
sondages de détente et tirs d'abattag‘e bien que le
débit d'air de ventilation ait été plus important
dans le premier cas. Pour autant qu'on puisse ra-
mener les concentrations en poussiéres & une méme
production et a un méme débit d’air, on doit con-
clure que, grace a la technique des longs sondages
et tirs d'abattage, on met deux fois moins de pous-
siéres en suspension dans lair que lors de I'abat-
tage aprés tirs d’ébranlement classiques.

La prévention dans les dressants a été améliorée.
Grace a une meilleure homogénéisation des quanti-
tés d’eau injectées & plus grande profondeur (2 trous
de 2.50 par gradin de 9 m), le taux de suppression
des poussiéres qui était de 55 % pour les particules
de 5 2 0,5 u. a atteint 80 % sans exiger plus de
4.5 % d’eau (eau de constitution + eau injectée +
eau pulvérisée) dans une taille & gradins renversés
produisant 150 tonnes netteés en un. poste.

L’injection d'eau perpendiculairement au front, a
10 m de p«rofondeur est devenue pratique courante
dans un grand chantier en plateure produisant envi-
ron 500 tonnes par jour. Les nombreuses mesures
faites montrent que pour obtenir une bonne préven-
tion dans un chantier de ce type, il faut injecter uni-
formément un minimum de 1 % d'eau (par rapport
a la production nette). Si ce minimum n’est pas at-
teint, on ne parvient pas a supprimer |'empoussié-
rage dit & la chute des produits au bas de taille
méme en doublant les quantités d’'eau pulvérisée a
cet endroit {en I'occurrence 5 % au lieu de 1,5 ...
1,4 %). Il vaut mieux injecter 0,5 % en plus au dela
de la zone macrofissurée par I'explo‘itation et obtenir
finalement un meilleur effet utile global plutét que
pulvériser au pied de taille 1,5 & 2 % d’eau supplé-
mentaire. Des essais plus particuliers ont été réalisés
par les Charbonnages de Houthalen dans trois
chantiers expérimentaux ot l'influence de I'appro-
fondissement des trous et de I'allongement de Ia
chambre d'injection a été examinée. Dans une autre
couche du méme gisement, des essais d'infusion d'un
panneau non encore exp[oité ont eu liew & partir
des voies de chantier préexistantes. Ces recherches
qui se déroulent favorablement ont permis de consta-
ter que la pré-télé-injection était liée au prédéga-
zage de la couche traitée.

L’injection dans les couches d’allure tourmentée
exige proportionnellement plus d’eau par suite de Ia
présence de nombreux bancs stériles qui, lors de leur
fracturation, libérent pIus de poussiéres pIus riches
en silice. D’ott nécessité d’injecter & haute pression
dans les intercalaires schisteux (macrofissurés).
Pour obtenir des empoussiérages acceptables, dont
I'indice soit inférieur a 5, il a fallu avec injection
a profondeur classique infuser § % dans la couche
et porter cette humidification & environ 7 % aprés le
déversement du pied de taille. 11 semble que pour
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c. Influence du transport des produits abattus et du
sens de l'aérage sur le dégagement des poussiéres.
Plusieurs séries de mesures de I'empoussiérage de

['air ont été faites avant et aprés renversement du

sens de l'aérage, en différents points des galeries

d’entrée et de retour d’air d'une double taille chas-
sante dont la voie intermédiaire sert au transport
du charbon (fig. 7). Ces essais ont été effectués aux

Charbonnages de Gosson-Kessales, dans le cadre

d'une étude plus générale des « conditions climati-

ques » d'un chantier et de ses voies d’accés en fonc-
tion. du sens de circulation de I'air et des produits
abattus.

—_— gir
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Pig. 7. — Disposition schématique du chantier d'essais aux

Charbonnages de Gosson-Kessales.

Si, pour une humidité du charbon et une techni-
que d'abattage données, on admet que le dégage-
ment de poussiéres est proportio«nnel ala protluctio-n
ou au tonnage transporté et que [a concentration en
poussiéres: est inversément proportionnelle au débit
d'air, on peut conclure de nos expériences faites
dans ce cas plarl-icu[ier que, dans les mémes condi-
tions J'evcploita.tion, la ventilation par rabat-vent
améliore la situation du point de vue « empoussié-
rage des chantiers » (type de couche, longueur,
cuverture, puissance, humidité, production, débit...
iJentiques) 2
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Cette constatation découle de 'examen du ta-
bleau X dans quue-l nous indiquons que]les seraient
les concentrations en part/cm® de 5 4 0,5 ¢ dans une
taille produisant 180 tonnes/poste de charbon a 2%
d’eau, ventilée par 5 m?® d’air par seconde, et dont
la voie servant au transport, d'une long‘ueur de 500 m,
serait pourvue d'une courrcie évacuant 30 t/h de
charbon a 2.0 ... 2,5 % d’eau.

1. dans le cas d'une ventilation class:que ascension-
nelle, les produits étant évacués a contre-courant
dans la voie d'entrée d'air,

2. dans le cas d'une ventilation par rabat-vent, les
produits étant évacués dans le méme sens que
le courant d'air, c'est-a-dire voie d'entrée sans
transport.

Compte tenu des concentrations finales : 6190 ou
4120 part/cm® de 5 a 0,5 a, il suffit que la teneur
en quartz des poussitres & la sortie du chantier soit
4 % pour que I'indice de nocivité soit égal & 5,3 ou
4.7, c'est-a-dire pour que |'atmosphere soit jugée in-
acceptable dans le premier cas alors que I'empoussié-
rage-limite n'est pas atteint dans le deuxieme cas.

2. Ventilation - Climat.

A. Etude de la ventilation par analogie électrique.

Au cours de I'année écoulée, un probléme de ven-
tilation nous a été soumis par la S.A. des Charbon-
nages de Roton-Farciennes et Oignies-Aiseau. Ra-
mené & ses grandes lignes, il peut s'énoncer comme
suit. Les exploitations souterraines de cette société
comportent 2 siéges, |'un (Ste-Catherine) possédant
deux puits récents de grand diamétre, I'autre (Aul-
niats) 2 puits principaux anciens de petite section.
Dans chaque siége, on exploite un étage supérieur
indépendant et 2 étages plus profonds, au niveau
desquels les sidges sont interconnectés.

Au moment ot notre étude a démarré, la réparti-
tion des débits entre les sidges n'était pas du tout
en harmonie avec les résistances des puits. Une dif-
ficulté¢ supplémentaire était introduite par le fait
quun siége poss:éc[ait un ventilateur principal au
jour, tandis que dans ['autre, la ventilation était
assurée par des ventilateurs d'étage.

TABLEAU X.
Influence du sens de U'aérage sur le dégagement des poussiéres (cas théorique).
Ventilation Rabat-vent
classique
Concentration admise au déplart, sur le bouveau 1000 1000
Majoration dans la voie d’entrée d air + 1420 + o
Concentration a I'entrée du chantier \ 2420 1000
Accroissement du nombre de particules en taille + 3770 + 3120
Conceniration a la sortie du chantier 6190 4120
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— résistance hectométrique :
kioo = 0,000750 kg s%/m?;

— coefficient de pertes de charge brut (calculé pour
D=5metS = 1962 m?) : A = 0,219;

— coefficient de pertes de charge rapporté a la sec-
tion la plus encombrée du puits : A’ = o,0707.

En ce qui concerne la différence de signification
des coefflicients A et A, on se référera utilement a
nos publications antérieures [g] [2] Rappelons que
le coefficient A’ ne dépend en principe que de la
rugosité de I'ensemble des parois entourant le puits,
en y incluant non seulement les parois latérales,
mais aussi les alignements de traverses et les bords
des paliers d'échelles éventuels.

Les valeurs de A et de kigo sont plutdt élevées, cela
tient a ['encombrement considérable du puits (im-
portance des paliers). Par contre, le coefficient A" a
une valeur p]ut(“)t faible, qui peut s'exp]iquer par les
trois considérations suivantes :

— les traverses sont relativement espacées (5,00 m) ;

— les solives principales supportant les guides sont
formées de 2 fers U soudés en caisson, ce qui
constitue un profil plus favorable que celui en 1
au point de vue aérodynamique ;

— une grande partie du périmétre des paliers est
garnie de barreaux verticaux, ce qui réduit dans

une mesure importante la résistance a ['écoule-

ment de air.

D'ailleurs, le périmétre total (28,285 m) entou-
rant la veine d air se décompose comme suit :
— vparoi extérieure (béton lisse,

A = 0,020) : 9.508 m
— solives( caissons formés de 2 U de

180 mm de largeur, distants de 3 m,

A = o,110) : 6,180 m
— traverses (profils U 14 PN et 26 PN,

de 70 a2 90 mm de largeur daile,

A = 0,070) : 6,017 m
— périmétre des paliers distants de 53 m :

sans barreaux (A’ = 0,150) : 2,68 m

avec barreaux (A’ = 0,100) : 3,00 m

Les valeurs de A' que nous mentionnons sont des
valeurs reprises de nos études antérieures [2] [3] [4]
[6] [9], mais adaptées aux conditions actuelles. En
particulier, la valeur A’ = 0,110 pour les solives
tient compte de leur écartement ; celle A = 0,150
pour les paliers est inférieure a la valeur rormale du
fait que les paliers font peu saillie dans .'Ie puits
et qu'une partie de leur périmétre est disposée radia-
lement. Avec ces valeurs, on devrait trouver :

28,285
= 0,0728, au lieu de 0,0707.

Plusieurs des coefficients A ci-dessus sont peu
sfirs, mais on ne dispose pas de moyens d ajustement
des valeurs proposées.

Fig. 9. — Equipement du puits de retour d'air du siége
Ste-Catherine (A = 0,153).

Le puits de retour d'air (fig. 9) du méme siége a
fait l’objet de mesures semblables, effectuées suivant
les mémes méthodes. Nous avons trouvé :

— débit : 24,1 m¥/s;

— perte de charge : 0,85 mm H.O ;
— poids spécifique : 8 = 1,274 kg/m? ;
— longueur : 196 m.

On en déduit :

— résistance hectométrique :
kioo = 0.000766 kg s/m3 ;
— coefficient de pertes de charge brut : A = 0,155 ;
— coefficient de perte de charge rapporté a la sec-
tion la plus encombrée : A’ = 0,0736.

On trouve donc un coefficient A" voisin, de celui
du puits d’entrée ; [a valeur plus faible de A résulte
de I'encombrement moindre du puits de retour. Le
périmetre total (22,85 m) de la section la plus en-
combrée se décompose comme suit :

— paroi extérieure (lisse, A’ = 0,020) : 7,81 m
— solives (profils U de go mm de Iargeur

d’aile, espacés de 1,50 m, A’ = 0,110) : 9,00 m

0,020 X 9,508+ 0,110 X 6,18 + 0,070 X 6,917 + 0,150 X 2,680 + 0,100 X 3,00
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isquon a § = o,
ou, puisqu on RT
(Bphis = (pr — p) + o [(pr — ) (1 — ) + (o2 — ) Gz — ). (3)
2 RT2

Puisque les pressions varient linéairement avec la pro fondeur, on peut encore admettre les proportionnalités

suivantes :

p2r 7™/ P2

pr2; - p2»

Pz — peor
et ===

p2- — p2n

La relation (5) devient des lors, tous calculs faits :

(Ap)is = (pr — p2) [1 —

= (pzr — p2) [1 —

On constate donc que la correction est nulle si
Zz = 0,5 (z1 + z._o,), elle varie linéairement avec la
profolndeur z2 , la mesure étant trop faible lo‘rsque Ie
manométre est déplacé vers le haut et trop forte vers
le bas. Remarquons que la formule reste valable si
le manomaetre est installé en dehors du trongon 1—35.
En pratique, le terme correctif ne dépasse ‘pas le
pourcent lorsque 'appareil de mesure est branché
a I'une des extrémités d’'un trongon de ... 200 ... m
de longueur.

C. Amélioration du climat par la ventilation en
rabat-vent.

Différents expérimentateurs ont fait état des avan-
tages de la ventilation en rabat-vent en ce qui con-
cerne |'empoussiérage et le climat des chantiers pro-
fonds. Etant donné ['interdiction de principe de la
ventilation descendante par les réglements miniers,
peu d'occasions s'étaient offertes d'étudier cette
question au cours de ces derniéres années. A ['occa-
sion d'une inversion d'aérage dans un chantier des
Charbonnages de Gosson-Kessales, nous avons pu
mettre en évidence les avantages principaux du
rabat-vent, notamment ceux qui sont liés & la circu-
lation. des produits abattus en paralléle avec ['air,
dans Ia taille et dans les voies de retour d’air. Nous
avons relaté plus haut les résultats de I'étude du
dégagement de poussiéres dans les voies d'entrée
d'air et dans la taille ; le climat a fait 'objet d’ obser-
vations simultanées.

Dans Ia situation initiale, I'organisation de ['aéra-
ge et du transport au chantier étudié était celle
reprise a la figure 11a; elle se justifie par le fait
que la couche présente un Iéger syn-clinal dont 'axe
est suivi approximativement par la voie intermé-

(z1 + z3) — 222

Zy T Z2
Z1 — Z3
Z2 — Z3
zZy — Z3
(z1 — 2z2)* — (22 — z3)?

ARTs o — o)

2 RTy I

diaire I'-IV. Les voies I-I'-IV et I-1l ont donc prati-
quement le méme age, le méme revétement et sont
creusées dans des terrains identiques ; comme les
débits dair qu’eHes se partagent ne sont pas trop
différents, il a paru possible dans un premier temps
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Fig. 11. — Circulation de l'air et des produits dans une
taille des Charbonnages de Gosson-Kessales.
a — situation initiale
b — situation aprés modification de 1'aérage.
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Q désigne I'action calorifique” des terrains et du
chartbon, t: la température originelle des roches et
th,o la température humide & lentrée de la taille.
Cet indice tient compte dans une certaine mesure
de T'influence inévitable sur le dégagement calorifi-
que de la température initiale de ['air.

La dispersion des points est essentiellement due
au manque de précision des mesures ; il apparait
cependant probable que le dégagement calorifique
n'est que trés peu influencé par les fluctuations de
production dans une taille de longueur donnée ex-
ploitée suivant une méthode déterminée.

y. — Fiude du refroidissement de la galerie de re-
tour d air, devenue entrée d'air aprés I'inver-
sion.

Cette étude confirme qu'une certaine stabilisation
des températures de 'air ne se produit qu'aprés en-
viron 1 mois (pour les terrains considérés). Il en
résulte que lors d'une inversion d’aérage au cours
de la vie d'une taille, les conditions climatiques
régnant peu aprés sont nécessairement mauvaises
et donnent une appréciation défavorable quant a
'efficacité du procédé.

Si I'on craint des difficultés climatiques dans un
chantier et qu'on désire organiser pour cette raison
I'aérage et le transport de fagon telle que les pro-
duits soient évacués dans les retours d'air, il faut le

Comme chaque année, I'Institut a publié¢ les ré-
“sultats de son enquéte sur I'étendue des moyens de
prévention mis en ceuvre dans les charbonnages bel-
ges. Nous sommes & méme de donner en plus les ré-
sultats provisoires sur la situation telle qu'elle se
présente au début de I'année 196%. On trouvera au
tableau XI Ie développement des tailles auxquelles
sont appliqués régulierement des traitements humi-
des : arrosage des fronts, injection d’eau en veine,
havage humide et emploi de marteaux-piqueurs a
pulvérisation d’eau.

faire dés le début de 'exploitation, méme si les dif-
ficultés climatiques ne sont pas & ce moment consi-

dérables.

Une relation plus détaillée de ces essais paraitra
dans la Revue de I'Institut d' Hygiéne des Mines.

gog—— ! 4
o
= .
o
3 |
o | ;
s = o = l
515' =
o L]
\
10— - |
[ ]
5— — —
|
l
0o 5 0 % 20 25
Production (¢[h)
Fig. 13. — Variation du dégagement calorifique en taille
en fonction de la production et de la température initiale
de l'air.
Pour la signification de I, se référer au texte.
e : avant l'inversion. o : aprés l'inversion.

Pour faciliter la comparaison, nous avons fait la
distinction en indiquant, d'une part, la longuetr des
fronts traités par plusieurs de ces procédés a la fois
et, d'autre part, la long'ueur des fronts traités par
une seule de ces méthodes combinée a la pulvérisa-
tion d'eau dans la taille. Au tableau XII, nous
avons fait figurer le nombre de travaux préparatoires
en creusement en donnant la répartition des moyens
de prévention normalement mis a la disposition du
personnel au cours des opérations de foration.
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1. Le procédé tchécoslovaque cotite environ deux
fois plus cher ;

2. L’application du latex par le procédé tchécoslo-
vaque demande 5 a 4 fois plus de temps ;

5. La couche de [atex obtenue par le procédé tchéco-
slovaque n’'adhére pas sur toutes [es surfaces et
se détériore rapidement & cause de sa composi-
tion ;

4. La couche de latex obtenue par le procédé tché-
coslovaque est plus perméable a I'air.

Ces conclusions nous étonnent parce que, comme
suite & une demande du groupe de travail « Coordi-
nation des Organisations de Sauvelage» de la
C.E.C.A., des essais comparatifs entre le procédé
tchécoslovaque et [e procédé Dunlop ont eu lieu au
« Ceirdinatiecentrum Reddingswezen van het Kem-
pische Steenkolenbekken » & Hasselt (C.C.R.). Le
procédé tchécoslovaque a été appliqué par une équi-

2 expérimentée venue avec produit et matériel de la
« Hauptstelle fiir das Grithenrettungswesen » d’Eis-
sen/Allemagne. Le procédé Dunlop a été appliqué
par une équipe déléguée par les fabricants et venue
cxpressément d’ Angleterre,

Les essais ont eu lieu dans la galerie expérimen-
tale du C.C.R. La section est égale a 7,2 m2 Un
ventilateur soufflant donnait un débit d'air de
1,175 m®/min, avec une vitesse de 160 m/min. Deux
barrages identiques, constitués par une toile de
moustiquaire clouée sur des planches disposées
transversalement dans la g‘alerie (fig. 1), étaient
préparés pour recevoir la projection de latex.

Nous avons fait les observations suivantes :

1) Temps nécessaire pour couvrir
complétement la surface du barrage.

Procédé tchécoslovaque : 19 min ; procédé Dun-
lop : 21 min.

Lors de ce dernier essai, les tuyaux d’amenée du
latex au pistolet ont été bouchés par des déchets de
caoutchouc. Il faudrait normalement moins de temps

pour couvrir la surface du barrage.

2) Poids de latex utilisé.

Procédé tchécoslovaque : 57,5 kg soit 5,1 kg/m? ;
procédé Dunlop : 70 kg soit 9,5 kg/m?. Ce chiffre est
exagéré par suite du bouchage des tuyaux d’amenée
au pistolet. Les fabricants estiment a 5 kg/m?, le
poids normalement utilisé.

3) Etanchéité.

Dans les deux cas, une surpression éga[e a envi-
ron 100 mm de H2O a été mesurée sur la face avant
du barrage au moment de son achévement. Des es-
sais au tube fumée n’ont pas décelé de fuites.

Afdichting van een afdamming 573

Engeland gehouden werden en die de volgende re-

sultaten gaven :

1. Het Tsjechische produl(t kost ongeveer tweemaal
duurder dan het En.gelse :

2. De toepassing van het Tsjechische produl(t vergt
twee- tot driemaal meer tijd ;

5. Bij de Tsjechische methode kleeft de latexlaag
niet op alle opperv]alcten en, door haar samenstel-
Iing, bederft zij zeer VIug 5

4. Bij de Tsjechische methode is de bekomen latex-
Iaag meer luchtdoorlatend.

Deze besluiten verwonderen ons ten zeerste. Op
aanvraag van de werl(groe‘p « Cotrdinatie der Red-
dingsorganisaties » van de E.G.K.S., werden in de
proefgalerij van het Cotrdinatiecentrum Reddings-
wezen van het Kempische Steenkolenbekken te Has-
selt (C.C.R.) verg‘elijkende proeven tussen de twee
methoden doorgevoerd. De Tsjechische methode
werd er toegepast door ervaren en bevoeg‘c[e perso-
neelsleden van de «Hauptste[le fir das Gruben-
rettungswesen » van Essen,/DuitsIancI, die hun pro-
dukten en hun materieel naar het C.C.R. overbrach-
ten. De Engelse methode werd er uitgevoerd door
een ploeg specialisten, door de fabrikanten (Dun-
Iop) afgevaarclig’d en hiervoor speciaal uit Engeland
overgekomen.

De sektie van de proefgalerij van het C.C.R.
meet 7,2 m?. Bij een snelheid van 160 m/min, gal een
blaasventilator een luchtdebiet van 1,175 m3/min.
Twee identieke afdammingen (bestaande wuit mug-
gendraad, genageld op planken, die transversaal in
de g‘a[erij gepllaatst waren, stonden er klaar om met
latex bespoten te worden (fig. 1).

Wij noteerden het volgende :

1) Nodige tijd voor volledige bedekking
van de opperviakte der afdamming.

Tsjechische methode : 19 min ; Engelse methode :
21 min.

Bij de pvroefneming volgens de Engelse methode
werd de slang voor aanvoering van de Iatex.naar
het spuitpistool door rubberafval verstopt. Normaal
g'esproken zou er dus voor de uitvoering van het
spuitwerk minder tijd nodig geweest zijn,

2) Gebruikte hoeveelheden.

Tsjechische methode : 57,5 kg, hetzij 5,1 kg/m? ;
Engelse methode : 70 kg, hetzij 9.5 kg/m? (door
verstopping van de aanvoerslang is dit cijfer over-
dreven. De fabrikanten schatten de te gebruiken
hoeveelheid op 5 kg/m?).

3) Dichtheid.

Op het ogenblik van de afwerl(ing werd in beide
gevallen een overdruk van ongeveer 100 mm H>O
op de voorziicle van de afc[amming‘ gemeten. Bij veri-
fikatie met rolol(l)uisjes werd geen enkel lek waar--
genomen.
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sungsgerdte, chemische Analysenger&'te, Absorp-
tionsgerdte usw.

Der Grad der Giftigkeit von COq verseuchter
Luft ist dem CO;y-Gehalt und der Verweilzeit pro-
portional. Aus einer dem Aufsatz als Anhang bei-
gegebenen Tabelle ist zu ersehen, wie lange man
sich in einer CO;-geschwiingerten Atmosphire auf-
halten darf

Enthilt die Luft CO, COq und mehr als 17 %
Sauerstoff, so braucht man nicht unbedingt ein
Atemgeriit mit geschlossenem Kreislauf zu tragen.
Unter gewissen Bedingungen ist die Verwendung
von CO-Filtern zuliissig, doch miissen sich Verweil-
oder Arbeitszeit dann in. den Grenzen halten, die
aus der Tabelle zu entnehmen sind.

L air atmosp})érique se compose normalement
d'azote, d’oxygéne, de gaz rares et d'un peu d’anhy-
dride car]:)onique (0,05 %).

En passant dans la mine, la composition de ['air
se modifie légérement. Il s’appauvrit en oxygéne, se
charge d'un peu de grisou et la teneur en anhydride
carbonique augmente légérement (0,2 & 0.4 %).

Dans des circonstances spéciales (feux, incendies,
dégagemenis instantanés, perturbations d’aérage,
etc...), la composition de 'air de la mine peut ce-
pendant subir des modifications beaucoup plus im-
portantes.

L’air de la mine peut devenir asphyxiant, explosif
et toxique.

Il sera asphyxiant si la teneur en oxygéne tombe
en dessous d'un seuil déterminé. Il sera explosif si
les teneurs en gaz combustibles (CHy , Hz, CO) et
en oxygéne sont suffisamment grandes. Il sera toxi-
que, si les concentrations des gaz toxiques qu'il con-
tient dépassent certaines limites.

Toxicité de I'air de la mine.
La toxicité de l'air de la mine est due, le plus
souvent, a la présence -cl'oxyc[e de carbone (CO) et

d’anhydride carbonique (CQOs).

Toxicité de l'oxyde de carbone.

L’affinité¢ du CO pour I'hémoglobine du sang est
trés grande (300 fois celle de I'oxygene).

Le CO empéche ['oxygénation des globules rou-
ges du Sang et, par conséquent, de remplir leur role
de dispensateurs de ['oxygéne nécessaire aux cel-
[ules.

Les dangers de ['inhalation d'air contenant de
I'oxyde de carbone sont suffisamment connus de
tous les mineurs pour ne plus devoir les énumérer.
Il suffira de rappeler qu'en cas de séjour prolongé
dans I'air pollué par de ['oxyde de carbone, il suffit
de quelques milliemes de % pour provoquer des
accidents mortels,

The poisonousness of the air polluted by CO,
is proportionate to the percentage of CO:; and the

-time spent in this air.

The lengths of time which may be endured in
atmospheres polluted by CO; are given in the table
annexed.

When the air contains carbon monoxide (CO),
carbon dioxide (CO;) and more than 17 % oxygen,
it is not always essential to wear a closed circuit
Breathtng apparatus. In certain conditions, the use
of filters against CO is allowed, but in. these cases,
the time spent in the atmosphere or at work must be
limited in conformity with the table indicating the
poisonousness of CO;,.

Toxicité de l'anhydride carbonique.

On se méfie, en général, beaucoup moins de 'an-
hydride carbonique que de ['oxyde de carbone. Le
CO:s: est, en effet, beaucoup moins toxique que le
CO, mais on néglige de tenir compte du fait que
les quantités d'anhyclride carbonique que I'on ren-
contre dans la mine sont, en général, beaucoup
plus considérables que celles de CO. Dans les fu-
mées d'incendie, la valeur du rapport

% COs
% CO

oscille Te plus souvent autour de 10.
Le COs est un gaz incolore, d'une saveur et d'une
odeur légérement acides. Sa densité est de 1,5. Un

meétre cube de CO:z pése 1,060 kg.

La vitesse de diffusion des gaz enire eux est in-
versément proportionnelle & la racine carrée de leur
densité. Le COs étant beaucoup plus lourd que I'air
se diffuse trés entement dans ['atmosphére et parti-
culierement dans les atmosphéres au repos (vieux
chantiers - chantiers I)arrés). Il s'accumule alors
dans les points bas ott I'on peut, par conséquent,
renconirer une concentration mortelle, alors que
dans les points hauts de la galerie la concentration
est encore inoffensive.

Le COs; est souvent considéré comme un gaz in-
erte, asphyxiant mais non toxique. Cela n'est pas
exact ; c'est un gaz légérement toxique. A faible te-
neur, il accélére la respiration. A des teneurs plus
élevées, il agit comme un anesthésique, puis comme
un asphyxiant en diminuant la teneur en oxygéne
de T'air inhalé.

Clest sur la propriété d’accélérer la respiration
qu'est basé, en cas d'asphyxie, I'emploi du carbo-
géne (oxygéne + 5 a7 % de CO:z). Aux US.A,
I'emploi du carbogéne est strictement interdit dans
les services sanitaires de I'’Armée, par suite des acci-
dents que son emploi a entrainés. En France, I'em-
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L apparition de CQOs dans l'atmosphére de*la
mine entraine toujours une diminution de la teneur
en oxygéne, Cette diminution de teneur en oxygéne
de T'air peut, dans certains cas, atteindre plusieurs
fois la teneur en CO: trouvée par I'analyse. Or,
comme on sait que les phénoménes d’'asphyxie dé-
butent & 17 % d’ox‘yg‘éne, il peut se présenter des
cas ot une teneur en COa2 de 2i%, considérée com-
me relativement inoffensive, peut déclencher les
phénoménes d’asphyxie.

On peut en conclure que, “dans la plupart des cas,
ce n'est pas la teneur en CO: qui sera détermi-
nante dans le choix des précautions a prendre, mais
le plus souvent la teneur en oxyde‘de carbone ou la
teneur en oxygéne de I'atmosphere. Seule, I'analyse
compléte de ['air pourra éclairer le Directeur du
sauvelage dans le choix des directives & donner aux
sauveteurs.

La présence simultanée du CO et du CO:2 ag-
grave le danger d'intoxication. Les effets toxiques
de ces deux gaz non seulement s additionnent, mais
« sampllflent ». En effet, on a vu que Ie COz a
pour cffet d'accélérer et damp[lfler la respiration.
la quantité de CO inhalé, par consequent dans Ie
méme temps pour une méme activité, par Ia méme
personne, sera donc considérablement augmentée.
La toxicité du CO de I'air inspiré, en fonction du
temps, sera donc plus grande que celle donnée par
les dlagrammes blen connus. Avec 4 % de COz Ia
toxicité du CO est doublée,

Détection du CO, de l'air.

1°) au moyen des analyseurs (Robert Miiller par
exemple) ;

2°) au moyen de tubes colorimétriques ;

5°) au moyen dabsorbeurs (« Fyrite» par exem-
ple).

La lampe & benzine peut donner certaines indica-
tions, mais ne peut convenir comme mcllcateur
d'alarme. Les essais de M. Demelenne ont montre
que, méme A 10,72 % de COs, la Iampe ne s éteint
pas encore (p. 756, Annales des Mines de Belglque,
n° 7/8 1962). Or cette teneur est mot’relle en tres
peu de ’remps pour Hlomme

Les petits animaux ne peuvent convenir. Les es-
sais de M. Demelenne ont montré qu'ils résistent
trés bien & des teneurs. qui sont. morteHes pour un
étre humain (p. 755, AM.B., n° 7/8 1962).

Limites de tolérance & l'inhalation du CO,
en fonction du temps d'exposition.

Les _différents toxicologues et Jes nombreux
auteurs que nous avons consultés donr_lent des limi-
tes de tolérance peu précises, souvent trés incompleé-
tes, parfois contradictoires et toujours trés vagues
tration.

Effets de Vinbalation & air contemmt du CO, 581

Lié M:A K. (Maximale Arbeits Koncentration) est
la concentration limite tolérable pendant 8 heures.
Le MAK. du COs est de 5.000 ppm (0,5 %).

La réglementation miniére anglaise (Coal Mine
Act) fixe la limite tolérable a 1 1/4 %.

L’enrichissement en COz de I'air & I'intérieur des
sous-marins a constitué un- probléme trés difficile a
‘résoudre.- La marine ‘des U.S!A. impose, dans ses
submersibles, une teneur en COs inféricure a 2 %.

La reglementahon minijere belg’e prescrlt que :
« l'air doit étre dilué d'une manicre telle qu’il ne
.3, puisse constituer une cause de danger pour la
» santé ou la sécurité du personneI ».

Les renseignements les plus complevts sont ceux
donnés suivant Lghmal‘m- et Hess et que I'on trouve
reproduits par plusieurs auteurs. -

En tenant compte des:limites données par les dif-
férents toxicologues et ouvrages consultés, nous ob-
tenons la figure 1. 1I- s agit, - bien entenc[u, d'at-
mospheres exemptes cle CO et contenant sufftsam—
ment d’oxygéne.

%C09
12

Concentrations entrainant
La mort immédiate ou différée

Concentrations
- souvent mortelles:

Resplrotlon
difficile ongoxsse

B maisx de tete; syncope.
e inconscience
etc..
oh Effets SUPportabN

Pas d’effets perceptibles

ooy b o ;, == VA (U |
o 12 5 6. -72_ .8
Yo 1V2 _ '21/2 3V2 4/ 5% 6% Fh
4 # Temps en heures
Fig. 1 — Tox1c1te du CO: dans I'air.
Effets de l'inhalation d'air chargé de 'CO, en" fonction de
. la concentration et .du temps d'exposition.
NB ~— Atmosphére exempte de CO (oxyde de carbone)

" Contetiant’ suffisamment” de ‘Os - (oxygene): ~ -~
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gleichzeitig, wie sich die Verl)esserungen auf ver-
schiedene mit dem praktischen Betrieb verbundene
Probleme ausgewirkt haben.

Weichtig ist die Feststellung, dass die Verbesse-
rungen grundsitzlich cn der Bauweise des West-
falia-Ausbaus nichts gedindert haben. In den meis-
ten Fillen handelt es sich um einfache Erginzungen
oder geringfiigige Verinderungen der wesentlichen
Bau.teile, womit der Grundsatz der Normung dieses
Materials nach dem Baukastenprinzip erhalten
bleibt.

Das Ende des Aufsaizes stellt eine Art Film iiber
diz Mechanisierung der Férderung und das Ein-
Bringen des Ausbaus in cinan Streb in der hollin-
dischen Grube Willem-Sovhia dar. Dank einer
weitgehenclen Rationalisierung der Férderung, vom
Anfuhrwagen bis zu den hydr’aulisc'hen Anschlis-
sen im Streb, gelang es, bei der Montage alle bis-
herigen Leistungen auf diesem Gebiet zu iber-
bieten.
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It is important to note that these improvements
have left the architecture of the supvort element
practic,ally unchanged and that most of these modi-
fications are effected by simvle additional vieces or
slight changes in the varts of the supvorts, so that
the standardization of the material is maintained in

accordance with the « Baukastensystem » principle.

The end of this article constitutes a sort of film
re‘lating the mechanization of transvort and the in-
troduction of the Westfalia material to the face in
the Dutch Colliery of Willem-Sophia. A highly
rationalized haulage system, from the delivery lorry
to ’hyclraulic connection at the fa.ce has made it pos-
sible to achieve outputs in rise headings in excess
of anything achieved so far in this field.

4. EFFETS DE CES ADAPTATIONS

5. EXEMPLE D’'INTRODUCTION MECANI-
SEE EN TAILLE
51. Transport el montage en taille
52. Rendement de U'opération

6. CONCLUSION

1. INTRODUCTION

Aprés plusieurs journées d’études consacrées au
développement du souténement marchant en Bel-
gique et dont les compte rendus ont paru dans ces
cclonnes, il semble que le moment soit venu de faire
le point du stade actuel atteint par ['évolution du
souténement marchant hydraulique Westfalia.

Il ne s’ag‘it donc pas ici de présenter une étude
théorique des pressions de terrain et de leur in-
fluence sur la tenue de ['atelier de travail que consti-
tue une taille. Bien au contraire, le probleme sera
abordé a rebours en étudiant comment, par des
adaptations successives et adéquates du matériel de
souténement, on est parvenu a élargir ['éventail de
ses possibilités d’utilisation. Cet exposé sera donc
forc_ément assez l‘echnique; les lecteurs voudront
bien nous en excuser.

Le point de départ sera I'équipement de souténe-
ment Westfalia 1961, déja bien connu mais dont
il y a lieu de rappeler succinctement ['architecture
et les propriétés principales.

2. ELEMENT STANDARD TYPE « 1963 »

Cet élément, que nous appellerons « type 61 »,
soutient 1,60 m de front et se compose de deux ca-
dres se déplacant parallelement a eux-mémes et a la
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En 1962, la production de notre charbonnage se

décomposait comme suit :

64 '% remblayés pneumatiquement

21 % foudroyés avec souténement classique

15 % foudroyés avec souténement marchant
(272.000 tonnes),

Si nous voulons voir progresser [a mécanisation
du contrdle du toit, il est évident que nous devons
nous attaquer au probléme des cadres de souténe-
ment avec remblai pneumatique.

Deux questions doivent retenir notre attention :
1) Comment modifier les éléments existants pour

permettre et faciliter le remblayage ?
2) Comment remblayer ? (fig. 1).

I. MODIFICATION
DES CADRES WESTFALIA

L’essai avec 7 éléments a duré 9 mois depuis le
mois de mai 1962, dans [a veine 63.64 de 1,80 m
d’ouverture, avec bon toit et mur moyen.

L’élément standard comporte : (fig. 2) :

a) 2 courtes béles : cété remblai qui restent in-
changées ; 2 longues béles : coté charbon : une des
2 est allongée de 45 cm.

b) Les 4 étancons restent identiques, une petite
ajoute est faite 3 un des 2 blocs valves.

c) Chassis die base.

La progression du souténement marchant est as-
surée par un assemblage de 2 cylindres de ripage
« standard » décalés de fagon a réaliser un double
avancement. A cbté de la liaison mécanique, ils sont
reliés hydrauliquement. Les lames de ressort trans-
mettant [e mouvement aux cadres ont été modifiées.
(fig. 5).

Les changements ont conduit & un élément avec :
1) Deux cadres qui sont décalés de 47,5 cm au dé-

part (au lieu d'étre en ligne).

2) lLe cadre avant peut avancer de 00 cm en une
fois ou en plusieurs étapes sans déplacer le se-
cond ; le décalage atteint donc 1,35 m.

3) La distance entre fes cadres est réduite de 80 cm
a 50 cm.

Distance entre 2 éléments : 75 cm.
Un élément contrdle donc 75 + 50 = 1,25 m
au lieu de 1,60 m.

Un cadre sur deux reste appuyé contre le remblat
pendant au moins la moitié du poste d’abatage
(havée de 1,80 m).

La partie du toit non soutenue coté remblai est
ainsi réduite au minimum, ce que nous considérons
comme essentiel.

Les différentes situations intermédiaires pour une
havée de 1,80 m. sont représentées a la figure 4.

Examinons ce qui se passe dans le circuit hydrau-
lique (fig. 5).

Avancer le cadre I de 45 cm.

On: décale e cadre 1.

Le circuit hydraulique admet la pression en A1
et A2 (Pour rappel : les 2 corps de cylindres for-
ment un ensemble rigide). I.’admission se fait par
I'intérieur de la tige du cylindre (fig. 5bis).

Le cylindre 1 ne peut pas reculer parce qu'il s'ap-
puie contre la [ame de ressort du cadre II, par I'in-
termédiaire du cylindre 2.

Le piston 1 ainsi que le cadre I vont donc avancer
de 45 cm, le cylindre 1 est complétement rempli
d’émulsion. On peut ainsi arriver & la figure 6.

Si la pression n'est pas coupée, le cylindre 2 va
se remplir également et pousser I'ensemble : piston
1, cylindre 1, cadre I, une nouvelle fois 45 cm en
avant. Dans la pratique, le remplissage des cylindres
peut se faire simultanément et, aprés une course de
45 cm, le piston de 1 m n’est pas nécessairement &
fond de course. On peut par exemple obtenir la fi-
gure 7.

Si toutefois on veut avancer le cadre Il aprés
avoir progressé de 45 cm avec 1, il suffit d’admettre
la pression cété gauche du piston A 1 et a droite de
A 2. 1l faut pour cela changer le sens du robinet a
4 voies et ouvrir de nouveau le robinet C qui libere
maintenant le retour (fig. 8).

. COMMENT REMBLAYER

Nous passerons en revue quelques difficultés par-
ticuliéres :

a) Quiconque pratique le remblayag‘e pneumatique
observe une masse de fines par’ticule:s traversant
le barrage, surtout si ce dernier est fait de toile
de jute.

Il faut donc protéger la partie supérieure chromée
de ['étancon. Cela a été réalisé par des protecteurs
tubulaires prenant appui entre [a téte du fat male
et la pitce de rallonge.

b) Ou placer les tubes de remblayage ?

Au début de Tessai, les tubes de remblayage se
trouvaient placés dans les cadres, entre les deux
rangées d'étancons c6té remblai. Cette position don-
nait lieu & un travail discontinu puisqu’il fallait
interrompre le remblayage pendant ['avancement du
souténement : elle fut abandonnée.

I s'est avéré plus intéressant de placer ceux-ci en-
tre le remblai et le dernier étancon.

Le décalage de 47 cm entre deux cadres, néces-
saire au début de ['essai, peut étre ramené 3 25 cm,
ce qui laisse une liberté suffisante de mouvement
lors de I'accouplement des tuyaux de remblayage.

¢) Comment réaliser le barrage du remblai et le
souténement de la havée a remblayer (fig. 9).
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INHALTSANGABE
Ein grosser Grubenbrand, der lc'inger als ein ]ahr

dauerte, gab dem Verfasser Gelegenheit, eine von

der grundlegenden Gleichung Budryks
hi, : he < Ra : Re

abgeleitete Theorie zu iiberpriifen, ndmlich, dass man
die Depression des Hau.ptlilfters he herabsetzen darf,
wenn man vorher am Eingang der brennenden
Strecke eine Sperre R; mit hohem Widersiand er-
richtet.

Die von dem Verfasser entwickelte Theorie und
ithre Anwendung bestiitigen das Grunclpr‘inzip
Budricks, nimlich, dass man <am Anfang- von
Zweigstrecken mit einem geringen Widerstand stets
eine Absperrtiir einbauen muss, die bei einem
Brand in diesen Strecken s‘ofort zu schliessen ist,
glzich, wie hoch die Depression des Hauptliifters
ist ».

Weiter entwickelt der Verfasser einige Formeln
fiir die Berechnung der Wettermenge, die durch die
Woettertiiren hindurchgeht, der Mindestmengle, die
zur Unterbindung einer Explosion. der beim Brand
auftretenden Gase erforderlich ist, und der Menge
brennbarer Stoffe, die an einem Tage verbrennen.

Bei dem hier betreffende Fall handelt es sich um
eine Grube mit ecinem komplizierten Bewettemngs—
sytem, das man durch Berechnungen auf das nor-
male und einfache System Budryks mit einem inne-
ren, einem dusseren und einem seitlichen. Wetter-
stromkreis mit steigender Bewetterung zuriickfiihren
kann.

Die Teiln,ahme- an den Brandbe-kdmpfungsarbei-
ten erméglichte dem Verfasser im Laufe von 2.000
Stunden unmittelbare Beobachtungen anzustellen
und wissenschaftliche Unterlagen zu sammeln.

Un exemp[e vécu a permis a l'auteur de vérifier
une theése personnelle dérivée de I'équation fonda-
mentale de Budryk. I répond en méme temps aux
questions que lui ont posées a Varsovie, en octobre
1961, les délégués néerlandais et belges qui assis-
taient & la Conférence des Directeurs des Stations

d'Essais.
1. INTRODUCTION

Bien que depuis longtemps I'on étudie des métho-
des stires de lutte contre les incendies souterrains,
c'est en 1030 que, pour la premitre fois, Budryk a
donné les bases scientifiques d'une telle lutte, bases
qui ont été éprouvées en Pologne et a I'étranger.
Entretemps, Budryk a complété sa théorie et ouvert
la voie a son développement.

Un des éléments importants de la théorie de W.
Budryk est la valeur de la dépression du ventilateur

La dépression d’un ventilatenr lors d'un incendie
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SUMMARY

During an extensive mine fire which lasted over
a year, the author checked a versonal theory derived
from Budryk’s fundamental equation

hi: he < Ri : R,

namely that it is vossible to reduce the lowering
of pressure of the muain ventilator h, if a dam R;
of very high resistance has previously been construc-
ted at the entrance of the fire' channel.

This the'ory and its application confirm Budryk's
fundamental principle regarding « the need for the
permanent mgaintenance of a safety shutter to seal
off the entrance of side-roads with low resistance
and for immediately closing this shutter in the case
of fire in such roads, no matier what the lowering
of pressure of the main ventilator ».

Furthermore, in this renort will be found several
formulae for calculating the outpul of air passing
through the safety shutters, the minimum output
required to avoid explosion of fire- gases and the
amount of combustible material burned in one day

of fire.

The actual case included a complex system of
ventilation. which can be reduced By calculation to
Buclryk’s simple normal system consisting of an
inner circuif, an outer circuit and a lateral circuit
with upwarcl Uentilations.

While taking part in the fight against the fire,
the author was able to make direct observations and
collect scientific data over a period of about 2,000
hours.

principal lors d'un incendie en général et, en parti-
culier, dans un courant d'air ascendant. Au moment
ott I'on combat I'incendie, cette dépression devrait
étre maximale et on ne pourrait en principe la dimi-
nuer que dans des cas tout particuliers.
Cependant, ['auteur a exposé en 1057, par une
méthode graphique, quil était possible, dans cer-
tains cas de lutte contre incendie en courant d'air
ascendant, de réduire sans danger la dépression du
ventilateur principal. Un vaste incendie, survenu
ultéricurement dans une mine polonaise en décem-
bre 1950, lui a permis de vérifier sa théorie. Il en a
exposé les grandes lignes a Varsovie, en octobre

1961.
I. LA THEORIE

I.1. Supposons un systéme normal simple de ven-
tilation, représenté a la figure 1 :
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En rapprochant de la relation (11) celle de
Szwyrkow. I'auteur a obtenu la relation

Qi = 416 KVW.S/b (12)

dans laquelle S indique la surface (m?) de la porte
obturatrice, les autres facteurs gardant la sig‘nifica—
tion de la relation (11). Pour un contréle approxi-
matif de la valeur du débit Qi (m?/s), calculé sur
la base des équations (11) ou (12), la relation (13)
établie par I'auteur est valable et a d ailleurs été uti-
lisée lors d'un incendie combattu dans le charbon-
nage A R

(Obz . CO%) - (Oe-z . CObQ
(0%, .CO%) — (0. CO%)

Q= Q. (13

olt

Q) = débit du courant principal intérieur m?®/s ;

Q. = débit du ventilateur m®/s ;

0O, O';, 0% = teneurs en oxygéne des courants
latéral non enfumé (b), principal enfumé (i)
et extérieur (e), en pour cent ;

COP,, CO!,, CO% = teneurs en pour cent de
bioxyde de carbone dans le courant latéral
non enfumé (b) ainsi que dans le courant
enfumé principal intérieur (i) et extérieur

(e).

Les recherches faites par M.A. Patruszew ont dé-
montré que ['afflux d’air par les portes obturatrices
de ventilation est turbulent, et peut obéir presque
strictement & la relation :

r = W/Q:2 (14)

r = résistance de la porte obturatrice (kg m™8 ¢2).
w et Qi - comme dans les relations (11) et (12).

Exemple g, == A travers une porte cbturatrice
(sourc[e) en bois d'une épaisseur de b = 0,025 m
et de surface S = 10 m? construite dans une taille

entourée de roches fissurées (k = 0,00630 - tableau
D), si la chute de pression est de w = 10 kg/m?2,
il passe d’'aprés 'équation (12) une quantité d'air
Qi = 1,66 m®/s. La résistance de cette porte obtu-
ratrice d’aprés I'équation (14) s'éléve a

r = 5.6290 (kgm=s2).

I1.6. Danger d’explosion.

On calcule dans les charbonnages polonais, pour
évaluer le danger d'explosion des gaz d'incendie,
['indice :

CO C
I, = + =
13 5

H f+ Hn
E _2_4(:2_ (15)

La dépression d'un ventilateur lors d'un incendie
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oit CO, CHy, Hz, CiHa sont les teneurs en pour-
cent d'oxyde de carbone, de méthane, d’hydrogéne
et d'hydrocarbures lourds dans les gaz d'incendie.

Le plafond de sécurité de I'indice L. correspond a
0,6. On peut donc définir, d'aprés I'auteur, le débit
minimum requis pour éviter I'explosio.n des gaz d'in-
cendie (par. I1.4).

CO . CH. , Hi+CuH.

15 3 4
Qimin = - = oy — . Qi (16)

Q; = débit effectif (m3/s) du courant principal,
dans lequel on préleve des échantillons de gaz d'in-
cendie pour ['analyse chimique.

Il existe d'autres valeurs de Qi min.

Exemple 6. — Dans les gaz d'incendie issus du
foyer par un courant principal de débit Q=
1o m®/s, I'analyse chimique a donné les teneurs
suivantes : CO =. 1,30, CH, = 0,50, H, = 0,30
et CoHy, = 0,10 %. Pour ces teneurs, I'équation
(15) donne L. = 0,50 et ['équation (16) Qi min =
5 m%/s. Alin d'éviter d'attiser le feu, on devrait
donc diminuer le débit de Qi = 10 m®/s a

Qi = 5 m%s.

I.7. L'évolution de I'incendie dans son foyer peut
étre estimée quand on connait la quantité de ma-
tériaux combustibles briilés (bois, char]:)on) durant
une journée, calculée par exemple d’aprés une équa-
tion approximative (employée d ailleurs par I'auteur
au cours de l'action contre incendie dans le char-

bonnage A) :

G = 0,0144 9-e(z.zzo y CO®; + 1.050 y CO . CO®)
C

(17)
ott G = le poids de la matiére consumée durant la
journée (tonnes/journée),
Q. = e débit du ventilateur (m?®/min).,
¢ = la chaleur de combustion de cette matiére

(keal/ke),

CO¢; et CO® = teneurs en pourcent du bioxyde de
carbone et de 'oxyde de carbone dans le cou-
rant d'air passant par le ventilateur principa],

v COq et Y CO = les poids spécifiques du bioxyde
de carbone et de 'oxyde de carbone dans ce
courant (kg/m3).

L’expérience due a la pratique de I'auteur indique
que I'extinction directe d’'un incendie souterrain, au
cours duquel il se consume durant une journée
quelques dizaines de tonnes de bois et de charbon,
est vouée a un échec et méme qu'elle conduit a
une g‘rande extension du feu dans la mine. Par
contre, il est fondé de procéder le plus rapidement


































































TABLEAU

DES

MINES DE HOUILLE

en activité

EN BELGIQUE

au 1¢ janvier 1963

LIJST VAN DE
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1963 Tablean des mines de houille an 1°7 janvier 1963
Ml i Directe Production nette - g—i
o ’ . irecreurs en 1962 R
extraction g
Sidges d responsables en tonnes EE 5
o w
ik
¥ 55
g NOMS PAR PAR | 283
{OMS ou NUMEROS 2 LOCALITE RESIDENCE CONCES-| 2 E. 2
g ET PRENOMS SIEGE SION 28
8
CENTRE
Le Quesnoy 1-2 Triviéres Maurice Moline | Houdeng- 443 120 443 120 1150
(Fond) Aimeries
André Stainier | Houdeng-
(Surface) Aimeries \
St-Albert 3 Péronnes Robert Rombaux St-Vaast 518 440 812 40 2435 |
Marc Pourtois Binche '
(Fond) [
Ste-Marguerite 3 Péronnes Max Delhaye | Haine- 294 460 i
(Fond) St-Pierre
|
Joseph Mostade | Leval-
(Surface) Trahegnies ‘
Léopold Ressaix

de Dorlodot
(Triage-lavoir)
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salles voisines ‘de ceux-ci - b) travaux de premier
établissement et travaux préparatoires - ¢) puits in-
térieurs - d) infrastructure de ['étage : tracage et
quadril]age des galeries - €) transports horizontaux
dans les bouveaux et voies d'exploitation relatifs
aux procluits abattus, aux remblais ct au matériel -
f) transports verticaux dans les puits d’extraction.
de desserte et puits intérieurs - g) ventilation - h)
exhaure - i) autres services et divers. Devant ['exis-
tence d'un nombre aussi élevé de combinaisons pos-
sibles c{e variables et d’hypotheéses, les modes de
calculs traditionnels s’avérent trop complexes et d'un
traitement mathématique quasi impossible; aussi
depuis quelques années a-t-on recours a la calcula-
trice électronique & programme dirigé. La premiére
étape de travail préalable consiste a élaborer un
plan de mise en formules et un schéma de pose des
équations, Des lors, la calculatrice détermine pour
tous les cas envisagés, correspo‘ndant a différentes
valeurs combinées de variables et paramétres, les
valeurs des dépenses fonctionnelles qui en résultent.
Celles-ci sont ensuite groupées en 1 tableau a dou-
ble entrée ot apparait la hauteur d’étage donnant
le' minimum de frais fonctionnels. Processus des cal-
culs, commentaires des possibilités et domaine d'ap-
plication, critiques de la méthode et précisions des
résultats. obtenus.

IND. B 111 Fiche n° 33.632

G. HOBERSTORFER et |. POUSETTE. Schachtabteu-
fen bei der Bolidens Gruvaktiebolag. Fongages de
puits effectués par la firme Bolidens Gruvaktiebolag.
— Zeitschrift fir Erzbergbau und Metallhiittenwesen,
1963, janvier, p. 1/9, 12 fig.

Description de la méthode commune utilisée par
ladite société suédoise pour le creusement de 4 puits,
en bon terrain n'exigeant pas de souténement, dia-
metre utile variant de 4,1 m a 4,6 m.

Installations de surfa,ce: chevalement métalliquv
léger. tripode, force portante 16 t. Machine électri-
que d'extraction (365 ch) a simple tambour déve-
loppant un effort de traction au cable de 8 t, vitesse
normale de translation : 4 m/s. Trémie d’emmagasi-
nement des terres provenant de la vidange des cuf-
fats d'extraction. Cuffats cylindriques contenance
1.0 m® a fond magnétique amovible & volonté (vi-
dange automatique). Plancher de protection - trap-
pes - manceuvre de celles-ci.

Puits proprement dit : coupe longitudinale et
transversale montrant la disposition et I'agencement
des différents engins : planchers de travail, de pro-
tection, de forage, de grappin. Grappin Scheidt
(250 litres) ou Cryderman (225 litres). Pompe d'ex-
haure, tuyauteries d’air comprimé, d'exhaure. Cable
d’énergie électrique et de signalisation, canars
Jd’aérage - guidonnage des cuffats - cables d’extrac-
tion - fil a plomb, etc...
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Travail de creusement a front : par passe de
2,40 m - personnel nécessaire - fonction de chacun
- organisation du travail (organigramme) - cycle de
travail - schéma de forage et de tir etc...

Résuliats : Tarticle est accompagné d'un tableau
récapitulatif donnant les résultats et les performan-
ces composées relatives a 4 puits différents creusés
par la Société. Y figurent : les caractéristiques pro-
pres & chacun de ces puits, les avancements journa-
liers réalisés, les rendements en homme—poste et en
m? par homme—poste et ce, pour chacune des pha—
ses: 1) creusement proprement dit - 2) établisse-
ment des envoyages - 3) équipement propre du
puits.

L’auteur arrive a la conclusion que le prix de re-
vient optimal du puits tout équipé — compte tenu
des charges fixes et variables — est réalisé en moy-
enne avec un avancement mensuel de 65 m.

IND. B 424 Fiche n° 33.45711

G. HURST. The La Mure coal basin. Le bassin houiller
de La Mure, — Colliery Engineering, 1963, janvier,
p.- 4/7, 5 fig.

Description de la méthode d'exploitation de Ia
« Grande Couche » extrémement irréguliére en puis-
sance (0 & 30 ou 40 cm) et en pente (0 a go0°). La
regle, surtout pour les pentes et puissances élevées,
est d'utiliser la gravité au maximum jusqu'au point
de chargement des wagonnets dans la galerie de
base du panneau exploité, qui a 300 a 400 m de
long‘ueur horizontale sur 2 a 3 m de hauteur. I’ aba-
tage se fait par tranches inclinées, dégagement par
cheminées. Le charbon est tres dur et [a consomma-
tion d'explosifs élevée ; les chantiers en tailles sont
petits mais multiples et peu de personnel par taille.
Peu de mécanisation. L'irrégularité du gisement ne
permet guére d exploiter autrement. L'avenir du bas-
sin, malgré les réserves encore importantes, est in-
certain. Le toit de la couche est trés bon, le grisou

a peu prés absent, mais la production élevée de

5

poussiére oblige & pratiquer I'infusion d’eau.

IND. B 512 Fiche n° 33.668
X. L'entretien du matériel & la Découverte de Deca-
zeville. — L'Equipement Mécanique, 1962, décembre,
p. 37/45, 11 fig.

Etude trés documentée sur ['entretien de ['impor-
tant matériel, camions, peHes, buHc[ozers, moteurs
etc... utilisé a la Découverte de Decazeville : instal-
lations de surface : parcs a camions, stations de ser-
vice, bancs d’essais, I)ureaux, garages, ateliers de
réparations, sous-stations, citernes, pompage etc...
Organisation de quai de stationnement, service
d'entretien préventif, de révision systématique, banc
de rodage, contréles divers. L’influence de ces ser-
vices d'entretien a été considérable et les résultats
sur le prix de revient sont convaincants. Trois ta-
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L’application de I'automation des engins de dé-
blocage a permis d'effectuer, en main-d’ceuvre, un
gain minimum de 15 manceuvres moins un électro-
mécanicien.

Rentabilité : le- bilan de ['opération appliquée
aux dressants du champ nord s'éléve a environ

0.56 FF/t.

IND. E & Fiche n° 33.563
M. JUNOWICZ. Der Transport von Baustoffen auf

der Schachtanlage Erin. Le transport des malérianx
de construction an siége Erin. — Gliickauf, 1963,
16 janvier, p. 75/78, 10 fig.

Fxposé des mesures prises au puits Erin pour la
manutention, le stockage Jle conditionnement, les
moyens de transport, tant a [a surface qu’au fond,
des matériaux pondéreux, tels briques, claveaux,
sab]e, ciment, schiste pulvérisé, etc... Les mesures
portent aussi bien sur ['économie de main-d ceuvre
que sur les frais propres du transport et ce, par I'ob-
tention d'une meilleure efficacité de celui-ci. Parmi
les principa[e's réalisations pratiques, on note :

x

En surface : ['utilisation de trémies & ciment, ra-
tionnellement congues et assurant un soutirage par
gravité. Pour le conditionnement du ciment, du
schiste pulvérisé, suppression des sacs traditionnels
en papier, remplacés par des «jerry cans» en tole,
a couvercle, de maniement et de vidange aisés. Pour
le transport en vrac, utilisation de wagonnets de
mine spéciaux, équipés de réservoirs containers per-
mettant un déchargement aisé du produit (sable,
ciment, schiste).

Au fond, pour le déchargement, avec main-
d'ceuvre restreinte, des matériaux tels que briques,
claveaux mis en vrac dans des wagonnets ordinaires,
installation d’'un exhausteur mu par un petit treuil,
élevant le wagonnet, le basculant et assurant une
vidange par gravité.

Au siége Frin seul, ['application des mesures et
moyens énumérés ci-dessus, généralement peu oné-
reux, a permis I'an dernier de réaliser une économie

de 24.322 DM.

F. AERAGE. ECLAIRAGE.
HYGIENE DU FOND.

IND. F 112 Fiche n° 33.601
E.B. HINSLEY. Air flow in shafts and inclined air-

ways. Le courant d'air dans les puits et les galeries
inclinées. — Colliery Guardian, 1963, |0 janvier, p.
53/62, 5 fig.

Aprés une étude mathématique basée sur des me-
sures expérimentales sur le courant d'air dans les
puits profonds d’entrée et de retour en vue de me-
surer les pertes de pression subies, 'auteur aboutit
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aux conclusions suivantes : La perte d'énergie mé-
canique due au frottement ne peut pas toujours étre
représentée par une chute de pression indiquée par
un manométre différentiel. La méthode classique de
calcul des pertes de pression, en partant des mesures
barométriques et thermométriques faites a différentes
stations convenablement espacées, donne la perte
de pression moyenne en relation avec la densité
moyenne de ['air sur la Iongueur considérée de par-
cours. Les deux méthodes se complétent plus ou
moins. Le travail de frottement par unité de volume
d’air et la perte de pression corr-espwondante sont
proportionne:ls au rapport des pressions absolues
agissant sur les deux branches du manométre diffe-
rentie]. Ce rapport est constant pour toutes les posi-
tions du manométre dans le puits, dans certaines
conditions relativement normales. Toutefois, la dif-
férence de pression indiquée au manometre change
avec la position ou le niveau de celui-ci et augmente
avec la profondeur. Quand les changements de pres-
sion restent en dessous de 27,5 ¢m d’eau, le rapport
peut étre remplacé par celui de la chute de pression
a la pression absolue au niveau du manométre. La
perte de pression dans ces conditions constitue une
mesure exacte de la perte d'énergie en relation avec
la densité moyenne de I'air. Celle-ci, pratiquement,
n'a d'ailleurs qu'une faible incidence sur le résultat.
Il existe une relation entre les pertes de pression
indiquées par le manométre a ['orifice et au fond du
puits, et les pressions statiques absolues aux mémes
points ; e’galement entre ces mesures et la perte de
pression moyenne de l'air a la densité moyenne. La
différence de pression indiquée par un manomeétre
fixé dans le puits a Ia position de moyenne densité
de T'air, fournit une mesure exacte de la perte
d’'énergie mécanique dans le puits et de la perte
moyenne de pression.

IND. F 113 Fiche n° 33.605

C. BERTARD. Valeurs pratiques des résistances, —
Revue de ['Industrie Minérale, 1962, |5 novembre,
p. 232/241, 3 fig.

L’auteur détermine d’abord I'expression de la ré-
sistance des puits, galeries et chantiers, d’aprés leur
forme et leurs dimensions, rappel des formules qui
relient les éléments du probleme. L'élément princi-
pal est le coelflicient de frottement dont la valeur
pratique est successivement étudiée dans les galeries
rectilignes, les longues tailles, les puits, les bures et
rampants, les portes d aérage et obstacles divers, les
canalisations d’'aérage secondaire. On fournit une
abaque donnant la résistance par 100 m d'un
ouvrage minier de section circulaire et on traite fina-
lement en exemple pratique le probléme de la ré-
sistance d'un trongcon de 100 m de Io-ngueur des
ouvrages les plus courants : puits circulaire 3 2 ca-
ges, galeries de divers types et canar métallique.


















Fiche n® 33.332
R.C. ELLMAN, J.W. BELTER et L. DOCKTER. Effects

of in the mill drying on pulverizing characteristics
of lignite. Les effets du séchage dans le broyenr sur
les caractéristiques de pulvérisation du lignite. — U.S,
Bureau of Mines R.l., n® 6074, 1962, 18 p., 1! fig.

Expériences effectuées avec un broyeur a chocs
dans lequel le lignite était séché. La variable princi-
pale était la température du gaz de balayage.

La consommation d’énergie diminue et la finesse
du produit augmente quancI on augmente la tempé-
rature.

Les résultats détaillés des expériences faites avec
les lignites de diverses provenances peuvent étre uti-
les aux constructeurs de broyeurs et aux utilisateurs.

J. AUTRES DEPENDANCES
DE SURFACE

IND. J 12 Fiche n° 33.621

H. KLUG. Die Antriebsdimensionierung von Beschleu-
nigungsbandern. Le dimensionnement de la commande

B

de bandes transporteuses a accélération. — Bergbau-
technik, 1963, janvier, p. 22/27, 8 fig.

Etude qui montre comment la puissance motrice
d'un convoyeur & bande est influencée par la hau-
teur de chute du matériau transporté au point d’ali-
mentation. Dans une installation d’essai, on a pro-
cédé a la mesure des puissances.motrices addition-
nelles requises ainsi que des efforts sur les parois
des goulottes pour différentes -hauteurs de chutes,
différentes charges métriques de matériau et diffé-
rentes vitesses de translation de la courroie. Des
prises de vues au ralenti servent a déterminer le
mouvement du matériau dans la chute. Si la puis-
sance additionnelle requise pour une hauteur de
chute de 3 m s'éleve a 16 % de la puissance motrice
totale de la courroie, elle n'est que de 12 % pour
une hauteur de chute de 0,5 m. Enfin, les résultats
obtenus par ['installation d’essai furent comparés
avec ceux dune bande transporteuse & mouvement
accéléré sur un pont de transport pour déblaiement
(hauteur de chute du matériau : 5 m).

0. VALORISATIONS DIVERSES
ET INDUSTRIES CHIMIQUES DERIVEES
DE L’'INDUSTRIE CHARBONNIERE

IND. O 212 Fiche n° 33.625
N. SJOEGREN, W. PICHLER et K. STIFT. Erfahrun-

gen beim Einblasen von Erdgas in der Hochofen.
Expériences d'insufflation de grisou dans le haut four-
neanw. — Berg- und Hiittenminnische Monatshefte,
1962, décembre, p. 378/382, 8 fig.

L’article rapporte les résultats d’essais effectués
dans un haut fourneau de Donawitz, en incorporant
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a lair primaire des teneurs variables de CH, prove-
nant des mines de charbon.

L’article expose le mécanisme physico-chimique
de l'action du CHs, il étudie I'influence de pour-
centages croissants de CHy et de granulométries di-
verses du minerai sur les caractéristiques suivantes
de la marche du haut fourneau : température des
réactions de réduction, consommation spécifique de
coke rapportée a la tonne de fonte produite, le ren-
dement journalier en t, le prix de revient t de fonte
etc... Les différentes courbes caractéristiques que
['auteur publie permettent de déterminer le pourcen-
tage de CHy qui assure [a marche économique opti-
male et le prix de revient minimal.

P. MAIN-D’OEUVRE — SANTE, SECURITE
QUESTIONS SOCIALES.

IND. P 1222 Fiche n° 33.584

F.B. DOMAAS. How to combat fall of rock... min-
ing's greatest killer. Comment combatire les éboule-
ments, le grand meuririer de la mine, — Engineering
and Mining Journal, 1962, décembre, p. 67/77, 9 fig.

L auteur mentionne ['emploi de piliers en béton
dans [e souténement : le béton armé est précontraint;
fretté extérieurement, le pilier est soumis & une cer-
taine pression' par des vérins plats pIaC’éS' a son som-
mel, aprés leur préfabrication. On mentionne aussi
les boucliers de souténement marchant utilisés pour
faciliter Ie boulonnage, comme moyen provisoire de
protection. Le boulonnage, d’application généralisée
aux U.S.A., et les étancons coulissants sont l’ol)jet
d'une étude détaillée : mode d’emploi, technique de
controle de la tension par mesure de la force de
rotation de I'écrou, celle-ci étant pratiquement en
général 1/50 de la tension ; avantages du boulon-
nage, controle de la tension des boulons et de la
pression des roches boulonnées par extensométres
ou détecteurs de déformation de divers types.

L’auteur signale enfin ['utilisation des étangons
hydrauliques Iégers & mise en place rapide et pou-
vant supporter 5 tonnes, pour souténement provi-
soire ; une machine boulonneuse hydraulique pour
le forag‘e et la pose des boulons.

L’emploi de mousse d'uréthane projetée sur les
parois, qui se solidifie et rend étanche, imperméable
et incombustible tout & la fois, est finalement men-
tionné avec ses avantages.

IND. P 24 Fiche n° 33.59|

P. AUDIBERT. Psychanalyse du mineur. — Revue de
I'Industrie Minérale, 1962, décembre, p. 855/867.

L auteur rapporte une série d’entretiens entre un
ingénieur des mines et un psychanalyste. Les parti-
cularités imprimées par ['exercice du métier a la
mentalité de ['ingénieur y sont indiquées par tou-
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a temps plein ou non, depuis le niveau élémentaire
jusqu’aux niveaux supérieurs.

En particulier, le but du présent ouvrage est de
présenter un relevé concis des espéces de combusti-
bles ainsi que des réfractaires utilisés couramment
dans I'industrie et de discuter leurs caractéristiques
et limites d’emploi en s’inspirant de la pratique mo-
derne. Bien que chacun de ces sujets soit intéressant
par lui-méme, ils sont destinés & une étude prélimi-
naire a celle des fourneaux, ce sujet étant traité dans
un livre de la méme bibliotheque déja paru. Aucune
discussion sur les combustibles ne peut ignorer le
point de vue économique. Sans doute le prix est un
facteur important, mais I'intérét des individus com-
me des nations est de tirer la meilleure valeur de sa
monnaie, autrement dit dobtenir une organisation
assurant le maximum de ['utilisation des combusti-

bles.

Das Karbon der Subvarischischen Saumsenke. - Ein
Symposium. - Teil 3. - Das Steinkohlengebirge. - Le
Houiller du Horst subvarisque par un collége d'au-
teurs. - Troisiéme partie. - Le massif houiller. Strati-
graphie et tectonique. - 423 p., 56 pl., 83 fig., 32 tabl.
avec tables des auteurs et des lieux des trois volumes.
Publié par le Service géologique de Krefeld, 1962.
p. XXI & XXVIII et 867 & 1282 in-octavo, 32 carfes en
supplément de I'ouvrage « Progrés dans la géologie
de Rhéno-Westphalie ». Bibliothéque : Ouvrage 3.
Volume 3. Cartonné : 43 DM, relié toile : 45 DM.

Les 51 auteurs des 26 communications ont consa-
cré la majeure partie de leur travail au Houiller des
bassins d’Aix et de Ruhr. Cependant les régions de
Munster et de I'Ens, le Sauerland et les ‘Ardennes
sont cités en vue de situer ou de comparer avec les
régions principales. Au point de vue stratigraphique,
I'échelle va des premiers plissements varisques jus-
qu'aux roches rouges anté-permiennes, Comme pro-
grés dans la stratigraphie et Ja tectonique du massif
du Houiller, on doit signaler une nouvelle décou-
verte de magmatisme, deux intrusions a dater vrai-
semblablement des derniers plissements varisques.
Les données particulitres de stratigraphie et de tec-
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tonique sont reprises dans deux récapitulations de
stratigraphie et de tectonique avec esquisse du plis-
sement subvar-isque et des déplacements finals.

Sortant des cadres conventionnels de stratigra-
phie, les auteurs traitent ainsi de points intéressant
I'industrie du pétrole, les mines, les universités, les
services géologiques et aussi les géologues, minéra-
logistes, les topographes et les mineurs.

Cette troisiéme partie compléte trés heureusement
les deux premiéres et sera consultée avec sympathie
dans les milieux miniers et scientifiques.

LEXIQUE SUR LA MECANISATION

A T'occasion de la Conférence Internationale sur
les Grands Avancements dans les Chantiers d’Ex-
ploitation des Mines de Houille, on a décidé d’éta-
blir un Iexique trilingue (anglais, allemand, fran-
cais) sur la mécanisation dans les mines de houille.

Ce lexique est le troisiéme de la série des [exiques
sur les mines, préparés par un: Comité formé par les
organismes charbonniers d’'Allemagne, Belgique,
France et Grande-Bretagne.

Il a été réalisé en vue de faciliter la traduction
précise des rapports et les échanges de vues a la
Conférence organisée par Inichar du 30 septembre
au 4 octobre 1067%.

Les termes inclus ont été discutés de fagon appro-
fondie par le Comité qui comprend a la fois des
ingénieurs des mines et des Iing’uistes occupés pro-
fessionnellement dans I'industrie miniére et ['aide
d'experts de divers pays fut fréquemment demandée.
Tout a été mis en ceuvre pour que les informations
données soient précises et actuelles.

Ce Iexique se présente sous la forme de trois bro-
chures séparées pour les entrées anglaise, frangaise
et aHemande, comportant chacune 60 pages. Cer-
tains termes sont illustrés par un schéma avec tra-
duction trilingue.

Ce lexique peut &tre obtenu 3 : Inichar, 7, boule-
vard Frére-Orban, Li¢ge (Belgique) pour le prix de
100 FB (pour les trois entrées).













