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BELGIQUE MINES DE HOUILLE MAI 1960 

.. PERSONNEL ~ 

"' Q 

d ~ :ëJ;;- ::!. Rendement Présences Mouvement de la BASSINS MINIERS 0 - l;I d- "' Nombre moyen d'ouvriers Indices (3) (kg) % (4) main-d'œuvre (5) Grisou 
~~ i: ~ =a g_ Stock ·~ capté .... ~ ~ > ::1 .!! ~ 

~ ~ ~ ~ " valorisé 
"Cl O 0 (Tonnes) 0 .. 

1 

.. .. .. " o~!,< El~ O .. u .. " 
u u u .. .t .. 

Périodes i:i'.; ~ ~ - :,f-< ~ .!l -g "Cl .. -g "Cl .. "Cl "Cl .. "Cl "Cl .. 
"' (6) 

" 
.. d- .!l d- d .. -:: d d't: "' " .l! ~" =- ..2. > Q :~ > ~ Q 

1 

~i 0 Q" 0 0" "il 
~ ~ Il.< Il.< Il.< Il.<"' Il.< Il.<"' 11:l Q ... u tl tl tl tl l<I 

Borinage 197.910 26. 183 994 .993 18.63 - 7.857 11.035 - 0.305 0.733 1.045 1.365 957 74,23 77.81 -668 - 780 - 1448 961.471 
Centre 166.136 44 .287 752.083 16.91 - 7.130 9.689 - 0.299 0.757 1.065 1.320 939 81.37 83.53 - 127 - 108 - 235 1.190.323 
Charleroi 463 .107 41.539 2.473 .466 19.94 - 15.528 21 .942 - 0.278 0,700 1.022 1.429 978 77.91 80,70 - 342 - 155 - 497 1.894.972 
Liège 302.940 J0.098 848.768 21.92 - 11.913 16.402 - 0,339 0,880 1,223 1.1 37 818 79,14 82,13 - 332 - 276 - 608 -
Campine 738.567 57.878 2.372.081 20. 21 - 22.316 30.329 - 0,224 0.623 0.856 1.606 1.168 88,37 90 ,36 - 165 - 78 - 243 1.349.351 

-- --- --- --- --- --- - - - --- - -- --- --- --- ---
Le Royaume . 1.868.960 199.985 7.441.391 19,92 - 64.693 89.328 - 0.271 0.707 0.995 1.4li 1.005 81.57 84.12 -163i -1397 -3031 5.396.117(8) 

---- -- --- --- --- --- --- -- --- --- --- --- --- ---
1960 Avril . 1.921.357 228.645 7.439.128 19.89 - 67.549 92 .567 - 0,276 0,719 1,006 1.390 994 82.89 85.08 -1033 -1077 -2110 5.491.610(8) 

Mars . 2.048.003 253.333 7.440.042 20.72 - 69.416 94 .821 - 0.278 0.720 1.004 1.388 996 83,42 85.35 -711 - 712 -1423 6.658.179(8) 
1959 Mai . .. . . 1.850.559 199.335 7.555.456 17.55 - 81.257 1 I0.2i5 0.14 0.31 0.79 1.10 1.261 908 85,78 87,57 -1254 -1271 -2525 8.300.581(8) 

Moyenne mensuelle 1.896.401 237.056 7.496.188(7) 18 .73 - 77.816 105.855 O.li 0.31 0.79 1.10 1.262 907 85.43 87.31 - 739 - 825 -1561 7.122.516 
1958 » » 2.255.186 258.297 6.928.346(7) 21.27 - 76.961 104.669 O.li 0.31 0.87 1.19 1.153 842 85,92 87,80 - !il - 802 - 943 8.153.611 
1957 » » 2.-+23.866 233.799 1.i12.987(7) 23,29 14.541 90.542 124 .132 0.14 0.34 0.87 1,19 1.150 838 84.86 86.49 - H + 873 + 829 8,28i.839 
1956 » » 2.455.079 254.156 179.157(7) 23.48 13.666 82.537 112.943 O. li 0.35 0.86 1.19 1.156 838 84,21 86,29 ·- 357 - 300 - 657 7.H3.776 
1954 » » 2.437.393 270.012 2.806.020(7) 21 .04 17.245 86.378 124.579 0.16 0.38 0.91 1.27 1.098 787 83,53 85,91 - 63 - 528 - 591 i.604.060 
1952 » » 2.532.030 199.149 1.678.220(7) 24 .26 18.796 98.254 135.696 0.18 0.40 0.96 1.34 1.042 745 78,7 81 - 97 - 7 - 104 3.702.887 
1950 » » 2.276.735 220.630 1.041.520(7) 23.H 18.543 94.240 135.851 0.19 - 0.99 1.44 1.014 696 78 81 -418 - 514 - 932 -
1948 » " 2.224.261 229.373 840.340(7) 24 .42 19.519 102.081 145.366 0.2 1 - Lli 1.64 878 610 - 85,88 - - - -
1938 » » 2.465.404 205.2.3-t 2.227.260(7) 2'1.20 18.739 91.945 131.241 0,18 - 0.92 1.33 1.085 753 - - - - - -
1913 » » 1.903.466 187.143 955 .890(7) 2'1.10 2'1.844 105.921 146.08'1 0.32 - 1.37 1.89 731 528 - - - - - -

----- -- --- - - - --- --- --- --- --- --- --- -- --- ---
1960 Semaine du 3 

au 9 octobre 174 .537 - 6.933.612 5,69 - 53 .710 75.382 - - 0.69 0.96 1.464 1.039 68.13 72,2 - - - 287 -
N. B.- (1) 

(2) 
(3) 
(1) 
(5) 
(6) 
(7) 
(8) 

A partir de 1954. cette rubrique comporte : d'une part, tout le c harbon utilisé pour le fonctionnement de la mine. y compris celui transformé en énergie électrique; 
tement ou vendu à prix réduit aux mineurs en activité ou re traités. Ce chiffre est donc supérieur aux chiffres correspondants des périodes antérieures. 

d'autre part, tout le charbon distribuê gratui· 

A partir de 1954. il est compté en jours ouvrés, les chiffres se rapportant aux périodes anttrieures expriment toujours des jours d'extraction. 
Nombre de postes effectués divisés par la production correspondante. 
A partir de 1954 , ne concerne plus que les absences individue lles. motivées ou non, les chiffres des périodes antérieures gardent leur portêe plus êtendue. 
Différenc:e entre les nombres d'ouvriers inscrits au début et à la fin du mois. 
En m3 à 8.500 Kea!, 0° C 760 mm de Hg. 
Stock lin décembre. 
Dont environ 5 % non valorisés. 

BELGIQUE FOURNITURES DE CHARBONS BELGES AUX D1FFERENTS SECTEURS ECONOMIQUES (en tonnes) 

a .. .. J! M .. .. M " " .. 0 ... d" " " ~" .. " " "' .. k "" .~ Q" " ;; i " " 
.... e~.e " " 

:i -" " 
..... "" "' ~j M" " .. "~ ·c " h g. g. a - " "~ .,, .9 ,.!! ·cr; ·5 ·5 ... .. " ë .. " = " îl ~~ ~ ;::I > i PERIODES -" ·â :â 
•• Q k •• "Cl •• .s~ tl u .. ... ]O) - ~ ..- .~- e .! = .. J]~ " "a :l "~ ... ~ .. .. "' .• " 8 .. "' .. " "Cl ~ ,tl ::s d "" a .~ en o a"' .!l u..!! iil I'< -5 a f-< i,:!;:: .. 

"Cl i:,.,_ .. r3a Q I'< 
"Cl ::i 

... 
" 

.,_ .. tl u 
< "Cl "" .. u 

1960 Mai 266.671 9.737 617.351 - 85.331 239.565 9.833 5.811 29.722 18.327 62.321 5.904 16.551 44.366 70.287 13.781 
Avril 278.116 6.151 614.195 - 101.203 257.187 10.750 7.379 29.335 16.490 62.861 5.464 13.422 40.122 70.325 14.140 
Mars 237.932 14.909 636.561 - 85.457 258.366 11.012 8.762 26.947 20.711 70.951 5.816 14.716 41.294 74.780 17.656 

1959 Mai 300.735 15.252 536.494 86 98.850 199.079 9.31'1 4.736 32.380 25.681 62.508 4.158 33.250 38.734 53.236 11.949 
Moyenn'e 

0

me~s~ell~ 255.365 13.537 562.701 86 78.777 213.019 10.245 7.110 24.783 25.216 61.286 4.890 17.478 38.465 15.588 13.703 
1958 » )) 264.116 12.348 504.042 286 81.'169 174.610 10.228 8.3 11 24.203 23.771 72 .927 5.136 22.185 41.446 32.666 14.885 
1957 » » 395.089 16.299 576.556 412 140.664 263.561 13.272 10.496 39.906 37.114 77.292 10.016 30.247 55.693 69.929 20.749 
1956 )) » 420.304 15.619 599.722 476 139.111 256.063 20.769 12 .197 40.601 41.216 91.661 13.082 30.868 64.'146 71.682 20.835 
1954 )) » 115 .609 14.360 -185.878 1.733 109.037 240.372 24 .211 12.299 40.485 46.912 114.348 14.500 30.707 61.361 62.818 19.898 
1952 " )) 480.657 14.102 1oa-:-!i21 ___ 275.218 31.685 16.683 30.235 37.361 123.398 17.838 26.615 63.591 81.997 15 .475 

MAI 1960 

.. 
" ·s 

"' -~ a 
e:8 .l! " -.. "Cl 

"" ~ 
,("O ~ " .!! l<I ë 

E-< 

18.688 150.954 1.665.203 
20.712 144.408 1.692.260 
21.172 190.699 1.737.744 
30.850 180.026 1.637.320 
26.599 179.876 1.612.024 
18.030 226.196 1.537.155 
26.857 31 2.633 2.096.788 
31.852 353.828 2.221 .332 
30.012 '165.071 2.189.610 
60.800 209.060 2.196.669 



BELGIQUE COKERIES MAI 1960 

Fours Charbons { t) COKB {t) 
en activité Reçu ~ " Production Débit ... 

.!l g. .. " "iJ ·~ " .. 0 u 
GBNRB "" . 9 a u ... .. - :. " gu " ~ Ji .. 0 .. " 1Ï~ "" " ~: ·& :3 C 

.. 
" 1~-=-" .. ...... B" ·a~ a !Î "' " e 5 ~ ~ 

PERIODES " 5 " " " :i:: 1l 8 ~ 1 .. a g- 1l & - " .,, .; 1:: "' .a i:: !! l! .. " ... " .. "' " ..Q 0 .. !.: .... 
~~ t! Q - - ·c ;; ~ a ~ 0 "·- ,li :i ~ Ul ~ 0 :! !~~ .... .... c:i.._ u" ·a :a ll ~ :. ~ 11'1 0 < .... " ~ ;I "a ... 

Ëi <~ 0 .... 
11'1 ~ u 

~~ 
0 .. ~ rn o ·- ;I '.9 .. " " ~ 0 u .,, B.,. rn U;.i d " " ... -" ~ " < u 

Minières 8 275 146.778 - 144.437 213 91.173 22.632 113.805 123 274 - - - - - - - - - 53.982 821 
Sidérurgiques , 30 1.083 416.876 137.929 555.814 20 359.400 69.103 428.503 3.273 2.469 - - - -- - - - - - 122.412 2,567 
Autres 12 296 61.786 66.118 131.380 390 75.656 27.521 103.177 857 160 - - - - - - - - - 100.157 1.201 -- --- --- ---------- --------- --- ------ --- --- --- -- ------ --- ---- ----
Le Royaume 50 1.654 625.410 204.047 834.631 623 526.229 119.256 645.485 4.253 2.903 9.528 2.985 479.101 127 - 19 35.489 82.124 620.673 276.551 1.589 

--- --- ---------- ---- --------- --- ------ --- ---- --- -- ------ --- ---- ----
1960 Avril . 50 1.658 620.363 194.127 803.220 63i 501.632 118.243 619.875 5.958 3.261 7.415 3.260 459.515 60 - 365 45.881 71.908 588.401 258.895 4.532 

Mars . 50 1.645 641.060 211.166 850.008 972 526.132 127.735 653.867 8.921 4.822 12.072 3.272 495.166 2.134 - 1.056 52.706 70.711 637.147 236.643 4.493 
1959 Mai 49 1.628 519.850 241.450 781.210 201 488.713 115.720 601.433 7.783 2.845 1.570 2.281 440.359 2.971 - 76 12.646 76.520 569.426 321.025 4.525 

Moy. mens. 50 1.658 551.838 225.035 771.839 154 482.733 118.684 601.417 8.821 5.179 11.064 2.592 453.506 2.292 - 1.151 15.020 70.516 586.141 291.118 4.529 
1958 » » 17 1.572 501.417 233.272 744.869 195 167.739 107.788 575.527 9.759 5.445 11.030 3.066 123.137 2.095 - 1.145 41.873 71.751 557.097 276.110 3.980 
1957 » » 46 1.571 576.062 198.803 768.730 184 188.370 108.003 596.373 7.287 5.512 10.732 3.990 427.044 2.617 - J.221 50.337 75.117 571.058 237.403(2) 4.881 
1956 » » 11 1.530 601.931 196.725 781.875 l0.068l3) 492.676 113.195 605.871 7.228 5.154 15.538 5.003 433.510 1.918 69 2.200 56.567 76.498 591.308 87.208(2) 1.137 
1954 » » 42(1) 1.414(1) 479.201 184.120 663.321 5.813(3) 407.062 105.173 512.235 15.639 2.093 14.177 3.327 359.227 3.437 385 J.585 42.611 73.859 498.608 127.146(2) 4.270 
1952 » » 42( 1) 1.171 ( 1) 596.891 98.174 695.365 7.624(3) 421.329 112.605 533.934 12.937 3.215 12.260 4.127 368.336 J.039 279 J.358 48.331 80.250 515.980 100.825(2) 1.281 
1950 » » 12(1) 1.497(1) 181.685 26.861 508.516 1'1.879(3) 297.005 86.167 383.172 19.179 - - - - - - - - - - - 1.169 
1948 » » 47(1) J.510(1) 454.585 157.180 611.765 - 373.188 95.619 469.107 - - - - - - - - - - - - 4.463 
1938 » » 56( 1) 1.669( 1) 399.063 158.763 557.826 - - - 366.543 - - - -- -- - - - - - - - 4.120 
1913 » » - 2.898 233.858 149.621 383.479 - - - 293.583 - - - - - - - - - - - - 1.229 

( 1) Pendant tout ou partie de l'année. (2) Stock fin décembre. (3) en hl. 

BELGIQUE COKERIES MAI 1960 BELGIQUE FABRIQUES D'AGGLOMERES MAI 1960 

GAZ (en 1.000 m3) ( 1) SOUS-PRODUITS {t) 

Débit 
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Production (t) 
Matières 

premières ( t) " " 
... 

• !:'-:;- ;; 
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Minières 47.887 22.307 24.872 - 542 13.685 - 3.716 1.112 1.146 - Minières . 69.907 16.617 86.524 - - - - - - -
Sidérurgiques 190.250 92.637 17.555 68.512 6.550 46.110 - 15.248 5.050 3.627 - Indépend. 2.000 - 2.000 - - - - - - -
Autres . 49.253 21.668 15.139 - 1.793 15,701 - 4.196 830 1.165 - ---------- --- --- ------ --- ---

--- --- --- --- ---
Le Royaume 287.390 136.612 87.566 68.512 11.885 75.496 - 2:).160 7.292 5.938 -

--------·------
Le Royaume. 71.907 16.617 88.524 2.115 7.180 84.273 7.196 77.433 15.588 419 

---------- --- --- ------ --- ---
1960 Avril 92.148 16.310 108.158 2.386 9.694 102.133 8.528 103.275 13.792 424 

1960 Avril 278.495 132.622 80.196 59.660 11.002 75.146 22.667 6.796 5.844 - Mars 72.127 19.554 91.681 2.744 13.371 86.173 7.226 76.113 50.689 428 
Mars 293.794 137.293 88.601 67.905 10.385 81.431 - 23.816 7.518 6.198 - 1959 Mai 88.548 16.838 105.386 2.678 7.596 98.517 8.009 96.652 66.183 483 

1959 Mai . 270.418 128.492 88.199 54.381 6.435 71.217 - 21.711 6.937 5.600 -
Moy. mens . . 268.514 126.057 82 .867 57 .136 7:817 73.576 - 21.511 6.8C L 5.562 -

1958 » » 259.453 120.242 81.621 53.568 6.850 71.249 - 20.867 6.771 S.648 -
Moy.mens. 66.246 17.236 83.482 2.916 12.o31 82.875 6.309 68.637 61.384(1) 450 

1958 » » 65.877 20.525 86.402 3.418 12 632 81.517 6.335 66.907 62.598( 1) 495 
1957 » » 124.332 27.529 151.861 3.621 22.119 111.289 11.583 134.742 21.242(1) 571 

1957 » » 261.465 96.077 73.980 53.321 9.482 70.071 - 20.934 6.827 5.613 - 1956 » » 116.258 35.994 152.252 3.666 12.354 142.121 12.353 133.542 4.684(1) 647 
1956 » » 267.439 132.241 78.704 56.851 7.424 72.452 - 20.628 7.064 5.569 - 1954 » » 75.027 39.829 114.856 4.521 10.520 109.189 9.098 109.301 11.737( 1) 589 
1954 » » 233.182 135.611 69.580 16.279 5.517 68.791 1.630 15.911 5.410 3.624 2.565 1952 » » 71.262 52.309 123.571 1.732 103 115.322 10.094 119.941 36.580( 1) 638 
1952 » » 229.348 131.183 67.460 46.434 3.496 62.71'1 2.320 17.835 6.309 4.618 747 1950 » » 38.898 46.079 84.977 2.488 377 78.180 7.322 85.999 - 552 
1950 » » 193.619 126.601 (2) (2) (2) (2) 1.841 13.909 4.761 3.066 632 
1948 » » 105.331(3) (2) (2) (2) (2) (2) - 16.053 5.624 4.978 -

1948 » » 27.011 53.834 80.848 - - 71.702 6.625 - - 563 
1938 » » 39.742 102.918 112.690 - - 129.797 12.918 - -- 873 

1938 » » 75.334(3) (2) (2) (2) (2) (2) - 14.172 5.186 4.636 - 1913 » » - - 217.387 - - 197.274 - -- - 1911 

(1) A 4.250 Kea\, ()0 C et 760 mm Hg. (2) Non recensé. (3) Non utilisé à la fabrication du coke. ( 1) Stock lin décembre. 



BELGIQUE BOIS DE MINES MAI 1960 BELGIQUE BRAI MAI 1960 

Quantités reçues m3 .. - ~ 
Quantités reçues ( t) 
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1960 Mai . 47.094 241 47.338 50.809 280.407 5.215 - 5.215 7.196 30.524 (2) 

Avril 41.811 749 15.590 52.612 285.367 5.178 - 5.178 8.528 33.126 3.967 
Mars 42.596 2.674 15.270 56.211 293.722 1.811 111 5.258 7.226 36.181 9.562 

1959 Mai . 52.248 2.129 54.377 57.572 361.899 3.425 367 3.792 8.009 63.152 3.193 
Moy. mens . . 46.336 2.901 49.210 56.775 346.640(1) 3.342 176 3.518 6.309 11.919(1) 2.314 

1958 » )) 50.713 7.158 57.871 71.192 148.093( 1) 3.831 3.015 6.879 6.335 78.674(1) 2.628 
1957 » )) 63.425 11.815 75.210 77.018 620.752(1) 7.116 6.356 13.472 11.581 72.760( 1) 4.524 
1956 » » 72.377 17.963 90.340 78.246 655.541( 1) 7.019 5.040 12.059 12.125 51.022(1) 1.281 
1954 » » 67.128 1.693 68.821 87.385 428.456( 1) 4.959 4.654 9.613 8.868 37.023( 1) 2.468 
1952 » » 73.511 30.608 104.119 91.118 880.695( 1) 1.624 6.784 11.408 9.971 37.357(1) 2.014 
1950 » » 62.036 12.868 71.901 90.209 570.013( 1) 5.052 1.577 6.629 7.271 31.325(1) 1.794 

(1) Stock fin décembre. (2) Chiffre non disponible. 

BELGIQUE METAUX NON FERREUX MAI 1960 

Produits bruts De:mi~finis 
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u 
1960 Mai 16.301 21.118 8.533 710 219 386 17.297 35.910 19.117 1.717 15.711 

Avril 15.864 20.510 8.489 786 255 295 16.199 37.313 22.173 1.591 15.531 
Mars . 15.632 20.327 8.674 838 265 261 45.997 35.807 21.815 1.659 15.102 

1959 Mai 15.033 19.215 7.981 586 175 490 43.480 30.577 15.274 1.150 14.985 
Moy. mens. 15.171 18.692 1.370 559 228 401 42.727 31.844 17.256 1.853 14.996 

1958 » )) 13.758 18.014 7.990 762 226 325 40.134 27.750 16.562 2.262 15.037 
1957 » » 12.713 19.637 8.272 793 180 404 41.999 23.937 16.150 1.982 15.655(1) 
1956 » )) 14.072 19.221 8.521 871 228 420 43.336 24.496 16.601 1.944 15.919( 1) 
1951 » )) 12.809 17.726 5.988 965 140 389 38.018 21.331 li.552 1.850 15.447(1) 
1952 » » 12.035 !5.956 6.757 850 557 36.155 23.833 12.729 2.017 16.227 
1950 » » 11.440 15.057 5.209 808 588 33.102 19.167 12.901 2.012 15.053 

N. B. - Pour les produits bruts : moyennes trimestrielles mobiles. 
( 1) En lin d'année. 

Pour les demi~produits : valeurs absolues. 

BELGIQUE SIDER 

! PRODUC 
.. Produits bruts 1 Produits demi .. finis 
" ~ ,rw 
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1960 Avril 51 526.595 592.715 5.911 59.115 74.115 147.211 16.105 7.404 
Mars 52 590.234 665.114 6.854 67.879 77.569 163.806 16.969 9.614 
Février 52 536.473 593.218 6.163 56.912 58.812 161.637 17.211 9.196 

1959 Avril 49 485.728 511.051 6.141 56.950 35.590 157.968 15.780 6.560 
Moyenne mensuelle 50 497.085 536.152 5.428 57.631 39.668 148.271 16.608 6.204 

1958 » » 49 459.927 500.950 4.939 45.141 52.052 125.502 14.668 10.536 

1956 » » 51 480.840 525.898 5.281 60.829 20.695 153.634 23.973 8.315 
1951 » )) 47 345.424 414.378 3.278 109.559 113.900 15.877 5.217 

---
Fers finis 
---

1 
1952 )) » • 1 50 1 399.133 422.281 2.772 97.171 116.535 19.939 7.312 

------
Rails, 
acces.-

Acier 1 1 soires, 
traverses 
----

1950 » » 
1 

48 
1 

307.898 311.034 3.584 1 70.503 
1 

91.952 14.410 10.668 
--- ---

Aciers Profilés 
marchands spéciaux 

et rods r,outrdlcs 

1 1 

--- ---
1948 » » 

1 

51 327.416 321.059 2.573 1 61.951 70.980 39.383 9.853 
1938 » » 50 202.177 184.369 3.508 37.839 43.200 26.010 9.337 

--- ---
Aciers 
mar, 

chands 

. 1 1 25.363 1 1 
---

1913 » » 54 207.058 200.398 127.083 51.177 30.219 28.489 
{ 1) Pour les années antérieures à 1958, cette ruQ'rique comportait aussi les tubes sans soudure. 



BELGIQUE 

Pays d'origine 

Périodes 

Répartition 

Allemagne Occidentale 
France 
Pays-Bas 

Pays de la CECA 

Royaume .. Uni 
Etats-Unis d'Amérique 

Pays tiers 

Ensemble mai 1960 

1960 Avril 
Mars 
Février 

1959 Moyenne mensuelle 
Mai. 

Répartition : 

1) Secteur domestique 
2.) Secteur industriel . 
Réexportations , . . 
Mouvement -des stocks 

Importations (t) 

g 
.... -~~ .. -.... 
u 

184.527 
16.383 
58.611 

259.521 

9.211 
60.601 

69.815 

329.336 

332.336 
303.832 
312.591 
406.251 
399.511 

127.742 
204.701 

-3.107 

( 1) Y compris le coke de gaz, 

lRGIE 
rION (t) 

! Produits finis 

" a ;a 
~ 

re 

51.091 
59.679 
55.721 
50.025 
49.979 
-11.913 

-!0.871 
36.301 

37.030 

36.008 

] 
~ Il. 

J~ 
"a .!la 

<Q 

r-< .e ... 
12.873 
45.635 
13.257 
48,288 
41.270 
15.188 

53.156 
37.473 

39.357 

24.476 

" ~ i 
" ~.,, c,.._ a • ... 
]•t1 
,c.., 
r-< 

5.998 
5.883 
7.117 
7.016 
7.269 
6.967 

10.211 
8.996 

7.071 

6.456 
----- ---- ----

Verges Grosses Tôles 
tôles moyennes 

----- ---- ----
28.979 
10.603 

Verges 
et aciers 
serpentés 

11.852 

28.780 
16,460 

19.672 

12.140 
9.081 

!l 
.!! ... 
:J 
"' .j 

2.364 
2.753 
3.253 
2.178 
2.045 
1.925 

2.748 
2.153 

3.337 

2.109 

2.818 
2.064 

.. 
j t! 
]'i 
<Q 
r-< 

101.209 
114.821 
103.746 
94.094 
87.333 
80.543 

61.941 
40.018 

37.482 

Tôles minces 
tôles fines, 

tôles 
magnétiques 

22.857 

Tôles 
fines 

18.194 
14.715 

9.883 

IMPORTATIONS-EXPORTATIONS 

.. 
J-=-c-u 

(1) 

5.171 
912 

11.119 

20.232 

20.232 

20.021 
23.683 
21.%1 
15.043 
17.614 

633 
19.599 

:ï 
rà-g ... ~ 
],m~ = ......, a C 
i:r..11 

" .... 

19.021 
27.222 
30.315 
18.195 
19.679 
15.872 

27.959 
25.112 

26.652 

20.919 

Feuillards 
et tubes 
en acier 

30.017 
13.958 

.. ... 
.:i 
ac.:::
â, 
"' < 

1.598 
9 

7.295 

8.902 

8.902 

9.785 
7.046 

10.565 
9.113 

10.714 

8.916 

-14 

,:1 
t: .. " .. u.g ~-
" !; 
"'Q 

"'g ... 
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3.144 
2.042 
1.086 

182 
581 
790 

:1 ·gs 
.::s 

8.821 

405 

9.226 

9.226 

7.405 
8.564 
5.572 
7.727 
7.984 

8.944 
282 

6 .:: 
Q 

1.486 
1.698 
1.545 
5.781 
3.832 
5.026 

5.747 
2.705 

5.771 

2.878 

3.589 
1.421 

3.530 

Exportations ( t) 

Destinations 

Allemagne Occidentale 
France 
Italie 
Luxembourg 
Pays .. Bas 

Pays de la CECA 

Autriche 
Danemark 
Norvège 
Suède 
Suisse 
Congo 
Egypte 
Divers 

Pays tiers 

Ensemble mai 1960 

1960 Avril 
Mars 
Fêvrier 

1959 Moyenne mensuelle 
Mai 

·a 
.ri 

-;~ -" ~1 ... 
,g 

400.906 
453.152 
437.414 
406.070 
386.071 
349.210 

388.858 
307.782 

(3) 

312.429 

243.859 

255.725 
146.852 

154.822 

:ï . .. 
·ac! " ... a 
~~s =..sl"' "..,_ " .. 
'° r-< 

35.464 
35.592 
33.200 
31.652 
31.545 
24.543 

23.758 
20.000 
(3) 

11.913 

11.096 

Tôles 
galva
nisées 

10.992 

" ... .. ""' Hi . " ~2c 
:m, .... =-
"" r-< '°1: 

11.924 
17.785 
17.185 
14.652 
13.770 
12.590 

Tubes 
soudés 

4.110 
3.655 

2.959 

1.981 

g 
-e-:-.. -.... 
u 

11.117 
57.288 
2.770 
2.-180 

49.412 

123.127 

740 

849 

26.203 
20 

15 

27.827 

150.954 

144.408 
190.699 
158.180 
180.924 
180.710 

AVRIL 19.60 

Ouvriers 
occupés 

52.985 
52.624 
51.971 
50.739 
51.288 
42.908 

47.104 
41.904 

43.263 

36.415 

38.431 
33.021 

35.300 

" ".,.~ 
8-

2.783 
30.274 
6.281 

20.206 

59.544 

120 
7.330 

995 

110 
13.322 

703 

22.580 

82.124 

71.908 
70.741 
84.162 
70.515 
76.520 

" :i, 
ac.:::

â, 

"' < 

14.607 
840 
320 
40 

15.807 

60 

160 
150 

370 

16.177 

12,996 
8.027 
9.557 

12.953 
22.501 



BELGIQUE CARRIERES ET INDUSTRIES CONNEXF.S AVRIL 1960 
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Production 1 :§ ~ ~ ..! ~ ~ ~ ~ _ ~ 5: Production ~ ~ = ..! :i: ::!. ,< ~ ~a~ 

~a ~ë 

1 
PRODUITS DE DRAGAGE 

PORPHYRE : Gravier . t ! 314.657 220.230 255.388 205.652 
Moëllons t - 280 394 756 Sable t 91.378 69.745 43.783 49.600 
Concassés t 1324.023 309.645 301.285 296.848 CALCAIRES t 322.978 314.972 285.393 281.556 
Pavés et mosaïques t 791 1.138 1.056 885 CHAUX t 157.927 189.051 149.681 147.812 

PETIT GRANIT PHOSPHATES t 1 107 %0 703 1.098 
Extrait m=< 16.081 16.262 13.839 10.109 CARBONATE NATURELS 
Scié m31 5.122 5.753 S.722 4.132 Crnie. marne, tuffeau. . t 30.466 31.869 22.321 22.350 
Façonné m3 1.716 1.783 1.617 I.190 CARBONATE DE CHAUX 
Sous-produits m3 23 .076 19.353 21.536 15.848 PRECIPITES . . . . t (c ) (c) (c) 3.258 

MARBRES : CHAUX HYDRAULIQUE 
Blocs équarris m3) 518 349 609 447 ARTIFICIELLE t 1.039 628 810 577 
Tranches ramenées à , DOLOMIE : Crue . t 41.169 34.915 31.684 32.()12 

20 mm m2 37.315 37.173 38.999 37.758 Frfüée. t 26.084 29.522 20.264 21.035 
PLATRES t 6.804 7.081 6.563 5.158 

Moëllons et concassés . t 2.402 2.088 1.919 I.760 AGGLOM. PLATRE m2 190.486 195.771 !09.564 129.348 
Bimbeolterie kg 16.668 18.451 35.176 23 .815 - -- --- --- ---

GRES : 3° trim. 2e trim. 3e trim. Moy. 
Moëllons bruts . t 23.807 18.747 23.847 18.331 1959 1959 1958 mens. 1958 
Concassés . . . . t 86.863 73.613 99.637 82.244 --- --- --- ---
Pavés et mosaïques t R81 1.761 2.367 I.916 SILEX : broyé t 1 3.651 2.763 390 578 
Divers taillés . t 6.947 6.747 6.275 6.034 pavés . . . . t 584 1.165 845 843 

SABLE FELDSPATH ET GALETS t 138 (c) 89 86 
pour métallurgie . t 78 .314 80.445 67 .909 64.910 QUARTZ 1 
pour verrerie . t 94.469 92.718 87.282 87.239 ET QUARTZITES. 'I 78.509 87.472 60.955 48.163 
pour construction t 187.865 173.362 177.325 150.758 ARGILES t 47.926 56.570 48 .090 53.355 
Divers t 77.434 71.156 66.937 61.002 --- --- --- ---

ARDOISE : \ Avril Mars Avril Moy. 
pour toitures • . t 697 758 630 627 1960 1960 1959 mens.1959 . 
Schistes ardoisiers . • . t 143 141 133 131 --- ---
Coticule (pierre à aiguiser) t 4.300 5.650 3.370 3.986 Ouvriers occupés t 11.091 10.988 11.045 10.980 

(a) Chiffres provisoires. {b) Chiffres rectifiés. (c) Chiffres indisponibles. 

COMBUSTIBLES SOLIDES PAYS DE LA C.E.C.A.. ET GRANDE-BRETAGNE MAI 1960 

Nombre: Rendement 
.~ d'ouvriers par ouvrier C Absentéisme .. ~ -=- Stocks = inscrits et par poste 0 en% .21 :~8 (1000 t) 
]-;:- ·-(1000) (kg) ".: ;~ -0 ~ .. - ac. 

PAYS " " " 
.,,- 0 

u u " = u .. :i a,~ " .. 0 .. =- -0 -0 .. -0 -0 .. .0 -0 -0 .. .,. -~ t:11·-

" " "'t " "'t • 't 0 = <-s '; " a • .,. 
0 0 0 = 0 C = Q 0 = ue :i: "' "'" "' lt<"' 0 lt< lt< .. e ~ 8 

1l 
z .. .. 

1l 1l 

AIJemagne 
1960 Mai {a) . l 1.947.7 310 156 2.045 1.589 22 .28 18 ,54 16.82 3.787.1 475{ 1) 11.232( 1) 5.881{ 1) 
1959 Moy. men•. 10.465,5 308,2 147,8 1.846 1.430 21.53 28.03 26,88 3.200 416 10.330(2) 7.062(2) 

Mai 9.710 313 457 1.870 1.445 19.57 19,14 17.43 3.237.3 395 10.956 6.072 
---

Belgisue 
1960 Mai 1.869 84,4 113 1.414 1.005 19.92 18.13(3) 15.88(3) 645,4 89 7.Hl 277 
1959 Moy. mens. 1.896 91 122 1.262 907 18.73 14.57(3) 12.69(3) 601 83,4 7.496(2) 291{2) 

Mai 1.851 99,4 133 1.261 908 17.55 H .22(3) 12,43{3) 604.i 105 ,3 7.555 321 
---

France: 
1960 Mai 4.692,4 132 188 1.785 1.199 24.17 10.09 6,05(4) 1.157 526 12.443 566 
1959 Moy. mens. 4.801 138 197 1.717 1.162 24 ,23 11.41 7,38(4) 1.091 547 11.049(2) 688(2) 

Mai 4.130 139.3 198 1.715 1.148 20.68 9,96 6,32(4) 1.083 492 9.963 753 
- --

Italie 
1960Mai(I). 66 2,5 (6) l.437 (6) (6) (6) (6) 307 1 161 201 
1959 Moy. mens. 61 2,9 3.6 1.164 (6) (6) 21.09 19.13 255 2 111 (2) 209(2) 

Mai 57 2,9 3.6 1.099 (6) (6) 17.17 15.48 253 1 78 357 
---

Pays-Bas 
1960 Mai (l) . 1.042 28,9 (6) 1.741 (6) (6) (6) (6) 378 101 788 208 
1959 Moy. mens. 998 30,2 47, 1 I.617 (6) (6) 19.39 16.93 340 89 864(2) 301(2) 

Mai 914 30.S 47,2 1.540 (6) (6) 18.72 16.02 333 94 921 361 
---

Communauté 
1960 Mai {l) . 19.617 552, l (6) 1.878 (6) (6) (6) (6) 6.277 1.192 32.028 7.133 
1959 Moy. mens . 19.576 608,6 831 1.721 (6) (6) 27,22 25 .5 1 5.849 1.137 31.193(2) 8.583(2) 

Mai 17.875 616.1 814.7 1.722 (6) (6) 26.30 24,57 5.863 1.088 30.637 7.903 
- -- ----

Grande-Bretagne à front 
1960 Sen:. du 22 {S) --

.Ju 28 œai 4.030.6 - 605.6 3.958 1.405 (6) (6) 13.33 (6) (6) 3J.754 (6) 
(SI 

1959 Moy. hebd. 3.963.4 - 664,5 3.729 1.332 (6) (6)) 14,69 (6) (6) 35.858 (6) 
Sem. du 21 (5) 
au 3~ mai 4.329.3 - 671.9 3.696 1.330 (6) (6) 12,95 (6) (6) (6) (6) 

(1) Chiffres prov,sozres . (2) Stock fin décembre. (3) Absences individuelles seulement. (4) Surface seulement . (5) Houille marchande. (6) Chif
fres non disponibles. (a) À partir de janvier 1960 . . les données relatives â la Sarre sont incorporées aux statistiques de la République Fedêrale 
d'Allemagne Occidentale. 
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O. ALGEMEENHEDEN O. GENERAIJTES 

01. Installatie en doel van de Commissie. 

De Commissie werd de 26" juli 1959 door de Mi
nister van Economische Za:ken geïnstalleerd. 

01. Installation et objectifs de la Commission. 

La Commission a été installée le 26 juiliet 1959 
par le Ministre des Affaires Economiques. 

ln zijn toespraak bepa:alde de Minister het doel 
van de Commis:s,ie ais volgt : 

Dans son allocution, le Ministre précise comme 
suit l'objectif de la Commission : 

« De Commissie heeft tot doel te onderzoeken 
» welke practische en economisçhe valcrisaHemog'e
» lijkheden zich voordoen voor de Kempense steen
» kool. T alrijke ontwerpen hestaan reeds en werden 
» zelfs min of meer grondig uitgewerkt. Het is nu 
» uw taak. Mijne Heren., de mogelijkheden te on
» denoeken om ze te veiwezenlijken. zowel uit tech
» nisch ais uit economisch gezichtspunt ». 

« Le but de la Commission est d'examiner quelles 
» sont les possibilités de valorisation pratiques et 
» économiques du charbon campinois. De nombreux 
» projets existent, ont été mis plus ou moins au 
» point et il s'agit pour vous, Messieurs, à présent 
» d'examiner, tant au point de vue technique qu'au 
» point de vue économique, les possibilités de les 
»réaliser». 

02. Samenstelling van de Commissie - Composition de la Commission. 

de HH. 
MM. J. BRUSSEi.MANS, Beheerder van de N.V. Kredietbank, 7, Arenhergstraat, Brussel. 

A. BRUYLANTS, Professeur à l'Université de Louvain, g8, rue de Namur, Louvain. 
E. DEJONGHE. Technicus van de Centrale der Vrije Mijnwerkers, Boskantlaan, 1, Heverlee. 
R. DEL TENRE. Directeur-Gerant van de N.V. Kolenmijnen van Houthalen, Houthalen. 
P. DORZEE, Directeur Général de Distrigaz, 32 à 36, rue Marie de Bourgogne, Bruxelles. 
M. DUPONT. Directeur van de N.V. Unie der Kempense Electrische Centrales, 132. Genker-

steenweg, Hasselt. 
P. GERARD. Divisiedirecteur der Mijnen van het Kempens Bekken, 62. Luikersteenweg, Hasselt. 
A. GILLET. Professeur à l'Université de Liège, 2, rue Armand Stévart, Liège. 
G. GOETHALS, Professor aan de Universiteit te Gent, Patijntjestraat. 36, Gent. 
P. HATRY, Chef de Cabinet-adjoint du Ministre des Affaires Economiques., 23, Square de Meeûs, 

Bruxelles. 
G. JOSSE, Directeur de Savgaz, rue Léon Frédéricq, 14, Liège. 
E. LEBLANC. Voorzitter van de Kolenmijn-Vereniging van het Kempens Bekken, Oude Luiker

baan, Hasselt. 
G. LEBURTON, Ingénieur en Chef - Directeur au Département des Affaires Economiques, 23, 

squaue de Meeûs, Bruxelles.. 
H. LEMMENS, Directeur van de RijksmijnbouwschooL 100, Maastrichterstraat, Hasselt. 
E. MERTENS de WILMARS, Professeur à l'Université de Louvain, 102, rue Marie-Thérèse, 

Louvain. 
L. MEURISSE, Directeur du Syndicat d'Etudes Chimiques du Groupe Coppée, 103, boulevard de 

Waterloo, Bruxelles. 
Dr. J. MOONS, Profossor aan het Provinciaal Hoger Hande,lsinstituut, Berkenlaan, 15, Hasselt. 
M. NANDANCE, Directeur Général de Carbonisation Centrale S.A., Tertre. 
Dr. V. NEESEN, Directeur van de Limburgse Economische Raad, Repenstraat z/n, Tongeren. 
A. PREA T, Ingénieur attaché au Groupement des Charbonnages patronnés par la Société Gé-

nérale de Belgique, 16, rue Royale, Bruxelles. 
J. STIENON, Directeur Général de l'Association Méta,llurgique pour la Faibrication du Coke, 

S.A., Willebroek. 
Ch. de la VA:1.LEE POUSSIN, Administrateur-Délégué de la S.A. Cokeries du Marly, 216, 

chaussée de Vilvorde, Bruxelles 12. 
M. V AN RYSSELBERGE, Directeur du Laboratoire de la Sofina, 38, rue de Naples, Bruxelles 5. 
J. VENTER, Directeur de l'Institut National de l'industrie Charbonnière (lnichar), 7, boulevard 

Frère-Orban, Liège. 
J. VERDEYEN, Directeur-Gerant van de N.V. Kolenmijnen Limburg-Maas, Eisden. 

Het voorzitterschap wordt door de Heer VEN
TER uitgeoe'fend : het secretaria:at door lnichar. 

La présidence est assumée par M. VENTER et le 
secrétariat par lnk:har. 
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03. Inrichting van de werkzaamheden. 

Üp haar eerste vergadering heeft de Commissie 
de mening uitgedrukt dat de valorisatie in vier rich
tingen, en a:Iléén in vier richtingen, mogehjk was. 
Zij hedt vier studiegmepen opgericht om ze te- be
studeren, ais vo.Igt betiteld en samengesteld. 

Huiseli;k verbruik - Usages domestiques. 

de HH. 

03. Organisation des travaux. 

Au cours de ln première réunion, la Commission 
a estimé que la valorisation pouvait et ne pouvait 
se faire que dans quatre directions et a constitué 
quatre groupes d'études pour les étudier. Ces grou
pes d'études ont été intitulés et constitués comme 
suit. 

l'vIM. DELTENRE (plaatsvervanger - suppléant : HANSROUL) . LEDENT. MERTENS de 
WU.MARS. MEURISSE. MOONS. VENTER. 

Energie. 

de HH. 
l'vIM. DORZEE, DUPONT (plaatsvervanger - suppléant 

NEESEN. VENTER. 
DEWINTER). JOSSE. LEDENT. 

Cokesbereiding - Cokéfaction. 

de HH. 
l'vIM. COPPENS. DEJONGHE. NEESEN, NOEL. PREAT (plaatsvervanger - supp.Iéant: van 

KERCKHOVEN). S TIEN ON, VENTER. 

Carbochi3mie - Carbochimie. 

de HH. 
MM. BRUYLANTS. COPPENS. FERRERO, GILLET. LEMMENS. MERTENS de WU.MARS. 

MEURISSE. de la V AfLEE POUSSIN. V AN RYSSELBERGE. VENTER. 
VERDEYEN (plaatsvervangeT - suppléant: VESTERS). 

De HH. DEJONGHE en MOONS werden. op 
hun aanvraag, gecoopteerd door de groep « Carbo
chemie ». 

De Commissie is samen.gekomen op 21 en 28 ja
nuari en 11 februari 1960. Zij hee.ft haar versl,a.g 
aan de Minister op 7 april 196o overhandigd. 

De studiegroepen zijn op onderstaande data bij
eengekomen : 

Huiselijk verbruik : 16 september en 4 november 
1959 

Energie : 8 october en 12 november 1959 
Cokesbereiding : 8 scptember en 6 october 1959 
Carbochemie: 30 september en 5 november 1959. 

Bo·vendien hehben talrijke colloquia plaats ge
had onder specialisten en is men in v9eling getreden 
met verschei,dene organismen. 

04. Reserves. productie, 
en aard der Kempense steenkolen. 

In de thans ontgonnen concessies gelegen k01Ien
reserves die van uit de in bedrijf zijnde zetels te be
reiken zijn : 

l'vIM. DEJONGHE et MOONS ont été coop
tés à leur demande par le groupe «Carbochimie». 

La Commission s'est réunie les 21 et 28 janvier 
et 11 .février 1960. Elle a remis son rnpport au Mi
nistre le 7 avril 1960. 

Les groupes d'études se sont réunis aux dates ci

après: 

Usages domestiques: 16 septembre et 4 novembre 

1959 
Energie : 8 octoibœ et 12 novembre 1959 
Cokéfaction: 8 septembre et 6 octobre 1959 
Carbochimie : 30 septembre et 5 novembre 1959. 

En outre, de nombreux co.Jloques ont eu lieu en
tre spécialistes et des contacts ont été pris: avec di
vers organismes. 

04. Réserves. production 
et nature des charbons de Cam:pine. 

Réserves de gisement dans les concessions actuel
lement exploitées pouvant être atteintes par les siè
ges en activité : 
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Vetlwol A (20 tot 28 % V.B.) : 303.500.000 t 
712.500.000 t 

43.700.000 t 
11.000.000 t 

VetkooI B (28 tot 35 % V.B.) : 
Vlamkool ( + 35 % V.B.): 
Andere soorten : 

1.070.700.000 t 

Buiten de thans ontgonnen concessies gelegen ko
lenreseives, die zonder grote kosten van uit de in 
bedri}f zijrrde zetels te bereiken zijn : 

Vetkool A: 
Vetkool B: 
Vlamkool 
Andere soorten : 

207.700.000 t 
108.100.000 t 
77.300.000 t 

393.100.000 t 

Kolenreseives die kunnen worden ontgonnen zo 
binnen of buiten de huidige concessies nieuwe 
schachten worden gedolven : 

Vetkool A: 
Vetkool B: 
Vlamkool: 

260.500.000 t 
267 .600.000 t 
605.700.000 t 

1.133 .800.000 t 

Deze laatste cijf ers worden evenweI on der voor
behoud gegeven, aangezien geen toereikende in
lichtingen voorhanden zijn over de afzetting ten 
noorden van de ontgonnen concessies en in het 
noordelijk gedeelte van de drie reseives A, B en C. 

Totaal: 
Vetlwol A: 
VetkooI B: 
Vlamkool: 
Andere soorten : 

771.700.000 t 
1.088.200.000 t 

726.700.000 t 
11.000.000 t 

2.597.600.000 t 

De productie van 1958 is gelijk aan : 

Vetkool A: 
Vetkool B: 

Totaal: 

5.666.197 t 
4.302.040 t 

9.973.220 t 

Dit is de nettoproductie, m.a.w. de productie van 
verkoophare of bruikbare kolen. De brutoproductie 
is aanzienlijk hoger. De verhouding van de hruto
tot de nettoproductie is 1,72 in de Kempen, tegen 
1,75 in heel het Rijk. In 1955 was deze 1,69 ; sedert
dien is zij voortdurend gestegen. Dit schijnt te moe
ten worden toegeschreven -aan de toenemende me
chanisering van de afbouw, die meer stenen ople
vert, en waarschijnlijk ook aan een verder doorge
dreven zuivering. 

gm.s A (20 à 28 % MV) : 
gras B (28 à 35 % MV) : 
flambants ( + 35 '% MV) 
autres qualités : 

303.500.000 t 
712.500.000 t 

43.700.000 t 
1 1.000.000 t 

1.070.700.000 t 

Réserves de gisement en dehors des concessions 
actuellement exploitées pouvant être atteintes sans 
grands. frais par les sièges actuels : 

gras A: 
gra:s B: 
flambants: 
autres qualités : 

207.700.000 t 
1o8.100.ooo t 

77.300.000 t 

393.100.000 t 

Réseives de gisement exploitable moyennant le 
creusement de nouveaux puits dans les concessions 
actuelles et en dcho,rs de celles-ci : 

gras A: 
gras B: 
flambants: 

260.500.000 t 
267.600.000 t 
605.700.000 t 

1.133.800.000 t 

Ces derniers chiffres sont toutefois .donnés, sorus 
réserve vu l'insuffisance des renseignements sur le 
gisement au nord des concessions en exploitation et 
dans la partie nord des trois réserves A, B et C. 

Total: 
gras A: 
gras B: 
flambants : 
autres qualités : 

771. 700.000 t 
1.088.200.000 t 

726.700.000 t 
11.000.000 t 

2.597.600.000 t 

La production en 1958 est de : 

gras A: 
gras B: 

total : 

5.666.197 t 
4.302.040 t 

9.973.220 t 

II s'agit de la production nette, c'est-à-dire du 
charbon vendable ou utilisable. La production brute 
est sensihllement supérieure. Le rapport brut srur net 
est de 1,72 en Campine contre 1,75 pour l'ensemble 
du pays. Le l'apport de Campine était 1,69 en 1955 

et rl a crû ,constamment depuis.. Ceci paraît impu
table à la mécanisation croissante de I' abatage qui 
donne plus de stériles et sans doute à un degré 
d'épuration plus poussé. 



Octobre 1960 Commission de Valorisation du Charbon de Campine 933 

041. W asbaarheid der Kempense kolen. 

De was1baarheidskenmerken van de op een be
paald tijdstip behandelde brutokolen zijn hoo.f dza
kelijk aofhankelijk van de op dat tijdstip door de be
schouwde mijn ontgonnen lagen en van de ontgin
ningsmethoden. Men kan ze dus niet ais een 
constante aanzien voor een bepaalde kolenmijn. Het 
s·chijnt nochtans dat sommige concessies op drr ge
bied meer begunstigd zijn dan andere en dat zij ge
middeld over zuiverder lagen beschikken, met min
der steenriffels o,f tussenproducten. 
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041. Lavabilité des charbons de Campine. 

Les caractéristiques de lavabilité du chairbon brut 
traité dans un lavoiT à une époque déterminée dé
pendent essentiellement des couches exploitées à ce 
moment par la mine con.sidérée et des méthodes 
d' e,cploitation. On ne peut donc les considérer com
me une constante pou:r un charbonnage donné. II 
semble cependant que certaines concessions soient, 
en ce domaine, plus favorisées que d'autres et qu'el
les disposent, en moyenne, de cou<:Jhes. plus propres., 
avec moins d'intercalations stériles ou mixteus:es. 

'20 

Fig. 1. 

Wasbaarheidskrommen der Kempense fijnkolen 1-10 mm. 
Integrale kromme van het brutoproduct. 

Courbes de lavabilité des fines 1-10 mm de Campine. 
Courbe intégrale du produit brut. 

De op figuur 1 aang·eduide washaarheidskrnm
men hebben betrekking op brutoifijnkolen 0,5 - 10 

mm of 1 - 10 mm van verscheidene Kempense ko.Jen
mijnen : zij werden bepaald op dagelijks in de 
loop van het tweede halfjaar 1959 genomen gemid
deicle monsters. Men stelt onmiddellijk een belang
rijke spreicl1ng vast, zowel wat het gehalte aan ste
nen en aan tussenproducten ais wat het asgehalte 
deT lichte onderdelen betreft. 

Het geha:lte aan stenen, dat voor de rendabiliteit 
ener kolenmijn van groot belan:g is, speelt slechts 
een te verwaarlozen roi wat de g·eschiktheid voor 
het wassen betreft ; het gehalte aan tussenprndukten 
en vooral het as,gehalte der lichte onderdelen b e
pa:len de min of meer grote vervverkingsmoeilijkheid, 
bijzonder wanneer men een gewassen product met 

Les courbes de lav,abilité représentées à la figure 1 

se rapportent à des fines · brutes 0,5 • 10 mm ou 
1 - 10 mm de différents charbonnages campinois, dé
terminées sur des échantillons moyens joumailiers 
prélevés au cours du second semestre 1959. On 
constate immédiatement une disipersion importante 
tant en ce qui concerne les teneurs en stériles et en 
mixtes que la teneur en cendres des fractions légères. 

La teneur en stériles, importante pour la rentabi
lité d'une mine, ne joue qu'un rôle négligeable en 
ce qui concerne l'aptitude au lavage et seules! la 
proportion de mixtes et surt.out la teneur en cend·re'S 
de!: fractions légères conditionnent la plus ou moins 
grande difficulté de traitement, principalement dans 
le cas où l'on désire obtenir un produit lavé à très 
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zeer laag asgehalte wenst te bekomen, wat thans al
gemeen het geval schijnt te zijn. 

Ais voorbeeld hebben wij de wasmogelijkheden 
van bruto-Jijnkolen met zeer gunstige washaarheids
kromme (kolenmijn A) vergeleken met die v.an fijn
kolen die voo,r de verwerking minder geschikt zijn 
(kolenmijn B) ( tabel 1) . 

basse teneur en cendres, ce qui semble être la ten
dance actuelle. 

A titre d'exemple, nous avons compa11é les possi
bilités de lavage de fines brutes à courbe de lava
bi.Jité très favorable (charbonnage A) à celles de 
fines plus difficiles à traiter (charbonnage B) (ta
bleau 1) . 

TABEL I - TABLEAU I. 

Scheidingen Scheidingen Scheidingen Scheidingen 
l.i en 2,0 1,1 en 2,0 

Deinmachine Cycloon 

Coupures 
1.1 et 2,0 Coupures 

Bac à 1,1 et 2,0 
pistonnage Cyclone 

Rendement gewassen kolen 64,77 % 66,88 % 

~ Asgehalte der gewassen kolen 2,38 % 2,18 % 
2.. Organisch rendement 94,66 % 99,08 % Il> p 

Rendement tussenproducten 15,31 % 12,63.7% a 
'Ë' Asgehalte der tussenproducten 29,92 % 32,76 % 
:i:- Rendement stenen 19,93 % 20,48 % 

Asgehalte van de stenen 81,22 % 81.59 % 

Rendement gewassen kolen 49,60 % 52,08 % 

~ Asgehalte der gewassen kolen 3,96 % 3,79 % 
2.. Organisch rendement 92,27 % 9864 % Il> p 

Rendement tussenproducten 16,63 % 13,07 % §. 
1:i' Asgehalte der tussenproducten 31.90 % 33,63 % 
tp Rendement stenen 33,77 % 3.4,85 % 

Asgehalte van de stenen 80.98 % 81,05 % 

Men stelt vast dat fijnkolen met een zeer gunstige 
washaarheidskromme van de kolenmijn A, zonder 
bijzondere voorzorgen hij het wassen zeer gemakke
lijk gewassen kolen met een asgehalte van minder 
dan 3,5 % opleveren. Üm hetzeifde asgehalte met 
bruto-fijnkolen uit de mijn B te bekomen, zou men 
daarentegen een zeer goed geleide zuivering moeten 
uitvoeren, in ee·n toestel met zeer nauwkeurige en 
stabiele scheiding en met een zeer lage dichtheid 
(lager dan 1,40). Deze twee voorbeelden stellen de 
twee uiterste gevallen v66r en de resultaten van de 
overige Kempense kolenmijnen zijn binnen deze 
uitersrte grernzen gelegen. 

Indien men de scheidingsdichtheid tussen gewas
sen kolen en tussenproducten vaststelde op 1,45 -
welke dichtheid de gunstigste blijkt te zijn ais, men 
zich houdt aan de prijzen der tarieven - zouden de 
asgehalten der gewassen fijnkoien begrepen zijn 
tussen 2,70 en 4,50 '% naar gelang van de mijnen 
en de gebruikte typen van wastoestellen. 

Men zou daarenboven een rendement aan tussen
producten bekomen gelijk aan 10 tot 12 % van het 
gewicht der hruto-fijnkolen en hun asgehalte zou 
36 - 38 % hedragen. 

042. lndustriële kenmerken der Kempense kolen. 

lnichar voert in gespecialiseerde laboratoria een 
systematische studie uit van de Belgische srteenko-

1.5 en 2,0 1.5 en 2,0 
Deinmachine Cycloon 

Coupures 
1,5 et 2,0 Coupures 

Bac à 1.5 et 2,0 
pistonnage Cyclone 

70,97 % 71,37 % Rendement lavé 
3.30 % 3.17 % Cendres lavé < 

98,61 % 99,70 % Rèndement organique 
., 
~ 

9,10 % 8,15 % Rendement mixtes ~ 
~ 

41,57 % 40,93 % Cendres mixtes 
0 

..c .. 
19,93 % 20,48 % Rendement schistes [Il 

..c:: 
81.22 % 81.59 % Cendres schistes u 

55,90 % 56,24 % Rendement lavé 
4,95 % 4,69 % Cendres lavé i:o 

97,80 % 99,60 % Rendement organique 
., 
0, 
[Il 

10,33 % 8,91 % Rendement mixtes § 
43.60 % 41,87 % Cendres mixtes ..c .. 
33,77 % 34,85 % Rendement schistes Cil 

..c:: 
80,98 % 81,05 % Cendres schistes u 

On constate que des fines à courbe de lavabilité 
très f avo,rable du charbonnage A fournissent très 
facilement des lavés à teneur en cendres inférieure 
à 3,5 %, sans précautions partkulières au lavage. 
Par contre. l'obtention d'une même teneur en cen
dres à partir de fines hrutes du charbonnage B exi
gerait une épuration très bien conduite, dans un ap
parei'I à coupure très précise et très stahle et à très 
faible densité (inférieure à t ,40). Ces deux exem
ples représentent les deux cas extrêmes et les réswl
tats correspondant aux autres mines campinoises se 
situent à des valeurs interméchaires. 

Si l'on fixait à t ,45 la densité de coupure entre 
lavé et mixtes, densité qui paraît la plus favorable si 
l'on se réfère aux prix des barèmes, les teneurs en 
cendres des fines lavées s'étaleraient de 2,70 à 
4,50 % suivant les mines et les types d'appareils de 
lavage utilisés. 

On obtiendrait en outre un rendement en mixtes 
de 10 à 12 % du poids des fines brutes et leur te
neur en cendres s'élèverait à 36 - 38 %. 

042. Caractéristiques industrielles des charbonlil 
de Campine. 

lnichar effectue dans des laboratofres spécialisés 
une Hude systématique des houilles belges. Les dé-
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Ien. De bepalin.gen worden gedaan op monsters in 
normaal geëxploiteerde lagen genomen. 

Elk monster onderg·aat de volgende onderzoekin
gen : onmiddellijke en elementaire analyse ; verwar
mingsvermogen ; bepaling van de zwaveI in ha:a:r 
verschillende vormen ; bepaling der minerale be
standdelen ; berekening der verbeteTingscoëfficiën
ten die zullen toelaten de resultaten tot de zuivere 
organische stof te herleiden ; bepalingen betreff ende 
de eigenschappen inzake co.kesbereiding (kleefproe
ven, vermageringsproeven, pmeven van kortstondige 
smelting) ; bepaling van de oocydeerbaarheid, van 
de evenwichtsvochtigheid en van de smeltbaarheid 
der ~s. In samenhang hiermede werden de monsters 
bestudeerd uit petrografisch oogpunt. 

Uit deze studie blijkt dat het thans geëxploiteerde 
gedeelte van het Kempens bekken een reeks coëf.fi
ciënten van vluchtige bestanddeien omvat die gaat 
van 15 tot 35 (coëfficiënten op droge koien, zon
der as). De toekomstige ontgi~ning der reserves zou 
deze reeks waarschijnlijk kunnen uitbreiden tot coëf
ficiënten van ongeveer 40. 

Het thans geëxploiteerde gedeelte van het bekken 
levert normale, glanzende humuskolen en in iedere 
rang is de spreiding van de individuële typen ron-
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terminations sont faites sur des prélèvements effec
tués dans des couches en exploitation normale. 

Chaque prélèvement est soumis aux examens sui
vants : analyse immédiate et élémentaire ; pouvoir 
calorifique ; déterminations du soufre sous ses di,f
férentes fo,rmes ; déterminations des matières miné
rales ; établissement des termes correctifs permettant 
de rapporter les divers résultats à la matière organi
que pure ; déterminations relatives aux pmpriétés 
cokéfiantes ( es,sais d' aggiutination, d' amai:gris.se
ment et de fusion passagère) ; déterminations de 
l'aptitude à l'oxydation, de l'humidité d'équiili:bre et 
de la fusibilité des cendres. Conjointement, les pré
lèvements ont été étudiés du point de vue pétrogra
phique. 

De cette étude, il résulte que la partie du bassin 
de Campine actueUement exp,loitée couvre un ,do
maine d'ind~ces de matières volatiles s' étendiant de 
15 à 35 (indices sur sec, sans cendres). L'exploiita
tion future des réserves pourrait élargi.r ce domaine 
jusqu'à des indices de l'ordre 40 probablement. 

La partie actuellement exploitée du bassin four
nit des houilles humiques brillantes normales et, à 
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Gecletailleerde elementaire samenstelling der Belgische steenkolen in functie van het percentage aan vluchtige 
bestanddelen. 

Composition élémentaire détaillée des houilles belges en fonction de l'indice de matières volatiles. 
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Hoogste verwarmingsvermogen der Belgische kolen in func
tie van het percentage aan vluchtige bestanddelen. 

Pouvoir calorifique supérieur des houilles belges en fonction 
de l'indice de matières volatiles. 

dom de gemiddelde typen zeer gering. Deze vast
steilling laat toe te bevestigen dat een gebeurlijk, 
door de huidige 7 Kempense zetels voorbereid in
dustrieel mengsel een constante kwaliteit zou bie
den. 

De diag'rammen der figuren 2 en '.3, betreffende 
de elernentaire samenstelling en het verwarmings
vermogen, tonen het normaal karakter en de geringe 
spreiding der individuële typen der Belgische steen
kolen aan. 

Wat de cokesbereiding hij hoge temperatuur be
treft, hevindt het Kempens hekken zich in een be
gunstigde toestand. Zijn reserves aan vetkolen A en 
B zijn aanzienlijk en hestaan, voor ongeveer de 2/3, 
uit kolentypen van de hijzonder gunstige reeks met 
20 tot '.32 % vluchtige bestanddelen. Het overblij
vende derde bestaat uit vetkolen B. waarvan een 
niet te verwaarlozen gedeelte, volgens de behod'ten, 
in cokesdeeg kan worden opgenomen, terwijl de 
vlamkolen ( vluchtige bestanddelen ;,. '.3S :% ) uitge
lezen kolen zijn voor een geheurlijke distiilatie op 
lage temperatuur. 

Üngeveer 60 % der Kempense productie wordt 
tegenwoordig af g'ezet in de vorm van cokesrfijnkolen. 

Het overige gedeelte van de productie van het 
bekken wordt praktisch voor allerhande thermische 
aanwendingen geleverd en geen ander vaiorisatie
type heeft het industrieel stadium be'feikt. 

OS. Voorafgaande studiën. 

Algemene studiën hetreHende de valorisatie der 
Kempense kolen werden door alle kolenmijnen sa
men ondemomen in de loop van het eerste halfjaar 
1954. ln ju:li 1954 vroeg de Limburgse Economische 
Raad de medewerking van de financiële grnepen der 
steenkolennijverheid om een advies uit te drukken 
aangaande de mogelijkheid om in de Kempen « Io-

chaque rang, la dispersion des types individuels au
tour des types moyens est très faible. Cette consta
tation permet d',affirmer qu'un éventuel mélange in
dustriel, préparé par les 7 sièges campinois actuels, 
offrirait une qualité constante. 

Les diagrammes des figures 2 et 3, relatifs à la 
composition élémentaire et au pouvoir calorifique, 
mont.rent le caractère normal et la faible dispersion 
des types individuels des houilles belges. 

Du point de vue de la carhonisiation à haute tem
pérature, le bassin de Camprine se trouve dans une 
situation priviLégiée. Ses réserves en gras A et B 
sont importantes et sont constituées, pour les 2/3 

environ, de types de houille du domaine particu
lièrement favorable de 20 à 32 d'indice de matières 
volatiles. Le tiers restant est constitué de gras B 
dont une fraction non nég.figeable peut, suivant les 
besoins, être incorporée dans les pâtes à coke, les 
flambants (ind. ma.tières voilatiles ;,. 35) consti
hrant, d'autre part, des houilles de choix pour une 
distiHation à basse température éventuelle. 

60 % environ de la production campinoise s'écou
lent actuellement sous forme de fines à co,ke. 

Le restant de la pro,duction du bassin est prati
quement livré aux utilisa,tions. thermiques de natu
res diverses et aucun autre type de valorisation n'est 
passé au stade industriel. 

OS. Etudes antérieures. 

Des études générales, relatives à la valodsation 
du charbon de Campine, furent entreprises par l'en
semble des charbonnages au cours du premier se
mestre 1954. En juiflet 1954, le Lim:burgse Econo
mische Raad demanda la collaboration des groupes 
financiers de l'industrie charbonnière pour émettre 
un avis sur la possibilité ·de créer èn Campine des 
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nende nevenbedrijven » op te richten. Een opdracht 
werd toevertrouwd aan de ingenieurs G. Gottschalk 
en J. Stienon. Deze laatsten -dienden in maart 1955 
eeU: voorlopig verslag in en een eindvers.lag in no·
vember 1955. Dit verslag is een inventaris der voor
naamste carbochemische technieken die zouden 
kunnen gebazeerd worden op de vetkolen der Kem
pen. Het ,bevat een zeer omstandige begroting van 
de kostprijs der beoogde producten, berekend op de 
to·en heersende omstandigheden. Het vergelijkt deze 
kostprijzen met de verkoopprijzen op het beschouw
de tijdstip en tijdens de voorgaande p,eriode. 

De auteurs betogen dat de ontwikkeling van een 
carbochemische nijverheid in de Kempen slechts 
denkhaar is vana.f één der twee volgende grondver
richtingen: coke"Sbereiding of volledige vergassing. 
Daar de Kempense 1 ~·1en typische co,kesko.Jen zijn, 
is het de coiœsbereiding die spoedig de voo·rde.Jigste 
blijkt te zijn. 

Het verreweg overwegendste product der cokes
fabriek bestaat uit cokes (75 % '·in gewicht van de 
behandelde ko.Ien) en de voomaamste bestemming 
van cokes is de hoogoven. Het is dus geboden voor
eerst een lonende afzet van de cokes in de siderur
gie te verzekeren. 

1. HUISELIJK VERBRUIK 

11. Vulkachels. 

Men hee.ft vordering·en verwezenlijkt in het bou
wen van vulkachels, ten einde hun de mogelijkheid 
te geven om vetkolen te branden ; nochtans laten 
ze nog ve·el te wensen over wat het rendement, de 
rookloosheid en het onderhoud aangaat. 

Deze gebreken die het onvermijdelijk gevolg zijn 
van het groot kle~fvermogen en het hoog percenta.ge 
aan vluchtige bestanddelen der vetkolen schijnt men 
in de huidig·e stand van de techniek niet te kunnen 
uitschakelen bij toestellen met een kleine inhoud, 
die met natuurlijke trek werken en niet voortdurend 
bijgevuld worden. 

Een uitbreiding van de aanwending van Kem
pense ko.Jen in vulkachels kan slechts verwacht wor
den in de mate da.t men met deze kolen een rook
loze en niet aaneenkoekende vaste brandsto,f zal 
kunnen voortbrengen, die aan dezelfde prijs of liefst 
goedkoper kan verkocht worden dan natuurlijke an
traciet. 

12. Individuele centrale verwarming. 

VetkoC>'l kan gebruikt worden met behulp van 
een mechanische vulinrichting (schroef of s.toters), 
geplaatst op de klassieke ketels met grote verbr-an
dingskamer. 

« industries annexes rentables». Une m1ss10n fut 
confiée à MM. G. Gottschalk ,et J. Stienon, Ingé
nieurs. Ceux-ci remirent un rapport provisoire en 
mars 1955 et un rapport final en no,vembre 1955. 
Ce rapport constitue ·un inventaire des principales 
techniques carbochimiques susceptibles d'être ba
sées sur les charbons gras de Campine. Il contient 
une estimation détaillée, dans les conditions ,de 
l'époque, du prix de revient des produits à envisa
ger. Il confronte ces prix de revient avec les prix de 
vente, à l'époque considérée et dans la période an

térieure. 
Les auteurs exposent que le développement d'une 

industrie carbochimique en Campine ne peut se 
concevoir qu'à partir de l'une des deux opérations 
fondamentales : carbonisation ou gazéification iillté
grale. Comme les charbons campinois sont typique
m ent cokéifiahles, c'est la carbonisation qui apparait 
rapidement comme la plus favorable. 

Le produit très larg·ement prépondérant issu de la 
cokerie est le coke- (75 :% en poids du charbon 
traité) et la de'Stination principale du coke es,t le 
haut fourneau. Il importe donc avant tout d'assurer 
un écoulement rémnnérateur du coke vers son uti
lisation sidérurgique. 

I. USAGES l>OMESTIQUF.S 

11. Poêles fa feu continu. 

Des progrès ont été réalisés dans la construction 
des foyers à feu continu en vue de leur permettre de 
brûler des charbons gras. ; néanmoins, leur fonction
nement laisse enco·re beaucoup à désirer aux points 
de vue rendement, furnivodté et entretien. 

Ces défauts, inhérents au pouvoir agglutinant des 
charbons gras et à leur haut indice de matières vo
latiles,, ne paraissent pas pouvoir être surmontés, 
dans l'état a-ctuel de la technique, dans des appia
rei:ls de petite capacité fonctionnant avec tirage na
turel et dont he rechargement est réalisé ,de façon 
discontinue. 

L'extension de l'emploi des charbons campinofa 
pour J'.alimentation des poêles à feu continu ne peut 
être escomptée que dans la mesure où l'on parvien
dra à produire .à partir de ces charbons un com
bustihle solide non fwneux et non agglutinant, sus
ceptible d'être vendu à un prix égal ou de préfé
rence inférieur à celui des anthracites naturels. 

12. Chauffage central individuel. 

Le charbon gras peut êh·e utilisé à l'aide d' ali
mentateurs mécaniques ( vis ou poussoirs) installés 
sur des chaudières classiques, à grande chambre 
de combustion. 
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Deze uplossing is mogelijk voor ketels met een 
vermogen van 40.000 kcal/u of meer en er bestaan 
talrijke toepassingen van. 

Nochtans wordt vetkool minder gevraagd dan 
kleine magere gesorteerde kolen en mazoet. Onder 
de redenen die deze toestand kunnen uitlegg·en, kan 
men de volgende noemen : 
- de aigemene onwetendheid inzake de aanwen

dingsmogelijkheden van vetkolen ; 
- het verplichte gebruik van een mechanische vul

inrichting ; 
- de moeilijkere regeling van de verbranding. 

13. Gemeenschappelijke verwarming. 

De verwarming met vetkool blijkt een meer com
petitieve oplossing te zijn wanneer het gaat om g-ro
tere inrichtingen, bestemd voor de verwarming van 
betrekkelijk ruime lokalen (schoien - administratieve 
gehouwen - appartementsgebouwen o-f groepen van 
huizen). 

In een studie uitgevoerd op initiatief van de As
sociatie der Kempense steenk01lenmijnen, « De ge
meenschappelijke verwarming met vetkool ». heeft 
men de vergelijkende kostprijzen vastgesteld van 
met mazoet en met vetkool gestookte installaties 
met een verwarmingsvermogen van 200-.000, 400.000, 

t miljoen en 2 miljoen kcal/u. 

Uit de ontleding van deze kostprijzen blijkt dat 
de verbruikskosten, per verwarmingsseizoen, steeds 
geringer zijn voor de oplossing vetkolen, doch in 
verschillende mate naargelang het gaat om een 
installatie met middelmatig vermogen (200.000 en 
400.000 kcal/u) of een installatie met groter vermo
gen ( 1 of 2 miljoen kcal/u). De bijkomende kosten 
voor het verhruik van mazoet belopen van 22 tot 
26 % in het eerste geval en van 8 tot 9 % in het 
tweede. Dat is te verklaren door het feit dat de be
schouwde kwaliteit van de kolen dezelfde hlijft voor 
al de vermogens, terwijl die der stookohe verandert 
volgens de grootte van de verwarmingseenheden 
(Iichte of zware olie). 

Daarentegen zijn de instaIIatiekosten altijd hoger 
bij de oplossing kolen. Voor de brander met schroef 
bedraagt het verschil ongeveer 10 :% voor de hoge 
vermogens., maar voor de vermogens van 200.000 en 
400.000 kcaJ/u bedraagt het meer dan 40 %. Dit 
verschil is nog aanzienlijk groter bij de ketels met 
automatische werking. 

Üm een maximum van besparing en doeltreffend
heid te bereiken, moet men een verwarmingsinstal
latie met kolen, die voor een nieuw gebouw bestemd 
is, samen met de architect bestuderen v66r de uit
voer der wer•ken. In talrijke gevallen wordt de ver
warming met kolen aJgewezen of bemoeilijkt om de 
eenvoudige ·reden dat men de aanwending ervan 
niet tijdig voorzien heeft. 

Cette solution peut être envisagée pour des chau
dières dont la puissance est égale ou supérieure à 
40.000 kcal/h et il en existe de nombreuses appli
cations. 

Toutefois, le charbon gras rencontre moins de 
succès que les petits classés maigres et le mazout. 
Parmi les facteurs qui peuvent expliquer cette situa
tion, on peut citer : 

l'ignorance générale des possibilités d'emploi du 
charbon gras ; 
la nécessité d'un engin mécanique d'alimenta
tion; 
le réglage plus délicat de la combustion. 

13. Chauffage collectü. 

Le chauffage au charbon gras apparaît comme 
une solution plus compétitive lorsqu'il s'agit d'instal
lations plus importantes, destinées au chauffage de 
locaux relativement vastes (écoles - bâtiments ad
ministrati!fs - immeubles à appartements multiples 
ou groupes d'immeuhles). 

Dans une étude réalisée à l'initiative de l'Asso
ciation Charbonnière de Campine « Le chauffage 
collectif au charbon gras ». on a établi le prix de 
revient comparatif d'installations chauffées au ma
zout et au charbon gras pour des puissances calo
rifiques de 200.000, 4·00.000, 1 million et 2 millions 
de kcal/heure. 

L'analyse de ces prix de revient révèle que les 
frais d'utiiisation, par saison de chauffe, sont moin
dres pour la s01lution charbon gras dans tous les 
cas. mais dans une proportion différente selon qu'il 
s · agit d'une installation de puissance moyenne 
(200.000 et 400.000 kcal/h) ou d'une installation de 
puissance plus élevée ( 1 ou 2 millions de kcal/h). 
Le coût supplémentaire de l'utilisation du fue,l oil 
est de 22 à 26 '% dans le premier ·ca-s et de 8 à 9 % 
dans le second cas. Cela tient à ce que la qualité 
de charbon envisagfe est la même pour toutes les 
puissances, alors que celle des huiles combustibles 
varie avec la grandeur des unités de chauffe (fuel 
léger ou fuel lourd). 

Par contre, les frais d'installation sont toujours 
plus élevés pour la solution charbon. Avec le brû
leur à vis, il ,,/ agit d'une différence de l'ordre de 
10 '% pour les puissances élevées, mais de plus de 
40 % pour les puissances de 200.000 et 400.000 

kcal/h. Cette différence est encore notablement plus 
accentuée dans le cas de la chaudière à fonctionne
ment automatique V A TC. 

Pour atteindre un maximum d'économie et d' effi
cacité, une instaliation de chauffage au charbon, 
destinée à un nouvel immeuble, doit être étudiée en 
conahoration avec l'architecte. avant l'exécution des 
travaux. Dans de nombreux cas, le chauffage au 
charbon est écarté ou handicapé pour la simple rai
son que son emploi n'a pas été prevu suffisamment 
tôt. 
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14. Wijkverwarming. 

Een andere vorm van gemeenschappelijke verwar
ming met kolen moet overwo-gen worden wanneer 
de plaatselijke omstandigheden het toefoten : de 
wijkverwarming door onttrekking van warmte aan 
de electrische centrales. 

Deze oplossing, die een gelukkige toepassing 
vindt in heel wat vreemde landen, heeft talrijke 
voo11delen: 
- afschafüng van de private kolenkelders en stook

plaatsen, waarvan ,de lo,kalen voor andere doel
einden kunnen wo,rden, gebruikt ; 
afscha:ffing van aile behandeling van brandstof 
of as en mo,gelijkheid om een volledig automa
tische werking der instaJilaties te verwezenlijken ; 
a-fS'chaFfing van het ontplolffings- of brandge
vaar; 

- volledige af schaiffing van rook met de voordelen 
die er uit voortvloeien : zuivering van de lucht, 
besparingen op de onderhoudskosten der daken 
en gebouwen. 

Bij deze werkelijke voo·rdelen, die nochtans niet 
altijd in cijÎecrs kunnen uitgedrukt worden, komt nog 
de bespa,ring zelf van het procédé, dat steunt op de 
terugwinning van warmte die in de electrische cen
tra:les vedoren gaat en op de grootst mogelijke va
lorisatie der min.Jerwaa-rdige pcroducten van de 
steenkolennijverheid. 

T abel Il geeft een denkbeeld van de thans in Bel
gië in dienst zijnde instaJlaties. 

14. Chauffage, urbain. 

Une autre forme de chauffage collectif au départ 
de charbon doit être envisagée lorsque les condi
tions locales le pe,mettent : le chauHage urbain par 
soutirage de chaleur dans les centrales électriques. 

Cette solution, qui est appliquée avec succès dans 
de nombreux pays étrangers, présente plusieurs 
avantages: 

suppression des caves à charbon et des chauf
feries particu:lières dont les locaux peuvent être 
récupérés pour d'autres usages ; 
suppression de toute manipulation de combusti
ble ou de cendres et pos·sibilité de réa1liser une 
automaticité complète de la conduite des insta,1-
lations; 
suppression des risques d'explosion ou d'ii1cen
die; 
suppression intégra.le des fumées avec les avan
tages qui en découlent : assainissement de I' at
mosphère, économies d'entretien ,des toitures et 
des bâtiments. 

A ces avantag'es très réels, mais qu'il n'est pas 
toujours possible de chiffrer, vient s'ajouter I' écono· 
mie fondamentale du procédé qui est basé sur la ré
cupération des chaleurs perdues dans les centra,les 
électriques et sur la valorisation maximum des has
produits de l'indushie charbonnière. 

Le tableau Il donne une idée des installations 
actuellement en service en Belgique. 

TABEL II - TABLEAU Il. 

Stoom Nuttige Geai ( *) 
Stad 1 t/jaar jaar 

Ville 1 Vapeur Geai utile 
t/année année 

Verviers IC 500.000 300.000 

Merksem C 40.000 (1) 

Aalst I C 150.000 100.000 

Zwevegem I 90.000 60.000 

Charleroi C 10.000 (2) 
Liège C 10.000 

(*) 1 Geai = 1 Gigacalorie ~ 1.000.000 kcal 
I = aan de nijverheid bezorgde verwarming 

chauffage distribué pour l'industrie 
C = aan de bewoners bezorgde verwarming 

chauffage distribué pour l'habitation 
( 1) 1.400 woonvertrekken X 20.000 keal/u X 2.500 

u/jaar 
1.400 logements X 20.000 kcal/h X 2.500 h/an 

(2) 6 Geal/u X .1.600 u/jaar 
6 Gcal/h X 1.600 h/an 

Thans wordt voor de stad Brussel een ontwerp 
bestudeerd, dat een bijzonder gunstig toepassings
veld uitma-akt, wegens de concentratie van een groot 
aantal ruime gebouwen. Een eerste schijf van 400 

GcaVu is voorzien, die daama op 800 GcaI/u zal 
gebracht worden. 

A l'heure actueHe, un projet est à l'étude pour la 
ville de Bruxelles, qui constitue un champ d'appli
cation particulièrement favorable, en raison de la 
concenh·ation d'un grand nombre de gros immeu
bles. Une première tranohe de 400 Gcal/h est pré
vue qui serait ensuite portée à 800 Gcal/h. 
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In het eindstadium van haar ontwikkeling zou de 
wijkverwarming van Brussel een vermogen kunnen 
bereiken van 2.000 Gcal/u. met een investering van 
ongeveer 4 miljard frank. Zij zou toelaten een jaar
lijks verhruik van 450.000 t mazoet te vervangen 
door ongeveer 250.000 t minderwaardige steenkool
producten, die een buitengewoon rendement zouden 
geven, daar elke in de centrales verbruikte bijko
mende kcal kolen zou toelaten 2 kcal voor de wijk
verwarming te Ieveren. 

AIieen een omstandige studie zou toelaten de an
dere gunstige gevallen van toepassing van het pro
cédé te bepalen. Het is nochtans niet uitgesloten dat 
het zou kunnen toegepast worden op een gedeeite 
van elk der grote agglomeraties en dat het, in zijn 
optimale ontwikkeling, één vijfde der Belgische be
volking zou kunnen bedienen, met een globaal ver
warmingsvermogen van ongeveer 4.000 Gcal/u. 

15. Gasverwarming. 

De productie en de verdeling van lichtgas zijn 
omstandig·er onderzocht doO'r de studiegroep « Ener
gie». 

Luidens de jongste in:lichtingen bekomen door de 
« Fédération des Industries du Gaz de Belgique», 
kunnen de gegevens betreffende de verdeling van 
gas in de verschillende Emopese landen bepaald 
worden ais volgt (T abel III). 

Au stade final de son développement, le chauf
fage urbain de Bruxelles pourrait atteindre une 
puissance de 2.000 Gcal/h mo'Yennant des inves,tis
sements d'un montant global de l'ordre de 4 mil
liards de francs. II permettrait de remplacer une 
consommation annuelle de 450.000 t de mazout par 
environ 250.000 t de bas-produits charbonniers, uti
lisés avec un rendement exceptionnel puisque cha
que kcal supplémentaire de charbon consommé par 
les centrales permettrait de fournir 2 kcal pour le 
chauffage urbain. 

Une étude détaillée pourrait seule permettre de 
préciser les autres cas favorables à I' application du 
procédé. II est cependant permis de penser qu'il 
pourrait être appliqué à une partie de chacune des 
grandes agglomérations et que, dans son déve:loppe
ment optimum, il serait susceptible de des,5ervir un 
cinquième de la population belge, avec une capacité 
calorifique globale de I' ordre de 4.000 Gcal/h. 

15. Chauffage au gaz. 

La production et la distribution du gaz de houille 
sont examinées de façon plus détaillée par le groupe 
d'études «Energie». 

Suivant les derniers renseignements recueillis par 
la Fédération des Industries du Gaz de Belgique, 
les données relatives à la distribution de gaz dans 
les différents, pays européens peuvent être précisées 
comme suit (tableau III). 

TABEL III - TABLEAU III. 

Ouitsland 
Engeland 
België 
Frankrijk 
Nederland 
Saarland 
Üostenrijk 
Oenemarken 
Zweden 
Zwitserland 
Bij wijze van 

lijking : 
V.S.A. 

verge-

Internationale gasstatistieken voor het jaar 1.956. 
(Frankrijk voor 1955) 

Statistiques internationales du gaz pour l'année 1956. 

(La France pour 1955) 

Bediende 
bevolking 

in % van 
het totaal 

Population 
desservie 

en % du total 

57,82 

63,22 

53,54 

41,34 
59,65 
32,79 
60,57 

Individueel verbruik m3/jaar 

Consommations individuelles m3/an 

per inwoner per inwoner 

per 1 
der bediende van het 

geabonneerde zone grondgebied 

par habitant par habitant 
par 

1 

de la zone du 
abonné desservie territoire 

809 171 90 
1.207 312 

678 159 101 

571 140 75 
684 - 114 

927 249 138 
716 - 77 
404 136 81 
486 101 41 
503 - 63 

14.814 m 3 

Allemagne 
Angleterre 
Belgique 
France 
Hollande 
Sarre 
Autriche 
Danemark 
Suède 
Suisse 
A titre de campa-

raison: 
U.S.A. 
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Het Belgisch verde{ingsnet is betreklœlijk uitge
strekt en de hediende bevolking kan de vergelijking 
doorstaan met die der naburige landen. Daarente
gen blij{t het verhruik per gea,bonneerde en per in
woner van het grondgehied bettekkelijk gering, daar 
de ontwikkeling tegengewerkt wordt door vaak over
dreven prijzen. V erbeteringen zouden kunnen beko
men worden doo·r een aanpassing der thans vige
rende fiscale schikkingen. 

Het blijkt ook dat men uit de grote dichtheid der 
bevolking in België niet genoeg partij getrokken 
heeft. ln Limburg namelijk, een provincie van steen
kolenontginning, zijn tegenwoordig aIIeen de steden 
Hasselt en Sint-Truiden aangesloten en de aldus 
hediende bevolking overschrijdt -de 10 % der tota.le 
bevolking van de provincie niet. ln het zuiden der 
provincie, waar de dichtheid der bevolking tamelijk 
groot is en waar de hoofdleiding voorbijloopt die 
van Flémalie-Haute komt, zouden lokale aansluitin
gen moehen overwogen worden. Het mijngewest en 
meer bepaald het belangrijk centrum Genk zouden 
insgdijks moeten aangesloten worden, terwijl de 
verlenging van de hooifdleiding van Flémalle-Haute 
naar het noord-westen der provincie zou moeten 
worden voorûen, alsmede haar verbinding met het 
net der provincie Antwerpen. Men zou alzo het net 
sluiten en daardoo·r een grotere voedingszekerheid 
bekomen. 

Voor de verdeling van gas maakt het opslaan in 
het groot het belangrijkste vraagstuk uit. Dit vraag
stuk blijkt slechts oploshaar te zijn door het onder
gronds opslaan en het is geboden in Relgië de ge
schikte geologische formaties op te sporen. 

16. Productie 
van rookloze huiselijke brandstoffen. 

De productie van door mc:ydatie of verkoling op 
lage temperatuur rookloos gemaakte brandstoHen 
ontwikkelt zich in verschillende landen, en meer be
paa1Id in Frankrijk, in Nederland en in Groo,t-Brit
tannië. Zij kennen een toenemend succes en in som
mige landen (Groot-Brittannië) wordt' haar ver
hruik begunstigd door wetgevende maatreg-elen te
gen de ontreiniging· van de lucht. 

Een carbonisatieinstaHatie op lage of middelma
tige temperatuur zou drie voorwaarden moeten ver
vullen : 

1<>) Semi-cokes van hoge kwaliteit voo-rthrengen 
waarvan de kenmerken inzake het mechanisch we
deirstandsvermogen, het soo-rtgelijk gewicht, het g'e
ha:lte aan as en vluchtige bestanddelen zo onveran
derlijk mogelijk zijn ; 

2°) Over een passende verkoop,sorganisatie be
schikken en een ko,stprijs verwezerulijken die haar 
toelaat hare producten af te zetten tegen een prijs 
gclijk aan of lager dan die van natuuriijke antra
ciet; 

Le réseau de distribution belge est relativement 
étendu et la pro,pu:lation desservie se compare favora
blement avec ceUe des pays voisins. Par contre, les 
consommations par abonné et par ha.bitant du terri
toire restent relativement faibles, leur déveiloppe
ment étant handicapé par des prix souvent excessifs. 
Des améliorations pourraient être ,obtenues par une 
adaptation des dispositions fiscales actueHement en 
vigueur. 

II semble aussi que I' on n'ait pas tiré tout le parti 
possibrle de la forte densité de la population en Bel
gique. Dans le Limbourg notamment, pmvince char
bonnière, les seules viiles de Hasselt et de Saint
T rond sont actuellement raccordées et la ,popula
tion ainsi desservie ne dépa~se pas 10 % de la po
pU!lation totale de la province. Dans le sud de la 
province où la densité de population est relative
ment élevée et où passe le feeder venant de Flé
malle-Haute, des raccordements locaux devraient 
être envisagés. La région minière et notamment l'im .. 
portant centre de Genck devraient égalemeDJt être 
raccordés et il y aurait lieu de prévoir l'extension 
du feeder de Flémalle-Haute vers le nord-ouest de 
la province, ainsi que son raccordement avec le ré
seau de la province d'Anvers . On réaliserait ainsi 
un bouolage du réseau qui assurerait une plus 
grande sécurité d'alimentation. 

Dans la distribution du gaz, le problème essentiel 
est le stockag-e en grand. Ce prorblème ne paraît so
luble que par le stockage souterrain et il y a lieu 
de chercher en Belgique des formations géolo-giques 
appropriées. 

16. Production de combustibles domestiques 
non fumeux. 

La ,production de combustibles rendus non fu
meux pC!r oxydation ou par carbonisation à basse 
température se développe dans différents pays, et 
notamment en France, en HoJlande et en Grande
Bretagne. Ils rencontrent un succès crois-sant et, 
dans certains pays (Grande-Bretagne), leur emploi 
est favorisé par des mesures législatives contre la 
poliution de I' atmosphère. 

Une instaUation de carbonisation à basse ou à 
moyenne température devrait remplir trois condi
tions: 

1°) Fournir un semi-coke de haute qualité et de 
caractéristiques aussi constantes que possible en ce 

qui concerne la résistance mécanique, la densité, la 
teneur en cendres et en matières volatiles. 

2°) Disposer d'une organisation de vente adé
quate et avoir un prix de revient qui lui permette 
d',écouJler ses produits à un prix égal ou de préfé
rence inférieur à celui des anthracites naturels. 
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3°) Üp ruime schaal werken om teer en bijproduc
ten op het hoog·ste te kunnen valoriseren. 

161. Massaverkoling. 

Oit soort van bewerking kan verwezenlijkt wor
den in retoden met metalen wanden en het schijnt 
dat ten minste vier procédés zouden kunnen worden 
overwogen: 
- Het Coalite procédé, sedert 30 jaar in Groot

Brittannië aangewend en dat, uitgaande van vet
k01len met 32 % vluchtige bestanddelen, semi
cokes van hoge kwaliteit oplevert (6 % V.B., 
5 '% as en minde'l' dan 2 % vocht). 
Het Krupp-Lurgi procédé, sedert 1943 geëxploi
teerd in de fabriek van Velsen, in het Saarge
bied, waar me~. uitg'aande van vetkolen B met 
34 % vluchtige bestanddelen, semi-cokes voort
brengt van vrij middelmatige kwaliteit ( 10 % 
V.B. op droge kolen, 10 tot 11 % as op droge 
kolen en 11 % vocht). 

- Het Brennstoff Technik procédé, dat in Lotha
ringen (Marienau) geëxploiteerd werd met het 
oog op ·de verkoling van agglomeraten en waar
van een kleine proefondervindelijke eenheid in 
werking is in het proe'fstation van lnichar. 

- Het Zuyderoedt procédé, dat thans beproef d 
wo11dt in de proeHabrielc der Vennootschap 
Probeldhom, te Frameries. 

Dank zij een uitstekende handelsorganisatie 
(2.000 erkende handelaars) en dank zij haar g•econ
troleerde kwaliteit, wordt de Coalite in Groot-Brit
tannië verkocht tegen een prijs gelijk aan en soms 
hoger dan die van de beste antraciet. Daarentegen 
worden de te Velsen geproduceerde semi-cokes ver
kocht tegen de prijs der hoge-temperatuur-cokes. 

Het onderzoek der op de Belgische markt heer
sende prijzen voor cokes en antrnciet doet de beslis
sende invloed van de verkoopprijs op de rendabili
teit van het procédé uitschijnen. 

3"') Opérer à une échelle suffisante afin que les 
goudrons et sous-produits puissent être valorisés au 
maximum. 

161. Carbonisation en vrac. 

Ce genre de traitement peut être réalisé dans des 
cornues à parois métalliques et il semble qu'au 
moins quatre procédés pourraient être envisagés : 

Le procédé Coalite utilisé depuis 30 ans en 
Grande-Bretagne et qui produit un semi-coke 
domestique de haute qualité (6 % M.V., 5 % de 
cendres et moins de 2 % d'humidité) à partir de 
charbons gras à 32 % de matières volatiles. 

Le procédé Krupp-Lurgi exploité depuis 1943 à 
I' usine de V el sen en territoire sarrois où I' on 
produit un semi-coke de qualité assez médiocre 
(10 % M.V. (sur sec). 10 à 11 % cendres (sur 
sec) et 11 % d·humidité) à partir Je chailbons 
gras B à 34 % de matières volatiles. 

- Le procédé Brennstoff T echnik qui a été exploité 
en Lorraine (Marienau) en vue de la carbonisa
tion d'agglomérés et dont une petite unité expé
rimentale fonctionne à la station d'essai d'lni
char. 

Le procédé Zuyderoedt actuellement en cours 
d'expérimentation à I' usine pilote de la Société 
Probeldhom, à Frameries. 

Grâce à une excellente organisation commerciale 
(2.000 marchands agréés) et à sa qualité contrôlée, 
la Coalite se vend en Grande-Bretagne à un prix 
égal et parfois supérieur à celui des meilleurs an
thracites. Par contre, le semi-coke produit à Velsen 
se vend au prix des co,kes de haute température. 

L'examen des prix pratiqués sur le marché belge 
pour les cokes et pour les anthracites met en évi
dence l'influence décisive du prix de vente sur la 
rentabilité du procédé. 

H uidige verkoopprijzen ( vertrek). 

Prix de vente actuels ( départ). 

Cokes ~ Coke 

0 - 10 550 
10 - 20 850 
20 - 40 1.040 
40- 60 1.065 
60-80 1.125 

ln f eite ma ken de Coalitef abrieken zeer regelmatig 
winst, terwijl de fabriek van Velsen juist haar be
groting sluit. 

Een in de hibliografie vennelde studie van lnichar 
bevat, op basis van in 1957 bekomen gegevens, een 

Antraciet - Anthracite 

5 - 10 925 
10 - 20 1.350 
20 - 30 1.730 
30 - 50 1.605 
50 - 80 1.450 

En fait, les usines produis1;1nt la Coalite sont très 
régulièrement en bénéfice, alors que l'usine de Vel
sen équilibre tout juste son budget. 

Une étude d'Inichar, citée en biblio~raphie, .don
ne une esti_mation des prix de revient des semi-cokes 
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raming van de kostprijzen van semi-cokes ·die zou
den lrunnen bekomen worden in een installatie van 
het type Krupp-Lurgi. 

De pmductie van semi-cokes van middelmatige 
kwaliteit, waarvan de verkoopprijs zou ge:lijk zijn 
aan die der hoge-temperatuur-cokes, zou sluiten met 
een verlies van ongeveer 16 %. Daarentegen bestaat 
er een winstmarge van 6 ·% tussen de kostprijs van 
semi-cokes van de coalite-kwaliteit en de verkoop
prijs berekend op de huidige prijzenschaal van an
tr.aciet. 

In december 1959 hee,ft lnichar nieuwe inlichtin
gen ingewonnen betreffende de semi-cokes. van Vel
sen. 

Tijdens het bezoek te Velsen, in mei 1957, ver0 

klaaJ:1de de toenmalige exploitatiedirecteur, de Hr. 
C. .. , dat de installatie praktisch zonder winst noch 
verlies werkte. De vraag naar semi-cokes was zeer 
groot maar het barema stelde de verkoopprijzen voor 
de hrandstof vast op de verkoopprijs van de kleine 
hoog·ovenco,kes. Volg:ens, de Hr. C ... zou de exploi
tatie lonend geweest zijn had men kunnen verko·pen 
zonder een opgelegde maximumprijs. 

De huidige directeur, de Hr. J ... , bevestigt de 
g,rote vraag naar semi-cokes en verzekert dat een 
productie van verscheidene duizenden ton per dag 
zou kunnen aJgezet wo,rden. Üngelukkiglijk werd 
de installatie op de nominale proefschaaI van 500 

t/ dag behouden, en de s.Jeet van enkele ovens he
pcrkt de werkelijke productie thans tot ongeveer 
325 ton per dag. Gewoonlijk veroorzaakt de toene
mende welving van de wanden der kamers een aan
zienlijke proiductie van gruis bij het ledigen van de 
ovens ( ± 30 % ) . Nieuwe cellen zijn besteld, maar 
de Hr. J... denkt dat het bedrijf, op de huidige 
schaal, niet langer dan 4 of 5 jaar zal blijven voort
bestaan. 

De al· te hep,erkte schaal is dus, ~olgens. de Hr. 
J ... , de ongunstige factor. Het aantal thans tewerk
gesteide arbeiders. zou kunnen volstaan voo-r een tot 
1.000 t/ dag ver1duhbelde installatie. Maar de ven
nootschap schijnt niet tot een beslissing te kunnen 
komen, waarschijnlijk omdat haar overtuiging niet 
goed gevestigd is aangaande het te verkiezen ideale 
oventype. 

De massa-productie van semi-cokes biedt enkeie 
bezwaren die aan de aard van het product eigen 
zijn. 

1°) Haar laag schijnbaar soortelijk gewicht (ma
ximum o,8, hetgeen overeenstemt met een massa 
soorteiijk gewicht van ongeveer 0,5 kg/ dm3 ) ,hrengt 
een aanzienlijke vermindering mede van het ver
warmingsvermogen der kachels. 

2°) Het uitzicht dat hetzelfde is ais dat van hoge
temperatuur-cokes, en de grote poreusheid laten de 
baan open voor vervalsingen door vermenging met 
hoge-temperatuur-cokes en toevoeg'ing van water ; 
vandaar de nooclwendigheid van een onberispelijke 

qui pourraient être obtenus dans une installation du 
type Krupp-Lurgi, à partir de données obtenues en 

1957. 

La production d'un semi-,coke de quailité médio
cre, dont le prix de vente sernit celui des cokes de 
haute température, se solderait par un déficit de 
l'ordre de 16 %. Par contre, il existe une marge bé
néficiairé de 6 '% entre le prix de revient d'un semi
mke de qualité comparahle à la Coalite et son prix 
de vente cailculé suivant le barème actuellement en 
vigueur pour I' anthracite. 

De nouvelles informations ont été obtenues en 
décembre 1959 par lnichar relativement au semi
coke de Velsen. 

Lors de la visHe faite à Velsen en mai 1957, le 
Directeur d'exploitation d'alors, C ... , affirmait que 
l'installation fonctionnait pratiquement sans gain ni 
perte. La demande en semi-coke était très forte, mais 
le barème fixait le prix de vente du combustible au 
prix de vente du petit coke métaHurgique. D'après 
M. C ... , l'exploitation eut été bénéficiaire si la vente 
avait pu se faire sans pdx maximum imposé. 

Le Directeur actuel, M. J ... , confirme la forte de
mande en s.emi-coke, même en vrac, et affirme 
qu'une production Lie plusieurs milliers de tonnes 
par jour pourrait être écoulée. Malheureusement, 
I'instaHation a été gardée à l'échelle expérimentale 
nominale de 500 t/jour, et l'usure de -certains fours 
limite actuellement la production effective à 325 t 
environ par jour. D'une façon générale, le bomhage 
progressif des parois des chambres entraîne une 
forte production de poussier, lors. du défournement 
( + 30 % ) . De nouvelles cellules sont comman
dées. mais M. J.. . ne croit pas qu'à I' échelle ac
tueille, l'affaire pers;istera enco,re plus de 4 à 5 an
nées. 

L'échelle trop réduite de I' installatiorn est donic, 
d'après. M. J ... , le facteur défavorab.Ie. Le nombre 
d'ouvriers actudlement en service pourrait suffire à 
une installation doublée à 1.000 t/jour. Mais la So~ 
ciété ne semhle pas Sie décider, sans doute parce que 
sa conviction n'est pas bien établie en ce qui ·con
cerne le type idéal de four à adopter. 

La production de semi-coke en vrac présente quel
ques inconvénients inhérents à la nature du pro

duit: 

1"') Sa faible densité apparente (au maximum 
o,8, ce qui correspond à une densité en vra:c de 
l'ordre de 0,5 kg/ dm3) entraîne une sensible dimi
nution de la capacité calo,rifique des poêles. 

2") Son a,spect très semblable à aelui des co,kes 
de haute température et sa grande porosité rendent 
possibles des falsifications par mélange avec du coke 
de haute température et par addition d'eau, d'où la 
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verkoopsorganisatie die aan de klant aile waarbor
gen biedt voor de kwaliteit. 

3°) T en slotte, daar de korreidikte van de semi
cokes gaat van o tot 80 mm, zal de gemiddelde prijs 
altijd aanzienlijk lager zijn dan die welke men zou 
kunnen bekomen voor een product in de vorm van 
eierbriketten met dezelfde afmetingen ais gesorteerde 
kolen 20 - 30 of 30 - 50. 

162. Verkoling van agglomeraten. 

De productie van rookloze agglomeraten uit Kem
pense steenkolen is tot nu toe bemoeilijkt geweest 
door de hoge bindingscoëfficiënt van de grondstof. 

Men kan dit verhelpen door het aanwenden van 
een procédé in verscheidene etappen, dat namelijk 
een oxydatiebehandeling der eierbriketten omvat ten 
einde hun neiging tot binden te verminderen. 

Een studie van het « Syndicat d'Etudes, Chimi
ques » van de Groep Evence Coppée heeft betrek
king op een verwerking van deze soort ; uitgaande 
van de thans vigerende prijzen der kolen in België, 
kan men de kostprijs van één ton op lag'e tempera
tuur verkoolde aglomeraten ramen ais volgt : 

verbruikte kolen : 1,36 t vetkool met 7 % 
vocht en 5 '% as 

binding van 1,36 t vetkool (met toevoe
ging van 60 kg pek per ton geprodu
ceerde eierbriketten) 

oxyderende behandeling der agglomeraten 
kosten der einddistillatie ( de waarde der 

bijproducten niet meegerekend) 

Kostprijs van één ton agglomeraten : 

1.085 F 

235 F 
215 F 

100 F 

1.635 F 

Onder deze voorwaarden zou er slechts een marge 
van 5,5 % (95 F/t) overblijven tussen de kostprijs 
en de huidige prijzenschaal van antraciet 20/30. 

Aan de gang :zijnde opzoekingen. 

Deze beschouwingen tonen aan dat de productie 
van rookloze brandsto.ffen uit Kempense steenkolen 
technisch verwezenlijkbaar is, maar dat de rendabi
liteit nog onzeker is. 

Nochtans zijn er opzoekingen aan de gang in al 
de kolenproducerende landen van Europa, ten einde 
nieuwe methoden voor het voortbrengen van ver
koolde agglomeraten uit te werken. 

De opzoekingsinrichting van het National Coal 
Board te Stoke Ürchard werkt aan de voltooiing van 
een procédé dat bestaat uit een verkoling in een 
gefluïdiseerd bed, gevolg·d door een hete binding ; 
een soortgelijke techniek heeft men beproefd in de 
Nederlandse Staatsmijnen. 

Zijnerzijds heeft het Nationaal lnstituut voor de 
Steenkolennijverheid een procédé uitgewerkt, dat 
toepasselijk is op middelmatig bindende vlamkolen, 

nécessité d'une organisation de vente impeccable 
qui donne au client toutes les garanties de qualité. 

3") Enfin, la granulométrie du semi-coke étant 
répartie entre o et 80 mm, son prix moyen sera tou
jours sensiblement inférieur à celui que l'on pour
rait obtenir d'un produit moulé sous forme d'ovoïdes 
de dimensions équivalentes à celles d'un claS'sé 
20 - 30 ou 30 - 50. 

162. Carbonisation d'agglomérés. 

La production d'agglomérés non fumeux à partir 
des charbons campinois est handicapée jusqu'à pré
sent par le haut indice d'agglutination de la matière 
première. 

On peut y remédier par l'adoption d'un procédé 
en plusieurs étapes, comportant notamment un trai
tement d'oxydation des boulets en vue de réduire 
leur tendance à l'agglutination. 

Une étude du Syndicat d'Etudes Chimiques du 
Groupe Evence Coppée est relative à un traitement 
de ce genre ; partant des prix de charbons actuelle
ment en vigueur en Belgique, le prix de revient 
d'une tonne d'aggfomérés carbonisés à basse tempé
rature peut être estimé comme suit : 

charbon consommé : 1,36 t de charbon 
gras à 7 % d'humidité et 5 % de cen
dres 

agg<lomération de 1,36 t de charbon gras 
(avec addition de 60 kg de brai par 
tonne de boulets produits) 

traitement oxydant des agglomérés 
coût de la distillation finale ( déduction 

fuite de la valeur des sous-produits) 

1.085 F 

235 F 
215 F 

100 F 

prix de revient d'une tonne d'agglomérés 1.635 F 

Dans ces conditions, il ne subsisterait qu'une 
marge de 5,5 % (95 F/t) entre le prix de revient et 
le prix de barème actuel des anthracites: 20/30. 

Recherches en cours. 

Les considérations ci-dessus montrent que la pro
duction de combustibles non fumeux à partir des 
charbons campinois est techniquement réalisable, 
mais que sa rentabilité est encore incertaine. 

Cependant, des recherches sont en cours dans 
tous les pays charbonniers d'Europe occidentale en 
vue de mettre au point de nouvelles méthodes de 
production d'agglomérés carbonisés. 

L'Etahlissement de Recherche du National Coal 
Board à Stoke Ürchard travaille à la mise au point 
d'un procédé comportant une carbonisation en lit 
fluidisé, suivie d'une agglomération à chaud, et une 
technique du même genre a été expérimentée aux 
Mines d'Etat néerlandaises. 

De son côté, l'Institut NationaJ de I'InduS1trie 
Charbonnière a mis au point un procédé appli-
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waarvan aanzienlijke reserves bestaan in ,de Kem
pense a!Îzetting. 

Dit procédé, dat bestaat uit een koude binding 
doo-r middel van een sulfitische oplossing - afval 
van een papie:rf abriek - gevolgd door enkele minu
ten droging en Joor een verkoling in ovens met me
talen wanden, zou toelaten de oxyderende tussenbe
handeling uit te sparen en zou daardoor een wezen
lijke vermindering van de ko-stprijs voor gevolg heb
ben. Het moet nog bekrachtigd worden op semi
industriële s1chaal in de proefinstallatie doo·r lni
char opgericht in zijn proefstation te Ougrée. 

17. Aanbevelingen. 

De studiegroep « Huiselijk verbruik » formuleert 
de volgende aanbevelingen. 

- De aanwending van vetkool bevorderen voor 
de gemeenschappelijke verwarming der scholen, 
openbare gebouwen, appartementsgebouwen en 
groepen van huizen, namelijk doo-r een propaganda 
om de aandacht te vestigen op de voordelen van het 
systeem. 

- De wijkverwarming door onttrekking van 
warmte aan de electrische centrales bevorderen, tel
kens wanneer de nabijheid ener centrale en de groe
pering van Je gebruikers toelaten gunstige werkings
voorwaarden te verwachten. 

- Het huiselijk en industrieel verbmik van Iicht
gas bevorderen, door de uitbreiding van het basis
net, door geschikte tarieven, door een aanpassing 
der fiscale schikkingen en door het opzoeken van 
middelen voor het opslaan in het g~oot. 

- De productie, in België, van huiselijke rook
loze brandstOlffen op basis van vetkool en vooral van 
vetkool B bestuderen en bevorderen. De basiskolen 
zouden een laag asgehalte moeten bezitten (onge
veer 4 '%), ten einde een huiselijke brandstoJ van 
hoge kwaliteit te bekomen. 

Bij 'de keuze van het fabricatieprocédé zou men 
rekening moden houden met de opzoekingen die 
thans in België en in het buitenland gedaan wor
den en met de resultaten die in de loop der eerstko
mende maanden in de pro~finstallaties van lnichar, 
van Probeldhom en van de Vennootschap Evence 
Coppée zullen worden bekomen. 

2. ENERGIE 

21. Inrichting van de mechanische verwerking. 

De vraagstukken der mechanische verwerking 
staan in nauw verband met die der valorisatie en, 
in het bijzonder, met die van de energie. Men kan 
zich vooreerst afvragen o.f de huidige oplossingen 
inzake verwerking juist zijn en of van die zijde geen 
betere valorisatie mogeli;k is. 

cable aux charbons flambants moyennement agglu
tinants dont il existe de vastes réserves dans le gise
ment campinois. 

Ce procédé qui comporte une agglomération à 

froid, au moyen de lessive sulfitique résiduaire de 
papeterie, suivie d'un séchage de qudques minutes 
et d'une carbonisation en fours à parois métalliques, 
permettrait d'économiser le traitement intermédiaire 
d'oxydation, C'e qui conduirait à une sensible réduc
tion de prix de revient. Il doit faire l'objet d'une 
co[l)firmation à I'écheHe semi-industrielle dans 
I'ins.tallation pilote créée par lnichar dans sa station 
d'essai d'Ougrée. 

17. Recommandations. 

Le groupe d'études « Usages domes,tiques » for
mule les recommandations suivantes : 

- Encourager l'utilisation du charbon gras pour 
le chauffage coHecti-f des écoles, des bâtiments pu
blics, des immeubles à appartements multiples et 
des groupes d'immeuhles, notamment par une pro
pagande destin:ée à montre'l' les avantages du systè
me. 

- Encourager le développement du chauffage 
urbain par soutirage sur les centrales électriques, 
dans tous les cas où la proximité d'une centrale et Ie 
groupement des usagers permettent d'escompter des 
conditions de ,fonctionnement favorables. 

- Encourag'er la consommation domestique et 
industrielle du gaz de houille, par l'extension du ré
seau de base, par une tariÜcation adéquate, par 
une adaptation des dispositions fiscales et par une 
recherche des moyens de stockage en grand. 

- Etudier et promouvoir la production, en Bel
gique, de combustibles domestiques non fumeux 
préparés à partir de charbon gras, plus particulière
ment de gras B. Le charbon de départ devrait être 
à faible teneur en -cendres ( de l'ordre de 4 % ) afin 
d'obtenir un combusÙble domestique de haute qua
lité. 

Dans le choix du procédé de fabrication, il con
viendrait de tenir compte des recherches actuelle
ment en cours en Belgique et à I' étrang'er et des ré
sultats· qui seront obtenus au cours des prochains 
mois dans les installations pilotes d'lnichar, de 
Pwbeldhom et de la Société Evence Coppée. 

2. ENERGIE 

21. Organisation de la préparation mécanique. 

Les prohlèmes de la préparation mécanique sont 
en connexion étroite avec tous ceux de la valorisa
tion et spéciailement avec ceux de l'énergie. On peut 
se demander tout d'abord si les solutions actueilles 
en matière de préparation sont correctes et si, de ce 
côté, une meiHeure valorisation n'est pas possible. 
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De ondervinding heeft aangetoond dat het ver
mogen van een was- en sorteerinstallatie 800 tot 
1.000 t/u niet zou mogen overschrijden, indien men 
een zekere werkingsso·epelheid wenst te bewaren en 
zekere verwikkelingen wenst te vermijden, vooral 
wat de lading en de verzending der handelsproduc
ten betreft. Welnu, het huidig vermogen der Kem
pense was- en sorteerinstallaties schommelt tussen 
450 en 750 t/u. Men mag ze dus beschouwen ais 
eenheden die de optimale grootte bena,deren. Een 
gmtere wasserij, die de productie van verscheiden e 
mijnen zou behandelen, zou trouwens, verscheidene 
gelijklopende en onderling onafhanlœlijke wasserij
lijnen vereisen, ten minste op het peil van het was
sen der korre1Is en waarschijnlijk zelfs op dit van 
het wassen der fijnkolen . De huidige oplossing met 
één wasserij per zetel blijkt dus juist te zijn. 

De enige in overweging te nemen centralisatie zou 
die zijn van het schlammhoudend water. Men zou 
een concentratie kunnen ontwerpen van het 
schlammhoudend water der Kempense wasserijen, 
door middel van pijpleidingen bij voorbeeid, naar 
een centraal station bijzonder uitgerust voor het be
handelen van dit product, waarvan het vermogen 
200 tot 250 t/u zou mogen overschrijden en waar
van de productie een electrische centrale, een a.g
gJomeraten- en verkolingsinrichting, enz. zou voe
den. 

De huidige installaties voor mechanische verwer
ldng bieden een grote soepelheid en kunnen zich 
aanpassen aan de schommelingen van de vraag. Het 
is meer bepaald mogelijk de productie te verwezen
lijken van een hoge tonnemaat cokes-fijnkolen met 
een asgehalte van ongeveer 7 - 8 % en met betrek
kelijk weinig minderwaardige producten, ofwel, zich 
integendeel te oriënteren naar de pmductie van 
cokes-fijnkolen met een lager asgehalte en tegelijker
tijd een grotere hoeveelheid mixtekolen en kolen 
voor electrische centrales vrij te maken. 

De keuze tussen die twee strekkingen hangt af 
van vraag en aanbod en het onderzoek van ,de ta
rieven toont aan dat zeer grote schommelingen mo·
gelijk zijn, zonder dat de gezamenlijke ontvangst er 
merkelijk door veranderd wordt. 

22. Valorisatie in de vorm van gas. 

De betrekkelijk lag-e prijs van stookolie (ongeveer 
0,90 F per 10.000 kcal) en de ontwikkeling van de 
productie van aardgas in Frankrijk (en in de Sa
hara) oefenen een b eslissende invloed uit op de 
markt van het gas. De productie van rijk gas door 
volledige vergassing van kolen is thans nog niet 
lonend. 

De Kempense kolen worden reeds in talrijke 
cokesif ahrieken van het land gebruikt. Verhoging·en 
van het verbruik zijn mogelijk. Uit het oogpunt van 
de gasnijverheid, zou een nieuwe cokesf abriek in de 

L'expérience a montIJé que la capacité d'un triage
lavoir ne devrait pas dépasser 800 à 1.000 t/h. si 
l'on désire conserver une certaine souplesse de fonc
tionnement et éviter certaines complications, sur
tout en ce qui concerne le chargement et l'expédi
tion des produits marchands. Or, la capacité actuel
le des triages-lavoirs campinois varie de 450 à 750 

t/h. On peut donc les considérer comme des unités 
dont la taille est proche de l'optimum. Un lavoir 
plus important, t:mitant la production de plusieurs 
mines, devrait d'ailleurs comporter plusieurs lignes 
de lavage - parallèles, indépendantes les unes des 
autres, tout au moins au niveau du lavage des 
grains et probablement même au niveau du lavage 
des fines. La solution actue!Ie d'une installation par 
siège paraît donc correcte. 

La seule centralisation à considérer serait celle 
des eaux schlammeuses. On pourrait concevoir une 
concentration, par pipe-lines par exemple, des eaux 
schlammeuses des lavoirs campino.is, vers une sta
tion centrale spécialement équipée pour le traite
ment de ce produit, dont la capacité pourrait dé
passer 200 à 250 t/h et dont la production pourrait 
alimenter une centrale électrique, une usine d' agglo
mération - carbonisation, etc ... 

Les installations de préparation mécanique exis
tantes présentent une g-rande souplesse et peuvent 
s'adapter à de larges fluctuations de la demande. 
En particulier, il est possible d'envisager de pro
duire un fort tonna,ge de fines à coke à teneur en 
cendres de l'ordre de 7 à 8 % avec relativement peu 
de bas-produits ou, au contraire, de s'orienter vers 
la production de fines à coke à plus f aihle teneur en 
cendres et de libérer une quantité accrue de mixtes 
et de charbons destinés à l'alimentation des centra
les électriques. 

L'arbitrage entre ces deux tendances dépend de 
l'offre et de la demande et l'examen des: barèmes 
montre que de très larges fluctuations de répartition 
sont possibles sans que la recette glohale s'en trouve 
sensiblement modifiée. 

22. Valorisation sous forme de gaz. 

Le prix relativement bas des fuels· oils (de l'ordre 
de 0,90 F par 10.000 kcal) et le développement -de 
la production du gaz naturel en France (et au Sa
hara) exercent une influence déterminante su:r le 
marché du gaz. La production de gaz riche par ga
zéification intégrale de charbon est actuellement 
non rentable. 

Le charbon de Campine est déjà utilisé dans de 
nombreuses cokeries du pays. Des accroissements 
de consommatio.n sont possibles. Du point de vue 
gazier, une nouvelle cokerie en Campine donnerait 
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Kempen een bijkomendf' productie van gas in het 
land geven. 

De verbruiksmogelijl{he,den van dit gas zijn de 
volgende: 

- Het verbruik ter plaatse. Zoals gezegd in het 
hoofdstuk « Huiselijk verbruik » kunnen thans 
slechts 10 % der inwoners van Limburg bediend 
worden. De belangrijke agglomeraties van Genk en 
de zuideJlijke streek der provincie zijn niet aangeslo
ten. Nochtans loopt de hoofdleiding Hasselt
Flémalle-Haute ·door deze streek. 

ln gans het land kunnen 63 % der inwoners be
diend wocrden en het verbruik per inwoner der be
diernde zones is 160 m 3/jaar. Indien men deze ver
houdingen op de pmvincie Limburg toepast, dan 
bekomt men een verhruik van 55 miljoen m3 /jaar. 

Het is ook denkbaar dat de Irnlenmijnen gas voor 
industrieel verhruik aanwenden : verwarming van 
lokalen, storthaden, droogovens, enz. 

Het te verwezenlijken net zou kunnen aangevuld 
wocrden met een net « mijngas », dat zou toelaten 
het thans in zes lrnlenmijnen opgevangen mijngas 
op de beste wijze te valoriseren. 

Deze aanwendingen zijn nochtans bescheiden 
aangezien het overto.Jlig gas 500.000 m 3/dag zou 
overschrijden voor een cokesfabriek van 4.200 t/dag 
(zie bladzijde 958). 

- De oprichting van een chemisch bedrijf dat 
gas gebruikt. 

- De overbrenging van gas naar de steden en 
industriële gewesten. 

Üm deze overbrenging te verwezen:lijken, zouden 
lijnen moeten aangelegd worden naar Hasselt en 
haar Antwerpen ten einde de verbinding te belrn
men met ,de netten van Savgaz en van Distrigaz. 

Uit technisch gezichtspunt zijn er geen moeilijk
heden en de bestaande netten zijn in staat nieuwe 
leveringen op te nemen ten belope van één en zelf s 
twee miljoen m 3/dag. 

Het eigenlijke vraagstuk stelt zich op het terrein 
van de prijs per calorie. Het blijkt mogelijk te zijn 
de volgende benaderende djfers te geven : 

500.000 m3/dag zouden vrij spoedig kunnen af
genomen worden tegen de prijs van 1,05 F per 
10.000 kcal bij vertrek uit de fabriek ; deze prijs 
blijkt thans ma·rginaal te zijn ; 
tegen de prijs, van 1,50 F per 10.000 kcal. zou 
het waiarschijnlijk 15 tot 20 jaar duren om de 
500.000 m3 / dag door een geleidelijke stijging 
van de huiselijke behoeften te kunnen opnemen. 

- tegen 2.00 F / 10.000 kcal, zou het voorlgebrachte 
gas waarschijnlijk niet verkoopbaar zijn. 

De Commissie vestigt nogmaals de aandacht op 
de belangrijke kwestie der schommelingen in het 
gasverbruik voor huishoudelijke behoe.ften in de 
Ioop van het jaar. Het winterpeil kan een hoogte bc
reiken van 6 maal het zomerverhmik. Zoals hoger 
gezegd, maakt het ondergronds opslaan de ideale 

une production supplémentaire de gaz dans le pays. 
Les possibilités de consommation de ce gaz so·nt 

les suivantes : 
- La consommation sur place. Comme il est dit 

au chapitre « Usages domestiques», il n'y a que 
10 '% des habitants du Limbourg qui puissent être 
actuellement alimentfs. Les importantes aggloméra
tions de Genck et la région du sud de la province 
ne sont pas raccordées. Cependant, le feeder Has
selt-Flémalle Haute traverse cette région. 

Dans l'ensemble du pays, 63 % des habitants 
peuvent être desservis et la consommation par hahi
tant des zones dessenries est 160 m3/an. Si l'on ap
plique ces proportions à la province du Limborurg, 
on obtient une consommation de 55 rnillion:s de 
m 3/an. 

Ün peut également concevoir que les charbon
nages utilisent du gaz à usage industriel : chauPfage 
de locaux, bains-douches, fours de séchage, etc. 

Le réseau à constituer pourrait être complété par 
un réseau « grisou » qui permettrait de valuriser au 
mieux le grisou a·ctuellement capté dans six char
bonnages. 

Ces utilisations sont toutefois modestes si l'on 
considère que le gaz excédentaire dépass·erait 
500.000 m3/jour pour une cokerie de 4.200 t/jour 
(voir page 958). 

- La création d'une industrie chimique utilisant 
le gaz. 

- Le transfert du g1az vers les régioru, urbaines 
et industrielles. 

Pour réaliser ce transfert, il conviendrait d'établir 
des liaisons vers Hasselt et vers Anvers en vue de 
se raccorder aux réseaux ·de Savgaz et de Distrigaz. 

Au point de vue technique, il n'existe pas de dif
ficulté et les réseaux existants sont capables d'a,b
sorber des fournitures nouvelles de l'ordre· de un et 
même deux millions de m3 /jour. 

Tout le pmblème se pose sur le plan ,du prix de 
la calorie. II paraît pos,sible de donner les ordre,s 
de grandeur ci-après : 

500.000 m3 /jour pourraient être absorbés ,assez 
rapidement au prix de départ de 1,05 F par 
10.000 kcal : ce prix ,apparaît actueilement com
me marginal ; 
au prix de 1,50 F les 10.000 kcal, il faudrait pro
hablement 15 à 20 ans pour que les 500.000 

m 3 /jour puissent être absorbés pacr l'accroisse
ment progressif des besoins domestiques ; 
à 2,00 F / 10.000 kcaI. le gaz produit ne serait 
sans doute pas vendable. 

La Commission souligne à nouveau l'import,ante 
question des variations de consommation ,du gaz à 
usage domestique au cours d'une année. La pointe 
d'hiver peut atteindre 6 .fois la consommation d'été. 
Comme il est dit ci-dessus. la solution idéale est le 
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oplossing uit. Op dit ogenblik kan men slechts de 
middelen in overweging nemen die tot nu toe wer
den toegepast : het stoken der cokesovens met an
dere middelen dan het batterijgas, tussenkomst van 
petroleumproducten. T och maakt het gas van de 
cokesfobrieken de basis uit van het verbruiksdia
gram. 

23. V alorisatie in de vorm van eleclriciteit 

Deze valorisatie kan op twee wijzen opgevat wor-

den: 

uitbreiding van de verkoop van minderwaardige 
producten aan de centrales die het Belgische net 
in zijn geheel voeden ; 
ontwikkeling van de productie van electriciteit 
in de centrales van de Kempense koienmijnen. 

Het verbruik van brandstof in aile Belgische ther
mische centrales samen (producenten, verdelers en 
industriële producenten voor eigen verbruik), uitg-e
drukt in steenkool-equivalent voor 5.000 kcal/kg. 
beliep, in 1958, 8.775.000 t. In dit totaal komen de 
kolen v66r voor ongeveer 74 %, dit is ongeveer 
6.500.000 t. Het saldo wordt in ge.Jijke mate gele
verd door het hoogovengas en de petroleumproduc
ten. 

De productie van electriciteit verhoogt thans ge
middeld naar rate van 5,5 % per jaar en, rekening 
gehouden met de toenemende rendementsverbete
ring der centrales, mag men met recht een toeneming 
van 2 tot 3 :% per jaar in aanmerking nemen voor 
de vraag naar brandstof. Het is dus toegelaten aan 
te nemen dat de voeding der centrales een steeds 
groter wordende plaats zal innemen in de verdeling 
van de productie der Kempense kolenmijnen. 

De thans in de gezamenlijke 7 koolmijnen van de 
Kempen geïnstalleerde kracht bedraagt ongeveer 
300.000 kW. 

Er bestaat een ontwerp tot modernisatiè en con
centratie van de koolmijncentrales, welk ontwerp 
de installatie van -drie nieuwe eenheden van 125 
MW zou omv,atten. De eerste van deze drie een
heden is thans te Waterschei in opbouw. 

De uitvoering van dit programma zou de jaar
lijkse productie van electriciteit in de Kempen van 
1,2 op 1,8 miljard kW/ u brengen, zonder een 
merkbare verhoging van het kolenverbruik. 

De Commissie wenst dat men de mogelijkheid 
zou onderzoeken om voor de aldus ter beschikkin.g 
gestelde bijkomende energie een afzetgebied te vin
den. namelijk door de gebeurÎijke oprichting van 
bedrijven, die grote stroomverbruikers zijn, te be
studeren. 

De uitbreiding van de electriciteitsproductie in 
het Kempens bekken is thans gehonden aan een ver
hoging van de leveringen aan het open:baar net of 
aan de uitvoer. Een dergelijke veTineerdering blijkt 
wenselijk te zijn ; het is inderdaad logisch ter plaat-

stockage souterrain. Pour l'instant. on ne peut envi
sager que des moyens déjà appliqués : chauffe des 
fours à coke par d'autres moyens que le gaz de bat
terie. intervention des produits pétroliers. Néan
moins, le gaz de cokerie constitue la base du dia
gramme de consommation. 

23. Valorisation sous forme d'électricité. 

Cette valorisation peut se concevoir de deux fa-

çons: 

augmentation des ventes de bas-produits aux 
centrales qui alimentent l'ensemble du réseau 
belge; 
développement de la production d'électricité 
dans les centrales minières de Campine. 

La consommation de combustible dans l'ensemble 
des centrales thermiques belges ( producteurs - dis
tributeurs et auto-producteurs indus.triels) . exprimée 
en équivalent charbon à 5.000 kcal/kg, s'est élevée 
en 1958 à 8.775.000 t. Le charbon intervient dans 
ce total pour près de 74 %, soit environ 6.500.000 t. 
Le s01lde est fourni à parts équivaientes par le gaz 
de haut fourneau et Tes produits pétroliers. 

La production d'électricité augmente adue11ement: 
au rythme moyen de 5,5 '% l'an et. compte tenu de 
l'amélioration continue du rendement des centrales. 
on est en dro,it d'escompter une augmentation de 
demande de combustible de I' ordre de '2 à 3 '% l'an. 
JI est donc permis de penser que l'alimentation des 
centrales tiendra une place plus grande dans la ré
partition de la production des charbonnages de 
Campine. 

La puissance actueIIement installée dans I' ensem
ble des 7 charbonnages de Campine est de l'ordre 
de 300.000 kW. 

Il existe un projet de modernisation et d e concen
tration des centrales minières qui comporterait 
l'installation de trois nouveUes unités de 125 MW. 
La première de ces unités est actuellement en mon
tai;re à Waterschei. 

La réalisation de ce programme aurait pour ré
sultat de porter la production annuelle d'électricité 
du bassin de Campine de 1,2 à 1.8 miIIiard de 
kWh. sans accroissement sensible de Ia consomma
tion de charbon. 

La Commission souhaite que l'on se préoccupe 
de la possibilité de trouver des débouchés au supplé
ment d'énergie qui deviendrait ainsi disoonible. en 
envisageant la création éventuelle d'industries, 
grosses consommatrices de courant. 

Le développement de Ia production d'énergie élec
trique en Campine est actueI!ement lié à une aug
mentation des f oumitures au réseau général ou à 
I' exportation. Une telle augmentation apparaît com
me souhaitable ; en eiffet, il est rationnel de consom
mer sur place les produits les plus difficilement 
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se de producten te verhrniken die het m~eilijkst te 
vervo-eren zijn (schlamms en zeer asrijke prnducten) 
en de bes-chikhare electrische energie zou on.der 
gunstige voorwa,arden kunnen vervoerd worden door 
middel van de bestaande verbindingsÜjnen tussen 
.de verschillende netten. 

Deze ontwikkehng zou volledig overeenstemmen 
met die welke kan waargenomen worden in de na
burige landen. 

ln 1958 hebben de kolenmijnen van de Ruhr aan 
het algemeen net van West-Duitsland 5 miljard 
kWu geleverd en, in de loop van hetzelfde jaar, 
hehhen de gezamenlijke kolenmijnen van Frankrijk 
5,6 miljard kWu geleverd aan de netten van Elec
tricité de Franœ. Herleid tot de schaal van het 
Kempens bekken, zouden deze djfers gelijkstaan 
met een jaarlijkse levering aan het Belgisch net van 
1h tot 1 miljard kWu. 

24. Aanbevelingen. 

De studiegroep « Energie » : 

1°) Herinnert a,an haar voorgaan.de aanbevelin
gen betreHende het huiselijk en industrieel verbruik 
van lichtgas (blz. 945). 

2°) Keurt het ontwerp goed tot modemisatie der 
Kempense electriciteitsproductie, welk ontwerp de 
installatie behelst van nieuwe eenheden van 125 
MW voor het verbruik der minderwaardige produc
ten die het moeilijks.t te vervoeren zijn. 

3") Wenst dat men ,de moge-Iijkheden zou onder
zoeken om in de Kempen nieuwe nijverheden met 
groot electriciteitsverbruik op te richten. 

3. COIŒSBEREIDING 

30. Algemeenheden. 

De studiegroep « Cokesbereiding » heeft zich in 
de veronderstelling geplaatst, die haar stilzwijgend 
opgelegd was, dat zij deze vorm van valorisatie on
der ogen moest nemen, de gunstigste factoren ervan 
moest opzoeken en ·de economische kenmerken ervan 
moest bepalen. 

De groep heeft niet gepoogd besluiten te trekken 
over ·de gepastheid of de ongepastheid van deze va
lorisatie. Zij heeft zich hoofdzakelijk gesteund op de 
vroeger uitgevoerde studies. 

Na de neerlegging van het hierboven vennelde 
verslag van de HH. Gottschalk en Stienon, werd 
een werkgroep. inges,teld, ermede belast het vraag
stuk grondig te besturderen van uit het oogpunt der 
Limburgse kolenmijnen. Deze werkgroep diende in 
maart 1956 een verslag in over ,de voorwaarden tot 
ves.Uging van een cokesindustrie in de Kempen. Dit 
verslag bevat een methodis'Che ontleding van de ex
ploitatierekening van een cokesfabriek en van haar 
financieel evenwicht in de vorm van een betrekking 

transportables (schlamms et pro,duits très cendreux) 
et l'énergie électrique disponihle pourrait être trans
portée dans des conditions avantag·euses au moyen 
des lignes d'interconnexion existantes. 

Cette évolution serait d'ailleurs en tous po-ints 
conforme à celle que I' on peut o·bserver dans les 
pays voisins. 

En 1958, les charbonnages de la Ruhr ont fourni 
au réseau générail de l'Allemagne occidentale 5 mil
liards de kWh et, durant la même année, l'ens,em
b,le des charbonnages de France a fourni 5,6 mil
liards de kWh aux réseaux de l'Electricité de 
France. Ramenés à l'échelle du bassin de Campine, 
ces chi'ffres représenteraient une fournituve annuelle 
au réseau belge comprise entre 1/2 et 1 milliard de 
kWh. 

24. Recommandations. 

La Commission : 

t'0 ) rappelle ses recommandations antérieures re
latives à Ia consommation domestique et industrielle 
du gaz d,e houi!le (page 945). 

2°) approuve le projet de modernisation de la 
production d'électricité en Campine, compo,rtant 
l'installation de nouvelles unités de 125 MW desU
nées à consommer sur place les has.-produits les plus 
difficilement transpo,rtahles. 

3") souhaite que l'on étudie la pos·sihil.ité de créer 
en Campine des industries nouveHes, grosses con
s;ommatrice:s de courant électrique. 

3. COIŒF ACTION 

30. Généralités. 

Le groupe d'études «Cokéfaction» s'est placé 
dans l'hypothès·e qui lui était implicitement imposée 
d'envisager cette forme de vaforisation, d'en recher
cher les facteurs optima et d',en déterminer les ca
ractéristiques économiques. 

Le groupe n'a pa,s cherché à conclure quant à 
l'opportunité ou l'ino,pportunité de cette valorisa
tion. Il s'est basé essentiellement sur les travaux ef
fectués antérieurement. 

Après le dépôt du rapport susdit de MM. Gott
s.chalk et Stienon et à l'initiative des groupes fi
nanciers, un gtroupe de travail fut chargé d' appro
fondir le problème du po-int de vue des. charbon.na
ges du Limbourg. Ce groupe de travail déposa en 
mars 1956 un rapport sur les conditions d'implanta
tion d'une industrie cokière en Campine. Ce rap
port analyse méthodiquement le compte d'exploita
tion d'une cokerie et son équilibre, financier sous la 
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tussen de drie pri:jzen die het vraagstuk beheersen : 
de prijs van de kolen, van de cokes en van het gas. 
Deze betrekking tussen de drie prijzen kan opgevat 
worden als een middel tot bepaling van de gebon
den kostprijzen van cokes en gas in functie van een 
gegeven prijs der kolen. Zij kan insgelijks opgevat 
worden als de rendabiliteitsvoorwaarde van een co
kesfabriek duar zij antwoord geeft op de volgende 
vraag : de verkoopprijzen van cokes en van gas ge
kend zijnde, is de afzet van de « omgezette » kolen 
dan voordeliger dan de afzet van dezelfde kolen in 
« ruwe » staat 7 

Het verslag van maart 1956 stelt in zijn besluit 
de oprichting voor van een syndikaat dat bekwaam 
is om in voeling te treden met de mogelijke klanten 
voor cokes en voor gas ten einde na te gaan of deze 
rendabiliteitsvoorwaarde kan vervuld worden. 

ln juni 1956 stelden de zeven Kempense kolen
mijnen een studiesyndikaat samen, genoemd « Ver
eniging voor Onderzoek naar Üprichting van een 
Cokesindustrie in Limburg ». Üpgericht voor- een 
termijn van drie jaar, werd dit syndikaat in april 
1959 verlengd voor vijf jaar. Het heeft zeer druk 
gearbeid tot op het einde van 1958. Zijn uitgaven 
bedroegen tot o,p heden BF 13 miljoen. 

De groep heeft zich in zeer ruime mate door voor
melde studies Iaten leiden en neemt ze grotendeels 
aan. 

31. Ontwerp van het studiesyndikaat. 

Het voorziet een geleidelijke verwezenlijking. De 
vorming van de directie van de kaders en van het 
personeel. de financiering van de investeringen, de 
geleidelijke verovering van de afzetgebieden leggen 
inderdaad opeenvolgende etappen op. 

De technische en economische noodwendigheden, 
de keuze van het meest geschikte fo.rmaat der instal
laties en de financiële en commerciële voorwaarden 
hebben het syndikaat ertoe gebracht onderstaand 
geheel te ontwerpen : 

a) Het gekozen terrein moet de mogelijkheid hie
den om in een verre toekomst een ontwikkeld carbo
chemisch complex op te richten, dat in staat is 8.000 

tot 10.000 t kolen per dag te bewerken, dat dus de 
afmetingen zou hebben van de grootste carboche
mische fabrieken van Europa. 

b) Üp middelmatige termijn blijkt de installatie 
met een vermogen van 4.200 t/ dag de juiste grootte 
te zijn voor een eerste schijf. ln dit stadium zou ze 
reeds de grootste Belgische fabriek zijn. 

c) De hoeveelheid gas, vrijgemaakt door een 
cokes.fabriek van 4.200 t/dag kan moeilijk gevalori
seerd wordcn indien men zich enkel richt tot de pu
blieke verdeling of tot een chemische synthese. De 
fabriek met een vermogen van 4.200 t/ dag is be
ter denkbaar in de vorm van een gemengd complex : 
uitdeling + synthese. 

forme d'une relation entre les trois prix qui régissent 
le problème : le prix du charbon, du coke et du gaz. 
Cette rdation des trois prix peut s'interpréter comme 
définissant les coûts. de revient liés du coke et du 
gaz en fonction d'un prix donné du charbon. Elle 
peut également s'interprét,er comme la condition de. 
rentabilité d'une cokerie en permettant de répondre 
à la question suivante : connais,s.ant les prix de 
vente du coke et du gaz, I' écoulement du charbon 
« transformé » est-il plus rémunérateur que I' écoule
ment du même charbon à I' état « brut » 7 

Le rapport de mars 1956 suggère en conclusion la 
constitution d'un syndicat capable de prendre des 
contacts avec les clients possibles de coke et de gaz 
en vue de vérifier si cette condition de rentabilité 
peut être remplie. 

En juin 1956, les 7 charbonnages de Campine 
constituèrent entre eux un syndicat d'études, dé
nommé « Vcreniging voor Onderzoek naar Üprich
ting van een Co,kes Industrie in Limburg ». Consti
tué pour une durée de trois ans, ce ,syndicat a été 
prorogé de cinq ans en avril 1959. II a tra~aillé très 
activement jusqu'à la fin de 1958. Ses dépenses se 
sont élevées à ce jour à FB 13 millions. 

Le groupe s'est inspiré très largement des études 
susdites et les adopte en grande partie. 

31. Projet du syndicat d'études. 

II prévoit une réalisation progressive. En effet, la 
formation de la direction des cadres et du person
nel, le financement des investissements, la conquête 
progressive des débouchés imposent des étapes suc
cessives. 

Les contingences techniques et économiques, la 
recherche du format optimum des instailations et 
Tes conditions financières et commerciales ont ame
né le syndicat à concevoir I' ensemhle ci-après : 

a) Le terrain choisi doit réserver la possibilité 
de développer à lointaine échéance un complexe 
carbochimique évolué, capable de traiter 8.000 à 
10.000 t de charbon par jour, ayant donc les dimen
sions des plus puissantes usines carbochimiques 
européennes. 

b) A moyen terme, l'installation d'une capacité 
de 4.200 t/jour apparaît comme la dimension cor
recte d'une première tranche. A ce stade, il .s'agirait 
de la plus puissante usine belge. 

c) Le gaz libéré par une rn,kerie de 4.200 t/jour 
est difficile à valoriser en s'adressant uniquement 
à la distribution publique ou à une synthèse chi
mique. L'usine de 4.200 t/jour se conçoit le mieux 
sous la forme d'un complexe mixte émission:+ syn

thèse. 
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d) Dit stadmm van 4 .200 t/dag zou zelf geleide
lijk verwezenlijkt worden als volgt : 

1 • stadium : bouw van een eerste cokeso,ven die 
volstaat om dagelijks 2 . 100 t kolen te bewerken, met 
afgifte van het overtollige gas aan het verdelings.
net; 

2• stadium : oprichting van de tweede cokesoven 
van 2.100 t/ dag met gebeurlijk verbruik van het 
gasoverschot in een naburige electrische centrale ; 

3• stadium : indien het verdelingsnet al het gas 
niet kan opnemen dringt ,de economische valorisatie 
van een g·edeelte ervan zich op. 

311. Toevoer van kolen. 

Men heeft de mogelijkheden hij de verschillende 
vennootschappen geïnventorieerd en de studie der 
contractuële leveringsmodaliteiten zeer ver doorge
dreven. 

Wat de kwaliteit b etreft, hebben de cokesfahrie
ken van Tertre en van Willebroek proeven op in
dustriële schaal ondernomen, voor rekening van het 
syndikaat, om de geschiktheid der beoogde mengsels 
voor de cokesf abricage te beproeven, en tevens de 
kwestie van de verbeterende toevoegsels aan de 
cokeshrei op te helderen. Wat de kwaliteit van de 
bekomen cokes betreft, waren deze proeven zeer 
gunstig voor het ganse gebied begrepen tussen de 
grenzen : 40 % vetkool A + 6o % vetkool B en 
60 % vetkool A + 40 % vetkooI B. Deze ,cokes 
hebben geen langdurige proef in de hoogoven ornder
gaan. 

De tussenkomst van een vermageringsmiddel is 
nodig ten helope van 5 tot 10 :% ; dit kan bestaan 
hetzij uit fijn gemalen cokesgruis, hetzij uit koien 
met een laag gehalte aan vluchtige bestanddeien 
uit een ander beH.en herlcomstig. 

Men heeft insgelijks voeling genomen met de 
« Service de Recherches des Houillères de Lor
raine ». Deze heeft op de Kempense kolenmengsels 
bepaalde oriënteringsproeven in het laboratorium 
gedaan, die tot de gevolgtrekking geleid hebben dat 
de beoogde mengsels geen speciale techniek vereis
ten - dat het onder meer niet nodig was de in de 
oven gebrachte kolen te stampen. 

312. Afzet der cokes. 

Het syndikaat heef t contact genomen met de 
meeste Belgische en Luxemhurgse ijzerbedrijven, 
alsook met het « Office central d'Approvisionnement 
de la Sidérurgie française ». 

Deze besprekingen zijn, in. het begin van 1957, 
uitgelopen op de ondertekening van overeenkomsten 
tus.sen het syndikaat en ee~ zeker aantal van deze 
bedrijven, welke overeenkomsten opties uitmaakten 
op de productie van hoogovencokes die in een ge
beurlijke Limhurgse cokesfabriek zou worden ver-

d) Ce stade de 4.200 t/jour serait lui-même at
teint pro,gres,sivement comme suit : 

1er stade: construction d'une première unité de 
carbonisation, capable de traiter journellement 
2. 100 t de charbon avec émission du g,az excéd en
taire vers Ie réseau de distribution ; 

2m• stade : installation de la seconde unité de 
carbonisation de 2.100 t/jour, en consommant éven
tu:eUemcnt un excès de gaz dans une centrale élec
Mque voisine. 

3me stade : si le réseau de distribution ne peut ab
sorber la totalité du gaz, la valorisation chimique 
d'une partie s'impose. 

311. Alimentation en charb'ons. 

Les possibilités ont été inventoriées auprès des 
diverses sodétés et I' étude des modalités contrac
r..relles de livraison a été poussée très loin. 

Sous I' aspect qualitatif. des essais d' enfourne
ment à I' échelle industrielle ont été eiffectués pour 
le compte du syndicat par les co,keries de Tertre et 
de \Villebroek en vue d'expérimenter l'aptitude à 
la cokéfaction des mélanges envisagés, tout en élu
cidant la question des appoints correcteurs de la 
pâte à coke. Quant à la qualité du coke obtenu, 
ces essiais furent très favo·rables dans toute la plage 
comprise entre les limites 40 '% gras A + 6o '% 
ii-ras B et 60 % gras A+ 40 % gras B. Ce coke n'a 
pas fait l'objet d'essai d e longue durée au haut 
fourneau. 

L'intervention d'un amaigrissant est nécessaire, 
à concurrence de 5 à 10 ·% ; il peut consister, soit 
en pous,sier de coke finement bro,yé, soit en char
bon à faible teneur en matières volatiles en pmve
nance d'un autre bassin . 

Des contacts furent également établis avec le 
Service de Recheœhes des Houillères de Lorraine. 
Celui-ci effectua, sur les mélanges de charbons 
campinois, certains tests d'orientation en laborafoire 
qui amenèrent la conclusion que les mélanges en
visagés n'exigent pas de technique spéciale de ,car
bonisation, notamment pa,s de recours au pilonnage 
de la charge enfournée. 

312. Ecoulement du coke. 

Le syndicat est entré en relation avec la plupart 
des entreprises sidérurgiques belges et luxembour
geoises, ainsi qu'avec l'office central d'approvision
nement de la sidérurgie française. 

Ces pourparlers ont abouti, au début de 1957, à 
la conclusion, entre le syndicat et un certain nomhre 
de ces entreprises, de prrotocoles constituant des op
tions sur la production de coke métallurgique à pro
venir d'une éventuelle cokerie limbourgeoise et fi
xant également les conditions de base de contrats 
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wezenlijkt en waarin tevens de basisvoorwaarden 
van handelscontracten op lange termijn vastgesteid 
waren. Gesloten tijdens de hoog conjunctuur van 
1936/ 1957, dekten deze opties de voUedige pmduc
tie van grove cokes verwezenlijkt met een verbruik 
van 4.200 t koien per dag. De clausules aangaande 
de prijzen, de duur en de soepelheid der afhalingen 
waren bemoedigend voor het ontwerp. 

De geldigheidsduur van deze v66r-akkoorden was 
nochtans tot 2 jaar beperkt, vermits overeengekomen 
was dat de verbintenis van de contractsluitende par
tijen zou vervaIIen indien het bouwen van de cokes
fabriek op 1 januari 1939 niet begonnen was. 

Deze overeenkomsten zijn dus in het begin van 
1939 vervallen. 

313. Afzet van gas. 

Het syndikaat heeft de markt van publiek en in
dustrieel gas uitvoerig geprospecteerd. 

De onderhandelingen bleken veel moeilijker te 
zijn dan die voor de colœs en hebben niet kunnen 
leiden tot het sluiten van vaste opties. 

314. Keuze van een terrein. 

Het syndikaat richtte zijn aandacht op een terrein 
van 200 ha, gelegen langs het Albertkanaal en ta
melijk dicht bij het midden van het mijnbekken. 

315. Investeringen met betrekking tot het ont
werp van 4.200 t/ dag. 

In de in hoo,fdstuk 32 aangenomen verondersteI
lingen (afwezigheid van gasgeneratoren, van een 
teerdistiileerderij, enz ... , de cokesfabriek « eindigt » 
met de debenzolering) kunnen de kosten der eigen
lijke vastgelegde inrichtingen geraamd worden op 
1.245 miljoen, hoofdzakelijk onderverdeeld ais volgt: 

Inrichting van het terrein (aankoop, 
o,phoging, wegen, kaaimuur Iangs 
het kanaal, spoorwegen, verlichting, 
rioien, afsluiting en beplanting, enz.) 

Üpslaan en verwerking van de kolen 
Uitgeruste batterijen 
Bewerking van de cokes 
Bewerking van het gas en van de bij

producten 
Alg'emene diensten ( water, stoom, 

el~ctriciteit, werkplaatsen, burelen) 
Allerlei (reservestukken, enz.) 

208 miljoen 
121 » 

431 » 

77 » 

187 » 

131 » 
70 » 

T otaal bedrag van de investeringen : 1.243 miljoen 

Deze cijfers werden geraamd omstreeks het mid
den van 1958 en mogen thans nog als geldig wmden 
beschouwd. 

commerciaux de longue durée. Condues dans l'am
biance de la haute conjoncture 1956/57, ces op
tions couvraient la totalité de la production de gros 
coke à provenir d'un enfournement journalier de 
4.200 t de charbon. Les clauses de prix, de durée 
et de flexibilité des enlèvements étaient encoura
geantes pour le projet. 

Toutefois, la durée de ces pré-accords fut limitée 
à 2 ans, étant admis que I' engagement des, parties 
contractantes deviendrait sans objet, si, au 1"' jan
vier 1939, les travaux de construction de la cokerie 
n'étaient pas entamés. 

Ces protocoles sont donc devenus caducs au dé
but de 1959. 

313. Ecoulement du gaz. 

Le syndicat a entrepris une larg'e prospection du 
marché du gaz pu:blic et industriel. 

Les pourparlers s'avérèrent beaucoup plus diffici
les que pour le coke et ils ne purent pas être con
duits ju3qu'à la condusfon d'options fermes. 

314. Choix d'un terrain. 

Le syndicat porta son attention sur un terrain de 
200 ha situé le long du canal Albert et dans une 
position assez centrale par rapport au bassin mi
nier. 

315. Investissements relatifs au projet de 4.200 
t/jour. 

Dans les hypothèses admises au chapitre 32 (ab
sence de gazogènes, de distillerie de goudrons, etc., 
la cokerie« s'arrête» à l'opération de débenzolage), 
le coût des installations immobilisées proprement 
dites peut être estimé à t.245 millions, se décompo
sant essentieilement comme suit : 

Aménagement du terrain (achat, 
remblayage, routes, quai au canal. 
voies ferrées, édairag'e, égoûts, clô
ture et plantations, etc.) 

Stockage et préparation du charbon 
Batteries équipées 
Traitement du coke 
Traitement du gaz et des sous

produits 
Services généraux (eau, vapeur, élec

tricité, ateliers, bureaux) 
Divers (pièces de rechange, etc.) 

Total des investissements : 

208 millions 
121 » 
431 » 
77 » 

187 » 

151 » 

70 » 
---

1.245 millions 

Ces chiffres ont été évalués vers le milieu de 1958 
et peuve".lt être regardés comme encore valables au
jourd'hui. 
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Bij deze basiswaarde dient nog een prov1s1e van 
20 % gevoegd te worden, d.i. 250 miboen, tot dek
king van de studie- en toezichtskosten vo-or het bou
wen van de fabriek, van de tussentijdse finam::iële 
Iasten en. van onvoorzien.e uitgaven. Deze post 
« Ünstoffelijke vastleg-gingsuitgaven » omvat : 

Studiën 60 miljoen 
Toezicht 10 » 
Te betalen interesten 90 » 
Het aansteken 10 » 
Onvoorziene uitgave,n 80 » 

Totaal: 250 miljoen 

Er moet ook rekening worden gehouden met het 
zeer belangrijk bedrijfskapitaal (opgeslagen kolen, 
in hewerking zijnde kolen, krediet aan de klanten, 
lopende thesaurie, enz) : het moet geraamd worden 
op ongeveer 150 miljoen. 

Men heeft dus : 

Bestek der materiële vastleggings
uitgaven 

Ünstoffelijke vastleggingsuitgaven 
(20 % van 1.245 miltoen) 

Bedrijfskapitaal 

1.245 m.iljoen 

250 » 
155 » 

T otaal bedragvan de nodige kapitalen: 1.650 miljoen 

316. Juridisch aspect. · 

Sarnen met zijn technische en commerciële stu
diën ondernam het syndikaat grondige studiën op 
het gebied van de contractuële betrekkingen tussen 
de co,kesfabriek en de kolenmijnen, en van de statu
ten van de cokesvennootschap. 

Üp dit g·ebied werden praktisch voITedig·e ontwer
pen uitgewerkt. 

* * ,;, 

De werkzaamheden van het syndikaat zijn op het 
einde van 1958 haast volledig stilgelegd omdat : 

de studiën niet verder doorgedreven konden wor
den zonder belangrijke beslissingen te tref.fen 
o.m. wat de beschikking over het terrein betreft ; 
de crisis de kolenmijnen belette de nodige finan
ciële inspanning te doen. 

De kolenvennootschappen beschouwen deze stil
legging, door de buitengewone ernst van de crisis 
opgelegd. nochtans. niet ais ePn definitieve verza
king. 

32. Rendabiliteitsvoorwaarden 
van een cokesfabriek. 

320. Algemeenheden. 

Om de rendabiliteit van een cokesfabriek te bestu
deren, moet men de balans van de exploitatie opma-
ken door rnf't elkaar te ver1tP.-lijhn : · 

A cette valeur de base, il y a lieu d'ajouter une 
provision de 20 %. soit 250 millions, couvrant les 
fmis d'étude et de surveillance de la construction 
de l'usine, les charges ,financières intercalaires, ainsi 
que les imp~évus. Ce poste « immorhilisé imma,té
riel » se décompose comme suit : 

Etudes 60 millions 
Surveillance 10 » 

Chargies d'intérêts 90 » 
Mise à feu 10 » 
Imprévus 80 » 

Total: 250 millions 

Il faut tenir compte :i.ussi du fonds de roulement 
(charbon en stock en cours de fabrication, crédit 
aux clients, trésorerie courante, etc.) très impotfant : 
il doit être ~stimé à quelque 150 millions. 

Il vient ainsi : 

Devis des immobilisations matériel-
les 1.245 millions 

Immobilisé immatérid (20 % de 
1.245 millions) 

Fonds de roulement 
250 

155 

» 
» 

Total des capitaux nécessaires : 1.650 millions 

316. Aspect juridique. 

En parwllèle avec ses, études · techniques et com
merciales, le syndicat mena des études approfondies 
dans le domaine des relati-Ons contractuelles entre 
la ·co,kerie et les charbonna,ges et des sitatuts de la 
société cokière. 

D es projets pratiquement complets ont été mis au 
point en ces matières. 

:* r.: * 

Les travaux du syndicat ont été mis en veilleuse 
en .fin 1958 parce que: 

les études ne pouvaient être poussées plus avant 
sans prendre des décisions- essentielles, relatives 
notamment à la disposition dt.: termin ; 
la · crise ne permettait pas aux charbonn:agës 
d'entreprendre Teffort financier nécessaire. 

Dans I' esprit des sociétés charbonnières, cette 
mise en veilleuse imposée par la gravité exception
nelle de la crise charbQIIlnière n'implique cependant 
pas une -renonciation définitive. 

32. Conditions de rentabilité d'une cokerie. 

320. Généralités. 

Pour étudier la rentabilité d'une cokerie, il faut 
dresser le bilan de son exploitation, en mettant en 
balance: 
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- enerzijds : ,de gezamenlijke verbruikte waarden, 
namelijk: 

de kolen bij vertrek uit de mijn ; 
de vervoerkosten mijn-cokesfabriek ; 
de exploitatiekosten der cokesfabriek ; 
de afschrijving en de interesten der aange
wende kapitalen. 

- anderzijds : de globale waarde der « netto »
producten, dw.z. de producten beschikbaar voor 
de verkoop aan derden, met uitzondering van het 
gebetulijk « eigen verbruik ». Voor een cokes
fabriek bestaan deze netto-producten uit cokes, 
gas en bijprcducten (benzol. teer en ammonium
suif aat). 

Het is klaarblijkend dat een dergelijke balans in 
de industriële werkelijkheid - in een bestaande en 
werkende cokes.fabriek. - zeer ingewikkeld is : daar 
komen inderdaad de invloeden samen van de tal
rijke inwendige en uitwendige factoren die het in
ganghouden der f abriek beheersen. 

ln de theoretische studie van een ontwerp moet 
men deze balans noodzakelijkerwijze vereenvoudi
gen door een groot aantal betrekkelijk bijkomstige 
factoren te verwijderen en deze te vervangen door 
beredeneerde, gemiddelde numerieke waarden ten 
einde alléén de basis-factoren van de verrichting als 
« veranderlijken » van het vraagstuk te behouden, 
waarvan de invloed dient geraamd te worden. 

Üp deze wijze bouwt men feite:lijk een s,chema
tisch, wiskundig mode! op, dat bruikbaar is voor 
het onderzoek der algemene economie van het be
schouwde ontwerp. 

In wat volgt zal men dit economisch mode! opma
ken voor het ontwerp van een cokes,{ abriek ontwik
keld tot een vermogen van 4.200 t kolen per dag, 
zoals hierboven uiteengezet werd. 

Er die.nt dus opgemerkt dat de hierna gegeven 
cij'Îers niet geldig zijn voor een gebeurlijk eerste sta
dium met half vermogen (2.100 t/dag) ingeval de 
oprichting van de cokesfabriek zou uitgevoerd wor
den in twee opeenvolgende etappen, hetzij om rede
nen van aJzet ( voor het gas namelijk), hetzij om
wille van een spreiding der investeringen. 

Het is a priori klaarblijkend dat de kostprijzen 
van de fabriek in het aanvangsstadium van 2.1 oo 
t/ dag veel ongunstiger zouden zijn dan in dat van 
4.200 t/ dag, wegens. de neerslag der belangrijke kos
ten voor ,de infrastructuur en de algemene ;diensten. 
Het overgang·sprobleem van het « eerste stadium met 
2 . 1 oo t/ dag » zal hier niet besproken worden. 

Het vermogen van 4.200 t/dag is een optimum 
voor een eerste verwezenlijking. Deze zou reeds de 
grootste Belgische cokesf abriek zijn. Het belang
rijkste punt is de oordeelkundige keuze van het ver
mogen der batterij ; men heeft in dit geval een ver
mogen van 1.000 tot 1.100 ton verkooen, welke een
heid de s.paarzaamste exploitatie schijnt op te le
veren. De kostprijs zou bijna niet verminderen voor 

d'une part, l'ensemble des valeurs consommées, 
à savoir: 

le charbon départ-mines ; 
les frais de transport mines-cokerie ; 
les fraÎ's d'exploitation de la cokerie; 

- les charges d'amortissement et d'intérêts des 
capitaux utilisés. 

d'autre part, la valeur glohale des prodwctions 
«nettes», c'est-à-dire disponibles pour la vente 
aux tiers, à l'exclusion des « auto-consomma
tions » éventuelles. En cokerie, ces productions 
nettes consistent en coke, gaz et sous-produits 
(benzOll, goudron et sulfate d'ammoniaque). 

II est évident que, dans la réa.lité industrielle -
dans une cokerie existante en activité, - un tel 
bilan est très complexe ; il est, en effet, le point de 
CQIIlVergence des influences des multiples facteurs, 
internes et exte:mes,, qui conditionnent la marche de 
l'usine. 

Dans l'étude théorique d'un projet, il faut néces
sairement simplifier ce bïlan, en éliminant un très 
grand nombre de facteurs relativement accessoires 
et en les remplaçant par des valeurs numériques 
moyennes raisonnées, de manière à ne conseiver 
comme «variables» du problème que les facteurs 
fondamentaux de l'opération, dont il s'agit de sup
puter l'inlfiuence. 

En ce faisant, on construit en somme un modèle 
mathématique schématique, utilisable à l'ex.amen 
de l'économie générale du projet examiné. 

Dans œ qui suit, on établira cc modèle économi
qllle pour le pro,jet d'une cokerie développée jusqu'à 
la capacité de 4.200 t d'enfournement par jow, se
lon la conception déjà décrite. 

II importe dor..c .de noter que les chiffres indiqués 
ci-après ne sont pas valables pour un premier sta.de 
éventuel à demi-capacité (2. 100 t/jour) dans le cas 
où la construction de la cokerie s'effectuerait en deux 
étapes successives., soit pour des considératiorus de 
débouchés. (du gaz notamment). soit pour des con
sid'ét1ations d'étalement des investissements. 

11 est évident a priori que les prix de revient de 
l'usine au stade de démarrage à 2.100 t/jour se
raient sensrblement moins favorables qu'au stade de 
4.200 t/jour, en raison de l'incidence de frais im
portants d'infrastructure et de services généra.u.x. Le 
problème transitoire du « premier stade à 2.100 

t/jour » ne sera pas examiné ici. 

La capacité de 4.200 t/jour représente un opti
mum pour une première réalisation. II s'agirait déjà 
de la plus puissante ,co,kerie, belge. Le point impor
tant est de choisir judicieus.ement la capacité de la 
batterie ; on a choisi dans ce cas t.000 à 1.100 t, 
qui paraît être l'unité donnant l'exploitation la plus 
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een cokesfabriek van 10.000 t/dag, die zou neerko
men op het naast elkaar oprichten van gelijkaaTdige 
batterijen. 

Hierna onderzoeken wij voor de cokesfabriek van 
4:~00 t/dag ac:htereenvolg·ens: 

1 °) de gewichtsbalans van de omzetting der ko
len; 

2°) de balans der waarden en der kosten. 

321 . Balans der stoffen. 

32tt. Toev,oer van kolen. 

Men neemt aan dat de cokesf abriek zou bevoor
raad worden met Kempense kolen bestaande uit 
+ 50 % vetkool A en + 50 % vetkool B. van het 
type met 7,5 '% as en 7 % water. Eris voorzien dat 
een gedeelte van deze toevoer zal mogen bestaan 
uit gesortee:rde koien en stukkolen en de ·co,kesfahriek 
zal dus uitgerust zijn om deze korrelgrootten te bre
ken en te malen. 

Deze samenstelling moet nochtans onder oogpunt 
van het gehalte aan vluchtige bestanddelen verbe
terd worden dooT middel van een vermageringsmid
dcl. Voortgaande op t;le proe.fnemingen die uitge
voe:rd werden, neemt men hier, bij wijze van ver
onderstelling aan dat die vermagering kan venve
zenlijkt worden met fijn gemalen cokesgruis. Hier
door veTmijdt men een kolentoevoegseI buiten het 
bekken te moeten zoeken. Men schat op 5 % onge
veer het cokesgruis ,dat opnieuw in de cyclus zal 
moeten opgenomen worden bij het in de oven ge
brachte menigsel. 

Voor één ton kolen, die in de cokesfa:briek aan
komt, zou men dus 1,052 t!m cokesbrei in de oven 
moeten hrengen, die, na vermenging onireveer 25 % 
V.B., 7,7 % as en 7 % water zou bevatten. 

3212. Nominaal vullingsvenroogen. 

T echnische overwegingen en de onderviniding lei
den tot het aannemen van de volgende grootten : 
4 batterijen van 48 ovens elk = 192 ovens in totaa.I ; 
vo'lume van in iedere oven gebrachte bref : 20 m 3 ; 

schijnbaar soo1telijk gewicht van de brei met 7 % 
water : 750 kg/m3 

; 

lading per oven: 20 X 0.75 = 15 ton; 
normale duur van het bakken: 16 uur; 
vullin[!svermogen per 24 uur en per oven : 

24 
15 .X -- = 22,5 t : 

16 

nominaaI vermogen der cokesfabriek : 22,5 X 192 = 
4.320 t/dag. 

3213. Gemiddelde vulling. 

De hierboven gegevens cijfers bepalen het nomi
naal vullingsvermogen. Binnen zekere grenzen is dit 
vermogen regelbaar door middel van de verwar-

économique. Le prix de revient ne serait guère 
ahais,sé pour une cokerie de 10.000 t/jour qui re
viendrait à juxtaposer des batteries similaires. 

On examine ci-après pour la co,kerie de 4.200 

t/jour: 
1 °) le bilan pondéral de la transformation du 

charbon; 
2") le bilan des valeurs et des frais. 

321. Bilan matières. 

3211. Alimrmtation en charbons. 

On admet que la cokerie serait alimentée ien char
bons campinois, comprenant + 50 % de gras A et 
+ 50 '% d:e g'ras B. du type 7,5 1% de cendres et 
7 % d'eiau. II est prévu qu'une partie de -cette ali
mentation pourra être constituée de classés et cri

blés et la cokerie sera donc équipée pour concasser 
et broyer ces g'ranuloméhies. 

Cet asso1timent de charbons doit cependant être 
corrigé, au point de vue de la teneur en ma.Hères 
volatiles, au moyen d'un dégrais,sant. En fonction 
des es'sais qui ont été effectués, on considère ici, par 
hypothèse, que ce dégraissage pourra être effectué 
au poussier de coke finement broyé. Ceci évite la 
recherche ,de charbon d'appoint à I' extérieur du Bas
sin. On estime qu'il faudra recycler environ 5 '% de 
poussier de coke dans le mé1'ange enfourné. 

Pour une tonne de charbon entrant à la cokerie, 
il faudra ainsi enfourner 1,052 t de p,âte à coke, 
titrant, après mélange, quelque 25 % M.V. - 7,7 '% 
C - 7 % eau. 

3212. Capacité d'enfournement nominale. 

Des considérations techniques et I' e>,.périence 
amènent l'adoption des dimensions suivantes : 
4 batteries de 48 fours chacune = 192 fours au 

total ; 
volume de pâte eruf ournée par ,fou:r : 20 m3 ; 

densité apparente de la p,âte .à 7 :% ~au: 750 kg/m8
; 

chargement par four : 20 X 0,75 = 15 t ; 
durée normal.e de cuisson:: 16 heures ; 
capacité d'enfournement par 24 heures et par four : 

24 
15 X -- = 22.5 t; 

16 

capacité nonùnale de la cokerie : 22,5 X 192 

4.320 t/iour. 

3213. Enfournement moyen. 

Ces chiffres définissent la capacité nominale d'en
fournement. Dans certaines limites,, cette capacité 
est réglable au mo,yen de la vitesse de chauffage, en 
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mingssnelheid, in de praktijk tussen 75 en 105 % 
ongeveer van de normale gang (bakken in 16 uren). 

Het is trouwens een vergissing te hopen dat 
een cokesfahriek van kolenmijnen kan ontsna.ppen 
aan de zeer cydische konjunktuur van de co,kes
markt, daar deze markt gebonden is aan de kon
junktuur van de siderurgie. Üp industriële voet zaI 
men dus de productie moeten regelen in functie van 
de verkoopsmogelijkheden en de ondervinding 
schijnt aan te tonen dat een belangrijke cokesfabriek 
van mijnen, op een lange periode, gemiJdeûl op on
geveer 85 % van haar nominaal vermogen werkt. 
Oit is een coëfficiënt die men niet moet verwaarlo
zen en die het raadzaam is in de kostprijsberekenin
gen in te voeren. 

Üp deze grondslagen zal het gemiddeld werkelijk 
verbruik dus geraamd worden op : 
per dag: 4.320 X 0,85 = 3.680 t cokesbrei of 

3.680 : 1,052 = 3.500 t verse kool ( + 180 top
nieuw in de cyclus gebrachte cokesgruis). 

per jaar : 3.500 X 365 = 1.280.000 t behan.delde 
kolen. 

Dit zijn dus gemiddeûle cij/ers, over de konjunk
hmrcydlussen hecn. De jaarlijkse cijfers zouden 
lmnnen schommelen tussen 1.100.000 en 1.600.000 t 
verwerkte kolen. 

3214. Productie van cokes. 

Üp hasis van de uitgevoerde proefnemingen, mag 
men de volgende rendementen aan droge cokes, per 
ton verbruikte cokesbrei, verwachten : 

grove cokes 6o/ + 
cokes 40/60 

20/40 
0/20 

618 kg 

65 

39 
38 

760 kg 

Van deze productie worden de kleine cokes 0/20 
en een gedeelte der cokes 20/ 40 na maTing opnieuw 
gebruikt in de f abri catie van de cokesbrei, ten bel ope 
van 52 kg per ton verse kolen. Men mo·et deze we
dergebruikte hoeveelheid aftrekken. 

Aldus bedraagt het « nettorendement » aan voor 
de verkoop beschikbare cokes - per ton behandelde 
kolen - in vochtige cokes (3 à 5 % water) : 

grove cokes 60/ + 
cokes 40/60 
cokes 20/40 

d.i. per dag: 

1,052 X 618 X 1,03 = 670 kg 
1,052 X 65 X 1,03 = 70 
1,052 X 30 X 1,05 = 33 

Totaal: 773 kg/t 
kolen 

3.500 X 0,773 = 2.700 t verkoopbare cokes 
per jaar: 

2.700 X 365 = 990.000 t verkoophare cokes 
waarvan 855.000 t hoogovencokes. 

pratiqtte entre 75 et 105 % environ de l'allure nor
male (cuisson en 16 heures). 

Il est d'ailleurs illusoire d'espérer qu'une cokerie 
minière puisse échapper à la conjoncture, éminem
ment cyclique, du marché du coke, ce marché étant 
lié à la conjoncture sidérurgique. En marche in
dustrielle, il faudra donc régler l'enfournement en 
fonction des possibilités de vente et l'expérience tend 
à montrer qu'une importante cokerie minière fonc
tionne en moyenne, sur une longue période, à envi
ron 85 % de sa capacité nominale. C'est là un coef
ficient non négligeable qu'il est prudent d'introduire 
dans les calculs de prix de revient. 

Sur ces bases, l'e~ 1foumement moyen effectif sera 
donc estimé à : 

par jour : 4.320 X 0,85 = 3.680 t de pâte à co.ke 
soit 3.680 : 1,052 = 3.500 t de charbons frais 
(+ 180 t de petit coke recyclé). 

par an : 3.500 X 365 = 1.280.000 t de charbons 
traités. 

Il s'agit donc de chiffres moyens, à travers les cy

cles conjoncturels.. Les chiffres annuels pourraient 
osciller entre 1.100.000 et 1.600.000 t de charbons 
traités. 

3214. Production de coke. 

Sur la base des essais effectués, on peut escompter 
les rendements suivants, par tonne Jé pâte enfour
née, en coke sec : 

gros coh 60/ + 
coke 40/60 

20/40 
0/20 

618 kg 

65 
39 
38 

760 kg 
De cette production, le petit coke 0/20 et une par

tie du coke 20/ 40 seront recyclés, après. broyage, 
dans la fabrication de la pâte enfournée, à concur
rence de 52 kg par tonne de charbon,s frais. Il faut 
faille abstraction de cette quantité recyclée. 

Dès lors,, le rendement « net » - en co·ke dispo
nible pour la vente - s'établit comme suit par 
tonne de charbon traité, en coke humide ( 3 % à 
5 % d'eau): 

gros coke 60/+ 1,052 X 618 X 1,03 = 670 kg 
coke 40/6o 1,052 X 65 X 1,03 = 70 
co·ke 20/ 40 1,052 X 30 X 1,05 = 33 

-
Total: 773 kg/t 

de charbon 
soit par jour : 

3.500 X 0,773 2.700 t de coke vendables 
par an: 

2.700 X 365 = 990.000 t de co.ke vendables, 
,dont 855.000 t de coke métallurgique. 
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Üp basis van de ver<bruikte kolen (7,5 % as}, 
mag men verwachten dat deze cokes 10 '% as zullen 
bevatten. 

3215. Productie van gas. 

Naar analogie met andere cokesfobrieken die 
Kempense koien bewerken, mag men bij eerste be
nadering schatten dat het beoogde mengsel onge
veer 285 Nm3 gas met 4.850 Kcal per ton verwerkte 
verse kolen zal distilleren. 

Üm de gasbalans der cokesfabriek op te maken, 
dienen daarna verscheidene veronderstellingen ge
maakt te worden aangaande : 
a) de verwarming der batterijen en de gebeurlijke 

hulpmiddelen van bijgevoegd gas ; 
b) de bestemming van het overtollige gas, die de 

laatste behandelingen van zuivering en aanpas
sing van het gas hepaalt. 

a) Wat de verwarming der batterijen betreft, kan 
men, in princiep, de aanwending beogen van : 

hetzij het door de batterij zeif voortgebrachte gas ; 
hetzij door verg'assing van cokes - in theorie zelf s 

door vergassing van minderwaar<dige kolen - be
komen armgas ; 

hetzij petroleumproducten, zoals het light feed stock 
hetzij in de koienmijnen o,pgevangen mijngas (na 

cracking) ; 
hetzij « rest-gas,sen » door de chemie terugg·egeven 

indien de cokesifabriek o,pgenomen is in een che
misch complex. 

De ontleding van dit vraagstuk - dat wij hier 
zeer belmopt zullen samenvatten - toont dat de op
lossing armgas duurder is dan de oplossing batterij
gas. Dat volgt hoofdzakellijk hieruit dat cokes en 
bv.tterijgas « primaire » producten der cokes.fabriek 
zijn. Het armgas van vergassing is een « bijproduct » 
dat kosten meebrengt (namelijk kos,telijke investe
ringen). Een armgas-calorie kost alzo veel meer dan 
de primaire calo,rie van het battei'ijgas. De oplossing 
van de verwarming met armgas - vroeger klassielç 
- is thans voorbijgestreef d in het klimaat van over
vloed dat de gasmarkt beheerst. 

De oplossing petroleumproducten, zou een licht 
voordeel kunnen bieden in enkele gevallen (op voor
waarde ·dat men een a.fzetgebied vindt voor het van 
de verwarming verwijderde batterijgas). Maar aan 
deze oplossing is een risico verbonden ; in geva.I van 
moeilijkheden in de raf.finaderijen, kan de voorzie
ning der cokesf abriek in gevaar gebracht worden, 
zodat deze laatste niet meer in staat zou zijn hare 
verbintenissen betreff ende het gas na te komen. 

De oplossing gekraakt mijngas is insgelijks onze
ker daa,r de betrekkelijk weinig mijngas bevattende 
Kempense koolmijnen niet in staat zijn een regel
matige levering van methaan te waarborgen. ln het 
beste geval, zou het enlœl een min of meer onzeker 
hulpgas mogen zijn, dat men logischerwijze mod 

En fonction du charbon enfourné (7,5 % C). on 
peut attendre que ces cokes titreront 10 '% de cen
dres. 

3215. Production de gaz. · 

Par anaiog"ie avec d'autres co-keries traitant des 
charbons campiuofa, on peut estimer, en première 
approximation, que le mélange envisagé distillera 
environ 285 Nm3 à 4.850 kcal pm.< tonne de charbon 
{rais traité. 

Pour établir le bilan gazier de la cokerie, il faut 
ensuite faire diverses hypothèses. sur : 

a) le chauffage des batteries et les ressources éven
tuelles de gaz J' appo•int ; 

b) la destination du gaz excédentaire, condition
nant les dernières opéra.tions de finissage et 
d',ajustement du gaz. 

a) En ce qui concerne le chauffage des batteries, 
l'on peut en principe envisager d'utiliser: 

soit du gaz produit par la. batterie elle-même ; 
soit du g,az pauvre ohtenu par gazéification de coke 

- voire, en théorie, de charbons secondaires ; 
soit de produits pétroliers, tels que le light f eed 

stock; 
soit du grisou capté dans les charbonnages (cracké); 
soit, g.j la cokerie est intégrée dans un complexe chi

mique, des « rest-gaz » restitu:és par la chimie. 

L'ana,lyse de ce problème - que l'on résumem 
très succinctement ici - montre que la solution gaz 
pauvr1e es.t plu:s coûteuse que la solution g,az de 
batterie. Cela résulte essentie:llement de ce que le 
coke et le gaz de ·batterie sont les produits « primai
res » de la cokerie. Le gaz pauvre de gazéi.fication 
est un produit « secondaire » qui co·ftte (investisse
ments onéreux notamment). La calorie gaz pauvre 
coûte ainsi plus cher que la calorie primaire cont:e
nue dans le gaz de batterie. La solution du chauf
fage au gaz pauvre - jadis classique - est aujour
d'hui dépassée dans I' ambiance d'abondance qui 
prévaut sur le marché du gaz. 

La solution produits pétroliers pourrait présenter 
un léger avantage dans certains cas (pourvu qu'il 
existe un déb~uché pour le gaz de batterie déplacé 
du chauffage). Mais cette s,olution comporte un ris
que : en cas de dif.ficultés aux mffineries, la cokerie 
verrait son alimentation compromise et ne pourrait 
pas tenir ses engag·ements-gaz. 

La solution grisou cracké est également précaire, 
car les charbonnages relativement peu grisouteux 
de Campine ne sont pa,s en mesure de garantir la 
régularité d'une fourniture de méthane en quanti
tés suffisantes. Au mieux, il ne pourrait s'agir que 
d'un appoint gazeux, plus ou moins incertain, et 
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verwaarlozen bij het opmaken van het basisont
werp. Dit belet natuurlijk geenszins dat, indien ooit 
in de Kempen een cokescomplex opgericht wordt, 
men voorzeker, ais een aanverwant vraagstu.k dat 
zijn eigen rendahiliteit moet hebben, het middel zal 
moeten onderzoeken om het mijngas van ·de kolen
mijnen op oordeelkundige wijze in de gashaians van 
het complex te betrekken. 

Het staat insgelijks vast dat, indien de cokesfa
briek met een chemische synthese verbonden is, de 
oplossing verwarming met rest-gas zal moeten in 
aanmerking genomen worden. En het is trouwens 
niet a priori te betwijfelen dat daar een belangwek
kende « ruilovereenkomst » zal te verwezenlijken 
zijn, zowel ten bate der cokesfabriek ais ten bate 
der chemische f abriek. ln het huidig stadium der 
studie ontbreken nochtans al de gegevens om dit 
probleem te becijferen en het moet dus hij een eerste 
henadering weggeiaten wo11den. 

In het kod, is het dus aangew ezen in deze studie 
siechts de oplossing verwarming met batterijgas te 
behouden, en in het ontwerp iedere oprichting van 
gasgeneratoren uit te sluiten en aan te nemen dat 
de cokesfabriek verondernteld is onafhanlœlijk te 
zijn van hoegenaamd welke uitwendige bron van 
gas. 

Wij bekomen dan' : 
Bruto-productie van gas : 

'285 Nm3 met 4.850 kcal P.C.S./t kolen ; 
Voo,r de verwarming vereiste calorieën: 

600.000 kcal P.C.S./t in verbruikte cokesbrei : 
d.i. per ton behandelde kolen : 

600.000 
130 Nm3 (45 % van het ge-1,05 X 

4.850 
produceerde gas) ; 

Beschikbaar overtollig gas : 
'285 - 130 = 155 Nm3/t kolen : 

Üvertoilig gas per dag: 
155 X 3.500 = 545.000 Nm3 met 4.850 kcal. 

b) Üm daama de aan de laatste verrichtingen 
van de behandelingsreeks van dit overtollig gas te 
hes.teden investeringen en kosten te bestuderen -
ten einde juist de « g-rens » te hepalen waar het ont
werp der cokesifabriek eindigt - is het van belang 
de bestemming van het beschikbaar gas te kennen. 

Principieel mag men aannemen dat dit gas zal 
overgebracht worden : 

- ·hetzij naar een niet ver afgelegen electrische 
central.e. ln dit geval is er geen bijzondere behan
deling vereist en is het voldoende het gas onder lage 
druk door de leidingen te zenden zoals het uit het 
debenzoleringstoeste.J komt. 

- hetzij naar een f abriek van chemische syn
these in de nabijheid van de co,kesfabriek. In dit ge
val zal het gedebenzoleerd gas normaal een reeh 
van bijzondere zuiveringen moeten ondergaan met 

qu'il faut, logiquement. négliger dans l'établisse
ment du projet de ba·se. Ceci n'empêche évidem
ment aucunement que, si un complexe cokier est un 
jour réalisé en Campine, il y aura certainement lieu 
d'examiner, comme un problème connexe devant 
trouver sa rentabilité propre, le mo,yen d'introduire 
judicieusement le grisou des charbonnages dans le 
bilan gazier du complexe. 

De même, il est bien certain que, si la cokerie est 
associée à une synthèse chimique, la solution chauf
fage en rest-gaz devra être prise en considération. 
Et il n'est d'ailleurs pas douteux a priori qu'il y aura 
là une liaison « en retour » intéressante à réaliser 
tant pour la co,kerie que pour l'usine chimique. Au 
stade actuel de l'étude, les données font cependant 
complètement dé faut pour traiter numériquement ce 
problème et il faut donc le négliger en première ap
proximation. 

En résumé, il s'indique donc de ne retenir dans 
la présente étude que la solution chauffage au gaz 
de batterie, en excluant du projet toute installation 
de gazogènes et en considérant que la cokerie est, 
par hypothèse, indépendante de toute source exté
rieure de gaz. 

Il vient alors : 

Production brute de gaz : 
285 Nrn3 à 4.850 kcal P.C.S./tonne de charbon ; 

Calories nécessaires au chauffage : 

600.000 kcal P .C.S./tonne de pâte enfournée; 
soit par tonne d e charbon traité : 

600.000 ' 1 

1,05 X = 130.Nm3 (45 '% du gaz produit); 
4.850 

Gaz excédentaire disponible : 
'285 - 130 = 155 Nm3/tonne de charbon: 

Gaz excédentaire par jour : 
155 X 3.500 = 545.000 Nm3 à 4.850 kcal. 

b) Pour étudier ensuite les investissements et les 
frais afférents aux dernières opérations de la ligne 
de traitement de ce gaz excédentaire - de manière 
à définir correctement Ia « frontière » sur laquelle 
s'arrête le projet de cokerie - il impode de con
naître la destinatwn du gaz disponible. 

En principe, on peut envisager que ce gaz serait 
dirigé: 

- Soit vers une centrale électrique supposée peu 
éloignée. En ce cas, aucun traitement spécial n'est 
requis et il suffit de conduire le gaz, sous faible 
compression, tel qu'il sort de l'appareil de dében
zolage. 

- Soit vers une synthèse chimique voisine de la 
cokerie. En ce cas, le gaz débenzolé devra normale
ment subir une série d'épurations spéciales en vue 
des nécessités propres des processus chimiques, mais 
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het oog op -de aan de chemische pmcessussen eigen 
noodwendigheden, doch is het normaal dat deze be
handelingen door de chemische fa:hriek zeif verze
kerd worden - zodat de grens tussen. « cokesfa
briek » en « chemische fahriek » ins,gelijks theore
tisch kan getmkken worden bij het verlaten der de
henzoleerinrichting. 

- hetzij naar de openbare verdeling o,p grote af
stand, doo•r tussenkomst van één of meer transpor
teurs. ln ·dit geval kan de co·kesfahriek er toe ge
bracht worden, met of zonder de tussenkomst van 
de transporteurs, verscheidene aanvullen:de inrich
tingen te voorzien bestemd voor de verdere zuive
ring van het gedebenzo.Ieerd g·as, voor de regeling 
van zijn kwalitatieve specificaties in functie der nor
men voor het openbaar gas opgelegd, voor het sa
mendrukken en het opslaan van het bewerkte gas. 

Deze verschillende bestemmingen kunnen daaren
bo-, en verenigd worden in om het even welke ver
houding. 

De werkgmep « Cokesbeœiding » heeft geen ver
onderstellingen gemaakt betreHende de aanwending 
van het gedehenzoieerd gas en vin.dt dat de « cokes
fabriek » eindigt na de debenzoleerinstall.atie. Deze 
theorie is juist en leidt tot een homogene balans in
dien de investeringen en de exploitatielmsten der 
cokesfahriek berekend zijn tot bij het bekomen van 
het gedebenzoleerd gas (zoals hiema gedaan wmdt) 
en indien de economische berekeningen hetreHende 
de aanwending van het o·vertoUige gas al de door 
het gas onderg·ane bewerkingen vanaf de debenzo
leerinstallatie opnemen. 

3216. Productie van bijproducten. 

De industriële rendementen aan bijproducten wis
selen af in functie van zeer talrijke factoren : oven
type, kolen, tempo van de verwarming, enz. Wij 
zullen hier de rendemeniten ovememen die gewoon
lijk in de bestaande cokesfabrieken vastgesteid wor
den. Üverig·ens, zoals verde'l' hlijkt, .is het belang 
van de bijp,roducten betrekkeilijk gedng in de ha
lans van een cokesf abriek ( ongeveer 5 tot 7 % der 
totale ontvang·sten). De benaderirngen in verband 
met deze cijfers zijn dus praktisch zonder irnvloed 
op de algemene economie van het ontwerp. 

Nochtans, om duidelijk het theoretisch model van 
de co,kesfahriek te bepalen, moet men - zoals voor 
het gas - bepalen tot waar de hehandeling der bij
producten zich uitstrekt. Men weet inderdaad dat 
voor de vfoeibare bijpro-ducten ( teer en benzool), de 
verrichtingen tot steeds fijnere fractioneringen kun
nen doorgedreven worden met het oog op het beko
men van steeds zuiverder producten, die de basis 
vormen van ingewikkelde chemische verrichtingen. 

In onderhavige studie heefr men de volgende ver
onderstellingen aangenomen. 

T eer. ~ De cokesf ahriek beperkt zich tot het te
rugwinnen van het bruto-teer en o·mvat g'een teer-

il est normal que ces opérations soient assurées, par 
l'usine chimique eUe-même - en sorte que la fron
tière entre la « cokerie » et la « chimie » peut égale
ment être tracée, tli:éoriquement, à la sortie de l'ins
tallation de débenzoilage. 

- Soit vers l'émission publique à longue distan
ce, à l'intervention ,d'un ou plusieurs transporteurs. 
En ce cas, la co,kerie peut avoh• à inst<aller, avec ou 
sans intervention des transporteurs, divers complé
ments destinés au finissage de l'épuration du g1az 
débenzolé, au réglage de ses spécifications qualitati
ves en .fonction des normes imposées pour le gaz pu
blic, à la compres1s.ion et au stockage du gaz fa
çonné. 

Ces diverses destinations peuvent d'ailleurs être 
combinées· en proportions quelconques. 

Le groupe de travail « Cokéfaction » n'a pas fait 
d'hypothèses sur l'usage du g'az débenzolé et consi
dère que la « cokerie » se tennine à la sortie ~e 
l'installation de débenzolage. Cette théorie est cor
recte et conduit à un bilan homogène si les investis
sements et les frais d'exploitation de la cokerie sont 
comptés jusqu'à l'ohtention. du gaz débenzolé (ain
si qu'on le fera plus loin) et si les calculs .économi
ques aifférents à l'utilisation du gaz excédentaire 
prennent en charg,e toutes les opérations s~bies par 
le g'az, à rpartir de l'installation de débenzolage. 

3216. Production en sous-produits. 

Les rendements industriels en sous-produits va
rient en fonction de très. nombreux facteurs : type de 
fours,, charbon, allure de chau:ff a.ge, . etc... On adop~ 
tera ici des rendements couramment védfiés dans les 
cokeries existantes. Du reste, comme il apparaîtra 
plus loin, l'importance de ses soœs-produits est rela
tivement très faible dans le bilan de la -cokerie ( de 
I' orrdre de 5 à 7 % des recettes totales). Les appro
ximations, que l'on peut commettre sur ces chiffres 
sont donc sans influence pratique sur l'économie gé
n:éra.Ie -du projet. 

Cependant, pour définir sans ambiguïté le mo
dèle théorique de cokerie, il importe - comme pour 
le g'az - de définir jusqu'où s'étendr'ait le tr1aite
ment des sous-produits .. On sait, en effet, que pour 
les sous-produits liquides (g·oudrons et benzol), les 
opérations peuvent être poussées jusqu'à des fra,c
tionnements de plus en plus minutieux, en vue de 
I' ohtention de pir'Oduits de plus en plus purs, ser
vant de base à des opérations chimiques complexes. 

Dans la présente étud~. on a admis les hypothèses 
suivantes: 

Goudron. - La coke,rie se limite à récupérer le 
goudron brut et ne comporte pas de distillerie de 
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dfatilleerinstallatie. De bewerking van het teer 
wordt geacht te worden uitgevoerd hetzij door een 
derde, hetzij door een bijzondere « hijgevoegde fa
briek ». Het gaat hier opnieuw om een complex 
vraagstuk dat verde1· ontleed zal moeten worden uit 
het gezichtspunt der eigen rendabiliteit van een aan
vullend behandelen van het teer. Het is logisch te 
denlœn dat in een cokes.fabriek van grote omvang 
een geringe bijkomende valorisatie zou kunnen ge
zocht worden in deze richting (enkele franken on
geveer per ton behandelde kolen). 

Benzool. - Men zal veronderstellen dat de cokes
f ahriek uitgerust is met een rectificatieinrichting, die 
zonder grote kosten « motor-benzeen » voortbrenQ't 
dat, verrnengd met petroleumproducten, klassiek af
zet vindt op de markt van de benzine (1). 

Ammoniumsulf aat. - Dit product komt voort uit 
de verpiichte zuivering van het ammoniakwater. 

Op deze grondslagen mag men de hoeveelheden 
beschikbare bijproducten ramen ais vo,lgt : 

Brutoteer 
Motor-benzeen 
suif aat van cokesfahriek 

Per ton 
behandelde 

kolen 

26,- kg 
8,- kg 

9,5 kg 

3217. Recapitulerende balans « stoffen ». 

Per dag, 
3.500 t 

kolen 

95 t 
28 t 

33 t 

Ais men de hierboven geraamde gegevens samen
voegt, bekomt men de volgende kwantitatieve ba
lansen (tabel IV en tabel V). 

goudron. Le traitement du goudron est censé s'effec
tuer, soit par un tiers, soit par une « usine-annexe » 
distincte. A nouveau, il s'agirait là d'un problème 
connexe à anahser ultérieurement au point de vue 
de la rentabilité propre d'un traitement complémen
taire des goudrons. II est logique de penser que, 
dans une cokerie de grande envergure, un petit ap
point de valorisation pourrait être recherché dans 
cette voie ( de I' ordre de quelques francs par tonne 
de charbon traité). 

Benzol. - On supposera que la cokerie serait 
équipée d'une installation de l.'ectification aboutis
sant sans grands frais au «benzol-moteur» qui 
trouve, classiquement, son écoulement sur le marché 
de I' essence en mélange avec les produits pétro
liers (1). 

Sulfate d'ammoniaque. - Ce produit résulte de 
I' épuration obligatoire des eaux ammoniacales. 

Sur ces bases, on peut estimer comme suit les 
quantités de sous-produits disponibles : 

Goudron brut 
Benzol-moteur 
Suif ate de cokerie 

Par tonne 
de charbon 

traité 

26,- kg 
8,- kg 

9,5 kg 

3217. Bilan matières récapitulatif. 

Par jour, 
3.500 t 

de charbon 

95 t 
28 t 
33 t 

En groupant les données estimées ci-avant, on 
forme les bilans quantitatifs suivants (tableau IV 
et tableau V). 

TABEL IV - TABLEAU lV. 

Verbruik van kolen 
Consommation de charbon 

Voor verkoop beschikbare nettoproducties 
Productions nettes disponibles pour la vente 

1 ton kolen 
7,5 % as, 7 % water 
(mengsel vetkool A 

+ vetkooI B) 

1 tonne di'J charbon 
7,5 % C, 7 % eau 
(mélange gras A 

+ gras B) 

hoogovencokes 60/ + 
gcklasscerde cokes 20/60 
gedebenzolecxd gas 4.850 kcal 
brutotecr 

670 kg coke métallurgique 60/ + 
103 kg coke classé 20/60 
155 Nm3 gaz débenzolé 4.850 kcal 
26 kg goudron brut 

motor-benzeen 8 kg benzol-moteur 
sulf aat van cokesfabriek 9,5 kg suif ate de cokerie 

322. Balans « waarden ». 

Het komt er nu op aan deze kwantitatieve balans 
te valoriseren, rekening houdende met de omzet
tingskosten. Wij zullen achtereenvolgens het blad 
der uitgaven en dat der ontvangsten onderzoeken. 

( 1) De prijs voor het benzool werd pas verminderd ten 
gevolge van fiscale aanpassingen en de productie van mo
torbenzeen is thans opgegeven. Het tracé van het diagram
ma der « Rendabiliteitsvoorwaarden ener cokesfabriek van 
4.200 t/dag » wordt hierdoor niet gevoelig gewijzigd. 

322. Bilan. valeurs. 

II s'agit maintenant de valoriser ce bilan quanti
tatif, en tenant compte des frais de trans:formation. 
On examinem successivement le volet des dépenses 
et celui des recettes. 

( 1) Le prix du benzol vient cl' être abaissé par suite 
d'aménagements fiscaux et la production de benzol-moteur 
est abandonnée. Ceci ne modifie pas sensiblement l'allure 
du diagramme « Condition de rentabilité d'une cokerie de 
4.200 t/jour ». 
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TABEL V - TABLEAU V. 
In dagielijkse en jaarli;kse gemiddelden. - En moyenne journalière et annuelle. 

Verbruik van 
kolen 

Verkoopbare producten - Productions vendables 
Consommation 

de charbon 

per dag 
par jour 

per jaar 
per an 

3.500 t/dag 
jour 

1.280.000 t 
per jaar 
par an 

hoog·ovenco·kes 
gesorteerde cokes 
gedebenzoleerd gas 4.850 kcal 
brutoteer 

2.340 t 
360 t 

855.000 t 
136.000 t 

coke métallurgique 
coke classé 

545.000 Nm3 

95 t 
198.000.000 Nm3 

34.600 t 
12.200 t 
12.000 t 

gaz débenzo,lé 4.850 kcal 
goudron brut 
benzol-moteur motor-benzeen 

sulf aat van cokesf ab·riek 

3221. Kolen. 

Zoals verder zal blijken .is de waarde van de ver
bruikte kolen veneweg de helangrijkste factor in het 
hoOifdstuk van het « Verhmik » ener cokes.fabriek en 
bijgevolg is deze waarde van het grootste belang 
voor het evenwicht der balans. 

Wij zullen deze waarde hier ais een « verander
lijke » van het vraagstuk beschouwen en zullen het 
algemeen karakter van de economische studie be
houden door de waardc van de lmlen bij vertrek uit 
de mijn door C aan te duiden. Zodoende bekomt 
men een economisch model dat hmikbaar is voor 
het onderzoek van eender welke veronders.telling 
aangaande de pdjs vertrek-mijn der behandelde ko
Ien. 

Volgens .de aangenomen veronderstellingen stelt 
C - zeer juist - de gemiddelde prijs van één ton 
kolen voor, welke koien half uit vetkooI A en l-)aif 
uit vetkool B bestaan en 7 ,5 % as en 7 '% water 
bevatten. 

Om de gedachten te vestigen, stippen wij aan dat 
deze waarde, tegen de prijs van de huidige schaal 
nr 16 van het Belgisch Kolenbureau, voor de Ûjn
kolen Q/ 10 der Kempen, gelijk is aan : 

710 + 730 
X 1,0625 (2) = 765 F /t 

2 

3222. Vervoer mijn-cokesfabriek. 

Men mag veronderstellen dat de onderhandelin
gen over bijzondere tarieven voor het vervoer van 
de kolen van de kolenmijnen naar de cokes.fabriek 
tot een akkoord zou moeten leiden over een trans
portprijs van ongeveer 20 F /vervoerde ton. Wij 
zullen hier deze veronderstelling overnemen. 

Er stelt zich daareillboven een juridisch en fiscaal 
vraagstuk. Indien de cokesifabriek een onderscheiden 
rechtspersoon was die· de kolen op de mijnen 

(2) (Refactie voor as en water). 

28 t 
33 t sulfate de wkerie 

3221. Charbion. 

Ainsi qu'il apparaîtra plus loin, la valeur du 
charbon enfourné est le terme largement prépondé
rant du chapitre des consommations d'une cokerie 
et, par conséquent, cette va1Ieur est un iacteur tout 
à fait primordial ,de l'équilibre du bilan. 

On considérera ici cette valeur comme une « va
riable » du proihlème et l'on conservera un carac
tère général à l'étude économique en désignant par 
C, la valeur départ-mines du charbon. En ce fai
sant, on construit un modèle économique utilisable 
à l'examen de n'importe quelle hypothèse de pxix
départ du charbon traité. 

En fonction ,des hypothèses admises, C représente 
- en toute exactitude - le prix moyen au dépà:rl 
des charbonnages .d'une tonne de charbon, compo
sée moitié/moitié de gras A et de gras B et titrant 
7,5 '% C et 7 '% eau. 

Pour fixer les idées,, indiquons que cette valeur, 
au prix du barème actuel n:" 16 de Cobéchar, s'éta
blit pour les, fines, o/ 10 de Campine à 

710 + 730 
X 1,0625 (2) = 765 F/t 

2 

3222. Transfert mines - cokerie. 

On peut estimer que la négociation de tarifs spé
ciaux pour l'acheminement du charbon depuis les 
charbonlllages jusqu'à la cokerie devrait conduire 
vers un coût de transport de l'ordre de 20 F / tonne 
transportée. On adoptera ici cette hypothèse. 

Il se pose en outre un problème juridique et fiscal. 
Si la cokerie était une personne morale dis,tincte 
qui «achète » le charbon aux charbonnages avec 
transmission de la propriété de cette matière, une 

(2) (Réfaction cendres et eau). 
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« koopt » met overdracht van de eigendom van die 
stof, zou een taks van S % van de prijs der kole.n 
toepa.ss.elijk zijn op de fakturen (d..i. een last van 
ongeveer 5 % X 765 = 38 F / t kolen). Wij gaa.n 
nochtans uit van de veronderstelling dat deze over
drachtstaks zou worden vermeden mits een aange
paste juri.dische organisatie, waaruit de overd.racht 
van de eigendom der kolen zou uitgesloten zijn. 

3223. Exploitatiekosten van de cokesfabriek. 

Het blijkt niet m,ttig te zijn hier een volledige ont
ledin.g van de exploitatiekosten der cokes,fahriek uit 
te werken. Om deze kosten te schatten, moet men 
inderdaad op grondige wijze de w erking van de be
oogde cokesfabriek ramen, door zich te steunen op 

de ervaring in gelijkaardige instefüngen opgedaan 
en tevens rekening te houden met al de technische 
verbeteringen die men na tuurlijk niet zou naiaten 
in een gans nieuwe f ahriek op een ongerept stuk 
grond opgericht, op te nemen. 

Er weze ook aangestipt dat de raming der exploi
tatiekosten, wat het Kempens ontwe<rp betreft. reeds 
door verscheidene techniekers uitgevoerd werd, die 
aifzonderlijk arheidden en verschillende wegen volg
den om het doel te bereiken. Hun verschillende ra
mingen leiden o,pvallend tot dezelfde glohale cij
fers. De hierna samengevatte cijfers l<unnen be
schouwd wden ais geldig voor de huidige econo-
mische voorwaarden zodat wij voorstellen ze ais 
arbeidshypothesen te gebruiken. 

Lonen. 

Men mag aannemen dat de in deze studie be
schouwde cokesfabriek met een ve rmogen van 4.200 
t/ dag dagelij ks 350 arbeiders zal tewerkstelien. Re
kening gehouden met de verlofdagen, de aJwezig
heidsdagen en de beurtwisseling voor de ,doO'I'lo
pende w erking van de installaties, sluit dit werkerud 
e.ffectief de beschikking in over ongeveer 490 ingeo
schreven arbeiders. Met inbegrip der sociale lasten, 
bctaalde verlofdagen, enz. kunnen de dag-elijkse uit
gaven voor arheidskrachten geschat worden op : 

350 aanwezigheden X 400 F /pres-
tatie = t 40.000 F / dag 

Elektrische energie. 

2.500 kW X 24 u X 0,60 F / k Wu = 36.000 F / dag 

Allerlei verbruik. 
Reactiemiddelen 

(kalk. soda, 
H2S04) 30.000 F / dag 

Verhruik (olie, vet-
stQlffen, wisselstuk-
ken) 70.000 F/dag 

100.000 F/dag 

taxe de 5 % sur la valeur du charbon serait appli
caible aux factures {soit une charge de l'ordre de 
5 % X 765 = 38 F/tonne de charbon). Toutefo,is, 
on suppose id que cette taxe de transmission serait 
évitée, moyennant une organisation juridique adé
qwate n/impliquant pas de trans'fert de la propriété 
du charbon. 

3223. Frais d'exploitation de la cokerie. 

Il ne semble pas utile de développer ici une ana
lyse complète des frais d'exploitation de la cokerie. 
Pour e.s timer c~s frais, il faut en e.ffet supputer d'une 
manière approfondie le fonctionnement dé la co

kerie envisragée, en se référant à l'expérience acquise 
dans les installations similaires, tout en tenant 
compte de toutes les améliorations techniques que 
l'on ne manquerait évidemment pas d'incorporer à 
une usine entièrement neuve édifiée sur un terrain 
vierge. 

On peut signaler aussi que, en ce qui concerne le 
pmjet de Campine, l'estimation des frais d' exploita
tion a déjà été effectuée par divers techniciens, tra
vaillant d'une manière indépendante et selon des 
voies d'approche différentes. Leurs diverses estima
tions convergent remarquahlem,ent vers les mêmes 
chiffres globaux. Les chiiffres résumés ci-a.près peu
vent être regardés comme valables dans les condi
tions économiques présentes et il est donc proposé 
de les adopter comme hypothèses de travail. 

Salaires. 

On peut estimer que •la cokerie de 4.200 t/jour 
envisagée dans !a présente étude occupera jornrnelle
ment 350 ouvriers. Compte tenu des congés., des 
absences et du « roulement » nécessaire pour as·su
rer le service continu des instaHations, cet effectif 
au travail implique la disposition d'environ 490 
ouvriers inscrits. Y compris les charg·es sociales, con
gés, etc.. les dépenses journalières de main-d' œuvre 
peuvent donc être évaluées à 

350 présences X 400 F /presta
tion = 

Energie électrique. 

140.000 F/jour 

2.500 kW X 24 h X 0.60 F / kWh = 36.000 F /jour 

Consommations diverses. 
Réactifs (chaux , 

soude, H2S04, ... ) 
30.000 F /jour 

Consommations 
(huile, graisses, 
pièces de rechante) 

70.000 F /jour 

100.000 F /jour 
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Algemene onkosten. 

Wedden, belastingen en allerlei 
kosten geschat op 110.000 F/dag 

T otaal der dagelijkse uitgaven 
d.i. per behande.Ide ton 

386.000 
gemi;ddeld ----

3.500 

3224. Financiële last. 

386.000 F / dag 

110 F /t 

Het aan de excploitanten der co-kes1fabriek toever
trouwde « Pmducticwerktuig » kost 1.650 miljoen 
(zie 315). Wij laten nochtans de waarde van het 
bedrijfskapitaal weg, dat. in beginsel, op het einde 
der verrichtingen terug·g·enomen wordt. Het komt e'I' 
dus op aan de belegde fonds.en, nl. 1.50::, miljoen 
lonend te maken. 

In hedrij.fseconomie mag men om de zaa.k te ver
eenvoudigen gemakkelijk aannemen dat het bedrijf 
geleidelijk de w~arde van het « productieweTktuig » 
moet terugbetalen tijdens, de duur van zijn voorzien 
economisch . bestaan en tevens een no,rmale interest 
moet uitkeren aan het niet-terugbetaald lrnpitaal. 

Maar de juridische o,rganisatie van de onderne
ming speeit hier opnieuw een zeerr belangrijke ro,I, 
want het fiskaal regime van de verrichtingen is-, in 
feite, zeer verschillend naarg:elang de interest moet 
gestort worden aan inbrengers-aandeelhouders of 
aan leners-ohligatiehouders. Üm het vraagstuk juist 
op te lossen, zouden dus de financieringsmodalitei
ten der voorgenomen verrichting moeten bekend 
zijn. 

Bij gebrek aan gegevens dienaangaande is men 
verp.Iicht hier een gemiddeide beredeneerde verron
derstelling te maken : 

- ln het uiterste geval kan men zich voorstellen 
dat de cokes.fabriek al het geïnvesteerde geld ( 1.500 
miljoen) ontleent met de verplichting het binnen 
25 jaar (levensduur der inrichtingen) terug te be
talen en tevens een normale interest te verzekeren -
type N.M.K.N. bij voorbeeld (tegenwoordig 5,75 % 
netto, op voorhand uithetaald, d.i. ongeveer 7 % 
met de op de ontlener vallende lasten). De constan
te annuïteit voor het verzekeren van deze financiële 
dienst vereist 8,58 % van het aanvangskapitaal. 

- Volgens een andere opvatting zou men, reke
ning gehouden met het fis.ka.al regime van de ver
richtingen, berekenen dat, zo de aanvangsfondsen 
voor één hèlft aangebracht- werden in de vorm van 
aandelen en voor de andere helft in de vorm van le
ningen, de brutowinst der exploitatie ongeveer 
10,5 % van het aanvangspassief moet bedrag'en om 
de dienst van de afschrijvingen, van de financiële 
lasten der leningen en van een normaal dividend 
aan het aandelenkapitaal te verzekeœn. 

Frais généraux. 

Appointements, impôts et divers 
e8timés à 110.000 F /jour 

Total des dépenses journalières 
soit par tonne traitée, 

386.000 
en moyenne 

3.500 

3224. Charge financière. 

386.000 F /jour 

110 F/t 

L' « outil de production » confié ,aux exploitants 
de la cokerie coûte 1.650 millions (voir 315). Nég,li
geons cependant la valeur du fonds de roulement 
qui, en principe, se récupè'I'e à la fin des opérations. 
Il s'agit donc de rentabiliser les fonds investis, soit 
1.500 millions. 

En économie industrielle, il est commode de con
sidérer, pour simplifieT, qu'il inco-mhe à l'exploita
tion de rembourser progressivement la valeur de 
I' « outil de production » - tout au long de sa durée 
de vie économique prévue - tout en servant un in
térêt normal au capital non rembo,ursé. 

Toutefois, l 'o•rganisation juridique de l'entreprise 
joue ici à nouveau un rôle très important car la 
fiscalité des opérations est, en fait, très différente 
selon que l'intérêt en cause doit être versé à des ap~ 
porteurs-actionnaire~ ou à des prêteurs, ohligataires. 
Pour résoudre exactement le problème, il faud·rait 
donc connaître les modalités de financement de 
l'opération envisagée. 

Faute de disposer de cet élément, il s'impose ici 
de faire une hypothèse moyenne raisonnée : 

- A une limite, on peut imaginer que la ,co,kerie 
emprunteTait la totalité des fonds investis, ( 1.500 
millions) en s' ohligeant à les rembourser en 25 ans 
(durée de vie des installations) tout en assurant un 
intérêt normal - type S.N.C.I. par exemple (actuel
lement 5,75 % net anticipativement, soit environ 
7 % avec les charges incombant à l'emprunteur). 
L'annuité cons,tante qui ,assure ce service financier 
correspond à 8,58 '% du capitaI initial. 

- Selon une autre conception, on calculerait, 
en tenant compte de la fis·calité des opérations, que, 
si les fonds initiaux étaient apportés, pour mofüé 
sous forme de capital-action et pour l'autre moitié 
sous forme d'emprunts, le bénéfice brut de l'eXcploi
tation doit s' éleveT à environ 10,5 ·% du passif ini
tial pour permettre d'assurer le service des amortis
sements. des charffes financières des emprunts et 
d'un dividende normal au capital-action. 

Il est vraisernhlable que, mo,yennant une org,ani
sation juridique adéquate, la réalité se situemit entre 
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Het is waarschijnlijk dat de werkelijkheid, mits 
een ges,ehi.kte juridische vorm aangenomen wo,rdt, 
tussen de beide hierboven gemaakte veronderstellin
gen zou g-eleg-en zijn ; ook wordt voorgesteld een 
gemiddelde waarde tussen de hierborven aangeduide 
rentevoeten aan te nemen, nameli;k 9,5 % van het 
in de fabriek belegd,e kapitaal. 

Üp deze grondslagen bekomen wij : 

Waarde van het aanvang'sactief : 1.500 miljoen 
Jaarlijks,e financiële last 9,5 % van 

1.500 : 142 miljoen 
142.000.000 

of dagelijks gemiddeld = 390.000 F 
365 

of per behandelde ton, 
3Q0.000 

g-emiddeid, - ---
3.500 

111 F/t 

Vanzelf sprekend zou de hierboven geraamde Îi
nanciële last aanzicnlijk kunnen verminderen indien 
men over kredieten tegen verlaagde rentevoet kon 
beschikken. 

Er dient no-chtans op gewezen te worden dat in 
onderhavige studie principieel de gemiddelde gang 
op lange termijn onderzocht wordt. De aanvangspe
riode der f abriek wordt hier buiten beschouwing ge
laten. Daar het te verwachten is dat deze aanvangs
periode, uit het oo-gpunt der technische en commer
ciële resultaten, minder gunstig zal zijn dan de toe
stand in een gemiddeld regime, valt het niet te be
twijfelen dat het bekomen van tijdelijke financiële 
f aciliteiten wellicht een van de voorwaarden van de 
verwezenlijking van het ontwerp zal blijken te zijn. 

Rekening houden met dergelijke faciliteiten hij 
het ramen van de financiële lasten o,p lang-e termijn 
zou neerkomen op de veronderstelling dat de onder
neming over voortdurende financiële f aciliteiten kan 
beschikken. Een dergelijke hypothese kan bij een 
eerste ontleding niet aang-enomen wo-rden. 

3225. Ontvangsten uit cokes. 

De prijs der hoogovencokes is de voornaamste 
« veranderlijke » op het blad der ontvangsten. Wij 
duiden hem aan met de letter K. en tevens bepalen 
wij K als :zijnde de prijs bij vertrek uit de cokes
fabriek, zonder taks, van een ton hoogovencokes 
60/+, die 10 % as en 3 % v,ochtigheid bevatten. 

De ondervinding leert ons, overigens, dat de prij
zen van gesorteerde cokes in een tamelijk constante 
verhouding met de prijs der hoogovenco,kes evolue
ren. 

Om de invloed van de prijzenschommeling·en der 
gesorleerde cokes uit te schakelen, zullen enige ver
onderstellingen aang·enomen worden die in de Ta
bel VI samengevat zijn. 

les deux situations susdites et il est proposé d' adop-
ter le moyen terme entre les deux taux indiqués ci
dessus, soit 9,5 % du capital investi dans l'usine. 

Sur ces bases, il vient : 

Valeur de l'actif initial : 

Charge financière annuelle 9,5 % 
de 1.500: 

1.500 millions 

142 millions 

Soit en moyenne journalière 
142.000.000 

= 390.000 F 
365 

Soit par tonne traitée, en moyenne 

390.000 = 111 F/t 
3.500 

Il est évident que la disposition de crédits à taux 
d'intérêt réduit serait de nature à a:lléger la charge 
financière évaluée ci-dessus, dans une mesure qui 
pourrait être importante. 

Cependant, il convient de souligner que la pré
sente étude examine, par principe, la marche 
moyenne en longue durée. Elle n'envisage pas la 
période de démarrag·e de l'usine. Comme il est à 
prévoir que cette période initiale serait moins f avo
rable, au point de vue des résultats techniques- et 
commerciaux, que la situation de régime moyen, il 
n'est pas douteux que l' oibtention de facilités finan
cières temporaires tendm à apparaître comme une 
condition de la réalisation du projet. 

Escompter de telles facilités dans I' estimation de 
la charge financière en longue durée reviendrait à 

supposer que l'entreprise dis.poserait de facilités fi
nancières permanentes. Une semblable hypothèse 
ne serait pas permise en première analyse. 

3225. Recettes coke. 

Le prix du colœ métallurgique est la « variable » 
principale du volet des recettes. Désignons-le par 
la lettre K. en définissant K comme étant le prix
départ-cokerie, sans taxe, d'une tonne de coke mé
tallurgique 60/+, titrant 1.0 % de cendres et 3 % 
d'humidité. 

L'expérience montre, d'autre part, que les prix 
des cokes classés évoluent dans un rapport assez 
constant avec le prix du coke métallurgique. 

Pour éliminer l'influence des variations de prix 
des cokes classés, on ado,ptera des hypothèses résu
mées par le tableau VI. 
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TABEL VI - TABLEAU VI. 

Ontvangsten 
Eenheiclsprijzen Rendement per uit cokes 1 

per ton 

Prix unitaires 
à la tonne 

Grove cokes 60/ + K 
Cokes 40/60 0,7 K 
Cokes 20/40 0,65K 

T otalen en gemiddelden 
0,740 -- = 0,96 K 
0,773 

In deze veronderstellingen bedraagt de ontvangst 
« alle cokes)) pcr ton behandelde ko,len dus 0,74 K, 
uitgedrukt in functie van de prijs van 1 ton hoog
ovencokes. Per ton kolen bekomt men 773 kg cokes 
van alle catego,rieën, waarvan de gemiddelde prijs 
geraamd wordt op o,g6 X de prijs de,r cokes 60/ +, 
om rckening te houden met de categorieën met klci
nere korrelgrootte dan 60 mm, waarvan de prijs on
gunstiger is. 

3226. Ontvangsten uit gas. 

Ten einde het onderzoek mogelijk te maken van 
om 't even welke verondersteIIing aangaande de 
prijs van het gas, zullen wij insgelijks door G de 
waarde van het gedebenzoleerd g·as aanduiden, en 
tevens G bepalen als zijnde de waarden van 1.000 

Nm 8 bruto-gas bij het verlaten van de debenzol.e
ringsinstallaties. 

Daar elke ton behandeide kolen 155 Nrn3 gas. op
levert, zullen de ontvangsten uit gas voorgesteld 
worden door 0,155 G. 

3227. Ontvangslen uit bijproducten. 

Daar deze ontvangsten slechts een geringe roi 
spelen mag men de schommelingen ervan verwaar
lozen door er een gemiddelde cijferwaarde aan toe 
te kennen. 

Üp basis van de huidige koersen mag men de 
ontvangsten uit hijproducten per ton behandelde 
kolen ramen ais volgt : 
Brutoteer: 

26 kg tegen 800 F /t = 20,8 F /t kolen 
Motor-benzeen : 

8 kg tegen 2.500 F /t = 20,- F /t kolen 
Suifaat van cokesif abriek : 

9,5 kg tegen 1.600 F /t = 15,2 F /t ko,len 

56,- F /t kolen 

322,8. Recapitulerende balans. 

Als men de hierboven geraamde gegevens samen
voegt belcomt men taheI VII. uitgedrukt in franken 
per ton behandekle kolen. 

ton kolen per ton kolen 

Rendement Recette coke 
par tonne par tonne 

de charbon de charbon 

670 kg 0,670 K Gros coke 6o/ + 
70 kg 0,049 K Coke 40/6o 
33 kg 0.021 K Coke 20/40 

773 kg 0,740 K Totaux et moyennes 

Sous ces hypothèses., la recette coke totail par 
tonne .de charhon traité s'exprime donc par 0,74 K 
en fonction du prix de 1 ton.ne de coke métallurgi
que. Par tonne de charbon, on obtient 773 kg de 
coke toutes catégories, dont le prix moyen est estimé 
à o,g6 X le prix du coke 60/ +, pour tenir compte 
des catégQII"ies granulométriques plus petites que 
60 mm dont le prix est moins favoorable. 

3226. Recettes gaz. 

En vue de permettre l'examen de n'importe quelle 
hypothèse de prix du gaz, on désignera de même 
par G la v-aleur du gaz débenzolé, en définissant G 
comme étant la valeur de i.000 Nm3 de gaz brut 
à la sortie du débenzolage. 

Puisque chaque ton.ne de charbon traité libère 
155 Nm3

, la reœtte gaz s'exprime donc pa·r 0,155 G. 

3227. Recettes sous-produits. 

Comme cette recette ne joue qu'un rôle très f ai
ble, on peut négliger ses v,ariations en lui attribuant 
une valeur numérique moyenne. 

Sur la bas,e des cours actuels, on peut estimer 
comme suit la recette sous-produifs., par t de char
bon traité: 
Goudron brut : 

26 kg à 800 F /t = 20,8 F /t d;e charbon 
Benzol moteur : 

8 kg à 2,.500 F/t = 20.- F/t de charbon 
Sulfate de cokerie : 

9,5 kg à 1.600 F/t - 15,2 F/t de charbon 

56,- F /t de charbon 

3228. Bilan récapitulatif. 

En gyoupant les données estimées ci-avant, on 
forme le tableau VII, exprimé en F /t de charbon 
traité. 



966 Annalen der Mijnen van België 1 oe a:flevering 

TABEL VII-TABLEAU VII. 

Uitgaven - Dépenses 

1 ton lwlen 
1 tonne de charbon 
vervo~r mijn-cokesfabriek 
trans.port mines-cokerie 
exploitatiekosten 
frais d'exploitation 
financiële lasten 
charges ,financières 

C 

20 

110 

111 

totaa;I : 
total 

C + 241 

Vormt men een gelijkheid tussen de beide bladen 
van deze tahel, dan belmmt men de voorwaarde 
voor een strikt evenwicht der bal.ans, dit wil zeg·gen, 
de betrekking die tussen de ,drie hoofdprijzen 
(C. K. G) moet bestaan opdat de onderneming de 
vastgestelde en in de uitgaven begrepen rendahili
teitsvoet bekome. Daar wij deze voet a.ls « nodig en 
voldoende » beschouwd hebben, mag men dus zeg
gen dat de cokesfabriek lonend is indien de ver
houding tussen de drie prijzen verwezenlijkt is. In
dien deze vooll'Waarde niet vervuld is, zou de cokes
fabriek niet lonend zijn, dit wil zeggen dat zij niet 
in staat zou zijn hare financiële verplichtingen na 
te kornen. BO'ven deze evenwichtsvomwaarde zou 
de cokes.fa.briek integendeel een superrendabiliteit 
bekomen, dit wil zeggen dat zij, na haal' Jinanciële 
lasten gedekt te hebhen, in zekere zin een superva
lorisatie van de kolen boven de va.stgestelde basis
prijs zou opleveren. 

De voorwaarcle voor het sluiten der bal.ans, her
leid tot 1 t hehandelde kolen, ka.n dus ais volgt uit
gedrukt worden (in franken). 

1 C + 185 = 0,74 K + 0,155 G 1 

waarin de termen C, K. G de hierhoven bepaalde 
nauwkeurige betekenis hebben. 

Aan de hand van deze evenwichtsverg·elijking 
kunnen wij het diagramma (figuur 4) tekenen, dat 
toelaat zonder moeite om het even welke hypothese 
aangaande de prijzen voor kolen, voor cokes en voO'J' 
gas te ondenoeken. 

Deze hypothe·sen moeten gegeven worden door de 
studie der onderscheiden markten van deze drie pro
duden. 

323. Opmerkingen. 

3231. Het peil van 85 % van het nominaal vermo
gen volgt uit waarnemingen in de loop van een zeer 

Netto ontvangsten 

colces 
coke 
gas 
gaz 
bijproducten 
sous-produits 

Recettes nettes 

0,74 K 

0 , 155 G 

56 

totaal: 0,74 K + 0,155 G + 56 
total 

En égalant les deux volets de ce tableau, on ob
tient la condition de l'équilibre strict du bilan, c'est
à-dire la relation qui doit exister entre les trois prix 
fondamentaux (C, K. G) pour que l'entreprise oh
tienne le taux de rentabilité admis et inclus dans le 
volet des dépenses. Comme ce taux a été adopté 
comme « néces,saire et suffisant». on peut donc dire 
que la cokerie est rentable si la relation entre les 
trois prix est vérifiée. En dessous de cette condition, 
la cokerie ne serait pas rentahle, c'est-à-dire qu'elle 
ne serait pas en mesure de faire face à ses charges 
financières. Au-dessus de cette condition d'équili
bre, la cokeTie obtiendrait au contraire une super
rentabilité, c'est-à-dire qu'après avoir couvert ses 
chaTges financières, elle obtiendrait en somme une 
sup,er-valmisation du charbon au-delà du prix de 
base adopté. 

La condition d'équilibre du bilan, rapportée à 1 t 
de charbon traité, s'exprime donc, en francs : 

1 C + 185 = 0,74 K + 0,155 G 1 

les termes C. K. G ayant la signification précise dé
finie précédemment. 

Cette relation d'équilibre permet de construire le 
diagramme (fig. 4) qui permet d'examiner commo
dément n'importe quelle hypo,thèse de prix du char
bon, du coke et du gaz. 

Ces hypothèses doivent être fournies par l'étude 
des marchés respectifs. de ces trois produits. 

323. Remarques. 

3231. Le taux de 85 % de la capacité nominale ré
sulte d'observations faites à la cokerie de Tertre 



October 1960 Commissie voor de Valorisatie der Kempense Kolen 967 
---

frr,/t 
14001,-----1-----+----+---1----;-----i--; 

~ 
8 
~ 1100 1 T=-- ~ 
2? 
§ 

-8 10001----l----1---+---1,---+- -f"i 
.l!i 
L 

Q. 

900''-~-~---,-l---c--!-c--- -..,-!c:----=-c!:=-----:-7.c--' o,,o fr/tlm; 0,40 0.50 0,60 0,70 0.80 0,90 
Prix de 1 Nm; de gaz débcmzolé à 4850 kcol. 

Prijs voor 1 Nm3 gedebenzoleerd gas van 4.850 kcal. 

Fig. 4. 

Rendabiliteitsvoorwaarde voor een cokesfabriek van 4.200 t/d. 
Condition de rentabilité d'une cokerie de 4.200 t/jour. 

lange periode ( de o.orlogstijd uitgesloten) gedaan 
in de colces:f.a1riek van Tertre. 

De balans « sto,ffen » strookt met de op de voo,r
naamste cokes.féclJ,rieken gedane waarnemingen. 

De veronderstelde productiviteit is iets beter dan 
die van de bestaande goede cokes,fabrieken ; toch is 
er niet veel te winnen. De automatie wordt in de 
goede oude cokesfabrieken reeds gèdeeltelijk toege
past. ln Emma II, die de nieuwst opgevatte inrich
ting is, is de automatie verder doorgedreven. 

3232. ln de theoretische s.tudie heeft men aJs. ver
magerin,gsmiddel cokesgruis en een g'edeelte der door 
de cokes.f abriek zelf voortgehrachte kleine cokes 
aangenomen. Het is een ter plaatse beschikbaar voI
strekt vermageringsmiddel. Tot nu toe was het co
kesgruis een weinig gewaardeerd product. alléén ge
schikt voor de veribranding in een electrische cen
trale. Thans sch.ijnt voor deze bijpmducten een af
zetgebied open te gaan in de « vombereiding der la
ding » in de meta.llurgie. ln voorkomend geval zou 
er kunnen aanleiding· bestaan tot een evenredig ge
bruik tussen het cokes·gruis en de gedeeite.Jijk ver
magerende stoffen van buiten de cokesfabriek (hiJ.f
of drie vierde vetkool). Bij een eerste ·benadering 
mo,et men dit hijkomstig vraagstuk weglaten. 

3233. Wat het stoken van de ovens betreft, zijn de 
opvattingen geëvolueertl. Er is rijk gas te veel en de 
de productie van ge-neratorgas is duur. Men sto-okt 
in 't algemeen met g·edebenzoleei'd gas, g·eheurlijk 
met mijngas, met restgas of met G.P.L. De bestaan
de generatoren van armgas dienen nog enkel als 
hulpmiddel. In Duitsland worden sommige bijzon
dere gasgeneratoren rechtstreèks aangewend voor 

sur une longue période (en excluant le temps de 
guerre) . 

Le bilan matières est conforme aux o-bservations 
faites dans les cokeries importantes. 

La productivité supposée est un peu meilleure que 
celle des bonnes cokeries existantes ; néanmoins, il 
n'y a pas grand -chose à gagner. L'automation est 
déjà appliquée en partie dans les bonnes co·keries 
anciennes. A Emma II. qui est I' instaJlation la plus 
récemment conçue, l'automation est plus poussée. 

3232. L'étude théorique a admis comme dégrais
sant le poussier de coke et une partie du petit coke 
produit par la colcerie elle-même. C'est un dégrais
sant absolu, disponible sur place. Jusqu'à présent, 
le poussier de coke a été un produit peu apprécié, 
justiciable uniquement de la combustion en centrale 
électrique. Actuellement. un débouché semble s' ou
vrir pour ces produits secondaires vers la « prépa
ration de la charge » en métallurgie. Le ca:s échéant, 
il pourrait donc y avoir lieu à un arbitrage entre le 
poussier de coke et les dégraissants partiels ,exté
rieurs (charbons demi- ou trois quart gras). L'étude 
théo·rique ne peut, en première approximation, 
qu'écarter ce prohlème acces.soire. 

3233. En ce qui concerne la chauffe des fours, les 
idées ont évolué. Il y a excès de gaz riche et la pro
duction de gaz de gazo,gène est coûteuse. On chaUJf
fe en général au gaz dé-be-nzo,lé, éventuellement au 
grisou, -au restgaz ou aux G.P.L. Les gazo.gènes à 
gaz pauvre existants ne servent plus. que comme ap
point. En Allemagne, certains gazogènes spéciaux 
sont utilisés directement pour produire du gaz 



968 Annales des Mines de Belgique 1ome livraison 

het voortbrengen van gas bestemd voor de openbare 
verdeling op bas,is van arme vaste brands:to,ffen 
(minderwaardige kolen of bruinkolen) en van aard
gas tot verbetering van het verwarmingsvermogen. 
Maar ,dat is een ander vraagstuk. 

3234. De hierboven beschouwde theoretische cokes
fabriek bezit geen « gassoepelheid ». Het overtollige 
gasvolume - g·eschat op gemiddeld 545.000 Nm3 

gedebenzoleerd gas per dag - zou zich dan ontwik
kelen in een starre en rechtstreekse verhouding met 
de verbruikte kol en en met de hoeveelheid voo-rtge
brachte cokes. 

3235. Het verwarmingsvermo-gen van 4 .850 kcal is 
dat van gas doo,, een goede cokes.fabriek voo,rtge
bracht. Het is groter dan het verwarmingsvermogen 
van het uitg·edeeld gas. Het zou misschien belang
wekkend zijn het huidige verwarming,svermogen 
van 4.250 te verhogen ten einde het calorreënvermo
gen der verdelingsnetten te verhogen, zonder de lei
dingen te wijzigen. 

3236. Wat de vervoerkosten betreft. werd de vracht
prijs van 20 F /t geschat in het voomitzicht van 
een scherpe mededinging tussen spoor-, waterweg 
en baan. 

3237. Het beoogde terrein van 200 ha zou gemakke
lijk toelaten een cokesfabriek van 8.000 t kolen per 
dag op te richten alsmede het daarbij horende che
misch bedrijf. Daarenhoven moet men de inrich
tingen niet onnodig uitbreiden, maar ze integendeel 
dicht bijeen bouwen, ten einde de investeringen te 
beperken alsmede de kosten van het binnenvetvoer. 
Maar men moet bouwen op een terrein .dat uitbrei
ding toelaat. 

De aangrenzende gronden zijn trouwens vrij en 
zouden in voorkomend geval waarschijnlijk kunnen 
verworven worden. 

0m een vergelijking te kunnen maken weze opge
merkt dat de nieuwe cokes.f abriek Emma der Staats
mijnen over een terrein van 75 ha beschikt, dat vat
baar is voor uitbreiding. De cokesfabriek te Carling, 
in Lotharingen, besiaat 200 ha. 

324. Algemene beschouwingen over de renda
biliteit van het ontwerp. 

De leden van de groep hehben een uitgehreide 
gedachtenwissehng gehouden over de rendabiliteit 
van het beschouwde ontwerp. 

Indien men de geldigheid. in orden van g:rootte, 
van de hierboven gemaakte balansen en rendabili
teitsvergelijkingen aanneemt, dringen zich recht
streeks de volgende commentaren en karakteristieke 
eigenschappen op, die daarenboven de hoofdkenmer
ken der economie van het cokeswezen in · t al gemeen 
in het Iicht stellen. 

d'émission sur base de combustibles solides pauvres 
(charbons secondaires ou lignite) et de gaz naturel 
comme enrichissant du P.C. Mais il s'agit d'un 
autre problème. 

3234. La cokerie théo-rique envisagée ci-avant ne 
comporte aucune « souplesse » gazière. Le volume 
de gaz excédentaire - évalué en moyenne à 545.000 
Nm3 de gaz débenzolé par jour - évoluerait alors 
en proportion rigide et directe de l'enfournement de 
charbon et de la quantité de coke produite. 

3235. Le pouvoir calorifique de 4.850 kcal est celui 
du gaz produit par une bonne cokerie. Il est su
périeur au pouvoir calorifique du gaz d'émission. Il 
serait peut-être intéressant d'augmenter ce pouvoir 
calorifique actue,I de 4.250 de façon à augmenter la 
capacité en calories des réseaux de distribution. sans 
modifier les canalisations. 

3236. En ce qui concerne les frais de transport. le 
fret de 20 F /t u été estimé ·dans la perspective d'une 
concurrence énergique entre le rail. l'eau et la route. 

3237. Le terrain de 200 ha envisagé permettrait 
d'implanter, à l'aise, une cokerie de 8.000 t d'enfour
nement journalier, ainsi que fa chimie consécutive. 
Du reste, il ne faut pas étendre inutilement les 
installations mais, au contraire, construire compact 
en vue de réduire les investissements et les frais de 
transport internes . Mais il impo-rte de s'installer sur 
un terrain permettant les extensions. Les terrains 
avoisinants sont d'ailleurs vacants et pourraient sans 
doute être acquis le cas échéant. 

Pour fixer les idées, on peut signaler que la nou
velle cokerie Emma des Staatsmijnen occupe un 
terrain de 75 ha, susceptible d'extensions. La cokerie 
de Carling, en Lorraine, occupe 200 ha. 

324. Considérations générales sur la rentabilité 
du projet. 

Les membres du groupe ont eu un long échange 
de vues sur la rentabilité du projet envisagé. 

Lorsqu'on accepte la validité, en ordres de gran
deur, des bilans et de I' équation de rentabilité éta
blis ci-dessus, les commentaires et propriétés carac
téristiques ci-ap,ès se déduisent directement et déga
gent d'ailleurs les traits principaux de l'économie 
cokière en {:!énéral. 
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3l41, Vooreerst het .feit dat de balansen van de stof
fen en vah de ko-sten der omzetting op voorhand met 
een zo grote nauwkeurigheid kunnen o,pgemaakt 
worden ( welke nauwkeurigheid, bij voorbeeld, veel 
groter is dan die welke men mag hopen te bekomen 
bij de studie der chemische vraagstu.kken) kenmerkt 
de cokesnijverheid ais een technisch zeer ontwikkelJ. 
en gestabiliseerde industrie, ten gevolge van een al
oude histo,risiche ontwikkeling, op een peil waar de 
technische vooruitgang op korte en middelmatige 
termijn haast geen merkbare invloed meer uitoefent 
op de resultaten der industriële verrichtingen. 

Het technisch aspect van het vraagstuk is dus 
goed gekend en een ontwerp levert op dat gebied 
geen ris.ico op. 

Wanneer men daarna het blad der verbruikte 
waarden van de balans beschouwt : 

3l4l, Men steit vast dat de waarde der verbruikte 
kolen ongeveer · de 3/ 4 van het totaal uitmaiakt 
(thans + 760 F/t op een totaal van+ 1.000 F/be
werkte ton). De ko-sten door de cokes,fa:hriek aan de 
kolen toegevoeg:d zijn op weinig na gelijk aan 1/ 4 
van het totaal, dit is 1/3 van de waarde van de ko
len. 

Onder dit oogpunt moet de cokesfabriek be
sohouwd worden ais een niet ver doorgedreven om
zetti'ngsindustrie van de kolen. 

De cokesifabriek voert inderdaad een betrekkelijk 
eenvo,udige en weinig ontwikkelende bewerking uit 
( distillatie door verwarming in gesloten oven). 

3l43. Bij normale financiering maakt de aan de 
investeringen toe te schrijven last ongeveer de helft 
uit der « toegevoegde ko-sten ::. en is op weinig na 
gelijk aan de exploitatieko•sten. 

De cokeshereiding, een eenvoudige verrichting, 
wordt dus uitg·evoerd door middel van een dunr 
werktuig, wegens de behandeling van grote massa' s 
vaste en gasvormige stoiffen. Dit kenmerkt de gas
nijve.rheid als een zware indu.strie. 

Dit kenrnerk bepaalt het belang van het vraag
stuk van -de eerste aanleg ; het zou zeker niet pas,sen 
een cokesfobriek te bouwen zonder de groobte aan
dacht en de mee.s.te zorgen te besteden aan de voor
bereiding van het ontwerp van de inrichtingen ; het 
vraagstuk der f inaneiering is ook van het hoogste 
belang (modaliteiten, rentevoet). 

De helangrijke investeringslas.ten maken ander
zijds hij de aanvang een handicap uit voor een 
nieuwe cokesfahriek, tegenover de bestaande cokes
f abrieken waarvan de investeringen ruimschoots ge
delgd zijn en die gefinancierd werden met een munt 
die sedertdien in waarde verminderd is. 

3l44, Als gevolg daarvan spelen de kosten van de 
voo,r de exploüatie nodige arheidskrachten in de ba
lans slechts een geringe roi. W at het Ioon der ar-

3l41. Le fait d'abord que les bilans des matières 
et des frais de la transformation puissent être dres
sés « a priori » avec une aussi grande précision (sen
siblement meilleure par exemple que celle que l'on 
peut es,pérer obtenir dans l'étude des prohlèmes chi
miques) c1aractérise l'industrie cokière comme une 
industrie techniquement très évoluée et stabilisée, à 
la suite -d'une très longue évolution historique, à 
un niveau où le pro-grès technique n'exerce plus 
guère, à court et mo~en termes, une influence mar
quante sur les résultats des opérations industrielles. 

L'aspect technique du pro,blème est donc très 
bien connu et un projet ne court guère de risques 
dans ce domaine. 

Lorsqu'on examine, ensuite, le volet des valeurs 
consommées du bil.an : 

l 
3l4l, On remarque que la valeur du charbon mis 
en œuvre représente environ les 3/ 4 du total (ac
tuellement + 760 F /t sur un total de + 1.000 F /t 
traitée). Les frais « ajoutés » au charbon par la co
kerie équivalent sensiblement au 1/ 4 du total. c'est
à-dire au 1./3 de la valeur du charbon. 

A ce point de vue, la cokerie do-it être regaI1dée 
comme une industrie de transformation somme toute 
peu poussée du charbon. La cokerie effectue, en ef
fet, une opération relativement. simple et peu évolu
tive (distillation par chaufrf.age en four clos). 

3l43, Dans le cas d'un financement normal, la 
charge afférente aux investissements forme appro
ximativement la moitié des « frais ajoutés» et équi
vaut sensiblement aux frais d'exploitation. 

La carbonisation, opération simp,le, s'effectue 
donc au moyen d'un outil ooûteux, en raison des 
man,ipulations -de grandes masses de matières so~ 
lides et gazeuses. Ceci caractérise l'industrie cokière 
comme une industrie lourde. 

Cette caractéristique situe toute l'importance du 
problème du premier établissement : il ne convien
drait certes pas de construire une cokerie sans ac
corder le maximum d'attention et de soins à l'élabo
ration du projet des installations ; le problème de 
financement (modalités, taux) revêt aussi une im
portance tout à fait majeure. 

D'autre part, la grande importance des charges 
d'investissements constitue au départ un handicap 
pour une nouveiile cokerie, par rapport aux cokeries 
existantes, largement amorties et financées en mon
naie qui s'est dépréciée. 

3244. Par voie de conséquence, les {rais de main
d'œuvne d'exploitation ne jouent dans le bilan 
qu'un rôle peu important: en ce qui concerne la 



970 Annalen der Mijnen van België 1oe aflevering 

beiders betreft, dit bedraagt 5 % van het totaal OJf 
20 % van de in de cokesfabriek toegevoegde waar
den. 

De cokesnijverheid is voorzeker geen industrie 
van « arbeidskrachten ». In feite vereist een cokes
fabriek van 4.200 t/ dag een investering van onge
veer 1.700 miljoen om 500 werkleideri en 80 bedien
den en kaderpersoneel te werk te stellen. 

Een dergelijke investering van 3.000.000 F om 
één betrekking tot stand te brengen, is betrekkelijk 
zeer hoog. Onder dit oogpunt zou het niet rationeel 
zijn een cokes:fabriek te beschouwen ais een middel 
om veel werkgelegenheid te scheppen in een gewest 
waar vele arheiders zonder werk zijn. 

T och is het waar dat deze beschouwing verbeterd 
wordt door de mogelijkheid sommige chemische ac
tiviteiten te ontwikkelen vanaf de cokes.fabriek. 

Indien men daarna in de balans der cokesfobriek 
het blad der ontvangsten ( voortgebrachte waard12n) 
beschou.wt, dringen zich de volgende opmerkingen 
op: 

3245. De cokes : en in 't bijzonder de hoogoven
cokes maken verreweg het overwegend product der 
cokesfabriek uit. Indien men zich houdt aan de on
dervinding van het jongste verleden, heeft de prijs 
K in f eite geschommeld tus sen de uiterste prijzen 
van 900 en 1.400 F /t hoogovencokes, rondom een 
gemiddelde dat zich schijnt gevestigd te hebhen op 
nagenoeg 1.100 F /t ; ·de ontva.ngsten uit cokes 
0,74 K = 0,74 X 1.100 = 815 F/verwerkte t zou
den dus meer dan Bo % der g,2zamenlijke ontvang
sten vertegenwoordigen. 

In beginsel is het dus van het grootste be1lang te 
antwoorden op de vraag : waar en tegen welke prijs 
zouden de hoogovencokes een afzetgebied vinden ? 

De Stu.diegroep heeft het nuttig geacht enkele 
beoordelingselementen over dit vraagstuk te verza
melen (zie verder). 

3246. Zo men het vraagstuk der cokes, opgelost acht, 
bekleedt het gas de tweede rang in de ontvangsten 
der cokesfabriek. De bijdrage hiervan is gelijk aan 
10 tot 15 '% der gezamenlijke ontvangsten, volgens 
de gevallen en de konjunktuur. 

Het belang van het gas ligt in het f eit dat zijn 
biJdrage onontbeerlijk is voor het evenwicht der ba
lans. Men kan zeifs opmerken dat de ontvangsten 
gas nagenoeg even groot zijn ais de investering·s.las
ten. Onder dit oogpunt en indien men verondersteit 
dat de onderscheiden waarden van de cokes en van 
de kolen normaal haast gelijk zijn, maakt de valori
satie van het gas wezenlijk de « sluitsteen » van de 
rendabiliteU van het geheel u.it. 

Dit is een moeilijk vraag·stuk wegens het groot 
volume: 545.000 Nm3 per dag met 4.850 kcal. 

3247. Het vraagstul, der bijproducten (benzool en 
teer), alhoewel het niet te verwaarlozen is, is na-

main-d'œuvre ou.vrrere, 5 '% du total ou 20 ·% de 
la valeur ajoutée à la cokerie. 

L'industrie co!dère n'est certes pas une indu.strie 
de « main-d'œuvre ». En fait, une cokerie de 4.200 
t/jour requiert un investissement de l'ordre de 
1.700 millions pour mettre au travail 500 ouvriers 
et 80 cadres et employés. 

Ce taux de 3.000.000 F à investir pour créer un 
emploi est relativement très élevé. A ce point de 
vue, il serait irrationnel de considérer une cokerie 
comme un moyen de susciter de nombreux emplois 
dans une région de sous-emploi. 

Cependant, il est exact aussi que la possibilité de 
développer certaines activités chimiques dans le pro
longement d'une cokerie introduit un correctif à 

cette considération. 

Si l'on considère ensuite le volet des recettes ( va
leurs produites) du bilan de la co,kerie, les remar
ques suivantes s'imposent: 

3245. Le coke : et singulièrement le gros coke à 
usage métallurgique, constitue le produit très large
ment prépondérant de la cokerie. En fait, lorsqu'on 
se réfère à l'expérience du passé récent, le prix K 
a évolué entre des valeurs extrêmes de 900 et 1.400 
F /t de gros coke autour d'une moyenne qui sem
blerait s'être située à l'ordre de grandeur de 
1.100 F'/t. La recette coke 0,74 K = 0,74 X 1.100 = 
815 F /t traitée eût ainsi représrenté plus de Bo % 
de la recette totale de la cokerie. 

En principe, il est donc absolument primordial de 
répondre à la question : où et à quel prix s'écoule
rait le coke métaI!urgique ? 

Le Groupe de travail a estimé opportun de ras
sembler certains éléments d'appréciation sur ce pro
blème ( voir plus loin). 

3246. En supposant résolu le proihlème du coke, 'le 
gaz forme le second terme par ordre d'importance 
dans les recettes de la cokerie. Sa contribution est 
de I'0J1dre de 10 à 15 % de la recette totale, sui
vant les cas et la conjoncture. 

L'importance du gaz réside en ce que sa contri
bution est indispensable à l'équilibre du bilan. L'on 
peut même remarquer que Ia recette gaz est du 
même ordre de grandeur que les charges d'investis
sements. A ce point de vue, et lorsqu'on suppo·se que 
les valeurs respectives du co,ke et du charbon sont, 
par ailleurs, no,rmalement ajustées entre elles., la 
valorisation du gaz forme réellement la « clef de 
voûte » de la rentabilité de l'ensemble. 

Ce problème est difficile, en raison du vOJlume en 
cause : 545.000 Nm3 par jour à 4.850 kcal. 

3247. Le problème des sous-produits (benzol et 
goudrons), sans être négligeable bien entendu, est 
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tuurlijk van veeI minder belang dan de twee voor
gaande. 

Met betrekking tot het evenwicht dezer bakns, 
dus de rendabiliteit van het ontwerp, schijnt men 
ten slotte in het licht der in de andere bestaande 
inrichtingen opgedane ondervinding en onder voor
behoud van de gevolgtrekkingen der studie van al 
de hierboven aangehaalde vraagstukken voor het 
bijzonder geval der Kempen, de volgende opmerkin
gen te mogen voorsteilen. 

3:248. Er dient gewezen te wo,rden op het uitgespro
ken konjunkturee•l karak ter van het onaf hankelijk 
cokesbedrijf. Dit komt enerzijds voort uit het feit 
dat de cokes a1fhankelijk zijn van de veranderlijke 
konjunktuur van het staal en, anderzijds, uit het 
feit dat een groot gedeelte der cokesfobrieken in ons 
land aan staalbedrijven verbonden zijn. De metal
lurgische cokesfabrieken leveren de basisbehoeften 
aan co,kes van de metallurgie ; de onafhankelijke 
cokesf abrieken leveren eerder het « kantwerk » van 
het diagramma der behoeften. 

Onder de gemiddelde prijsvoo,rwaarden voor 
cokes en gas die in het verleden overheerst hehben, 
zou het evenwicht der balans wankel geweest zijn, 
dO'Ch binnen betrekkelijk enge marges (ongetwijfeld 
in de twee richtin.gen volgens de konjunktuur). Dit 
is een kenmerk d~r ontwikkelde zware industrie ; zij 
werkt op grote doorslaggevende m.assa's, maar met 
geringe marges per eenheid. 

Onder deze oogpunten schijnt het dus niet toege
Iaten van een cokes.fabriek veel te verwachten ais 
bijdrage tot de « rendabiliteit » der leverende ko.Ien
mijnen. Men kan slechts de algemene indruk hehben 
dat, alles op zijn voordeligst genomen. de cokes

. f.abriek reeds met moeite haar eigen rendabiliteit 
zou kunnen venekeren. 

De beschikking over een « mijn-cokesfabriek » is 
voor de betrokken kolenmijn nochtans een middel 
om haar verkoopbare producten te diversifiëren en 
tevens een bijkomend « werktuig » dat arudere en 
aanvullende handelsstromingen kan doen ontstaan 
dan die welke aan de ruwe ko.Jen toe te schrijven 
zijn. 

ln het geval van de Kempen dient eveneens op
gemerkt dat het bestaan van een centrale cokes.fa
briek, die goed uitgerust is voor het mengen der ko
len, uiteraa:rd het voordeeI zou bieden dat goede 
hoo,go:vencokes kunnen worden voortgebmcht vanaf 
een reeksi kolen die a!Îzonderlijk niet altijd gemakke
lijk in cokes kunnen omgezet worden, maar waarvan 
de verschillende kenmerken zich, dank zij een oor
deelkundige verwerking, kunnen verenigen en aan
vullen. 

Nochtans zouden deze voorlopige gevolgtrekkin
gen in het geval der Kempen nader dienen bepaald 
te wocden ,door het onderzoek van de problemen 
cokes en gas. 

évidemment subordonné de loin aux deux précé
dents. 

Enfin, au sujet de l'équilibre de ce bikn, c'est-à
dire de la rentabilité du projet, les remarques sui
vantes paraissent pouvoir être proposées, au vu de 
I' expérience acquise dans d'autres installations exis
tantes et sous, réserve des conclusions de I' étude de 
tous les problèmes évoqués ci-avant pour le cas par
ticulier de la Campine. 

3248. II y a lieu de mentionner le caractère con
joncturel accusé de l'activité cokière indépendante. 
Cela résulte. d'une part, de la liaison du coke à la 
conjoncture variable Je l'acier et, d'autre part, du 
fait qu'une grande partie des cokeries sont, dans 
notre pays, « intégrées » à la métallurgie. Les coke
ries métallurgiques .fournissent la base des besofos 
de coke de la métallurgie; les cokeries indépendan
tes forment plutôt la dentelle du diagramme des be
soins. 

Dans les. conditions moyennes de prix de coke et 
de gaz qui ont prévalu dans le passé, l'équilibre eut 
été précaire, mais dans des marg'es relativement 
étroites (sans doute dans les deux sens selon la con
joncture). Ceci est une caractéristique de l'industrie 
lourde évoluée ; eile opère sur de grandes masses 
pondéreuses mais avec des marges unitaires rédui
tes. 

De ces points de vue, il ne semble donc pas per
mis d'attendre beaucoup d'une cokerie comme con
tribution à la « rentabilité » des charbonnages fom
nisseurs. On ne peut qu'avoir l'impression générale 
qu'en mettant les choses au mieux, la cokerie ·aurait 
déjà fort à faire pour assurer sa propre rentabilité. 

Cependant, la dispo·sition d'une « cokerie mi
nière » constitue, pour les charbonnages intéressés, 
un instrument de diversification de leurs produits 
vendables et un « outil » supplémentaire, susceptihle 
d'établir des courants commerciaux différents et 
complémentaires des courants concernant le char
bon cru. 

Dans le cas de la Campine, il y a lieu de consi
dérer également que l'existence d'une cokerie cen
trak bien équipée pour le mélange des charbons, 
aurait l'intérêt implicite de permettre la f ahrication 
d'~n bon coke sidérurgique à partir d'une g•a.mme 
de charbons qui ne sont pas toujours aisément coké
fiahles séparément, mais dont les caractéristiques 
différentes peuvent s'associer et se compléter mu
tuellement, grâce à une préparation judicieusement 
conduite. 

Toutefois, ces concilusions provisoires seraient à 
prec1ser par I' examen des problèmes co.ke et gaz 
dans le cas de la Campine. 
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33. Afzetvooruitzichten voor cokes. 

331. Hedendaagse toestand. 

In 1958 bedroeg de Belgische productie (groepe-
ring der H.0.)': 

5,519 miljoen ton gietijzer 
5,912 miljoen ton staal. 
Volgens de cijfers van het Ministerie van Econo

mische Zaken produceerden de Belgische co·kesfa
brieken: 

6,90 miljoen ton cokes in totaal 
5,60 miljoen ton hoogovencokes 

terwijl de hoogovens 4,919 miljoen ton cokes ver
bruikten, d.i. een soortelijk cokesverbruik gelijk aan : 

cokes 
= 890 kg/per ton gietijzer. 

gietijzer 
T en slotte bedroeg het nominaal vermogen van de 

Belgisohe cokesfabrieken in 1958 in totaal 6,9 mil
joen ton cokes (cijfers Figaz) ; en bood alzo de mo
gelijkheid om, in hoo·g opgedreven gang ( 110 '% van 
het nominaal vermogen) een maximumproductie van 
ongeveer 6 miljoen ton hoogovencokes te bereiken. 

Na een aarzelend vertrek, ais gevolg van de voor
uitgang op het gebied van het soortelijk verbruik, 
naderen de Belgische cokesfabrieken thans het ver
zadigingspunt, rekening gehouden met de heme
ming in de siderurgie in de loop der jongste maan
den. 

Gedurende de :eerste 9 maanden van 1959 heb
ben de Belgische cokeSif abrieken samen 6.846.000 t 
kolen verbruikt, waarvan 2.248.000 t ingevoerde ko
len. Ümstreeks half-november was het Belgisch 
cokesvermogen benut ten belope van ten minste 
95 %, namelijk: 97 tot 98 % voor de siderurgische 
cokesf abrieken, die 69 % van het totaal v.ermogen 
uitmaken, en 90 % en meer voorr de andere cokes
f abrieken. 

332. Vooruitzichten. 

Aanzienlijke inspanningen - studiën of verwe
zenlijkingen - zijn op verschillende punten der me
tallurgische techniek gericht : concentrering der ert
sen, voorhereiding van de Iading, injectie van stook
olie of van gas in de hoogoven, inblazen van zuur
stof in de s.taalfabriek, rechtstreekse reductie, enz. 
Vol gens de gevallen wordt gestreef d naar de verwe
zenlijking van : 

- hetzij het besparen van cokes door een verbete
ring der huidige procédés ; 

- hetzij het bewerken van nieuwe procédés met 
het oog op het verwijderen van de cokes of van 
de hoogoven. 

De voorbereiding van de lading gaat vooruit in 
Europa en de gevolgen ervan zijn reeds dwdelijk 
merkbaar. De eerste resultaten in België geven de 
indruk dat over enkele jaren het soortelijk verbruik 

33. Perspectives d'écoulement du coke. 

331. Situation présente. 

En 1958, les productions belges ont atteint (grou-
pement des H.F.) : 

5,519 millions de tonnes de fonte 
9,912 millions de tonnes d'acier. 
D'après les chiffres du Ministère des Affaires 

Economiques, les cokeries belges ont produit : 
6,90 millions de tonnes de coke total 
5,60 millions de tonnes de coke métallurgique 

tandis que les hauts fourneaux ont consommé 4,919 
millions de tonnes de coke, soit une « mise au 
mille» 

Coke 

Fonte 
890 kg. 

Enfin, en 1958, la capacité nominale des cokeries 
belges atteignait 6,9 millions de tonnes de coke total 
(chiffres Figaz) et permettait dès lors, en marche 
poussée ( 110 % de la capacité nominale), une pro
duction maximum de quelque 6 millions de tonnes 
de coke métailurgique. 

Après un départ hésitant dû aux progrès de la 
mise au mille, les cokeries belges s'approchent ac
tuellement de la saturation, en relation avec la re
prise sidérurgique des derniers mois. 

Pour les 9 pre1~iers mois de 1959, l'ensemble des 
cokeries belg·es a enfourné 6.846.000 t, dont 
2.248.000 t de charbons, importés. A mi-novembre, 
les capacités coldères belges étaient utilisées à con
currence d'au moins 95 '% dont: 

97 à g8 % pour les cokeries sidérurgiques qui ret 
présentent 65 % de la capacité totale ; 

90 % et plus pour les autres cokeries. 

332. Prévisions. 

D'importants efforts - études ou réalisations -
convergent sur divers points de la technique métal
lurgique : concentration des minerais, préparation 
de la charge, injection de fuel-oil ou de gaz dans 
le haut fourneau, soufflage d'oxygène à l'aciérie, ré
duction directe, etc. Suivant les cas, le but poursuivi 
est: 

- soit l'économie de coke grâce au perfectionne
ment des procédés actuels ; 

soit la mise au point de procédés nouveaux éli
minant le co·ke ou le haut fourneau. 

La préparation de la charge se développe en 
Europe et ses effets se font nettement sentir. Les pre
miers résultats obtenus en Belg-ique font croire que, 
d'ici peu d'années, la « mise au mille» se situera 
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in ons land tussen 700 en 800 kg cokes. per ton 
staal zal gedaald zijn tegen 840 kg in 1951/54 (be
kendmaking van M.E.Z.). Hierdoor zou het produc
tievermogen van de oven met 25 tot 40 ·% verhoog.d 
worden. In het buitenland vermeldt men in zekere 
gevallen cij,fers van nagenoeg 600 kg. 

Daar men in de metallurgische kringen het best 
geplaats,t is om de toekomst te voorzien, vinden wij 
het hoogsSt nuttig bij het dossier een merkwaardige 
uiteenzetting te voegen, die in februari 1959 door 
een F rans,e personaliteit gegeven werd ( 3). 

Men trekt er twee belangrijke conclusies uit. Voor
eerst is de hoog·oven nog niet veroordeeld en zal hij 
nog co·kes verhruiken ; aldus zou een wezenlijke pa
rameter bewaa:rd blijven. Ander.ûjds Ieidt de speling 
der overige parameters, alles wel beschouwd, tot 
arbitrages ,en opties waarvan het moeilijk is de gevoJ
gen te meten. 

De E.G.K.S. en het Ministerie van Economische 
Zaken hebben voOO"Uitzichten uitgegeven voor de 
productie van st,aal en het soortelijk verbruik tijdens 
de eerstkomende jaren ; door vermenigvuldiging be
komt men de heho,e.ften aan cokes,. Doch dez~ voor
uitzichten bestaan steeds uit een hoog cijfer en een 
laag ; het verschiJ tUJSSen beide geeft de graad van 
onzekerheid van de vooruitzichten aan. 

Na,argelang men de hoge cijfers met elkaar verme
nigvuldig't ofwel de !age cijfers, bekomt men voor 
de uiterste behoeften aan cokes resultaten waarvan 
het verschil te groot is om er een beslissenJ element 
te kunnen in vinden. 

333. Feitelijke beschouwingen. 

Wij zijn van mening dat het beschouwen van 
feitdijke gegevens een basis van beoordeling zou 
kunnen verschaffen met dien verstande nochtans 
dat elk industrieel initiatief noodzalœlijk een niet te 
vermijden risico met zich brengt. 

De cokes zijn een volumineuse sfo,f met een be
trekkeilijk geringe waarde per ·eenheid ; hehalve in 
het geval van een land zonder kolen zijn de cokes 
gemakkelijk gehandicapt d~or de vervoerkosten. 
Daarenboven zou de eventuële Kempense cokes,fa
briek zich in de nabijheid bevinden der grote bek
kens van Nederland en van de Ruhr. Zij zou zich 
eerder tot het Franse Oosten en tot België moeten 
wenden om haar basiscontracten te sluiten. 

In 1958 heeft Frankrijk 9 miljoen ton cokes en 
cokes.fijnkolen ingevoerd, waarvan een gedeehe her
komsti g was uit het Saargehied. Tegen het einde 
van, het 3e modernisatieplan d.L in 1963, wordt een 
invoer van 12 miljoen ton voonien (zic H. Epron). 
Men venneldt evenwe,l aanzienlijke investeringen 

(3) Voordracht uitgesproken in de « Chambre Syndicale 
de la Sidérurgie » door de H . Epron, Directeur-Generaal 
van « Lorraine-Escaut » en V oorzitter der « Association 
Technique de la Sidérurgie». Zie « Génie Civil » n° 19 en 
20 van 1959. 

dans notre pays entre 700 et 800 kg de col:e par 
tonne d'acier contre 840 kg en 1951/54 (publica
tion du M.A.E.). Par le fait même, la capacité de 
production du fourneau serait augmentée ,de 25 à 
40 '%. A l'étranger et dans certains cas spéciaux, 
on signale des chiffres de I' ordre de 600 kg. 

Les milieux métallurgiques étant les mieux quali
fiés pour prévoir l'avenir, il nous paraît fort utile de 
verser au dossier, un exposé remarquahle présenté 
eni rfévrier 1959 par une importante personnalité 
française (3). On en retire deux conclusions d'im
portance. Tout d'abord, le haut fourneau n'est pas 
enco-re condamné et il consommera encore du coke ; 
un paramètre essentiel serait ainsi conservé. D'autre 
part, le jeu des autres paramètres conduit, en fin de 
compte, .à des arbitrages et des options dont il est 
difficile de mesurer les conséquences. 

La C.E.C.A. et le Ministère des Affaires Econo
miques ont pub-lié des prévisions de production 
d'acier et de mise au mille pour des années à ve
nir ; par multiplication, on o·btient · les besoins en 
coke. Mais, ces prévisions compo·rtent toujours un 
chiffre fort et un chiffre f ai:ble, l'écart entre les deux 
traduisant le degré d'incertitude de la prévision. 

Suivant que I' on muJltiplie entre eux les chiffres 
forts ou les chiffres faihles, on obtient, pour les be
soins extrêmes en coke, des résultats beaucoup trop 
drfférents pour fournir un élément de décision. 

333. Considérations de fait. 

Nous sommes d'avis que la considération des élé
ments de fait serait de nature à procurer une hase 
d'appréciation, étant entendu que toute initiative in
dustrielle comporte nécessairement un risque irré
ductible. 

Le coke est une ma.tière pondéreuse· de valeur 
unitaire relativement faible ; hormis le cas du pays 
sans cha1'bon, il est vite handi,capé par les frais de 
transport. De plus, l'éventueille cokerie campinoise 
seréllÎt voisine des grands bassins de la Hollande et 
de la Ruhr. E!Ie devrait tourner ses regairds plutôt 
vers l'Est français et la Belgique pour étabhr ses 
contrats de base. 

En 1958, la France a importé 9 millions, de ton
nes .Je coke et de fines à coke dont partie en prove
nance de la Sarre. A la fin du 3e plan de moderni
sation, soit en 1963, ellle prévoit d'impoil'ter 12 mi:l
lions de tonnes ( voir M. Epron). On siigna:Ie toute-

(3) Conférence prononcée à la Chambre Syndicale de la 
Sidérurgie par M . Epron, Directeur Général de Lorraine
Escaut et Président de l'Association Technique de la Sidé
rurgie. Voir Génie Civil n° 19 et 20 de 1959. 
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ten einde de productie van Lotharingse cokes te be
vorderen. 

Het productievermogen der Belgische staalnijver
heid is voo,r het og·enblik verzadigd ; sommige be
drijven zijn weliswaar beperkt door plaatselijke ver
nauwingen die nochtans gemakkelijk te overwinnen 
zijn. De zeer aanzienlijke investeringsprngramma' s 
van verscheidene belangrijke producenten zijn be
kend; het is nogal moeilijk te bepaien welk deel er
van z.al besteed worden aan het bouwen van nieu
we hoogovens .. In ieder geval voorzien onze m etal
lurgistische kringen in de loop der eerstkomende 5 ja
ren een aanzienlijke toeneming van het productie
vermogen voor gietijzer en staal. Daarentegen ver
meldt men slechts één uitbreiding voor cokes.fabrie
ken van hoogovenbedrijven, nl. deze van Clabecq 
die een nieuwe batterij besteld heeft. 

334. Conclusie. 

De technische voomitgang in de staalnijverheid 
is thans van zulke aard dat het vermogen van de 
in België bestaande cokesf.abrieken voldoende is 
voo,r de eerstkomende jaren aangezien elke verho
ging van de staalproductie, gedurende een zekere 
periode, kan goedgemaakt worden door een overeen
stemmende vermindering van het soortelijk verhruik. 

Behalve ingeval van een onvoorzienbare ontwik
kehng in de siderurgische techniek, mag men lo
gis·cherwijze aannemen dat het productievermogen 
voor cokes zich daarna zal moeten uitbreiden, zowel 
in BeJlgië als in de andere landen der Gemeenschap. 

Daar het o,prichten van een cokesf ahriek evenwel 
van 3 tot 4 jaar vergt, kunnen de vraagstukken be
treffende de gepastheid van verwezenlijkingen op dit 
gebied, alsmede de geographische en technische mo
daliteiten ervan nu reeds met nut onderzocht wor
den. 

4. CARBOCHEMIE 

De leden van de groep hebben kennis genomen 
van het verslag van de HH. Gottschalk en Stienon, 
getiteld : « Studie betre.ffende de implantingsvoor
waarden in de Provincie Limburg van afgeleide nij
verheden van de steenkool ». Dit verslag heeft be
trekking op de valorisatiemogelijkheden. Volgens de 
auteurs is de enige vorm van valorisatie, die in aan
mcrking kan genomen worden , deze die gebaseerd is 
op de klassieke gascokesfabriek, gevolgd door een 
ver doorgedreven valorisatie van het gas en de bij
producten. 

Een lid betwist deze condusie indien men een 
verhoging van het ko.Jenverbruik nastreeft. De pro
ductie van cokes is rechtstreeks verbonden aan de 
siderurgische activiteit en men zal altijd de voor 
deze nijverheid nodige cokes voortbrengen. De op
richting van een cokesifabriek in de Kempen doet de 
vraag op dit gebied niet stijgen. Er zou voor de ko-

fois des investissements très considérables pour dé
velopper la production de coke lorrain. 

Les capacités de production de la métallurgie belge 
sont saturées pour I' instant : certaines d'entre elles 
sont sans doute limitées pa,r des étranglements lo.
caux assez fa ci les à résorber. On connaît les très 
gros programmes d'investissements de plusieurs pro

ducteurs importants : il est assez difficile de dire 
quelle partie en sera consacrée à la construction de 
hauts fourneaux su.pplémentaÏres. Quoi qu'il en soit, 
nos milieux métallurgiques prévoient, au cours des 
5 ans à venir, un accro,issement très sensible des ca
pacités de production fonte et acier. Par contre, on 
ne signale qu'une extension dans les cokeries métal
lurgiques, celle de Clabecq qui vient de commander 
une batterie supplémentaire. 

334. Conclusion. 

Les progrès techniques de la métallurgie sont au
jourd'hui tels que les capacités cokières existant en 
Belgique suffisent pour les plus prochaines années, 
toute augmentation de production d'acier pouvant 
- pendant une certaine période - être compensée 
par la réduction de la mise au mille. 

Sauf évo,lution imprévisible de la technique sidé
rurgique. on peut logiquement admettre que les ca
pacités cokières devront ensuite être accrues tant en 
Belgique que dans les autres pays de la Commu
nauté. 

Cependant, comme la construction d'une cokerie 
demande de 3 à 4 ans, les prohlèmes de l' opportu
nité de réalisations dans ce domaine et leurs moda
lités géographiques et techniques, peuvent être utile
ment soulevés dès à présent. 

4. CARBOCHIMIE 

Les membres du groupe ont pris connaissance du 
rappmt de MM. Gottschalk et Stienon intitulé : 
« Etude des conditions d'implantation au Limbourg 
d'industries dérivées du charbon». Ce rappo,rt con
sidère les possibilités de valorisation. D' aprrès les 
auteurs, la seule à envisager est une valorisation 
basée sur la cokerie gazière classique, suivie de la 
valorisation poussée des gaz et des sous-produits. 

Un membre conteste cette conclusion si l'on vise 
une augmentation de la consommation de charbon. 
La production de coke est directement liée à l'acti
vité sidérurgique et on produira toujours le coke né
cess,aire à cette industrie. La création d'une cokerie 
en Campine n'augmente pas la demande à cet 
égard. II faudrait trou.ver pour le charbon une valo
risation autre et indépendante de la sidérurgie. La 
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len een andere valo-risatie moeten gevonden worden, 
die ona:fhankelijk zou zijn van de staalnijverheid. 
De chemische valorisatie der bijproducten is, naar 
zijn mening, ongetwijfeld van groot belang. Doch, 
in de meeste gevallen kunnen de chemische produc
ties geschieden vanaf andere sto.ffen zoals aardolie 
of aardgas. 

Een ander lid meent dat het verslag van de HH. 
Gottschalk en Stienon, niettegenstaande zijn grote 
innerlijke waarde, op praktisch, technofogisch en 
economisch gehied, voo,r de taak der Commissie 
geen geldige oplossing hrengt ; dit lid stelt zijn 
grootste verwachtingcn in nieuwe valoris·atienijver
heden, die, dank zij ver doorgedreven w etenschap
pelijke navorsingen, siechts na lange tijd zouden 
kunnen ontwikkeld worden. 

Na een langdurig·e gedachtenwiss.eling, tijdens 
twee zitting"en, heeft de Commissie de hiema weer
gegeven algemene beschouwingen betreffende het 
onmiddellijk doel en de doelstellingen op middel
matige en op lange termijn aangenomen. 

41. Onmid.dellijk doel. 

Wanneer men over cokeskolen beschikt, is de 
cnige onmiddellijk rnogelijlœ mas,sa-valorisatie de 
p;:oductie van hoogovencokes. Deze v,alorisatie rnoet 
samengaan met de valorisatie op de gewenste schaal 
van de bijproducten, bijzonder van het gas en subsi
diair van benzool en teer. 

De groep heeft de economische wenselijkheid 
voor het oprichten van een dergelijke cokesfabriek 
niet onderzo,cht, daar dit niet onder haar bevoegd
heid valt. 

Wat het gas betœft, blijkt het in de huidige eco
nomische omstandigheden in België niet wenselijk 
te zijn een nieuwe grote eenheid op te richten voor 
het produceren van arnmoniak, bestemd voor het 
voortbrengen van kunstrneststoHen. Üp dit ogenbJik 
zou men zich moeten beperken tot · cen zuivering 
van het gas met het oog op de verdeling voor in
dustrieel en huishoudelijk veTbruik. 

De productie van ureum op basis van synthetische 
ammoniak zou nochtans in aanmerking moeten wor
den genomen. De Staatsmijnen doen grote inspan
ningen op dit gebied ; hun verwezenlijkingen zou
den moeten bestudeerd worden, alsmede de mo.ge
lijkheden van de markt. Een belangrijke Belgische 
fabriek heeft insgelijks deze weg opgegaan. 

Wat het benzool en het teer betreft, dient men 
voortaan pogingen te doen om de valorisatie van 
deze producten te concentreren, ten einde ze door 
aanwending van de modemste technieken zeer ver 
door te drijven. 

De Kempense cokes.f abriek, door de groep « Co
kesbereiding » voorzien, zou een vullingsvermogen 
van 4.200 t hebben. 

Men zou de wens,elijkheid moeten onderzoek.en 
om deze cokesf ahriek op zulke wijze uit te rusten 

valorisa,tion chimique des sous-produits de la cokerie 
offre, selon lui, sans doute un g:rand intérêt. Cepen
dant, dians la plupart des cas, les pmduction;s chi
miques peuvent se f arre au départ d'autres matièr,es 
premières., tels le pétrole et le gaz naturel. 

Un autre membre estime que, malgré sa gr,ande 
valeur intrinsèque pratique, technologique et éco
nomique, le rapport de MM. Gottschalk et Stienon 
n'apporte aucune wlutio.n valable pO'llr le travail d e 
la Commission ; il met tous ses espoirs d:ams la 
création de nouvelles industries de valorisation qui 
ne pourraient être développées qu'à longue échéan
ce, à la faveUT d'une recherche scientifique pous
sée. 

Ap,rès un long échange de vues, au cours de deux 
réunions, la Commission se rallie aux considérations 
générales ci-après relatives aux objectifs immédiats, 
à rno,yen terme et à long terme. 

41. Objectifs immédiats. 

Lorsqu'on dispose de charbon à co,ke, la seule va
lorisation massive immédiatement pos1sib.Ie e&t la 
production de coke métallurgique. Cette va:loTisa,tion 
doit être doublée de la valorisation à l'échelle vou
lue des sous-produits, principalement du gaz et sub
sidiairement du benzo1l et du goudrnn. 

Le groupe n'a pas examiné l'opportunité écono
mique de créer une teIIe co,kerie, cet objet n'étant 
pas de sa compétence. ,·, 

Pour ce qui est du gaz'. il ne semble pas, dans les 
présentes circonstances économiques, qu'une nou
velle grnsse unité de production d'arnrii.oniaque des
tinée à la f ahrication classique d'engrais chimiques 
soit opportune en Belgique. Il faudrait, pour le mo
ment, se contenter d'une épuration du gaz en vue 
de la distribution pour usages industriels et domesti
ques . 

Il y aurait lieu cependant de considérer la produc
tion ,d'urée à partir d'ammoniaque s;ynthétique. Les 
Staatsmijnen font un gros effort dans ce domaine et 
il faudrait étudier leurs réalisations et les possibi
lités du marché. Une importante usine belge vient 
également d'entrer dans cette voie. 

Pour le benzol et le goudron, il y a lieu désormais 
d' es,sayer d·e concen·trer leur valorrisation · de façon 
à la pousser très loin, avec appel aux techniques les 
plus modernes. 

La ,cokeTie de Campine, envisagée par le Groupe 
de Carbonisation, aurait une capacité d' enfourne
ment de 4.200 t. 

Il y aurait lieu d'examiner l'opportunité ,d'équiper 
immédiatement cette cokerie de façon qu'elle puisse 
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dat zij, buiten haar eigen benzool en teer, ook die 
van andere cokesfahrieken, namelijk uit het Luikse 
bekken, zou valoriseven, ten einde ze op dezeifde 
voet te plaatsen als de grootste Europese eenheden. 
Men zou er de benzool kunnen raffineren door hy
drogenatie en op de gewens'le schaal benzeen, to
lueen, xyleen, enz . .. voortbrengen overeenkomstig de 
thans door de chemische nijverheid vereiste kwali
teit, zoais dit geschiedt in Lotharingen ( 4). 

42. Doeleinden op middelmatige termijn. 

De gedeeltelijke oxydatie der kolen schijnt ern
stige vooruitzichten te bieden en heeft in Belgi.ë 
reeds het voorwerp uitgemaakt van belangwekkenJe 
studiën tot op het stadium kleine proeff abriek. ln 
dit gevaI was het doeI de massa-productie van 
kunsthumus voo,r de landbouw. Alle Kempense ko
len, en meer hepaald de droge vlamkolen, lenen zich 
bijzonder goed voor een gedeeltelijke oxydatie. Deze 
valorisatie kan voor de ganse verwerkte massa gel
den. 

Het zou belangwekkend zijn de balans der vol
ledige vergassing te bestuderen wanneer deze ge
paard g'aat met de p•roductie van calciumcarbid. 
Men dient de op de Staatsmijnen in deze richting 
bekomen uitslagen te bestuderen. 

43. Doeleinden op lange termijn. 

De gedeeltelijke hydrogenatie der koien met het 
oog op de massa-productie van veelkernige a,roma
tische producten zou aanleiding kunnen geven tot 
de ontwikkeling van een nieuwe aromatische che
mie. 

Mogelijkheden staan theoretisch open door be
handelingen van selectieve oplossing en alkalische 
hydrolyse. 

Het zijn studiën van lange duur, die men aan hun 
basis met uitgebreide middelen moet herbeginnen. 

(4) De chemische nijverheid van benzeen en tolueen ont
wikkelt zich juist in de gewesten van Antwerpen, van Ba
len en van Luik ; onderstaand schema geeft een beeld van 
enkele hedendaagse chemische valorisaties van benzeen. 

l 
-!, l l 

valoriser, outre ses benzols et ses goudrons., ceux 
d'autres cokeries, nofamment du has,sin de Liège, de 
manière à se mettre dans les conditions des plus 
puis·santes unités européennes. On pourrait y raf
finer les henzo,Is par hydrogénation et produire à 
l'échelle voulue le benzène, le toluène, le xylène, 
etc ... conformément à la qualité présentement exigée 
par l'industrie chimique, comme cela se fait en Lor
raine (4). 

42. Objectifs à moyen terme. 

L' o·xydation partielle des houilles paraît orffrir de 
sérieuses perspectives d'avenir et a fait déjà l'objet 
d'études intéressantes en Belgique jusqu'au stade 
petit pilote. L'objectif était dans ce cas la produc
tion massive d'un humus artificiel pour l' agricul
ture. Tous les charbons de Campine, et notamment 
les flambants secs, se prêtent paxticulièremenit bien 
à l'oxydation partieile. Cette valorisation s' adres.s,e 
à la tota:lité de la masse mise en œuvre. 

II serait intéressant de considérer le bilan de la 
gazéification intégrale, quand elle est combinée avec 
une production de carbure de calcium. Il y a lieu 
d'étudier les résultats obtenus aux Staatsmijnen 
dans cette voie. 

43. ObjectiJs à long terme. 

L'hydrogénation partielle des charbons en vue de 
la production massive des produits aromatiques po
lynwcléaires permettrait Ie développement d'une 
nouvelle chimie aromatique. 

Des possibilités sont théoriquement ouvertes par 
des traitements de drissolution sélective et d'hydro
lyse alcaline. 

Ce sont des études à reprendre à la base avec ,des 
moyens étendus et de longue durée. Pour valo-riser 

( 4) La chimie du benzène et du toluène se développe 
justement dans les régions d'Anvers, de Balen et de Liège; 
voici une idée de quelques valorisations chimiques présen
tes du benzène. 

l 1 
sL, 

nitrobenzeen 
nitrobenzène 

chloorbenzeen 
chlorbenzène 

sulfobenzeenzuur 
acide benzène sulfo 

aethylbenzeen 
éthyl-benzène 

alkylbenzeen 
alkylbenzène 

l 
aniline 

l 
kleurstoffen 

colorants 

l 
D.D.T. 

1 

l 
insecticiden 
insecticides 

l 
phenol 

1 
adipine zuur 

acide adipique 

l 
nylon 

N B. Deze valorisaties doen een economisch vraagstuk rijzen. 

1 1 

ll 
plastiek 

plastiques 

N.B. Ces valorisations impliquent un problème du point de vue économique. 

l 
styren 
styrène 

1 
sL, 

G.R.S. 

l 
alkyllls,tllos 

1 

1 

l 
reinigingsmiddelen 

détersifs 
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Om stèenkool chemisch te valo-r-iseren, moet men ze 
kunnen vereenvoudig;en, zoaJs dit geschiedt voo,r pe
troleum, maar voor kolen is het een meer ingewik
kelde zaak. Daama moet men de mog,elijke massa
aanwendingen opzoeken van de ais dusdanig D'f 
langs synthetische weg uit de vereenvoudiging der 
ko.Jen voortkomende producten. 

AI deze doelstellingen vereisen in de eerste pilaats 
een aanzien!lijke ontwikkeling van het wetenschap
pelijk onderzoek. Dit laatste is thans in België on
voldoende op het gebied der kolen. ln 1957 bedroeg 
de begro.Ung voor het onderzoek per geproduceerde 
ton 1.60 BF in Duits.land. 2.40 BF in Frankrijk, 
2.30 BF in Groot-Brittannië, ten minste 2 BF in de 
V.S :A., 8,25 BF 'in Nederland, tegen o,88 F in 
België. 

De betrekkelijke toestand van ons land is sedert
dien op dit gehied niet verbeterd, 

S. CONCLUSIES 

51. Huiselijk "Verbruik. 

De aanwending van de Kemp.ense kolen voor en
kele gevallen van huiselijk verbruik geeft aanleiding 
tot de productie van gesorteerde kolen waairvan de 
waarde die der industriële fijnkolen overtreft. 

Vullrochels. 

Üp het gebied van de constructie van vulkachels 
heeft men vorderingen gemaakt ten einde in deze 
kachels rauwe v etkooI te kunnen branden ; noch
tans Iaat hun werking onder het oogpunt van ren
dement, rookvang en onderhoud nog veel te wen
sen over. 

Deze aan het kleefvermo·g·en en aan het hoog percen
tage aan vluchtige bestanddelen der vetko1en eigen 
onvolmaaktheden blijken niet overmeesterd te kun
nen wo,z,den, op het huidig peil der techniek, voor 
toestellen met gering vermogen, die ondeir gewone 
trek werken en die niet doorlopend gevuld worden. 

Individuële centrale verwarming. 

Het gehruik van ketels voor centrale verwarming 
met mechanische voeding, bestemd voor het ver
branden van vetkolen, dient te worden uitg,ebreid in 
a,l de inrichtingen waar het vermo·gen 40.000 kcal/u 
te bo,ven gaat. 

Gemeenschappelijke verwarming. 

Het verbruik van vetkolen voo·r de gemeenschap
pelijke verwarming van scholen, openbare gebou
wen, appartementsgebou.wen en groepen van hui
zen, dient te worden uitgehreid, namelijk door een 
ges,chikte propaganda die de thans nog weinig be
kende voordelen van dit systeem in het licht moet 

un ch'11rbon chimiquement, il faut d'abord parvenir 
à le simplifier. comme il est pratiqué pour le pétrole, 
mais la chose est beaucoup plus complexe. Il faut 
ensuite rechercher les utilisations maSSIÎves possibles 
des produits issus de la simplification du charbon 
comme tels ou par voie de synthèse. 

Tous ces objectifs exigent avant tout un dévelop
pement intense de la recherche sdentiÛque. Celle-ci 
est actu.eliement insuffis·ante dans le domaine char
bonnier en Belgique. En 1957, le budget de la re
cherche par tonne proiduite était de 1,60 FB en Al
lemagne, 2,40 FB en France, 2,30 FB en Grande
Bretagne, au moins 2 FB aux U.S.A., 8,25 FB aux 
Pays-Bas contre o,88 FB en Belgique. 

La situation relative de notre Pays ne s'est pas 
améliorée deplllÎs. 

S. CONCLUSIONS 

SI. Usages domestiques. 

L'utilisa<tion pour certains usages domestiques des 
charbons de Campine donne lieu à une production 
de classés dont la valeur est supérieure à celle des 
fines industrielles . 

Poêles à feu continu. 

Des progrès ont été réalisés dans la construction 
des foyers à feu continu. en vue de leur permettre de 
hrûler des charbons gras crus ; néanmo>ins, leur 
fonctionnement laisse encore beaucoup à désirer aux 
points de vue rendement, fu.mivocité et entretien. · 

Ces défauts. inhérents au pouvoir agglutinant des 
charbons gras et à leur haut indice de matières vola
tiles, ne para;issent pas pouvo<ir être surmontés, dans 
l'état actuel de la technique dans des appareils de 
petite capacité fonctionnant avec tirag-e natureI et 
dont le rechargement est réalisé de façon discon
tinue. 

Chauffage central individuel, 

II y a lieu de développer I' emploi des · chaudières 
de chau1ffage central à alimentateur mécanique des
tinées à la combustion de charbon g,ras., dans les 
cas où la puissance dépasse 40.000 kcal/h. 

Chauffage collectif. 

Il y a lieu de développer l'utilisation du charbon 
gras pour le chauffage coUectif des écoles, bâtiments 
publics, immeubles à appartements et groupes d'im
meubles , notamment par une propagande montranJt 
les avantages du système, actuellement peu connus. 
Par rapport au mazout, le sys.tème est particulière-
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stellen. T egenover de mazoet is het systeem bijzon
der belangwekkend voor installaties van middeI
matig vermogen: 200.000 tot 400.000 kcal/u. 

Wijkverwarming. 

Er dient gewezen te worden op het belang van de 
wijkverwarming bij onttrekking van warmte aan 
electrische centrales overal waar zich een centrale 
in de nabijheid van een groep verhruikers bevindt. 
Deze oplossing biedt talrijke voordelen : afschaif
fing van de kolenkelders, van ontploffings- en 
brandgevaar en van de stadsrook. Het procédé is 
daarenboven in de grond spaarzaam. Het laat toe 
een aanzienlijk gedeelte terug te winnen van de 
warmte die normaal verloren gaat in de condensa
tor. ln de beste inrichtingen bereikt dit verlies nog 
65 % tot 70 % der in de hrandstof beschikbare ca
Iorieën. Rekening gehouden met deze terugwinning, 
laat elke ais bijvoegsel verbruikte kcal voor de wijk
verwarming toe ongeveer twee kcal aan het net van 
gezegde wijkverwarming te leveren. Deze oplossing 
vereist echter zeer aanzienlijke investeringen. 

Rookloze huiselijke brandstoffen. 

Men dient de productie in België te hestuderen 
van rookloze huiselijke brandstoffen, bereid op basis 
van vetkolen B en vlamkolen. Het asgehalte van de 
oorspronkelijke kool moet laag zijn, ongeveer 4 %, 
ten einde een huiselijke brandstof van hoge kwali
teit te bekomen. 

Verbruik van lichtgas. 

Men dient het huiselijk en industrieel verbmik 
van lichtgas te bevorderen door een uitbreiding van 
het basisnet, .een aangepaste tarificatie, het verwij
deren van fiscale hindernissen en het c,pzoeken van 
ops.lagmiddelen in 't groot. 

52. Energie. 

Men zou de electriciteitsproductie in de Kempen 
moeten moderniseren door de oprichting van nieuwe 
eenheden met groot vermogen bestemd voor het ver
bruik ter plaatse van de moeilijkst te vervoeren min
derwaardige producten. 

Men zou ook de mogelijkheid moeten bestuderen 
om in de Kempen nieuwe nijve•rheden op te richten, 
die grote verhruikers van e.fectrische energie zouden 
zijn. 

53. Cokesbereiding. 

ln de verondeirstelling dat het wenselijk zou blij
ken te zijn in de K empen een nieuwe nijverheid op 
te richten voor de massa-valorisatie van de steen
kolen, is de Commissie van mening dat de enige on
middeilijke mogelijkheid in de oprichting van een 
cokestfabriek gelegen is. Deze zou ais volgt geken
merkt zijn. 

-------------- - -----

ment intéressant pour les installations de puissance 
mo,yenne : 200.000 à 400.000 kcal/h. 

Chauffage urbain. 

Il faut souligner l'intérêt du chauffage urhain par 
soutirage de chaleur sur les centrales électriques 
dans tous les cas où une centrale se trouve à pro
ximité d'un groupement d'usagers. Cette solution 
présen:te de nombreux avantages : suppression des 
caves à charbon, des risques d'explosion et d'incen
die et des fumées urbaines. Le procédé es.t en outre 
fondamentalement économique. Il permet de récupé
rer une fraction importante de la chaleur normale
ment perdue au condenseur qui, dans les meilleures 
installations, atteint encore 65 à 70 % des calories 
disponibles dans le combustible. Compte tenu de 
cette récupération, chaque kcal consommée en sup
plément en vue du chauffage urbain permet de four
nk environ 2 kcal au réseau dudit chauffage. Le 
p:socédé exige cependant des investissements très éle
vés. 

Combustibles domestiques non fumeux. 

II y a lieu d'étudier la production en Belgique de 
combustibles domestiques non fumeux, préparés à 
partir de charbon gras B et de charbon flamhant. 
Le charbon de départ doit avoir une faible teneur en 
cendires, de l'ordre de 4 '%, afin d'obtenir un com
bustible domestique de haute qualité. 

Utilisation du gaz de houille. 

Il y a lieu d'encourager la consommation domesti
que et industrielle du gaz de houille par l'extension 
du réseau de base, par une tarification adéquate, 
par I' élimination des obstacles fiscaux et par la re
cherche des moyens de stockage en grand. 

52. Energie. 

II convient de moderniser la production d'éledri
cité en Campine par l'installation de nouvelles uni
tés à grande puissance destinées. à consommer su:r 
place les bas-produits les plus difficilement tram;.
portabies. 

II convient d'étudier Ia po,ssibilité de créer en 
Campine des industries nouvelles, grosses consom
matrices d'énergie électrique. 

53. Cokéfaction. 

Dans l'hypothèse où il paraît opportun d'établir 
en Campine une industrie nouvelle de valorisation 
massive de la houille, la CommiS'sion estime que la 
seule pos.sihi.lité immédiate e0st l'érection d'une ,coke
rie. Celle-ci serait caractérisée comme suit. 
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Vermogen. 

De inplanting moet de mogelijkheid Iaten om op 
lange tennijn een geëvolueerd carbochemisch com
plex te ontwikkelen dat zou in staat zijn Rooo tot 
10.000 t kolen per dag te verwerken. Üp middelma
tige tennijn blijkt een instaIIatie met een vermogen 
van 4.200 t/ dag technisch wenselijk. Dit vermogen 
zou zeff bereikt worden in twee stadiums . van 
2.100 t/ dag, terwijl het groeitempo zou afhangen 
van de afzetmogelijkheden van Je cokes. 

Aanvoer van kolen. 

Een vermenging van de kolen der zeven Kem
pense zetels geeft een regelmatige cokesbrei en Iaat 
toe cokes van hoge kwaliteit voo,rt te hrengen. 

Afzet van het gas. 

In de onmiddeliijke toekomst hlijkt de oprichting 
in België van een nieuwe grote eenheid voor de 
klassieke voortbrenging van ammoniumsul1f aat o,f 
-nitraat niet wenselijk te zijn. In een verdere toe
komst kan deze toestand veranderen. 

Men ZQu -de Belgische en vreemde verwezenlij
kingen inzake synthese moeten bestuderen, met het 
oog o.m. op de productie van ureum. 

Het blijkt mogelijk te zijn een onmiddeilijke afzet 
te vinden; voor al het voortgehrachte gas, ongeveer 
500.000 m 3/dag, tegen een prijs-ve<rtrek-fa.briek van 
1,05 F de 10.000 kcal. 

Investeringen. 

De nodige investeringen voor de oprichting van 
de coke-a.fabriek van 4.200 t/ dag aIIéén bedragen : 

va·stgelegd voor materiële behoeften 1.245 miljoen 
vastgelegd voor onstoffelijke behoeften 250 miho-en 
hedrijfskapitaal 155 miljoen 

totaal : 1.650 miljoen 

Rendabiliteit. 

De co,kesindustrie verwerkt grote massa' s, maar 
met geringe winstmarges, welke ook de konjunk
tuur weze. De nieuwe cokesf ahriek zou het niet ge
maklœlijk hehben zelf haar eigen rendabiliteit te ver
dedigen. Zij kan dus de rendabiliteit van de mijnen, 
die haar de rauwe kolen leveren. niet rechtstreeks 
verhogen. 

De oprichting van de cokes-fabriek moet ncichtans 
het voomaamste doel blijven, . want buiten -de ,tot nu 
toe uitgedrukte beschouwingen, zou één . _enkele 
cohsfohriek, die al de Kempense vennootschappen 
zou omvatten, een o,ploséiing geven aan het vra.ag~ 
stuk van de aJzet der vetkolen B, waarvan de eigen
schappen die der vetkolen A aanvullen. De reeds 
uitg'evoerde pmeven hebben aangetoond dat het 

-------

Capacité. 

L'implantation doit réserver la possibilité de déve
lopper à lointaine échéance un complexe carbochi
mique évolué, capable de traiter 8.000 à 10.000 t 
de charbon par jour. A moyen terme, I'insta.Ila.tion 
d'une caipacité de 4.200 t/jour apparaît technique
ment opportune. Cette capacité serait elle-même at
teinte en deux stades de 2.100 t/jour, le rythme d'ac
croissement étant subo,rdonné aux •JX)SIS,ihilités 
d'écoulement du coke. 

Alimentation en charbon. 

Le mélang'e des charbons des sept sièges ,de Cam
pine donne une pâte à coke régulière et permet de 
produire un coke de qualité. 

Ecoulement du gaz. 

Dans l'immédiat, la construction en Belgique 
d'une grosse unité supplémentaire pour la fabrica
tion dlassique de sulfate ou de nitrate d'ammoniaque 
paTaît inopporlune. Dans l'avenir, cette situation 
peut se mod~fier. 

Il y a lieu d'étudier les réalisations belges et étran
gères en matière de synthèse, en vue entre autres de 
la production d'urée. 

II paraît possible d'écouler immédiatement la to
talité du gaz produit, environ 500.000 m:3/jou.r, à 
un prix de départ voisin de 1,05 F les 10.000 kcal. 

Investissements. 

Le,s investis•sements nécessaires pour la ré,alisation 
de la seule cokerie de 4.200 t/jour sont : 

immobilisé matériel 
immobilisé immatériel 
fonds de roulement 

Rentabilité. 

1.245 millions 
250 millions 
159 millions 

1.650 millions 

L'industrie cokière opère sur de grandes mass.es, 
mais avec des marges bénéficiaires réduites, queille 
que soit la conJondure. La cokerie nouvelle aurait 
fort à faire pour défendre sa pro-pre rentahilité. Elle 
ne peut donc fournir directement u:ne rentabilité 
accrue aux charbonnages fourni~s,eurs de 1,a houille 
crue. 

.. L'érection de la cokerie doit cependant rester l' ob
Jectif primo,rdial parce que, en dehors des considéra~ 
tions- émises jusqu'ici, une cokerie unique groupant 
toutes les sociétés campiirnises, pourrait donner une 
solution au problème de l'écoulement des g'ras B 
dont les propri.étés sont complémentaires de ceilles 
d~ · gras ,A. Les essais effectués ont en outre montré 
que le mélange de ces -deux catégodes peut donner 
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meng·sel van deze beide catego,rieën geschikt is voor 
het voo·rtbrengen van cokes van ho.ge kwa.liteit zon
der toevoeging van andere k01Ien. 

De beschikking over een mijn-cokesfabriek zou 
voor de betroklœn ko,lenmijnen een middel zijn om 
haar verkoopbare producten te diversifiëren, alsmede 
een bijkomend werktuig, dat andere handeisstromin
gen kan doen ontstaan dan die welke aan de rauwe 
lmlen toe te schrijven zijn en deze aanvullen. 

Vooruitzichten. 

De technische vorderingen van de metallurgie 
zijn thans van zulke aard, dat het in België be
staande cokesvermogen voor -de eerstkomende jaren 
voldoende is, daar elke verhoging in de staalpro
ductie - voo,r een zekere periode - kan worden 
goedgemaakt door een vermindering van het soorte
lijk verbruik. 

Behalve in gevaI van onvoorzienbare ontwikke
ling in de sidemrg'i.sche techniek, mag men lo
gischerwijze aannemen dat het productievermogen 
voor cokes daarna zal moeten verhoogd worden, zo
wel in België ais in de andere landen der Gemeen
schap. 

Daar de oprichting van een cokesfabriek evenwel 
van 3 tot 4 jaar tijd vraagt, mogen de vraagstukken 
ae.ngaande de wcnselijkheid van ve.rwezenlijkingen 
op dit gebied, alsmede aangaande de geographische 
en technische modaliteiten ervan nu reeds met nut 
onderzocht worden. 

54. Carbochemie. 

Doeleinden op korte termijn. 

Deze doeleinden hebben alleen betrekking op de 
valorisatie der bijproducten van de cokesbereiding. 
Men zou de wenselijkheid moeten onderzoeken om 
de beoogde cokesfabriek onmiddellijk op zulke wijze 
uit te rusten dat zij, buiten haar eigen benzool en 
tee1', die van andere cokeS'fabrieken, namelijk die uit 
het Luikse bekken zou kunnen valoriseren, ten einde 
ze op dezeifde voet te plaatsen ais de grootste Euro
pese eenheden. 

Doeleinden op middelmaüge termijn. 

De reeds in België ondemomen s,tudiën be-tref
fende de gedeeltelijke oxydatie der kolen moeten 
voortg-ezet worden met het oog o.m. op de massa
productie van een kunsthumus voor de landbouw. 

AI de kolen uit de Kempen, en meer hepaa.Id de 
droite vlamkolen, lenen zich bijzonder goed voor de 
gedeeitelijke oxydatie. Deze valorisatie kan voor de 
ganse verwerkte massa gelden. 

In het raam der volledi'fe vergassing zou het be
langwekkend zijn de balans ervan te bestuderen 
wanneer de vergassinQ" i.repaard gaat met de p.roduc
tie van calciumcarbid. rvlen zou de uitslagen, doo'l" 

un coke de haute qualité sans apport d'autres char
bons. 

La disposition d'une cO"kerie minière consHtuerait, 
pour les charbonn:ages intéressés, un instrument de 
diversification de leurs produits vendables et un 
outil supplémentaire, susceptible d'établir des cou
rants commerciaux différents et complémentaires des 
courants concernant le charbon cru. 

Perspectives d'avenir. 

Les progrès techniques de la métallurgie sont au
jourd'hui tels que les cap:1cités cokières existant en 
Belgique suffisent pour les plus prochaines années, 
toute augmentation de production d'acier pouvant 
- pendant une certaine période - être compensée 
par la réduction de la mise au mille. 

Sauf évolution imprévisible de la technique sidé
rurgique, on peut lo,giquement admettre que les ca
pacités cokières devront ensuite être accrues tant en 
Belgique que dans les autres pays de la Commu
nauté. 

Cependant, comme la construction d'une cokerie 
demande de 3 à 4 ans, les prohlèmes de l'oppo-rtu
nité de réalisation dans ce domaine et leurs modali
tés géographiques et techniques peuvent être utile
ment soulevés dès à présent. 

54. Carbochimie. 

Objectifs à court terme. 

Ces objectifs concernent uniquement la vailori
sation des sous-produits de la cohfaction. II y 
aurait lieu d'examiner l'opportunité d'équiper immé
diatement la cokerie envisagée de façon à valoriser, 
outre ses benzols et ses goudrons, ceux d'autres co~ 
keries, notamment du bassin de Liège, de manière 
à se mettre dans les conditions des plus puissantes 
unités européennes. 

Objectifs à moyen terme. 

Les études relatives à l'oxydation partielle des 
houilles, entamées en Belgique, doivent être pous
sées en vue entre autres de la production mru;.sive 
d'un humus artificiel pour l'agriculture. 

Tous les charibons de Campine, et notamment les 
flamhants secs, se prêtent particulièrement bien à 

l'oxydation partielle. Cette va.lorisation s'adresse à 
la totalité de la masse mise en œuvre. 

Dans le cadre de la gazéification intégrale, il se
rait intéress,ant d'en considérer le bilan quand la 
gazéification est combinée avec une production de 
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de Staatsmijnen in deze richting bekomen, moeten 
bestuderen. 

Doeleinden op lange termijn. 
~ ..... 
o;; gedeeltelijke hydrogenatie der koien met het 

oog op de mass,a-productie van veeikemig·e aroma
tische stoff en zou aanleiding kunnen geven tot de 
ontwikkeling van een nieuwe aromatische chemie. 

Mogelijkheden staan theoretisch open door be
handelingen van selectieve oplo,ssing en alkalische 
hydrolyse. 

* * * 

Al deze doeistellingen zijn slechts denkbaar op 
voorwaarde dat het wetenschappelijk onderzoek 
aanzienlijk uitgehreid wordt. De Commissie her
haalt dat dit onderzoek in België klaarhlijkend on
voldoende is, op het gebied der kolen. 

IN NAAM DER COMMISSIE 

carbure. Il y a lieu d'étudier les résultats obtenus 
aux Staatsmijnen dans cette voie. 

Objectifs à long terme. 

L'hydrogénation partielle des charbons en vue de 
la production mas.sive d'aromatiques po.Jyn,ucléaiœs 
permettrait le développement d'une nouvelle chimie 
aromatique. 

Des possibilités sont théoriquement ouvertes par 
des traitements de dissolution sélective et d'hydro
lys.e alcaline. 

* * * 

Tous ces ohjectifs ne peuvent se concevoir qu'à 
la faveur d'un développement intense de la recher
che scienti>fique. La Commission rappelle à nouveau 
qu'elle est notoirement insuffisante, en Belgique, 
dans le domaine charbonnier. 

AU NOM DE LA COMMISSION 

J. VENTER 
Voorzitter Président 
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Overzicht van de bedriivigheid 
in de divisie van het Kempisch Bekken 

tiidens het iaar 1959 

door P. GERARD 
Divisiedirec;teur der Mijnen. 

RESUME 

Comme l'an dernier déjà, à la suite de la mise en vigueur de l'arrêté royal du 23 décembre 1957 
modifiant les attributions respectives de l'Administration des Mines et de l'Administration pour la Sécurité 
du Travail, le présent aperçu de l'activité dans la division du bassin minier de la Campine au. cours de 
l'année 1959 est divisé en cinq chapitres correspondant aux principaux secteurs où s'exerce· la su.rveil
'lance des ingénieurs des mines, à savoir : 

A. Les mines de houille. 

B. Les minières. 

C. Les carrières. 

D. Les usines métallurgiques. 

E. Les cokeries et usines d'agglomérés. 

En ce qui concerne les mines de houille, le rapport donne d'abord un aperçu général de la produc
tion, de l'écoulement, des stocks, des résultats de l'année, Je la répartition du. personnel et des rendements 
et indices. 

Ces données mettent en évidence les difficultés de plus en plus insurmontables rencontrées par les 
mines du bassin pour assurer l'écoulement de leur produ.ctian ; le chômage instauré dans la plupart des 
mines pour limiter les mises au stock freine se,nsiblement les productions et augmente anormalement la 
charge des frais généraux par tonne produite. 

Après avoir mentionné les modifications apportées aux concessions, les amodiations conclues entre 
miMs voisines et les prospections exécutées en 1959, · ze rapport énumère les travaux importants exécutés 
dans chaque mine et les installations nouvelles érigées à la sur/ace malgré les difficultés financiènes ren
contrées par les sociétés exploitantes. 

Dans un chapitre suivant, le rapport signale les améliorations apportées da.ns les divers domaines 
de la technique mimere, ainsi que les me·sures prisespour améliorer la sécurité à la suite des accidents sur
venus au cours de l'année 1959. 

Cette partie du rapport se tennine par des renseignements concernant la formation professionnelle, 
les statistiques d'accidents et les questions sociales. 

Les parties du rapport relatives aux minières, carrières, usines métallurgiques, cokeries et fabriques 
d'agglomérés énumèrent les extensions principales réalisées en 1959 dans ces divers établissements, ainsi que 
lies accidents graves qui y sont survenus. 
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SAMENVATTING 

Evenals het verleden jaar reeds het geval was, tengevolge van de in uitvoeringbrenging van het 
koninklijk besluit van 23 december 1957 dat de respectieve bevoegdheden wijzigt van de Administratie 
van het Mijnwezen en van de Administratie van de Arbeidsveiligheid, is dit ov,erzicht van de bedrijvig
heid in de divisie van het Kempisch Bekken tijdens het jaar 1959 ingedeeld in vi;f hoofdstukken overeen
stemmend met de voomaamste sectoren waarover de rijksmijningenieurs toezicht uitoe{enen, te weten ; 

A. De steenkolenmijnen. 
B. De graverijen. 
C. De groeven. 
D. De metaalf ab rie ken. 
E. De cokes- en agglomeratenfabrieken. 

Betreff erule de steenkolenmijnen, geeft het verslag eerst een algemeen overzicht van de productie, 
de afzet, de stocks, de uitslagen van het jaar, van de verdeling van het personeel en d,e prestaties en indices. 

Deze gegevens doen de steeds meer onoverkomelijk wordende moeili;kh,eden uitschijnen, die door de 
mijnen van het bekken ondervonden worden om de afzet van hun productie te verzekeren ; de werkloos
heid, door het merendeel der mijnen ingevoerd om de stockeringen te beperken, remt op merkelijke wij:z;e 
de productie en verhoogt in abnormale mate de last der algemene kosten per voortgebrachte ton. 

Na vermel.ding van de wijzigingen aan de concessies, de afgesloten vierpachtingen tussen naburige 
mijnen en de in 1959 verrichte prospecties, haalt het verslag de bekngrijke werken aan die in elke mijn 
uitgevoerd werden alsook de nieuwe installaties op de bovengrond opgericht, in weerwil van de finaneiële 
moeilijkheden die de ontginnende vennootschappen ondervonden. 

ln een volgend hoofdstuk vermel.dt het verslag de verbeteringen die i.n de verschillende gebieden van 
de mijntechniek aangebracht werden evenals de maatregelen genomen om de veilighieid te verhogen inge
volge de ongevallen gebeurd tijdens het jaar 1959. 

Dit deel van het verslag eindigt met inlichtingen betreffende de beroepsopleiding, de ongevalssta
tisti,eken en de sociale aange[egenheden. 

De gedeelten van het verslag betreffende de graverijen, groeven, metaalfabrieken, cokesfabrieken en 
agglomeratenfabrieken geven een opsomming van de voomaamste in 1959 verwezenlijkt~ uitbreidingen als
mede van de erge ongevallen die er in voorkwamen. 

A. STEENKOLENMIJNEN 

I. Algemeen overzicht. 

Productie, afzet, voorraden. 

De evolutie vnn de economische toestand in de 
steenkolenmijnen vnn het Kempisch bekken tijdens 
het jaar 1959, is În grote trekken wecrgegeven in de 
bijgaande tabel A. Deze tabeI geeft. per maand, de 
netto-voŒtbreni,fsl, de afzet en de samenstelling van 
de voorraden. De djfers van de vier voorgaande ja
ren staan, ter vergeJijking, onideraan -deze tabel ver
meld. 

De crisis in de Belgische steenkolemnijnnijve.rheid 
bleef tij.dens h ct jaar 1959 vo01tduren en haar ge
volgen, voor h et Kempis·ch bekken, wer'den steeds 
erger en c·rger. Bij gehrek- aan technische en .finan
ciële middelen, was het onmogelijk de stockagepoJi
tiek die men tijdrns he·t jaar 1958 toepa.ste en die 
dè gfohale voorraden van de Kempische steenkolen
mijnen tot op 2.504.483 t had gchracht, voort te zet
ten. 

Met uitzondedng van de steenkolenmijn van 
Zwartberg, die b~-ar ganse productie aan het be-

langrijk nijverheidscomplex Cockerill-Ougrée waar
van zij deel uitmnakt. afstaat en van de steenkolen
mijn Winterslag, die dank aan bestaande contrac
ten het gmotste deel van haar productie aan een 
metaalfabriek van het Luikse levert, moesten de an
dere kolenmijncn hun productie aan hun afzetmoge
lijkheden aanpa~sen en een groot aantal verzuim
diensten inleggen. 

De tijdens het jaar 1959 ingelegde verletdagen in 
de verscheidene Kempische steenkolenmijnen zijn 
verdeeld ais volgt : 

Kolenmijnen 

Beringen 
Helchteren-Zolder 
Houthalen 
Zwaitberg 
Winterslag 
André Dumont 
Limburg-Maas 
Bekken 

Aantal verletdagen 

62 
91 
91 

10 

95 
82 
61,72 
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Het inleggen van deze verletdagen leidde tot een 
productieverlies van ruim 2 miljoen t. 

De verhetering van de algemene bedrijvigheid in 
de andere nijverheidssectoren en namelijk in de me
taé'Jnijverhcid liet toc de totale afzet van de Kem
pische steenkolenmijnen tot 8.934.969 t te brengen 
tegen 7.968.925 t in 1958. De totale afzet hleef 
nc--chtans nog ver onder de totale aifzet van de vorige 
jaren ( 10.973.731 t in 1955) wat meestal te wijten 
is aan het invoeren van zccr helangrijke tonnages 
van vreemde cokeskolen, aan de geleidelijke vermin
dering van het ko.fenverbmik peir geproduceerde .ton 

staa:I en aan de toenemende concurrentie van de 
petmleumprnducten. 

T abel A toont aan dat de totale pmductie van 
het Kempis,ch hekken met ca 12 % venninderd is 
ten opzichte van het vorig jaar. Ze daalde inder
dHa:d van 9.973.220 t in het jaar 1958 tot 8.770.999 t 
in het jaar 1959. De productie van het bekken be
droeg in 1959 38,5 % van de voorthrengst van het 
Rijk. 

Tabel I geeft voor de jaren 1958 en 1959, het uan
deel der onderscheidene mijnen in de prnductie van 
het hekken. 

TABEL 1. 

1958 

Kolenmijnen 1 Totale 
productie 

(in t) 

Bering·en 1.752.740 
Helchteren-Zolder 1.398.000 
Houthalen 1.151.300 
Zwurtherg 1.322.404 
Winterslag 1.355.696 
And11é Dumont 1.239.600 
Limburg-Maas 1.753.480 

Bekken · 9.973.220 

Dat de gemiddelde dagelijkse productie 38.600 t 
peliep teg·en 36.772 tin 1958, hetzij een stijging van 
4,97 %, is te wijten aan het feit dat de afwezighe
J;n merkelijk verminderden in de kolenmijnen wa:ar 

1959 

Gemiddelde Gemiddelde 
productie Totale productie 

per werkdag productie per werkdag 
(in t) (in t) (in t) 

6.664 1.600.062 7.018 
4.905 1.218.600 5.775 
4.141 901.300 4.484 
4.640 1.416.491 4.970 
4.824 1.304.216 4.708 
4.749 937.600 4.784 
6.849 1.392.730 6.861 

36.772 8.770.999 38.6oo 

werkloosheids,dagcn ingelegd werden. 
De omvang (in ton) der verzendinifen. in 1958 

en in 1959, lang's de diverse wegen uitgevoe11d, 
wordt in tahel II weergeg·even. 

TABEL II. 

V erzendingen 
\ 

langs havens 

Naar het hinnenJand j 1
95

8 

1 

3.369.100 
1959 4.415.118 

Naar het huitenland { l95
8 

1 

976.477 
1959 941.668 

---
Totaal j 1958 

1 

4.345.577 
1959 5.356.786 

Men bemerkt dat de hloei van de Belgische me
taalnijverheid tij.dens het jaai· 1959, een merkelijke 
invloed heeft gehad op de a:fzet van de Kempische 
mijnen waarvan Je verzendingen naar het binnen
land met meer dan 1.200.000 t steg·en. Jammer ge
noeg daald'en terzelfdertijd de verzen·dingen naar 
het huitenland met 230.492 t. 

Deze laatste verzen!dingen kunnen onderverdeeld 
wo11den in 841.5~1 t voor de E.G.K.S.-Ianden en 
330.858 t voor de andere vreemde !ancien. 

per spoor 1 met vrachtwagens 1 Totaal 

1.945.467 289.946 5.604.513 
2.044.538 381.967 6.841.623 

426.199 195 1.402.871 
230.658 53 1.172.379 

2.371.666 290.141 7.007.384 
2.275.196 382.020 8.014.002 

Het totaal verbruik van de zeven kolenmijnen he
liep anderzijds 508.529 t. 

Lonen. uitslagen. 

Daar het rekenkundig gemiddelde van de index 
der kleinhandelsprijzen voor de maanden juli en 
augustus het vastgesteld kritisch punt had over
schreden., werden de Ionen in de mijnnijverheid van 
1 septemher 1959 aI met 2,5 % verhoogd. 
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TABEL III. 

Belgen Vreemden 

Gemeenten Totaal 

Oodergrond 
1 

Bovengrond Ondergrond 
1 

Bovengrond 

As 147 171 70 4 392 
Beringen 256 202 12 1 471 
Beverlo 420 291 154 8 873 
Boorsem 77 79 8 - 164 
Diepenbeel< 226 204 9 1 441 
Dilsen 175 141 10 5 331 
Eisden 394 236 829 23 1.482 
Genk 2.019 1.093 4.562 67 7.741 
Gruitrode 69 56 3 - 128 
Hasselt 344 273 21 - 638 
Hechtel 162 88 - 1 251 
Helchteren 188 152 5 - 345 
Heppen 90 97 3 - 190 
Heusden 896 448 117 6 1.467 
Houthalen 646 360 618 25 1.649 
Koersel 878 379 281 7 1.545 
Kwaadmechelen 251 58 1 - 1 310 1 

Lanklaar 85 95 150 1 

1 

331 
Leopoldsburg 167 70 12 - 249 
Leut 43 79 15 2 

1 
139 

Lummen 350 173 - - 523 
Mechelen a/Maas 378 174 244 3 799 
Meeswijk 30 72 9 1 112 
Meeuwen 224 107 6 - 337 
Neeroeteren 406 107 6 3 522 
Niel bij As 32 49 7 - 88 
Oostham 244 74 1 - 319 
Opglabbeek 219 208 15 - 442 
Opgrimbie 67 54 13 1 135 
Opoeteren 86 43 2 - 131 
Paal 458 192 8 - 658 
Rekem 107 63 8 2 180 
Rotem 140 go 4 1 235 
Stokkem 130 180 48 2 36o 
Tessenderlo 443 53 1 - 497 
Uikhoven 44 36 3 - 83 
Vucht 60 73 445 4 582 
Wijshagen 19 14 5 1 39 
Zolder 505 408 280 3 1.196 
Zonhoven 676 429 30 - 1.135 
Zutendaal 71 86 16 3 176 

T otaal der mijngemeenten 12.222 7.257 8.031 175 27.685 

Andere Limburgse gemeenten 3.930 1.525 149 10 5.614 

Provincie Limburg 16.152 8.782 8.180 185 33.299 

Provincie Antwerpen 3.207 125 46 1 1 3.379 

Provincie Brabant 818 280 11 - 1.109 

Andere provincies 41 1 16 1 59 

Nederland 34 1 989 1 1.025 
-
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Ondanks lo.fwaardige inspanningen van de Irnlen
mijnen om hun kostprijzen te verminde.ren, hebben 
de vaste lmsten op een verminderde productie steeds 
hun nadelige invloed verder uitgeoef end. Deze vaste 
kosten, samen met afzetmoeilijkheden, hehben er 
tee hijgedrag·en dat twee mijnen van het bekken 
lmn baians. in deficiet. sloten terwijl twee an'dere 
mijnen geen winst of verlies boekten. 

Evenails in 1958 ging de opstapeling van onver
kochte koien voor een zeker aantal mijnen gepaard 
met ernstige thesumiemoeilijkheden. Deze toestand 
hœft de mijnen in aanzien,lijke mate helet hun mo
dernisatie verder te ontwikkelen en heeft oo.k voo,r 
gevolg gehad dat belangrijke voorbereidernde wer
ken niet aangevat o,f zelfs stilgelegd waiden. 

De Staat heeft verder zijn waarborrg gegeven voor 
het warranteren van de seizoens- en conjonotureie 
stocks. Daarenboven heeft de E.G.K.S. haar .finan
ciële hulp bij stockerin:g onder bepaalde voorwaar
den; verleend; de hulp eindigde op 31 juli 1959 na
dat de daartoe bestemde kredieten volledig opgeno
men waren. 

De bijdrage van de Staat en van ·de Hoge Auto
riteit waren echter onvo.Jdoende om het vraagstuk 
op, te lossen en de kolenmijnen hebben in een zekere 
maat hun stockering moeten financeren 't zij do-0,r 
eigen midde,len. 't zij door lening hij kredietorganis
men. 

Üp een markt die hooifdzakeli;k door het aanhod 
worxlt beheerst, zijn de verkoopsmog·elijkheden 
sh'eng afhankelijk van de prijzen. Deze laatste heb
hen dan ook belangrijke verminderingen ondergaan 
in de loop van het jaar 1959. Üp 1 april 1959 wer,d 
een. eerste prijsvennindering van 40 tot 75 F toege
staan voor de schachtkoilen en geso·rtee11den 20 to,t 
Bo mm. Üp 15 juni we'l'd een niieuwe prijzens•chaal 
van kracht waarhij beilangrijke vermindering'en op 
de industriële kolen werden toegestaan ; de vermin
deringen schommelden van 10 tot 90 F volgens de 
categoriën ten overstaan van <le barema' s op 1 april 
1959. Vermelden wij dat sommige kolenmijnen die 
niet meer aangeslo,ten waren hij het Belgisch Ko
Ienbureau, v66r 15 juni 1959 prijzen toepasten die 
2 à 5 '% o,nder de barema's van dit organisme wa
ren. 

Dient ten slotte aangestipt dat sommig·e kolen
mijnen een getrouwheidspremie in voege hebben 
gebracht voor hun trouwe kliënten en dat de prak
tijk van het richten op de prijzen van ,de concur
rentiekolen in 't algemeen in ruime mate voortgezet 
werd. 

Arbeidskrachten. 

Het totaal personeel van de Kempische kolenmij
nen is tijJens het jaar met 5,2 % vermill!der,d. De 
vermindcring van het vreemd personeel is ,de groot
ste ; het aantal vreemde arbeiders beliep 9430 een
hcden einde decemhcr 1959 tegen 10.801 eirrde de-

cember 1958 (nevenbedrijven inbegrepen), hetzij 
een vermindering van 1371. De vermindering van de 
Beilgis,che werkkra.chten is meer beperkt : 772 eenhe
den. De totale verminder'ing van de arbeiders be
loopt 'dus 2.143 personen voo1' het ganse bekken. 
In bijgaande tabel B is aangegeven tot w~lke na
tionaliteit de op 31 decemher van de jaren 1956, 
1957, 1958 en 1959 in dienst zijnde arbeiders der 
Kempische steenko;lenmijnen behoorden. 

Uit de vergelijkende totalen en percentages van 
deze tabel kan af geleicd worden dat al de categori.ën 
van arbeiders van de ondergrond een vermindering 
boeken. Het totaal aantal boven.grondse arhei.ders 
is daarentegen vermeerderd. Dient aangestipt de 
stabiliteit van het Belgis.ch afbouwpersoneel, een 
noemenswaardige stijging van het aantal Beigische 
kolenhouwers en in 't algemeen een grotere verhou
ding van de Belgische werkkrachten ten overstaan 
van het t~taal personeel. 

Naar hun woonplaats in België of in het buiten
land, waren de in de Kempis,che mijnen ingeschre
ven arbeiders op 31 decembre 1959 (inbegrepen de 
arbeiders in dienst van aànnemers van ondergronds 
steenwerk en de arbeiders van de nevell!hedrijven) 
verdeeld ais in tabel III aangegeven. 

Rendement. 

De netto-p,roductie pcr ondergrondse arbeider per 
dienst is in 1959 vnn 1.387 kg tot 1.499 kg geste
gen en heeft alzo het cijfer van het jaar 1956 over
schreden. Dit resultaat kon bekomen worden inge
volge de inspanningen die de mijndirecties g·edaan 
hebben om de talrijke werkloosheidsdagen oo'I'deel
kundig te verdelen en om de rendementen te ve:rbe
tE.<ren, hoofclzakelijk door het in bedrijfsteHen van 
meer renderende werl{p1la:atsen en door een grotere 
mechanisatie van de a:fbouw- en vervoermiddeilen. 
Zoais blijkt uit tabel IV heeft de prestatie per kolein
houwer haar hoogste peil bereikt na in het jaar 
1958 een belangrijke vermindering te hehhen onder
gaan. 

Jaar 

1959 
1958 
1957 
1956 
1955 

TABEL IV. 

Prestaties per werktijd (in ton) 

Kolenhouwers 

10,094 
9,595 

10,019 

9,949 
7,974 

Ondergrondse 
arbeîders 
(houwers 

inbegrepen) 

1,499 
1,387 
1,423 
1,492 
1,484 

Ondergrondse 
en boven

grondse 
arbeiders samen 

1,110 
1,036 
1,055 
1,o88 
1.070 

Tabel C in bijlage gedt de evolutie van ,de in
dicen - getal tewerkg-cstelde arbeiders per eenheid 
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van 100 t netto voortbrengst - voor de verscheidene 
categoriën « kolenhouwers ». « pijler », « onder
gronrd » en « ondergrond en bovengrond samen ». 
Ter vergelijking zijn tevcns de indicen van de vier 
voor<a.fgaande jaren aangeduid ; op alle posten kon
den verbeteringen verwezenlijkt worden, vooral in 
de· rubriek « ondergrond ». De uitslagen van het 
verslagjaar zijn aanmoedigend en deze van de 
maanden november en dccember laten verhopen 
dat nog gunstiger resultaten in 1960 zullen kunnen 
geboekt worden. 
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Fig. 1. 

Tabel D en diagramma fig. 1 tonen de evolutie, 
sinds 1951, van de indicen « ondergrond » in het 
Kempi:sch bekken, in het raam van de naburige 
landen van de E.G.K.S. Indien de afwijking met 
het gemiddelde van de E.G.K.S. nog vrij hoog is, 
is het bevredigend vast te stellen dat het Kempisch 
bekken in tweede positie, na Duitsland, komt voor 
wat de verbetering van het rendement betreft tijdens 
het jaar 1959. 

Wetgeving. 

In verband met de c-conomische moeilijkheden 
waaraan de kolennijvei•heid tijdens hct verslagjaar 
het hoofd moest bieden, werden belangrijke beslis
singen genomen op het nationaal vlak en op het 
vlak van de Europese Gemeenschap voor Kolen en 
Staal 

De ministeriële besluiten van 6 februari en 
6 maart 1959, en de koninklijke besluiten van 
4 augustus en 13 november 1959 hebben maatrege
Ien voorgeschreven nopens de uitbating van de 
steenstorlschiefers. Deze laatste ma,gen niet meer ge-

bruikt worden a'1s brandstof of. indien zij meer dan 
10 % brandstofgehalte inhouden, als grondstof in 
de cementfabrieken. De uitbating van ou:de steen
storten met het oog op de uitvoer o;f voorraadvor
ming bij de exploitant van de teruggewonnen 
brandsto.ffen blijft evenwel toegelaten. 

Üp 15 april 1959 schrwf een ministerieeI besluit 
voor een maandelijkse statistiek van de in- en uit
voerverrichtingen van vaste minerale brandstoffen 
te houden. 
Vier lrnninklijke besluiten in dato 30 december 1959 
schreven eindelijk belangrijke maatregelen voor no
pens het toezicht over de kolen- en steenkoolbriket
ten-afzet door de kolenmijnen, de invoer in België 
van vaste minerale brandstoHen, de in- en uitvoer
markten van vaste minerale brandsto:ffen en het op
slaan van zulke brandstoHen. Volgens laatstge
noemd koninklijk besluit is het verboden, zonder 
machtiging van de Minister van Economische Za
ken over meer dan 20 '3'& der hij de mijnen voorra
di:ge vaste minerale hrandstoffen te beschikken, de 
seizoenvoorraden uitgezonderd. 

Üp het gemeenschappelijk vlak heeft de Hoge 
Autoriteit van ,de E.G.K.S. op 25 maart 1959 een 
vergoeding ingeste,ld ten voordeie van de Belgische 
mijnwerkers die om economische redenen een zeker 
aantal dagen per maand werkloos moeten blijven. 
Deze vergoeding, ten bedrage van 20 % van het 
dagelijks gemiddelde van het brutogeldloon, werd 
uitgekeerd van de derde werkloosheidsdagen af voor 
een maximum van negen dagen. 

II. Concessies. 

Zoals in het overzicht 1958 gezegd, gaf de Minis
ter van Economische Zaken bij besluit van 11 de
cember 1958 aan ondergetekende o,pdracht de rechts
ple:ging in te zetten opdat de Belgische Staat een 
mijnconcessie zou bekomen in de gebieden die, in
gevolge de wet van 24 januari 1958 betreffende de 
concessiemogelijkheid der Kempische ko,lenreserves, 
aan Hem alleen mogen geconcedeerd worden. Deze 
wet beoogt a) de reserves A, B en C ingesteld door 
de wet van 5 juni 1911 ; b) de overige tot nog toe 
niet geconcedeerde terreinen gelegen binnen het ge
gied begrensd ten zuiden door de breedtegraad van 
de toren der Sint-Kwintenskerk te Hasselt, ten wes
ten door de middagÜjn van de toren der Sint-Gum
maruskerk te Lier en ten noorden en ten oosten ,door 
de rijksgren.s. 

De concessieaanvraag van de Belgische Staat 
werd op 15 januari 1959 ing·ediend bij ,de Besten
dige Deputatie van de provincieraad van Antwer
pen, prnvincie waaro,p het grootste deeI van het con
cessiegebied zich uitsitrekte. 

Bij bes1luit van 6 fehruari 1959 gaf deze Bes:ten
dige Deputatie aan de betre.ffende co.Jleges van bur
gemeester en sche,penen o,pdracht te zorgen voor de 
wettelijke publicaties. doo·r aanplakking en opname 
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in ,de nieuwshiaden, zelf zorgende voor de opname 
in het Staatsblad. 

Het dossier werd op 28 mei 1959 neergelegd bij 
de Raad van State. Een eerste verslag van de Heer 
Auditeur droeg de datum van 13 juli 1959. Twee 
verzetschriften werden betekend respectievelijk op 
1 en 5 augustus 1959. Üp het einde van het jaar wa
ren deze nog in behandcling hij de Raa,d van State. 

De gezamenlijke aanvraag dd. 15 maart 1956 van 
de N.V. « John Codœrill » in vereoffening en de 
N.V. « Cockerill-Ougrée» ingediend tot Cl'Verdracht 
van de concessie Les Liégeofa .heefr tot nu toe geen 
gevolg gehad. 

Bij ko,ninkli;k bes:luit van 15 april 1959 werd de 
N.V. « Kolenmijnen van Bceringen » er toe gemach
tigd, in pacht, het kolenveld te ontginnen in al de 
lo.gen gelegen binnen een driehoek gevormd door de 
oostergrens van de concessie Üostham-Quaedme
chelen, het oo,stelijk deel van de noordergrens van 
deze concessie, waarvan het westelijk eindpunt ge
legen is op 2.848 m van haar noord-oosthoek en een 
rcchte die dit punt verbindt met de zuid-oosthoek 
der zeHde corrcessie. De totale oppervlakte van deze 
driehoel: hedraagt 700 ha. 

Bïj besluit van de Bes-tendige Deputatie van de 
provincieraad van Limburg, dd. 6 april 1959, werd 
de N.V. « Kolenmijnen van Winterslag » er toe ge
machtigd in de Iaag nr 12 van de concessie « Win
terslag-Genck-SutendaeI ». die overeens,temt met de 
laag H van de conœssie « André Dumont sous 
Asch », in pacht, het kolcnveld te ontg"innen hinnen 
het gebied gelegen tussen de meridianen 81.200 en 
81.700 en tussen •de zuidergrerrs; van Iaatstgenoemde 
concess,ie en een lijn getmkken op 200 m a.f stand 
van deze grens en ermede gelijklopend. 

m. Opsporingen. 

Tijdens het verslagja•ar werd geen enkele diep
borlng ondernomen in het Kempisch bekkcn. 

Üp initiatie.f van de ko,Ienmijn Zwarthe:rg wet1den 
seismogra:fische op'.l;oekingen ondemomen in het 
noo11de.Iijk gedeelte van de concessie over 19 km2

, en 
ten noorden en ten westen van deze concess,ie, in 
de reserve B, ovel' 14 km2

• De verrkhtingen werden 
toevertrouwd aan de Duitse firma Seismos, uit Han
nover en werden op 10 oktober 1959 aangevat. 

De methode van de weerkaatsing werd toegepast. 
De bedrijvigheid van de prospectieploeg kan samen
gevat worden ais volgt : 

Uitgevoerde profielen: 
Lengte van deze profieien (in m) 
AantaI schietpunten : 
Aantal meters boringen : 
Aantal l{g springstorf ( dynamiet) 

21 
74.520 

289 
7.232 
1.335 

De v0I1rende kolenmijnen gelastten dan dezeHde 
firma met de uitvoering van soOi'tgelijke profielen : 
de ko,lenmijn Houthalen in haar conœs,sie : de ko-

lenmijn Winterslag o,ver een -0ppervlakte van 16 km2 

in de Reserve B en de kolenmijnen Winters,lag en 
André Dumont over cen oppervlakte van 4 km2 in 
het oosten hunner concessies. Vijttien prclielen met 
een totale lengte van 28,2 km werden uitgevoerd 
waarvoor 922 kg dynamiet we•rd gebruikt. 

De totale werkz.aamheden duurden 3 maanden en 
werden verspreid over 65 werkdagen. De uitslag·en 
van deze prosipectie zijn ons nog niet hekend. 

Opsporingen in de ondergrond. 

Ter kolenmijn Hechteren-Zolder heeft het del
vingsfront van de steengang 716 o,p de verdieping 
van 720 m een belangrijke ve'l-werping aanigetroffen 
die waarschijnlijk met de storing genoemd « Faille 
de la Limite » zal kunnen geïdentificeerd worden. 
Deze Iaatste breuk werd anderzijds aanges:neden 
door de steengang 814 op de verdieping van 800 m: 
zij heeft een breedte van 25 m en veroorzaakt een 
opwaartse verwerping van 180 m. 

Ter kolenmijn Limburg-Maas, op de verdieping 
van 600 m hebben de opzoekingswerken naar de 
l~ag Fineifrau B (Iaag 6 volgens ,de Nederlandse 
Geo:Iogische Dienst) e·en be:Iangrijke vertraging on
dergaan wegens een aanhoudende watertoevloed 
van ca 50 m 3/h alfkomstig van verkenningsboringen 
aan het front van de cerste steengang zuid. 

T en noorden van ,de stming van onbepaaJ.d be
drag. waarvan melding in het vorig verslag, heeft 
men in oostehjke richting een steengang gedolven 
om de Iaag aan te snijden. Deze Iaatste werd inder
daad an·gesneden en verloonde e>r een opening van 
0,54 m in gans g'es-too,rde terreinen. Een verkenning, 
van een twintigtal meter in de laag zelf heeft uitge
maakt dat daar de opening van de laag 0,49 tot 
0,58 m bedroeg en dat deze Iaag zee>r gestoord was. 

De 2bis· wcststeengang zuid op de verdieping 
van 600 m heeft kort bij de westergrens ,der ,conces
sie een storing aangesn;eden, die een afwaartse ver
werping van 50 m veroorz;aakt. 

Üp de ve11dieping van 700 m werd de 2<! oost
steengang zuid · doorheen de breuk van Dilsen ge
dreven; hij heeft een laag van 1,75 m o,pening en 
1,26 m macht aangesneden: deze Iaatste zou over
eenstemmen met de Iaag nr 11 of de laag nr 12 of 
nog met deze twee lagen samen. 

Üp de verdieping van 780 m, werd de noord
steengang stilgelegd vooraleer de Iaag 40 aangesne
den te hebben. 

'N. De ondergrondse werken. 

De vo,lgende punten en belangrijke werken die
nen hier aung•ehaald te wm:den. 

Ter kolenmijn Beringen werden de voorhèreidende 
we'rken aangevat in het vooruitzicht van het nahre
ken van de Iuchtui.ttrekkende schacht n' 1, ter hoogte 
van de persgalerij van de nieuwe ondergrondse ven-
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tilator V.2. in vcrband met de overdreven verplaat
sing van de evenwichtskahel van de ophaalrnachine 
4 ( 1). Bedoelde werl<en berciken in de schacht een 
hoogte van 11,50 m. 

Aan de ha.sis van de monding der persgalerij, na
melijk op 20,50 m boven het niveau van de verdie
ping van 727 m. zal de diameter van de schacht van 
6 tot 10,75 m gebracht worden. De verbreding zal 
uitgevoerd worden volgens een bolkap die · met het 
hogerliggend schachtgedcelte van 6 meter diameter 
zal verbonden worden. In het verbrnde gedeelte zul
len vaste leischoepen i,replaats,t worden om het lucht
debiet O·ver de ganse schachtomtrek te verdelen. 

Volgende voorberei:dingswerken werden eerst uit
gevoerd: 

- om de normale extractie tijdens· de nabraaks
werken te kunnen verzeiœren, werden in het na te 
breken gedeelte, .de schachtgeleidingen versterkt 
dom• een nramwerk waaIVan de steunpunten zich in 
de schachtwand, boven en onder de voorziene ver
breding, bevinden ; 

- als bescherming werd een metalen cylinder 
van 12 m hoogte en 6 m diameter (oorspronkelijke 
diameter van Je schacht) in het na te breken ge
deelte gcplaatst : 

- met het oog op het nabreken der monding van 
de persgalerij. werd ecn voorlopige ·ondersteuning 
in deze laatste geplaabt en een bekisting gemaakt 
voor de betonnen ring die aan bedoelde monding 
zal uitgevoerd worden ; 

- van af de schachtwand, in het conisch ge
deelte dat de schacht met de laadplaats van 727 m 
vcrbindt, werden ten oosten en ten westen twee 
kleine binnenschachten juis-t achter het bestaand 
metselwerk gedolven. Deze binnenschachten hebben 
een hoogte van 11,50 m en een nuttige rechthoekige 
sectie van 2.10 X 1,30 m ; zij zijn uitgerust met een 
wentelgoot voor de a.fvoer der sitenen, een kooi voor 
het vervoer van de materialen en ladders voo•r het 
verkeer van het personeel. 

Na deze voorbereidingswerken werd er een aan
vang gemaakt met de eigenlijke verbreding van de 
schacht. Met dit doel werd een horizontale omlo
pende rechthoekige galerij van 4 m breedte en 3 m 
hoogte vanaf de voet van de hinnenschachten ge
dolven : zij werd eerst voorlopig met metaien ramen 
ondersteund en daarna met beton g'evuid. De kap
pen van de ramen werden v66r het betonwerk ver
wijderd maar de stijlen blijven er in staan. Ook 
werd de gracht van de monding ,der persgalerij reeds 
gebetonneerd. 

Bij het einde van het verslagjaar waren ,de hier
bo,ven bes.chreven werken uitg·evoerd. Drie omlo
pende galerijen van 3 I!l hoogte zullen nog boven de 

( 1) Cfr « Overzicht van de bedrijvigheid in de divisie 
van het Kernpisch bekken tijdens de jaren 1956, 1957 en 
1958.» 

eerste gedolven worden ; hun breedte zal gelijk zijn 
aan de dikte van de nieuwe bekuiping die van 4 m 
aan de voet tot 2 m aan de top herleid wordt. De 
grond tussen deze nieuwe bekuiping en de huidige 
schachtwand zal het laatst weggenomen worden. 

Aangezien de werken bevredigend verlopen, hoopt 
men dat ze rond het einde van het jaar 1960 zullen 
voltooid zijn. 

In de luchtintrekkende schacht Il werd de vervan
ging van de houten laddervloeren door metalen 
vloeren voortgezet en geëindigd. 

Na a.fwerking van de tweede verbindingssteen
gang tusscn de steengangen oost 1 en oost 2 op de 
veJ1dieping van 727 m, werd er, met hetzeifde doel. 
namelijk de verhetering van de verluchting, een aan
vang gemaakt met de delving van twee verbindings
steengangen tussen de overeenstemmen:de steengan
gen oost 1 en oost 2 op de verdieping van 789 m. 
De eerste vertrekt van de evenwijdige ·steengang en 
de tweede van de derde verbindingssteengang' ; 
ze werden respectievelijk ove.t' 207,20 m en 50,60 m 
gedoJven en bekleed met betonblokken op een nut
tige diameter van 4,50 m. 

Ter kolenmijn Houthalen werden de belangrijke 
werken met het oog op de verbetering van de ver
luchting actief voortgczet. De ontdubbelingsricht
steengang op de verdieping van 700 m, van de zesde 
dwarssteengan:g af gedolven, werd 644 m vooruit
gedreven en heeft alzo de plaats van de ventilator, 
opgestdd in de richtsteengang oost, bereikt. De 
oostrichts.tcengang werd van de schacht nr II af na
gehroken op een diameter van 5,40 m en met een 
dt.!bhele ring betonbloHen bekleed. Üp de verdie
pir.g van 910 m werd met hetzelfde doel de oost
richtsteengang verl'!ngd met een betonhekleding van 
4,80 m diameter. 

In de 5e en 6e dwarsstecngangen op de verdieping 
van 700 m werden twee grnte hu.lpventilato.ren ge
plaatst. Het gaat om twec identieke helicoidale ven
tilatoren Aerex waarvan de karakteristieken de vol
gende zijn: 

Diameter van de schroef : 1.680 mm 
Ümwentelingen pcr minuut : 650 750 850 950 
Debiet in m3/s : 25 25 30 36 
Nuttige onderdruk in 

mm H20: 36 50 75 81 
Vermogen in k \V : 11.7 15,5 27,9 37,3 

De nandrijfmotoren hebben respectievelijk een 
l{racht van 44 en 73,5 l<W; zij worden gevoed en 
in gang gezet vanaf cen o-nderstation op de lucht
intrekkende verdieping van 810 m. 

M~t de reeds bestaandc hulp:ventilator in de oosl
richtsteengang, is de mijn thans uitgerust met drie 
hulpventilatoren die de1wijze aangekop,peld zijn dat 
zij alle drie stilvallen wanneer de bovengrondse 
ventilator of één van hen stilvalt. 
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Ter kofonmijn Zwartberg werd de delving van de 
binnenschacht van 4,50 m drameter en 336 m hoo,g• 
te, bestemd om de inh·eI<kende schacht te ontlasten, 
voleindigd ; er werd b egonnen met de plaatsing 
van de mechanische uih·ustingen. 

ln het vooruitzicht van de luchtafvoer van een 
ontworpen Iuchtsteeng·ang op het niveau van 865 m, 
werd een soortgelijke hinnenschacht in dalende rich
ting gedolven van uit de verdieping van 840 m. Zij 
is verlengd tot op de Iuchtkeerverdieping van 780 m 
door een bestaande rechthoekige binnenS'chacht die 
later ook op een diamete,· van 4,50 m zal nagehro
ken worden. 

De J.aadplaats van schaieht Il, op de verdieping 
van 1.010 m, werd aan de wesiterzijde op een nut
tige diameter van 6,50 m en over een lengte van 
115 m na1teh:mken. De schacht ze:lf wordt tussen de 
verdiepingen van 714 m en 780 m nagebroken ; de 
diameter wordt hier va.n 5,40 m op 6 m gebracht. 

Ter koknmijn Wintcrslng werdcn voo·I'bereidings
werken aangevat om de verdiepingen van 600 m en 
660 m te verbinden doo1· een binnen:scha-cht die tot 
doel zaI hebben de zwaar belas-te verdieping van 
600 m te ontlasten. Deze binnenschacht zal een 
nuttige diameter van 5 m hebben ; ze zal onder
steund worden met betonbloklœn en zal een vervoer
capaciteit van 1.000 !:on pcr dag hehben. 

De toegangsgalc1·ijen naar de toekomstige bin
nenschacht waren bij het einde van het jaar afge
werkt. Zij .zijn voorlopig onders-teund met ramen en 
zullen definitie.f bekieed worden met betonhlokken 
op 4 m diameter. 

In de steengang zuid op de verdieping van 660 m 
werd een hulpvcntilator van 180 pk in dienst ge
steld. 

Nieuwe watergalerijcn w erden op de verdiepin
g.en van 660 m en 850 m gedolven ; een nieuwe lo
comotievenloods werd op de verdieping van 735 m 
ingericht. 

Üp de nieuwe verdieping van 850 m w erden de 
steengangen sTechts op ecn totale lengte van 59 m 
vooruitgedreven en dan stilg-elegd in a1fwachting van 
een beslissing betreffende de eventuele verpachting 
van de reserve B. 

Tengevo!ge van de waterdoorsijpelingen die ter 
kolenmijn André Dumont op de diepte van 150 m 
in de bekuip-ing van de luchtintrekkende s-chacht 
nr I vastgesteld waren, werd een versterking, be
staande uit profielijzers , ijzeren platen en beton, op 
een hoogte van 1,50 m geplaatst. 

In de scha.cht nr II, waarvan de twee o-phaalma
chines op de verdieping van 807 m geregeid zijn, 
werden op de verdieping van 920 m werken a:an
gevat voor de plaats.ing van een lier -die de nieuwe 
verdieping van 1 .040 m zal hedienen. 

De helangrijke nabrekingswerlœn om de verluch
tingsvoorwaarden in de oosterafdelingen te verbete
ren, werden op ononderb~oken wijze voo,rtgezet. De 

oostersteengangen, in de richting van de toekoms,tige 
schacht te lYiechelen aMaas, werden anderzijds -ac
tief doorgevoerd ; de totaie vooruitgang op de ver
diepingen van 700 en 807 m bel0-0pt voo,r het jaar 
500 m. 

ln de beide ophaalschachten vervangt men de be
sta-ande hou:ten dwarshalken door ijzeren balken ; 
in de luchtintrekkende s-chacht werden alzo reeds 
164 halken vervangen en 353 in de luchtuittrek
kende schacht. 

In de lmlenmijn Lirnburg-Maas werd de steen
breker G.H.H., waaTVan s;prake in het vo,rig jaar
verslag, in de 2• weststeengang zuid op de verdie
ping van 600 m op,gesteJd en in gehruik genomen. 
Deze installutie levert de nodige sterren voor de 
pneu.rnatisd1e opvulling van twee pijlers met grote 
openingen. 

V. Bovengrondse werken. 

T er kolenmijn Beringen werd de modemisatie van 
de wasserijen voodgezet. De laatste ha:nd wordt ge
legd aan het inrichten van de derde installatie in 
zwaar midden, bestemd tot de bewerking van de ca
tegoriën 10 - 80 mm en, in g·eval van no0<d, + 80 
mm; een <ler<le wasbak P.I.C., met een. capaciteit 
van 150 t/h werd met dit doel geïnstaUeerd. · 

ln de was·8e:rij nr Ill werd een nieuwe trilzeef aan
gehracht voor het uitzeven van de ruwkolen o - 80 
mm ; deze zeef. met i~ductieverwarmin.g, heeft een 
capaciteit van 150 t/h en maakt de scheiding tussen 
de categoriën o - 10 en 10 - 80 mm . . 

De twee bestaande flottatie-inrichtingen, met elk 
een capaciteit van 20 t/h, werden aangevuld door 
een derde rnortgelijke inrichting die in dienst werd 
gesteid. Deze installatie omvat o.a. een nieuwe in
dikker Dorr van 26 m diameter en een nieuwe schijf
filter, type Oliver, met een fiiteroppervlakte van 
600 m2 en een capaciteit van 7 - 8 t/h droge prnduk
ten. 

Om het slecnstort in horizontale richting te kun
nen uHbreiden werd aan de top een transportbanid 
aang·elegd die Iangs een zijde gevoed wordt door de 
skip en langs de andere zijde een verdeelhand van 
8 m lengte laadt. De motoren van deze ins;taHatie 
worden door een nieuw ondersta:tion gevoed. 

In het ketelhuis werd een tweede warmtewisselaiar 
« stoom-wa.tcr » gep,Iaatst met het o-og op de wate'l'
voorziening van de tuinwijk. 

In de electrische centrale zijn belangrijke werken 
in gang in het hoogspanningsverdeelstation om de 
ondergro.nd.,e voedingsnetten voor de ventilatoren en 
bema-Tings,pompen enerzijds, voor de exploita.tie
dienst anderzijds , te scheiden. Üp -de ·alternatoren 
werden relais. geplaatst om ze te beschermen teg·en 
de dissymetrische helasting en tegen de werking met 
onderbekrachtiging. Een Dieselgroep met -alternator 
werd geplaatst om in voorkomen:d geval de verlich
ting in sommige gebouwen van de mijn te verzeke-
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ren. Tussen de centrale en het net van de Unie der 
Kempische Centrales werd een trans.formator 6/ 15 

kV - 10 MVA gep,laatst. 
In de betonblokken:fabriek werden drie nieuwe 

triltafels in gebmik genomen ; hun grotere trilsnel
heid heeft toegelaten de weerstand van. de blokken 
van 600 tot 800 kg/cm2 te brengen. De proeven in 
de installatie voor de recuperatie van de vliegas a,f _ 
komstig van het ketelhuis werden normaal voortge
zet maar hebben uitgemaakt dat het systeem nog 
niet volledig op punt was. T erwijl het verbmik van 
zarrd en cernent kon verminderd worden, heeft men 
moeilijkheden ondervonden voor wat betreft de 
weers.tand der bekomen produkten. Dit vra:agstuk 
wordt verder bestudeerd. 

Een moderne mechanis:che houtzagerij werd ge
installeerd en in dienst gesteld. ln deze zagerij kun
nen twee bewerkingen geschieden : afplatten of 
doorzagen van het rond hout in de langs.richting 
en maken van punt en mees aan de uiteinden van 
het rond hout. Twee identieke machines zijn voor 
elk dezer bewerkingen voorhanden en worden be
diend door zes man. Het lossen, het vervoer en het 
laden van het hout, alsook de afvoer van het zaag
meel, geschieden gans automatisch door middel van 
transportbanden. 

De afdeling « Physiotherapie » van de kliniek 
werd in gebmik genomen. 

Ter koienmijn Helchteren-Zolder, werden eertijds 
de doorgroeide kolen 10 - 90 mm afkomstig uit de 
wasserij in zwaar midden, onder water g·ebmken en 
vervolgens gedroo-gd in droogzwierders. en droog
ovens. Üm dat stelsel te vervangen, werden drie bre
kers « Arbed ». type hamerbrekers, met elk een oa
paciteit van 40 l)h, aangekocht. Twee brekers zijn 
in dienst en één in reserve. De produkten worden 
droog gebroken en de bekomen o - 10 mm in ovens 
ver.der geclroogd tot wanneer zij nog 2 % water be
vatten ; dan worden zij naar het ketelhuis gevoerd 
voor het voeden van de ketels. 

Het drogen der fijne produkten van de flottatie 
geschiedde in vier o,vens «Modave». Een dezer 
werd vervangen door een rotatieve oven « Steenstra» 
met een capaciteit van 40 t/h. Deze oven bestaa.t uit 
twee horizontale boven elkaar gelegen cylinders. De 
produkten worden in de bo,venste cylinder geladen 
en verpla:atsen zich naar zijn uiteinde van waar ze 
in de tweede cylinder vallen om een soortgelijke 
weg in omgelœerde richting te vo1lgen en er droog 
uit te komen. De drooglucht wordt in een afzonder
Îijke oven bekomen en verplaatst zich in tegenge
stelcle zin ten cpzichte van de prndukten. 

T en einde het hout uit de gewassen kolen 10 - 90 
mm te verwijderen, werd een wastrog, identiek aan 
deze gebruikt in de wasserijen in zwa:ar midden, en 
met een capaciteit van 150 t/h geïnstalleerd. Deze 
trog is met water gevuld en het hout hlijft er boven 
drijven terwijl de koilen zinken. Studies zijn in gang 

om vo-lgens dezelfde methode de gewassen kolen 
o - 10 van het hout te ontdoen. 

In de persluchtcentrale we11den funderingen aan
gelegd voor twee nieuwe luchtcompressoren, die we
gens het steeds groter wordende verbruik aan pers
lucht in de ondergrond, nodig waren geworden om 
over een voldoende reserve in de centrale te beschik
ken. De montagewerken werden aangevat en een 
van de compressoren was einde december praktisch 
bedrijfsklaar. 

Eike compressor vertoont de volgende kamkteris
tieken : Compressor G.H.H. van 60.000 m3/h met 
zes trappen en zes afkoelers, 6.000 omwentelingen 
per minuut, luchtdruk : 8,33 kg/ cm:2 ata, aan,gedre
ven door een electrische motor van 6.000 kW. 
11.000 V en 1.500 omwentelingen per minuut. 

Het vervoer van hout uit het houtpark naar de 
zagerij werd gemechaniseerd door middel van twee 
aanvoerkettingen. De ketting, schuift in een op de 
grond liggende goot en is om de 3 m voo,rzien van 
tanden om het hout vooruit te duwen dat van de 
stapel in de goot afroit en vervoerd wordt tot a.an 
de ingang der zaagmachines, ,die a-lzo ·automatisch 
bevoorraad worden. Deze installatie, uitgevoerd met 
recuperatiemateriaal van de mijn, heeft toegelaten 
3 arbeiders te besparen. 

ln de koienmijn Houthalen werd de derde flotta
tieinrichting· van 20 t/h volledig in dienst genomen. 

De kolenmijn Zwartberg heeft haar nieuwe bo
vengrondse ventilator Kühnle, Kopp en Kausch, 
waarvan de kamkteristieken in het vorig verslag 
aange·geven weriden, op 1 mei 1959 in dienst gesteld. 
De ventilator is geregeld om een debiet van 361 

m 3/s te vCTzekeren bij een onderdruk van 430 mm 
water. 

ln de ka:mer der ophaalmachines werd de isoJatie 
van de rotor der ophaalmachine noord van schacht 
Il, vroeger berekend tegen temperaturen van 50 -

6o° C, vervangen door een nieuwe isO'latie die aan 
temperaturen van ca. 80° C kan weerstaan. De drie 
andere ophaalmachines waren reeds vroeger op de
zelf de wijze g-etransformeerd geweest. Deze vervan
ging drong zich op door het Jeit dat, in de la:atste 
jaren, de gewone mijnwagens door dubbele wagens 
vervangen werden, hetgeen de ophaalmachines 
zwaarder heeft belast. 

De meest récente wasserij werd uitgernst met een 
centraal bord om -de bewerkingen op afstand te be
dienen. Een conische indikker en nieuwe flotteer
toestellen werden geïnstalleerd voor het behandelen 
van het omloopwater. Deze nieuwe toestellen zullen 
toelaten het asgehalte in het slik te verminderen en 
rninder slik in het omloopwater te brengen. 

ln de persluchtcentrale zijn werken in uitvoe·ring 
met het oog op de instaHatie van een nieuwe moto
compressor van 90.000 m 3/h ter vervanging van 
oude eenheden waarvan het rendement onvoldoende 
was geworden. De compressor merk A.E.G.. zal 
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lucht Ieveren o,p een Jruk van 7 kg/ cm2 ata ; de 
aandrijving zal ges·chieden dom middel van een 
electri-sche motor A.C.E.C. 7.800 kW - 6.600 V -
1.900 tr/min. 

De houtzagerij werd uitgerust met een automa
tische zaag om platte o,f a·fgeschaa.fde kappen te za
gen. 

Met het oog oip de vermindering van de kostprijs 
der verwanning in de woningen van het hog·er peir

soneel, werden de individuele ketels aif geschaft en 
werd een centrale Ieidin:g aangelegd die warm wa
ter van de ketels van het ketelhuis der mijn tot in 
de woningen aanvoert. 

In de nieuwe wa&serij met zware vloeis,tof der ko
lenmijn Winters:lag werd de laatste sectie van het 
complex, n:amelijk een batterij van vier cyclonen 
voor het wassen der o - 10 mm in dienst gesteld. 
V 66r het wassen worden de produkten gedroo,gd en 
op hewegende roosters ontstoft. 

De installatie voor het veTVoer naar het stort met 
transporthanr:len werd ·aangevuld met een trans.port
band op het &tort zelf. 

De nieuwe ho"rengrc:mdse ventilatoir Kühn:le, Kopp 
en Kausch werd in gebruik genomen ; draaiiende 
met een snelheid van 900 tr/min, verzekert hij een 
debiet van 319 m 3/s bij een onderdruk van 380 mm 
water. 

Een nieuwe luchtcomp,ressor Brown-Boveri van 
72.000 m3/h bij een druk van 8 .kg/cm2 werd even
ee.ns in dienst gesteld ; hij draait met een snelheid 
van 4.300 omwenteling'en per min en wordt a-ange
dreven door een asynchrone motor van 7.300 kW -
6.000 V - 1.500 h:/min. 

De afdru:ipingsinrichting van de aflmeltoren n" III 
van 2.600 m3/h wcrd in gewapend beton herbouwd. 

Ter kolenmijn André Du.mont wordt het monteren 
van de gemeenschappelijl<e eenheid van 119 MW 
druk voortgezet. Wïj gaven de voornaamste karak
teristieken van deze installatie in het vo·rig jaarver
slag ; voegen wij er aan toe dat de verschiilende ko
lentoevoerloopb,-ug-gen reeds gemonteerd zijn en 
dat de afwerking van de gebouwen aan ,de gang is. 
De andere montagewerken verlopen ook normaal en 
bij het einde van het jaar werd het plaaben van de 
alt-ernator-stator, met een gewicht van 143 t zonder 
moeilijkheden voltooid; de rotor werd ook geplaats.t. 

In de wasserij-zeverij is een nieuw electrisch on
derstation in a:anbouw met het doel al de vertrek
borden naar de verschillende instaIIaties in één en
kel gehouw te centraliseren. 

Aan het steensto-rt ·1 werd het bestaand gebouw 
vergroot en versterkt om een gyotere lier te kunnen 
plaa:tsen. De instailatie hee.ft de volgende karakte
ristieken: 

vermogen : 479 pk 
gewkht lege &kips : 4.290 kg 
nuttige la:ding : 9.790 kg 
snelheid wm het skip: 5 m/s. 

Boven het steenstort worden de skips automa
tisch Ieeggekipt op een veden:gbare transportband 
die ·de stenen op een draaibare transportband 
hrengt ; het uiteinde van deze Iaatste band heeft 
een hewegingsstraal van 11 m. 

ln het oud ketelhuis werd de ketel n" 9 met twe~ 
mijngashranders uitgerust ; in het nieuw ketelhuis 
werd een ontsteker voor poederkool ook uitgerust 
om met mijngas te werken. 

De vergrotingswerken van de kliniek werden vo-1-
tooid en de nieuwe bouw werd in gebruik genomen. 

De werken a·an de nieuwe schacht van Mechelen
aan-de-Maas hebben, wegens de ongunstige econo
mische vooiwaarden, gedurende het ganse jaar vol
ledig s,tilgelegen. 

Ter kolenmijn Limburg-Maas werden de be
stuursburelen vergroot. 

ln de nieuwe wa:sserij Il werd de eerste eenhdd 
voor het wass·en van de kolen o - 1 o mm door middel 
van cyclonen met zware vloeistof. en van een capa

citeit van 200 t/h. in gebruik genomen. Een soort
gelijke eenheid is in aanbouw in de was,serij nt 1. 
De stofoaptatie-insta:Ilatie in de verschillende Ioka
len van de wasse-rijen-zeverijen werd vohooid en in 
dienst gesteld. 

De montage van een ionische branddetectie
installatie in de lampenkamers werd vo:ltooid. 

Er werd een aanvang gemaakt met de mechanisa
tie van: het vervoer tussen de schaichten en de kip
haile dooir middel van opdrukbanen ; vijf dru:kba
nen op zes zijn reeds geïnstaileerd; aU:tomatisdhe 
kakenremmen worden ook aangelegd om d·e afro,1-
lende wa.gentjes af te remmen. T ensloUe o,verweegt 
men de mechanisatie van de versassing der wagens 
voo,r de kipstoelen. 

ln het ketelhuis werd een nieuw procédé gebruikt 
voor het zuiveren: van de condensorpijpen. Deze pij
pen wo-rden doors.troomd met water van het kan:aal 
dat tamelijk veel onreinhc:den bevat. Deze onrein
heden zetten zich af op de pijpen en beletten na en
kele weken de gocde werking van de condensor. 
Vroeger mœst het zuiveren met de hand geschieden 
na het stilleggen van de inst~Ilatie. Nu werd een 
nieuw toestel T aprog:ge in dienst gesteid: twee gu.m
mibaHcn werden ·samen met het water van het ka
naal door de pijpen g·espoten en hlijven in kring
Ioop. ln minder dan twee uren zijn alie pijpen gron
dig gezuiverd en zelfs beter dan bij de vroegere me
thode. 

De 84 huizen voor kroostrijke gezinnen, in a:an
bouw in de wijk Vucht, weJ:1den afgeweŒ"kt en be
h·okk.en. De lagere meisjesschool werd ook in dienst 
genomen en de opbouw van het leercentrwn voor 
Jonge Mijnwerkèrs werd voo,rtgezet. 
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VI. Technische aangelegenheden. 

Veiligheidsdak. 

Gedurende het verslagjaar werden in drie Kem
pische kolenmijnen ontginningen gevoerd op minder 
dan 50 m aJstand, vertikaal gemeten, onder de hasis 
v,an de dekterreinen. T erwijl in elk der kolen
mijnen Houthalen en André Dumont d·rie veilig
heids:horingen vanaf de luchtgalerij van een pijler 
uitgevoerd werden, zette de koienmijn Limburg
Maas haar ontginningen op grote schaal stelsel
matig voort : 94 nieuwe veiligheidsboringen werden 
tijdens het jaar geboord zodat hun gezamenlijk aan
tal, op 31 december 1959, 739 beloopt. De productie 
die in werkplaatsen in het veiligheidsdak gelegen 
werd verwezenlïjkt, beloopt in deze laatste mijn 
423.443 t op een totale productie van 1.753.480 t, 
hetzij ruim 24 % . 

Een beiangrijke waterdoorbraak met vernieling 
van een pijler heeft zich op 29 oktober 1959 in een 
mijn van het heklœn voorg'edaan. 

Bedoelde pijler werd genomen in een laag van 
t ,37 m opening C"n 1, 18 m macht, met een helling 
van 9 graden naar het noord-oosten toe, en had een 
lengte van 135 m. De afvoergalerij bevond zich op 
60 m hoogte boven de luchtintrekkende verdieping, 
waarmede zij door een binnenschacht verbonden 
was, en 20 m onder de luchtuittrekkende verdie
ping ; zij was 250 m lan.g toen. de waterdoorbraak 
gebeurde en was uitgerust met een metalen. hand en 
een laadpantserketting. Het pro.fiel van deze galerij 
tekende zich ais volgt ·él!f : vanaf de losvloer aan de 
binnenschacht, stijging van 2 m over de eerste 
75 m ; zij daalde vervolgens lichtjes en steeg terug 
om op 160 m een peilverschil van 5 m t.o.v. bedoel
de lo,svloer te bereiken ; zij daaide eindelijk met 
3 m geleidelijlc na.ar het pijlerfmnt toe. 

De luchtgalerij liep op 20 m boven de luchtuit
trekkende verdieping waarmee zij door middel van 
een binnenschacht verbonden was. Deze galerij 
daalde ge:leidelijk met 10 m tussen de binnenschacht 
en het pijlerfront. 

Beide galerijen waren ondersteund door middel 
van Moll-ramen op houtstapels met een vrije hoogte 
van 3,50 m en een breedte van 3,90 m. De pijler zelf 
was ondersteund met koppelkappen van 80 cm 
lengte en ijzeren stempels ; de stempeldichtheid be
liep er gemiddeld 1,43 stempel per m 2

; hij was uit
gerust met pantserketting en koienschaaf en men 
paste er de breukwinning toe. 

De luchtgalerij bevond zich op ca 85 m onder het 
bovenste vlak van het steenkolenterrein en vo1gde 
de noordoos,telijke rand van een belangrijke storing 
met een totale verwerping van circa 175 m. Het sto
ringsvlak vertoont een helling naar het zuid-westen, 
het zuidelijk massief verzakt zijnde ten opzichte van 
het noordelijke. 

In de luchtgalerij waren 12 boringen van 60 m 
Iengte onder een hcllingshoek van 45" aanwezig, 
met het oog op de mijngascaptatie. In de afvoer
galerij ha,d men vier waterbo'Iingen gemaakt, respec
tievelijk van 54,40 m, i9,90 m. 66,30 m en 76,50 m 
lengte onder heilingshoeken van 60° tot 75°. Deze 
laatste boringen hadden een diameter van 65 mm 
en werden uitg·evoerd tijdens het veertiendaagse dat 
de waterdoorbraak voora.fging omdat uit sommige 
g"asbo:'ingen in de luchtgalerij ,vater begon te 
vloeien. 

Wanneer het water uit de gasbo;·ingen begon te 
vloeien, werd de werkplaats met talrijlœ pompen 
uitgerust om grote hoeveC>lheden ·water te kunnen 
oppompen. In de Iuchtgalerij bestond een water
leiding van 113/ 12 t mm diameter die het water af
voerde naa,r een walersomp in de luchtuittrekkendc 
steengang. Een persluchtpomp van 30 - 40 m3 de
biet per uur, bij 15 - '.30 m pers·hoogte was in de ga
lerij op ca. 75 m van het front opgesteld en was op 
de leiding aange-sloten. Üp de watersomp pompte 
een persluchtpomp van 24 m 3/h die het water langs 
een leiding van 150/159 mm drameter naar de 
luchtintreklœnde verdieping voe:rde ; twee andere 
persluchtpompen van 24 en 18 n?/h waren bij de 
somp in reserve. ln de luchtgalerij had men verder 
in reserve twee pcrsluchtpompen van 3 - 4 m 3/h en 
vier electrischc pompcn van 1'espectievelijk 10, 10. 

8 en 5 m3/h. 
In de voetgalerij bestond eveneens een waterlei

ding van 1 13/ 12 t mm diarneter verbonden met de 
leiding van 150/ 159 mm diameter van de luchtin
trekkende verdieping. De vier waterboringen debi
teerden in twee waterbakkcn, elk voorzien van een 
electrische pomp van 8 ms/h ; het water was alzo 
afgevoerd in een kleine waterput in de galerij, al
waar het door een persluchtpomp van 18 m3 /h 
langs de leiding van 113/i 21 mm a,fgevoerd wcrd ; 
een twcede soodgelijke p ersluchtpomp was in re
serve. 

Al de pompen werden dagelijks minstens één
maal in gang· gesteld. 

Üp 29 oktober 1959, omstreeks 18 u ., nam de 
watertoevloed onverwachts toe zodanig dat de pom
pen, zowel in de luchtgalerij als in dt voetgalerij 
weldra niet meer konden volgen. De reservepompen 
werden niet o,f konden niet in bedrijf gesteld worden 
en rond 22,30 u. waren de laatste 25 m van de af
voergalerif, aan · het front, onder water en had men 
plaatselijk 40 cm water in de luchtgalerij. Üm mid
demacht was de luchtdoortocht langs de pijler on
derhmken. 

Van dat ogenbl;k af moest men maatregelen trd
fen om tegen het mijngas te kampen. Al de elec
trische toestellen werden buiten dienst gesteld ; ko
kerleidin gen werden aangelegd tot in de lucht- en 
afvoergalerijen en verkenningen werden uitsluitend 
met behulp van reddingsapparaten uitgevoerd. 
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Na water te hebben gehad tot in de luchtintrek
kende steen.gang, kon de toestand na enige dagen 
overmeesterd worden, zodat de reddingswedœn nor
maa,I konden doorgevoerd worden. De luchtgalerij 
was na enige dagen in aanzierrlijke mate toegedrukt 
en was niet . meer toegankelijk ; men had er tij,dig 
het materieel kunnen uit wegvoeren. De a,fvoer
g,alerij was op enige afstand van de pijlervoet inge
stort ; de pijler zeM had stand gehouden ; na uit
voering van nabrekingswerken kon het materieel in 
de afvoergalerij en in de pijler opg·eruimd worden. 

Het gemiddeld uurdebiet berekend over de pe
riode van 10 dagen na de .waterdooThraak beliep 
135 m 3

, met spitsen van 150 - 160 ms. 
De vaststellingen laten toe af te leiden dat de wa

terdoo·rhraak zkh Iangs de storing voûrgedaan heeft. 
De meest voor de hand liggende verklaring is dat 
door de ontgirining van de pijler men enerzijds een 
opening van de lippen der storing veroorz.aakt heeft 
en dat anderzijds de gesteentebanken, boven de pij
Ier, zich van elkaar losgemaakt hebben ; ,aldus worrdt 
verklaard dat het water meesta!I langs de bes:taande 
gas.- en waterboringen gekomen is. Deze boringen 
hebben de mijn waarschijnlijk een ergere waterdom
braak bes,paard, die zich voorzeker enige tijd later 
zou voorgedaan hebben. 

Het schijnt mogelijk dat de storing op die plaats 
een helling heeft die kleiner is dan de normale af
schuivingshoek in de carboonfonnatie ; dat het zak
ken van het massief boven de pijler de lippen der 
storing opent, is aldus meer waarschijnlijk. 

Deze waterdoorbraak heeft het normaal werk in 
de andere werkplaaben van de mijn niet gehinderd ; 
alleen heeft men de getroHen pijler moeten verlaten. 
Er zijn nochtans belangwekkende lessen te trekken 
uit dit incident, namelijk : 

1) In de toegangs,wegen naar de geteis,terde werk
plaats bestonden de bemalingsfoidingen uit vakken 
buizen van verschillende diameters wat moeilijke 
problemen stekle bij het aankoppelen. Het schijnt 
aangewezen de waterleiding'snetten in deze zin te 
voorzien of te verbeteren. 

2) Men heeft moeilijkheden ondervonden om het 
nodige materieeI langs de binnenschachten naar de 
galerijen te vervoeren omdat ,deze binnenschachten 
slechts uitgerust waren met een ton van beperkte 
inhoud. De mijn heeft dienaangaande beslist kooien 
te plaatsen. 

3) Verschi:Ilen:de pompen geraakten defect tijdens 
de reddingswerken. In dit verband ware het a:anbe
velenswaar:dig een schema op voorhand op te stel
len dat zou aangeven hoe dikwij Is men de pompen 
moet schouwen, wie dit mo·et nag·aan, in welke vo,lg
orde de pompen dienen ingeschakeld te worden, 
welke passtukken dienen voorhanden te zijn om de 
reservepomp.en aan te ko,ppelen enz. 

4) Het te lmrt aan een binnenschacht tussen de 
twee verdiepingen in de nabijheid van de werk-

p.laats is een oorzaak van hinder gewees.t voor het 
vervoer van materied en voo,r de verluchting. In de 
ver a:fgelegen werkplaatsen, zoals deze waa,rin de 
waterdoorhraak voorkwam, zou het hes.taan van zulk 
een binnens·chacht het vervoer en de verluchting 
merkelijk vergemakkelijken. 

Grensmuren. 

Gedurende het vers,lagjaar werd door onderge
tekende in twaaJf gevallen ontheffing verleend van 
de voorschriften van de lastenkohiers veralgemeend 
door artikeI 4 van het koninklijk bes.luit van '.20 s,ep
tember 1950 (artikel 7bis van het gecoordineerd 
mijnreglement) voor gehele of gedeeltelijke ontgin
ning van de 10 m hrede grensmuur welke Iangs de 
grens van elke concessie anaigebouwd moet blijven. 

Hoofdschachten. 

Ter kolenmijn Zwartberg werden de verrichtin
gen voortgezet met het oo,g op de drooglegging van 
de schachten. In het vorig vers.Iag hehben wij ver
meld dat de watertoevloed in de luchtintrekken:de 
schacht I van 35 m3 /h tot ,ca. 2 ms /h herleiod werd 
en dat soortgelijke droo·gieggingswerken voor de 
luchtuittrekkende schacht in uitvoering waren. Rond 
het midden van het jaar 1959 was <le watertoevloed 
in deze laatste sahacht herleid geweest van :ca. 
'.20 m3/h tot ca. 3 m3/h. 

Ongelukkigli:jk, brak het water in schacht I op
nieuw door terwijl de werken aan schacht Il in gang 
waren. De werkzaamheden werden onmiddeUijk 
hernomen en vier injectiegaten werden geboord res
pectievelijk in de N.W., Z.W. en Z.O. sectoren 
van de schacht. Langs de eerste drie boorgaten zijn 
er respectieve.Jijk 10, '.23 en '.27 t cernent geïnjecteerd ; 
het vierde gat was no•g in uitvoering op, het einde 
van het jaar. Nochtaris had men ondertussen reeds 
zeer bevredigende uitslagen bekomen verrnits de wa
tertoevloed, die op zeker ogenblik 45 m 3/h bereikt 
had, tot minder dan 1 m8 /h was gereduceerd. Na 
a:fwerking van het vierde gat en aangezien de hoe
veelheid ingespoten materiaal ditmaal veel groter 
is, mag men verb.open dat het resrultaat z,aJ blijven 
aanhouden. 

Tijdens het jaar 1959 viel er geen ongeval te be
treuren in de hoof<lschachten der Kempische ko,len
mijnen. 

De kolenmijn Zwartberg heeft alwijking gevra:agd 
en bekomen van ,de voorsichriften van artikel 6 van 
het koninklijk hesluit van 10 december 1910 over de 
toegangswegen en schachten om de ladders voorlo
pig' te mogen af schaffen tussen de verdiepingen van 
714 en 780 m, wa:artuss,en de schacht nagebmken 
wordt. 

Een afwijking aan artikeI 2'.2 en één rufwijking aan 
artikel 43 van hetzeifde koninklijk besluit werden 
verleend respectievelijk om de veiligheidscoëfficiënt 
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van nieuwe ophaalkahels te verlagen en de dienst
duur van bestaande kabels te verlengen. 

Binnenschachten. 

In dertien gevallcn werd afwijking verleend aan 
artikels 16 en/of 30 van het koninklijk besluit van 
10 december 1910 voor het personenvervoer in de 
binnenschachten. 

Drie ongevallen vielen te betreuren tijdens het 
vervoer van personen in de binnenGchachten. Een 
arbeider, die staande op hct dak van een koo,i de 
gcleidingen onderzoicht, gleed uit, gcraakte met zijn 
hand tussen de kabel en de Josse katrol op het dak 
der kooi en liep zware verwondingen aan die hand 
op. 

Een binnenschacht van 70 m hoogte was uitgerust 
met één kooi en tegengewicht en gaf toegang tot 
drie galerijen waarvan de bovenste zich 33 m onder 
de top van de binnenschacht bevond. De ophaallier 
was opgesteld aan het hoof d van de binnenschacht 
maar werd bediend vanaf voornoemde bovenste ga
lerij. Tijdens een normale opwaartse rit brak de ka
bel onverwachts en de kooi, die zich op 18 m van 
de onde,rste verdieping bevond, stortte neer. Een 
ho()lfdopzichter die in de kooi plaatsgenomen had, 
werd gedood. In de onmiddeilijke nabijheid van de 
breuk had de kabel een deel van zijn weersitand ver
loren tengevo.lge van inwendige corrosie ; uitwendig 
was deze corrosie niet zichthaar. De kabel was 
waarschijnlijk om een onbepaalde reden onts,poord 
op de aandrij'fschijf van de lier. 

Door het mijnbestuur werden de vol[ende maatre
gelen genomen : 

1) Plaa.tsing van een inloopstuk v66r de aandrijf
schijf en nazicht van de horizontale stand der lier. 

2) lnkorting van de ka.bel met één meter opdat 
de machinist door de stand van het tegengewioht 
tijdig zou verwitti[d worden om te bel etten dat de 
kooi op brutale wijze aan de onderste laadplaats 
zou aankomen. 

3) VoIIedige afsluiting van het vak van het te
gen[ewicht. 

4) Vergroting van de diameter van de keerschijf 
van het tegeng·ewicht om een hetere oprolling van 
de kabel te bekomen. 

Het divisiecomité keurde deze maatregelen goed 
en was daarenboven van mening dat de kahel in 
het lang slopgedee:lte van de binnenschacht aan de 
invloed van de vochtigiheid gepaard met een moei
lijke verluchting is onderworpen geweest en bijge
volg in ongunstige voorwaarden heeft gewerkt. 
Daarnm was het comité van mening dat in zulke 
gevallen de ophaallier onmiddellijk boven de hoog
ste inbedrij{zijnde verdieping moet opgesteld wor
den. Deze maatreg·el zou daarenboven de opg·elegde 
kabelbeschouwingen in aanzien.Jijke mate vergemak
kelijken. 

In een binnenschacht in delving waarvan het 
front de hoogte van 100 m had bereikt, heeft een 
steenhouwer de kooi, bestemd tot het eventueeil ver
voer van gekwetsten, willen g·ebruiken om een 
schouwing van het vervoervak te doen. De lier be
vond zich aan de voet van de binnens·chacht en de 
kabel liep rond een kleine katrol die aan het front 
bevestigd was. Tijdens de translatie brak de kabel 
en viel de kooi van een hoogte van ca. 30 m naar 
beneden ; de steenhouwer liep anstige verwondin
gen op. 

Het divisiecomité herinnerde aan het rondschrij
ven dd. 5 augustus 1916 van de Diredeur-Generaal 
der Mijnen in verhand met de voorschriften van ar
tikel 17 van het koninklijk besluit van 10 december 
1910 nop:ms de schachtcn en toegangswegen en 
waarbij een kabelschouwing opgeleird wordt wan
neer de kooi uitzonderlijk moet gehruikt worden om 
personeel te vervoeren. 

Het is van oordeel dat soortgeilijke maatreirelen 
ook zouden moeten getro.ffen wo,rden om de veilig
heid te verzekeren tijdens het eventueel vervoer van 
gekwetsten met de kooi in de binnenschachten waar 
het p~rsonenvervoer niet toegelaten is of die in op,
gaande richting in delving zijn. In de binnenschach
ten die in dalende richting gedolven worden, zijn de 
voo,rnchrrften van artikels 17 en 41 van voornoemd 
koninklijk besluit aHeszins van strikte toepassing. 

De betrokken directie besliste de kabels van de 
binnenschachten in delving dage.Jijks te laten onder
zoeken door een bevoegd ag·ent van de mijn; om de 
veertien dagen zal een agent van de A.I.B. een 
schouwing uitvoeren. Van beide s:chouwingen zal 
een register bijgehouden worden. 

Een derde kabelhreuk. gelukkiglijk met slechts 
materiële gevolgen, deed zich voor in een binnen
schacht uitgerust met één kooi en tegengewicht en 
waarin de ophaallier aan het hoofd opgesteld was. 
Bij het optrekken van materiaal vie! de kooi temg 
naar beneden. De kahel had een diameter van 
25 mm en was samengesteld uit zes strengen met 
drieho·ekige doorsnede, rechts in lang gevlochten en 
een ziel in hennep. Het onderzoek heeft uitgemaakt 
dat twee strengen reeds v66r het ongeval gebmken 
waren, dat deze kabel diep gecorrodeerd was en in 
de nabijheid van de breuk ongeveer 60 % van de 
oorspronkelijke breukbelasting had verloren. Men 
veronderstelt dat de lo,sse strengen vast geraakten. 
in het deeil van de kabel dat anderhailve toer op Je, 
schijf maakte ; toen het beschadiirde deel de schijf 
verliet ontstond er een schok die de hreuk veroo,r
zaakte. 

Afhouw. 

Onderstaande tabel toont percentagewijze het re
latief belang van de in 1957, 1958 en 1959 aange
wende methodes. 



October 1960 Het Kempisch Bekken tijdens het jaar 1959 997 

Uit deze tabel kan afgeleid worden dat de mecha
nisatie van de koienwinning door mi,ddel van scha
ven of integraie afbouwmachines tijdens het jaar 
1959 gestadig voomitging. Voo,r de eerste maal in 
het bekken wordt meer dan de helift van de totale 
voortbrengst in volledig gemechaniseerde pijlers 
verzekerd. 

Naast de twee mijnen die reeds praktisch voHe
dig gemechaniseetd waren, heeft een derde mijn 
het percentage van haar voortbrengst dat op deze 
wijze verwezenlijkt wordt, van 50 % in het jaar 
1958 tot 63,8 % in 1959 opgedreven. 

Verschillende mijnen zijn overgegaan tot het 
schaven van betrekkelijk harde lagen ; de schaven 
waren met dit doel uitgerust met s,peciale of verstel
hare messen. De uitslagen waren in 't alg·emeen be
vredigend ; vermelden wij dat een vooruitgang van 
2,30 m per dag bereikt werd in de laag van 0.65 m 
opening waarvan sprake in het vorig jaarverslag. 

In zeer harde kolen nam het gehruik van integrale 
onderzaagmachines een zekere uitbreiding. ln een 
mijn van het bekken werd een proef uitgevoerd met 
een Trepanner-a:fbouwma.chine: wegens moeilijkhe
den met het dak kon ze niet verder gedreven wor
den. Deze proef heef t echter de aa.ndacht gevestigd 
op twee voorwaa.rden die noodzakelijk moeten ver
enigd zijn om gunstige resulta.ten te boeken.: 1:0) het 
dak moet tijdens de afbouw onbewogen hlijven ; de 
stempeldichtheid moet bijgevolg groot zijn ; 2°) de 
pijler moet rechtlijnig zijn want de minste a.fwijking 
uit deze richting, belet de machine in normale vooT
wa.arden te werken. Üp dit oogpunt zijn de voo·r
waarden gunstiger in Engeland. hetgeen uitle:gt dat 
zeer goede uits,la.gen in dit land met de T reipanners 
bereikt wmden. 

Ter kolenmijn Zwartberg heeft men met succes 
twee pijlers ontgonnen door middel van een schij
vensnijmachine « Disc-Shearer Aruderton ». In een 
pijler ter kolenmijn Limburg-Maa.s heeft men · een 
gemidJelde vooruitgang van 2 m bereikt met een 
soortgelijke machine ; deze gunstige uitslagen heb
ben de directie aangezet zich twee a.ndere machines 
aan te schaff en. 

De ko.Jenmijn Zwartberg heeft ook een schaaf 
Beien in dienst gesteld wa.arvan de moto,ren zich 
a;an de zijde van de vulling bevinden. De schaaf 
loopt over een U-vormige gelei:ding met de opening 
van de U naar beneden ; zij bevat een grote ver
scheidenheid van messen in a.Jle richtingen en alle 
houdingen. Ook zijn bepa,afde messen bevestig,J op 
houders die door de trekkracht enigszins wentelen 
zodat de mes,sen aan de zijde van de bewegingsrich
ting· in de kolen gaan en die aan de andere zijde 
er uit komen ; dit systeem venn.ijdt de onnodige 
wrijving. Het schijnt dat de s,chaaf beter de tamehjk 
harde kolen afbouwt ; een ander voordeel is de.t 
motoren en reductoren van schaaJ en pantserketting 
identiek zijn. Als nadelen vermelden wij de breedte 

van de s,chaaf tussen front en pantsergoot : 52 cm 
tegen 32 cm voor de Westf aliaschaaf. en -de aan
wezigheid van meer bevestingsbouten voor de mes
sen, hetgeen de vervanging tot een langdurig werl< 
maakt. 

In een mijn werd een multischaaf Gusto met 
pantserketting in gebruik gènomen. De eerste be
schikbare uitslagen schijnen te bewijzen dat het 
schaven moeilijker is dan met de gewone scha.ven en 
dat ze bijgevolg minder geschikt zijn voo,r de harde 
lmlen. Daarentegen wordt de pantseTketting beter 
geladen en is de stevigheid van deze installatie bui
tengewoon. 

Ter kolenmijn Beringen heeift men boven het on
derste aandrijfhoofd van de schaafketting een plaat 
van 3 m lengte en ongeveer 1 m hoogte aa.ngebracht 
om de arbeiders. die in de nis vooruit moeten wer
ken, te beschermen tegen eventuele zweepslagen van 
de ketting in geval het schaa-fblok in de harde kolen 
vastgeraakt. 

Een toestel werd eveneens verwezenlijkt om het 
eventueel wrijven van de schaafketting tegen de 
lcappen te vermijden. Het bestaat uit een gebogen 
plaat bevestigd aan een geste! met glijschoenen de
welke loodrecht op de pijlerrichting in de U-ijzers 
kunnen glijden. Dit toestel wordt geschematiseerd 
(fig. 2). 
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Fig. 2. 

Een zwaar ongeval overkwam in een pijler uitge
rust met schaafinstaIIatie van het type « Anhau
hobel Wes.tfalia >>, aangedreve:n doo:r twee elec
trische moto,ren van 33 kW en waa.rvan de terug
kerende ketting in een geleiding liep. 

Aan ieder aandrijfhoO'fd tuS'sen de motor en het 
aandrijfwiel bestond een koppeling uitgerust met 
een breukbout van 20 ton breukbelasting, die ais 
doel ha.d de schaaifinstaHatie tegen te hoge schok
belastingen te beveiligen. 

lngevolge een hreuk van de ketting in de gelei
ding werd besiist eerst kortbij de pijlervoet het vrije 
ged·eelte de:r ketting lo.s te maken om de twee ket
tingeinden in de lei-ding gemakkelijk bijeen te trek
ken en te verbinden. 

Daar de ketting ergens in de leiding va·stzat, on
dervond men moerlijkheden bij het aaneentrekken 
van de twee einden der vrije ketting bij middeI van 
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TABEL V. 

1957 1958 1959 

1. met behulp van afbouwh.amers 38 39,8 36,7 

met combinatie afbouwhamers en ondersnijmachines 16 12,8 8,9 
met combinatie afbouwhamers, ondersnijmachines en spring
stoffen 2,4 1,5 1,8 

Il. totaal half-gemechaniseerde pijlers 

met behulp van schaven 
- met behulp van schraperbakken 
- met combinatie schaven en ondersnijmachines 
- met combinatie schaven en springstoffen 

18,4 

41,9 
0,0 

0,2 
0,5 

14,3 

42,0 
0,0 

0,9 
2,5 

10,7 

48,7 

0,9 
0.5 

- met ondersnijmachines (Anderton, Trepanner, enz.) die de 
totale winning verzekeren 

III. totaal volledig gemechaniseerde pijlers 

de motoren. Deze werden voortdurend in- en uitge
schakeld om schokken te geven aan de ketting. Drie 
arbeiders trokken daarenboven aan het onderste 
einde. 

Plotseling brak de breukhout van het onderste 
aandrijfhoofd met ais gevolg dat het onderste ket
tingeind met geweld wegsfoeg en een arbeider, die 
aan de ketting trok aan het hoofd raakte. 

lngevolge dit ongeval werd beslist sterkere bouten, 
met een afschuivingskracht van 31 ton te gebruiken. 

Ondersteuning, steen- en kolenval. 

Het gehruik van metalen ondersteun.ing met ijze
ren stempels en koppelkappen heeft zich dit jaar 
nog uitgebreid zoals blijkt uit de hiernavoigende 
tabeI die de percentages van de totale productie 
geeft in de pij lers met zulke ondersteuning uitg·e
rust: 

1956 67,4 % 
1957 73,4 '% 
1958 76,6 '% 
1959 77,9 '% 

De uitbreiding van het gebruik van hydraulische 
stempels schijnt voor het ogenhlik tot stilstand te 
zijn gekomen. Üit de opgedane ondervinding is ge
bleken dat, ten overstaan van onbetwistbare voor
delen, dit ondersteuningsmiddel veel zorg en veel 
onderhoud vergt. 

De mijnen rusten zich thans eerder uit met stem
pels met hoog draagvermogen, o.a. Duplex-Gerlach
st<:mpels van 30 t en vooral lamellenstempels Wan
heim van 60 en 80 t. Deze laatste worden ten zeerste 
aangeprezen omdat hun onderhoud zeer beperkl is. 
Oienaangaande noteren wij dat een mijn een proef 
heeft uitgevoerd met 250 Wanheim stempels in een 
pijle-r en ondervonden heeift dat e·r slechts één van 

1 0,5 2,5 

43,6 45,9 52,6 

100 % 100 % 100 o/o 

die stempels op drie maanden tijd beschadigd werd 
wanneer vroeger 30 tot 40 stempels van het type 
Schwarz wekelijks uit de pijler moesten verwijderd 
worden. Daarbij komt dat het plaatsen en het mven 
van eerstgenoemde stempels veel gernakkelijker is. 

Zoals in ons vorig jaarverslag veTmeld, had een 
mijn procven gedaan. met stempels, type Gerlach
tandem, met kopplaat van 20 X 20 cm zonder kap
pen. De proeven waren eerst beperkt geweest lot de 
lagen van kleine opening doch nadien werd de me
thode meer en meer toegepast en zelf s, tot in lagen 
van ca. 1.20 m opening. Deze ondersteuning laat 
een gemakkelijk verkeer in de p,ijler toe en er vallen 
weinig beschadigingen van het materieeT te besta
tigen. 

Het gehmik van kleine lamellenstempels met vast 
kapje hetekent een vooruitgang in de zin der me
chanisatie in de kleinc lagen. 

T enslottc is het van beilang aan te stippen dat 
lwee mijnen het nodige materieel hebben besteid 
om bij het begin van het jaar 1960 proeven aan te 
vatten met een schrijdende onders•teuning. De ste1I
sels Westfalia en Hoesch zullen aizo op prne1f ge
steld worden. 

De steenval in de pijlers heeft dit jaar slechts 
één dodelijk ongeval veroorzaakt in een pijler 
waar de hreukwinning toegepast was. T erwijl hij 
de a!Îgehouwde ko.Jen aan ,'t wegscheppen was 
werd een lmlenhouwer getro.ffen door een steen die 
uit het dak loskwam vooraieer hij de ondersteuning 
lrnn plaatsen. 

ln 1958, tengevolge van een zwaar ongeval door 
.steenval aan het front van een binnenschacht in 
delving en dat in het vorig jaarverslag beschreven 
werd, had de diœctie der betrokken mijn een proef 
uitgevoerd met ankerbouten die de zijwanden moes-
1:en vastzetten. Deze proef vt:>rhep gunstig en gaf 
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aanleiding tot een algemene reorganisatie van de 
delving·swerken en tot het veralgemenen van de 
metho,de. Men heeft vastgesteld dat het dikwijls 
mogelijk was de bouten te recupereren v66r het a,f
schieten en dat het plaatsen van deze bouten geen 
rendementsverlies voo,r gevolg had. 

Slechts één ernstig ongeval -doorr steenval viel te 
betreuren in een binnenschacht in delving : tijdens 
het verstevigen van de houten stutting vielen enige 
steenbmkjes uit het front waarvan één het oog van 
een der steenhouwers trof. 

Een nieuw systeem werd ter kolenmijn \tVinter
slag in dienst gesteld am tijdens de afbouw van de 
lrnlenlaag het uitsnijdingsfront der gàlerijen te stut
ten. GegoHde kappen « Ougrée» van 2,50 m lengte 
zijn aan gelede kappen aangelast en dan op 1 à 

1,50 m van het laspunt met een hoek van 90 graden 
naar omhoog geprlooid. De ,gelede kap wordt nor
maa1l met twee stempels ondersteund. Dit systeem 
wordt schematisch verbeeU op fig. 3. 

Fig. 3. 

Een ongeval gebeurde aan het front van een ga
lerij in delving ; een arbeider werd getrdff en door 
een steenbres die on:ve~a,chts uit het front loskwam 
tijdens de plaatsing van de ondersteuningsramen 
en liep emstige verwondingen op. 

In de hetonbloickensteengangen worden nieuwe 
elastische elementen tussen de blokken zoals Line:x-, 
Durlin- en kartonnen platen, op proe,f gesteld in 
versdüllende mijnen ; het is echter nog te vroeg om 
dienaangaande besiluiten te kunnen trekken. 

Een zeer ernstig ongeval waarbij twee arbeiders 
om. het leven hvamen deed zich in de volgende om
standigheden voor : 

Een steenhouwer en een sleper, ,die bezig waren 
met de uitvoering van een vedakking naar een ont
worpen binnenschacht, vertrekkende uit een be
staande steengang van 4,80 m vrije diameter, en be
kleed met betonbfokken, werden gedo,od door de 
instorting van het geweif in betonblokken van de 
steengang langs de in uitvoering zijndc vertakking. 

Dergelijke vertakkingen worden ais voigt uitge
voerd: 

In de zijwand van het gewe.Jf worden, op 3,30 m 
boven het rijvlak van de steengang, twee lagen be
tonblo:kken o,p halve dikte uitgebroken over een 
kngte van ong·cveer 5,6o m, overeenkomend met 16 
blokkenringen. In de aldus gevormde gieUif wordt 
ecn ijzeren l-liggser van 5,50 m. lenf!te, 40 cm hoogte 

en 30 cm hreedte aang·ehracht en langs de binnen
zijde van de steengang afgeschoord. 

Vervolg·ens worden onder de bescherming van de 
aldus geplaatste I-balk over een lengte van ongeveer 
4,20 m de blokken van de wand weg'genomen en 
wordt over de ganse lengte van de balk. Iangs de 
buitenzijde en tegenover de bovenste heHt van de 
steengan.g, een kamer van 5,50 m lengte en 1,50 m 
breedte uitgehouwen in het wandgesteente. 

Nu breekt men het ovel•blijvende gedeelte van de 
betonblokken achter de I-ligger weg en plaatst een 
tweede rdentieke Jigger er achter, die wordt afge

s·choord tegen het terrein. 
Üm de uitgang naar de vertakking te verzekeTen 

en de blokkenringen waarop de liggers rusten een 
degelijke ruggesteun te geven dienen achter de 
steunpunten van genoemde lig'gers betonnen pilaren 
van 1 m X 1 m aangehracht. Deze worden opge
metst door middel van hetonblokken. Tus sen deze 
pilaTen en de huitenrug der betonhlokken enerzijds, 
en het terrein anderzijds wordt de open ruimte ver
volgens opgevuld met beton. 

Voor de uitvoering van deze pilaren dient het ge
sleente weggenomen over een voldoende die:pte en 
hreedte achter de drie blokkenringen lan:gs weers
zijden van de uitgang der vertakking, waarvan twee 
ringen de uiteinden der 1-liggers dragen. 

Hiertoe wordt het gesteente geleidelijk van boven 
naar onder toe verwijderd en worden de biokken 
langs de buitenrug af geschoord tegen het terrein 
door middel van houten schoren. 

V ervolgens wordt geleidelijk de pilaar opgetrok
ken en beton gestort tussen blokken en pilaar ener
zijds en tussen pilaar en terrein arrderzijds. Naar 
gelang de pilaar wordt opgetrokken, worden de hou
ten schoren tegen de buitenrug der hlokken een voor 
een weggenomen. 

Üp het ogenhlik van het onge:val was de pilaar 
Iangs de ene zijde van de vertakking gereed en had 
men de plaats klaar gemaakt voor de tweede pilaar. 
Üp dat o,genblik heeft hlijkhaar de stutting Iangs de 
zijde van deze laatste pilaar begeven en is• het uit
einde van de I-liggers vrijgekomen, waardoo,r zowel 
de wandhlokken onder het steunpunt, ais de blo,k
lœn van het gewelf zijn neergestort op de beide ar
heiders. Een hunner werd onmiddellijk gedood, ter
wijl de tweede overleed vooraieer hij kon vrijge
maakt worden. 

Het terrein op de plaats van de vertakking· was 
stevig en vertoonde geen sporen van drukking·. 

Het divisiecomité was van oordeel dat de bin
nenste ijzeren Jigger van zulke lengte zou moeten 
zijn ,dat hij aan beide uiteinden zou rusten op 
minstens twee blokkenrin:gen die nog stevig geru.g
steund zijn tegen het wandgesteente. De nodige 
maatregeTen moeten daarenboven geh"offen worden 
om het knikken van de nog gerugsteunde blo,kken
ringen naar de open ruimten te beletten. 
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Dakbeheersing. 

Er valt dit jaar een matige achteruitgang op te 
merken in het gebruik van de blaasvullingsmethode 
ten O'J)zichte van dit van de breukwinning. Deze 
toes.tand moet toegeschreven worden aan de vermiu
dering van het aantal werkplaatscn gedreven in 
lagen van grote opening daar de mijnen de voor
keur geven aan de breukwinning telkens zij lmn 
toegepast worden. 

De volgende to:bel geeft de toestand op gebied 
van dakbeheersing gedurende de Iaatste vier jaren 
"veer: 

% van de globale productie 1956 1957 1958 1959 

in pijlers met bbasvulling 11.8 13 14,8 12,5 
in pijlers met handvulling 5,7 3, 1 3,0 2.5 
in breukpijlers 82,5 83,9 82,2 85,0 

In een mijn waarin de vulmethode op grotere 
schaal wordt toeg'epast bedragen voornoemde per
ccntages voor 1959 respecticvelijk 50.15 en 35 %. 

De mechanisatie van de opvulling langs. de lucht
galeri jen van de pijlers door middel van Riester
trilgoten schijnt voldoening te geven in de mijn die 
deze methode beproef d had ; 12 goten van twee me
Ier lengte zijn thans in deze mijn in dienst en Iaten 
toc een schepper per goot te besparen. 

Twee ongevallen, respectievelijk met dodelijke· af
Joop en zware gcvolgen, die tijden,s. de dakbreuk ge
beurden, moesten toegeschreven worden aan het f eit 
dat de dakbrelœr zich onder een te grote ononder
steunde oppervlakte had gewa:agd. ln een van deze 
gevallen was het dak tot acht meter achter de ver
voerinstallatie blijven hangen ; het divisiecomité 
hcrinnerde toen aan het principe dat de dakbreuk 
steeds het pijlerfront regelmatig en op de kortst mo
gelijke afstand moet volgen. 

Vervoer. 

Het gebmik wm pantserkettingen heeft dit jaar 
nog een aanzienlijke uitbreiding genomen. De voI
gende tabel geeft percentagegewijze het belang van 
de verschillende vcrvoexmiddelen in de pijlers weer. 
op grond van de productie. 

% van de totale productie verwezenlijkt met : 

i957 t958 1959 

Sclmdgotcn 5.8 4,8 2,7 
Transporteurs met dragende 

bovenband 1.8 2,1 o,8 
Transporteurs met dragende 

onderband 19,7 17,6 17,3 
Pantserkettingen 72,3 75,3 79,0 
Anderc 0,4 0,2 0,2 

-- -- --
100,- 100.- 100,-

- -~~------ ---

Ter kolenmijn Beringen piaatst men om in een 
g:>lving van de b.ag de pantserinstaUatie tegen de 
vloer te houden, op de twee randen een hrug diie 
tussen dak en instaI!atie door middel van stutten 
met regeivijzen kan vastgemaakt worden (fig. 4). 
De kop van de stutten kan in een U-ijzer glijden 
zc,dat het !festel samen met de installatie kan om!fe
drukt worden. 

A 
1 u 

1 

A' 

r v~-zen 

brug 

DOORSNEDE A·A' 

Fig. 4. 

Voor wat het vervoer met pantserkettingen in de 
pijlers betreft. heeft de kolenmijn Helchteren-Zolder 
studies ondernomen en proeven uitgevoerd om het 
gevaar van Je breuk der kettingen uit te schakelen. 
Een systeem werd ontwo,rpen om de aandrijfhooifden 
der pantserkettingen Westf a lia uit te rusten met 
breukhouten die bij overbelasting begeven. De p,roe
ven werden met succes hekroond en de bouwer heeft 
zich de rechten op deze uitvinding aangeschaft. 
Zulk systeem is stellig a:an te bevelen. 

De kolenmijn Zwartberg heeft e:en toestel ver
yaardigd om de pantserkettingen W estf alia te ver
ankeren tijdens het uitvoeren van herstellingen. Het 
toestel bestaat uit een vlakke plaat met een opstand 
waartegen de meenemers van de ketting komen sto
ten ais men deze laatste achteruit Iaat !open. De 
plaat schuift dan achte?Waarts en komt met haar 
achterkant tegen de voeg tussen de bodem van twee 
achtereenvolgende goten ; ze grijpt in de voeg en 
b.n niet verder schuiven. Üm het ingrijpen moge
lijlc te maken hœft men de plaat lichtjes gehogen ; 
hc tander uiteinde van de plaat is afgeschuind. Dit 
toestel is geschematiseerd fig. 5. 

meenemer cpstond 

.,,, ~ :::~'"""<,~.,~ §-·~ bod;mlOmm 4 1 i i , ,,, • 

Fig. 5. 

Ter kolenmijnen Beringen en Winters.lag maakt 
men gebruik van de h'ekkracht van de pantserket
tingen \Vestfolia om herstellingen aan de schaaf
ketting te verrichten. Een kabel wordt vastgehecht 
aan het oog van het schaafblok hij loopt over een 
keerrol die aan de schaafketting zelf bevestig1d is en 
wnrdt dan vastgemaakt aan een meenemer van de 
pantser. De kabel wordt gespannen tussen keeffo,1 
en schaafblok (fig. 6). 

De knlenmijn Houthalen past een soortg·elijk sys
teem toc, met dit verschil dat men geen keerrol ge-
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Fig. 6. 

bmikt; het schaafhlok wordt met stijlen vastgezet 
en de ketting wordt rechtstreeks door de pantserket
ting getmkken. 

ln een mijn waar de helling der lagen plaatselijk 
meer dan 15" beloopt, werden vijf pijlers uitgerust 
met sleepkettingen van de kwaliteitsklasse 4 ; deze 
mijn he~t daarenboven 500 m vervoerinstallaties, 
met drie s.leepkettingen, in dienst. 

Vijf zware ongevallen, waaJ."Van één met dodelijke 
a.fl.oop, gebeurden in pijlers uitgerust met pantser
kettingen. De siachtoHers werden getroHen door 
dikke kolen- 01f steenbwkken die op de pantserket
ting viervoerd werden 01fweI tijdens het vervoer van 
hout. 

Een dezer ongevallen gebeurde aan de voet van 
ecn pijler wa:arin houten kappen van 3, 10 rn lengte 
en 0,20 m diameter op de pantserketting vervoierd 
werden. 

De pantsermruchinist heefr een dezer kappen. 
langs haar voorzijde, van de in bed,rij,f zijnde pant
serketting af genomen. Het hout, dat nat was, is 
hem ontglipt, en toen hij e:r opnieuw naar g.reep 
werd zijn rechterhand gekneld tussen het hout en 
ecn raam der galerij. 

Het divisiecomité herinnerde aan zijn vroegere 
a,anbevelingen nopens het vervoer van hout en ma
terieel op pantserketting'en en meer hepaaldelijk 
aan de onderrichtingen volgens dewelke de machi
ni:st permanent bij de bediening'srupparaten moet 
blijven en de motoren rnoe.ten sti:lgeleg·d worden aI
vorens het materieel uit de ,pantserketting genomen 
wordt. 

Het comité was tevens van oordeel dat slechts een 
verzorg1de o,pleiding van het personeel zaI toelaten 
dcze ondenichtingen s.tipt te doen naleven. 

Vermelden wij eindelijk een zwaar ongeval dat 
zich aan de voet van een pijle1'hand voo.rdeed : de 
machinist die de aandrijfmachine lan:gs de daartoe 
voorziene opening aan het zuivermaken was, be
mei-kte een voorbijkomend half Iosgerukt stuk riem. 
Hij wïlde dat stuk afscheuren maar werd daarbij 
medeges.Ieurd en geraakte met zijn arm tussen de 
riem en een geleidingsrol; zijn arm werd afgerukt. 

In de horizontale en licht hellende gangen met 
machinaal vervoer, kan het respectievelijk belang 
van de verschillende vervoermiddelen, rekening hou:
dende met de uitgeruste lengte, op het einde van de 
laatste drie jaren uitgedrukt wo-rden ais volgt : 

1957 1958 1959 

Sle-epvervoer :27,0% :26,2'% 26,7% 
Transportbanden 15,4 % 14,5 % 13,1 ·% 

Locornotieven 56,0% 57.8% 58,6% 
Andere 1.6% 1,5·% 1,6'% 

-
100,-'% 100.-'% 100,-'% 

Naar de tijdcns het verslagjaar vervoerde: prnduk
ten (kolen + stenen) komen de verschi:Ilende ver
voermiddelen als volgt tussen : 

Sleepinstallaties 
T rans,portbanden 
Locomo,tleven 
Andere 

16,2 % 
15,7% 
65,7:% 

2,4'.% 

100,-'% 

Het gebruik van metalen handen Prünte neernt 
steeds meer en meer uithreiding in het Kempisch 
bekken ; de proef uitgevoerd met zulke banden van 
het type met enkele sieepketting heeft voldoening 
geschonken en soortg-elijke installaties zu:Ilen ,in de 
toekomst met goede uits!lagen in de kronkelende ga
lerijen kunnen gehruikt worden. 

De metalen banden bieden het groot voorded on
brandbaar te zijn en in dit verba.nd kunnen eerste 
besluiten getrokken worden uit het gebruik van o.n
brandbare vervoerhanden. Deze laatste handen kos
ten 20 % meer dan de gewone gummibaniden en 
hun dienstduur is in 't algemeen 30 '% kleiner dan 
de andere. 

T wee mijnen gebruiken klein~ laadmachines 
Atlas-Copco, type T2G op ru:bherbande:n voo,r het 
vervoer der produkten bij . het delven der luchtgale
rijen. Deze machine hestaat uit een gewone schup 
die een kipbak vult. Wanneer de bak gevuld is, 
rijdt men naar de pa.ntserketting en de iD!houd van 
de bak wordt er in omgekipt door de tu:s'Senkomst 
van een stel stangen. De machine is 1,20 m ho,o,g en 
de bak heeft een inhoud van 300 1. Een vloer in 
metalen platen en met lichte helling wordt aang'e
bra'cht om de machine ter hoogte van de bovenste 
rand van de pantserketting te brengen en; het om
ldppen mogelijk te maken. Het front moet bij voor
keur minimum 7 à 8 m vooruit zijn op de pijler 
om de plaatsing van de machine gemakkeiijker œ 
maken. Een pra·ktische proef heeft uitgemaa.kt dat 
het mogelijk was per vooruitgang van 2.40 m vier 
weTklieden te besparen : drie manœuvers. en ee:n ko
Ienhouwer. Oient bijvooi·beeld aangestipt dat •a:l de 
aifgeschoten produkten op drie uren tijd gela:den 
worden met een enkele machinist en dat de verwe
zen1lijking van de cydus voor de bedoelde voo,ruit
gang op twee diensten kan geschieden. 

In twee mijnen werden luchtg'alerije,n gedoiven 
door gehruik te ma·ken van Gusto scra:pers. om de 
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produkten te verwijderen. De scraper wordt bewo
gen door een lier geplaatst op de pantserketting ; 
de keers·chijf wordt aan het front in de steen vastge
z.et en wordt drie keren verplaatst om gans het front 
op te ruimen ; de stenen schuiven op een metalen 
plaat. Aan een front heeft men ,een vooruitgang van 
2 m per post geboekt ; de ploeg bes.tond u.it 3 man. 

Een mijn heeft het delvings.front van een steen
gang van 4,80 m nuttige diameter met een laadma
chine Salzgitter uitgerust. Deze beweegt zich op 
rupsen in plaats van op sporen ; zij wordt aange
dreven met perslucht voortkomend van een o;ver
c<>mpressor op 6 kg/cm2 en laat toe een dag·elijkse 
vooruitgang van 2 m te maken. 

Bij het vervoer in galerijen door middel van 
bandtrans·porteurs, liep een arheider zware verwon
dingen op doo•rdat hij al vallend zijn arm tussen de 
riem en de eerste draagrol van de beweegbare arm 
der aandrijfmachine stak. 

Bij het vervoer door lieren en door zwaartekrareht 
kwamen een dodelijk en drie zware ongevailen met 
meer dan 20 % bestendige onbekwaamheid voor. 

Het dodelijk ongeval g·ebeurde op 40 m afstand 
van het delvingdront van een steengang van 4 m 
nuttige diameter. Twee slepers, aangesteld om de 
voile wag·ens a.fkomstig van het front achteruit te 
brengen, hebben een voTie wagen losgelaten en hem 
door zwaartekracht laten lopen. Üp deze plaats ver
loonde het spoor een helling schommelend tussen 
o0 07' en 1° 09', zodat de wagen met geweld tegen 
de laatste wagen van de stilstaande trein botste, 
waarbij een schietmeester, belast met de regeling 
van het vervoer, met het hoofd tussen bedoelde wa
gens bekneld werd. 

Het divisiecomité herinnerde aan de omzendbrief 
van 29 februari 1956 van de Directeur GeneraaI der 
Mijnen, waarbij het vervoer door zwaartekracht in 
principe veroordeeld wordt, behalve op bepaalde 
plaatsen, die met dit doel uitgerust zijn. 

Het comité was bijgevolg van oordeeJ dat zulk 
vervoer principieel moet verboden wocden, tenzij de 
directeur der werken het uitdrukkelijk zou toegela
ten hebben en de nodige veiligheidsmaatregelen 
voor ieder geval afzonderlijk zou voorgesrchreven 
hebben. 

Een ander ongeval ges.chiedde aan het kruispunt 
van een helling met een galerij. In deze galerij werd 
het vervoer van materieel gedaan door mh:ldel van 
cen slede, getrokken door een Ji.er en glijdend op een 
spoor waarvan het uiteinde zich op 4,75 m van het 
'kruispunt bevond. T en einde het materieel over een 
kleinere af stand te moeten verslepen om het in de 
helling orp te stapelen, trok de machinist de slede 
voorbij het uiteinde van het spoor. 

Hierbij raakte de sfode een op de grond liggende 
ijzeren MoH-boog, dewelke vooruitgestoten werd en 
het linker heen van het slachtoffer tegen de ondeT
steuning knelde. 

-------------

De directie van de mijn heeft besÜst een barreel 
te plaatsen aan het uiteinde van het spnor om te 
beletten dat ·de slede te ver zou g·etrokken worden. 

Bij het vervoer met locomotievcn hadden een do
delijk en vier zware ongevallen met meer dan 20 % 
bestendige on'bekwaamheid plaats. Het dodelijk on
gevaJ ges'Chiedde in volgende omstandigheden : in 
een steengang van 4,80 m nuttige diameter en met 
dubbel spoor, wa,ren een twintigtal ronde houten 
kappen van 2,75 m Iengte en 0,17 diameter, in drie 
hopen opgcstapeld Iangsheen het spoor. Een Diesel
locomotief waarop, buiten de machinist, een op~ 
zichter plaats genomen had, raakte één der k8!ppen 
aan een van haar uiteinden hetwelk ·de o,pzichter 
dodelijk tegen het bedieningswiel van de Iocomotie:f 
knelde doordat het andere uiteinde tegen de wand 
geklemd werd. 

Het divisiecomité was van oor<leel dat waar het 
opstapelen van rnatedalen in steengangen met .Joco
moticlv'.ervoer niet kan vermeden worden, het zoda
r.ig moet uitgevoerd worden dat zulke materialen 
niet in aanraking kunrnen komen met het roUend 
materieel. De af stand van 25 cm voorgesrehreven 
door artikel 4 van het koninklijk besluit van 19 mei 
1952 houdende reglementering over het gebruik van 
ontploiffingsmotoren en motoren met inw:endige ver
branding in de mijnen, moet in ieder geval geëerbie
digd worden ; ,daartoe is het nod:ig dat de bedodde 
materialen zodanig opgestapeld worden dat zij niet 
van zelf in bewe·ging kunnen komen. 

Verder oordeelde het <livisiecomité dat het onge
vaJ tevens uitgewezen heeift dat de stu:urhutten van 
sommige locomotieven bli;kbaar onvoldoende zijn 
om plaats te bieden voor een passagier neven!II de 
machinist en dat het bijgevolg zou behoren ,dat de 
directeur der werken, of zijn afgevaardigde, op dui
delijke wijze zou bepalen op welke types van loco
motieven zulk vervoer al dan niet toegelaten is. 

Schietwerkzaamheden. 

Door de zeven steen'ko.fenrnijnen werden in totaal 
271.502 kg dynamiet en 378.736 kg veiligheids,. 
springsto.ff en verbruikt. Het totaal aantal verbruikte 
ontstekers bedroeg 1.134.162 waarvan 642.779 ont
stekers met korte vertraging. 

Het maandelijks onderricht van het met schiet
werkzaamheden beiaste personeel had geregeld 
plaats : dit onderricht werd door de afgevaardigden 
bij het mijntoezicht bijgewoond. 

Het minîsterieel besiuit van 26 juni 1959, geno~ 
men in uitvoering van artikel 7 van het koninklijk 
besluit van 12 september 1955 tot regelin,g van het 
gebruik van de springstoHen in de ondergron.dse 
werken der mijnen, heeft de voorwaarden bepaaild 
waaraan de kandidaten srchietmees,ters, moeten vol
doen om hun hekwaamheids.getuigs,chrifr te verkrij
gen. De nodigc srehikkingen werden getroffen om. in 
elke mijn onder het voorzitterscha,p van de districts-
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mijningenieur, de vereiste examencomm1ss1e in te 
richten en de eerste examens konden nog voor het 
einde van het jaar afgenomen worden. 

ln een mijn hebben er zich tijdens het tweede 
h:al!fjaar aan het front van zekere s.teengangen mis
lukkingen voorgedaan met een abnonnale frekwen
tie. Daar vermoed werd dat een gehrek aan isolatie 
de oorzaak van de meeste mislukkingen kon zijn, 
werden de ontstekers v66r gebruik één voor één op 
het gebied van iso1latie nagezien. Drie soorten ont
stekers werden herhaalde malen in gebreke gevon
den, namelijk ontstekers van Belgisch fabrikaat, 
1/2 s vertmg'ing en ontstekers van Duits fabrikaat, 
1/:,. s vertraging en type micro-vertraging. De ge
brekkige stukken werden aan de leverancieTS toe
vertrouwd voor onderzoek ; de Belgische Ieverancier 
heaft ze o.a. mdiografisch onderzocht waaruit bleek 
dat de kwestieuze ontstekers 1def ecten vertoonden. 
Het nodige zal gedaan om a:an dit euvel te verhe:1-
pen. De uitslagen van het onderzoek van de Duitse 
ontstekers zijn nog nie:t gekend. 

Andere mijnen hebben proeven gedaan om het 
opstoppen van de mijngaten te vergemakkelijken. 
Vermelden wij het gebruik van gipsen patronen 
van 40 cm lerigte, op voorhaml gereedgemaakt op 
de bovenglrond, die zich in he:t boo;rgat onder in
vloed van water en door aanstampen met de Iaad
stok vastzetten, en het gebruik van plastieken za:kjes 
die ter plaatse met water gevuld worden. 

Het geb.ruik van spring·stoHen i;raif aanleiding tot 
een zwaar ongevaI wa,arbij twee arbeiders om het 
leven kwamen. Dit ongeval deed zich voor in een 
binnens·chacht in delving. De hoogte van deze bin
nenschacht moest 170 m belopen en men had voor
afgaandelijk een boorgat van 400 mm doormeter ge
boord om het werkfront rechtstreeks met de ludht
uittrekkende verdieping te verb.inden. 

De binnenschacht had een rechthoekige door
mede van 2.30 m op 4,60 m, en was verdeeld in drie 
n,f delingen ; het Iaddervak, de vervoeraf deling en de 
steenkast. Het verluchtings.boorgat bevond zi.ch bo
ven het laddervak. 

Men werkte nonnaal vom.•1.:dt met passen van 2 m. 
Deze vooruitg·ang werd verwezenlijkt in 4 diensten. 

Als springsto.f werd dynamiet Coo,ppal n,. Ill ge
bruikt. Het gemiddeU verhruik bedroeg 11,880 kg 
per meter vooruitgang. 

Na het schieten van 30 mijnen met een totale la
ding van 21, 1 kg dynamiet, ontstekers met lange 
vertraging, is de verluchting onderbrolœn geweest, 
ten gevolge van de versto,pping van het verluch
tingsboorgat door de af slag die volledig boven de 
schietvloer was blijven liggen. Dit had ais gevolg 
dat de schietgassen niet verdund weriden en in de 
binnenochacht bleven hangen. T oen de twee hou
wers, onwetend van ·de onderbreking van de luoht, 
naar het front van de binnenschacht terugkeerden, 
werden zij verrast door de aanwezigheid van giÎtige 
gassen. Zij werden twee uren later dood aang'eh<of
fen door een helper. 

Dank aan de lijkschouwing werd de doodsoor
zaak met zekerheid vastgesteld als vergiltiging door 
koolstoifmonoxyde en stikstofo,xyde. Uit de gedane 
proeven en vaststellingen, aismede uit de verg·elij
king met dergelijke gevaHen in het buitenlan.J, kon 
afgeletd worden dat de giftige gassen van de s;pring
stoffen voortkwamen en in de schiadampen aanwe
zig waren. Nomiaal waren echter deze dampen vol
doende verdund door de verluchting. 

Het -onderzoek heeft uitgemaakt dat de s,chiet
vloer zich op 20 à 25 cm af stand van het steen:front 
bevond eer de schie:tverrichtingen aangevat werden. 
Üp ca. 2 m bo,ven de schietvloer was een kolenilaag 
aanwezig. 

Enige dagen na het ongeval weTd een proef uit
g·evoe11d in deze binnenschacht in dezeHde voor
w aa11den als deze die orp het ogenhlik der feiten be
stonden, namelijk zelfde schikking der mijnen, zeH
d.e springstoiflading en ,ondeTbreking van cfe veir
luchting. Gedurende het halif uur dat op het afvu
ren vO:Jgde, kan men op verschillende afstanden van 
de schi-etvloer 0,05 tot 0,3 '% CO met het a.ppa:raat 
Drager vaststellen. T erzeilfdertijd werden monsters 
genomen respectievelijk twee op 1,50 m, één o,p 4 m 
en één op 8 m onder de schietvloer ; de ontleding 
van deze monsters in het Nationaal Mijninstituut 
garf de volgende uitslag (T abetl VI). 

TABEL VI. 
--

Nummer 1 Plaats van monstername 1 Uur van 
monstername 

1 

CO gehalte 1 N02 gehalte 
1 

C02 gehalte 

1 op 1,50 m onder de schietvloer 
2 id. 

3 op 4 m onder de schietvloer 

4 op 8 m onder de schietvloer 

Het vers.,lag betreffende de lijkschouwing vermeldt 
uitdrukkelijk dat de intoxicatie door CO a.Ileen op 
ziichzeff niet voUoende was om de dood te veroûr
zaken en -dat d·e intoxicatie doo;r N02 ook een be-

11,40 h 0.61 :% o,oo8 :% 1,49 % 
11,50 h 0.69 :% 0,025 % 1, 15 '% 
t 1,45 h 0,25 :% 0,017 '% 0,01 1% 
11,50 h 0,33 '% 0,013 :% 0,05 % 

lan.grijke ml hed't gespeeld. De werking van CO en 
die van N02 mneten dus samenges.teld worden. 

De ·directie van de mijn heeft de volgende maat
regelen geh<o'ff en : 
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t) Een gewone ko,kerleiding met ventila.tor zaI 
aanwezig zijn en zal in dienst g·ehra.cht worden 
v66r het schieten en hlijft in werking tot de schiet
meester vastgesteld heeft dat het verluchtings,ga.t 
niet opgestopt is rra het schieten. 

2) Het onderste gedeelte van het boorgat werd 
verbuisd en de verbuizing doorgetrokken tot onder 
de schietvloer. 

Het divisiecomité heeft volgende adviezen uitge
bra:cht: 

- het pers,oneel der voorbereidenide werken, de 
schietmeesters en de opzichters moeten ingelicht 
worden over het gevaar van de schietdampen ; zij 
moeten hun aandacht bijzonder vestigen op de 
noodza.kelijikheid zich te verzekeren of de Iuchtver
versing normaal is vooraleer zi:ch terug naar het 
front te hegeven, vooral bij stijgende werken, en 
in ieder geval een voldoende wa.chttijd in acht te 
nemen; 

- de vel'luchting moet steeds ruim zijn en aan
gepast aan de gebruikte springstofladingen. Het 
ware ~enselijk na te gaan of de mo,ge11ijkheid be
staat nieuwe samenstellingen van springstoHen te 
realis.eren die minder aanleiding zouden geven tot 
de vorming van giftige gassen ; 

- de luchtverversing van de in delving zijnde 
binnenschachten dient in ieder geval door de nor
male middelen verzekerd, ook indien een centraaI 
boorgat aanwezig is. Men vermijde echter in dit 
laatste geval dode verluchtingszones in de hinnen
schachten zeif te s,cheppen. 

Er zou zoveel mogelijk moeten gestreefd worden 
ne.ar een minimum af stand van 50 cm tus sen de 
schietvloer en het front. 

Voorbereidende werken. 

Nieuwe inspanning·en werden i;redaan om de or
ganisatie der voo:rbereidende werken te verbeteren 
t>n alzo de dagelijkse voomitgang te bevorderen. 

Ter kolenmijn Zwartberg wordt een bfokken
steen.gang op 4,80 m nuttige diameteT tijdens de 
de!ving voorlopig ondersteund met Toussaint Heintz
ma.nn-ramen zoals in het vo,rig ja,a:rverslag beschre
ven. Het front werd daareuboven uitgerust met een 
verplaatsbare werkvloer die gÜjdt over sporen welke 
aan de ra.men worden vas:tgemaakt ; bij het schieten 
wordt de vloer achteruitgetrokken en n:adien terug 
Yooruitgebracht. Het ve:rvoer werd eveneens aange
past ; de laadmachine die aan het front werkt, laJadt 
een korte opgaande transporthand gevolgd door een 
hi:adpantser. Deze delvingsmethode hevindt zich 
nog in haar proeftijd ; men hoopt een dagelijkse 
vooruitgang van 2 m te kunnen verwezenlijken. 

ln een andeTe steengang worden de stenen gela.den 
met een Salzgitter laadscho,p. Deze werpt de stenen 
op een kleine riem van 5 m die op sporen gaat en 
met de schop heen en weer gaat. De kœte 'riem 
Iaadt zijdelings op de grote riem. 

Ter kolenmijn Wintersilag zijn twee blokkeruiteen
gangen georg·aniseerd om ~en nuttig·e diameter van 
4 m en 1,90 m vooruitgang per dag te ma.ken. 

De kolenmijn André Dumont bereikt een gemid
delde dagelijkse vooruitgang van 2 m in een blok
kensteengang op 4,80 m nuttige diameter. 

Ter kolenmijn Limbu.rg-Maas werd in een blok
kensteengang op 4 m nuttige diameter 2 m da,ge
lijkse vooruitgang gemaakt met vier man. Het for
meel werd aangepast om vijf blokken (2 m) tege
lijkertijd te kunnen plaatsen. 

ln een andere blokkensteengang wordt de boring 
uitgevoerd door middel van een Jumbo Hauser uit
gerust met twee boorhamers ; de armen worden be
diend met perslucht. V oor een vooruitgang van 2 m 
worden al de gaten van het front van 5,30 m dia
meter in 1,30 u. geboord. 

Vermelden wij ten~lottc dat de vooruitgang van 
een steeng·angfront, ondersteund met TH-ramen op 
11,5 m2 nuttige sedie, 6 m per dai;r heeft bereikt. Per 
dienst wordt een lengte van 2 m aigewerkt met twee 
sleenhouwers en een manœuver. Men werkt met drie 
Atlas boorhamers en twee laadschoppen Gardner
Denver. Aan het front heeft men drie spo,ren ; op 
de buitenste sporen bevinden zich de laadschoppen 
terwijl het middenste dienst doe.t voor de ledige wa
gens. In een andere steengang heeft men soortgelijke 
resultaten bekomen met twee laadschoppen en een 
pantserketting. 

Tijdens het verslagjaar vielen er geen emstige on
gevallen te betreuren a:an het front van de steen
gangen. 

Luchtverversing - Mijngcœ. 

Vermelden wij nog hier dat vern::hillende mijnen 
nieuwe venti1atoren geplaatst hebben om de lucht
vtrversing te verbeteren. Deze verwezenhjkingen 
werden aangehaald en beschreven in het hoofds.tuk 
handelend over de hovengrondse werken. 

In sommige gevallen hebhen de mijningenieurs en 
de a'Îgevaardigden hij het mijntoezi.cht Iohle opho~ 
pingen van hoge gehalten aan mijngas in de uittrek
kende luchtstroom van pijlers waargenomen; de 
nodige maatregelen werden getroffen om deze opho
pingen te doen verdwijnen. 

In 1959 wcrd de mijngascaptatie voortgezet in 
6 mijnen van hct Kempisch bekken. Rond het e.inde 
van het jaar, werd echter in een dezer mijnen de 
captatie voorlo,pig stopgezet bij i;rebrek aan mijngas
achtige lagen. 

Gedurende het jaa,r werden in die mijrren 
21.168.924 m3 mijngas, omg-erekend op 100 '%, afge
zogen en naar de boveng'rond geleid. Hierva.n wer
den 14.620.954 m 8 verbruikt in droogovens van de 
lmlenwasserijen en in stoomketels van de ele'Ctrische 
centrales van vijf bedrijfszetels. 

De mijngascaptatie hœft nog steeds een gunstige 
invloed op de uitbatingsmogelijkheden van s,ommige 
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lagen. Ter kolenmijn André Dumont dient bijvoor
beeld aangestipt dat twee p,ijlers in zeer mijng'as
achtige lagen, respectievelijk de lagen E en M, zon
de1• moeilijkherd en steeds met minder ,dan 0,5 % 
mijngas konden ontgonnen worden dank aan de 
mijngas1captatie in onderliggende pijlers. 

Ter koienmijn Zwartberg heeft men een proef 
gcda:an om de mijngascaptatie volgens de methodc 
van Hïr.;chbaich uit te voeren. Na een laa.g uitge
baat te hebben, heeift men de luchtgalerij van de 
pijler open gcla:tcn om tot gasoollector te dienen tij

dens de uitbating van de onda:liggende laag. De 
afstand tussen de l:wee lagen beliep 25 m. ln feite 
heeft men s1lechts zeer weinig mijngas bekomen in 
deze galCTij. De vooraifgaandelijke ontginning van 
de bovens.te Iaag heeift nochtans een gunstige in
doed gehad op deze van de onderste laag ; opval
lend is inderdaad dat deze Iaatste slechts mijngas 
begon te g·even toen zij de uitbatings.grens van eerst
genoemde overschreed. 

Steen- en kolenstof. 

De stofbestrijding wo-rdt steeds met de grootste 
aandacht gevolgd doo,r de verschillende diensl:en 
voOT veiligheid en gezon'.dheid der mijnen. De be
schikhare stofbestrijdingsmiddelen wo,rden steeds op 
€(rote schaal toegepast doch de meeste studies hlij
ven voo,raI gericht naar een verbetering van de in
jec:tiemethodes. 

Ter kolenmijn Zwartberg werden drie pijlers ge
injecteerd op stati:sche druk van 100 kg/cm? ; drie 
andere, waar de lmlcn zeer hard waren., werden op 
hoge druk ( 180 .à 200 kg/ cm2 ) geinjecteerd door 
mi&lel van een Hausherr-pomp. 

In verschillende mijnen werden met succes proe
Yen gede.an voor de injedie der harde kolenlagen 
door middel van een Femn-pomp. Deze ,pompen 
worden met peTSlucht aangedreven en hehben ais 
voomaamste · karakteristiel, het feit dat zij, naarge0 

lang het type·, waterdrukkingen kunnen doen ont
staan van 75 of 42 maa,J de pèrsluchtclrukking, even
wel met een maximum van 450 kg/cm:2. De ,debie
ten bedragen, vo,lgens het type, 13 à 24 liter per 
minuut. De druk is uitsfoitend fundiè van de weer
stand van de kool zodat men in de praktijk drukken 
van 100 tot 200 kg/ cm2 bereikt. De· injecties.puit zet 
zich vast in het gat · door de druk. met tus:senkomst 
van een gummiring. In één mijn heeft men dienaan
gaande ondervonden dat de lans no,g nu en dan 
onder de invloed van de Jrukking naar buiten 
kwam ; in plaats van de gummirin,g op te blazen 
on:der de invloed van de waterdrukking, geschiedt 
zulks nu eenvoudig met een bout en moer, hetgeen 
betere uits.lagen geeft. De pomp schuift op een sfode 
van 70 cm lengte ; zij heeft een breedte van 30 cm, 
een hoogte van 22 cm en weegt 25 kg. 

Vermelden wij hier het geval van de kolenmijn 
Limburg-Maas waar-bij een pomp werd gebruikt in 

een pijler uitgerust met snelschaaf en waarin de 
kolen zodanig hard waren dat men vroeger, bene
vens de waterinspuiting, nog regelmatig diende te 
schieten. Met de Feron-pomp hoefde men niet meer 
te schieten en werd de stofvorming in aanzienlijke 
maat verminderd. 

Ter kolenmijn Houthalen heeft de Heer E.a. Inge
nieur LavaUée studies aangevat in ve<rband met de 
mogelijkheid van de hyperte'1einjectie of injectie op 
ldnge aifs.tand van de kolenlagen. Het principe van 
de metho,de is het volgende : zo.lang men in een ge
bied is dat door de ontginning niet beinvloed werd, 
zijn dak en vloer ondoorlaatbaar, bij inspuiting van 
de kolenlaag. Dit wordt bevestigd door de natuur
lijke teleinjectie : er zijn verschillende geva1Ien ge
kend van pijlers die de dekterreinen naderen en 
waarvan de kool vochtig is, zelfs verzadigd, en waar 
dak en vloer nog droog zijn. Wanneer men nu langs 
een centraal gat in de laag water op hoge drok in
spuit, zou dit water zich in deze la:ag volgens; een 
cirkel verspreiden. 

Een proef is in gang <>'lI1 van de luchtgalerij van 
een bestaarrde pif Ier een Iaag, die 25 m lager ligt, 
in te spuiten. Een vertrekophouw was in ·deze Iaat
ste laag gereed, op œ 250 m afstand van het œn
traal boorrgat en men zal zien of het ingespo,ten 
water wel tot in deze ophouw dringt. 

Indien deze proef Iukt, zou men het bevochtigen 
van een gans paneel kunnen overweg'en zodat de 
la:ag tijdens de ganse duur van ee~ pijler niet meer 
zou moeten ingespoten wo,rden. 

De orde van belang'rijkheid van ,de in het Kem
pisch bekken toegepaste hestrijdingsmiddelen was 
ais volgt op het einde van het veTslagjaar : 

injecteren van het ko,lenfront 
gebruik van afbouwhamers met waterver

stuiving samen met injectie van het 
kolenfront 

gebruik van afbouwhamers met waterver
stuiving 

gebruik van afbouwhamers met waterver-
stuiving s~men met natte ondersnijding 

gebruik van wateiversl:uivers 
hesproeiing van het kolen1front 
gebruik van andere middelen 
zonder stofbestrijding, inhe!frepen de werk

plaatsen ,die van nature vochtig zijn 

42,9 % 

15,0% 

1,8% 

3.1 % 
29,3 '% 
2.1% 

2,1 % 

3,7'% 

100.0
1% 

Deze tabeI wijst o,p een verdere uithreiding van 
waterinfusie in ·de kool, een vermindering van het 
gehruik van afbouwhamers met waterverstuiving e~ 

een vermindering van ·de besproeiing met wateT het
geen echter niet altijd afdoende geschiedt en meer
malen aanleiding gaif tot het maken van o,pmerkin
gen. 
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Brandvoorkoming en- bestrijding. 

De mijndiredies hebben in de l0-0p van het jaar 
1959 verdem maatregelen getroHen om in hun mijn 
de toestand OIP het gebie<l van h.et brandgevaar te 
verheteren. 

Bij h.et verschijnen van het koninklijk besluit van 
2 december 1957 waarbij het dragen van een indi
vidueel masker tegen koolmono~yde werd opge1Iegd, 
had een Kempische mijn onmiddellijk zulke mas-kers 
aan haar personeeI vers,chaft ; de zes andere mijnen 
vroegen en bekwamen voor een tijdperk van één 
jaar een afwijking van dit voorschrtft mits naieving 
van strenge voorwaarden waarvan de voor-naamste 
in het jaal."Versiag 1958 aangehaald werden. ln de 
loop van het jaar 1959 werden vijf afwijkingen ver
nieuwd ; een tweede mijn had zich inderz,daad mas
kers aanges-chaft. Vermelden wij dat een derde mijn 
oûk begonnen is mas.ker~ aan haar personeel uit te 
delen en in het jaar 1960 de hernieuwing van de 
afwijking niet meer zal aanvragen. 

Bedoelde afwijking heeft tot nu toe geen aanlei
ding gegeven tot bezwaar ; de voorwaarden werden 
ook nageleefd in de mijnen die CO-maskers in 
dienst gesteld hadden. 

Artikel 12 van hctzelfde koninldijk bes.luit sd-1.rijft 
voor dat de transportbanden aan bepaalde normen 
moeten beantwoorden ; deze normen werden vast
gesteld hij ministerieeI besluit van 8 juli 1958 en 
moesten uiterlijk tegen 1 juli 1959 geëerbiedigd wor
den. Aangezien op gestelde datum nog talrijke 
brandbare transportbanden in dienst oJ voorradig 
waren, werden a:fwijkingen verleend voor -een tijd
perk van één jaar mits naleving van dezelfde voo,r
waarden ais voo,r de hierbovenvermelde a•Îwijkingen 
aan het koninklijk besluit van 2 decernber 1957 no
pens de CO-maskers. De uitrusting van de werk
plaatsen met transporthanden die aan de Belgische 
normen beantwoorden, wordt actief voortgezet ; de 
ondervinding heeft echter uitgemaakt dat de dienst
duur van deze onbrandbare banden dertig ten hon
derd kleiner is dan die van de gewone gummiban
den, terwijl hun kostprijs twintig ten honderd ho
ger is. 

Ter kolenmijn Beringen werden de koepels van 
de bestaande binnenschachten met houten onder
steuning bestreken met twee verscheidene brandwe
rende produkten. Eerst wordt de hinnenschacht met 
water a.fgespoten terwijl de electrische installaties 
bij het afwassen met plastiek afgedekt worden om 
ze tegen het water te bescherm.en ; het produkt 
wordt dan met de borstel uitgestreken. 

De kolenmijn Helchteren-Zolder heeft de wate,r
leidingen in haar binnenschachten uitgerust met 
smeltbare proppen, sprinklers genoemd, van 10 à 
12 mm diameter, die aile 6 à 9 m aange'bracht zijn 
en die op een temperatuur van ca. 70° C smeltén. 
Deze proppen wo,rden niet beïnvlo·ed doo,r de lucht 

van de mijn ; zij s.luiten de andere veiligheden niet 
uit. 

De kolenmijn \Vinterslag heeft het hrandweer
korps der gemeente Genk in het bezit gesteld van 
de nodige standpijpen voor eventueie aansluiting op 
hct waternet van de mijn. Het hooifd van het korps 
heeft bezoeken gebracht aan Je boven,grondse 
installaties om kennis te nemen van de plaatsen en 
van de brandbestrijdingsmiddelen. 

De kolenmijn Zwartberg heeft ook apparaten, 
type Pleiger, met smelthare proppen geplaatst ho
ven de ophaallieren in de koepels van de binnen
schachten. 

Ter kolenmijn Andr·é Dumont werd de DieseI
locornotievenzaal uitgerust met een automatische 
blusinstallatie met 96 S1proeikoppen. De automa
tische werking wordt b ekomen door springbuisjes 
Esti geregeld op 40° C. 

Ter kolenmijn Limhurg-Maas werden prneve:n 
gedaan met slangen Englebert van 35 mm diameter, 
bestemd tot de waterinspuiting en in voorkomend 
geval tot brandbestrijding in de pijlers. Deze slan
gen, uit nylon vlechtwerk omgeven door rubber, zijn 
gewaarborgd voor een drukking van 60 kg/ cm2 en 
geven volledige voldoening. 

Üp de bovengrond is de kolenmijn Houthalen op 
haar heurt overg·egaan tot de plaatsing van smeit
zekeringen op de laadbanken van electrische pe,t
Iampen. Nevens de zekering die in de accu zelf be
stond, dient deze tweede ze.kering tot het bescher
men van de amperemeters tegen het verkeerd aan
sluiten van de Iamp op de bank. Dank zij die be
scherming hoeft men nu jaarlijks slechts een tweetal 
amperemeters te vervangen terwijl er dagelijks een 
smeltzekering doo,rhrandt. 

Reddingsmaatregelen. 

AIie mijnbed.rijven beschikken over een eigen 
reddingscentrale met de vereiste apparaten en ge
schooJ de reddingspioegen. Deze redders moeten op
geleid en getraind worden en nemen deel aan regel
matige oef eningen die in de ondergrond en op de 
bovengrond plaats vinden. 

Het coordinatiecentrum Reddingswezen (C.C.R.) 
van de Kempische kolenmijnen heefr zijn nieuwe 
gebouwen betrokken en zal in de loop van het jaar 
1.960 een aanvang kunnen maken met de opleiding 
van de redde•rs der zeven mijnen. Dit centrum is 
geen reddingscentrale doch een « Coordinatie »-cen
trum dat zich meestal met het trainen van de red
ders zal bezig houden ; het zal ook beschikken o~er 
apparaten die te kostbaar zijn om door iedere mijn 
alleen aangeschaft te worden. 

Veiligheid, gezondheid en verfraaiing in de werk
plaatsen. 
De veiligheid en de gezondheid van de arbeiders 

blijven het voorwerp van de zorgen der mijmtirec-
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ties van het Kcmpisch bekken uitmaken. Veilig
heidscampugnes wol."den ondernomen om door mid
del van luidsprekers, gra.fieken, slagzinnen, we:dstrij
den enz. de aandacht ·van de arbeiders te vestigen 
op de veiligheid en de gezond·heïd. Vermelden wij 
dat een mijn gehruik maakt van televisietœsteJien 
om propaganda te maken. 

Het gebruik van schoenen met stalen tippen en 
van handschoenen neemt steeds meer uitbreiding. 
Üp de bovengrond hcbben sommige mijnen het dra
gen van een helm in bepaalde aanhorigheden ver
plichtend gemaakt. 

Zes zware on.gevaHen met het vedies van een oog 
vielen te betr·euren ; zij werden telkens veroorzaakt 
door een ijzeren splinter afkomstig van metalen 
voorwerpen. T wee van deze ongevallen geiheurden 
bij het verbrijzelen van beton ; dienaangaande was 
het c{ivisiecomité van mening dat de ·aanidacht 
van de opziC'hte:.·s en arbeklers zou moeten gevestigd 
worden op het gevaar voo,rtspruitende uit de aJ
braakwerken in het heton en op de n-0,0,dzakelijkheid 
van een beschenn.ing voor de ogen te dragen. 

Vermelden wij nog enkele aanmoedigenswaar
dige initiatieven van zekere mijnen : 

...,... Ter kolenmijn Houthalen, ten einJe beter de 
gevolgcn te kunnen nagaan die gegeven worden 
aan de opmerkingen van de opzichters van de vei
ligheidsdienst, werden controleproeven gedaan in 
de drie diensten tijdens drie opeenvolgende dagen 
in dezelfde pijler1;. 

- Ter kolenmijn \Vinterslag worden alle arbei
ders die in de ondergrond een onyoorzichtigheid 
(met o.f zond-er ge:vo.lg) begaan hebhen, oTuder
vraagd ; de uitslagen worden op steekkaarten inge
schreven. Daarenboven, teneinde tussen de verschil
lende vercliepingen een wedijver in te richten op het 
gebied van de veiligheid, werd een wisselbeker in
gericht; dewelke ma~ndelijks wordt verleend aan 
de meest vexxlienstelijke verdieping. 

Bekommerd over de gezondheid van haar arbei
ders die aan silicosis lijden, heeft -de Associatie der 
Kempische steenk()llemnijnen een modern gebouw 
opgericht: het Medisch lnstituut St-Barba-ra, te 
Lanaken. Dit instituut werd op 22 mei 1959 plech
tig ingehuldigd in tegenwoordighcid van taJri:jke 
vooraanstaande personaliteiten. 

Deze kliniek bezit de meest moderne toesteIIen 
voor radiograifie en tomografie, voorr het bepa-len van 
hart- en Iongfunctie, voor de hronchoscopische on
derzoeken, alsook laboratoria van algemene genees
kunide en van bacteriologie. Het kan plaats hieden 
voor 70 bedden met mogelijke uitbreiding tot 150 

bedden. 

Het instituut werkt in nauwe samenwerking met 
het lnstfümt voor Mijnhygiëne te Hasselt, en met 
de genee'sheren verbonden aan de verschillende mij
nen van het hekken die hun ervaring ten dienste' 

steHen van de bestrijding van de voornaamste mijn
werkersziekten. 

Bovengrond. 

Het hoof dstuk -V gee.ft een 'algemeen ove:raicht 
van de technische verwezerulijkingen in -de boven
grondse aanhorigheden der Kempische kolen.mijnen. 
Ondanh de ongunstige conjunctuur werden g,rote 
inspanningen gedaan om de ins.tallaties te modeT
nis0ren. lnzake ven:tilatoren en compres.soren weTde:n 
belangrijke eenheden in bedrijf geste.Id, terwijl de 
a-anpassing van de ko-lenwasserijen aan -de techniek 
met zware vloefatof oip sneller tempo -do;m·gevoeTd 
wordt. 

Zes dodelijke ongevalien vonden in de boven
grondse aanhorigheden der mijnen plaats. Vier de
zer ongevallen geschiedden bij het veirvoer ; een 
vijfde slachtoffer viel in een kolenbunker en kwam 
door verstikking om het leven. Het laatste ongeval 
overkwam aan een arbeider van een mointageonder
neming, die een vrije val van 11 meter dee•d ; ,hij 
droeg geen veiligheids·gordel. lng-evolge dit ongeval 
was het divisiecomité van oordeel dat de voorzorgen 
en maah·egelen voorg·esch.reven door artikeJs 4 en 
16 van het koninklijk besluit van 31 ma:a.rt 1905, 
toepasselijk gemaakt op de bovengrondse aanhorig
heden der mijnen door arlikel 2 van het koninklijk 
bes:luit van 4 februari t 924, gewijzigd -door het ko
ninklijk hesluit van 29 september 1930, het gebru.ik 
van een veiligheidsgmdel door de werklieden arhei
dend op daken, schoorstenen, montagewerken en 
soortgelijke werken, moeten behelzen. 

Dit advies werd aan de betrefifende mijndiredie 
medegedeeld. Haar aandacht werd eveneens geves
tig,d op het hestaan van veiligheidsgordeis van lrchte 
types, die bestendig kunnen gedragen worden. door 
de hedoelde arheiders en die hen toelaten het pas
send gevolg te geven aan de wens van het -comité. 

Electrische inrichtingen. 

De evolutie van de e,Iectrische irnrichtingen in het 
ondergnmds en in het bovengronds hedrijf geidu
rende de laatste dde jaren wo·rdt in tabel VII weer
gegeven. 

TABEL VII. 

Gezamenlijk vermogen van de in gebruik zijnde 
electrische motoren (kW) 

Ondergrond Bovengrond 

1957 1958 1959 1957 1958 1959 

60.719 63.784 65.952 1248.963(1) 252.352(1) 261.19-4 

(1) Ve~beterde èijfèrs. 
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Hieruit blijkt dat de electrificatie van de onder
grond regelmatig uitgebreid wordt ; .de verho,ging 
van het geïnstalleerd vermogen moet meer bepaal
delijk gezocht wo,rden in het groter gehruik van 
pantserkettingen en kolenschaafinstallaties. 

Gedurende het verslagjaar hadden wij geen door 
electriciteit veroorzaakte on.gevallen te betreuren. 

VII. Opleiding. 

Nieuwe mijnwerkers. 

De opleiding van de mijnwerkers volgens de 
T.W.1.-methode wcrd in alle mijnen van het bekken 
norma:al voortgezet. De examencommissies kwamen 
regelmatig bijeen om de kandidaten monitoren te 
ondervragen en hen in voorkomend geval het brevet 
toe te kennen. 

Gedurende het jaar 1959 zijn 98 kandidaten in 
hun examen geslaagd en ais gebreveteerde monito
ren aangenomen gewordcn. Het percentage geslaag
den beliep 83 '%. Met de 142 in 1958 gebreveteerde 
monitoren, werden dus in 't totaal 240 personen 
volgens de T.W.1-methode opgeleid. 

De gebreveteerde mon[toren werden tewerkgesteld 
ais volgt : 

lnstructoren : 
Monitoren voor leercentra : 
Monitoren in de mijnen : 
Üpzichters : 
Arbeiders: 
Ürganisatiediensten : 
Hehben de mijn verlaten : 

20 
42 
86 
69 
14 

5 
4 

240 

Volgens hun ouderdom worden de g·ebreveteer-
den gerangschikt ais in tabel VIII. 

TABEL VIII. 

1 19581 % 1 1959 1 % 

van 20 tot 25 jaar 7 4,9 15 15,3 
van 25 tot 30 jaar 32 22,5 28 28.6 
van 30 tot 35 jaar 29 20,4 22 22,4 
van 35 tot 40 jaar 48 33,8 18 18,4 
van 40 tot 45 jaar 12 8,4 11 11 ,2 

van 45 tot 50 jaar 14 10,0 4 4,1 

142 100% g8 100'% 

Uit bovenstaan de tabdlen blijkt dat een tamelijk 
groot aantal monitoren a.Js opzichters te werk gesteld 
worden en .dat het pe'l'èentage jonge monitoœn in 
1959 groter is dan in 1958. De leden van de exa
mencommisde hebben daarenboven kunnen vast
stellen dat veel kandidaat-monitoren voo,rgesteld 

worden die op de mijn gespedaliseerde beroepen 
uitoefenen (electriekers, paswerkers, aangestelden 
van reddingsbrigades, enz). Hieruit kan af geleid 
worden dat de T.W.1-methode ook toegepast wordt 
voor de opleiding van gespecialiseerde werkkrach
ten. 

Technische- en Beroepsscholen voor jonge mijn
w erkers. 

Orrdanks de huidige verkoopcrisis en het inleggen 
van werkloosheidsdagen in zekere steenkolenmijnen, 
blijven de mijndirecties overtuig:d dat de regelma
tige aanwerving wm goed opgeleide jon.g·e werk
krachten verder moet voortgezet worden. Oak hlij
ven zij het lnrichtend Comité van de T echnische
en Beroepsscholen voor jonge mijnwerkers van het 
Kempisch bekken steunen in zijn initiatieven om de 
opleiding van de leerlingen van de vier hestaande 
centra verder uit te breiden. 

De totale schoolbevolking van ,de vier centra be
liep, begin september 1959, 1. 127 Ieerlingen inbe
rrrepen 107 gediplomeerden die de vervolmakings
cydus van de eerste graad volgen in het centrum 
Houthalen en in het centrum Genk-Hoevezavel; 
daarenboven waren er 38 gediplomeerden ingeschre
ven in het centrum Houthalen voor het volgen van 
de Iessencyclus van de tweede graad. 

Het p~·ogramma van deze leS'sencydus w erd op
gesteld door een werkgroep die reg'elmatig bijeen
kwam in de burelcn van Fédéchar te Brussel en on
der het voorzitters·chap van ondergetekende fun
geerde met het doe.J het studiepeil der leergangen 
voor kandidaat-opzichters aan de vereisten van de 
huidige functie van opzichter aa n te passen en het 
te doen aansluiten bij het programma der bestaande 
technische- en beroepsscholen voor jonge mijnwer
kers. 

De bouwwerbn van het centrum Beringen-Mijn 
te Koersel werden beëindigd en het gebouw werd 
plechtig ing'ewijd en ingehuldigd op 6 oktober 1959 
in aanwezigheid van de Heer Roppe, Gouverneur 
der prnvinde, Mgr. Heuschen, Vicaris-Generaal en 
talrijke personaliteiten. 

Het gebouw omvat buiten de administratieve bu
relen, tien klassen, een zeer mo,deme tumzaal die 
ook ais feestzaal kan gebruikt worden, een refter, 
wasp.!aatsen en stortbaden, sanitaire instaillaties, 
ruime werkplaatsen en een leermijn ; ruim 500 leer
lingen kunnen er plaats vin:den. 

Te Genk-Hoevezavel werd het bouwen van een 
bovengrondse leermijn aangevangen, twee nieuwe 
bara'kken werden er hegin september in gebruik ge
nomen als voorlopige klaslokalen. 

T e Eisden werden de bouwwerken van het eerste 
deel van het centrum beëindigd : de werklmizen, de 
magazijnen en de wasplaats kan.den op 1 september 
in gebruik genomen worden ; ook de opbouw van 
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het tweede dee,J met de turnzaal. de refter en de 
sanitaire instaUaties werd aangevat. 

VIU. De ongevallen. 

ln 1959 hadden in de Kempische steenkoienmij
nen in totaal 11.747 ongevallen plaats met ten 
mins:te één dag werkon:geschiktheid ; van deze onge
vallen vonden er 11.335 plaats in ,de onderg'l'ondse 
en 412 op de bovengromlse werken <ler mijnen, res
poctievelijk vo,or 5.872.68o en 2.241.301 werkpo-sten. 
Voor het jaar 1958 waren deze oijfers respectievelijk 

17.900 voor 7.2o8.950 posten en 6o8 voor 2.584.728 
poste-n : het verschil tussen de twee ja.ren moet 
hoofdzakelijk tocgeschreven worden aan de ver
mindering van het aantal gewerkte dagen wegens 
de economische toestand. 

Het aantal dodelijke ongevaUen gedurende het 
verslagjaar bedroeg 15 waarvan 11 in ·de onde:rgrond 
en 4 op de bovengrond : in 1958 beiiepen deze cij
fers respectievelijk 20 voor de ondergrond en nul 
voor de bovengrond. 

T aheil IX geef t een ove.rzicht van het risico ver
bonrlen aan de verschillende s,oorten werken. 

TABEL IX. 

Ondergrond 
Totaal 
aantal 

slachtoffers 

Gekwetsten met 
blijvende werk~ 

Doden I ongeschiktheid 
van 20 % 
en meer 

jaar 
1959 
% 

jaar 
1958 
% 

lnstortingen, val van stènen en brokken 
kool 

Vervoer 
4.933 

923 
Hanteren of gebruik van gereedschap met 

de hand, maichines en tuigen 
Hanteren van allrnlei voorwerpen, val van 

voorwerpen 
Val van het slachtoff er 

963 

3,382 

775 
Üntvlamming en ontpfoffing van mijngas 

of kolenstof 
On:dergrondse brand of vuur 
Springstoff en 
Electriciteit 
AHerlei 

2 

6 

351 

Totaaf 11.335 

Bovengrond 

lnsto,rtingen - Val van steen of kool 
Vervoer 
Hanteren o,f gebrruik van gereedschap, ma

chines of tuigen 
Manipubties, val van voorwerpen 
Val van het slachtoffer ( val in schachten 

inbegrepen) 
Üntvlammingen - Üntplo.ffingen 
Brand en vuur 
Springstoffen 
Electridteit 
AIIerlei 

To<taal 

Uit d-=ze taheillen hlijkt dat de rubriek der on<ler
grondse instortingen nog steeds het grootste per
centage uitmaakt. a:lhoewel een verbetering op te 
merken va:lt. De ongevallen te wijten aan de val 
van het slachtoffer d'aalden van 9,71 % in 1958 tot 
6.84 % in 1959, wat een noemenswaardige vel'hete
ring betekent; ongelukkiglijk is de toestand ver
slecht voor wat hetreft de ongevallen in het vervoer 

4 
4ï 

76 
147 

82 

3 

6 

47 

412 

2. 3 43,52 45,45 
4 16 8,14 6,26 

- 5 8,50 6.98 

3 3 29,84 28,32 
- 1 6,84 9,71 

- - - -
- - - 0,02 

2 - 0,02 0,01 
- 0,05 0,07 

- 1 3,09 3,18 

11 29 100.- 100.-

- - 0,97 2,47 
4 1 11,41 11,35 

- 1 18,45 19,90 
- - 35,68 32.24 

- 1 19,90 19,08 
- - 0,73 0,33 

- - 0,82 
- - - -
- - 1,45 0,82 
- - 11,41 12,99 

4 3 100.- 100.-

en bij het hanteren ·van gereedschap; machin.es en 
materiafon. Üp de bovengrond gebeurt een groot 
deeI van de ong"evallen hij manipulaties van mate-
ri:ailen ; deze ru!briek heeft dit jaar een aanztenilijke 
verS1lechting ond.ergaan. 

Deze ongevallen kunnen ook per categorie van ar-
bei,ders ondeiverdeeld worden ais in t~hel X. 
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TABEL X. 

Ondergrond 

t. Houwers en helpers 
2. Ande1ie pijlerwerkers 
3. Üprullers en dakbrekers 
4. Ga:lerijgravers en he.lpers 
5. Nabrekers en ander onderhoudspersoneel 
6. Vervoerpersoneel 
7. Arbeiders van de Iaadplaatsen 
8. Schachtarbeiders 
9. Steenganghouwerrs en helpers 

10. Andere arbei:ders 
11. T oezichters en schietmeesters 

Totaal 

Bovengrond 

1. Electr1>-mechanische diensten 
2. Losviloeren en ophaa!Jiensten 
3. Was- en zeefinrichtingen 
4. Vervoer (losvloeren niet inbegrepen) 
5. Drijfkracht 
6. W erkhuizen 
7. All!dere arbeiders 
8. Nevenbedrijven 
9. Üpzichters 

Totaal 

Meer bepaalddijk voor de zware ongevallen (met 
dodelijke n-floop of een blijvende arbeidsonges1chikt-

1 

Aantal 
1 

% in 1959 
1 

% in 1958 
ongevallen 

4.211 37,15 39,61 
691 6,09 6,63 

1.359 11 ,99 10,68 
840 7,41 9,46 
928 8,18 7,18 

1.156 10,20 9,80 
52 0,46 0,59 
53 0,47 0,37 

797 7.03 5,69 
585 5,16 4,66 
663 5,86 5,33 

11.335 100,- 100,-

8 1,92 1,97 
48 11,57 15.13 
73 17,84 13,49 
47 11,32 15,30 
18 4,34 5,10 

135 32,78 29,93 
48 11,81 12,66 
20 4,81 2,80 
15 3,61 3,62 

412 100.- 100,-

heid van 20 % of mecr veroorzakend) is de toe
stand in tahel XI weergegeven. 

TABEL XI. 

Ondergrond 

Jaar 1 B.W. 
Doden 1 20 % 

1 
Totaal 

of meer 

1955 16 40 
1956 21 41 
1957 19 26 
1958* 20 35 
1959** t t 29 

*' - Gemiddeld 14.57 werkloosheidsdagen. 
** Gemiddeld 61,72 werkloosheidsdagen. 

56 
62 

45 
55 
40 

1 

Doden 

2 

3 
2 

-

4 

Üit deze tahel hlijkt dat het jaar 1959, rekening 
gehôuden met het aantail werkloosheidsdagen doch 
ook in een zdœre mate wegens die werkloosheids
dagen, niet zeer gunstig is geweest in zake zware 
ongevallen, vooral voor wat de boveng,rond betreft. 

1 

Bovengrond Onder- en bovengrond samen 

BW. 

1 1 

B.W. 
20 % Totaal Doden 20 % 1 Totaal 

of meer of meer 

7 0 18 47 65 
5 8 24 46 70 
5 7 21 31 52 
4 4 20 39 59 
3 7 15 32 47 

De veelVUildighcidsvoeten en de emstvoeten zon
der en met conventioneie dagen betre.ff ende de laat
ste drie jaren kunnen sameng·evat worden als in 
tabel XII. 
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TABEL XII. 

Veelvuldigheidsvoet Ernstvoet zonder conventionele Ernstvoet met conventionele 
( aantal ongevallen per verletdagen (aantal dagen werk- dagen (aantal dagen werk-

Jaar 1 
1.000.000 uren) loosheid per 1.000 uren) loosheid per 1.000 uren) 

Ondergrond 
1 

Bovengrond Ondergron.d 
1 

Bovengrond Ondergrond 
1 

Bovengrond 

19.57 296 27 3.22 0,40 10,40 2,30 
1958 298 28 3,40 0,40 10,73 1,39 
1959 241 2'.i 2,71 O,'.j'.j 9,56 2,83 

Met vdldoerùng hc:hben wij een merkelijke verbe
tering betreffen<le de ve:elvuldigheidsvoet en de 
ernstvoet zonde,r <:onventionele dagen kunnen boe
ken. Daarentegen, indien de ernstvoet met conven
tionele dagen voor de ondergrond een lichte verbe
tering vertoont, is deze voor de boveng'rond integen
deel aanzieniijk gestegen. Daamrt blijkt dat men 
tijdens het jaar 1959, in verhom:ling met de jaren 
1957 en 1958, minder ongevallen heeft gehad doch 

dat zij, ten mins;te voo~ wat de boveng'rond betreft, 
emstiger zijn gewec.st. 

Eindelijk geeft tabe•I XIII voo:r de jaren 1958 en 
1959 de veelvuldigheidsdjferrs van de ongevaJlen 
met een aribeidsongeschiktheid van minstens 1 dag, 
per 10.000 werldieden werkzaam tijtlens de ge
werkte dagen en per 1.000.000 t gedolven steen
kolen. 

TABEL XIII. 

In de Kempische steenkolenmijnen voorgekomen ongevallen met een arbeidsongeschiktheid van minstens 1 dag 

Totaal 

1958 1 1959 
1 1 

Ondergronds 17.292 11.'.J'.>5 
Boven·gronds 6o8 412 
Onder- en hovengronds 17.900 11.747 

IX. Sociqle aangelegenheden. 

1. Gewestelijke Gemengde Mijncommissie. 

De commi-sde veir~;n:derdv op 23 november 1959. 
Zij hield zich ecrst bezig met de toepassing van de 
overeenlrnmstcn hc.treffende de verl<0rting van de ar
heidsduur. Verrv01lg,:, .. TtS, ingevolge artikel 21 van .de 
n.ctionafo overeenI<0mst Yan 22 juni 1951, hetref
fende de synchkwle aifvaardigingen heeft de com
missie een inddent tus•sen twee personee.Js.Ieden van 
een mijn ondeTzocht ,dnar het bevoeg·de verzoenings
comité het geva:I niet had kunnen bes,Iechten. Aan
gezien het geschil tevens aanhangig was bij de bur
gerlijke rechtbanken werd besilist het vonnis van 
het gerecht af te wu.chten. 

De commis"Sie ging verder over tot de bespTeking 
van het inleggen van het collectief verlCJ1f in een 
mijn van het bel{ken, in akkoord met de betrokken 
oncleirneming·sraad maar in tegenstrijd met een vroe-

1 Per 10.000 werklieden 1 Per 1.000 t 
gedolven steenkolen 

1 

-

1958 
1 

1959 1958 
1 

1959 

6.595 4.445 1 1.733 1.292 

697 466 
5.12'.j 3.416 

gere heslissing van Je G.G.M.C. Bedoelde beslis
sjng voorzag da.t eike werknemef' aJ zijn verlofd:a:gen 
verphcht moest nemen maar hij vrij zou hlijven in 

het nemen van het verlof. De directie van de mijn 
moest de bes.lis•sing nemen omdat zij anders de 
goede g'ang van de onderneming niet meer had 
kunnen verzekeren. 

Ais lauh,te punt op de agenda werd er gesproken 
over de tewerrlcstelli:ng en de heraarrpassing op de 
boveng'rond van s.Jachtoffers van een werkongeval 
in de onderwond. De werknemersa·fvaardiging, die 
de vraag geste.Jd had', was van oordeel da.t cleze 
siachtoff ers al de VO<JŒ'delen van de ondergmri.dse 
ai.'beiders moesten behouden en wenste dat ·de ko
lerunijnen die dat principe niet aannemen hun 
slandpunt zouden herzien, zoniet zou zij de zaak 
gerechteilijk Iaten beslechten. De com.missie besliste 
tijd te gevcn aan de betrokken directies om het 
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standpunt van de V1-erknem<:-rsafvaardiging te bestu
deren ('.~). 

2. Gewestelijk Adviescomité van de Nationale 
Raad voor de Steenkolenmiinen. 

Dit cnmité vcrgaderde op 5 en 22 januari 1959. 
Tijdens de ee-rste verg-adering werd het huishoude
lijk reglement van het comité aangenomen en ging 
dit 1aatste o,vcr tot de hespreking van de. algemene 
toestand van het Kempisch bekken ingevolge het 
opleggen van werldoosheidsdagen en de wfzetmoei
lijkheden. Valgende punten werden besproken: na
delige invloed van de werkloosheidsdagen op het in
komen van de werknemers, stilleggen van belang
rijke we.rken van eersrte aanleg w egens, financiële 
moeilijkheden, toekcnnen van de kolenres,erves om 
het rendement te verhogen, verkoopsmoeiilijkheden 
die a:bnommal groot zijn in d e Kempen ten orver
staan van de Zuiderbeldœns, rechtvaardige verde
ling van het werk tussen de zeven Kempis,che mij
nen. De w erknemers-vertegenwoo,rdigers s.telden 
voor dat ecn nfvaardiging bij de Heer Minis.ter van 
Economische Zahn zou gaan am de moeilijkheden 
van het bekken uit te leggen. Er w erd geen akkoord 
over dit voorsteI bcœikt. 

Tijdens rte verg-adering van 22 januari werd het 
onderzoek van de toestand in het Kempisch bekken 
voortgezet ; de bespreking leidde echter tot geen 
cormrete vooiI's:tellen die door de werki:ievers- en 
werknemers afvaardigingen in gemeen overleg kan
den a,angenomen wo1'C:len. De Ieden werden nog in
gelicht orver het vraagstuk van de kolenreserves. 

3. Stakingen en conflicten. 

Gedurende het verslagjaar hadden geen stakin
gen o.f conflictcn in het Kempisch bekken p,laats. 

4. Huisvesting. 

Alhoewel nieuwe woningen in sornmige mijn
wijken 1tebouwd en betrokken werden, bes.taan er 
nog noo.Jwoningen die wegens het onvoldoende 
a:anta,I nieuwe huizen in aanbouw no,g niet kunnen 
opgeruimd wo,rden. De kwestie van de noodtoe
stand inzake mijnwerkers,woningen is dus nog niet 
opgelost. 

(2) Tijdens de gewone zitting van de Kamer der Volks
vertegenwoordigers dd. 26 januari 1960 antwoordde de Mi
nister van Sociale Voorzorg op een vraag die hem dien
aangaande door een volksvertegenwoordiger werd gesteld : 

« De ondergrondse arbeiders in heraanpassing mogen op de 
bovengrond tewerkgesteld worden en zijn gedurende de her
aanpassingsperiode met de bovengrondse arbeiders onder 
alle oogpunten gelijkgesteld. 

« lngevolge een beslissing van de Nationale Gemengde 
Mijncommissie dd. 9-9-1960 moet nochtans zulke arbeider 
als ondergronder beschouwd blijven op voorwaarde dat hij 
de verbintenis aangaat opnieuw in de ondergrond te werken 
zohaast de geneesheer van de Voorzorgskas hem geschikt 
verklaart om het werk in de ondergrond te hervatten ». 

-------- --- - -

Üp gebied van hcis.vesting zag de toestand van 
de mijndorpen einde 1959 er uit als vo,lgt: 

a:antal woongelegenheden : 8.453 
aantal werkliedenwoningen : 7.52s 
aantal werkliedenwoningen bewoond doo·r 

families waarvan minstens een lid o,p 
de mijn werkt : 7.208 

aantal arhciders wonend in mijndorpen: 
ondergrondse: 7.889 
bo,vengrnnds,e: 1.194 

B. GRA VERIJEN 

De nitwisseling der administratleve bundels tus

sen de Administratie van de Arbeidsvcdigheid en 
het Mijnwezen ing'evolge de indeiing van de per
manente stœnhakkerijen en pannen:fabrieken in de 
categoric der « graverijen » we1.J in de loop van het 
vcrs:lngjaar voortgezet en beëindigd. Honderd acht 
en zcstig ondcrnemingen van het Vlaams gedeelte 
van het land stann tegenwoordig onder het toezicht 
van de divisie . 

H et koninklijk besluit van 15 april 1959 heeft 
nieuwe voorschriften uitgevaardigd in verband met 
de vergunning en de expiloitatie van de graverijen. 
lngevolge artilœl 13 van dit besluit moesten voor
nocmde ondernemingcn, vroeger vergund onde,r het 
n,gime der openluchtgroeven, een nieuwe aanvraag 
om vergunning indienen bij de Pl'Ovinciale Besten
dige Oeputaties. AI de bundels moesten om advies 
aan het Mijncorps overgemaakt worden. 

De divisie is nog niet in staat statistische inlich
tingen te geven nopens. de activiteit van deze be
drijven die in 't geheel ongeveer 11.000 arbeiders 
tewerksitellen. 

Ongevallen. 

Twee dodelijke OI',gevallen en een ongeval met 
meer dan 20 % bestendig·e werkonbekwaamhei:d de
den zich voor in deze ondernemingen. 

In een dakpannenfabriek was de klei in een ge
houw opgeslagen ; zij werd vanuit de graverij op 
een spoor aangevoerd door middd van wagentjes. 
De vrije ruimte tu:ssen de rand der wagen.tjes en de 
hulken van het gebint van het gebouw beliep. 12 cm. 
Het slachtoffer mo<-st de zijwanden van de laatste 
twee wagentjes openen, waarna de trein moest a.ch
teruit gesto-ten worden. D eze laatste manœuvre ge
schiedde vroegtijdig' ; het slachtoff er werd met het 
hooifd gevat tussen een wagentje en een balk en 
gedood. 

ln een steen:fabrielc vie! een schoorsteenmonteerder 
van een hoogte van 25 meter nadat een steunijzei: 
van de vloer waarop hij werkzaam was, hegeven 
had. Het slachtoffer droeg een veiligheidsgordel die 
bij de val bralc Het gerechtelijk onderzoek heeft uit
gewezen dat het to,p.w van de gordeI gebrekkig was. 
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In een stcenhakkedj was men bezig een schip ko
len te lossen door. middel van een electrische hijs
kraan. In de giek van de hijskraan waren holf.Lten 
balken aangebmcht om te beletten dat de horizon
tale kabels aan het ijzeren vakwerk van de laad
arm zouden raken. T en gevolge van het s,churen van 
de kabel weird een van die balken midden door ge
broken en vie! één der heHten op de rug van een 
arbeider die in het s,chip aan het weirken was.. De 
directie beshste bedoe1Ide balken in U-ijzers te leg
gen en ze er in vast te ma.ken met beugels. 

C. GROEVEN 

De divisie houdt toezicht over 230 openluchtgroe
ven waarin overg·èg1aan wordt tot zand- en kiezel
winning, Et1sook tot het u:ithalen van kleiaarde be
stemd voor de veiJdsteenhakkerijen. 

In de loop van het jaiar 1959 werden doorr de Be
stendige Deputaties 26 openluchtgroeven vergund 
en door coHeges van Burgemeester en Schepenen 
zes tijdeliike .groeven na voo,ra,fgaandelijk advies 
van het Mijn~ezen. 

Er vielen geen zware ongevallen te betreuren in 
de openluchtgroeven. 

Ondergrondse groeven. 

De toestand in de ondergrondse groeven heefr ge
durende het verslagjaar geen wijziging ondergaan. 
Er deden zich g·een zware ongevallen voor. 

Zoals reeds in het vorig verslag venneld, heeft 
het Mijncorps zijn acticve medewerking verleend 
aan de redding·swerken die ingevoilge de instorting 
in een ondergrondse kampernoeliekwekerij te Zi
chen-Zus'Sen-Bolder ondernomen werden. Oniderge
tekende en twee van zijn medewerkers weirrlen door 
de Heer Onderzoeksrechter van Tongeren aang'e
steld om deel nit te maken van het CoHeg•e van des-

lmndigen, hetweik zijn verslag bij het begin van 
het jaar 1960 neerlegde. 

De divisie hee1ft eindelijk medegeweirkt met de 
gespecialiseerde diensten der Univers,iteit van Luik 
om in een ondergrondse mergelgroeve te Kanne een 
meets:tation van de aardse getijen in te richten. 

D, METAALNIJVERHEID 

De rnetaalfabriehn onde:r het toezicht van de di
visie hehben in de loop van het verslagjaar geen 
noemenswaardige verwezenlijking·en uitgevoerd. 

E. COIŒSF ABRIEIŒN 
STEENKOOLBRIIŒTTENF ABRIEIŒN 

Belangrijke werken. 
De N.V. « Cokeries de Bmhant », te Grimbergen 

hee,ft een nieuwe hatterij van 25 cokes.ovens, in ge
bruik genomen. Deze installatie, type « Compagnie 
Généra.Je de Construction de Fours de Montrouge » 
heeft een ,capaciteit van 566 ton kool per etmaal. 
Tegelijkertijd werd een oude hatterij van 20 ovens 
Collin huiten dienst g·esteld en in reserve g·ehouden. 

De N.V. « Forges de Clabecq», afde.Jing cokes
fahriek, te Vilvoorde, heeft in samenwerking met de 
N.V. « Distrigaz » een nieuwe installatie opge,steld 
voo,r de cracking van butaan. Deze heefr tot do·eil de 
gas:levering'en gemakkeiJijk te kunnen opdrijven tij
dens de winterperiode. 

De N.V. « Sobelag », te Vilvoorde heeft in haar 
brikettenfahriek een ontstoffingsinstallatie DEP ge
plaatst. Zij bestaat uit vier ontstoHers met een to
ta,le zuiveringscapaciteit van 46.800 m:3 per uur. 

Ongevallen. 

In de loo,p ,,an het vers,lagjaar gebeurden geen on
geva1Hen met zware gevo:lg·en noch in de me.taal
nijverheid noch in de cokes- of steenkoolbriketten
f abrieken van de divisie. 



TABEL A. - Kempisch Bekken 

VOORTBRENGST - AFZET - VOORRAAD 

Voorraad einde der maand (t) 
V oortbrengst Afzet 

1959 

1 1 

(ton) (ton) Bruto Cokesfijn 
1 

Nootjes en Gemengde 
gruiskool stukkool kool 

januari 725-497 712.312 201.329 1.261.364 818.246 153.506 
fehruari 713.973 706.339 197.997 1.267.280 814.204 156.026 
maart 738.375 648.892 194.791 1.299.115 873.660 159.731 
april 751.382 777.691 189.413 1.247.093 904.514 157.515 
mei 685.879 694.165 234.416 1.191.111 907.969 184.759 
juni 701.999 760.315 225.432 1.130.116 924.397 152.534 
juli 695.901 732.454 219.569 1.099.799 918.061 158.904 
augustus 657.697 683.631 215.813 1.054.335 945.572 156.650 
september 714.689 802.222 211.403 949.124 979.842 145.520 
oktober 754.545 779.171 201.156 921.992 1.006.878 135.413 
november 812.024 808.060 186.367 898.911 1.055.228 149.074 
deœmber 819.038 829.71 7 179.737 871.542 1.077.342 140.964 

Totaal 1959 8.770.999 8.934.969 179.737 871.542 1.077.342 140.964 
1958 9.973.220 7.968.925 200.124 1.241.732 829.114 153.374 
1957 10 . .330.956 9.854.477 42.537 264.739 129.868 58.375 
1956 10.467.511 10.512.444 .3.449 2.705 2.274 7.711 
1955 10.144.403 10.973.791 9.230 14.037 12.318 11.193 

1 

Schlamm 
1 

Totaal 

83.223 2.517.668 
89.795 2.525.302 
87.478 2.614.785 
89.941 2.588.476 
61.935 2.580.190 
89.395 2.521.874 
88.988 2.485.321 
87.017 2-459.387 
85.965 2.371.854 
81.789 2.347.228 
61.612 2.351.192 
70.928 2.340.513 

70.928 2.340.513 
8o.1.39 2.504.483 

4.669 500.188 
7.570 23.709 

21.864 68.642 
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TABELB. Üverzicht van de op 31 ·december van de· jaren 1956-1959 ingeschreven personeel. 

a) Ahsolute eiifers. 

Kolenhouwers Globaal afbouwpersoneel Ondergrond Bovengrond 
Nationaliteit 

1956 1 1957 1 1958 1 1959 1956 1 1957 1 1958 1 1959 1956 1 1957 1 1958 \ 1959 1956 1 1957 1 1958 1 1959 
1 1 

Belgen . 2.040 1.791 1.875 2.011 2.571 2.378 2.533 2.502 19.366 20.292 21.240 20.252 9.241 9.230 8.973 9.189 
Italianen . 2.414 2.355 2.406 2.128 2.719 2.608 2.609 2.334 5.123 5.22t t.956 4.420 47 49 55 51 
Polen 387 363 260 271 439 412 287 300 1.479 1.416 1.376 1.314 54 53 53 56 
Nederlanders . 541 665 617 475 604 97 723 556 i.390 1.859 1.739 1.375 46 46 40 42 
Duitsers . 173 176 127 123 180 188 144 146 507 509 4% 474 6 9 7 9 
Grieken . 110 313 299 221 150 568 358 271 351 1.363 733 528 1 2 - 2 
Joego-Slaven . 30 40 39 36 35 47 41 39 226 223 228 210 9 6 5 5 
Hongaren 21 90 103 76 53 136 119 89 228 269 226 182 . 6 6 4 3 
Tsjecho-Slowaken 15 19 14 11 15 19 15 11 103 96 90 83 2 2 4 3 
Rùssen 52 38 37 35 58 38 40 3,8 161 154 142 137 3 2 1 4 
Fransen 6 7 5 5 6 7 6 6 21 22 20 16 4 3 3 3 
Spanjaarden 9 84 146 121 16 146 180 136 42 497 300 213 - - - -
Andere nationaliteiten 64 82 70 63 67 100 88 76 266 363 313 290 10 10 10 10 

Totaal 5.862 6.023 5.998 5.576 6.922 7.537 7.143 6.504 29.26~ 32,.286 31.859 29.494 9.429 9.418 9.155 9.377 

h) Verhoudingscij/ ers. 

Kolenhouwers Globaal afbouwpersoneel Ondergrond Bovengrond 
Nationaliteit 

1956 1 1957 1 1958 1 1959 1956 / 1957 / 1958 1 1959 1956 1 1957 1 1958 1 1959 1956 1 1957 1 1958 11959 

Belgen 34.8 29,7 31.3 36.1 37,2 31,6 35,5 38.4 66,2 62,9 66,7 68,6 98,0 98.0 98,0 98,1 
Italianen 41,2 39,1 40,l 38,1 39,3 34,6 36,5 35,9 17,5 16,2 15,6 15,0 0.5 0,5 0,6 0.5 
Pelen 6,6 6,0 4,3 4,9 6,3 5,5 4,1 4,6 5,,1 4,4 4,4 4,4 0,6 0,6 0.5 0,6 
Nederlanders . 9,2 11,1 10.3 8.5 8,7 10,5 10,1· 8.5 4,8 5,7 5,4 4,7 0,5 0,5 0,4 0,4 
Duitsers . 2,9 2.9 2,1 2.2 2,7 2,5 2,0 2.'2 1.7 1.6 1,5 1,6 0,1 0,1 0,1 0,1 
Grieken . 1.9 5.2 5,0 4,0 2,2 7,5 5,0 4,2 1.2 2,4 2,3 1,8 o.o 0,0 - o.o 
Joego-Slaven . 0,5 0,7 0,6 0,6 0.5 0,6 0,6 0,6 0,8 0,7 0,7 0,7 0,1 0,1 0,1 0,1 
Hongaren 0,4 1.5 1.7 1,4 0.8 1,8 1.6 1.4 0,8 0,8 0,7 0,6 0,1 0.1 0,1 o.o 
Tsjecho-Slowaken 0,3 0,3 0,3 0,2 0.2 0,2 0,2 0,2 0.3 0,3 0,2 0,3 00 o.o 0,1 0,0 
Russen 0,9 0,6 0,6 0,6 0,8 0,5 0,6 0,6 0.5 0,5 0,4 0.5 0,0 0,0 0,0 0,1 
Fransen 0.1 0,1 0,1 0.1 0.1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 O;l 0.0 o.o o.o o.o 
Spanjaarden 0.1 0,4 2,4 2,2 0,2 3,3 2.5 2,1 0,1 1,5 1.0 0,7 - - - -
Andere nationaliteiten 1.1 1.4 1,2 1,1 1,0 1,3 1.2 1,2 0,9 1.1 1,0 1,0 0,1 0,1 0,1 0,1 

Totaal . 100,0 100,0 100,0 100.0 100,0 100,0 100,0 100,0 100.0 100,0 100,0 100,0 100,0 100,0 100,0 100,0 

Onder- en Bovengrond 

1956 1 1957 1 1958 ! 1959 

28.807 29.522 30.213 29.441 
5.170 5.273 5.011 4.471 
1.533 1.469 1.4-29 1.370 
1.436 1.905 1.779 1.417 

513 517 503 483 
352 1.365 733 530 
235 229 233 215 
234 275 230 185 
105 98 94 86 
164 156 143 141 
25 . 25 23 19 
42 497 300 213 

276 373 323 300 

38.692 41.704 41.()14 38.871 

Onder- en Bovengrond 

1956 1 1957 1 1958 1 1959 

74,0 70,8 73,7 75,7 
13,4 12,7 12 3 11.5 
4,0 3.5 3.5 3.5 
3,7 4,6 4,4 3,6 
1.3 1,3 1.2 1.2 
0.9 3.3 1,8 1,4 
0,6 0.5 0,5 0,6 
0,6 ô,6 0.5 0.5 
0.3 0,2 0,2 0,2 
0,4 0,4 0,3 0,4 
0,0 o.o 0.1 o.o 
0,1 1,2 0,7 0,6 
0,7 0,9 0,8 0,8 

100,0 100,0 100,0 100,0 
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TABEL C. 
IND1CEN 1959. 

( Aanlal tewerkge"Stelde arbeiders per pnoductieeenheid van 100 t). 

Maand 1 Houwers 1 Pijler 1 Ondergrond 1 Bovengrond 1 Onder- en 
Bovengrond 

-
januari 11 27 71 25 96 
februari 10 26 69 24 93 
maart 10 26 69 24 93 
april 10 25 68 23 91 
mei 10 25 65 23 88 
juni 10 25 66 23 89 
juh 10 25 68 24 92 
augustus 12 25 67 24 91 
september 10 24 67 23 90 
oktober 10 24 65 23 88 
november 10 23 62 22 84 
december 9 23 62 21 83 
jaar 1959 10 25 67 23 90 
jaar 1958 10 27 72 24 96 
jaar 1957 10 26 70 25 95 
jaar 1956 10 26 68 25 93 
jaar 1955 15 27 69 26 95 

' 
TABEL D. 

INDICEN ONDERGROND. 

Jaar 1 Kempisch 
1 

Duitsland 
1 

Frankrijk 
1 

Saar 1 Nederland 1 E.G.K.S. 
Bekken 1 

1951 77 69 77 62 58 73 
1952 78 68 74 62 62 72 
1953 77 69 71 60 64 72 
1954 74 67 67 57 67 70 
1955 69 65 63 55 67 67 
1956 68 64 61 55 67 66 
1957 70 63 59 56 67 65 
1958 72 61 59 56 66 64 
1959 67 54 58 54 62 58 



La prospection de l'uranium 

par M. J. SNEL 

SAMENV ATTING 

Voor de opsporing van de uraanertsen maakt mien gehruik van hun radioactiviteit. Deze eigenschap 
wordt aangetoond door Geiger-tellers en scintillometers, die de intensiteit van de gammastraling aanduiden. 
De ontleding van deze opsporingsmethode hewijst dat verschillende soorten stralingen in het omringende 
milieu kunnen aanwezig zijn. Men elimineert de stralingen die niet selectief zijn t.o.v. uraan door de syste
matisatie van cfe. radiometrische metingen en door het gebruik van tellers waarvan de g1evoeligheid aange
past is aan de verschillende stadia van de prospectie. 

De verschillende stadia van de henadering van de a/zetting zijn : de strategische of vliegende pros-
pectie, de half-systematische· prospectie en de taktische of systematische prospectie. 

Bov,endien moet een vindplaats voldoen aan criteria die v66r iedere ontginning hun concurrentiële 
situatie t:o.v. de huidige ontgonnen afzettingen moeten bepalen. Ten einde de r-enderende of de potentiël.e 
uraanmijnen te onderscheiden, wordt heroep gedaan op die geochimie, de fluorimetrie en verschillende an
dere laboratoriumproeven, zoal.s nogmaal.s de radiometrie, evenals de Rontgenspectrogra{ie en de meta.llo
genische studie. 

De radiom:etrie laat hovendien toe waardevolle gegevens te verzamelen hij een geologische opname. 
T en slott1e dient nog de aandacht gevestigd op het gevaar dat de gamma-straling kan vormen voor de pros
pectors en de mijnwerkers die eraan bfuotgesteld zijn. 

RESUME 

La radioactivité des minéraux uranifères permet leur détection. Cette propriété est mise en évidenoe 
par des compteurs Geige·r et des scintillomètres, qui mesurent l'intensité du rayonnement gamma. L'exposé 
de cette méthode de recherche démontre que·. diverses sources de rayonnements peuvent interférer dans le 
milieu ambiant. On élimine les rayonnements non sélectifs vis-à-vis de l'uranium par la systématisation des 
mesures radiométriques et par l'utilisation de compteurs clont l.a sensibilité est adaptée aux divers échelons 
de la prospection. 

Les stades d 'approche du gisement sont : la prospection stratégique ou volante, la prospection semi
systématique et la prosp1ection tactique ou systématique. 

En outre, un gisement doit répondre à des critères qui établiront préalablement à toute exploitation, 
son caractère concurrentiel par rapport aux gisements actuellement exploités. La géochimie, la fluorimétrie 
et diverses autres méthodes de laboratoires, dont notamment encore la radiométrie et aussi la spi2ctrogra;phie 
X contribuent, avec l'étude métallogénique, à la définfüon des mines d'uranium rentables ou potentielle
ment intéressantes. 

Dans un autre domaine la radiométrie peut apporter des données i.mportantes pour l'exécution d'un 
levé géologique. Enfin, l'attention doit être· attirée sur le dangier que présente le rayonnement gamma pour 
les prospecteurs et les mineurs qui s'y trouvent exposés. 
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Le pro:blème de la recherche de minerais d'ura
nium s'est posé après la découverte de l'énergie 
at()IIIlique en 1945. La première bombe atomique 
américaine déclencha dans le monde une vaste 
campagne de prospection pour la découverte de mi
nerais d'uranium. Ce furent principalement des mi
nerais de pechblende d'origines congolaise et ca
nadienne qui servirent de matières premières durant 
les premiers stades des recherches, mais rapidement 
les divers gouvememenits intéressés par la possession 
du secret de la bombe atomique élaborèrent des pro
grammes, p.our procéder à l'inventaire de leurs pro
pres ressources en minerais d'uranium. Le Canada 
possédait déjà à cette époque un imp-ortant gisement 
de pechblende dans la région du grand lac de 
l'Ours, tandis que !'U.R.S.S. se lançait dans une 
exploitation intense du gisement de Johakimstahl. 
actuellement Johakimov, en Tchécoslovaquie. 

C'est cep,endant aux Etats-Unis que cette recher
che prit un essor ,considérable sous la forme d'une 
vaste prospection publique sur toute l'étendue du 
territoire métropolitain. D'autres gouvernements 
confièrent cette recherche à des services géologiques 
spécialisés ou à des firmes privées de prospection. 
Ce fut le cas pour la France, !'U.R.S.S., le Cong·o 
belge, l'Austra'lie, le Portug•al, tandis que le Cana.
da et les U.S.A. s'engagèrent dans la même voie 
déjà avant l'abandon de la prospection publique. 

1. Evolution des recherches 
depuis la découverte de l'énergie atomique. 

Dès le 1er août 1946, par l'Atomic Energy Act, 
les U.S.A. codi,fièrent la prospection publique de 
l'uranium. La recherche était abandonnée à tous, 
sur toute l'étendue d'un domaine comprenant une 
vaste partie du territoire. Certaines zones en étaient 
soustraites pour réserver des droits acquis ou pour 
protéger les recherches menées par les services, gêo
log'iques de l'Etat. Chaque prospecteur était auto
risé à délimiter un certain nombre de daims (lots), 
qu'il pouvait, en cas de découverte, mettre en ex
ploitation oru céder à des tiers dans ce but. La seule 
condition qui lui était imposée était de vendre ses 
produits à la Commis:sion de l'Energie Atomique. 
Les tarrfs fixés lui laissaient de plantureux bénéfi
ces. Les prix payés au producteur pouvaient s'éche
lonner depuis 350 F la tonne pour du minerai à un 
dixième de pour cent de Ü3Üs jusqu'à 85.000 F la 
tonne pour du minerai à 10 % de U3Üs. Les frais 
de trans,port étaient de plus à charg·e de l'acheteur. 

Cette recherche publique connut sa plus grande 
vogue vers les années de 1945 à 1955. Malgré l'im
portance des moyens employés et le nombre de per
sonnes qui s'y consacrèrent, les résultats de cette 
prospection n'ont pas été considérables. A quelques 
exceptions près, on en cite principalement deux : les 

découvertes des prospecteurs nommés Stem et Pick, 
la plupart des mines exploitées étaient tout au plus 
marginales et beaucoup ont été abandonnées depuis 
lors. 

Un des derniers « rush » pour la pms,pection de 
l'uranium se produisit aux Etats-Unis dans l'Etat 
du Wyoming en 1955, lors de l'ouverture à la pros
pection publique de la région de Pumpkins Butte. 
Dès la nuit, les prospecteurs prirent possession de 
cette zone presque désertique pour y délimiter à 
l'aveuglette des terrains réservés à leurs recherches. 
Les journeaux locaux se firent l'écho de cette pros
pection qui, sous certains aspects, mais en moins ar
chaïque cependant, nous reporta de plusieurs dizai
nes d'années en arrière, vers la période faste du 
Kiondyke canadien. Peu de temps après, le Gouver
nement américain renonça à bonifier avantageuse
ment les minerais à basse teneur. La normalisation 
des cours du minerai d'uranium suivit rapidement, 
surtout après la découverte d'un plus grand nombre 
de gisements à forte teneur en U3Üs, notamment au 
Canada, en Australie, en France, aux U.S.A., en 
Afrique et probablement aussi en SibéTie. 

Depuis quelques années, la demande de minerais 
d'uranium est limitée parce que les pays qui dé
tiennent le secret atomique trouvent chez eux les 
matières premières indispensables. Les Etats-Unis 
disposent d'un stock considérable auquel doit être 
ajoutée la production des mines de l'Arizon,a, de 
l'Uta:h et du Névada. Cette crise a amené l'arrêt 
de nombreuses exploitations et notamment celle de 
la mine de Shinkoilohwe au Congo belge, laqueile 
a été, pendant de longues années, le principal pro
ducteur d'uranium du monde. 

En 1961, beaucoup de mines d'uranium de 
France et de la Communauté française ·seront à 
leur tour arrêtées parce qu'elles ne bénéficieront 
plus des avantages que le gouvernement a accordés 
pendant la durée de mise au point de la -bombe 
atomique française. 

Les gisements actuellement connus et exploiités 
suffisent largement pour as.surer les besoins du mon
de en uranium ; il est cependant probable que tôt 
ou tard l' indus.trie atomique va connaître un nouvel 
essor grâce à des techniques nouvelles, notamment 
le mode de conversion de l'énergie nucléaire, et que, 
dans ces conditions, une nouvelle période faste 
pourrait commencer dans l'histoire de l'uranium. 
Dans ce cas, le cours des minerais d'uranium re
montera certainement, sans toutefois atteindre son 
niveau d'antan, et des mines actuellement margi
nales pourront reprendre leur activité. Mais, il est 
probable qu'une prospection publique ne sera plus 
encouragée par aucun gouvernement, maintenant 
que des réserves importantes de minerais d'uranium 
ont été découvertes et que les prospections peuvent 
désormais être faites selon des méthodes plus, ra
tionnelles. 
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2. Radioactivité des minerais d'uranium. 

Toute une série de minéraux composés d'éléments 
instables au point de vue de leur constitution ato
mique se décomposent lentement dans la nature en 
émettant un rayonnement caractéristique, dénommé 
gamma par opposition aux rayonnements ,alifa et 
béta connus antérieurement. Oette .propriété ca,rac
téristique se retrouve dans presque tous les minéraux 
renfermant l'uranium et le thorium dans leur molé
cule constitutive ou dans leur réseau cristallin. 

La recherche des minerais d'uranium et de tho
rium se base dès lors sur cette propriété. Les mine
rais primaires de l'uranium sont peu nombreux, on 
ne connaît pratiquement que 2 oxydes : la pech
blende et l'uraninite, mais un grand nombre de mi
nerais oxydés secondaires en dérivent et notamment 
les plus fréquents, qui sont I' autunite, la torbernite, 
la curite, la becquerilite. la tyuyamunite, la carno,
tite. etc. 

o· autres minéraux, notamment les pentoocydes de 
niobium et de tantale et les oxydes de terres rares, 
sont souvent associés avec les oxydes d'uranium, 
sous la forme d' oocydes complexes. tels que la f ergtt
sonite, la mrcroÜte, I' euxénite, la bétafite, la sa
marskite, et leurs produits· d'altération : la gummite, 
la cha.lcoiite, l'autunite et I' évansite. Par ailleurs, 
l'association des oxydes d'uranium et de thorium 
est fréquente. Mais le plus souvent, l'uranium est 
presque totalement éliminé des minéraux thoriani
fères, dont certains, comme par exemp,le la mona
zite, peuvent contenir de l'ordre de 1 % d'UsOs. 
Cela est également le cas pour le zircon, mais ·dans 
ce cas, l'uranium est contenu dans les interstices du 
réseau cristallin. 

La radioactivité est mise en évidence par I' usag:e 
de compteurs. de Geig•er et de scintillomètres,. Au 
début de la prospection publique, I' orpinion la plus 
répandue voulait que ces apparei-ls pouvaient as
surer à quiconque un mQyen in!failhhle pour déce
ler la présence d'uranium. Les déceptions furent ce
pendant nombreuses et J.a pmspection publique fut 
rapidement freinée par le grand nombre de résultats 
aberrants obtenus. au moyen des compteurs: de ra,dio
activité. Plusfours. causes peuvent, en effet, prorvo
quer une ionisation du tube de Geiger et la pré
sence d'uranium n'est qu'une de ces causes. Les 
mesures de radioactivité obtenues au mo,yen de 
compteurs ne fourniss:ent donc ·pas d'indices ahsolus 
au sujet de la présence d'uranium. Par ailleurs, les 
méthodes de prospection et le type de compteur à 
utiliser di.ffèrent 'd'après le minerai d'uranium que 
l'on recherche et d'après le mode de gisement que 
l'on suppose. La pro,srpection de I' uranimn relève de 
compétences indiscutahles qu'il ne faut déso,nnais 
plus rechercher dans, Ie concours de prospecteurs 
non initiés. Quant à l,a métallogénie des gisements 
d'uranium, elle est maintenant suffisamment con.
nue pour limiter l'extension des zones favorables. 

Cet aspect de la question ne sera pas examiné d:ans 
la présente note. Je désire en effet me limiter à ex
poser les résultats d'une expérience acquise dans le 
domaine de la recherche de minerais d'uranium. 

3. Compteurs de, Geiger 
et compteurs à scintillations. 

Lors du « rush » des, années de I' ap,rès-guerre aux 
U.S.A., on a publié d.es notes exphcatives à l'in
tention des chercheurs débutants a·fin de les o,rienter 
notamment dans le choix d'un type de comp:teur, 
puisque plusieurs centaiines d'appareils ·diHéren.ts. se 
trouvaient à l'époque sur le marché. 

En réalité, la construction de tous les compteurs 
de Geiger est basée sur un même prindp,e ; ils ne 
diffèrent que par leur sélectivité, par leur sensibilité, 
par leur robustesse et par le mode d'alimentation. 

Le compteur de Geiger est constitué d'un tube en 
verre contenant 2 électrodes placées dans un champ 
électrique. Lorsque des rayons y provenant de ma
tières radfoactives trave1·sent ce champ, eiles. ioni
sent le milieu entre les 2 électrodes. et un voltage 
élevé peut passer de l'une à l'autre électrode. Cette 
ionisation et le pas,sage du courant sont favorisés en 
introduisant un gaz ·dans le tube. Le passage du 
courant dans lé tube déclenche, soit un ampère
mètre, soit un signal acoustique, soit une ampoule 
au néon, qui, l'un et l'autre sont donc influencés par 
le nombre de rayons y traversant le ch~mp électrique 
du tube Geiger. Cette mesure est généralement ex
primée et intégrée en milliroentgen par heure - une 
unité de radioactivité exprimée par unité de temps. 

Le compteur à scintillations est généralement 
constitué par un cristal d'iodate de sodium activé, 
qui émet des scintillations ,chaque fois, qu'un rayon 

y vient Jrapper sa surface. Ces scintillations sont 
lues et enregistrées par un photomultiplicateur erl: 
transformées en impulsions .électriques. Le cristal 
d'un scintillomètre réagit à environ 50 % des rayons 
gamma qui frappent sa surface. Le compteur de 
Geiger, par contre, n'est ·sensible qu'à 1 ou 1/2 1% 
des rayons y. La sensibilité du ,compteur à scintilla
tions est donc de l'ordre de 50 à 100 fois supérieure 
à celle du compteur de Geig·er. · 

Outre la graduation en milliroentgen par heure, 
ces appareils renseignent parfois le nombre d'impul
sions électriques .. nombre que l'appareil intègre di
rectement sur une période de réaférence, laquelle 
peut être limitée par l'opérateur, selon qu'il utilise 
l'appareil en station ou en mouvement lent ou ra
pide. La période d'intégration varie de une à 
plusieurs secondes,. 

Ses diverses caractéristiques ,destinent plus. spécia
lement le compteur à scintillations à la prospection 
volante, effectuée en voiture ou même par avion. En 
régfons minéralisées, le compteur de Geiger con.
vient davantag·e parce qu'il ne réagit qu'au voisi
nage immédiat des gisements. 
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4. Définition du « back-ground » 

ou de la radioactivité ambiante. 

Les compteurs de Geiger et les sdntillomètres me
surent la radio-activité totale de I' endroit où ils sont 
utilisés. Cette mesure ne traduit pas exclusivement 
l'état de radioactivité résultant de l'émission de 
rayons y en pmvenance d'un minéral radioactif. La 
première indication fournie par ces compteurs con
cerne l'état de la radioactivité ambiante, dénommé 
« back-ground » par les auteurs anglais. 

On peut assimiler le « hack-ground » à un effet 
propre de radioactivité qui caractérise à chaque 
instant un point de la surface du globe suivant des 
lois, bien plus compliquées que celles qui régissent 
les variations du magnétisme et de la gravité. Dans 
la valeur de la radioactivité ambiante interviennent 
notamment des facteurs extra-terrestres en relation 
avec le rayonnement cosmique ; l'autre partie ré
sulte d'un myonnement terrestre, encore mal défini. 
Dans certaines zones, on a constaté que le « back
g·round » est négatif par rapport à une moyenne 
régionale de la radioactivité ambiante ; ailleurs, il 
est anormalement élevé. On attribue ces différences 
à la constitution de la croûte terrestre, mais jusqu'à 
présent, on ne peut émettre à ce sujet que des hypo
thèses. 

Le compteur de Geiger et le scintillomètre servent 
essentiellement à déterminer les anomalies de radio
activité causées par la présence de certaines roohles 
ou de certaines formations géologiques. La valeur 
de la radioactivité anormale n'est dès lors que la 
différence entre la radioactivité enregistrée et le 
« back-ground ». II en résulte qu'une détermination 
précise du « hack-ground » est indispensable. On y 
procède en effectuant systématiquement des « tests » 
dans des zones ne comprenant aucun point singu
lier. En pratique, une valeur acceptable du « back
ground» peut résulter d'une seule mesure, effectuée 
au-dessus d'une nappe d'eau de plus d'un mètre 
d'épaisseur, puisque l'eau constitue un écran diffi
cilement perméable aux rayons y. 

La terre de couverture intercepte également les 
rayons y. Les émanations radioactives en prove
nance d'un filon uranifère sont complètement arrê
tées lorsque I' épaisseur de la couche de terre qui 
recouvre ce filon atteint plusieurs mètres. Le comp
teur de Geiger doit dès lors être complété par un 
dispositif qui permet d' introduiœ le tube de détec
tion dans les puits et les sondages, creusés à tra
vers des formations superficielles. Ces tubes-sondes, 
raccordés par des câbles à l'appareil de mesure, per
mettent de mesurer la radioactivité de chacune des 
formations géologiques traversées. De même, les 
compteurs à scintillations sont parfois complétés par 
un dispositif de télémesure, lequel est constitué 
d'un cristal ou plusieurs cristaux disposés à I' exté
rieur des avions et des véhicules utilisés. pour les 
prospections volantes. 

S. Usages spécifiques des compteurs de Geiger 
et des compteurs à scintillations. 

Les rayons y sont émis suivant un faisceau qui 
rayonne dans l'espace autour de la substance radio
active émettrice. L'étendue du secteur du faisceau 
intercepté par le tube de Geiger ou le cristal du 
scintillomètre est fonction de la distance à la subs
tance radioactive. II en est de même de la densité du 
rayonnement capté. 

A une distance de quelques mètres, les compteurs 
de Geiger, dont la sensibilité est faible, ne parvien
nent plus à déceler la radioactivité d'un fragment 
de minerai radioactif, le nombre de rayons y inte1·
ceptés étant à peine supérieur à celui qui caracté
rise normalement le « back-ground ». On améliore 
Ia sensibilité des compteurs de Geiger en utilisant 
un tube plus g·rarrd ou un plus grand nombre de 
tubes. Certains de ces tubes revêtus intérieurement 
de bismuth sont plus sensibles, mais le prix de ces 
compteurs à haute sensibilité s'approche dès lors de 
celui d'un scintillomètre à gros cristal. Dans les 
scintillomètres, c'est la dimension du cristal à scin
tillations qui est le facteur essentiel de sa sensibi
lité. Certains cristaux ont plus de 2 pouces de côté 
et sont dès lors sensibles au moindre changement de 
l'intensité du rayonnement y. La détection d'un gi
sement est d'autant plus aisée que le rapport entre 
la radioactivité en provenance de ce gisement et 
celle qui caractérise le « back-ground » est plus éle
vé. Le scintillomètre enregistre avec une grande 
précision les variations du « back-ground », on 
constate qu'à l'approche d'un point singulier, le 
« back-ground » se relève progres.sivement jusqu'à 
atteindre une valeur de I' ordre de 2 à 3 fois celle 
du « hack-ground » mesuré à plus grande distance 
du point singulier. Dans une zone étendue autour 
du point radioactif, le rapport de la radioactivité 
anormale à la radioactivité ambiante est donc peu 
élevé et le point singulier ne peut être localisé avec 
une aussi grande précision qu'au moyen du comp
teu~ de Geiger ordinaire. 

Les appareils les plus sensibles, tels que les scin
tillomètres à gros cristal, sont donc plus spéciale
ment destinés à la recherche des indices dans des 
régions étendues. Les détails d'un gisement seront 
mieux révélés par une prospection systématique avec 
un compteur de Geiger ordinaire, pour lequel le 
rapport entre la radioactivité mesurée et le « back
ground» sera toujours élevé lorsqu'on s'approche du 
gite. 

Les compteurs à sdntillations n'enregistrent pra
tiquement que le rayonnement y, les compteurs de 
Geiger par contre, sont également influencés par 
l'émission de particules /3. Les particules /3 corres
pondent à des électrons libérés dans le milieu am
biant ; leur émission n'est pas nécessairement liée 
à une manifestation de radioactivité. L'importance 
du rayonnement /3 peut être diminuée en interposant 
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un écran métallique entre I' objet ra.dioacti'f et le 
tube de Geiger. Le f aihle pouvoir de pénétration des 
particules /3 ne leur permet pas de traverser •cet 
obstacle. Les rayons y ne sont pas arrêtés par cet 
écran. mais la sensibilité de l'appareil s'en trouve 
diminuée par la déviation de certains rayons y. La 
diminution de la sensibilité est toutefois proportion
nelle à l'intensité de la source de rayonnement me
surée ; on obtient dès lors une mesure plus, précise 
en éliminant le rayonnement /3. Les mesures faites 
à l'approche d'un gisemt<nt s'effectuent sans en éli
miner les rayons /3. c'est-à-dire en maintenant ou
verte la fenêtre ménagée dans l'enveloppe métallique 
du tube de Geiger. Dans ce cas, en effet. la préci-
1,ion de la mesure n'est pas recherchée. 

Les compteurs à scintillations et de Geiger sont 
le plus souvent équipés d'un dispositif de calibrage·, 
qui permet de stabiliser le champ électrique au fur 
et à mesure de l'épuisement des sources d'énergie 
qui alimentent ce ~hamp. Dans ce but, des résistan
ces réglables sont interposées dans les circuits d'ali
mentation pour compenser les variations de puis
sance. Le réglage de ces résistances s'opère en dispo
sant un témoin radioactif calibré à une distance dé
terminée de l' apparei.J. Disposé dans des conditions 
identiques à celles réalisées au moment du tarage, 
le compteur de Geiger permet dès lors de déterminer 
dans certains cas une valeur approchée de la te
neur en uranium d'un échantillon. Certains cons
tructeurs de compteurs ont directement gradué 
l' éche!Ie de mesUTe en pour cents Je ÜaÜs. De telles 
déterminations de teneurs sont cependant générale
ment abermntes. La contamination des compteurs 
est une première source d'erreurs. Il est fréquent 
que des poussières radioactives se logent dans .des 
joints du boîtier. De plus, certains verres peuvent 
acquérir une radio:activité tempo,raire. 

Le mode de désintégration de l'uranium passe suc
cessivement par les stades d'émissions de particules 
a, /3 et ·finalement y. L'intensité du rayonnement y 
ne peut constituer une caractéristique absolue de 
la teneur en uranium contenue dans un minéral. 
On constate effectivement que certains minéraux 
radioadifs de néofo·rmation émettent uniquement 
des rayons a. 

Dans ce dernier cas, on procède à un comptage 
de rayons a par l'autoradiographie de lames minces 
des roches radioactives renfermant ces minéraux. 
Eil!fin, la présence d'électrons (/3) dans. le champ 
du compteur Je Geiger donne toujours lieu à une 
émission de particules y, puisque ceux-ci résultent 
également de la neutralisation des éle'Ctrons de si
gnes contraires. Il en résulte une faible radioactivité 
qui est noyée dans le « back-ground » et dont on ne 
doit pas néœssairement rechercher l'origine dans la 
présence de minéraux radioa.cti:fs. 

Ces considérations mettent en évidence que les 
compteurs de Geiger et les scintillomètres de divers 

types ne sont nullement des ap;pareils interchan
geahles dans toutes les conditions d'utilisation. Par 
ai!Ieurs, le recours à des laboratoires de Tadioacti
vité, où l'on peut discerner les divers types de rayon
nement et en établir l'origine, est la seule voie qui 
permet d'obtenir une détermination précise de la 
teneur et de la composition des minéraux radio
actifs. La spectographie X permet d'apporter une 
solution rapide à ce problème. 

6. Méthodes de prospection. 

Depuis que la prospection de I' uranium a été or
ganisée sur des hases plus scientifiques que les pre
mières recherches de la ,prospection publiqlle, la ra
tionalisation des métho,des de prospection est à I' ori
gine de très importantes découvertes. A plusieurs. re
prises, les géologues spécialisés d-ans la recherche 
de l'uranium se sont réunis pour échanger les inlf or
mations recueillies dans toutes les provinces urani
fères du monde. Des cours consacrés à la prospec
tion de l'uranium figurent désormais au programme 
des upiversités,. Les principes de la prospection de 
l'uranium ont été fixés dans leurs grandes, lignes. 
Les stades successifs qui permettent l'approche des 
gisements sont Jans I' ordre : la prospection volante 
ou stratégique, la prospection semi-systématique et 
la prospection systématique ( ou tactique). 

Dans les régions nou<Velles à prospecter, l'avion et 
le v:éhicule « tous terrains » sont devenus les auxi
liaires indispensables du prospecteur. Les prospec
tions volantes pratiquées à cette éche!Ie constituent 
une première tentative en vue de localis•er les zones 
favorables. Les prospections semi-systématiques et 
systématiques ne sont entreprises qu'en fonction des 
résultats ohtenus lors de la pmspection volante, ou 
par suite Je découverres fortuites. La prospection 
systématique est la dernière étape de la recherche, 
elle vise à préciser l'extension d'une zone à radio
activité anormale où, sur une étendue limitée, 'on 
peut suspecter la présence d'uranium. 

a) Prospection volante. 

Cette prospection a pour but d'orienter les recher
ches dans des zones étendues. Les moyens utilisés 
dDPfèrent d'après la morpholo,gie des régions prospec
tées. La prospection aérienne est adoptée au-dessus 
d'étendues sans relief appréciable. Elle est le plus 
souvent exécutée par des firmes ,d,ont la spécialisa
tion essentielle réside dans la disposition d'avions 
adaptés au vol à basse altitude. La radioactivité est 
enregistrée cl' une manière continue au moyen de 
dispositifs du même type que ceux utilisés pour les 
prospections autopoortées, mais dont les scintillo
mètres sont très sensibles. En région montagneuse, 
la prospection terrestre est préférable à la prospec
tion aér-ienne ; en effet, l'incidence de la variation 
de hauteur du survoI aérien est prépondérante et ces 
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variations sont inévitables. L'interprétation des ré
sultats radiométriques, basée sur les variations de la 
radioactivité au sol, n'a dès lors plus aucune signifi
cation. 

La prospection terrestre élimine ces inconvénients 
en relevant la radioactivité au niveau immédiat des 
sources d'émission de rayons y. On utilise des véhi
cules tous terrains adoptés au transpo-rt de scintillo
mètres. Les cristaux de scintillation sont disposés à 
l'extérieur et, de préférence, à l'avant des véhicules. 
Les sdntillomètres sont alimentés par des batteries 
à longue durée d'utilisation, dont l'autonomie est de 
I' ordre de plusieurs centaines de kilomètres par jour 
et de plusieurs milliers de kilomètres par mois. Le 
couple de torsion du compteur de radioactivité est 
transmis à un dispositif d'enregistrement, continu 
sur diagramme. La vitesse de déroulement du dia
gramme est réglée selon la vitesse de croisière du 
véhicule. 

Au départ de stations où l'on procède périodique
ment au tarage des appareils, des mesures sont rele
vées sur toute I' étendue du réseau de routes traver
sant la rég'ion. Le report sur le diagramme de points 
topographiques est indispensable lorsque l'itinéraire 
prospecté ne comporte pratiquement aucun point 
d'arrêt, sur une distance de plusieurs dizaines de 
kilomètres. A la fin de la journée, le diagramme 
d'enregistrement est immédiatement confié à un 
opérateur, qui reporte sur une carte topographique 
les zones à radioactivité anorma:le. 

Cette méthode de levé rapide, qui procède par des 
enre(fistrements continus de la radioactivité, permet 
l'élaboration d'une carte radiométrique à l'usage du 
géologue ; son utilité est encore très relative pour 
une prospection. Des renseignements plus complets 
peuvent être obtenus par une méthode qui comporte 
des enregistrements discontinus. Dans ce but, le dis
positif de mesure est complété par un signal d' alar
me lequel fonctionne dès que la radioactivité dé
passe une valeur conventionnelle. Les opérateurs 
peuvent ainsi s'approcher des affleurements avec des 
compteurs de Geiger, moins sensibles, et déterminer 
directement l'origine de la radioactivité détectée au 
passage du scintillomètre autoporté. 

Le diagramme d'enregistrement permet de déter
miner une valeur moyenne du « back-ground » ; 
toute radioactivité anormale est marquée par un 
sommet dépassant le niveau du « back-ground ». 
L'amplitude des. sommets par rapport au « back
ground » est, en principe, fonction de la radioactivité 
des roches et du terrain explorés. Cependant, le ni
veau absolu de radioactivité enregistré (y compris 
la radioactivité ambiante) a également une impor
tance, puisque l'on sait que cette dernière est anor
malement élevée dans les zones où des rayons y sont 
émis par des sources localisées. En régions monta
gneuses, certains sommets du diagramme ne corres
pondent qu'à une déviation mécanique brusque de 

l'aiguille dans un virage en épingle à cheveux. Ce 
couple est cependant rapidement compensé par un 

ressort, et l'aiguille retombe immédiatement à sa va
leur initiale. Une déviation de l'aiguille est par con
tre toujours progressive lorsqu'elle résulte d'une va
riation de la radioactivité ; elle s'étale sur une sec
tion plus large du diagramme. Cette progressivité 
s'explique par I' extension du fais ce au de radio
activité qui est centré sur I' oh jet radioactif, faisceau 
que I' on recoupe suivant un angle très larg·e lorsque 
I' objet se trouve dans la tranchée de la route. Enfin, 
une radioactivité anormale ne se man if este en gé
néral que dans des zones bien délimitées, où le 
« hack-ground » est élevé ; il est cependant difficile 
de repérer sur le terrain I' empla,cement exact de tous 
les points radioactifs correspondant aux sommets du 
diagramme. 

Les enregistrements sont reproduits sur des rou
leaux de plusieurs mètres de longueur qui indiquent 
toutes les variations de I' aiguille du scintillomètre. 
On peut distinguer plusieurs niveaux de radioacti
vité. Les niveaux inférieurs se mesurent par des va
leurs de 0,01 à 0,05 milliroentgen par heure et de 
0,05 à o. t o m)'./h, limites dans lesquelles varie le 
« back-grnund ». Des enregistrements de o, 10 à 0,50 

mr/h correspondent à des déviations appréciables 
de l'aiguille du scintillomètre dans sa sensibilité la 
plus forte, qui est celle la plus fréquemment utilisée. 
Enfin, des sommets de radioactivité de plus 0,50 

mr/h indiquent des déviations très importantes de 
l'aiguille. Les deux dernières séries de lectures et 
s~rtout la dernière sont les indices certains de 
I' existence de sources à radioactivité anormale. Les 
zones dans lesquelles se situent ces derniers, doivent 
être retenues en vue d'un examen complémentaire 
r;ilus précis. 

Les statistiques montrent que, même dans des pm
vinces uranifères ou thorianï-fères, des lectures de 
plus de 0,50 mr/h sont exceptionnelles. Lorsque de 
telles valeurs sont relevées, leur fréquence peut être 
l'indice de la radioactivité régionale élevée que pré
sentent certaines formations géologiques, recoupées 
dans les tranchées des routes prospectées. 

b) Prospection semi-systématique. 

Cette prospection est entreprise dans des zones 
d'extension limitée où I' on a décelé une radioacti
vité anormale. Son but est, dans ce cas, de préciser 
l'origine des anomalies de la radioactivité. Dans 
certains cas., la prospection semi-systématique vise 
à confirmer des découvertes minéralogiques lorsque 
des échantillons radioactifs ont été trouvés dans les 
tailings d'anciennes exploitations minières ou lors
qu'on ignore l'emplacement exact des échantillons 
recueillis· par des chercheurs n.on initiés. 

Les types de compteurs de Geiger utilisés sont les 
plus sensibles ; l'approche des échantillons uranifè
res dans· des cavités naturelles des roches est encore 
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favorisée par l'adaptation au Geiger d'un tuhe
sonde. Il faut renoncer pour cette prospection à 

l'usage de compteurs. non transistorisés, qui sont 
trop pesants et dont la durée d'utilisation est limi
tée, conditions qui rendent une prospection pédestre 
fort pénible. 

A déifaut d'une carte aérophotogrammétrique, les 
mesures de radioactivité doivent être immédiatement 
repérées sur une carte topographique précise. Les 
mesures de radioactivité doivent se faire à des in
tervalles qui ne dépassent généralement pas 10 m 
suivant les lignes de crêtes et les tl-.alwegs, où des 
formations géologiques sont exposées,. Les stations 
de mesure doivent encore être rapprochées davan
tage lorsqu'on opère dans des tranchées de routes 
où affleurent des formations géologiques très redres
sées et fracturées. 

La valeur du « back-ground » est dans ces condi
tions fort variable et iI est généralement impossible 
de compenser ces variations par des mesures effec
tuées en circuit fermé. L'influence du « back
ground » doit donc être éliminée systématiquement 
par des déterminations répétées en dehors des zones 
d'aJfleurement ou par I'étahlissement d'une valeur 
moyenne du « back-ground » pour l'ensemble de la 
région explorée. 

La disposition des points singuliers découverts 
lors de la prospection semi-systématique intéresse en 
premier lieu le géologue. II établira des co,rrélations 
éventuelles entre les . anomalies de Ia radioactivité 
et les structures géologiques du pays. II décidera de 
la nécessité de procéder à ~n levé radiométrique 
plus précis dans certaines zones ou de passer di
rectement à un levé systématique autour d'un point 
bien défini. 

Cette méthode de recherche est un compromis en
tre le plus ancien processus de prospection en appili
cation lors de Ia prospection publique et une tenta
tive de systématisation faite pour éviter les tâtonne
ments autour d'anomalies de radioactivité souvent 
aberrantes, qui furent rencontrées par les prospec
teurs impa:r<f aitement initiés à I' emp!o,i des compteurs 
de radioactivité. La systématisation des mesures en 
permet la répétition et leur fréquence plus. grande 
élimine d'office les erreurs d'interprétation sur des 
points isolés. 

c) Prospection systématique. 

Cette prospection se développe autour d'un point 
singulier où l'on a constaté une élévation appré
ciable du taux de la radioactivité en provenance de 
roches ou des terres ·de couverture. Le compteur de 
Geiger ordinaire est utilisé de préférence à des ap
pareils plus sensibles parce qu'il permet une déter
mination plus précise des limites des zones minéra
lisées. 

La radioactivité doit être mesurée avec grande 
précision aux sommets d'un réseau ma,-ilié, matériali-

sé sur le terrain par des repères disposés à des inter
valles mesurés avec précision par un topographe. 
L'écartement des. mailles du réseau primaire peut 
être de l'ordre de 10 à 100 m, .Je resserrement des 
mailles dépend de l'importance de la radioactivité 
constatée. Si, dans certaines mailles, une élévation 
de Ia radioactivité en .démontre l'utilité, un réseau 
secondaire peut être tracé dans les limites du pre
mier. L'orientation du réseau ·est telle que l'on re
coupe le plus fréquemment les zones à radioactivité 
anormaile ; le tracé d'un réseau secondaire peut être 
ainsi totalement différent du réseau primaire. A 
chacun des sommets d'un réseau, le compteur de 
Geiger est disposé dans des conditions identiques 
par rapport au sol. La durée d'une mesure doit être 
prolongée sur une période de plusieurs minutes, pen
dant laqueIIe l'opérateur enregistre le nombre d'im
pulsions reçues et détermine ainsi la valeur moyenne 
de la radioactivité par unité de temps. 

Dans les· zones minéralisées·, la pr.ésence de radon 
exerce une influence sur les variations du « back
ground». Son incidence sur la radioactivité mesurée 
est variable dans le temps et dans I' espace. L'une et 
l'autre de ces variations doivent être compensées par 
une répétition des mesures en un certain nombre de 
points de référence du réseau fondamental. 

Les valeurs de radioactivité mesurées sont .finale
ment reportées sur une carte topographique et les 
points à radioactivité équivalente sont reliés par des 
courbes isorades. Celles.-ci permettent de préciser la 
direction du gradient de radioactivité. Si ce gradient 
est élevé dans une direction privilégiée, on peut se 
trouver en présence d'un gisement. mais son explo.i
tabilité devra encore être prouvée par les résœltats 
d'une expertise géologique. 

7. Expertise minière des gisements. 

Il y a 10 à 15 ans, la découverte de minéraux 
d'uranium dans une ~éode pouvait représenter une 
découverte économiquement apprécia-hie. De nos 
jours, même des gisements filoniens de pechblen;de 
sont devenus marginaux. L'évolution du marché des 
minerais d'uranium a rendu indis,pensable une ra
tionalisation des méthodes de prospection. Toute 
prospection est désormais précédée d'une enquête 
d'orientation destinée à fixer le choix de la méthode 
de prospection et à établir son prix de revient. 

La prospection de routine, radiométrique ou g:éo
chimique, n'a lieu que si les résultats. de I' enquête 
d'orientation ont été satis:faisants. 

EnJfin, l'interprétation des résultats obtenus est 
faite sur la base de tous les renseignements existants. 
Parmi ·ces derniers, I' étu,de de la para.genèse miné
rale, des processus d'altération, de la métal!o,g'énie 
du gîte et de la répartition zonaire des minerais ap~ 
porte des données importantes qui dispensent très 
souvent d'entreprendre des recherches systémati
ques, étendues et coûteuses. 
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Cependant malgré les progrès réalisés dans ces 
divers domaines, l'incidence du hasard ne peut être 
complètement exclue. Récemment à Franceville dans 
l'ex-Congo Français, un gisement étendu d'autunite 

· fut découvert à quelques mètres sous un gisement 
de manganèse. On sait, par ailleurs, que plusieurs 
gîtes d'uranium doivent leur découverte à la curio
sité de collectionneurs de minéraux. Les minerais 
d'uranium présentent en effet des .couleurs typiques : 
jaune, vert, orange, etc. que l'on remarque forcé
ment avant même de songer à utiliser un compteur 
de Geiger. 

Lorsque la recherche d e minerais d'uranium a été 
poussée au stade de la découverte d'un rîte ou d'un 
affleurement dans lequel on a reconnu la présence 
de composés d'uranium, on entre dans un domaine 
qui requiert l'intervention des géologues. Le comp
teur de Geiger, pas plus que le scintillomètre, ne 
sont dès lors d e très grande utilité , car, dans les mi
nes, les indications radiométriques sont générale
ment brouillées par la présence du radon. Ce gaz 
est une émanation du radium, l'un des produits de 
désintégration de l'uranium. La radioactivité du ra
don est si considérable qu'elle se détecte à grande 
distance du gisement d'uranium. Au voisinage du 
gîte, le radon est dispersé dans une zone étendue, 
il se répand dans les galeries d'exploitation où il est 
chassé par la ventilation. A la surface du sol. le ra
don se dégage des ·cassures profondes, notamment 
au voisinage de certaines sources thermales dans les 
régions uranifères. Ce gaz est chassé par le vent le 
long des versarits des collines et, lorsque la pression 
atmosphérique est élevée, il ne s'élève que lente
ment dans l'atmosphère. 

L'expertise minière procède par un échantillon
nage systématique des filons, des amas ou des con
centrations minéralisées recoupées par des galeries 
ou par des sondages. La localisation peut être aidée 
par la fluorescence de la plupart des minéraux d'u
ranium. A l'exception d e la pechblende, un grand 
nombre d'oxydes d'uranium présentent une fluo
rescence caractéristique sous la lumière ultra-vio
lette. II faut procéder à ces essais en I' absence de 
toute lumière dans la partie visible du spectre. On 
opère aisément ces déterminations qualitatives dans 
I' obscurité des galeries minières. 

Les déterminations quantitatives de l'uranium 
dans les échantillons de minerais prélevés sont con
fiées à des laboratoires spécialisés, qui disposent de 
spectrngraphes à réflexion, de fluorimètres, de comp
tomètres, pour le dosage des divers éléments radio
actifs . De tels laboratoires sont annexés aux plus 
importantes exploitations minières pour le contrôle 
des teneurs de minerais et de leurs impuretés. Cer
tains appareils constitués de plusieurs tubes de Gei
ger sont réalisés de manière à intercepter la totalité 
des rayons y, pmvenant de lots d'échantillons du 
même type. Dans ces conditions, la mesure radio-

métrique permet de déterminer une teneur en UaOs 
d 'une précision suffisante pour les besoins de 
I' échantillonnage. 

Les gisements filoniens sont explorés par des tran
chées profondes ou par des sondages. Dans ce type 
de gisements, on peut souvent dès le début des re
cherches établir un traçage par galeries en vue d'une 
exploitation. Les gisements en poches de concentra
tion peuvent s'étendre jusqu'à grande profondeur, 
leur connaissance impose le creusement de puits 
de recherches et de galeries à divers niveaux. 

Les gîtes sédimentaires imprégnés sont également 
profonds, leur extension ne peut souvent être recon
nue que moyennant des sondages systématiques. Les 
gîtes en amas diffus ou en géodes n'ont guère donné 
lieu à des exploitations rentables. Ces gîtes dissé
minés peuvent toutefois orienter les recherches vers 
des gisements filoniens plus importants. Les gîtes 
détritiques secondaires ne contiennent pratiquement 
jamais d'uranium, ils sont par contre parfois tho
riani·fères et, à ce titre, ils ont déjà été exploités à 
ciel ouvert. 

a) Gisements filoniens. 

La plupart des mines d'uranium exploitent des 
gîtes filoniens . Dans beaucoup de ces mines, l'ura
nium n'a été découvert qu'à l'occasion de l'exploita
tion d'autres minerais. Il est en effet exceptionnel 
qu'un filon uranifère soit découvert en affleurement, 
car l'altération des oxydes d'uranium, même de la 
pechblende, est rapide et importante. La profondeur 
de la zone ·d'altération peut aisément atteindre 
plusieurs dizaines de m ètres dans des régions humi
des et tropicales. L es minerais secondaires se con
centrent à la base de la zone d'altération, leur ré
partition est conditionnée par la circulation des eaux 
d'infiltration et par le niveau de la nappe phréati
que. 

Dans les reg1ons où le relief est juvénile, les ri
vières prof ondes peuvent exposer des filons. C'est 
par une prospection semi-systématique des lits des 
rivières que l'on y ouvre les recherches. Dans les 
régions tropicales, il s'impose d'attendre à cette fin 
les périodes de sécheresse, pendant lesquelles les 
affleurements en bordure des cours d'eau sont les 
mieux exposés. La recoupe d'un filon sur les -deux 
rives d'une rivière permet d'établir une composante 
de la direction de minéralisation. Cette direction 
peut dès lors constituer la ligne dorsale d'un réseau 
suivant lequel on effectue une prospection systéma
tique. 

Les indices relevés lors d'une prospection systé
matique ne porteront que rarement sur le gîte pri
maire, car ce gîte s'accompagne toujours de concen
trations secondaires qui sont formées de minéraux à 
haute radioactivité. Ces concentrations se situent 
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souvent au niveau de la nappe phréatique ou au 
sommet du « bed-rock », c'est-à-dire à une profon
deur moindre que celle des filons primaires. 

b) Gisements dérivés de gîtes primaires. 

Il faut inclure dans cette catégode les gisements 
secondaires dérivés des gisements filoniens voisins, 
les amas en poches et les gites sédimentaires imp~é
gnés. Leur recherche est généralement di.fficile parce 
que leur radioactivité peut être complètement mas
quée par l'épaisseur des formations de couverture. 

L'uranium, que l'on trouve au sein des roches 
primaires sous diverses formes minéralogiques, peut 
être remanié et se concentre sous forme d'anomalies 
primaires dans les joints et les vides de roches
mères, spécialement de roches acides où il se trouve 
originellement et de roches ou de dépôts sédimen
taires dans· lesquels il se concentre ultérieurement. 
Les anomalies primaires d'uranium sont mieux re
péraibles par radiométrie parce que l'uranium y est 
encore accompagné de ses descendants et il reste 
décelable par l'émission de rayonnements gamma. 

Dans Ia détection des concentrations secondaires 
d'uranium, la méthode de recherche la plus indi
quée est basée sur la géochimie. De très faibles 
concentrations de sels d'uranium peuvent être déce
lées dans les eaux et dans les terres de couverture 
et leur gradient de concentration permet ainsi de re
monter rapidement vers le gisement. Les eaux se 
chargent aisément de composés uranifères solubles, 
que l'on extrait en les concentrant notamment par 
une méthode d'ahsorption, empruntée à la chroma
tographie. La détermination des teneurs en UsÜs 
est faite également par fluorimétrie. On détermine 
ainsi la présence de teneurs d'o'Xyde d'uranium qui 
peuvent être de l'ordre d'une partie par billion. 

L'étude du réseau hydmgraphique et du mode de 
drainage est dès lors primordiale dans toute l' éten
due de la région prospectée. Les plus f orles micro
teneurs enregistrées s'étalent assez régulièrement au 
voisirrage du gisement. 

Au deuxième stade, un réseau topographique doit 
être matérialisé sur le terrain au-dessus des zones 
favorables, dont la location a été faite par l'étude 
géochimique des eaux. D'après l' e'Xtension de cette 
zone, I' écartement des mailles du réseau peut varier 
de 10 à 100 m. A chaque nœud du réseau, on pré
lèvera au moyen d'une tarière, éventueilement à di
verses profondeurs, des échantillons de terres, dont 
on effectue ensuite I' analyse par la voie géochimi
que. Le tracé des courbes d'iso-terieurs en Ü3Üs 
joue dans ce cas le même rôle que le tracé des cour
bes isorades résultant d'une prospection radiomé
trique. Sauf lorsqu'il s'agit de gisements d'impré
gnations dans les formations tabulaires, une telle 
recherche permet de faire progresser rapidement les 
tentatives de localisation. 

L'altération météorique de l'uranium primaire 
donne lieu à une oxydation de I'U. tétravalent en 
U. hexavalent, plus mohile, qui forme des com
plexes passant facilement en solution. L'uranium, 
bien qu'isoié, est dès lors décelable chimiquement 
au cours de ses déplacements. Le dépôt de l'ura
nium intervient par suite de variations dans les fac
teurs qui contrôlent l'équilibre entre ions uranyl 
(hexavalent) et ions uraneux (tétravalent). Dans 
certains cas, les eaux entraînent I' uranium jusque 
dans la zone de capillarité au-dessus de la nappe 
phréatique où il devient décelable par la méthode 
géochimique. Des concentrations sont ainsi rendues 
possibles dans les horizons inférieurs des pmfils pé
dologiques, même en,dessous de la cuirasse latéri
que des régions tropicales. 

La géochimie de l'uranium est devenue depuis 
ces dernières années une méthode très précise qui 
complète utilement la méthode radiométrique spé
cialement pour la localisation de gisements secon
daires. 

8. Radioactivité des roches. 

La prospection vo,lante par la méthode des enre
gistrements continus permet le tracé d'une carte ra
diométrique régionale. Dans l'exposé de cette métho~ 
de de prospection, f ai signalé l'intérêt que de telles 
cartes peuvent présenter pour •le géologue chargé 
d'établir la carte géologique. A ce point de vue, le 
scintillomètre apporte des données utiles ; il permet 
de classer et même parfois de caractériser les roches 
d'une région d'après leur · radioactivité. La radio
activité se manifeste, malgré le couvert végétal qui 
le plus souvent cache les roches à la vue de l'oib
servateur. Lorsque Cétte radioactivité est apprécia
ble, on peut suivre sur de grandes distances des for
mations géologiques, notamment des hatholites gra
nitiques, des bancs de roches arénacées ou des for
mations étendues de laves. 

La radioactivité de certaines roches ignées, spé
cialement de roches acides, est d'origine génétique. 
Leur altération a provoqué une dispersion considé
rable des minéraux radioactifs, dans les formations 
superficielles voisines. Il en résulte une radioactivité 
uniif ormément répartie, qui peut permettre le repé
rage des roches-mères au moyen d'un scintillomètre. 
Dans cette catégorie de roches, les granites sont 
souvent nettement radioactifs par suite de la pré
sence de minéraux d'uranium et de thorium. Cer
tains granites d'une genèse particulière, auxquels 
sont associés des nioho-tantalates et des oxydes de 
terres rares, ont même parfois été e'Xploités en tant 
que minerais d'uranium. La plupart ,des roches ba
siques sont par contre peu radioactives, il en est de 
même de roches transformées par métamorphisme, 
même lorsqu'elles sont d'origine acide. 

La radioactivité des roches d'origine détritique est 
généralement négligeahle parce que l'uranium a été 
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rapidement éliminé des gîtes détritiques originels. 
Les composés d'uranium sont parmi les moins sta
bles ; ils s'altèrent rapidement et sont entraînés par 
les eaux vers des gîtes disséminés au sein desquels 
leur concentration est faible. Dans les régions ari
des, cette altération est mofos rapide, les mmeraux 
uranifères ne s'éliminent que lentement des gîtes 
superficiels. 

Les rnches poreuses de toutes natures, depuis les 
formations métamorphiques altérées jusqu'aux con
crétions récentes, sont donc susceptibles de devenir 
radioactives lorsqu'elles se trouvent dans des pro
vinces uranifères, mais il est généralement impossi
ble de remonter au gîte primaire à partir de gîtes 
secondaires à faible teneur. La dispersion de l'ura
nium suit en effet des lois très complexes qu'il n'est 
poss,ible de découvrir que lorsqu'on connaît la pa
léog'éo,graphie de la région à l'époque de la forma
tion des gites secondaires. Les calcaires et les ro
ches de formation analogue ne sont guère radio
actifs, sauf lorsque certains niveaux intersticiels peu 
puissants donnèrent lieu à une concentration de mi
néraux uranilfères. C'est aussi le cas pour certains 
travertins formés autour de sources thermales, dont 
les eaux chargées en radon sont souvent radioacti
ves. Ces phénomènes s'observent aussi au voisinage 
des ,évents et des bouches volcaniques en communi
cation avec les zones pwfondes de l'écorce terrestre. 

Ces considérations sur la radioactivité des roches 
ne sont données qu'à titre exemplati{ car cette ca
ractéristique est essentiellement régionale. Récipro
quement, on peut déduire, de la présence de roches 
radioactives, des règles qui peuvent orienter la 
prospection de minerais d'uranium vers des zones 
favorables à ce point de vue. 

9. Protection contre le rayonnement gamma. 

On sait que les matières premières mises en 
œuvre dans les piles atomiques sont isolées par d'im
portants ouvrages, dont le coût d'installation grève 
considérablement les frais de premier établissement 
des centrales nucléaires. Par ailleurs, le rendement 
des échangeurs de chaleur et d'énergie est fortement 
limité par l'absolue nécessité d'éviter la contamina
tion des fluides qui rentrent dans les circuits d'uti
lisation. 

Si le danger que présente le rayonnement en pro
venance des matières p,remières actives de l'industrie 
atomique est bien connu, il n'en a pas toujours été 
de même pour le rayonnement produit par des 
échantillons minéralogiques contenant de l'uranium. 
L'attention des géologues et des prospecteurs n'a été 
attirée que depuis peu de temps sur les conséquences 
graves qui peuvent résulter pour le corps humain 
d'une exposition prolongée au rayonnement gamma 

en provenance de certains échantillons minéralogi
ques. 

Un g1éologue Sud-Africain m'avait signalé, il y a 
plusieurs années déjà, que la présence dans son bu
reau d'un lot d'échantillons de sables uranifères du 
Rand, lui avait oausé une véritable brûlure à l'en
droit où il y avait été exposé pendant une période 
de quelques semaines à raison de plusieurs heures 
par jour. Plus récemment au Ruanda, un début de 
leucémie a été causé chez un prospecteur par un 
échantiJ.lon de pechblende qu'il avait conservé du
rant plusieurs jours dans les poches de ses vête
ments. Outre les accidents superficiels dermatologi
ques, une action néfaste sur certaines fonctions ou 
certains organes humains peut aussi résulter d'une 
exposition prolongée au rayonnement gamma, même 
s'il est produit par des échantillons de minerais 
radioactifs. 

Récemment, à l'occasion de la mise en vente à 
des fins réputées thérapeutiques d'échantillons de 
sables urani'fères, le problème s'est posé de déter
miner le taux de la radioactivité naturelle qui es,t 
susceptible d'être dangereux pour l'homme. II sem
ble que ce problème n'a pas encore été résolu, mais 
déjà, certains facteurs, dont la durée de l'exposition 
au rayonnement. en ont été étudiés. On considère 
jusqu'à présent, à défaut de données plus p,récises, 
que, dans la pratique, un rayonnement y qui ne dé
passe pas en intensité celui causé par le ca,dran 
pho·sphorescent de certaines montres-bracelets, est 
peu susceptible de provoquer des accidents derma
tologiques, quelle que soit la durée de l'exposition 
au rayonnement. Or, beaucoup d'échantillons miné
ralogiques, que l'on trouve dans leurs gîtes natu
rels, présentent une radioactivité qui dépasse ce ni
veau. La prudence la plus élémentaire impose dès 
lors d'éviter de prolonger inutilement l'exposition du 
corps humain à une émission de rayons y produits 
par ces échantillons minéralogiques. 

Des règles plus précises. ont été formulées en ce 
qui concerne les explo,itations minières. La législa
tion française considère qu'il y a lieu de limiter de 
manière absolue la durée du travail dans les mines 
souterraines de minerai d'uranium. D'autres pays se 
sont bornés à limiter d'office le taux de radioactivité 
tolérable au-delà duquel il y a lieu de faire évacuer 
les chantiers. Cette dernière mesure subordonne dès 
lors l'exploitation à I' existence d'une ventilation 
énergique susceptible d'éliminer les gaz radioactifs ; 
elle requiert un contrôle régulier et permanent de ce 
taux de radioactivité au moyen de compteurs de 
Geiger. 

L'expérience que l'on commence à acquérir dans 
ce domaine permettra certainement encore de faire 
progresser la détermination des critères de sécurité. 
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Ingénieur Divisionnaire au Charbonnage du Gouffre Ingénieur à lnichar. 

SAMENVAfflNG 

De ontginning van de proefpijler op twee schaafdiensfon heeft geleid lot dagelijkse producties die 
'Zeer goed Je vergelijk.ing kunnen dororstaan met _de'Ze van machtiger lagen (in de voorwaarden die in het 
Zuiderbekken gelden) en 'Zulks met ren.Jementen die 'Zeer hoog liggen. Het gemak waarmede de dakhe
heersing wordt verzekerd door midd,el van achtergelate,n houten stijlen, draagt in ruime mate bij tot het 
bereiken van de'Ze hoge rendementen. 

Om de toepassing van de'Ze methode mogeli;k te maken moet men over ,een volJoend stevig dak 
beschikken. De houding van het laag dak kan ve.rbeterd worden cloor de toepassing van de methode der 
achtergeilate-n houlen stijlen, 'Zoals ook hli;kt uit de proeven die cfuorgevoerd werden in de l.aag Bomebac 
van de kolenmijn Bonnie-r. 

Niettegenstaande de moeili;ke extractie-voorwaarden, toe te schrijven aan de omsta:ndigheid dat de 
ontginning op de beschouwde verdœping ten einde liep, heeft het schaven op twee diensten het rendement 
van de bedrijfszetel nr tO van de « Charbonnage du Gouffre» minstens met t20 kg verhoogd. 

De schaaf schraper heeft het maximum van 'Zijn mogelijkheden nog niet bereikt. Binde juli werden de 
beide lieren voorzi,en van omgebouwdé schakeilkasten, die schaafsnelheden van t,20 m/sec mogeli;k maken. 
Uit de eerste proeven is gebleken dat aldus het uurdehiet van 48 op 60 wagens kon worden gebracht, het
geen de soeprelheid van de cyclus 'Zeer ten goede komt. 

T en einde de granulometrie te verbe-teren werd een kleine ram cw.ngebracht enkele meters v66r de 
schraper. 

Om het l.aden vœn de kolen aan Je voet van pijlers met geringe helling te vergemakkeli{ken, bestu
deert de {irma West{ alia een automatische a{voer, die binnenkort 'Zal beproef d worden op de installatie die 
in de l.aag Veiniat is opgesteld. 

RESUME 

L'exploitation du chantier d'essai à 2 postes de rabotage a conduit à des productions journaliènes qui 
peuvent rivaliser avec celles de chantier en vei:nes plus puissantes ( dans l.es conditions de gisement du 
b~sin Sud) et ce, avec un rendement très élevé. La facilité de contrôle du toit par pilots de bois abandon
nés concourt également à l'obtention d'un haut rendement. 

Pour pouvoir appliquer le procédé, il faul toutefois un toit de qualité suffisante, capable de supporter 
le porte-à-faux requis. La tenue du bas-toit peut être améliorée par la méthode de pilots abancfunn:és, oom
me il ressort de l'essai en cours en couche Bomehac au Charbonnage du Bonnier. 

Dans le cas particulier du siège n° tO du Charbonnage du Gouffre, l'influence du rabotage à 2 pos
tes s'est traduite par une augmentation du rendeme•nt fond du siège d'au moins 120 kg et ce, malgré des 
conditio'ns d'extraction difficiles dues à T.a fin d'expbitation d'un étage. 

L'instaUation du scraper-rabiot n'a pas encore atteint ses performances maxima. A T.a {in du mois de 
juillet, les deux treuils ont été équipés Je boîtes de vUess,3 transformées permettant une vitesse de trans-

( 1) La prêsente note fait suite à l'article publiê sous le même titre dans le compte rendu de la 3me Journêe d'êtude 
sur l'abatage mécanique en couches minces par scraper-rabot, organisée par lnichar à Liège, le 11 avril 1960 ~ A.M.B., 
juin 1960, pages 660/672. 
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lation de l,20 m/ s. Il résulte des premiers essais que le débit horaire passera de 48 à 60 berlines, ce qui 
donne encore plus de souplesse au cycle de travail. 

Afin d'amélior-er la gral'!,ul.ométrie, un autre essai doit être tenté : un petit bélier sera fixé à quel
ques mètres en amont du train de bacs. 

Pour faciliter !e déversement des charbons au pied des tailles faiblement pentées, k firme Westfalia 
étudie un procédé de nettoyage automatique. Ce nouveau système doit être essayé prochainement sur 
l'installation en service dans la couche Veiniat. 

O. GENERALITES 

01. Rappel des caractéristiques du chantier. 

Le chantier est ouvert dans la couche Léopold 
au nord de la f aiHe du Grand Transport. II est situé 
entre les étages d'entrée d'air à 815 m et de retour 
d'air à 725 m du siège n° 10 du Charbonnage du 
Gouffre. 

La puissance de la couche est de 0,41 m et cor
respond normalement à I' ouverture. Le toit est un 
schiste moyennement résistant qui se détache parfois 
en assez gros blocs ; le mur est psammitique et dur. 

Au démarrage, la pente de la couche variait en
tre 26 et 32° ; pour la période considérée dans cette 
n(•te, In pe,üe mo,yenne relevée atteignit 33° suivant 
la ligne de plus grande pente et 30° suivant la di
rection du front de taille. L'angle fait par l'aligne
ment du front et la ligne de plus grande- pente varia 
entre 22 et 29°. 

La lon€!Ueur de la taille est de 185 m pour une 
hauteur de tranche de 175 m. 

Le toit est contrôlé par pilots de bois abandon
nés ; ils sont calés entre toit et mur à l'aide de coins 
de serrage en bois ; la distance entre pilots est de 
0,70 m et entre files de 1 m ; des piles de bois éga
lement abandonnées renforcent le soutènement. 

La voie de base est creusée en ferme, la voie de 
tête est constituée par le recarrage de l'ancienne voie 
d'évacuation de la tranche supérieure au niveau de 
725 m. Ces deux voies sont revêtues de cadres T.H. 
type B et équipées d'un raillage racco-rdé directement 
aux bouveaux d'étage. 

En taille, l' abatage et le chargement sont entière
ment mécanisés à l'aide d'une installation de 
scraper-rabot à chaîne Westfalia équipé de l'appa
reillage électrique (moteurs et télécommandes) réa
lisé par les A.C.E.C. Cette installation fut mise à 

l'essai par lnichar fin octobre 1959. 

Le scraper-rabot est constitué par la juxtaposition 
de 8 éléments de 1 m de longueur chacun, la hau
teur des éléments est de 0,25 m. 

02. Modüications apportées. 

Depuis le mois d'avril, plusieurs modifications 
ont été effectuées dont l'une, au point de charg'e
mcnt, a permis de réaliser le programme prévu de 
2 postes de rabotage par jour. 

021. Au chantier. Suppression d'une voie intermé
diaire. 

Au début de l'exploitation du panneau, la tran
che était divisée en trois parties plus ou moins éga
les par deux fausses-voies. La fausse-voie supérieure 
fut abandonnée, l'autre étant conservée pour I' ame
née des bois dans la partie inférieure de la taille. 

022. Au matériel de rabotage. Attache de la chaîne 
au bac. 

Précédemment, Ic crochet d'attache du dernier 
élément du semper à la chaîne était soudé à l'inté
rieur du flasque latéral, côté front de taille ( fig. 1). 

Fig. 1. - Ancien mode de fixation de la chaîne au premier 
élément du train de bacs. 

__fiY°l 

4,22 ~ u;;;;;;w 1 . ,, , 

Fig. 2. - Nouveau système d'attache de la chaîne au 
bac de pied. 
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Cette position du crochet contrariait l'entrée du
charbon dans les bacs, entraînant un broya[e défa
vomble à la granulométrie. Ce crochet a été rem
placé pa·r un système à pivot monté sur une fourche 
soudée au couvercle du premier bac (fig. 2). 

023. Au point de chargement. 

Anciennement. le scraper déversait diredement le 
charbon dans les berlines à la so·rlie de la taille. 
A chaque fin de cour•se, le scraper amenait ulne 

quantité de charbon correspondant à 4 ou 5 berlines 
de 750 lrtres. Le remplissage de celles-ci nécessitait 
de nombreuses manœuvres qui entraînaient une 
perte de temps importante. 

L'introduction d'un panzer répartiteur récoltant 
les produits du bos.seyeme1nt de la voie et ceux de 
la taille permit de supprimer les manœuvres de rem
plissage, ce qui entraîna directement une réduction 
substantielle des temps morts et la possibilité de 
rabote1• à 2 postes. 

La tête motrice du répartiteur est suspendue par 
des chaînes aux cadres de la voie en arrière du front 
de taille, les couloirs sont amenés au soI de la voie 
pa1• une estacade irrdinée de 9 m de longueur 
(fig. 3). 

Les berlines vides sont amenées par rame de 12. 

La rame e1n cours de ch-arg·ement · passe sous la tête 
motrice du répartiteur (rohinage frontal) où elle 
est ensuite déviée le long du panzer par nne courbe 
en S. puis remorquée par cheval vers le puill:s 
(aiguillage) (fig. 3). 

Le chargement est assuré normalement par un 
seul homme. A la tête motrice du répartiteur se 
trouve, outre les boutons de commande du · con
voyeur, une vanne pneumatique agissant sur un pe
tit treuil t servant aux manœuvres des bedinœ 
(fig. 3). 

Le panzer est a.Ilong·é journellement à front de la 
voie ; après environ 40 m de pmgres,s.ion du front de 
taiHe, on démonte 40 m de convoyeur à l'arrière et 

on rapproche la tête motrice de la taille d'une lon
gueur équivalente. 

Le panzer fut installé le 2 mai 1960 et raccourci 
pour la première fois les 4 et 6 juin d'une longueur 

· de 36 m. Ce travail exigea 26 journées, ,d'ouvriers 
pour démonter tout le convoyeur afin d'amener à 
front de la voie une pelleteuse mécanique et une 
berline à fond incliné. Un second raccourcissement 
de 37,50 m effectué les 3 et 4 juillet ne demanda 
que 21 journées, y compris le placement du nouveau 
millage. 

1. ABATAGE A 2 POSTES DE RABOTAGE 
PAR JOUR 

Le gain de temps réalisé par l'introduction du ré
partiteur a permis de confirmer les prévisions. énon
cées à la journée d'information du 11 avril 1960. 

Le temps de 5 h 36' prévu pour le rabotage d'une 
allée d'un mètre correspond pratiquement à la 
moyenne ,obtenue, le minimum· réalisé étant de 
4 h 45'. La vérification des prévisions nous. incita à 
appliquer directement l'organisation à 2 po,stes de 
rabotage. 

11. Organisation. 

111. De la taille. 

L'organisation théorique schématisée au tableau 1 
a été adoptée ; elle donne entière satisfa.ction et se 
montre très souple en présence d'incidents en taille 
ou à l'installation. 

112. Des voies. 

Le recarrage de la voie de tête est pou.rsmv1 
aux 3 postes comme anciennement ; il occupe en 
général 8 personnes par jour. 

La fausse-voie inférieure est attelée au poste 1 
et occupe en moyenne 2,7 personnes par jour 
pour un avancement de 2 m à 2,40 m. 

VUE: DE: PROF1L 

~ i ~~-~-!~ , .: .. : .... :"?" .: ... r: .. : :6±~ jz~:·;~F+hcA ; 
1 • • • 22~ ! . ~~ - - - - - - -~ -----~ 11cm....., 

Fig. 3. - Disposition du convoyeur répartiteur dans la voie de base et point de chargement en berlines. 

ch : point de chargement 
t : treuil de manœuvre pour les berlines 
c : coffret du treuil de scraper de base 

S treuil de scraper 
R treuil de ripage 
p chargeuse et berline de déversement 
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TABLEAU I. 

1 

Horaire des équipes 

1 
Postes Travaux impartis aux équipes 

Descente Remonte 

I 6 h 30' 14 h 30' 7 h à 12 h 40 Rabotage 
12 h 40' à 14 h. Ripage treuils de scraper et entretien 

II 11 h 19 h 11 h 30' à 13 h Préparation et transport des pilots 

13 h à 17 h 30' Boisage d'une file de pilots 
17 h 30' à 18 h 30' N ettocyage du répartiteur de voie 

III 16 h 30' 0 h 30' 17 h à 17 h 30' Nettoyage du panzer (éventuellement ri-
page des treuils et entretien) 

17 h 30' à 23 h 10' Rabotage 
23 h 10' à 24 h Ripage des treuils de scraper, entretien 

IV 22 h 30' 6 h 30' 23 h à 24 h 
oh à 6 h 

Le travail à effectuer au cours, de ce poste con
siste à : 
forer 5 mines de 2.40 m de longueur dans le mur ; 

évacuer les pierres en taille ; 
placer 2 fers plats au toit et les boulonner par 
3 boulons d'ancrage de 1,50 m de longueur. 
L'organisation du creusement de la voie de hase 
a été modifiée après mise en service d'une pel-

Préparation et transport des pilots 
Boisage de la seconde file de pilots 
EdiÜcation des piles de bois 

leteuse pneumatique GD9, le 7 mai 1960. La 
pelleteuse dirige les, pierres sur une berline mu
nie d'une tôle inclinée à 45° déversant latérale
ment sur le panzer. La distance entre le raiHag'e 
et le panzer est d'environ 0.25 m .. Le tableau II 
schématÏse l'organisation du creusement de cette 

voie. 

TABLEAU II. 

1 

Horaire 

1 
1 Personnel 1 Poste 

Descente Remonte 
Ouvriers Manœuvres Travail effectué 

1 

I 7 h 
1 

14 h 2 
1 

II 14 h 30' 21 h 30' 1 

III 1 

12. Attelée du chantier. 

L' attelée journalière théorique du chantier est in
diquée au tableau III. le chantier étant limité aux 
deux bouveaux d'accès à l'entrée et au retour d'ai;r. 
Le personnel réellement ·occupé est renseigné sur la 
partie droite du tab.Ieau et est classé de deux ma
nières différentes. Les deux colonnes de gauche ne 
considèrent que les seuls jours de rabotage à deux 
postes durant la période du 10-5-60 au 9-7-60. Les 
colonnes de droite sont relatives à l'ensemble des 
jours de tra.vail, tenant compte de 3 journées à 1 

poste de rabotage réalisée,g les Jours. de chômagei 

1 

2 

1 

Desserrage du charbon sur 2,40 m de pro-
fondeur. 

Forage de 20 mines de 2,40 m de longueur. 
Minage dès la fin du rabotage en taille 

(13 h). 
Début du chargement des terres. 

Cha11g"e!nent des terres. 
Pose de 2 cadres TH di~tants de 1,20 m. 

Troussage des cadres. 
Allongement du panzer. 

économique afin d'éviter des chutes de has-toit pen
dant un arrêt prolongé. 

Remarques. 

1) L' attelée théorique en taille paraît bien respec
tée, la diminution de personnel affecté au creuse
ment ,de la fau,;se-voie p:ovient de l'arrêt de celui-d 
certains jours. 

2) Le personnel hors taille comprend, sous la ru
brique « divers», le personnel occupé notamment 
à l'avancement périodique du convoyeur répartiteur ; 
il reprtésente 26 journées en juin et 21 en juillet. Le 
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TABLEAU III. 

Attelée journalière théorique Personnel réellement uti'.isé 

Postes 

I II III 

Surveillants 1 1 1 

Ouvriers à veine coupage de 
voie 1,5 

Boiseurs 3 
Fausse-voie 3 
Machinistes scraper 2 l 
Machinistes de convoyeur ré-

partiteur 1 1 

Manœuvres l installation et 
ajusteurs 

Total personnel de taille 8,5 4 4 

Transport chantier 1 1 
Bossieyement voie de hase 1,5 3 2 
Recarrage voie de tête et en-

tretien voies 3 3 2 

Divers' 

Total chantier 

tableau montre aussi l'importance du rocarrage de 
la voiie de tête ; on a calculé que le personnel néces
saire à ce travail était de 30 % plus élevé que celui 
affecté au creusement en ferme de la voie de hasè-. 

13. Résultats obtenus. 

131. Résultats journalie·rs. 

Durant la période considérée du 10 mai 1960 au 
9 juillet, on totalise 43 jours de rabotag'e dont 3 à 
1 poste comme suite au chômage économique, so,it 
donc 83 po,stes de rabotage. Les résultats journaliers 
s,ont groupés au tableau IV ; leur évolœti.on est ne
p,résentée au diagramme figure 4. 

La production en tonnes nettes est calculée sur 
la base d'un poids de berline de 474 kg (berline de 
750 litres), établi après surfaçage de la partie dé
houiUée, soit 14.367 m 2

, la puissance de la couche 
étant de 0,41 m. 

La production journalière moyenne par poste de 
rabotage s' étabilit à 201 berlines ou 95 t nettes COII'

respondant à uri avancement mo,yen du front de 
0,97 m par poste. 

Le personneI moyen journalier occupé au chan
tier est de 39,5 hommes par jour de rabotage, ce qui 

Du 10/5 au 9/7 /60 Du 10/5 au 9/7 /60 
sauf les 23/5, 28/5, 43 jours de rabotage 
27/6, 40 jours de dont 3 à 1 poste les 

Total 
rabotage à 2 postes 23/5, 28/5, 27 /6 

IV 1 par jour 1 par jour 
Total de Total de 

rabotage rabotage 

1 4 171 4,3 177 4,1 

1,5 61 1,5 64 1,5 
6 9 373 9,3 392 9,1 

3 106 2,7 114 2,7 

4 160 4 166 3,9 

2 Bo 2 83 1,9 

11 0,3 12 0,3 

7 23,5 962 24,1 1.oo8 23,5 

2 111 2,8 114 2,6 

6,5 204 5, 1 2io 4,9 

8 384 9,6 398 9,2 

76 1,9 79 1,8 

40 1.737 43,5 1.809 42 

correspond à I' attelée théorique. Si l'on introduit le 
personnel occupé les jours de non rabotage, on oh
tient une mo,yenne de 42 personnes. 

Le rendement taille journalier moyen est de 8.252 
kg, tandis que le rendement chantier moyen est de 
4.675 kg, en ne considérant que les jours ·de rabo
tag·e, et de 4.389 kg si l'on tient compte de tout le 
personnel occupé. 

132. Résultats d'ensemble du 10-5-60 au 9-7-60. 

Production : 

en berlines de 750 litres : 
en t nettes 

Avancement du front de taille : 

en tête de taille 
à la fauss.e-voie 
en voie de hase 
moyen 

Surface totale déhouillée 
Personnel total taille 
Personnel total chantier 

16.749 berlines 
7 .939 t nettes 

81,50 m 
84,- m 
76,- m 

80,50 m 
14.367 m2 

1.008 hommes 
1.809 hommes. 
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Date 

10/ 5/60 
11 
12 

13 
14 
16 
17 
18 

19 
20 

21 

23 
24 
25 
27 
28 
30 

31 
1/ 6/60 

2 

3 
4 
6 

7 
8 

9 
10 
11 

13 
14 
15 
16 
17 
18 

21 

22 

23 
24 
25 
27 
28 

29 
30 

1/7/60 
2 

4 
5 

Personnel 
du jour 
chantier 

36 

39 
36 
40 
40 

3 
40 
42 

38 
36 
39 
21 

38 
42 
45 
26 
42 

43 
38 

42 

43 
24 
18 
40 
40 

43 
40 
1.3 

12 
43 
42 
41 
42 

11 

40 
46 
41 
43 

8 

24 
40 
40 

39 
42 

44 
22 
42 
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Production journalière 

En berlines \ 
de 750 litres 

430 
357 
440 
400 
411 

293 
350 
399 
416 
365 
209 
424 
417 
418 
200 

337 

426 
416 

416 
435 

403 
403 

424 
436 

425 
429 
408 
429 

408 
402 
404 
409 

10 
210 
422 
404 
425 
420 

437 
2 

423 

En t 
nettes 

204 
169 
209 
190 
195 

140 
166 
189 
197 
173 
99 

201 
198 
198 
95 

160 

202 

197 

197 
206 

191 
191 

201 

207 

202 

203 
193 
203 

193 
190 
191 

194 
4 

100 
200 
191 

2C2 
199 
207 

201 

TABLEAU IV. 

Rendements 
en kg 

Chantier 
du jour 

5.666 

4.333 
5.805 
4.750 
4.875 

3.500 
3.952 
4.974 
5.472 
4.436 
4.714 
5.289 
4.714 
4.400 
3.654 
3.809 

4.698 
5.184 

4.690 
4.791 

4.775 
4.775 

4.674 
5.175 

4.698 
4.833 
4.707 
4.833 

4.825 
4.130 
4.658 
4.512 

4.166 
5.000 

4.775 
5.154 
4.738 
4.705 

4.786 

Remarques 

Panne électrique : calage du scraper 

Rupture de chaîne: Poste I à tO h 45 ' 

Chutes de toit importantes 
l s·eul poste de rabotage (chômage) 

1 seul poste de rabotage (chômage) 
Chaînes descendue·s au pied ,de taille 

(fausse manœuvre du machiniste) 

R~mplacemer,t roue à empreinte pied de 
taille 

{ 

Eboulement face à la fausse-voie 

Avancement du répartiteur de voie 
Recarrage voie de tête 

Rupture de l'attache inférieure du scraper 
à 12 m pled de taille 

Boulonnage du bas-toit en taille 

Déclenchement électrique général 

Chômage : 2 boiseurs, 3 bosseyeurs, 4 re
carreurs, 2 divers 

Calage scraper : escailles de bas-to-it 
Panne électrique : sous-station 

Chômage: changement de chaîne en taille 
Chômag-e : Rabotage à 1 poste 

Calage des bacs au pied de taille 1 heure 
Calage de panzer : arrêt 1 h 15' 
Avancement du répartiteur 
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Date 

6 

7 

8 

9 

Totaux 
Moyennes 

Personnel 
du jour 
chantier 

Application du scraper-rabot à chaîne 

TABLEAU IV (suite) 

Production journalière 
Rendements 

en kg 

En berlines \ 
de 750 litres 

En t 
nettes 

Chantier 
du jour 

1033 

Remarques 

44 300 142 3.227 Rupture du pivot d'attache de chaîne au 
bac par ~uite d'un éboulement 

40 327 

38 417 
38 411 

1.809 16.749 

155 

198 
195 

7.939 

3.875 

5.210 
5.132 

4.389 

Chaîne au ,pied de taille : arrêt de 12 h 20.' 
à 21 h 

Pannes rdais cof.fret de tête : arrêt de 18 h 
à 22 h 50' 

250 " Production tonnes nettes 

'209 
'200 •g5 

IQl 

150 

100 __ Proq~t,onmOjln~_m,:~1:, - , ____ : __ _________ _ 

• de robotO(J<' Q5 tonnesnetles · 

50 

0 ---- ------~--------
./Q\/!:" d8 robolQ9ll_ 

26 
21 

'24 

10 
Jours de rabotage _L_ _ _ ___ _i__ _ _ ~~ 

\ I V\ I \ I \ " v :=,,,t , .c,,~ ~ ' '-" ' Ren~t~C!)'<!npor 

, V \J---~---v r------4.389-k9---=~---+---\-J---r==~ : , , , non robotes. 
' . ' . 
' . ' ' 1 1 1 l 
, , 1 , r 

.lOOO QI 

1 i i 
0 :a : 10 

'2000 Q) (L): 8' 
~ g ' 0 

; 

.go! ] 
D .n , 

0 
100 lJ. ~i et 

,g :o 
:~ !~ 

R=~~s~~m~~~l~~~~~~N~~~m~s~-~~~~~~~~~~N~~~~m 
~ -' ,Jours de rabotog~ 

MIii 1960 JUIN 1960 ' JUILLE.T 1960 

Fig. 4. - Diagrammes montrant l'évolution des résultats journaliers: 
En haut, les productions journalières en tonnes nettes. 
Au centre, le personnel journalier ( creusement des voies compris). 
En bas, les rendements journaliers. 

133. Rappel des résultats d'ensemble depuis le dé
but des essais. 

par les deux bouvcaux d'accès. Le rendement plus 
faiihle obtenu au mois de ,février s'explique par la 
rencontre d'un déI'anJg"ement (rejet en mur), affec
tant la partie supérieure de la taiile ( celle-ci fut 
partiellement remontée ; le personnel occupé à ce 

Ces résœltats sont repris au tahleau V. 
Les rendements .chantier indiqués tiennent comp

te de tout le personne:! occupé au chantier délimité 
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travail pendant les jours de chômage est indus dans 
l'ensemble). 

Le personnel préposé à I' avancement du réparti
teur de voie, soit 26 journées en juin et 21 en juillet, 
est ég-alemen:t compris dans le total ; à remarquer 
que le personnel en juillet n'est réparti que sur 
7 jours de travail. 

L'augmentation de rendement au cours. des der
nÏ'ers mois provient : 

1) de la mise en service du convoyeur répartiteur 
dans la voie de base; grâce à celui-ci le débit hol
raire de la taille est passé de 35 à 48 berlines, ce qui 
a permis l'organisation actuelle de 2 postes de ra
botage; 

45ot9 
_ -- Rondement chantier 

moyen ë ceJour 
- -·- Rendement chantier 

moyen du mois 
-o- Production cumulée àce 

1 
- Jour. !.nettes 

40C() 4.00lko 

2) de l'arrêt du creusement de la fausse-voie su
périeure qui fut jugée inutile ; 

3) de la mécanisation du chargement des terres 
de creusement de la voie de base. 

Il faut cependant noter que les surfaçages, les 
contrôles des beirlines et l'incidence de chutes de 
bas-toit parfois abondantes nous ont amenés à di
minuer le poids de berline à partir du mois de 
mai 1960. Ainsi ce poids, qui était de 536 kg en 
moyenne depuis le début de l'essai en novembre au 
9 juin 1()60, est tombé à 474 kg pour la période con
sidérée du 9 mai au 10 juillet 1960. Pour le calcul 
du ren'dement cumulé du 1er novembre t 959 au 
9 juillet 1960, ce poids moyen est de 506 kg. 

_ . .!~'2..!,g _ 

__ _3.28Z!g__ 

~ !!l_li-,kg 

~ 07ll~n 
-· 

1 
-

- -~~OB!._ -
- 3.658kg 

------ ~ rv- ~475kn 35 - ·-·-·-·-

V -
- _ 3,29.a_~--

- ~ -
~ ~ DO 

~ 
.../ ] - ~ - / 

Ql 
"lJ - "' - e 1 ) ~ 

V -è 
('I 

- •0 

- / ~ w 
,... 

"' l 0 

~ ,... ?llN'll t --"-
Q. 

_ __ 1,~~g_ __ / 17.332! 

16.~ ~ 1'297! 

1 l'<IVY"I J 

,=.) / __ 
3.65i t 

/ 3.477t 

301 

2500 

2000 

15 

10 

/ 2 
/ __________ 

7.1591 
1742! 

~ ~ t452t 

1 i~M/1 50 - -2 ··-··········· 
2 

16561 
1 INICnüK 1 

- ~ 
t516t 1 [5501 de =per rabot à chaine 1 

95!5t 
Chantier d'e>sai du siége rf'lO des Of!"m, 6ouff re 

oc lR NOVF"MARF DECEMBRE JANVIER F"EVRIER MARS MAI JUIN JUILLET 
1959 1960 

Fig. 5. - En haut, le diagramme représente l'évolution du rendement chantier ( creusement des voies 
compris) depuis le début de l'essai; Chaque point du diagramme représente la moyenne du rendement 
au jour considéré depuis le démarrage de la taille. Les rendements chantiers mensuels moyens sont 
indiqués en traits interrompus. - En bas, les productions mensuelles en tonnes nettes et cumulées 

depuis le début de l'essai. 
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TABLEAU V. 

Nombre \ Production Avancements Rendement Rendement 
Nombre I Nombre I de jours journalière journaliers · chantier chantier 

Mois 1 de jours de postes de rabotage moyenne moyens du moyen du :umulé depuis 
de travail de rabotage à 2 postes I tonnes nettes front en m mois en kg le début à ce 

mois en kg 

Octobre 1959 
2.4 2.4 

Novembre 
Décembre 2.0 20 
Janvier 1960 19 19 
Février 23 19 
Mars 19 17 
Avril 20 20 
Mai 22 37 15 
Juin 19 37 18 
Juillet jusqu'au 

9/7/60 1 7 14 7 

Le dia.gramme figure 5 montre l'évolution du ren
dement mo~en à ce jour depuis le début de l'essai. 
Le début de la période de rabotage à deux postes 
se tmduit par un seuil de la courbe nettement vi
sible. La. coul'be continue à s'élever et avotsittera 
prohahlement 4.000 kg à la fin d'exploitatio•n du 
panneau prévue pour le mois de novembre 1960. 

2. CONCLUSIONS 

L'augmentation du .débit horaire obtenue par l'in
troduction du répartiteur de voie a permis de réali
sel' le programme exposé Ie 11 avi·il 1960 à Liègie, 
au cours de Ia 3me Journée d'étude sur I' a-hatage mé
canique en ,couches minces. 

L'exploitation du chantier d'essai à 2. postes de 
rabotag•e a conduit à des· productions journalières 
qui peuvent rivahser avec celles •de chantier en vei
nes plus puissant.es (dans les• conditions de gise
ment du bassin Sud) et ce, avec un rendement très 
élevé. La facilité de contrôle du toit par pilots die 
bois abandonnés concourt également à I' ohtention 
d'un haut rendement. 

Pour pouvoir appliquer le procédé, il faut toute
fo.Is un toit de qualité suffisante, capable. de suppor-

43 0,40 1.622 1.622. 

76 0,75 3.475 2.377 
87 0,82 4.001 2.830 
65 0,60 3.308 2.942 
85 0,80 3.980 3.106 
87 0,92 3.820 3.224 

158 1,60 4.412 3.475 
192 1,98 4.287 3.625 

185 1 1,91 4.184 3.658 

ter le porte,-à-.fa.ux requis. La tenue du has-to,it peut 
être améliorée par la méthode de pilots abandonnés 
comme iI res·sorl de l'essai en cours en couche Borne
bac au Charbonnage du Bonnier. 

Dans le cas particulier ,du siège n° 10 du Char
bonnage du Gouffre, l'influence du rabotage à 2 

postes s'est traduite par une augmentation du rende
ment fond du sriège d'au moins 120 kg et ce, malg'Ilé 
des conditions d'extraction difficiles dues à la .fin 
d'exploitation d'un étage. 

L'installation du scraper-rabot n'a pas encore at
teint ses performances maxima. A la fin du mois de 
juiIIet, les deux treuiis ont été équipés, de bo,îtes de 
vitesse trans•f ormées permettant une vitesse de trans
lation de 1,20 :m/ s. Il résulte des premiers. essais que 
le débit horaire passera de 48 à 6o berlines, ce qui 
dcmne encore plus de souplesse au cycle de travail. 

Afin d'améliorer l,a granulométrie, un autre es:sai 
doit être tenté : un petit bélier sera fixé à quelques 
mètres en amont du train de bacs. 

Pour faciliter le déversement des charbons au pied 
des tai!lles faihlement pentées:, la firme W estf alia 
étudie un prooédé ,de n~ttoyage automatique. Ce 
nouveau système doit être es,s,ayé prochainement sur 
l'installation en service dans la couche Veiniat. 



REVUE DE LA LITIERATURE TECHNIQUE 

Sélection des fiches d'lnichar 

lnichar publie régulièrement des fiches de documentation classées, relatives à l'industrie charbonnière 
et qui sont adressées notamment aux charbonnages belges. Une sélection de ces· fiches paraît dans chaque 
livraison des Annales des Mines de Belgique. 

Cette double parution répond à deux objectifs distincts : 

a) Constituer une documentation de fiches classée's par objet, à consulter uniquement lors d'une recherche 
déterminée. Il importe que les fiches proprement dites ne circulent pas : elles risqueraient de s'égarer, 
de se souiller et de n'être plus disponibles en cas de besoin. Il convient de les conserver dans un meuble 
ad hoc et de ne pas les diffuser. 

b) Apporter régulièrement des informations groupées par objet, donnant des vues sur toutes les nouveautés. 

C'est à cet objectif que répond Ia sélection publiée dans chaque livraison. 

A. GEOLOGIE. GISEMENTS. 
PROSPECTION. SONDAGES. 

!ND. A 21 F-iche n° 27.108 

J. LETOURNEUR. Introduction à l'étude géologique 
des terrai.ns houillers. - Revue de !'Industrie Miné
rale, 1960, avril, p. 349 /364, 5 fig. 

Rappel des notior,s élémentaires de géologie inté
ressant plus particulièrement le Houiller : Sens tec
torrique et aussi conventionnel du mot « bassin » -
Buts des recherches de géologie houJlère - Locali
s,ation des gisements dans le temps et dans l'espace. 
Conditions topographiques et climatiques de leur 
formation. Caractéristiq'ues de la sédimentation 
houllière, variations latérales de faciès - Paléobota
nique. 

Méthodes stratigraphiques classiques : utilisation 
des macrofossi:les marins, de la flore et de la faune 
terrestre ou lacustre. Cette dernière méthode a mar
qué un progrès intéres,sant en Europe et aux Etats
Unis. 

Caractéristiques pétrographiques des toits et des 
murs : tons.teins, utilisatio,n de certains caractères 
des veines de charbon : utilisation des spores, des 
niveaux de cong,lomérats, de la micmfaune. 

Particularités pétrographiques et sédimento,logi
ques des Sléries houillères : les roches stériles - le 
charbon : allures, étreintes, coal-balls, etc .. : 

Conséquences des déformations tectoniques : va
riations de la teneur en matières volatJes : plis, 
queuvées, laminages. 

Variété de styles tectoniques observables de plus 
en plus plissés : zone calédonienne (Donetz, Centre 
des E.U., Grande-Bretagne) : zone hercynienne 
(bassins franco~belge, Ruhr, etc ... ) : zone alpine 
(Briançonnais). 

B. ACCES AU CISEMENT. 
METHODES D'EXPLOITATION. 

/ND. B 112 Fiche n° 27.255 

K. NOBS. Sinking a small concrete-lined sahft in 
Wyoming. Le fonçage d'un petit puits bétonné dans 
le Wyoming. - Mining Congress Journal, 1960, mai, 
p. 58/59, 2 fig. 

122 mètres de roches aquifères peu cons,istantes 
ont été traversée,~ par un puits de 2,25 m de dia
mètre bétonné, circulaire. On a utilisé un compresr 
seur électrique, un compresseur de secours Diesel. 
un treuil électrique pour le cuff at de fonçage et son 
curseur, un 'treuil à essence auxiliaire pour la 
manœuvre de l'engîn ,de chargement des déhla!'s, et 
des cintres-coffrages de bétonnage, une bétonnière, 
un ventrlateur et un groupe Diesel de secours pour 
le cas de manque de fourniture ,de courant. Passes 
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de bétonnage de 1 ,50 m. La chargeuse Crydemmn 
est excentrée pour laisser le pass'age au cuffat. 

Personnel : un surveillant, un mécanicien de 
treuil et deux hommes au fond pom chaque poste. 

Moyenrie d'avancement : 2 m par jour. 
Détails techniques et prix de revient. 

IND. B 413 Fiche n° 27 .169 

J. LAGNEAU. Les méthodes d'exploitation par cham
bres et piliers aux Mines de Potasse d'Alsace. -
Revue de l'industrie Minérale, 1960, mai, p. 421 /438, 
10 fig. 

Les métho,des d'exploitation par chambres et pi
liers introduites C'\1. 1948 aux Mines de Potasse n'ont 
ces·sé depuis lors de progresser. L'expérience a·cquise 
a permis une sélection des méthodes. En couches 
puissantes et plates ( 1.60 m à 3,50 m , pente limi
tée à 5°, siauf très puiss·ants camions), les chambres 
et piliers donnent des résultats spectacu1aires avec 
matériel sur pneus : on have, fore et mine, charg·e 
sm camion. Le rendement moyen (traçage et dépi
lage) chantier, service éledro-magnétique compris, 
atteint 32 t. 

L' emplo,i des mineurs continus Joy fait monter le 
rendement ver'S 50 à 70 t g·râ,ce à la concentI'ation. 
En plus petites ouvertures, la méthode des longues 
taiHes a effoctué des progrès sensibles grâce à l'in
troduction du havage intégral 

Corncerniant le comportement des terrains, on 
constate qu'un choix jwdicieux des dimensions ,don.
ne un comportern.ent des terrains qui n'a aucun rap
port avec celui d es chantiers· à tailles. 

IND. B 4211 Fiche n° 27 .229 

H. KOEPPEN. Der Ueberlaufbetrieb. Unterbrechungs
lose Bergezufuhr über feste Rutschen ais Mitte/ zur 
Betriebskonze.ntration in der stark geneigten und stei
len Lagerung. Système à barrage. Amenée continue des 
pierres en couloirs fixes comme moyen de concentration 
dans les dressants et semi-dressants. - Bergfreiheit, 
1960, juin, p. 170/187, 25 fig. 

Le système à barrage est un procédé de œm
blayage avantageux dans les couches à fort pendage 
et qui est as,sez peu ·connu. II consiste ,ess,entielie
ment en un jeu continu de tôles depuis la tête jus
qu'au pied de taiile •avec un clapet de déversement 
au point voulu. La combinaison avec une plate
forme Je protection située environ 30 m plus, bo.s 
permet le déplacement simultané de la partie de 
oouloir qui a cessé d'être utilisée. On arrive ,ainsi 
à i:ilacer de très grandes quantités de remhlais, ce 
qui permet une .forte production. Dans un certain 
cas, par exemple, une différence de niveau de 100 m 
et un pendage de 51° ont permis une taiUe de. 157 m 
et un talus de remblayage de 38°. L' ahatage à 2 

postes et un troisième de remblai a donné des pro
ductions journalières de I' ordœ de 500 t/jour ; sur 
une durée de 3 ans, on a ainsi obtenu, avec tous 

les avatars habituels, une production moyenne de 
340 t. Or, si l'on considère la production en novem
bre 1958 des 422 t (de la Ru:hr) en dressa,nt 
( > 36') , 25 s-eulement ont dépassé 200 t de produc
tion journalière et, dans les forts pendages et dres
sants ensemble, 25 aussi ont ,dépassé 300 t/jour. 

L'article donne des détails complémentaires et 
comparatifs- avec les autres méthodes dans les dre,s
sants. Dérowlement des opérations, champs d',appli
cation - exemp,les pratiques. Btbliographie. 

IND. B 45 Fiche n° 27.166 

P. IOHN. Die schneidende Gewinnung im deutschen 
Dachschieferbergbau. L'abatage mécanique dans les 
ardoisières allemandes. - Glückauf, 1960, 4 juin, p. 
725/731, 1 1 fig. 

Contrairement aux autres producteurs de maté
riaux de construction, l'industrie ardofaière se déihat 
dans la dépression. Devant la concurrence ,des nou
veaux matériaux, on aurait dû chercher de nouveaux 
débouchés aux ardoises ; souvent on a préiféré atten
dre des temps meiHeurs, d'où perte de capitaux et 
revenus. De sorle qu'actuellement, la modernisation 
du matériel qui s'indique est plus difficile à réaliser. 
La seule façon d'en sortir : prévoir un plus grand 
rendement par homme/poste, ce qui laissera un plus 
grand pro1fit et attirera les capitaux. L' arti!de passe 
en revue les efforts actuels dans quelques pays : 
France, Allemagne, Etats-Unis. En Allemagne, 
deux méthodes sont surtout utilisées : le minage 
avec explosifs en poudre et le dégagement à l' aiguil
le ou le havage manuel. Dans les deux cas,, il y a 
beaucoup de main-d' œuvre : 70 .à 72 '% du prix de 
revient. Jusqu'à présent, les efforts pour mécaniser 
et abaiss•er le prix de revient ont conduit au sciage 
mécanique. Les machines les plus utilisables sont 
décrites avec leur domaine d'application. 

Une 1COmparaison avec les méthodes actuelles 
montre que l' abatage mécanique peut faire baisser 
le1i prix -de revient de 20 '%. 

C. ABATTAGE ET CHARGEMENT. 

IND. C 243 Fiche n° 27.20 1 

J. NAGY, 1. HARTMANN, E. KAWENSKI et R. VAN 
DOLAH. Hazards of eut off explosive charges in 
multiple blasting of coal. Les dangers des charges 
explosives amputées dans les tirs multiples au charbon. 
-- U.S. Bureau of Mines R.I. n° 5613, 1960, 24 p., 
5 fig. 

Etude des facteurs affectant l'inflammation de gaz 
par une charge explosive dégagée. Le phénomène est 
peu probahle dans les conditions normales, avec ex
plosif de sécurité, amorces à délais relativement 
courts et observation des précautions habituelles,. 

Les expériences ·ont montré que le poids de la 
charge a peu d'importance. L'action amortissante 
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d'une prem1ere charge sur l'action inflammatoire 
d'une ·secon<le charge a été vérifiée. 

On 1a vérifié également que le grisou à front peut 
être enflammé par une seule charge d'explosif tirée 
sous une f aihle charge de charbon ; les explosifs de 
sécurité diminuent toutefois le danger d'inflamma
tion. Une charge ,amorcée d'explosifs de sécurité, in
troduite dans un trou de mine avec bourrage·, a dé
toné sous l'influence d'une charge explosive située 
à une dis,tan.ce de moins de 20 cm. Cette distance 
était de 30 cm avec une charge de dynamite non de 
sécurité. 

IND. C 30 Fiche n" 27.222 

F. KEIENBURG. lntensivierung der Gewi.nnung durch 
hohere Leistung im Streckenvortrieb. Accroissement de 
l'extraction par de plus grands avancements en galeries. 
(Idée primée au concours de la revue). - Schlagel und 
Eisen, 1960, juin, p. 398/399, 3 fig. 

La nécessité d'aocmître le rendement à l'heure 
actuelle n'a des chances de réus,site que dans, les 
grands avancements en taille•. Ceci est assez facile 
à réaliser avec les rabots pour autant que le creuse
ment de voie puiss·e marcher de paire à l'allure de 
3 à 4,50 m/posite. Ici, œ qui fait perdre le plus de 
temps, c'est le chargement des pierres qui empêche 
la reprise du creusement et prend 30 ·% du temps 
total de travail. Pour éliminer cette perte de temps, 
l'auteur p,ropose une plate-forme en acier coulé rou
lant sur galets ou sur grosses billes convenablement 
espacées dans des U longitudinaux. Cette plate
forme roulante est destinée à recevoir les 60 à 80 t 
de pierres du tir ; elle a la largeur de la galerie avec 
quelques centimètres de plus entre montants et une 
longueur de 6 m. On '1a tire 10 m en arrière aussitôt 
le tir achevé, au moyen d'un treuil calcu:lé à cet ef
fet. Les ouvriers escaladent le tas de pierres ramené 
en arrière et recommencent à boiser puis à forer, 
pendant que ,des manœuvres s'attaquent au tas de 
pierres.. Les outils sont ramenés en avant par un 
petit aérien d'une quarantaine de mètres de lon
gueur avec ~erminus à front grâce à un trou de 
broche. Les pierres sont chargées sur la plateforme 
de la meilleure façon au moyen d'une pelle à rate.au. 

JND. C 41 Fiche n° 27.233 

F. FAIRCLOUGH. Fast moving faces. Les fronts de 
tailles à grands avancements. - Iron and Coal T.R., 
1960, 10 juin, p. 1309/1361. 

La mécanisation du front de taille dans I'area n° 5 
de la ,division NE du N.C.B. a augmenté au cours 
des 5 dernières années de 5 à 50 % de la produc
tion. Les couches ont généralement 1 m ,au moins 
et un avancement rapide s'impo,se : 18 à 27 m par 
semaine avec 3 postes d'abatage et tailles de 100 .à 
250 m. Un avancement rapide réduit les frais de 
main-d' œuvre en augmentant l'efficacité du tmvail 

dans les bosseyements et le creusement des niches 
d'extrémité de taille. Les avancements de 25 m en 
une semaine de 5 îours et en longtœs tailles ont 
donné lieu à des pression de terrain et à des. émis
sions ,de grisou accrues, mais on a pu les maintenir 
dans des limites acce,ptables . Les avantages écono
miques des grands avancement sont très apprécia
bles et la méthode est susceptible d'ul11e adoption 
g.énérailisée. 

D. PRESSIONS 
ET MOUV.EMENTS DE TERRAINS. 

SOUTENEMENT. 

JND. D 21 Fiche n° 27.103 

F. STALL et G. FANKHAENEL. Der Ausbau der 
Essen-Dellwiger Haltung des Rhein-Herne-Kanals zum 
Ausgleich der Bergsenku.ngen bis 1980/ 1990. L' achè
vement du port d'Essen-Dellwig sur le canal Rhin-Herne 
au point de vue compensation des affaissements miniers 
jusqrt'en 1980/1990. - Glückauf, 1960, 21 mai, p. 
673/686, 27 fig. 

Le canal du Rhin à la Herne a un grand trafic : 
22 Mt en 1957. Sur une longueur de 40 km, il s'y 
trouve 30 ports avec un transbondement ,de plus de 
18 M t. Passant au centre ,du gisement charbonnier, 
on prévoit pour 1980 à 1990 des affaissements pou
vant atteindre 10 m et même plus. II ne faut pais •ar
rêter le trnfic ni noyer les mais·ons rivemines ; i'.I y a 
deux remèdes : ou bien relever progressivement le 
niveau des berges, ou bien prévoir des écluses à dif
férents endroits pour relever les eau.'< de la cuvette 
formée. Cette solution est souvent moins coûteuse 
que la première qui implique un relèvement de tous 
les ouvrages d'art : ponts, .radiers, etc. A titre 
d'exemple, l'article expose le projet pour le po-rl 

d'Essen-Deilwig, ainsi que deux réalisations à Gel
senkirchen et Duishourg-Meiderich. 

IND. D 2221 Fiche n° 27.202 

Ch. MONGAN et T. MILLER. Use of sanie techniques 
in exploring coalmine roof strata. A progress report. 
Emploi de techniques soniques pour l'auscultation des 
bancs du toit. - U.S. Bureau of Mines R.I. n° 5617, 
1960, 15 p.. 1 1 fig. 

Compte rendu d'une série d'expériences en labo
ratoire et au fond su:r les roches du toit par une mé
thode sonique : un faisceau d'on.des sonores dirigées 
vers le milieu à ausculter et réfléchi et analysé, cette 
anialyse révélant la nature du matériau traversé par 
les ondes et les discontinuités ou obstades. La mé
thode a do,nné .des 'fésu:lta:ts encourageants. Il reste à 
réaliser un appareil plus léger, plus compact et anti
déflagrant. Les ondes se perdent en partie dans la 
roche et leur atténuation au retour vairie avec la 
nature <lu matériau et aYec la fréquence de l' orn.de 
émis·e. L'appareil comprend un géruérateur d'ondes 
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soniques rectangulaires avec dispositif de contrôle 
et un osctHographe cathodique qui compare le train 
d'ondes électriques correspondant avant et après 
passag'e à travers le terrain. 

IND. D 33 Fiche n° 27.147 

P. BANDET. Les applications des alliages légers dans 
les mines. - Annales des Mines de France, 1960, mai, 
p. 267 /279, 7 fig. 

L'auteU'l' rappelle les caractéristiques ·de I'aJumi
nium et ,de ses alliages, ses fa ci lités d' approvision
nement, les· renseignements technologiques concer
nant le chaudronna.ge, l'usilllage, les assemblages, 
les traitements de surf.ace ( oxydation anodique, 
peinture). II énumère les avantages des allïa·ges lé
gers en particulier pour les mines : ,application.~ à 
l'équipement des puits,, cages et skip,s., à l'équipe~ 
ment idu fond, abatage, avec réglementation parti
culière relative aux risques de ~·oduction d'étincel
les pair choc, matériel de soutènement ; engins. de 
tran:s:port souterrains, couloirs, têtes motrices, treutls, 
peilles berlines, ventilateurs etc. 

Les équipements élechiques comprennent les con
du'Cteurs électriques en aluminium, les coiffrets, etc. 

Le matériel ,de sécurité comprend les casques en 
tôle ,d' aUiage lég-er embouti, les lampes, etc. 

Le matériel du jour comprend surtout les bennes 
preneuses, flèches de drag,lines, wagons de chemin 
de fer, bennes de téléphériques et enfin le rn:até0 

riel de traitement des charbons., trémies, goulottes, 
plateaux de séchoirs, secteurs de filtres, bardage en 
tôle pour revêtement de transporteur à bandes, etc. 

E. TRANSPORTS SOUTERRAINS. 

IND. E 414 Fiche n° 27.249 

X. FRANCOTIE et F. LANDAU. Le premier treuil 
d'extraction à 4 câbles installé en Belgique. - Revue 
Pact, 1960, avril, p. 160/ 166, 1 1 fig. 

Description de l'installation aux charbonnages 
d'Espérance et Bonne-Fortune du treuil d'exh!ac
tion Koepe à 4 câbles semi-automatique. La com
mande par boutons poussoirs ins.t1allés dans le puits 
est prévue. Charge utile 3,6 - 4,4 t est répartie sur 
4 berlines trans,portées dans deux cages équilibrées 
à 4 étages. Vitesse d'extraction 12 m/s. Puissance 
900 ch. Système Léonard. Diamètre ,de la poulie 
Koepe 1,80 m. La machine est utilisée aussi pour le 
personnel et le matérieil. Tour d'extraction en béton 
surmontant l'ancien chevaiement ,démonté pendant 
les congés ~nnuels. 

Description de l'équipement mécanique et élec
trique, système de réglage et de manœuvre, ietc. 

IND. E 42 fiche n° 27. 185 

X. Zweckmassige Gerüstsysteme aus Stahl. T ech.nische 
Anforderungen, Vorteile und Nachteile. Chevalement 
d'extraction en acier. Exigences techniques, avantages et 
inconvénients. - Bergbau Rundschau, 1960, juin, p. 
315/319, 5 fig. 

Dans les nouvelles installations et les modernisa
tions, on tient compte de l'esthétique qui coïncide 
souvent avec l'économie ,de matière, cependant les 
exigences techniqUJes et le choix ,d'une charpente 
adéquate ont la priorité. Une extraction sans ennuis 
implique une s,érie de mesures contructives · qÜ'i · .se, 
répercutent sur l'aspect extérieur du châssis à mo~
lettes. Les avantages et les inconvénients de chaque 
type <l'installation doivent être envisagés J:arus cha
que cas particulier. L'expérience acquise ma-inte
nant permet un choix assez ,facile. L'article traite 
de ces .diverses possibilités. Quatre types principaux 
dominent : la palée simple appuyée sur la charpente 
de guidage pour une ou deux (côte à côte) madù
nes d' exwaction à tambour ; la même palée mais à 
molettes superpo,sées pour poulies Kœpe, avec e:n 

variante I'insta!llation à deux palées ·arc-boutées 
pour 2 machines d'extraction disposées symétriqu~ 
ment par rapport au puits ; la suppression ,des. pa
lées avec simple châss,is de guidage renforcé et ma
chine ,d'extraction très proche de l'avant-carré ; enfin 
la maahine d'extraction sur tour. 

La tendance généra,le est à la suppression ,du 
châssis autonome simple à 4 pieds. et nombreuses 
entretoises. Les modernisations se font souvent en 
laiss,ant l'ancien châssis en service pendant qu'on 
monte .Je nouveau en surplomb, le vieux châssis 
peut servir à une autre mine moins importante. 

F. AERAOE. ECLAIRACE. 
HYCIENE DU FOND. 

IND. F 111 Fiche n° 27.192 

J. s·PENCE et J. CARVER. Effect of pneuma+ic stow
ing on ventilation. Les effets dtt remblayage pneuma
tique sur l' aérage. - Colliery Guardian, 1960, 2 juin, 
p. 599 / 604, 4 fig .. 

Des ohservations effectuées dans une taiJle ont 
montré que la chute de pression dans les 20 mètres 
de longueur où se pratiquait le ·remblayage, était le 
quintu;ple ,de la chute nonnale ; par contre, ,dans la 
taille située en aval .de ces 20 mètres, il y a stagna
tion ,du courant. Les deux tiers de la pression de 
ventilation de la taille sont employés à surmonter 
l' obstade créé par ila décharge ,d' a.ir comprimé. La 
stag-nation du courant d'air en taille en aval .de la 
zone en remblayage entraîne naturellement une élé
vation du taux de poussière et du taux de grisou. 
On a essayé, sans grands résultats, d'agir sur la .di
rection du jet Je remiblay,age pour arnélioœr r aéra;-
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ge ; la ventilation auxiliaire et le remblayage à 

basse pression, avec compresseur autonom.e au fond, 
ont aussi été employés. 

Aux problèmes soUilevés par le remblayage pneu
matique et concernant I'aérage se rattachent ceux 
que posent la ventilation soufflante dans les chan
tiers étroits. D e nombreuses expériences ont été fai
tes à ce sujet ,dans plus.ieurs charbonnages anglais, 
en moclrfiant la distance du débouché de la con
duite soufflante par rapport au front de travail (ex
trémité de la galerie en creusement) en plaçant la 
conduite au mur ou au toit, etc. Les observations 
concernant le;s concentrations en grisou ou en pous
sières, l'efficacité de l' aérage, la recirculation de 
l'air, la turbulence, etc. conduisent à diverses con
clusions, notamment au dang·er de placer les con
duites au sol. Un dfapositif destiné à améliorer la 
ventilation consisterait à ,diviser le canar terminal 
par une cloison médiane: verticale, l'air dans une .des 
deux moitiés étant détourné d'un angle de 157" 
par une tôle courbe, de manière à baliayer la zone 
du toit où se produisent les stagn,ations dang'ereuses. 

!ND. F 112 Fiche .n° 27.168 

O. JUNG. Fortlaufende Messung und Aufzeichnung 
der Wet+erme.nge im Wetterkanal. Mesures de routine 
et enregistrement des débits des galeries d'aérage. -
Glückauf, 1960, 4 juin, p. 747 /749, 5 fig. 

II est réglementaire (en Allemagne) de mesurer le· 
débit d'air 2 fois par mois. Pour la sécurité du per
sonnel, il est bon d'avoir une mesure permanente. 
Les mesures à l'anémomètre dans la galerie du ven
tilateur sont souvent entachées d 'erreurs. A la mine 
de Walsum, où le ventilateur est centrifuge, on 
tournait Ia difficulté par la mesure continue de la 
dépression d'où l'on peut déduire le débit. En effet, 
les anémomètres à palettes et les tubes de Pitot ins
tallés à demeure s'incrustent rapidement de rouille 
et donnent des erreurs de 20 à 30 '%. En outre, la 
vitesse moyenne se déplace dans la galerie quand 
les débits varient. Dans le cas des ventilateurs héli
coïdes, c'est plus .facile, car les couches ·d'air se sé
dimentent en anneaux d' équivitesse avec une vitesse 
centrale qui est égale au 1/4 ou au 1/5 de la vi-
tesse périphérique. · 

II y ·"' quelque temps, la firme W.E. Germer a 
installé à Walsum un dispositif qui donne de bons 
résultats et a été adopté depuis par plusieurs autres 
mineis. Il s'agit d'une sorte de tu:he de Pitot en 
grand réalisé par le rapprochement ,des parois. verti
cales de la galerie ,du ventilateur. On mesure la dé
pression créée dans le vide intermédiaire par de pe
tits orifices et on la compare à la surpression à l'en
trée de l'étranglement. Un tambour équilibré sur 
cette pression différentielle inscrit les déhit-s. La pre
mière installation est en service depuis 3 ans et ne 
demande pratiquement pas d 'entretien.. 

IND. F 131 Fiche n° 27.061 

A. BYTCHKOV et 1. LOGOHINE. Moyens de per
fectionner les installations de ventilateurs d' aérage des 
mines à ventilateurs centrifuges. - Ougol, 1960, mars, 
p. 44/50, 7 fig. (en russe). 

L'Institut Central d'Aérodynamique a fait de 
nombreuses études qui l'ont conduit à mettre au 
point divers modèles de prototypes de ventilateurs 
centrifuges dénommés Ts.A.G.l. suivi de chiffres; 
ces modèles diffèrent selon le nombre et la forme 
des palettes et leurs caractéristiques varient en con
séquence. Pour chaque modèle, on peut déterminer 
les dimensions du ventilateur et la vite·sse angulaire 
(ou le nombre de tours par min) permettant d'obte
nir un débit donné sous une di.ff érence de pression 
donnée ; on connaît également le rendement et le 
domaine de fonctionnement utilisable. 

Une ,deuxième partie de l'étude a consisté à com
parer les ventilateurs Ts.A .G.I. avec les modèles 
V.Ts O et V.Ts D de la série de ventilateurs mise 
au point conjointement par l'Institut des Mines de 
l'As. Sc. de l'Ukraine et l'Institut industriel du Do
netz ; tous les auteurs montrent les défauts ; la con
clusion est naturellement en faveur des modèles 
Ts.A.G. 

Bibliographie : 4 références. 

1 ND. F 2321 Fiche n° 27.089 

A. BARTKOWIAK et M. ZABET AKIS. Flammability 
limits of methane and ethane in chlorine at ambie,nt 
and elevated temperatures and pressures. Les limites 
d'inflammabilité du méthane et de l'éthane dans le 
chlore attx températures et pressions ambiantes et éle
vées. - U.S. Bureau of Mines R.I. n° 5610, 6 p., 3 fig. 

La limite in•férieure d'inflammabilité du méthane 
est de 5,6 volumes % dans le chlore ; 5,2 % dans 
l'oxygène et 5 % dans l'air. Les vaJeurs limites supé
rieures correspondantes sont 70, 60,5 et 15 volumes 
% respectivement. 

Pour l'éthane, les limites d' irrflammabilité inf é
rieures et supérieures dans le chlore, l'oxygène et 
r air sont respectivement : 6, 1 volumes % ' 3 et 2,9 ; 
58, 66, 12,5. 

Donc pour le méthane, le milieu qui o.ffre le plus 
grand domaine d'inflammahilité est le chlOTe et. 
pour l'éthane, c'est l'oxygène. Généralement les li
mites d'in!flammabilité, aussi bien des mélanges 
méthane-chfore que des mélanges éthane-chlore, 
s'élargissent quand la température et la pression 
augmentent. 

IND. F 24 Fiche n° 27.146 

R. LELEUX. Le captage du grisou à Liévin. - Anna
les des Mines de France, 1960, mai, p. 231 /246, 5 fig. 

Depuis une dizaine d'années, le captage du gri
sou s'est généralisé dans le secteur de Lens-Liévin, 
le plus grisouteux du bassin. 
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Le but est de limiter les teneurs en grisou à 1 % 
dans les taiUes et les retours d'air principaux, et 

1,5 % dans les retours d'air de dépilage et traçage. 

Les profondeurs avoisinent en général de 700 à 

850 m et les matières volatiles entre 25 et 32 %. On 

a réussi à capter environ la moitié du dégagement 

total. Les dispositifs de dégazage sont la méthode 

sarroise par forages en veine dans une voie à 

l'aplomb et au-dessus de l'exploitation, et surtout 

la méthode des sondages montants issus des voies 

de retour de taille. On donne pour celle-ci les dé

tails de matériel ,de sondage, de l'exécution ,des trous 

de sonde (50 à 80 m inclinés de 30 à 45°, seulement 

sur 10 à 15 m au ciment), les tuyauteries. Les instaJ

lations du jotlir et les .dispositifs de sécurité au fond 
et au jour sont décrits. L'exécution ·du dégazage 

comprend la mesure des teneurs en grisou des son

dages, la durée des sondages et le choix ,des cou

ches à -dégazer. 

Actuellement, plus d'un million ·de mètres cubes 

de grisou pur est mensuellement extrait du fond 

par 5 installations en ,service. 

Le gaz est utilisé comme combustible, 50 % de 

grisou. surtout pour le chauffa.ge des fours à coke. 

L'opération s'est révélée renta.hie et favorise la 

mécanisation et la concentration. 

IND. F 25 Fiche n° 27.257 

U. WINTER et M. NAWROD. Neue Untersuchungen 
über die Erkennung und Vorherbestimmung der Gas
aubruchsgefahr im Anstehenden im Werrakalibergbau. 
Nouvelles recherches sur la reconnaissance et la pré
détermination du danger de dégaf(ement instantané dans 
le district des mines de potasse de Werra. - Bergbau
technik, 1960, juin, p. 281 /288, 12 fig. 

Depuis plusieurs années, des spécialistes étudient 

le dang·er ,des dégagements instantanés, de C0.2 des 

mines de potasse de Werra. 

Jusqu'à présent. cependant, on ne disposait pas 

d'un moyen pour prévo.fr ·ces dégagements. L'article 

décrit comment on y est arrivé par les trous de 

sonde préventifs. Il décrit également un appareil de 

mesure acoustique de Ia teneur en gaz pour les esti

mations rapides, qui s'est monté très utile. Des re

cherches antérieures à la mine Menzengraben avec 

cet appareil ont donné ,des· valeurs quantitatives 

suffisamment précise"S pour évaluer Ie danger de 

dégagement instantané. Pour terminer, l'article dé

crit un manomètre pour mesurer Ies pressions der

rière les barrages et p ermettre ainsi un renfo·rce
ment éventuellement nécessaire. · 

IND. F 40 Fiche n° 27.188 

J. HODKINSON. The relation between ventilation 
airspeed and respirable airborne-dust concentration in 
coalmines. Les relations entre la vitesse du courant d'air 
et la concentration en poussières respirables en susp·en
sion dans l'air. - Colliery Engineering. 1960, juin, 
p. 236/239, 3 fig. 

Exposé de rémltats d'expériences effectuées en 
labmatoire avec un tunnel bétonné carré de 0,50 m 
et 50 m de longueur ; air soufflé latéralement, intro
duction des poussières 9 m plus loin et vitesse ma
ximum de I' air 480 m/min. 

L'auteur décrit la méthode expérimentale ; les es
sais ont porté sur la dispersion des poussières, pro,, 
venant d'un dépôt plat et tranquiile, puis d'un -dé
pôt en forme ,de tas et tranquille, puis enco,re d'un 
dépôt mécaniquement agüé ; enfin, on a étudié la 
dispersion de poussière provenant d'une source en 
mouvement dans le courant d'air, cas fréquent -dans 
Ies charbonnages. Le mécanisme du phénomène de 
dispersion a été analysé en détail et les conclusions 
sont les suivantes. Il faut un courant d'air d'au 
moins 500 m/min de vitesse pour mettre en su.spen
sioO: des poussières en dépôt tranquille. La vitesse 
la plus avantageuse du courant d 'air porur diluer les 
poussières agitées est entre 90 et 120 m par minute. 
Une vitesse plus grande aura plutôt tendance à met
tre davantage des poussières en suspension. Les 
sources de poussières peuvent être abritées pour évi
ter que le courant d'air trop rapide ne· mette les 
poussières en sus.pension. Des diagrammes mettent 
en lumière le·s phénomènes étudies, portant en o,r
données les concentrations en poussières et en 
abscisses les vites,ses de courant d'air. 

IND. F 40 Fiche n° 27.101 

X. Staub- und Silikosebekampfung. Lutte contre les 
poussières et la silicose. - Bergbau Rundschau, 1960, 
mai, p. 246/284, 20 fig. 

1. Silicose et son origine : le fléau de la mine -
poÙrquo,i il se dévefoppe - statistique - Qu'est-ce 
que la poussière - caractéristiques du ·dang·er : den
sité. dimension, durée ,d'exposition, facteur person
nel. nature de la poussière - Théories sur la silicose 
et coll!dusion pratique. 

Il. La technique des mesures d' empoussièrement 
au chantier. Le principe du tyndalloscope, descrip
tion et utilisation - dispositif photométrique - ocu
laire - source de lumière - accumulateur - remplace
ment de l'ampoule et ajustage de I' appareil. 

Le conimètre des mines : principe - préparation 
des lamelles - vérification de la densité du liquide -
préparation pour l'emploi - e::œcution d'une mesure 
au chantier - ·contrôle de l'appareil pour rme mesure 
sûre - appareil pour le contrôle du conimètre - la 
mesure - le formulaire à remplir - l'analyse optique 
de l'échantillon - photométrie - séparation des pous-
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sières charbonneuses et détermination des pierres en 
% - à quoi servent les chiffres obtenus - le tyndal
loscope chau:ffable - le tyndalloscope n° m. 

Ill. Lutte contre les pouss"ières : mesures pour la 
lutte contre les poussières - masque contre les pous
sières et son domaine d'emploi - lutte contre les 
poussières pendant le forage et le tir - filtrage à se!c 
- bourrage à I' eau - bourrage à I' eau crayeuse (nou
veau procédé en période d' es.saï) - poussières au 
chargement des terres - lutte à l'abattage - aérosols -
lutte au foudroyage et au remblayag'e pneumatique -
abattage mécanique - lutte en galeries. 

IV. Prescriptions légales - tutelle médicale - place 
de travail - résultats de la lutte contre les poussières. 

Annexes et bibliogra-phie. 

IND. F 411 Fiche n° 27.167 

R. KORTE et J. ROOS. Staubbekampfung in Abbau
betrieben durch Tieftranken des Kohlenstosses. La 
lutte contre les poussières dans les chantiers d'abatage 
par l'infusion profonde du front . - Glückauf, 1960, 
4 juin , p. 731 / 740, 13 fig. 

L'infusion d'eau en veine jusqu'à 2 m de profon
deur dans beaucoup de couches du bassin d 'Aix
la-Chapelle a donné de nombreux ennuis, notam
ment la dégradation du toit et le poinçonnage du 
mur par les ,étançons. L'eau s'écoule d 'ailleurs par 
le chemin le plus court, laissant suthsister les pous
sières dangereuses pour les poumons. Des observa
tions faites lors d 'inifusion à haute pression en cou
ohes ,dures ont montré que les fines poussières sont 
d'autant plus régulièrement et plu.s fortement fixées 
que le front est dur et sans fissure. Cela a conduit 
à l'infosion, profonde de 5 à 6 m. Les essais en Al
lemagne et à l'étranger ont montré des avantages 
qui se sont confirmés : on abat la poussière sans 
nuire à la production. Pour I' essai des équipements 
à haute pression ( 150 atm), généralement néœsaire, 
la firme Nüsse et Grafer (T urmag) a mis au point 
un poste d'essais à la surface qui est schématis1é et 
a été contrôlé au fond. 

On a réalisé un essai à grande échelle de l'in
fusion proifonde dans la couche Anna des Escheiler 
Bergwerks-Vereins; dans des conditions difficiles de 
couche et d'épontes , les résultats ont cependant été 
conformes aux prévisions. On est en droit d'espérer 
que la question. des poussières d ' abatage a trouvé 
une solution définitive. L'article donne des détails 
sur les équipements de quelques fournisseurs. 

IND. F 412 Fiche n° 27.174 

X. Ervaringen met een water-stof-afscheider in een 
breckinstallatie o.ndergronds. Essais avec un précipita
teur hydrattliqtte des poussières dans ttne installation de 
concassage, du fond. - Boortoren en S::hach+wiel, 1960, 
mai, p. 111/113. 

Dans une installation de concassage du fond d'un 
pays voisin, on a fait des recherchesi préliminaires 

pour l'élimination des poussières et on s'est arrêté 
au Rotodone. L'article donne les résultats après une 
année de fonctionnement. L'installation utilise un 
ventilateur aspirant de 6 m3/s X 240 mm d'eau 
(22 kW) , système Pollrich-Eck. Le mélange d'air 
et de poussière aspiré dans l' appar:eil subit un mé
lange de la poussière avec de l'eau en même temps 
qu'il est soumis à la force centrifuge de sorte que 
les poussières, même les plus fines, sont précipitées. 
Ceci se produit à la partie inférieure de l'appareil, 
un cydone supérieur sépare I' eau chargée de pous
sière : l'air doit traverseT deux rideaux liquides de 
sorte qu'il est bien débarrassé des poussières à la 
sortie de l'appareil. La poussière recueillie par l'eau 
est é'liminée par une petite cha.îne à raclette avec un 
moteur de 0.7 ch, la vitesse faible, o, 10 m/ s, permet 
un bon égouttage de cette boue. 

L 'installation de concassage fonctionne avec 2 

berlines, les pierres tombent sur un vibro-tamis à 
trous de 120 mm de 0 . d'où elles passent dans une 
trP.mie a:limentant le concasseur qui traite 350 t en 
6 h. Les produits ont de 250 à 375 mm. La granu
lométrie des poussières est donnée, le captage at
teint de 99 à 99,7 %. L'installation n'a pas enco,re 
eu d'arrêt accidentel depuis les 16 mois qu'elle mar
che à deux postes. 

IND . F 54 Fiche n° 27.104 

H. BRUENER. Physiologische Grenzen und Bereiche 
für das Arbeiten in warmen Klima . Limites physiolo
giqttes et domaine de travail en climat chaud. -
Glückauf, 1960, mai, p. 686/ 690, 5 fig. 

La question des chantiers chauds a été examinée 
depuis longtemps ; le fait que les formules proposées 
pour les classer varient beaucoup montre la diHi
culté du sujet. L'auteur, professeur-docteur en méde
cine, cite une série de 12 recherches allemandes et 
américaines de 1940 à 1952 avec des valeurs de la 
température effective américaine variant entre 25,5 
et 34° C, ef.f. A, pour le début de décroissement de 
la durée de travail et du rendement. 

Mais il y a d 'abord la question de la température 
effective sur laquelle on n'est pas encore d'accord: 
certains emploient encore la température sèche ; 
c'est un retard d'un demi-siècle; les Anglais ont ap
pliqué la température humide depuis 1905 ; en 
1924, les Américains ont proposé la température ef
fective américaine : outre l'humidité, elle tient 
compte de la vitesse de l'air. La température eiffec
tive belge ( 1947) : t e.ff. B néglige celle-ci parce 
qu'en géruéral. dans la mine, la vitesse de l'air reste 
entre 1 m et 1,50 m. L'auteur préfère l'américaine. 
Un diagramme d'emploi est donné pour une vitesse 
de I' air entre o et 2 m/s. Il expose le résultat des 
recherches de Linsel (Bochum 1951) : emploi du 
thermomètre à boule humide et d'un autre appareil 
pratique (Essen) qui permettent de mesurer ts, thh, 
vitesse air et aussi rayonnement; c'est la t.GK. 
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On a constaté que, lorsque l'humidité relative dimi
nue et la température sèche augmente. le climat ne 
s'améliore p,as ; il reste tout au mieux -constant. 
L'acclimatation joue un rôle important contrôlé par 
la température rectale et la fréquence du pouls. 
C'est un signe de déficience lorsque le pouls. n' accé
lère ,pas avec la hausse de température effective. 
Des recheI1Ches anglaises ont trouvé qu'une tempé
rature rectale de 38,3° est la limite pour un travail 
normal. Des mesures allemandes au fond ont mon
tré ,que, jusqu'à 28°.GK de t eff. A, le travail n'est 
pas incommodé, à 32° GK il y a une perte ·de 60 % 
(.diagramme pratique). 

IND. F 91 Fiche n° 27.219 

R. KOHLER. Der Stand der Uirmbekampfung im 
Bergbau. Situation de la lutte contre le bruit dans les 
mines. - Glückauf, 1960, 18 juin, p. 785/793, 14 fig. 

L'anialyse du bmit se fait le mieux en reiportant 
ses composantes sur un diagramme semi-logarithmi
que avec, en aibscisse, les logarithmes des .fréquen
ces et, en of'données, les niveaux de bruit en décibel. 
La fréquence 1.000 occupe le milieu du diagramme 
et on y marque spécialement les nivea.ux de bruit : 
8, 9, 10 et 11 bel d'où partent des obliques pa~al
lèles : celle partant de 8 atteint 9 bel pour .100 Hz 
et 7 bel pour 10.000 Hz. Au-dessous de l'ob.liqir.e 8, 
le bruit est pratiquement sans danger, au~dessous ,de 
9, il faut des années ou des mois poltr constater une 
lésion, au-dessous de 10. il faut des semaines, au
dessus, 1 journée de 8 h est déjà dangereuse. On 
voit que plus Ia fréquence est élevée>, moins le ni
veau d'importance du bruit d6it être éle~é. A titre 
d'exemple: Ie diagramme -d'un turbo-générateur 
avec une ·fréquence limitée· de ·8.ooo cycles, dépas
sant le niveau qui a oèc:àsionné des plaintes sans ce
pendant produire de lésion grave, et une détente de 
vapeur qui a dépasisé le niveau 11 entre 4 et 10.000 
Hz. p,lus dangereuse et sans fréquence paroxystique. 

Une série de 20 moteurs à air comprimé ont . été 
placés alternativement ·à une distance de 1 m d'un 
microphone analyseur. · Le diag~amme du meilleur 
de ces moteurs ( 1.500 tr/min, 60 ch à 4 atm) est re
produit ainsi que celui du plus mauvais ( 1.500 
tr/min, 35 ch _à 4 ;atm). Le premier ne dépasse que 
de peu I' oblique 8 (mo,ins de 0,3 entre . 8 et 9) ; 
il y a 2 tons avec harmoniques de 150 et 755 Hz ; 
Ie secc;md atteint et dépasse lég-èrement Ie niveau 10 
av;ec ton de has,e de 350 Hz et un autre plus faible 
de 60 Hz, il longe assez longtemps l'oblique 10. 

Qu.voit que I'insono-risation des moteurs est en bon
ne voie. La lutte contre le bruit au fond doit s'éten
dre à des domaines plus difficiles : perforateurs, pi
queurs, etc et il faut. compter avec la réflexion des 
parois. Certains ré!iultats partiels sont cependant 
déjà atteints : atténuation de 3 à 6 dB. 

H. ENERGIE 

IND. H 120 Fiche n° 27.175 

E. BEYER et K. HERRMANN. Moteurs électriques 
pour commande de compresseurs dans les mines. -'
Revue Siemens, n° 4, 1960, p. 107 /113, 11 fig. 

li existe 3 dass~ de compresseurs : à piston, rota
tifs volumétriques et turbo-compresseurs ; ces der
niers ne sont économiques qu'à partir des puissan:ces 
d'environ 1.700 ch. Le compresseur à piston a un 
très bon rendement même aux faibles puissances, 
mais il est Ie plus encombrant et le plus coûteux. 
Le compresseur rotatif tourne à plus grande vitesse, 
il coûte moins cher, mais le rendement est moins 
bon. Le corn.presseur hélicoïdal est une variantè du 
précédent qui fonctionne sans huile. Le turbo-com
presseur est le plus compact et Ie moins cher. Tous 
les · compresseurs peuvent être à commande électri
que. Pour les compresseurs hélicoidaux et les turbo,. 
compresseurs, on utilise généralement des réducteurs 
de vitesse intermédiaires à 2 paliers indiépendants. 
Pour as·surer un démarrage· parfait, il faut connaître 
le diagramme de démarrage et Ie PD2 du compres
seur. Quand la charge n'est que partielle, on ·peut 
agir sur le réglage de la vitesse ou sur le taux de 
remplissage ou par étranglement du débit à la sor
tie. Pour des raisons économiques. les compresseurs 
électriques miniers fonctionnent tous à vitesse cons
tante. Pour un service continu, le moteur synchrone 
est Ie plus économique : bon rendement, bon cosi
nus 'f. Pour les compresseurs ode pointe, Ia préfé
rence va au moteur .à cage. Dans· des cas particu
liers où I' on désire faire varier la vitesse, on· peut 
utiliser le moteur à bague (pertes) ou le groupe de 
réglage Siemens-Lydall ou, pour les puissances plus 
grandes, le moteur à courant continu et redresseurs. 

IND. H 522 Fiche n° 27.112 

C. GOBERT et R. RICHARD. Redresseurs de puis
sance dans l'industrie. - Revue de !'Industrie Miné
rale, 1960, avril, p. 411/420, 16 fig. 

C'est en 1926, que la Cie des Freins et Signaux 
Westinghouse démontra les poss~bilités des redres
seurs métaliiques secs à l'oxyde de cuivre. 

Vers 1939, parurent les redresseurs au sélénium. 
Le redresseur au germanium date de 1945 environ, 
et Ie dernier né est celui au silicium. 

Un graphique donne le domaine où ces divers re
dresseurs se recommandent et un tableau donne les 
caractéristiques comparées. 

Il y a des conditions strictes à respecter ; ainsi Ia 
température maximum admissible est respective
ment: 70° C ; 85° ; 75° ; 140°. La tension efficace 
admissible en inverse: 8 V; 29,5 V; 120 V; 320 V. 
L'intensité moyenne par cm2

: 40 mA; 60 mA; 

40 A; 90 A. 
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Sauf pour le cuivre, les rendements dépassent 
()0 % et même 95 % pour les 2 derniers. Ces appa
reils doivent être protégés par des courts-circuiteurs 
à action instantanée au secondaire et disj'Oncteur au 
primaire (temps total: 3 ms). 

IND. H 5343 Fiche n° 27.137 
F. DOERRENBERG. Selektivschutz in lndustrien.netzen. 
Protection sélective dans les réseaux industriels. -
Braunkohle, Warme und Energie, 1960, mai, p. 193/ 
199, 10 fig. 

Depuis toujours, on cherche à remédier aux 
courts-circuits en un temps minimum et à en limiter 
les effets. La protection s'est d'abord et le mieux 
développée dans les réseaux à haute tension où, les 
pertes dues aux arrêts étant plus coûteuses, des dis
positifs de protection même coûteux sont payants. 

Un graphique avant et après une telle installation 
montre la réduction des pertes en kWh par l'instal
lation d'un relais à distance. 

Un moyen efficace pour éviter que les pertes à 
la terre ne deviennent des arcs de court-circuit, c'est 
l'emploi des bobines de . Petersen qui soufflent ces 
arcs. 

Contre les courts-circuits francs, le plus ancien 
moyen de protection est le fusible. Par le choix 
d'une échelle convenable des ampèrages de fusion, 
on réalise une échelle de sélectivité. Au début des 
interrupteurs à bain d'huile, on a connu les inter
rupteurs magnétiques à maxima au primaire qu'on 
trouve encore dans quelques vieilles installations : 
en cas de court-circuit intense ils sont insuffisants ; 
on doit protéger sélectivement les diverses sections 
du secondaire par des relais. C eux-ci sont essentiel
lement de deux espèces : ceux dont le temps de la 
mise en marche dépend de l'intensité (ce qui per
met l'échelonnement) et ceux qui sont indépendants 
de l'intensité, basés uniquement sur la durée de la 
surintensité ; ce sont les plus fréquents actuelle
ment; leur échelonnement est fonction de l'éloigne
ment du primaire ; le gra:din de 0,4 à 0,5 s dépend 
du temps nécessaire au fonctionnement de l'inter
rupteur. 

Un autre système est celui de protection par com
paraison : un circuit pilote note la différence entre 
I' entrée et la sortie ,d'une ligne. 

D'autres détails sont donnés sur le bouclage des 
réseaux et ses avantages, ainsi que sur les relais 
sélectifs modernes à redresseurs et leur application 
aux réseaux pour la protection rapide. 

IND. H 5343 Fiche n° 27.111 
L. CHAINEAUX et C. GAGNIERE. Protection des 
réseaux électriques par iniec+ion de courant à fré
quence élevée ( 10° Confér. intern. des Directeurs de 
Stations d' Essais de Pittsburgh, sept.-oct. 1959). -
Revue de l'industrie Minérale, 1960, avril, p. 405/410, 
4 fig. 

Dans les installations électriques du fond, des 
arcs de court-circuit peuvent percer des carters anti-

déflagrants et enflammer des câbles. Cette lacune 
des dispositifs classiques de protection du type am
pèremétrique (fusibles et disjoncteurs équipés de 
déclencheurs magnétiques) est due au fait que l'im
pédance de l'arc, jointe à celle de la ligne, peut li
miter le courant de court-circuit à une valeur infé
rieure à celle de réglage des dispositifs de prntection, 
cette dernière étant elle-même supérieure à l'inten
sité de pointe des moteurs pour éviter les déclen
chements intempestifs. Pour pallier cet inconvénient. 
Cerchar a mis successivement au point deux dispo
sitifs de protection contre les courts-circuits, utilisant 
tous les deux un générateur triphasé à transisto,r de 
courant de contrôle à fréquence élevée (5.000 Hz) 
superposé au courant à fréquence industrieile (50 
Hz) et des blocs détecteurs déclencheurs. Un. appa
reil de ce type fonctionne au siège 5 de Sarre et 
Moselle. 

IND. H 543 Fiche n° 27.165 

X. Embrayage électromagnétique à courants de Fou
cault. - Mécanique Ele:tricité, 1960, février, p. 1 15/ 
116, 3 fig. 

Le champ d'accouplement peut êt11e réalisé par un 
simple cylindre plein en fer ou acier ou bien par un 
anneau métallique « cranté ». Dans ce dernier cas, 
on obtient un plus grand couple de démarrage et 
de meilleures caractéristiques. 

Les courants de Foucault créent un couple ; il est 
donc possible de faire varier la vitesse de la charge 
entraînrée en agissant par une résistance sur l',•xei
tation électrique. 

Divers exemples. 
Avantages : l'embrayage à courants de Foucault 

est de construction relativement simple et facile à 

commander. II fonctionne avec un rendement cor
rect comme appareil d'embrayage et comme régleur 
de vitesse. 

IND. H 5511 Fiche n° 27.151 

H. ENGEL et W. MERRIITS. Lecture and demonstra
tion on flame propagation and permissible and explo
sion-proof electrical equipment. Communication sttr la 
propagation de la flamme et sttr l' éqttipement électriqtte 
antidéflagrant. - U.S. Bureau of Mines lnf. Circ. 7980, 
1960, 13 p., 3 fig. 

Expériences montrant les variations de vitesse de 
flamme et de pression avec divers pourcentages de 
gaz in:flammahles dans les limites d'inflammabilité 
et montrant également les effets du confinement et 
les conséquences que r étude du phénomène peut 
avoir pour orienter la construction et l'entretien d'un 
équipement él.ectrique utilisé en atmosphère dange
reuse. 

Lorsqu'une explosion de gaz se produit à l'inté
rieur d'un appareil autorisé, aucune tranEmission ne 
doit pouvoir se faire à I' extérieur et l'appareil doit 
demeurer de sécurité. 
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Un entretien insuffisant peut alt.ér.er l'étanchéité 
de joints quand des explosions ,cheminent à travers 
3,6o m de •conduit de 18 mm de ,diamètre pour arri
ver dans l'appareil. Divers types de défectuosités 
d 'entretien d 'appareils électriques antidéflagrants 
sont examinés et on montre que la qualité antidé
flagrante .d'un matériel ne doit pas engendrer un 
sentiment de fausse sécurité et qu'elle doit se com
pléteT par un entretien soigné en service, sous peine 
d'inefficacité. 

1. PREPARATION 
ET ACGLOMERATION DES COMBUSTIBLES. 

IND. 1 06 Fiche n° 27.189 

H. WHITTON. Statistical s+udies of the effects of 
power loading and explosives on the yield of large 
coal. Etttdes statistiques des effets du chargement méca
nisé et des explosifs sur le rendement en gros charbon. 
- Colliery Engineering, 1960, juin, p. 254/259. 

Analyse statistique de la dégradation du charbon 
due à I'ahata,ge et chargement mécaniques. De 1954 
à 1958, on doU distinguer 2 périodesi: de 19:54 à 
1956, on n'a attribué à la mécanisation qu'une faible 
influence sur la perte en gros, mais depuis 1956, on 
lui a attribué la moitié de cette perte qui avoisine 
1,5 '% de la production. Les types. de machines .dif-' 
férents ont été classés au point de vue de leurs ef
fets, l'Anderton Shearer venant largement en tête. 

L'emploi des explosifs constitue un facteur .de dé
gradation au moins aussi important, dans I' ensem
ble. que la m écanisation, mais le peu de change
ment survenu au cours de la période envisagée dans 
la consommation ,des explosifs empêche de consta
ter, à ,cet égard, une évotlution. 

IND. 1 11 Fiche .n° 27. 152 

H. FRENKING. Untersuchungen über das Kraftspiel in 
einem Schlagbrecher sowie vergleichende Analyse der 
Zerkleinerungsarbeiten bei verschiedenen Gesteins
arten. Etudes sur l'action des forces dans un concas
settr à mâchoires et analyses comparées dtt travail de 
concassage pom· différents types de roches. - Aufbe
reitungs-Technik, 1960, mars, p. 107/120, 18 fig., 
avril, p. 170/183, 27 fig. et mai, p. 216/225, 19 fig. 

Le but de cette étude est de foumir aux construc
teurs des données concernant les sollicitations des 
dÎ!~férents éléments d'un concasseur à mâchoires. 
Historique du concassag1e et revue .de la littérature. 
De-scri!ption de l'installation d'essais : concasseur à 
mâchoires Krupp et différents dispo•sitif s de mesure : 
couple moteur, dépla,cement, vites'se et accélération 
de la bielle de commande, sollicitation de cette 
bielle, etc. 

Dépouillement statistique des résultats obtenus. 

IND. 1 43 Fiche n° 27.082 

F. BAUNACK. Die Trocknung von Aufbereitungsgü
tern. Le séchage de produits de préparation. - Aufbe
reitungs-Technik, 1960, février, p. 67 /73 , 4 fig. 

Buts du séchage thermique : permettre un traite
ment ultérieur ,du brut par voie sèche (dépoussié
rage, épuration pneumatique, etc.) ; sur les pro
duits .épurés, réduire les frais de transport, éviter le 
gel, perm·ettre des, traitements tels que l'aggloméra
tion. etc. T empfrature des gaz et des produits, con
sommation de chaleur. Re'V'Ue de quelques cas d' ap
plication ,du séchage thermique : tout-venant, fines 
brutes, schlamms, fines lavées, lignites, tourbe. Dé
poussiérage des fumées sortant du sécheur. Chauf
fage du sécheur. 

IND. 1 61 Ficshe n° 27.083 

O. SOMMER. Grundbegriffe der Statistik in der 
Sicht des Aufbereitungsinge.nieurs. Sens fondamental 
de la statistique du point de vue de l'ingénieur de 
préparation. - Bergfreiheit, 1960, avril, p. 1 15/ 124, 
4 fig. 

Revue de quelques principes fondamentaux con
cernant l'application des statistiques au contrôle de 
la qualité des produits sortant d'un lavoir. 

Moyenne, variance et écart type. - Méthodes ma
théma,tiques basées sur les valeurs. élémentaires et 
sur le groupage en classes. - Méthodes graphiques. 

J. AUTRES DEPENDANCES DE· SURFACE. 

IND. J 17 Fiche n° 27.132 

H. KELLER. Neuentwickelte Gerate für Haldenauf
schüttung und Rückverladerung. Matériel nouveau pour 
la mise en stocks et la reprise des stocks. - Fordern 
und Heben, 1960, mai, p. 319/326, 15 fig . 

Anciennement, Ia mise en stock se faisait par 
chariots culbuteurs sur estacades et la reprise par 
grues ou sauterelles. 

Actuellement; la chargeuse à disques, associée à 
des convoyeurs à bande plate et haussettes, permet 
de plus grands débits horaires et économie de per
sonnel. 

Vue en coupe d'une tête de chargeuse à disques. 
Diagramme de la ,capacité de ces chargeuses (470 
t/h). Installations, de chargement en wagon à par
tir de stodcs et vues diverses de mise en stocks. 

Formules comparatives pour les portiques à grap
pin et les chargeuses mobiles ,des rendements en 
distance à parcourir par rapport à la plus courte 
distance - des charges utiles par rapport au poids 
brut à mouvoir - du rendement global. 
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IND. J 18 Fiche n° 27.256 

J. CLAUSEN et H. ZUIDERVAART. Enige praktijk
ervaringen. Quelques expériences pratiques de trans
port pneumatique. - De lngenieur, 1960, juin, p. ch. 
88/92, 8 fig. 

La consommation d'énergie pour le transport 
pneumatique est plus élevée que les autres modes 
de transport. D'autres avantages cependant peuvent 
le faire .préférer : transport en vrac, libre choix du 
tracé de la voie, transport sans poussière et sians 
mai:n-d' œuvre. Pour déterminer l'énergie nécessaire, 
la meilleure méthode est d'utiliser une installation 
pilote. Les données de base sont encore très rares,. 
Simultanément, on étudie ainsi le comportement de 
la matière à transporter dans le gaz aérien et dans 
les silos. Le facteur de charge est déterminé d'après 
la matière et le mode de transport : dépression ou 
pression, type de pompe. La teneur en humidité a:d
mis,sible varie avec la nature du produit transporté : 
on a des difficultés quand le point de rosée est at
teint aux endroits froids. L'usure dans les coudes, 
si elle est trop importante, peut être réduite par d.e 
plus grands rayons de courbure, de plus grands 
diamètres, des coudes en basalte fondu ou en caout
chouc massif. 

M. - COMBUSTION ET CHAUFFAGE. 

IND. M O Fiche n° 27.250 

M. LETORT. Le mécanisme fondamental de combus
tion du carbone. - Revue Universelle des Mines, 
1960, juin, p. 255/271, 15 fig. 

La méthode du filament brûlant en atmosphère 
très raréfiée est la mieux adaptée à saisir le méca
nisme intime de la combustion du carbone. Les phé
nomènes observés sont apparemment compliqués, 
les anomalies majeures étant un maximum très mar
qué vers 1.500" K de la vitesse de combustion et 
un ordre réactionnel supérieur à 1 en fonction du 
gaz comburant. D'autre part, ,dans une large zone 
de températures, le carbone manifeste un « ef.f.et de 
mémoire » lorsqu'on change 'la pression du gaz com
burant ou la température. L'étude détaillée ,de ces 
hystérèses fournit une interprétation cohérente et 
simple de I' ensemble de:s phénomènes. 

JI y a compétition entre d'eux processus antago
nistes, l'un tendant à multiplier le nombre des ato
mes de carbone actifs,, l'autre tendant à le réduire 
par réorganisation supel'ficielle du réseau cristallin. 
Les cal'bones actifs seraient localisés dans les an
fractuosités de la surf ace du filament. 

Quantitativement très différente suivant la na
ture du gaz comburant (02, H20, C02), la cinéti
que réactionnelle est fondamentalement la même 
dans les trois cas, sauf que I' a.ds0>rption de la vapeur 
d'eau ajoute dans ce cas une notable compÜcation. 

Enfin, l'auteur discute des limitations de la tt-ch
ni'quP employ~e. 

P. MAIN-D'OEUVRE. SANY.E. S1ECURIT,E. 
QUESTIONS SOCIALES. 

IND. P 10 Fiche n° 27.261 

F. POLLARD. Mines inspection in 1959. - West Mid
lands and Southern Division. Inspection des mines en 
1959. - Divisions Ouest Midlands et Sud. - Colliery 
Guardian, 1960, 23 juin, p. 709/714, 1 fig. et 30 juin, 
p. 739/741 - Iron and Coal T.R., 1960, 15 juillet, p. 
141/142. 

62 charbonnages appartiennent au N.C.B. Le 
chif.fre du personnel a baissé. A Hem Heath, une 
machine Koepe montée sur tour de 3.300 ah pour 
charge utile de 20 tonnes, ainsi qu'une installation 
de préparation capable de broyer 1.000 tonnes par 
poste de stériles qui serviront de remblai souterrain. 
Divers autres travaux de reconstruction ou amé.liora
tion sont exécutés ou en cours·. 

Dans I' ensemble, la statistique des accidents est 
stationnaire, en particulier sous le rapport des ébou
lements, cause principale dont on souligne le carac
tère généralement évitable moyennant l'observance 
des précautions réglementaires. Il en est de même 
des accidents de roulage, dus souvent à nn manque 
de surveillance ou d'entretien, notamment des câbles 
ou des dispositifs d'attache ou des appareils de si
gnalisation. 

On signale parmi les accidents dus aux machines 
souterraines, un ouvrier qui, passant par dessus une 
haveuse, a glissé et a eu la jambe prise par les pics 

en action : un système de protection efficace peut 
être installé pour empêcher le contact du personnel 
avec les organes en mouvement des haveuses. 

L'analyse des autres causes diverses d'accidents 
conduit à d'autres rappels de précautions utile,s ou 
signale des négligence~ parfois fatales. 

Analyse des accidents dus à l'iniflammation du 
grisou, incendies, mis·es à molettes, ruptures d'atta
ches pendant les translations de personnel, coups 
d'eau, emploi.de l'électricité et des explo,sifs. 

Résultats des inspections de contrôle de I'aérage -
Essais comparatifs d'exploitation avec aérage ascen
dant et descendant, concluant à déconseiller .ce der
nier dans les chantiers grisouteux. Drainage ,du gri
sou installé et pratiqué dans cinq charbonnages. 

Observations concernant une forte émis,sion de 
grisou provenant d'une couche inexploitée située 
48 m plus bas et amenée par des cassures consécu, 
lives à l'exploitation. 

Observations concernant la stratification du gri
sou en galearie à toit élevé ou à faible circulation 
d'air. 

Renseignements concernant I' organisation de la 
sécurité, secours incendies, l'apprentissage, l' éduca
tion, la lutte contre les poussières. 
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IND. P 24 Fiche n° 27.110 

G. VIGIER. Le facteur humain dans l'entreprise. -
Revue de !'Industrie Minérale, 1960, avril, p. 397 /403. 

1. La notion d'administration doit beaucoup à 
Fayol. Celui-ci distinguait un certain nombre de 
fon1ctions dans l'entreprise : technique, commerciale, 
financière, comptable, de sécurité, administrative. 
Cette dernière consiste à prévoir, organiser, coordon
ner, commander, contrôler chacune des autres acti
vités,. Prévision et contr-ôle, organisation et coordi
nation se complètent respectivement. Le commande
ment demande la capacit,é, la science et la volonté 
en vue de décisions à •faire appliquer. Dans une en
treprise importante, il faut bien déléguer l'autorité. 
A une politique de structure cohérente est liée une 
politique de cohésion du personnel, fonction du dac
teur humain. Il se pose des problèmes de sélection, 
formation,, incitation; celle-ci s'appuie sur la sa
tisfaction de•s besoins· matériels, psychologiques, so-
ciologiques. 1 

Stratég'ie : élaboration des décisions, communi
cations et formes d'autorité, sfructure et méthode de 
travail. Annexe : pourquoi et comment on délègue 
l'autorité. 

II. Le service du personneil : place et rôle - esprit 
de travail - méthode de travail : analyse des activi
tés à assurer.; eiles se rattachent à un des trois grou
pes: sélection, formation, incitation, et cela aux 
deux niveaux de direction générale et de produc
tion. Ceci s'applique, par exemple, à la sélection à 
l'embauche, aussi dans l'organisation : recensement 
et caractéristiques des décisions - implantation - dé
finition de la posfüon des· membres de l'entreprise. 
T a,bleau exemplatrf avec degré de responsabilité : 
décisive - consultation - contrôle - simple informa
tion. 

IND. P 32 Fiche n° 27.230 

H. WALTHER. Leistung und Lohn im Blickwinkel neu~ 
erer Erkenntnisse aus Untersuchungen bei der mecha-. 
nische.n Kohlengewinnung im westdeutschen Steinkoh0 

lenbergbau. Rendement et sdaires sous l'angle de; nou-. 
veltes données fournies par les études sur l' abatage 
mécanique du charbon dans les mines de l'Allemagne 
de l'Ouest. - Bergfreiheit, 1960, juin, p. 187 / 199, 
5 fig. 

L'auteur commence par dépeindre l'évolution de 
la mécanisation en taille : la partie de la pmducti.on 
rabotée en 1954 atteignait 7 %, celle du havage 
mécanique 6,8 ·% : en 1959, la première a atteint 
19,1 % pour 13,3 % pour la seconde en Allemagne 
de l'Ouest. Il est surprenant de constater, par con
tre, que de 1958 à 1959 un renversement de situa
tion dans le domaine des rendements s'est effectué 
en ,faveur des haveuses : en prenant pour hase les 
rendements chantiers en 1950, en 1958 on .avait resc 
pectivement 115.6 '% pour le rabot et 114,5 % pour 

la haveuse; en 1960, ces chiffres passent respective
ment à 119,4 et 132,6. Il est vrai qu'en. valeur ·,ab. 
solue, cela donne enco,re toujours 12.05 t pour le ra
bot contre 10,95 pour la haveuse, mais enfin le 
progrès de cette dernière est plus marqué (paletti
sation et chargeuses, haveuses à tambour). 

Concernant l'ouverture des couches à section ho
rizontale déhouiliée égale, le personnel est plus éle
vé en grande couche qu'en petite à cause .du charg·e
ment manuel ; par contre, le rendement croît très 
fort spécialement avec les abatteuses.-chargeuses et 
les rabots (surtout jusque 1,50 m). 

L'auteur étudie alors la question difficile du paye
ment des ouvriers à la production dans les tailles 
mécanisées. Certains ont proposé le payement aux 
temps. Au Congrès de Genève, on a cependant re
commandé la continuation du payement à la pro
duction. Il y a lieu d'établir plusieurs catégories de 
tâches. c'est ce que l'auteur analyse en détail. 

IND. P 33 Fiche n° 27. 102 

L. HOECKER. Das Wesen des Gedinges, seine recht
liche Gestaltung in Vergangenheit und 'Gegenwart. 
lA pratique des marchés, sa situation juridique dans Je 
passé et à l'heure actuelle. - Glückauf, 1960, 21 mai, 
p. 657/665. 

A) L'auteur est .un légiste qui analyse les accords 
très particuliers des « marchés » de la mine. Le mar
ché est établi en vue de la production., on s'elfforce 
depuis très longtemps de le rattacher à la notion ha
bituelle dans la mesure du travail « Ie rendement», 
comparaison entre la prévision théorique et la quan
tité effectivement obtenue, et aussi à la normalisa
tion ,du travail en vue ,d' accmître la pmductivité 
sans surcroît de .fatigue. A ce dernier point de vue, 
l'auteur a entendu dire : l'accroissement de la pro
ductivité dépend pour 10 '% du raisonnement et 
pour 90 ·% de la co.Ua:horation organisée. Taylo,r a 
écrit en 1915 : la conduite d'une entreprise doit être 
non seulement ~cientifique mais humaine, il faut 
promouvoir la spontanéité humaine. La mine, par la 
variété très grande de ses conditions de travail et 
i;es imprévus, impose ·fatalement une certaine élasti
cité ,dans, les. marchés : ils ne peuvent pas être impo
sés mais consentis, salaire et rendement ne peuvent 
pas être liés rigoureusement. entre les deux il y a 
un problème. 

B) L'auteur passe en revue les accords du passé : 
prix à la journée et à la tâche ; rétribution des. jeu
nes ouvriers : les, marchés ne pouvaient pas s'éten
dre au-delà de 4 semaines ; en cas de désaccord avec 
le conducteur, on faisait appel aux jurés. 

A l'heure actueile, le droit s'appuie sur deux or
dres de considérations : la coutume des marchés ba
sée sur des cas types et l'étude scienti.fique. Les 
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principes du passé sont cependant conservés, quel
ques exemples sont traités. 

C) Conclusion: la légalité s'efforce de s'adapter 
aux exigences de la réalité. 

IND. P 33 Fiche n° 27 .136 

P. GOEBBELS. Arbeitstudie in de o.ndergrondse kolen
mijnbouw. Etude du travail dans leJ travaux du fond 
des mines de charbon. - De Mijnlamp, 1960, avril, 
p. 592/595. 

Comme introduction à la quatrième conférence 
du cours d'étude du travail du S.K.B.V .. l'auteur 
traite de l'étude du travail d'une façon générale et 
en particulier de son but et de l'efficacité de la for
mation. C'est le seul moyen pour arriver à urne vue 
exacte dans le jugement de l'efficience du travail. 
Elle comporte deux techniques : l'étude des métho
des et Ta mesure du travail. 

L'étude des méthodes recherche la meilleure voie 
pour accroître le rendement des activités humaines. 
Elle conduit à une plus grande sécurité, une meil
leure adaptation et un emploi plus efficace des hom
mes, de leur force, des matériaux, de l'outillage et 
l'équipement. Elle répond aux questions : quoi, 
comment, pourquoi ? On peut la résumer en 6 
points : choix du sujet - décomposition en éléments -
examen pour chacun de leur utilité, emplacement, 
durée, fréquence - combinaison améliorée de la mé
thode - mise par écrit des nouvelles instructions -
contrôle périodique. 

La mesure du travail dérermine le temps précis 
d'une opération. Elle a trois buts : réaliser une dis
tribution économique du travail - avoir une vue 
exacte du temps nécessaire aux diverses opérations 
en vue de l'organisation du planning et du contrôle 
- avoir une base pour les marchés. 

Suit un aperçu sur l'organisation des cours. Des 
diagrammes circulaires donnent, au centre, le nom
bre total d'heures consacrées aux matières. ave<:, à 
la périphérie, les pourcentages d'enseignement, ras
semblement des données, calculs et diagrammes, 
exercices pratiques pour diverses catégories d'élèves. 

Q. ETUDES D'ENSEMBLE. 

IND. Q 110 Fiche n° 27.140 

S. VARDY. Control factors in mine management at 
Brookhill Colliery. Eléments de contrôle pour la direc
tion de charbonnage à la mine Brookhill. - Iron and 
Coal T.R., 1960, 20 mai, p. 1119/1124. 

Le contrôle budgétaire des dépenses en 1959 u 
permis de faire économiser 27.240 C (~ 3,8 M FB) 
par rapport à 1958. A cet effet, un système à cartes
index a été établi p~ogressivement, qui fournit au 
directeur du charbonnage toutes les indications né
ces·saires pour lui permettre d'agir efficacement. Le 

système s'applique aux heures supplémentaires, four

nitures et travaux à marché. 
Le contrôle est anticipatif au lieu de se faire après 

coup. 
Pour les heures supplémentaires, des a.gents res

ponsahles ont été désignés : Couche Low Main et 
Blackshale : sous-directeur A : Couche Piper : sous
directeur B : entretien des machines : chef mécani
cien X ; matériel électrique : chef électricien Y. Cha
que chef de département doH préparer un budget 
agréé pour les travaux de semaine et de week-en1d. 
Les employés dressent des feui!Ies de dépenses pré
vues pour les 24 h à venir. Quant aux fournitures, 
il y avait bien des feuilles de prévision pour une 
journée, mais on ne coilationnait pas avec les va
riations de la production et des avancements, d'où 
gaspillages involontaires. Le soutènement de gale
rie marchait le moins bien : la position des cintres de 
galeries est suivie actuellement de très près : depuis 
février 1959, il y a un responsable pour la reprise du 
matériel. Peu après, on a introduit des budgets pour 
les autres consommations ; indépendamment, des 
feuilles hebdomadaires de matières en stock dans 
chaque district sont établies. 

Enfin les salaires à marché interviennent pour 
50 % dans le total des dépenses. 

Des feuilles spéciales .permettant des comparai
sons sont en service depuis jui!Iet 1959, une seule 
feuille pour <:haque marché, elle est passée anticipa
tivement au bud.get pour le contrôle des dépenses et 
des temps. Les feuilles de payement doivent être si
gnées par les agents. responsables. 

Conclusion : le système est en avance sur le systè
me des standards du N.C.B. Discussion. 

IND. Q 110 Fiche n° 27.172 

P. BEUGELS, J. BLOEMENDAL et W. KIMPE. Nieuwe 
methode voor structuurmetingen van steenkoollagen 
en voor de berekening van de hoeveelheid verkoop
baar produkt. Nouvelle méthode pour ca/t;uler la com
position des couches et le tonnage de charbon vendable 
par unité de Jurface. - Geologie en Mijnbouw, 1960, 
juin, p. 213/226, 10 fig. 

Description d'une méthode générale avec correc
tion empirique pour chaque mine, qui permet de 
calculer les tonnages brut et net. 

II faut tout d'abord standardiser les éléments : 
épaisseur de couche, hauteur à front de taille, char
bon standard, densité spécifique du charbon. On 
passe alors à une méthode statistique de mesure uti
lisant une nomendature où le charbon est classé 
d'après teneur en cendres et fréquence. 

Cette méthode s'est montrée suffisamment précise 
pour déterminer la proportion dans laquelle chaque 
couche participe à l'extraction et pour faire des pré
visions à courte et à longue échéance. Dans ce but, 
on a utilisé les données fournies par les sondages et 
les travaux préparatoires. 
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IND. Q 115 Fiche n° 27.113 

A. GOGALA. L'industrie minière en Yougoslavie. -
Mines n° 1, 1960, p. 11 /32, 21 fig. 

Depuis 1950, l'industrie yougoslave, en particulier 
l'industrie minière, marque une impo,rtante progres
sion. 

L'auteur donne un aperçu géologique et esquisse 
l'exploitation des substances minérales qui sont, p;a~ 
ordre d'importance, les minerais de plomb et zinc, 
de cuivre, d'aluminium, de fer. 

Le charbon, surtout ligniteux, existe en gisements 
importants et la production actuelle, par an, es,t 
d'environ 20 millions de t (dont 1,2 Mt de houille). 

Exploitation surtout superficielle, très mécanisée, 
avec utilisation dans de grandes centrales thermi
ques . Réserves estimées à 230 Mt dont 16 '% en 
Istrie. L'in.dustrie pétrolière se développe et on comp
te pouvoir supprimer bientôt les importations de pé
trole, encore actuellement en excès sur la produc
tion. 

L'article se termine par des renseignements sur 
l'explication et la transformation de substances na
turelles diverses : marne pour fabrication du ciment, 
matériaux de construction, giobertite, barytine, ami
ante, gypse, kaolin, sel de cuisine, etc. 

IND. Q 1132 F-iche n° 25.263 

P. ALLSOP. Reorganization of Langwith colliery -
Providing increased shaft capacity. La réorganisation 
du charbonnage de Langwith - Réalisation d'une plus 
grande capacité d'extrar:tion par le puits. - Iron and 
Coal T.R., 1960, 24 juin. p. 1409/1418, 13 fig. 

Langwith, près de Mans,field et ChesteI'field (East 
Midlands) exploite, entre 170 et 300 m, par deux 
puits de 4,20 m de diamètre, des chantiers assez 
dispersés. La réorganisation qui vise à atteindre une 
extraction de 3.000 t/jour ~omprend l'équipement 
par 2 skips de 7 t de capacité au puits n° 1 et aug
mentation de la capacité de transport du personnel 
du puits n° 2. avec différentes autres améliorations 
d'installation de fond et de surface. 

Les travaux ont été exécutés en 4 phases, de 1955 

à 1958, sans entraver l'extraction et ils ont a.bouti 
à une appréciable économie de personnel. Une des 
installations les plus intéressantes a été un silo 
(,bunker) souterrain à double spirale, ca;pa,ble d' em
magasiner 400 t de charbon et 400 t de pierres dans 
des compartiments adjacentS1 pour réunir la produc
tion de deux couches distantes: de 30 m avec cham
bre d'inspection. 

Entre 1943 et 1946, deux niveaux d'extraction si
tués plus bas que les précédents, 400 et 500, ont été 
abandoninés et isolés, par p,lates cuves, des niveaux 
supérieurs actuels. 

IND. Q 1132 Fiche n° 27.067 

X. Steetly colliery surface reorganisation. La réorga
nisation de la surface au charbonnage de Steetley. -
Colliery Guardian, 1960, 19 mai, p. 545/551, 8 fig. 

Steetley, division N-E ,du N.C.B., a entrepris en 
1958 une Iléorganisation comprenant l'électrification 
complète, une nouvelle recette du fond et de nou
velles installations d e surf ace. 

Les réserves de ce charbonnage sont de l'ordre de 
22 millions de t, et la production hebdomadaire de 
4.000 t en deux poaStes: d'abattage par jour, augmen
tation possible .à 6 ou· 7 .ooo t. 

Transport souterrain par convoyeurs1 jusqu'à en
viron 200 m du puits, puis par berlines de 2 t, re
cette du fond automatisée. 

A la surface, le système de manipulation des 'ber
lines est du type à -double transbordeur à chaîne, 
réalisant une condensation de circuit de trans.port à 
l'intérieur d'un bâtiment qui n'a que 18,60 m X 
13,50 m. Manipulations pourvues de dispositifs, au
tomatiques électriques. Une seule berline de 2 t par 
cordée, 59 cordées par h. Extraction automatique 
sauf pendant les tra~slations de personnel. 

L'article fournit les détails de fonctionnement et 
de contrôle de ces installations et une description 
des insta;Ilations de préparation du charbon., prévues 
pour une capadté de 120 t de tout-venant par h, 
fournisisant après lavage : 15 t de + 10 c, 25 t de 
5 - 10 C, 20 t de 2,5 - 5 C, 70 t de O - 2,5 C. 

IND. Q 1142 Fiche n° 27 .218 

K. BALTHASAR. Zur Rationalisieru ng der betriebli
chen Etappe. Massnahmen und Ergebnisse beim Koh
lenbergwerk Penzberg. Sur la rationalisation des direc
tives de !' exploitation. Réalisations et résultats à la mine 
Penzberg. - Glückauf, 1960, 18 juin, p. 777 /78.4, 
15 fig. 

Esquisse d'une gmnde transformation entreprise 
à Penzberg et des résultats en vue de rationaliser 
les divers processus et d'assainir ainsi les résultats 
d'une mine qui perdait de l'argent de:puis des dizai
nes d'années. Ces directives englobent la sur.face 
aussi bien que le fond. 

Caractéristiques de cette mine située à 50 km au 
sud de Munich et exploitant, entre 500 et 700 m , 
quatre des neuf couches: de !'Oligocène dans un 
syndinal à pendage varia.hie. Couches de 50 à 
100 cm avec 50 à 60 '% de stérile. Tailles chas.santes 
de 200 à 500 m avec foudroyage. Les épontes mar
neuses sont irrégulières et se séparent dif.fictlement 
du charbon. Pour accroître le revenu, il faut compa.
rer avec d'autres mines modernes en tenant compte 
cependant des circonstances loicale.s:. Au fond, on 
exploHait une seule couche sur un front de 1 km 
avec un avancement journalier de 1,50 m. Actuelle
m ent, on a créé des fronts dans 4 couches au même 
niveau avec 6 tailles et 2 en réserve. On produit 
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actuellement 3.800 t brutes/jour; les tailles (sawf 
une double) sont limitées à 200 m pour obtenir un 
mélange plus favorable, Les galeries sont toutes à 
grande section, cintre métallique complet coulissant. 
L'abattage se fait encore au piqueur ( 1 machine est 
à l'essai) ; il y a un panzer et ailleurs des brins in
férieurs porteurs. Un seul point de chargement, ber
lines de 3.300 litres, trains de 35 unités avec une 
loco Diesel. A la surf ace, il y a 2 puits distants de 

2,3 km et un s•eul lava.fr ; les 6 wagons entre les 2 
puits ont une capacité de 35 t et sont à versa.ge auto
matique (une loco à trolley). Le parc à bois est en 
voie de modernisation. Résultats acquis jusqu'à pré
sent: Alors que dans la Ruhr le rendement s'est 
accru de 18 '% et de 19 % à Aix-la.-'Chapelle, à 
Penzberg il s'est accru de 38 % ; le rendement fond 
est passé de 1,31 t à 3,04 t, le rendement général 
de 1,18 à 2,73 t. 
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LE LIVRE BLEU 
DE LA FEDERATION DES INDUSTRIES BELGES. 

La Fédération ·des. Industries Belges: a présenté à 
la press:e et à de nomhreu:ses personnalités,, le 21 

septembre 1960, son Livre Bleu intitulé « Quinze 
années de progrès indus.trie! ». 

Après quelques considérations générales, le Livre 
Bleu donne les réalisations récentes les plus remar
quables dans les g'randes branches· industrielles, : 
industrie des in:étau.x - industrie textile - industrie 
dii vêtement et du cuir - industrie ,chimique - ali
mentation - cimenteries, carrières et briqueteries -
indus,trie du verre - industrie céramique - indms,trie 
du bois - papeterie - industrie du tabac - industrie 
du diamant - charbon - électricité - pétrole - atome -
constnrction et génie civil - transports maritimes -
construction et réparation navales. 

L' ouvmge est remarquablement illustré ; on le lit 
sans ef forrt et même a~ec un vérita:ble plais.ir. 

M. Pierre van der Rest, Vice-Président de la 
F.I.B., s'est exprimé comme suit au sujet de cet 
ouvrage: 

« Vous y trouverez le bilan de l'intense effort de 
» modernîsation et de renouvellement accompli dans 
» les divers secteurs de l'industrie belge depuis, la 
» fin de la dernière guerre. 

» Les résultats acquis au cours de ce passé récent 
» sont pour nous les m.eil-leurs gages d'une év,olutiorn 
» future plus, prns,p,èrc et plus favora:hle encore. C'est 
» pourquoi ce livre peut être considéré, à chacune de 
» ses pages, comme un acte de foi et de confiance 
» en l'avenir. 

» Dès ses origines, la Belgique· n'a pu compter, 
» pour assurer son existence, que sur l'activité et sur 
» la multiphcation de ses entreprises indus,trielles. 
» Grâce au génie de Léopold J•r, des hommes d'Etat 
» et des hommes d'affaires qui firent l'éclat de son 
» règne, notre pays s'engagea parmi les tout pre
» miers sur la voie du développement économique 
» qui marqua l'époque moderne. 

» Tout récemment erncore, -dans un des ouvrages 
» économiques les plus remarquables: de ces dem.iè
» res années, l'économiste américain Ros:to,w a :mp

>> pelé que l'essor industriel de la Belgique avait pré
» cédé de beal!coup ·celui de la plupart des autres 
» pays européens, notamment celui de l'Allemagne, 

» de la Suisse et de la Suède. La Belgique se trou
» vait ,alors en poînte et ce phénomène singu:lier sus,
» dtait à la fois l'étonnement et l'intérêt de tous; les 
» sociologues et économistes de l'époque. 

» Sans doute, ·à leurs yeux, l'expérience belge pou
» vait-elle apparaître comme momentanée et sans 
» signification durable. En réalité, notre pays avait 
» découvert dès alors les éléments. de sa vocation na
» tiona:le et s'était engagé dans la seule voie qui lui 
» était ouverte, celle d'un développement économi
» que et industriel intense. 

» Pour ma part cependant, je vois, dans, ce Livre 
» Bleu, autre chose qu'un bilan. La crise tragique, 
» dans· laquelle nous avons été plongés en l'espace 
» d'une nuit, a suscité dans l'esprit et le ·Cœur ·des 
» Belg·es bien des doutes, hien des anxiétés - et un 

» immense désarroî. Tous nous avons souffert de 
» l'atteinte portée à nofre crédit, tous nous nous 
» sommes demandé s.i ce n'était pas notre concep
» tion même de la sodété et de la civilisation qui se 
» trouvait mise en cause. 

» Ce trouble est certainement légitime et justifié. 
» Il peut et doit nous amener à réviser certaines; va
» leurs, à réadapter notre action à un monde en ra
» pide mutation.. Ce devoir de lucidité et de courage, 
» l'industrie, pour sa part, ne s'y dérobe pas. 

» Mais cette tâche, nous ne l'abordons paJs, sans 
» expérience et sans préparation. L'industrie belge 
» ,est consdente des exigences inéluctables du pro

» grès économique : recherche scientifique intensive, 
» instruction technique de tous les travailleurs aus,si 
» poussée que possihle, efficacité maximum dans la 
» production, organisation mtionnelle de toutes les 
» activités de l'entreprise, dynamisme commercial. 
» compréhension et prévision des besoins, des con
» sommateurs. 

» Ce livre est avant tout, comme je l'ai déjà dit, 
» un exposé ·documentaire. 

» Mais j'aime croire qu'avec moi vous pourrez y lire 
» Une espérance et une très grande espérance: l' espofr 
» d'être demain, par notre courage et no-tre vofonté 
» de vivre, d'être demain encore un « grand petit 
»pays», d'être un peuple digne, d'être un peuple 
» fort, d'être un peuple qui se respecte et qui est ·res
» pecté. 
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» L'industrie, votre industrie, entend avec vous 
» oet appel de l'avenir. Elle saura y répondre. » 

JAHRBUCH DES DEUTSCHEN BERGBAUS 1960 · 
Annuaire des mines allemandes pour l'année 1960 
Edité par : le conseiller d 'Etat W. Raa.ck et les conseil
lers des mines P . Schorn et E. Schrodter. Essen 1960. 
Editions Glückauf. 1426 p. in-octavo. Prix 32 DM. 

L'exploitation d es mines en Allemagne prend un 
nouvel aspect. L'annuaire pour 1960 donne pour la 
première fois un aperçu complet sur les influences 
que la loi sur les fusions a eues sur les concenha
tion~ d'entreprises et les mesures de rationalisation 
technique et économique dans les mines de charbon 
et lignite et dans les minières. Plusieurs sociétés et 
mines réputée s ont été touchées par ces mesures. 
Ces concentrations et changements de désignation 
ont rendu l'annuaire plus que jamais indispensable. 

J...,es articles de fond sacrifient aussi à cette ten
dance. La monographie notamment du Dr. Erich 
Bohne sur les mines de fer fait ressortir que, ces der
nières années, on s'est b eaucoup attaché à améliorer 
la qualité des minerais et à réduire le prix de re
vient. Investissements, rationalisation et concentra
tion ont eu pour suite un relèvement important du 
rendement. De nouvelles réserves ont été découver
tes et partiellement mises en exploitation. Alors que 
la seconde phase de I'histofre des mines de fe r alle 
mandes se caractérisait par une concentration de 
I' extraction dans l'espace no-rd-allemand, les sonda
ges pour pétrole de cette dernière décade, par leurs 
découvertes subsidiaires d'importants gisements de 
minerai de fer à des profondeurs importantes,, nous 
introduisent dans une troisième phase. Selon le Dr. 
Balme, la stagnation du tonnage à sa valeur actuelle 
n'est plus un problème d e structure mais hien, pour 
nombre de mines, un grave problème de prix, eu 
égard à b baisse sur le marché des frets mondiaux. 
Les mines ,de fer ne s'attendent pas à un accroisse
ment dans leur participation au service de la métal
lurgie allemande qui atteint actuellement quelque 
10 %. mais bien à une utilisation économique Je 
leur capacité totale d'extraction. 

Le rapport annuel de 1959/ 1960 sur les mines par 
le Dr. K. Ebert, directeur de la section économique 
du S.K.B.V., est ég'alement bien documenté. En 
trois grands chapitres - les mines en face de la con
joncture, les mines et l'intégration européenne, et 
révolution des diverses branches minières - l'auteur 
expose très objectivement les effo·rts des mines vers 
l'économie et la compétition en tenant compte aussi 
du marché de la C.E.C.A. Des graphiques compa
ratifs, par exemple sur I' évo,lution de la production, 
les heures de travail hebdomadaire et les bénéfices 
bruts. dans les différentes branches des mines et au
tres industries. illustrent très clairement les difficul
tés mais aussi les résultats que les mines obtiennent. 

----------

Dr lng. A. WEDDIGE et H. KOEPEN. Der Arbeits
aufwand bei bergmannischen Arbeiten. La dépe,nse 
de travail dans les travaux miniers. Valeurs de poin
tage des travaux du fond rassemblées notamment à 
l'usage des écoles de mines et classées par genre de 
travail, processus et travail élémentaire. - Editions 
Gl~ckauf, Essen. 1960. 174 pages, 12 x 18 cm, avec 
nombreuses figures et tableaux. Relié toile : 12,30 DM 
( distribué seulement par la Westfalische Bergewerks
chaftskasse de Bochum). 

Ce travail, basé sur la classification décimale sim
ple, a été à l'origine établi par le Conseiller des Mi
nes C. Eisenberger; dans le cadre d'une enquête de 
l'Association Charbonnière Westphalienne· et sous 
le contrôle de la Commission des Inspecteurs de 
t-1arché~. Revu et augmenté par les auteurs actuels, 
il a servi à une édition lithographiée distribuée dans 
les écoles des mines. La présente et 3• édition est la 
première confiée aux éditions Glückauf et porte le 
n°7 des volumes de cette bibliothèque. 

Un certain nombre de travaux de la mine : gale
ries en roche et en charbon. abatag,e, remblayage, 
déplacement du moyeu de déblocage, temps impro
ductifs. sont envisagés séparément, distingués par 
leurs divers modes de réalisation, décomposés en 
unités et opérations élémentaires pour être finale
ment estimés en minutes et fractions. 

Après cette classification indispensable, six 
exE.mples pratiques qui se présentent dans les bu-
11eaux de programmation sont traités ; on y trouve la 
façon de procéder pour totaliser sans lacune les 
temps nécessaires, et finalement, avec les prix cou
rants. fixer le prix d e revient détaillé d'un travail. 
Cinq annexes fourniss ent des cartouches utiles à la 
programmation. 

Le voeu des auteurs est que cet ouvrage tout à 
fait pratique puisse servir à I' unification mondiale 
du langage minier. Bien que très détaillé, il n'a au
cune prétention Je servir de base dans les conflits 
éYentuels des marchés et laisse suffisamment de la
titude à ce point de vue. mais est destiné à vérrfier 
les projets d'exploitation en vue de remédier à un 
oubli éventuel dans les avant-projets. Pour ces der
niers, des valeurs de groupe sont données en vue 
d'avoir des ordres de grandeur des premiers avant
projets. 

50 Jahre Haup-+stelle für das Grubenrettungswesen 
Essen - Les 50 ans de la Centrale de Sauvetage 
d'Essen. - Editions Glückauf, Essen. 1960. Relié toile, 
128 p., 21 X 27 cm,. avec 63 figures. 

Dans cet ouvcage, luxueusement prés:enté. la Cen
trale de Sauvetage d'Essen commémo.re ses. 50 an
nées d'existence. Après, une intro•duction du Dr. E. 
Stein, prés.ident du S .K.B.V., et un avant-propos 
du Dr. R. Forstmann, directeur de la Centrale, on 
trouve un chapitre bien intéressant sur les premiers 
tâtonnements avant sa création. 
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C'est Frédéric Alexandre de Humbold, naturaliste 
et- directeur prussien du Service des Mines dans le 
marquisat de Bayreuth, qui proposa, vers 1790, un 
appareil de sauvetag·e comportant un masque avec 
une soupape d'expiration et un tube d'aspiration 
rnccordé à un long· flexihle. Cet appareil et ses dé
rivés n'ont cependant guère donné de résultats prati
ques; Il faut attendre 1893 pour que Th. Schwann, 
professeur allemand de physiologie .à l'université de 
Liège, présente un projet d'appareil autonome avec 
circuit d'air comprimé. C'est après 1880 qu'on a pu 
disposer de bonbonnes à oxygène sous haute pres
sion. Enfin, en .1899, en Autriche, après de graves 
incendies dans les mines du bassin d'Ostrau-Karvin, 
le Directeur des Mines, ,chevalier von Walcher
Üys·dal, en co.Uabomtion avec le médecin-proifes
seur Gartner et l'ingéni:eur Benda, créa l'apparei.J 
respiratoire avec régénération de l'air par lessive 
à la soude. En 1903, Drag·er créait la variante avec 
cartouche .à la potasse. A noter encore que des ap
pareils similaires furent créés en France et en An
gkterre vers 1907 et parvinrent sur le marché amé
ricain, au cours de la première guerre mo~diale. En 
AI1emagne, en 1898, le Directeur des Mines G.A. 
Meyer avait perfectionné l'appareil autrichien en 
triJjlant sa capacité et ramenant la teneur de l'air 
en C02 de 3 à 0,3 '%. 

On voit que la création de la centrale de sauve
tage à Essen en 1910 aurait difficilement pu se réa
liser plus tôt. Jusqu'à ce moment, le •sauvetage 
n'était pas organisé et les appareils étaient encore 
fort fragiles. Cependant, en 19o6, on comptait 2162 

membres de sociétés de secours et 120 mines dispo
saient •de 421 appareils respiratoires à circuit fermé, 
mais l'entraînement n'était pas organisé. C'est le si
nistre de Courrières en 1906 et l'aide que les ·sau
veteurs arliemands apportèrent à cette occasion, qui 
firent réfléchir sur la nécessité d'une organisation 
plus complète. L'empereur .fut in:fo.rmé et comprit la 
nécessité d'une centrale d'entraînement. 

L' ouvrag•e retrace en détail ses jours fastes et né
fastes et donne .finalement une description de la cen
trale a,ctuelle qui est vraiment une installation très 
perfectionnée. 

Dr W. KLEBER. Angewandte Gitterphysik. Physique 
pratique des réseaux. - 3me édit., 292 p., 11 x 16 an, 
86 figures dans le texte. Walter de Gruyter et Co, 
Berlin 1960, juin, DM 38. 

Ce que nous savons aujourd'hui ,des cristaux est 
inwntestalblement basé sur leur structure. La théorie 
des réSieaux permet d'expliquer bon nombre des proc 
priétés · des cristaux. La chimie et la physique mo·
derne ont d'ailleurs donné des aperçus confirmatifs 
sur le sujet, sans que· l'on soit cependant arrivé à 
une .conception parfaite· de la notion du ·discontinu. 

Le but de cet ouvrage est d'indiquer les voies et 
moyens suivis pour pénétrer plus à fond· dans la 

connaissance physico-chimique des propriétés des 
cristaux. L'auteur s'est e.ff orcé de rester accessible 
à tous sans nég,liger les acquisitions récentes, c'est 
ainsi que dans la présente édition il a été nécessaire 
d'ajouter des chapitres sur la crnissançe des cristaux 
et leur transformation. Il fait état des recherches de 
l'Ecole de Raethers à Hambourg sur les phénomènes 
de jumelage sensibLes aux troubles ,des solutions ; 
l'exposé sur la luminescence est aussi développé. 
Les vues de L. Pauling sur les liaisons cristallo
chimiques développées par H. Krebs sont exposées. 
LN. Stranski et son écoie ont fait des découvertes 
dans la cinétiqu~ des cristaux et ont appro1f ondi nos 
connaissances sur les phénomènes d'adsorption. En
fin, le travai•l de Ramachamdran sur l'activité opti
que des cristaux ne pouvait passer sous silence. 

Cet ouvrage n'a cependant pas la prétention d'être 
un manuel complet sur un sujet aussi important. 
Disons que c'est une introduction au domaine de la 
science moderne de la matière. 

J. CHEMERY. Histoire de la mise en valeur minière 
des territoires de l'Afrique centrale. Préface de R. 
Murard, directeur général adjoint du Bureau minier 
de la France d'Outre-Mer. Bureau d'Etudes géologi
ques et minières. - Edit., 18, rue Léonard-de-Vinci, 
Paris 16e - 1960 - 1 vol., 175 p., 33 tabl., bibliogr., 
index, carte - 15 NF. 

L'enquête dont cet ouvrage est l'aboutissement a 
été demandée à l'auteur, en 1996, par la Direction 
Générale du: Bureau Minier de la France d'Outre
mer, soucieuse d'avoir un élément de ré,férence es
sentiel pour l'élaboration d'une politique de déve
loppement minier des territoires constituant son 
champ d'action. L'histoire du développement minier 
de l'Afrique Centrale devait, en effet, fournir cette 
référence. 

La documentation recueillie (en majeure partie 
avec la collaboràtion des Services des Mines des 
Territoires) concerne les pays suivants,: ancienne 
Afrique Equatoriale Française, ancienne Afrique 
Occidentale Française, Angiola, Cameroun, Congo 
belge, Ghana, Kenya, Liberia, Madagascar, Mozam
bique, Nigeria, Nyasaland, Rhodésie du Nord, Rho
désie du Sud, Sierra Leone, Sud-Ouest Africain, 
Tanganyika, Uganda. La partie statistique de cette 
documentation est condensée dans les 33 tableaux 
qrne comporte l'ouvrage. 

La partie historique fait apparaître un· certain 
nombre de faits communs à tous les territoires, rela
tivement à l'ordre de succession des découvertes, leur 
fréquence, et les délais de mise en exploitation des 
gisements découverts. Ces faits se présentent donc 
comme les principes ,du développement minier dans 
le cadre géographique intéressé, qui est celui .de tou
tes les zones· intertropicales, et dans une conjoncture 
historique qui reste celle des pays neufs. 
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En somme, l'ouvrage de J. Chémery met à la por
tée de tous ceux qu'elle peut intéresser l'expérience 
acquise en Afrique sur la mise en valeur minière des 
pays tropicaux. 

ANNALES DES MINES DE FRANCE 
Octobre 1960. 

Une politique énergétique cohérente exige une 
connaissance parfaite de chaque domaine ,de l' éner
gie. Pour faciliter cette connaissance, MM. Gouni 
el· Jacquot ont tenté de présenter une synthèse des 
statistiques de l'énergie des dix dernières années. 

Dans le cadre du cycle de l'énergie, M. Bo,iteux 
fait le point sur l'industrie électrique. 

En décembre 1958, a été institué un service de 
oonservation des gisements d'hydrocarbures dépen
dant de la direction des carburants. M. Sarocchi en 
précise les objectifs et les moyens d'action. 

MM. Bourrelier et Piérin présentent une expérience 
nouvielle d' améliorntion de la sécurité tentée sur les 
chantiers de construction d'une centrale des houil
lères. 

Les chroniques et renseignements divers suivants 
complètent cette livraison. 

Statistiques mtnsue-lles des productions minières 
et énergétiques. 

Métaux, minerais et substances diverses. 
Techniques et sécurité minières. 
Bihliogra phie. 
Communiqués. 
Données économiques diverses. 

ALMANACH DE SECURITE 1961 DE 
L'ASSOCIATION DES INDUSTRIELS DE BELGIQUE 

Dans le but de promouvoir la prévention des ac
cidents dans l'industrie, l'Association des Industriels 
de Belgique (A.LB.) publie chaque année un alma
nach de sécurité. 

Cet opuscule de 64 pages, destiné à être distribué 
au personnel des entreprises industrieHes et commer
ciales à l'occasion des fêtes de fin d'année, est pré
senté sous une forme agréable, agrémentée de nom
breux dessins humoristiques réalisés par Bizuth. 

Pour 1961, le thème choisi est: Sécurité - Solida
rité - Satisfaction. 

L'almanach montr,e au travailleur ce qui a été fait 
pour sa sécurité et l'invite à participer à une cam
pagne en faveur de la sécurité en suivant les con
seils qui lui sont donnés. Ces conseils concernent 
non seulement le lieu de travail, mais aussi la mai
son, les vacances et le chemin du travail. L' alma
nach contient également des indications précises sur 
la conduite à tenir, en cas d' acdd·ent, en attendant 
l'intervention du médecin. 

D'autre part, en vue d'augmenter l'intérêt du iper
sonneI, l'A.LB. y a inséré un concours réservé aux 
lecteurs, doté de w.ooo F de prix. En 1960, 1582 
travailleurs ont participé à ce concours et l'attrait 

qu'il exerce sur le personnel s'accentue chaque an
née. 

Comme de coutume, un emplacement est réservé 
en deuxième page couverture pour l'impression du 
nom des firmes qui désirent en faire un exemplaire 
plus particulier à leur entreprise. 

L'almanach peut être obtenu aux conditions sui
vantes : 1 à 499 exemplaires, 8,- F pièce ; 500 
exemplaires et plus, 7,5 F pièce. 

Supplément pour impression ,du nom de la firme : 
de 1 à 100 exemplaires, pcrix fo.rfaitaire 125 F; 15 F 
par cent exemplaires suppléme1Ùaires ou fraction. 

Les commandes doivent être adressées à l'Associa
tion des Industriels de Belgique (A.I.B.), 29, avenue 
André Drouart, Bruxelles 16. 

KALENDER 1961 VAN DE VERENIGING 
DER BELGISCHE INDUSTRIELEN 

Met het doel de voorkoming van de ongeva!Ien 
in de nijverheid te bevorderen, Iaat de Vereniging 
der Belgische lndustriëlen (A.LB.) elk jaar een vei
ligheidskalender verschijnen. 

Dit werkje van 64 bladzijden, bestemd om ter ge
legenheid van de f eesten van het jaareinde aan het 
personeel van de nijverheids- en handelsonderne
mingen uitgedeeld te worden, is een fijn ve-rzorgde 
uitgave, aangenaam verlucht met talrijke humoris
tische tekeningen van de hand van Bizuth. 

Voor 1961 werd ais thema gekozen: Veiligheid -
Solidariteit - Voldoening. 

De almanak toont a·an de arbeider al wat voor 
zijn veiligheid werd gedaan en spoort hem aan om 
mee te doen aan een campagne ten bate van de vei
ligheid, door de hem verstrekte raadgeving'en op te 
volgen. Deze raadgevingen betreffen niet aileen ,de 
werkplaats, maar ook het tehuis, de vakantiedag·en 
en de weg van en naar het werk. De kalender hevat 
eveneens nauwkeurige aanwijzingen nopens hetgeen 
dient gedaan in afwachtingn van de komst van een 
g·en-eesheer. 

Anderzijds, om Je helangstelling van het perso
neel no,g te vergroten, heeft de A.LB. er een wed
strijd ingelast, aan de lezers voorhehouden en met 
10.000 F prijze'n begiftigd. ln 1960 namen 1582 ar
beiders aan deze wedstrijd deel, en elk jaar wekt hij 
onder het personeel g'roeiende belangsteiling. 

Ais naar g·ewoonte wordt op de tweede bladzijde 
van de om.slag plaats voorbehouden voor het druk
ken van de naam der firma' s die er voor hun hedrijf 
een meer eigen exemplaar wensen van te maken. 

De kalender is tegen de volgende voorwaarden 
verkrijgbaar : 1 à 499 exem:plaren, 8,- F per stuk ; 
500 exemplaren en meer, 7,5 F per stuk. 

T oeslag VOŒ' het drukken van de firmanaam : 
van 1 tot 100 exemplaren: forfaitaire prijs 125 F; 
15 F per honderd hijkomende exemplaren of fractie. 

Besteilingen te zenden aan Vereniging der Bel
gische lndustriëlen (A.LB.), André Drouartlaan 29, 
Brus-sel 16. 



Communiqué 

ACTES DU 2• CONGRES INTERNATIONAL 
DE CYBERNETIQUE 

Namur, septembre 1958 

L'Association internationale de Cybernétique 
dont le siège social est installé à Namur (Belgique) 
annonce que les Actes du Deuxième Congrès. Inter
national de Cybernétique, tenu à Namur du 3 au 
10 septembre 1958, sortiront de presse en octobre 
196o. 

Il s'agit d'un important vofome de 900 pages com
portant 87 textes présentés en anglais ou en français 
p,ar des penseurs et hommes die sciences intéressés 
aux aspects multiples ,de ce nouveau courant .d'idées 
que constitue la Cybernétique et qui ouvre des peTs-

pectives inédites dans les divers domaines des con
naissances humaines. 

Nous rappelons que le Troisième Congrès, Inter
national de Cybernétique se tiendra à Namur du 
11 au 15 septemhre 1961. A côté des travaux spé
cialisés des• sections, il comportera une série de con
férences sur des sujets généraux et d'actualité se rap
portant à la Cybernétique. 

Toute demande de renseignements concernant la 
fourniture des Actes du Congrès de 1958 ou la par
ticipation au CongTès de 1961 ,doit être adressée au 
Secréta,riat de l'Association Internationale de Cy
bemétique, 13, rue Basse Marcelle à Namur (Bel
gique) . 




