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O. ALGEMEENHEDEN O. GENERAIJTES 

01. Installatie en doel van de Commissie. 

De Commissie werd de 26" juli 1959 door de Mi­
nister van Economische Za:ken geïnstalleerd. 

01. Installation et objectifs de la Commission. 

La Commission a été installée le 26 juiliet 1959 
par le Ministre des Affaires Economiques. 

ln zijn toespraak bepa:alde de Minister het doel 
van de Commis:s,ie ais volgt : 

Dans son allocution, le Ministre précise comme 
suit l'objectif de la Commission : 

« De Commissie heeft tot doel te onderzoeken 
» welke practische en economisçhe valcrisaHemog'e­
» lijkheden zich voordoen voor de Kempense steen­
» kool. T alrijke ontwerpen hestaan reeds en werden 
» zelfs min of meer grondig uitgewerkt. Het is nu 
» uw taak. Mijne Heren., de mogelijkheden te on­
» denoeken om ze te veiwezenlijken. zowel uit tech­
» nisch ais uit economisch gezichtspunt ». 

« Le but de la Commission est d'examiner quelles 
» sont les possibilités de valorisation pratiques et 
» économiques du charbon campinois. De nombreux 
» projets existent, ont été mis plus ou moins au 
» point et il s'agit pour vous, Messieurs, à présent 
» d'examiner, tant au point de vue technique qu'au 
» point de vue économique, les possibilités de les 
»réaliser». 

02. Samenstelling van de Commissie - Composition de la Commission. 

de HH. 
MM. J. BRUSSEi.MANS, Beheerder van de N.V. Kredietbank, 7, Arenhergstraat, Brussel. 

A. BRUYLANTS, Professeur à l'Université de Louvain, g8, rue de Namur, Louvain. 
E. DEJONGHE. Technicus van de Centrale der Vrije Mijnwerkers, Boskantlaan, 1, Heverlee. 
R. DEL TENRE. Directeur-Gerant van de N.V. Kolenmijnen van Houthalen, Houthalen. 
P. DORZEE, Directeur Général de Distrigaz, 32 à 36, rue Marie de Bourgogne, Bruxelles. 
M. DUPONT. Directeur van de N.V. Unie der Kempense Electrische Centrales, 132. Genker-

steenweg, Hasselt. 
P. GERARD. Divisiedirecteur der Mijnen van het Kempens Bekken, 62. Luikersteenweg, Hasselt. 
A. GILLET. Professeur à l'Université de Liège, 2, rue Armand Stévart, Liège. 
G. GOETHALS, Professor aan de Universiteit te Gent, Patijntjestraat. 36, Gent. 
P. HATRY, Chef de Cabinet-adjoint du Ministre des Affaires Economiques., 23, Square de Meeûs, 

Bruxelles. 
G. JOSSE, Directeur de Savgaz, rue Léon Frédéricq, 14, Liège. 
E. LEBLANC. Voorzitter van de Kolenmijn-Vereniging van het Kempens Bekken, Oude Luiker­

baan, Hasselt. 
G. LEBURTON, Ingénieur en Chef - Directeur au Département des Affaires Economiques, 23, 

squaue de Meeûs, Bruxelles.. 
H. LEMMENS, Directeur van de RijksmijnbouwschooL 100, Maastrichterstraat, Hasselt. 
E. MERTENS de WILMARS, Professeur à l'Université de Louvain, 102, rue Marie-Thérèse, 

Louvain. 
L. MEURISSE, Directeur du Syndicat d'Etudes Chimiques du Groupe Coppée, 103, boulevard de 

Waterloo, Bruxelles. 
Dr. J. MOONS, Profossor aan het Provinciaal Hoger Hande,lsinstituut, Berkenlaan, 15, Hasselt. 
M. NANDANCE, Directeur Général de Carbonisation Centrale S.A., Tertre. 
Dr. V. NEESEN, Directeur van de Limburgse Economische Raad, Repenstraat z/n, Tongeren. 
A. PREA T, Ingénieur attaché au Groupement des Charbonnages patronnés par la Société Gé-

nérale de Belgique, 16, rue Royale, Bruxelles. 
J. STIENON, Directeur Général de l'Association Méta,llurgique pour la Faibrication du Coke, 

S.A., Willebroek. 
Ch. de la VA:1.LEE POUSSIN, Administrateur-Délégué de la S.A. Cokeries du Marly, 216, 

chaussée de Vilvorde, Bruxelles 12. 
M. V AN RYSSELBERGE, Directeur du Laboratoire de la Sofina, 38, rue de Naples, Bruxelles 5. 
J. VENTER, Directeur de l'Institut National de l'industrie Charbonnière (lnichar), 7, boulevard 

Frère-Orban, Liège. 
J. VERDEYEN, Directeur-Gerant van de N.V. Kolenmijnen Limburg-Maas, Eisden. 

Het voorzitterschap wordt door de Heer VEN­
TER uitgeoe'fend : het secretaria:at door lnichar. 

La présidence est assumée par M. VENTER et le 
secrétariat par lnk:har. 



October 1960 Commissie voor de Valorisatie der Kempense Kolen 931 

03. Inrichting van de werkzaamheden. 

Üp haar eerste vergadering heeft de Commissie 
de mening uitgedrukt dat de valorisatie in vier rich­
tingen, en a:Iléén in vier richtingen, mogehjk was. 
Zij hedt vier studiegmepen opgericht om ze te- be­
studeren, ais vo.Igt betiteld en samengesteld. 

Huiseli;k verbruik - Usages domestiques. 

de HH. 

03. Organisation des travaux. 

Au cours de ln première réunion, la Commission 
a estimé que la valorisation pouvait et ne pouvait 
se faire que dans quatre directions et a constitué 
quatre groupes d'études pour les étudier. Ces grou­
pes d'études ont été intitulés et constitués comme 
suit. 

l'vIM. DELTENRE (plaatsvervanger - suppléant : HANSROUL) . LEDENT. MERTENS de 
WU.MARS. MEURISSE. MOONS. VENTER. 

Energie. 

de HH. 
l'vIM. DORZEE, DUPONT (plaatsvervanger - suppléant 

NEESEN. VENTER. 
DEWINTER). JOSSE. LEDENT. 

Cokesbereiding - Cokéfaction. 

de HH. 
l'vIM. COPPENS. DEJONGHE. NEESEN, NOEL. PREAT (plaatsvervanger - supp.Iéant: van 

KERCKHOVEN). S TIEN ON, VENTER. 

Carbochi3mie - Carbochimie. 

de HH. 
MM. BRUYLANTS. COPPENS. FERRERO, GILLET. LEMMENS. MERTENS de WU.MARS. 

MEURISSE. de la V AfLEE POUSSIN. V AN RYSSELBERGE. VENTER. 
VERDEYEN (plaatsvervangeT - suppléant: VESTERS). 

De HH. DEJONGHE en MOONS werden. op 
hun aanvraag, gecoopteerd door de groep « Carbo­
chemie ». 

De Commissie is samen.gekomen op 21 en 28 ja­
nuari en 11 februari 1960. Zij hee.ft haar versl,a.g 
aan de Minister op 7 april 196o overhandigd. 

De studiegroepen zijn op onderstaande data bij­
eengekomen : 

Huiselijk verbruik : 16 september en 4 november 
1959 

Energie : 8 october en 12 november 1959 
Cokesbereiding : 8 scptember en 6 october 1959 
Carbochemie: 30 september en 5 november 1959. 

Bo·vendien hehben talrijke colloquia plaats ge­
had onder specialisten en is men in v9eling getreden 
met verschei,dene organismen. 

04. Reserves. productie, 
en aard der Kempense steenkolen. 

In de thans ontgonnen concessies gelegen k01Ien­
reserves die van uit de in bedrijf zijnde zetels te be­
reiken zijn : 

l'vIM. DEJONGHE et MOONS ont été coop­
tés à leur demande par le groupe «Carbochimie». 

La Commission s'est réunie les 21 et 28 janvier 
et 11 .février 1960. Elle a remis son rnpport au Mi­
nistre le 7 avril 1960. 

Les groupes d'études se sont réunis aux dates ci­

après: 

Usages domestiques: 16 septembre et 4 novembre 

1959 
Energie : 8 octoibœ et 12 novembre 1959 
Cokéfaction: 8 septembre et 6 octobre 1959 
Carbochimie : 30 septembre et 5 novembre 1959. 

En outre, de nombreux co.Jloques ont eu lieu en­
tre spécialistes et des contacts ont été pris: avec di­
vers organismes. 

04. Réserves. production 
et nature des charbons de Cam:pine. 

Réserves de gisement dans les concessions actuel­
lement exploitées pouvant être atteintes par les siè­
ges en activité : 
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Vetlwol A (20 tot 28 % V.B.) : 303.500.000 t 
712.500.000 t 

43.700.000 t 
11.000.000 t 

VetkooI B (28 tot 35 % V.B.) : 
Vlamkool ( + 35 % V.B.): 
Andere soorten : 

1.070.700.000 t 

Buiten de thans ontgonnen concessies gelegen ko­
lenreseives, die zonder grote kosten van uit de in 
bedri}f zijrrde zetels te bereiken zijn : 

Vetkool A: 
Vetkool B: 
Vlamkool 
Andere soorten : 

207.700.000 t 
108.100.000 t 
77.300.000 t 

393.100.000 t 

Kolenreseives die kunnen worden ontgonnen zo 
binnen of buiten de huidige concessies nieuwe 
schachten worden gedolven : 

Vetkool A: 
Vetkool B: 
Vlamkool: 

260.500.000 t 
267 .600.000 t 
605.700.000 t 

1.133 .800.000 t 

Deze laatste cijf ers worden evenweI on der voor­
behoud gegeven, aangezien geen toereikende in­
lichtingen voorhanden zijn over de afzetting ten 
noorden van de ontgonnen concessies en in het 
noordelijk gedeelte van de drie reseives A, B en C. 

Totaal: 
Vetlwol A: 
VetkooI B: 
Vlamkool: 
Andere soorten : 

771.700.000 t 
1.088.200.000 t 

726.700.000 t 
11.000.000 t 

2.597.600.000 t 

De productie van 1958 is gelijk aan : 

Vetkool A: 
Vetkool B: 

Totaal: 

5.666.197 t 
4.302.040 t 

9.973.220 t 

Dit is de nettoproductie, m.a.w. de productie van 
verkoophare of bruikbare kolen. De brutoproductie 
is aanzienlijk hoger. De verhouding van de hruto­
tot de nettoproductie is 1,72 in de Kempen, tegen 
1,75 in heel het Rijk. In 1955 was deze 1,69 ; sedert­
dien is zij voortdurend gestegen. Dit schijnt te moe­
ten worden toegeschreven -aan de toenemende me­
chanisering van de afbouw, die meer stenen ople­
vert, en waarschijnlijk ook aan een verder doorge­
dreven zuivering. 

gm.s A (20 à 28 % MV) : 
gras B (28 à 35 % MV) : 
flambants ( + 35 '% MV) 
autres qualités : 

303.500.000 t 
712.500.000 t 

43.700.000 t 
1 1.000.000 t 

1.070.700.000 t 

Réserves de gisement en dehors des concessions 
actuellement exploitées pouvant être atteintes sans 
grands. frais par les sièges actuels : 

gras A: 
gra:s B: 
flambants: 
autres qualités : 

207.700.000 t 
1o8.100.ooo t 

77.300.000 t 

393.100.000 t 

Réseives de gisement exploitable moyennant le 
creusement de nouveaux puits dans les concessions 
actuelles et en dcho,rs de celles-ci : 

gras A: 
gras B: 
flambants: 

260.500.000 t 
267.600.000 t 
605.700.000 t 

1.133.800.000 t 

Ces derniers chiffres sont toutefois .donnés, sorus 
réserve vu l'insuffisance des renseignements sur le 
gisement au nord des concessions en exploitation et 
dans la partie nord des trois réserves A, B et C. 

Total: 
gras A: 
gras B: 
flambants : 
autres qualités : 

771. 700.000 t 
1.088.200.000 t 

726.700.000 t 
11.000.000 t 

2.597.600.000 t 

La production en 1958 est de : 

gras A: 
gras B: 

total : 

5.666.197 t 
4.302.040 t 

9.973.220 t 

II s'agit de la production nette, c'est-à-dire du 
charbon vendable ou utilisable. La production brute 
est sensihllement supérieure. Le rapport brut srur net 
est de 1,72 en Campine contre 1,75 pour l'ensemble 
du pays. Le l'apport de Campine était 1,69 en 1955 

et rl a crû ,constamment depuis.. Ceci paraît impu­
table à la mécanisation croissante de I' abatage qui 
donne plus de stériles et sans doute à un degré 
d'épuration plus poussé. 
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041. W asbaarheid der Kempense kolen. 

De was1baarheidskenmerken van de op een be­
paald tijdstip behandelde brutokolen zijn hoo.f dza­
kelijk aofhankelijk van de op dat tijdstip door de be­
schouwde mijn ontgonnen lagen en van de ontgin­
ningsmethoden. Men kan ze dus niet ais een 
constante aanzien voor een bepaalde kolenmijn. Het 
s·chijnt nochtans dat sommige concessies op drr ge­
bied meer begunstigd zijn dan andere en dat zij ge­
middeld over zuiverder lagen beschikken, met min­
der steenriffels o,f tussenproducten. 
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041. Lavabilité des charbons de Campine. 

Les caractéristiques de lavabilité du chairbon brut 
traité dans un lavoiT à une époque déterminée dé­
pendent essentiellement des couches exploitées à ce 
moment par la mine con.sidérée et des méthodes 
d' e,cploitation. On ne peut donc les considérer com­
me une constante pou:r un charbonnage donné. II 
semble cependant que certaines concessions soient, 
en ce domaine, plus favorisées que d'autres et qu'el­
les disposent, en moyenne, de cou<:Jhes. plus propres., 
avec moins d'intercalations stériles ou mixteus:es. 

'20 

Fig. 1. 

Wasbaarheidskrommen der Kempense fijnkolen 1-10 mm. 
Integrale kromme van het brutoproduct. 

Courbes de lavabilité des fines 1-10 mm de Campine. 
Courbe intégrale du produit brut. 

De op figuur 1 aang·eduide washaarheidskrnm­
men hebben betrekking op brutoifijnkolen 0,5 - 10 

mm of 1 - 10 mm van verscheidene Kempense ko.Jen­
mijnen : zij werden bepaald op dagelijks in de 
loop van het tweede halfjaar 1959 genomen gemid­
deicle monsters. Men stelt onmiddellijk een belang­
rijke spreicl1ng vast, zowel wat het gehalte aan ste­
nen en aan tussenproducten ais wat het asgehalte 
deT lichte onderdelen betreft. 

Het geha:lte aan stenen, dat voor de rendabiliteit 
ener kolenmijn van groot belan:g is, speelt slechts 
een te verwaarlozen roi wat de g·eschiktheid voor 
het wassen betreft ; het gehalte aan tussenprndukten 
en vooral het as,gehalte der lichte onderdelen b e­
pa:len de min of meer grote vervverkingsmoeilijkheid, 
bijzonder wanneer men een gewassen product met 

Les courbes de lav,abilité représentées à la figure 1 

se rapportent à des fines · brutes 0,5 • 10 mm ou 
1 - 10 mm de différents charbonnages campinois, dé­
terminées sur des échantillons moyens joumailiers 
prélevés au cours du second semestre 1959. On 
constate immédiatement une disipersion importante 
tant en ce qui concerne les teneurs en stériles et en 
mixtes que la teneur en cendres des fractions légères. 

La teneur en stériles, importante pour la rentabi­
lité d'une mine, ne joue qu'un rôle négligeable en 
ce qui concerne l'aptitude au lavage et seules! la 
proportion de mixtes et surt.out la teneur en cend·re'S 
de!: fractions légères conditionnent la plus ou moins 
grande difficulté de traitement, principalement dans 
le cas où l'on désire obtenir un produit lavé à très 
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zeer laag asgehalte wenst te bekomen, wat thans al­
gemeen het geval schijnt te zijn. 

Ais voorbeeld hebben wij de wasmogelijkheden 
van bruto-Jijnkolen met zeer gunstige washaarheids­
kromme (kolenmijn A) vergeleken met die v.an fijn­
kolen die voo,r de verwerking minder geschikt zijn 
(kolenmijn B) ( tabel 1) . 

basse teneur en cendres, ce qui semble être la ten­
dance actuelle. 

A titre d'exemple, nous avons compa11é les possi­
bilités de lavage de fines brutes à courbe de lava­
bi.Jité très favorable (charbonnage A) à celles de 
fines plus difficiles à traiter (charbonnage B) (ta­
bleau 1) . 

TABEL I - TABLEAU I. 

Scheidingen Scheidingen Scheidingen Scheidingen 
l.i en 2,0 1,1 en 2,0 

Deinmachine Cycloon 

Coupures 
1.1 et 2,0 Coupures 

Bac à 1,1 et 2,0 
pistonnage Cyclone 

Rendement gewassen kolen 64,77 % 66,88 % 

~ Asgehalte der gewassen kolen 2,38 % 2,18 % 
2.. Organisch rendement 94,66 % 99,08 % Il> p 

Rendement tussenproducten 15,31 % 12,63.7% a 
'Ë' Asgehalte der tussenproducten 29,92 % 32,76 % 
:i:- Rendement stenen 19,93 % 20,48 % 

Asgehalte van de stenen 81,22 % 81.59 % 

Rendement gewassen kolen 49,60 % 52,08 % 

~ Asgehalte der gewassen kolen 3,96 % 3,79 % 
2.. Organisch rendement 92,27 % 9864 % Il> p 

Rendement tussenproducten 16,63 % 13,07 % §. 
1:i' Asgehalte der tussenproducten 31.90 % 33,63 % 
tp Rendement stenen 33,77 % 3.4,85 % 

Asgehalte van de stenen 80.98 % 81,05 % 

Men stelt vast dat fijnkolen met een zeer gunstige 
washaarheidskromme van de kolenmijn A, zonder 
bijzondere voorzorgen hij het wassen zeer gemakke­
lijk gewassen kolen met een asgehalte van minder 
dan 3,5 % opleveren. Üm hetzeifde asgehalte met 
bruto-fijnkolen uit de mijn B te bekomen, zou men 
daarentegen een zeer goed geleide zuivering moeten 
uitvoeren, in ee·n toestel met zeer nauwkeurige en 
stabiele scheiding en met een zeer lage dichtheid 
(lager dan 1,40). Deze twee voorbeelden stellen de 
twee uiterste gevallen v66r en de resultaten van de 
overige Kempense kolenmijnen zijn binnen deze 
uitersrte grernzen gelegen. 

Indien men de scheidingsdichtheid tussen gewas­
sen kolen en tussenproducten vaststelde op 1,45 -
welke dichtheid de gunstigste blijkt te zijn ais, men 
zich houdt aan de prijzen der tarieven - zouden de 
asgehalten der gewassen fijnkoien begrepen zijn 
tussen 2,70 en 4,50 '% naar gelang van de mijnen 
en de gebruikte typen van wastoestellen. 

Men zou daarenboven een rendement aan tussen­
producten bekomen gelijk aan 10 tot 12 % van het 
gewicht der hruto-fijnkolen en hun asgehalte zou 
36 - 38 % hedragen. 

042. lndustriële kenmerken der Kempense kolen. 

lnichar voert in gespecialiseerde laboratoria een 
systematische studie uit van de Belgische srteenko-

1.5 en 2,0 1.5 en 2,0 
Deinmachine Cycloon 

Coupures 
1,5 et 2,0 Coupures 

Bac à 1.5 et 2,0 
pistonnage Cyclone 

70,97 % 71,37 % Rendement lavé 
3.30 % 3.17 % Cendres lavé < 

98,61 % 99,70 % Rèndement organique 
., 
~ 

9,10 % 8,15 % Rendement mixtes ~ 
~ 

41,57 % 40,93 % Cendres mixtes 
0 

..c .. 
19,93 % 20,48 % Rendement schistes [Il 

..c:: 
81.22 % 81.59 % Cendres schistes u 

55,90 % 56,24 % Rendement lavé 
4,95 % 4,69 % Cendres lavé i:o 

97,80 % 99,60 % Rendement organique 
., 
0, 
[Il 

10,33 % 8,91 % Rendement mixtes § 
43.60 % 41,87 % Cendres mixtes ..c .. 
33,77 % 34,85 % Rendement schistes Cil 

..c:: 
80,98 % 81,05 % Cendres schistes u 

On constate que des fines à courbe de lavabilité 
très f avo,rable du charbonnage A fournissent très 
facilement des lavés à teneur en cendres inférieure 
à 3,5 %, sans précautions partkulières au lavage. 
Par contre. l'obtention d'une même teneur en cen­
dres à partir de fines hrutes du charbonnage B exi­
gerait une épuration très bien conduite, dans un ap­
parei'I à coupure très précise et très stahle et à très 
faible densité (inférieure à t ,40). Ces deux exem­
ples représentent les deux cas extrêmes et les réswl­
tats correspondant aux autres mines campinoises se 
situent à des valeurs interméchaires. 

Si l'on fixait à t ,45 la densité de coupure entre 
lavé et mixtes, densité qui paraît la plus favorable si 
l'on se réfère aux prix des barèmes, les teneurs en 
cendres des fines lavées s'étaleraient de 2,70 à 
4,50 % suivant les mines et les types d'appareils de 
lavage utilisés. 

On obtiendrait en outre un rendement en mixtes 
de 10 à 12 % du poids des fines brutes et leur te­
neur en cendres s'élèverait à 36 - 38 %. 

042. Caractéristiques industrielles des charbonlil 
de Campine. 

lnichar effectue dans des laboratofres spécialisés 
une Hude systématique des houilles belges. Les dé-
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Ien. De bepalin.gen worden gedaan op monsters in 
normaal geëxploiteerde lagen genomen. 

Elk monster onderg·aat de volgende onderzoekin­
gen : onmiddellijke en elementaire analyse ; verwar­
mingsvermogen ; bepaling van de zwaveI in ha:a:r 
verschillende vormen ; bepaling der minerale be­
standdelen ; berekening der verbeteTingscoëfficiën­
ten die zullen toelaten de resultaten tot de zuivere 
organische stof te herleiden ; bepalingen betreff ende 
de eigenschappen inzake co.kesbereiding (kleefproe­
ven, vermageringsproeven, pmeven van kortstondige 
smelting) ; bepaling van de oocydeerbaarheid, van 
de evenwichtsvochtigheid en van de smeltbaarheid 
der ~s. In samenhang hiermede werden de monsters 
bestudeerd uit petrografisch oogpunt. 

Uit deze studie blijkt dat het thans geëxploiteerde 
gedeelte van het Kempens bekken een reeks coëf.fi­
ciënten van vluchtige bestanddeien omvat die gaat 
van 15 tot 35 (coëfficiënten op droge koien, zon­
der as). De toekomstige ontgi~ning der reserves zou 
deze reeks waarschijnlijk kunnen uitbreiden tot coëf­
ficiënten van ongeveer 40. 

Het thans geëxploiteerde gedeelte van het bekken 
levert normale, glanzende humuskolen en in iedere 
rang is de spreiding van de individuële typen ron-
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terminations sont faites sur des prélèvements effec­
tués dans des couches en exploitation normale. 

Chaque prélèvement est soumis aux examens sui­
vants : analyse immédiate et élémentaire ; pouvoir 
calorifique ; déterminations du soufre sous ses di,f­
férentes fo,rmes ; déterminations des matières miné­
rales ; établissement des termes correctifs permettant 
de rapporter les divers résultats à la matière organi­
que pure ; déterminations relatives aux pmpriétés 
cokéfiantes ( es,sais d' aggiutination, d' amai:gris.se­
ment et de fusion passagère) ; déterminations de 
l'aptitude à l'oxydation, de l'humidité d'équiili:bre et 
de la fusibilité des cendres. Conjointement, les pré­
lèvements ont été étudiés du point de vue pétrogra­
phique. 

De cette étude, il résulte que la partie du bassin 
de Campine actueUement exp,loitée couvre un ,do­
maine d'ind~ces de matières volatiles s' étendiant de 
15 à 35 (indices sur sec, sans cendres). L'exploiita­
tion future des réserves pourrait élargi.r ce domaine 
jusqu'à des indices de l'ordre 40 probablement. 

La partie actuellement exploitée du bassin four­
nit des houilles humiques brillantes normales et, à 
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Hoogste verwarmingsvermogen der Belgische kolen in func­
tie van het percentage aan vluchtige bestanddelen. 

Pouvoir calorifique supérieur des houilles belges en fonction 
de l'indice de matières volatiles. 

dom de gemiddelde typen zeer gering. Deze vast­
steilling laat toe te bevestigen dat een gebeurlijk, 
door de huidige 7 Kempense zetels voorbereid in­
dustrieel mengsel een constante kwaliteit zou bie­
den. 

De diag'rammen der figuren 2 en '.3, betreffende 
de elernentaire samenstelling en het verwarmings­
vermogen, tonen het normaal karakter en de geringe 
spreiding der individuële typen der Belgische steen­
kolen aan. 

Wat de cokesbereiding hij hoge temperatuur be­
treft, hevindt het Kempens hekken zich in een be­
gunstigde toestand. Zijn reserves aan vetkolen A en 
B zijn aanzienlijk en hestaan, voor ongeveer de 2/3, 
uit kolentypen van de hijzonder gunstige reeks met 
20 tot '.32 % vluchtige bestanddelen. Het overblij­
vende derde bestaat uit vetkolen B. waarvan een 
niet te verwaarlozen gedeelte, volgens de behod'ten, 
in cokesdeeg kan worden opgenomen, terwijl de 
vlamkolen ( vluchtige bestanddelen ;,. '.3S :% ) uitge­
lezen kolen zijn voor een geheurlijke distiilatie op 
lage temperatuur. 

Üngeveer 60 % der Kempense productie wordt 
tegenwoordig af g'ezet in de vorm van cokesrfijnkolen. 

Het overige gedeelte van de productie van het 
bekken wordt praktisch voor allerhande thermische 
aanwendingen geleverd en geen ander vaiorisatie­
type heeft het industrieel stadium be'feikt. 

OS. Voorafgaande studiën. 

Algemene studiën hetreHende de valorisatie der 
Kempense kolen werden door alle kolenmijnen sa­
men ondemomen in de loop van het eerste halfjaar 
1954. ln ju:li 1954 vroeg de Limburgse Economische 
Raad de medewerking van de financiële grnepen der 
steenkolennijverheid om een advies uit te drukken 
aangaande de mogelijkheid om in de Kempen « Io-

chaque rang, la dispersion des types individuels au­
tour des types moyens est très faible. Cette consta­
tation permet d',affirmer qu'un éventuel mélange in­
dustriel, préparé par les 7 sièges campinois actuels, 
offrirait une qualité constante. 

Les diagrammes des figures 2 et 3, relatifs à la 
composition élémentaire et au pouvoir calorifique, 
mont.rent le caractère normal et la faible dispersion 
des types individuels des houilles belges. 

Du point de vue de la carhonisiation à haute tem­
pérature, le bassin de Camprine se trouve dans une 
situation priviLégiée. Ses réserves en gras A et B 
sont importantes et sont constituées, pour les 2/3 

environ, de types de houille du domaine particu­
lièrement favorable de 20 à 32 d'indice de matières 
volatiles. Le tiers restant est constitué de gras B 
dont une fraction non nég.figeable peut, suivant les 
besoins, être incorporée dans les pâtes à coke, les 
flambants (ind. ma.tières voilatiles ;,. 35) consti­
hrant, d'autre part, des houilles de choix pour une 
distiHation à basse température éventuelle. 

60 % environ de la production campinoise s'écou­
lent actuellement sous forme de fines à co,ke. 

Le restant de la pro,duction du bassin est prati­
quement livré aux utilisa,tions. thermiques de natu­
res diverses et aucun autre type de valorisation n'est 
passé au stade industriel. 

OS. Etudes antérieures. 

Des études générales, relatives à la valodsation 
du charbon de Campine, furent entreprises par l'en­
semble des charbonnages au cours du premier se­
mestre 1954. En juiflet 1954, le Lim:burgse Econo­
mische Raad demanda la collaboration des groupes 
financiers de l'industrie charbonnière pour émettre 
un avis sur la possibilité ·de créer èn Campine des 
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nende nevenbedrijven » op te richten. Een opdracht 
werd toevertrouwd aan de ingenieurs G. Gottschalk 
en J. Stienon. Deze laatsten -dienden in maart 1955 
eeU: voorlopig verslag in en een eindvers.lag in no·­
vember 1955. Dit verslag is een inventaris der voor­
naamste carbochemische technieken die zouden 
kunnen gebazeerd worden op de vetkolen der Kem­
pen. Het ,bevat een zeer omstandige begroting van 
de kostprijs der beoogde producten, berekend op de 
to·en heersende omstandigheden. Het vergelijkt deze 
kostprijzen met de verkoopprijzen op het beschouw­
de tijdstip en tijdens de voorgaande p,eriode. 

De auteurs betogen dat de ontwikkeling van een 
carbochemische nijverheid in de Kempen slechts 
denkhaar is vana.f één der twee volgende grondver­
richtingen: coke"Sbereiding of volledige vergassing. 
Daar de Kempense 1 ~·1en typische co,kesko.Jen zijn, 
is het de coiœsbereiding die spoedig de voo·rde.Jigste 
blijkt te zijn. 

Het verreweg overwegendste product der cokes­
fabriek bestaat uit cokes (75 % '·in gewicht van de 
behandelde ko.Ien) en de voomaamste bestemming 
van cokes is de hoogoven. Het is dus geboden voor­
eerst een lonende afzet van de cokes in de siderur­
gie te verzekeren. 

1. HUISELIJK VERBRUIK 

11. Vulkachels. 

Men hee.ft vordering·en verwezenlijkt in het bou­
wen van vulkachels, ten einde hun de mogelijkheid 
te geven om vetkolen te branden ; nochtans laten 
ze nog ve·el te wensen over wat het rendement, de 
rookloosheid en het onderhoud aangaat. 

Deze gebreken die het onvermijdelijk gevolg zijn 
van het groot kle~fvermogen en het hoog percenta.ge 
aan vluchtige bestanddelen der vetkolen schijnt men 
in de huidig·e stand van de techniek niet te kunnen 
uitschakelen bij toestellen met een kleine inhoud, 
die met natuurlijke trek werken en niet voortdurend 
bijgevuld worden. 

Een uitbreiding van de aanwending van Kem­
pense ko.Jen in vulkachels kan slechts verwacht wor­
den in de mate da.t men met deze kolen een rook­
loze en niet aaneenkoekende vaste brandsto,f zal 
kunnen voortbrengen, die aan dezelfde prijs of liefst 
goedkoper kan verkocht worden dan natuurlijke an­
traciet. 

12. Individuele centrale verwarming. 

VetkoC>'l kan gebruikt worden met behulp van 
een mechanische vulinrichting (schroef of s.toters), 
geplaatst op de klassieke ketels met grote verbr-an­
dingskamer. 

« industries annexes rentables». Une m1ss10n fut 
confiée à MM. G. Gottschalk ,et J. Stienon, Ingé­
nieurs. Ceux-ci remirent un rapport provisoire en 
mars 1955 et un rapport final en no,vembre 1955. 
Ce rapport constitue ·un inventaire des principales 
techniques carbochimiques susceptibles d'être ba­
sées sur les charbons gras de Campine. Il contient 
une estimation détaillée, dans les conditions ,de 
l'époque, du prix de revient des produits à envisa­
ger. Il confronte ces prix de revient avec les prix de 
vente, à l'époque considérée et dans la période an­

térieure. 
Les auteurs exposent que le développement d'une 

industrie carbochimique en Campine ne peut se 
concevoir qu'à partir de l'une des deux opérations 
fondamentales : carbonisation ou gazéification iillté­
grale. Comme les charbons campinois sont typique­
m ent cokéifiahles, c'est la carbonisation qui apparait 
rapidement comme la plus favorable. 

Le produit très larg·ement prépondérant issu de la 
cokerie est le coke- (75 :% en poids du charbon 
traité) et la de'Stination principale du coke es,t le 
haut fourneau. Il importe donc avant tout d'assurer 
un écoulement rémnnérateur du coke vers son uti­
lisation sidérurgique. 

I. USAGES l>OMESTIQUF.S 

11. Poêles fa feu continu. 

Des progrès ont été réalisés dans la construction 
des foyers à feu continu en vue de leur permettre de 
brûler des charbons gras. ; néanmoins, leur fonction­
nement laisse enco·re beaucoup à désirer aux points 
de vue rendement, furnivodté et entretien. 

Ces défauts, inhérents au pouvoir agglutinant des 
charbons gras et à leur haut indice de matières vo­
latiles,, ne paraissent pas pouvoir être surmontés, 
dans l'état a-ctuel de la technique, dans des appia­
rei:ls de petite capacité fonctionnant avec tirage na­
turel et dont he rechargement est réalisé ,de façon 
discontinue. 

L'extension de l'emploi des charbons campinofa 
pour J'.alimentation des poêles à feu continu ne peut 
être escomptée que dans la mesure où l'on parvien­
dra à produire .à partir de ces charbons un com­
bustihle solide non fwneux et non agglutinant, sus­
ceptible d'être vendu à un prix égal ou de préfé­
rence inférieur à celui des anthracites naturels. 

12. Chauffage central individuel. 

Le charbon gras peut êh·e utilisé à l'aide d' ali­
mentateurs mécaniques ( vis ou poussoirs) installés 
sur des chaudières classiques, à grande chambre 
de combustion. 
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Deze uplossing is mogelijk voor ketels met een 
vermogen van 40.000 kcal/u of meer en er bestaan 
talrijke toepassingen van. 

Nochtans wordt vetkool minder gevraagd dan 
kleine magere gesorteerde kolen en mazoet. Onder 
de redenen die deze toestand kunnen uitlegg·en, kan 
men de volgende noemen : 
- de aigemene onwetendheid inzake de aanwen­

dingsmogelijkheden van vetkolen ; 
- het verplichte gebruik van een mechanische vul­

inrichting ; 
- de moeilijkere regeling van de verbranding. 

13. Gemeenschappelijke verwarming. 

De verwarming met vetkool blijkt een meer com­
petitieve oplossing te zijn wanneer het gaat om g-ro­
tere inrichtingen, bestemd voor de verwarming van 
betrekkelijk ruime lokalen (schoien - administratieve 
gehouwen - appartementsgebouwen o-f groepen van 
huizen). 

In een studie uitgevoerd op initiatief van de As­
sociatie der Kempense steenk01lenmijnen, « De ge­
meenschappelijke verwarming met vetkool ». heeft 
men de vergelijkende kostprijzen vastgesteld van 
met mazoet en met vetkool gestookte installaties 
met een verwarmingsvermogen van 200-.000, 400.000, 

t miljoen en 2 miljoen kcal/u. 

Uit de ontleding van deze kostprijzen blijkt dat 
de verbruikskosten, per verwarmingsseizoen, steeds 
geringer zijn voor de oplossing vetkolen, doch in 
verschillende mate naargelang het gaat om een 
installatie met middelmatig vermogen (200.000 en 
400.000 kcal/u) of een installatie met groter vermo­
gen ( 1 of 2 miljoen kcal/u). De bijkomende kosten 
voor het verhruik van mazoet belopen van 22 tot 
26 % in het eerste geval en van 8 tot 9 % in het 
tweede. Dat is te verklaren door het feit dat de be­
schouwde kwaliteit van de kolen dezelfde hlijft voor 
al de vermogens, terwijl die der stookohe verandert 
volgens de grootte van de verwarmingseenheden 
(Iichte of zware olie). 

Daarentegen zijn de instaIIatiekosten altijd hoger 
bij de oplossing kolen. Voor de brander met schroef 
bedraagt het verschil ongeveer 10 :% voor de hoge 
vermogens., maar voor de vermogens van 200.000 en 
400.000 kcaJ/u bedraagt het meer dan 40 %. Dit 
verschil is nog aanzienlijk groter bij de ketels met 
automatische werking. 

Üm een maximum van besparing en doeltreffend­
heid te bereiken, moet men een verwarmingsinstal­
latie met kolen, die voor een nieuw gebouw bestemd 
is, samen met de architect bestuderen v66r de uit­
voer der wer•ken. In talrijke gevallen wordt de ver­
warming met kolen aJgewezen of bemoeilijkt om de 
eenvoudige ·reden dat men de aanwending ervan 
niet tijdig voorzien heeft. 

Cette solution peut être envisagée pour des chau­
dières dont la puissance est égale ou supérieure à 
40.000 kcal/h et il en existe de nombreuses appli­
cations. 

Toutefois, le charbon gras rencontre moins de 
succès que les petits classés maigres et le mazout. 
Parmi les facteurs qui peuvent expliquer cette situa­
tion, on peut citer : 

l'ignorance générale des possibilités d'emploi du 
charbon gras ; 
la nécessité d'un engin mécanique d'alimenta­
tion; 
le réglage plus délicat de la combustion. 

13. Chauffage collectü. 

Le chauffage au charbon gras apparaît comme 
une solution plus compétitive lorsqu'il s'agit d'instal­
lations plus importantes, destinées au chauffage de 
locaux relativement vastes (écoles - bâtiments ad­
ministrati!fs - immeubles à appartements multiples 
ou groupes d'immeuhles). 

Dans une étude réalisée à l'initiative de l'Asso­
ciation Charbonnière de Campine « Le chauffage 
collectif au charbon gras ». on a établi le prix de 
revient comparatif d'installations chauffées au ma­
zout et au charbon gras pour des puissances calo­
rifiques de 200.000, 4·00.000, 1 million et 2 millions 
de kcal/heure. 

L'analyse de ces prix de revient révèle que les 
frais d'utiiisation, par saison de chauffe, sont moin­
dres pour la s01lution charbon gras dans tous les 
cas. mais dans une proportion différente selon qu'il 
s · agit d'une installation de puissance moyenne 
(200.000 et 400.000 kcal/h) ou d'une installation de 
puissance plus élevée ( 1 ou 2 millions de kcal/h). 
Le coût supplémentaire de l'utilisation du fue,l oil 
est de 22 à 26 '% dans le premier ·ca-s et de 8 à 9 % 
dans le second cas. Cela tient à ce que la qualité 
de charbon envisagfe est la même pour toutes les 
puissances, alors que celle des huiles combustibles 
varie avec la grandeur des unités de chauffe (fuel 
léger ou fuel lourd). 

Par contre, les frais d'installation sont toujours 
plus élevés pour la solution charbon. Avec le brû­
leur à vis, il ,,/ agit d'une différence de l'ordre de 
10 '% pour les puissances élevées, mais de plus de 
40 % pour les puissances de 200.000 et 400.000 

kcal/h. Cette différence est encore notablement plus 
accentuée dans le cas de la chaudière à fonctionne­
ment automatique V A TC. 

Pour atteindre un maximum d'économie et d' effi­
cacité, une instaliation de chauffage au charbon, 
destinée à un nouvel immeuble, doit être étudiée en 
conahoration avec l'architecte. avant l'exécution des 
travaux. Dans de nombreux cas, le chauffage au 
charbon est écarté ou handicapé pour la simple rai­
son que son emploi n'a pas été prevu suffisamment 
tôt. 
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14. Wijkverwarming. 

Een andere vorm van gemeenschappelijke verwar­
ming met kolen moet overwo-gen worden wanneer 
de plaatselijke omstandigheden het toefoten : de 
wijkverwarming door onttrekking van warmte aan 
de electrische centrales. 

Deze oplossing, die een gelukkige toepassing 
vindt in heel wat vreemde landen, heeft talrijke 
voo11delen: 
- afschafüng van de private kolenkelders en stook­

plaatsen, waarvan ,de lo,kalen voor andere doel­
einden kunnen wo,rden, gebruikt ; 
afscha:ffing van aile behandeling van brandstof 
of as en mo,gelijkheid om een volledig automa­
tische werking der instaJilaties te verwezenlijken ; 
a-fS'chaFfing van het ontplolffings- of brandge­
vaar; 

- volledige af schaiffing van rook met de voordelen 
die er uit voortvloeien : zuivering van de lucht, 
besparingen op de onderhoudskosten der daken 
en gebouwen. 

Bij deze werkelijke voo·rdelen, die nochtans niet 
altijd in cijÎecrs kunnen uitgedrukt worden, komt nog 
de bespa,ring zelf van het procédé, dat steunt op de 
terugwinning van warmte die in de electrische cen­
tra:les vedoren gaat en op de grootst mogelijke va­
lorisatie der min.Jerwaa-rdige pcroducten van de 
steenkolennijverheid. 

T abel Il geeft een denkbeeld van de thans in Bel­
gië in dienst zijnde instaJlaties. 

14. Chauffage, urbain. 

Une autre forme de chauffage collectif au départ 
de charbon doit être envisagée lorsque les condi­
tions locales le pe,mettent : le chauHage urbain par 
soutirage de chaleur dans les centrales électriques. 

Cette solution, qui est appliquée avec succès dans 
de nombreux pays étrangers, présente plusieurs 
avantages: 

suppression des caves à charbon et des chauf­
feries particu:lières dont les locaux peuvent être 
récupérés pour d'autres usages ; 
suppression de toute manipulation de combusti­
ble ou de cendres et pos·sibilité de réa1liser une 
automaticité complète de la conduite des insta,1-
lations; 
suppression des risques d'explosion ou d'ii1cen­
die; 
suppression intégra.le des fumées avec les avan­
tages qui en découlent : assainissement de I' at­
mosphère, économies d'entretien ,des toitures et 
des bâtiments. 

A ces avantag'es très réels, mais qu'il n'est pas 
toujours possible de chiffrer, vient s'ajouter I' écono· 
mie fondamentale du procédé qui est basé sur la ré­
cupération des chaleurs perdues dans les centra,les 
électriques et sur la valorisation maximum des has­
produits de l'indushie charbonnière. 

Le tableau Il donne une idée des installations 
actuellement en service en Belgique. 

TABEL II - TABLEAU Il. 

Stoom Nuttige Geai ( *) 
Stad 1 t/jaar jaar 

Ville 1 Vapeur Geai utile 
t/année année 

Verviers IC 500.000 300.000 

Merksem C 40.000 (1) 

Aalst I C 150.000 100.000 

Zwevegem I 90.000 60.000 

Charleroi C 10.000 (2) 
Liège C 10.000 

(*) 1 Geai = 1 Gigacalorie ~ 1.000.000 kcal 
I = aan de nijverheid bezorgde verwarming 

chauffage distribué pour l'industrie 
C = aan de bewoners bezorgde verwarming 

chauffage distribué pour l'habitation 
( 1) 1.400 woonvertrekken X 20.000 keal/u X 2.500 

u/jaar 
1.400 logements X 20.000 kcal/h X 2.500 h/an 

(2) 6 Geal/u X .1.600 u/jaar 
6 Gcal/h X 1.600 h/an 

Thans wordt voor de stad Brussel een ontwerp 
bestudeerd, dat een bijzonder gunstig toepassings­
veld uitma-akt, wegens de concentratie van een groot 
aantal ruime gebouwen. Een eerste schijf van 400 

GcaVu is voorzien, die daama op 800 GcaI/u zal 
gebracht worden. 

A l'heure actueHe, un projet est à l'étude pour la 
ville de Bruxelles, qui constitue un champ d'appli­
cation particulièrement favorable, en raison de la 
concenh·ation d'un grand nombre de gros immeu­
bles. Une première tranohe de 400 Gcal/h est pré­
vue qui serait ensuite portée à 800 Gcal/h. 
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In het eindstadium van haar ontwikkeling zou de 
wijkverwarming van Brussel een vermogen kunnen 
bereiken van 2.000 Gcal/u. met een investering van 
ongeveer 4 miljard frank. Zij zou toelaten een jaar­
lijks verhruik van 450.000 t mazoet te vervangen 
door ongeveer 250.000 t minderwaardige steenkool­
producten, die een buitengewoon rendement zouden 
geven, daar elke in de centrales verbruikte bijko­
mende kcal kolen zou toelaten 2 kcal voor de wijk­
verwarming te Ieveren. 

AIieen een omstandige studie zou toelaten de an­
dere gunstige gevallen van toepassing van het pro­
cédé te bepalen. Het is nochtans niet uitgesloten dat 
het zou kunnen toegepast worden op een gedeeite 
van elk der grote agglomeraties en dat het, in zijn 
optimale ontwikkeling, één vijfde der Belgische be­
volking zou kunnen bedienen, met een globaal ver­
warmingsvermogen van ongeveer 4.000 Gcal/u. 

15. Gasverwarming. 

De productie en de verdeling van lichtgas zijn 
omstandig·er onderzocht doO'r de studiegroep « Ener­
gie». 

Luidens de jongste in:lichtingen bekomen door de 
« Fédération des Industries du Gaz de Belgique», 
kunnen de gegevens betreffende de verdeling van 
gas in de verschillende Emopese landen bepaald 
worden ais volgt (T abel III). 

Au stade final de son développement, le chauf­
fage urbain de Bruxelles pourrait atteindre une 
puissance de 2.000 Gcal/h mo'Yennant des inves,tis­
sements d'un montant global de l'ordre de 4 mil­
liards de francs. II permettrait de remplacer une 
consommation annuelle de 450.000 t de mazout par 
environ 250.000 t de bas-produits charbonniers, uti­
lisés avec un rendement exceptionnel puisque cha­
que kcal supplémentaire de charbon consommé par 
les centrales permettrait de fournir 2 kcal pour le 
chauffage urbain. 

Une étude détaillée pourrait seule permettre de 
préciser les autres cas favorables à I' application du 
procédé. II est cependant permis de penser qu'il 
pourrait être appliqué à une partie de chacune des 
grandes agglomérations et que, dans son déve:loppe­
ment optimum, il serait susceptible de des,5ervir un 
cinquième de la population belge, avec une capacité 
calorifique globale de I' ordre de 4.000 Gcal/h. 

15. Chauffage au gaz. 

La production et la distribution du gaz de houille 
sont examinées de façon plus détaillée par le groupe 
d'études «Energie». 

Suivant les derniers renseignements recueillis par 
la Fédération des Industries du Gaz de Belgique, 
les données relatives à la distribution de gaz dans 
les différents, pays européens peuvent être précisées 
comme suit (tableau III). 

TABEL III - TABLEAU III. 

Ouitsland 
Engeland 
België 
Frankrijk 
Nederland 
Saarland 
Üostenrijk 
Oenemarken 
Zweden 
Zwitserland 
Bij wijze van 

lijking : 
V.S.A. 

verge-

Internationale gasstatistieken voor het jaar 1.956. 
(Frankrijk voor 1955) 

Statistiques internationales du gaz pour l'année 1956. 

(La France pour 1955) 

Bediende 
bevolking 

in % van 
het totaal 

Population 
desservie 

en % du total 

57,82 

63,22 

53,54 

41,34 
59,65 
32,79 
60,57 

Individueel verbruik m3/jaar 

Consommations individuelles m3/an 

per inwoner per inwoner 

per 1 
der bediende van het 

geabonneerde zone grondgebied 

par habitant par habitant 
par 

1 

de la zone du 
abonné desservie territoire 

809 171 90 
1.207 312 

678 159 101 

571 140 75 
684 - 114 

927 249 138 
716 - 77 
404 136 81 
486 101 41 
503 - 63 

14.814 m 3 

Allemagne 
Angleterre 
Belgique 
France 
Hollande 
Sarre 
Autriche 
Danemark 
Suède 
Suisse 
A titre de campa-

raison: 
U.S.A. 
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Het Belgisch verde{ingsnet is betreklœlijk uitge­
strekt en de hediende bevolking kan de vergelijking 
doorstaan met die der naburige landen. Daarente­
gen blij{t het verhruik per gea,bonneerde en per in­
woner van het grondgehied bettekkelijk gering, daar 
de ontwikkeling tegengewerkt wordt door vaak over­
dreven prijzen. V erbeteringen zouden kunnen beko­
men worden doo·r een aanpassing der thans vige­
rende fiscale schikkingen. 

Het blijkt ook dat men uit de grote dichtheid der 
bevolking in België niet genoeg partij getrokken 
heeft. ln Limburg namelijk, een provincie van steen­
kolenontginning, zijn tegenwoordig aIIeen de steden 
Hasselt en Sint-Truiden aangesloten en de aldus 
hediende bevolking overschrijdt -de 10 % der tota.le 
bevolking van de provincie niet. ln het zuiden der 
provincie, waar de dichtheid der bevolking tamelijk 
groot is en waar de hoofdleiding voorbijloopt die 
van Flémalie-Haute komt, zouden lokale aansluitin­
gen moehen overwogen worden. Het mijngewest en 
meer bepaald het belangrijk centrum Genk zouden 
insgdijks moeten aangesloten worden, terwijl de 
verlenging van de hooifdleiding van Flémalle-Haute 
naar het noord-westen der provincie zou moeten 
worden voorûen, alsmede haar verbinding met het 
net der provincie Antwerpen. Men zou alzo het net 
sluiten en daardoo·r een grotere voedingszekerheid 
bekomen. 

Voor de verdeling van gas maakt het opslaan in 
het groot het belangrijkste vraagstuk uit. Dit vraag­
stuk blijkt slechts oploshaar te zijn door het onder­
gronds opslaan en het is geboden in Relgië de ge­
schikte geologische formaties op te sporen. 

16. Productie 
van rookloze huiselijke brandstoffen. 

De productie van door mc:ydatie of verkoling op 
lage temperatuur rookloos gemaakte brandstoHen 
ontwikkelt zich in verschillende landen, en meer be­
paa1Id in Frankrijk, in Nederland en in Groo,t-Brit­
tannië. Zij kennen een toenemend succes en in som­
mige landen (Groot-Brittannië) wordt' haar ver­
hruik begunstigd door wetgevende maatreg-elen te­
gen de ontreiniging· van de lucht. 

Een carbonisatieinstaHatie op lage of middelma­
tige temperatuur zou drie voorwaarden moeten ver­
vullen : 

1<>) Semi-cokes van hoge kwaliteit voo-rthrengen 
waarvan de kenmerken inzake het mechanisch we­
deirstandsvermogen, het soo-rtgelijk gewicht, het g'e­
ha:lte aan as en vluchtige bestanddelen zo onveran­
derlijk mogelijk zijn ; 

2°) Over een passende verkoop,sorganisatie be­
schikken en een ko,stprijs verwezerulijken die haar 
toelaat hare producten af te zetten tegen een prijs 
gclijk aan of lager dan die van natuuriijke antra­
ciet; 

Le réseau de distribution belge est relativement 
étendu et la pro,pu:lation desservie se compare favora­
blement avec ceUe des pays voisins. Par contre, les 
consommations par abonné et par ha.bitant du terri­
toire restent relativement faibles, leur déveiloppe­
ment étant handicapé par des prix souvent excessifs. 
Des améliorations pourraient être ,obtenues par une 
adaptation des dispositions fiscales actueHement en 
vigueur. 

II semble aussi que I' on n'ait pas tiré tout le parti 
possibrle de la forte densité de la population en Bel­
gique. Dans le Limbourg notamment, pmvince char­
bonnière, les seules viiles de Hasselt et de Saint­
T rond sont actuellement raccordées et la ,popula­
tion ainsi desservie ne dépa~se pas 10 % de la po­
pU!lation totale de la province. Dans le sud de la 
province où la densité de population est relative­
ment élevée et où passe le feeder venant de Flé­
malle-Haute, des raccordements locaux devraient 
être envisagés. La région minière et notamment l'im .. 
portant centre de Genck devraient égalemeDJt être 
raccordés et il y aurait lieu de prévoir l'extension 
du feeder de Flémalle-Haute vers le nord-ouest de 
la province, ainsi que son raccordement avec le ré­
seau de la province d'Anvers . On réaliserait ainsi 
un bouolage du réseau qui assurerait une plus 
grande sécurité d'alimentation. 

Dans la distribution du gaz, le problème essentiel 
est le stockag-e en grand. Ce prorblème ne paraît so­
luble que par le stockage souterrain et il y a lieu 
de chercher en Belgique des formations géolo-giques 
appropriées. 

16. Production de combustibles domestiques 
non fumeux. 

La ,production de combustibles rendus non fu­
meux pC!r oxydation ou par carbonisation à basse 
température se développe dans différents pays, et 
notamment en France, en HoJlande et en Grande­
Bretagne. Ils rencontrent un succès crois-sant et, 
dans certains pays (Grande-Bretagne), leur emploi 
est favorisé par des mesures législatives contre la 
poliution de I' atmosphère. 

Une instaUation de carbonisation à basse ou à 
moyenne température devrait remplir trois condi­
tions: 

1°) Fournir un semi-coke de haute qualité et de 
caractéristiques aussi constantes que possible en ce 

qui concerne la résistance mécanique, la densité, la 
teneur en cendres et en matières volatiles. 

2°) Disposer d'une organisation de vente adé­
quate et avoir un prix de revient qui lui permette 
d',écouJler ses produits à un prix égal ou de préfé­
rence inférieur à celui des anthracites naturels. 



942 Anna/en der Mijnen van Bel gië 10• aflevering 

3°) Üp ruime schaal werken om teer en bijproduc­
ten op het hoog·ste te kunnen valoriseren. 

161. Massaverkoling. 

Oit soort van bewerking kan verwezenlijkt wor­
den in retoden met metalen wanden en het schijnt 
dat ten minste vier procédés zouden kunnen worden 
overwogen: 
- Het Coalite procédé, sedert 30 jaar in Groot­

Brittannië aangewend en dat, uitgaande van vet­
k01len met 32 % vluchtige bestanddelen, semi­
cokes van hoge kwaliteit oplevert (6 % V.B., 
5 '% as en minde'l' dan 2 % vocht). 
Het Krupp-Lurgi procédé, sedert 1943 geëxploi­
teerd in de fabriek van Velsen, in het Saarge­
bied, waar me~. uitg'aande van vetkolen B met 
34 % vluchtige bestanddelen, semi-cokes voort­
brengt van vrij middelmatige kwaliteit ( 10 % 
V.B. op droge kolen, 10 tot 11 % as op droge 
kolen en 11 % vocht). 

- Het Brennstoff Technik procédé, dat in Lotha­
ringen (Marienau) geëxploiteerd werd met het 
oog op ·de verkoling van agglomeraten en waar­
van een kleine proefondervindelijke eenheid in 
werking is in het proe'fstation van lnichar. 

- Het Zuyderoedt procédé, dat thans beproef d 
wo11dt in de proeHabrielc der Vennootschap 
Probeldhom, te Frameries. 

Dank zij een uitstekende handelsorganisatie 
(2.000 erkende handelaars) en dank zij haar g•econ­
troleerde kwaliteit, wordt de Coalite in Groot-Brit­
tannië verkocht tegen een prijs gelijk aan en soms 
hoger dan die van de beste antraciet. Daarentegen 
worden de te Velsen geproduceerde semi-cokes ver­
kocht tegen de prijs der hoge-temperatuur-cokes. 

Het onderzoek der op de Belgische markt heer­
sende prijzen voor cokes en antrnciet doet de beslis­
sende invloed van de verkoopprijs op de rendabili­
teit van het procédé uitschijnen. 

3"') Opérer à une échelle suffisante afin que les 
goudrons et sous-produits puissent être valorisés au 
maximum. 

161. Carbonisation en vrac. 

Ce genre de traitement peut être réalisé dans des 
cornues à parois métalliques et il semble qu'au 
moins quatre procédés pourraient être envisagés : 

Le procédé Coalite utilisé depuis 30 ans en 
Grande-Bretagne et qui produit un semi-coke 
domestique de haute qualité (6 % M.V., 5 % de 
cendres et moins de 2 % d'humidité) à partir de 
charbons gras à 32 % de matières volatiles. 

Le procédé Krupp-Lurgi exploité depuis 1943 à 
I' usine de V el sen en territoire sarrois où I' on 
produit un semi-coke de qualité assez médiocre 
(10 % M.V. (sur sec). 10 à 11 % cendres (sur 
sec) et 11 % d·humidité) à partir Je chailbons 
gras B à 34 % de matières volatiles. 

- Le procédé Brennstoff T echnik qui a été exploité 
en Lorraine (Marienau) en vue de la carbonisa­
tion d'agglomérés et dont une petite unité expé­
rimentale fonctionne à la station d'essai d'lni­
char. 

Le procédé Zuyderoedt actuellement en cours 
d'expérimentation à I' usine pilote de la Société 
Probeldhom, à Frameries. 

Grâce à une excellente organisation commerciale 
(2.000 marchands agréés) et à sa qualité contrôlée, 
la Coalite se vend en Grande-Bretagne à un prix 
égal et parfois supérieur à celui des meilleurs an­
thracites. Par contre, le semi-coke produit à Velsen 
se vend au prix des co,kes de haute température. 

L'examen des prix pratiqués sur le marché belge 
pour les cokes et pour les anthracites met en évi­
dence l'influence décisive du prix de vente sur la 
rentabilité du procédé. 

H uidige verkoopprijzen ( vertrek). 

Prix de vente actuels ( départ). 

Cokes ~ Coke 

0 - 10 550 
10 - 20 850 
20 - 40 1.040 
40- 60 1.065 
60-80 1.125 

ln f eite ma ken de Coalitef abrieken zeer regelmatig 
winst, terwijl de fabriek van Velsen juist haar be­
groting sluit. 

Een in de hibliografie vennelde studie van lnichar 
bevat, op basis van in 1957 bekomen gegevens, een 

Antraciet - Anthracite 

5 - 10 925 
10 - 20 1.350 
20 - 30 1.730 
30 - 50 1.605 
50 - 80 1.450 

En fait, les usines produis1;1nt la Coalite sont très 
régulièrement en bénéfice, alors que l'usine de Vel­
sen équilibre tout juste son budget. 

Une étude d'Inichar, citée en biblio~raphie, .don­
ne une esti_mation des prix de revient des semi-cokes 
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raming van de kostprijzen van semi-cokes ·die zou­
den lrunnen bekomen worden in een installatie van 
het type Krupp-Lurgi. 

De pmductie van semi-cokes van middelmatige 
kwaliteit, waarvan de verkoopprijs zou ge:lijk zijn 
aan die der hoge-temperatuur-cokes, zou sluiten met 
een verlies van ongeveer 16 %. Daarentegen bestaat 
er een winstmarge van 6 ·% tussen de kostprijs van 
semi-cokes van de coalite-kwaliteit en de verkoop­
prijs berekend op de huidige prijzenschaal van an­
tr.aciet. 

In december 1959 hee,ft lnichar nieuwe inlichtin­
gen ingewonnen betreffende de semi-cokes. van Vel­
sen. 

Tijdens het bezoek te Velsen, in mei 1957, ver0 

klaaJ:1de de toenmalige exploitatiedirecteur, de Hr. 
C. .. , dat de installatie praktisch zonder winst noch 
verlies werkte. De vraag naar semi-cokes was zeer 
groot maar het barema stelde de verkoopprijzen voor 
de hrandstof vast op de verkoopprijs van de kleine 
hoog·ovenco,kes. Volg:ens, de Hr. C ... zou de exploi­
tatie lonend geweest zijn had men kunnen verko·pen 
zonder een opgelegde maximumprijs. 

De huidige directeur, de Hr. J ... , bevestigt de 
g,rote vraag naar semi-cokes en verzekert dat een 
productie van verscheidene duizenden ton per dag 
zou kunnen aJgezet wo,rden. Üngelukkiglijk werd 
de installatie op de nominale proefschaaI van 500 

t/ dag behouden, en de s.Jeet van enkele ovens he­
pcrkt de werkelijke productie thans tot ongeveer 
325 ton per dag. Gewoonlijk veroorzaakt de toene­
mende welving van de wanden der kamers een aan­
zienlijke proiductie van gruis bij het ledigen van de 
ovens ( ± 30 % ) . Nieuwe cellen zijn besteld, maar 
de Hr. J... denkt dat het bedrijf, op de huidige 
schaal, niet langer dan 4 of 5 jaar zal blijven voort­
bestaan. 

De al· te hep,erkte schaal is dus, ~olgens. de Hr. 
J ... , de ongunstige factor. Het aantal thans tewerk­
gesteide arbeiders. zou kunnen volstaan voo-r een tot 
1.000 t/ dag ver1duhbelde installatie. Maar de ven­
nootschap schijnt niet tot een beslissing te kunnen 
komen, waarschijnlijk omdat haar overtuiging niet 
goed gevestigd is aangaande het te verkiezen ideale 
oventype. 

De massa-productie van semi-cokes biedt enkeie 
bezwaren die aan de aard van het product eigen 
zijn. 

1°) Haar laag schijnbaar soortelijk gewicht (ma­
ximum o,8, hetgeen overeenstemt met een massa 
soorteiijk gewicht van ongeveer 0,5 kg/ dm3 ) ,hrengt 
een aanzienlijke vermindering mede van het ver­
warmingsvermogen der kachels. 

2°) Het uitzicht dat hetzelfde is ais dat van hoge­
temperatuur-cokes, en de grote poreusheid laten de 
baan open voor vervalsingen door vermenging met 
hoge-temperatuur-cokes en toevoeg'ing van water ; 
vandaar de nooclwendigheid van een onberispelijke 

qui pourraient être obtenus dans une installation du 
type Krupp-Lurgi, à partir de données obtenues en 

1957. 

La production d'un semi-,coke de quailité médio­
cre, dont le prix de vente sernit celui des cokes de 
haute température, se solderait par un déficit de 
l'ordre de 16 %. Par contre, il existe une marge bé­
néficiairé de 6 '% entre le prix de revient d'un semi­
mke de qualité comparahle à la Coalite et son prix 
de vente cailculé suivant le barème actuellement en 
vigueur pour I' anthracite. 

De nouvelles informations ont été obtenues en 
décembre 1959 par lnichar relativement au semi­
coke de Velsen. 

Lors de la visHe faite à Velsen en mai 1957, le 
Directeur d'exploitation d'alors, C ... , affirmait que 
l'installation fonctionnait pratiquement sans gain ni 
perte. La demande en semi-coke était très forte, mais 
le barème fixait le prix de vente du combustible au 
prix de vente du petit coke métaHurgique. D'après 
M. C ... , l'exploitation eut été bénéficiaire si la vente 
avait pu se faire sans pdx maximum imposé. 

Le Directeur actuel, M. J ... , confirme la forte de­
mande en s.emi-coke, même en vrac, et affirme 
qu'une production Lie plusieurs milliers de tonnes 
par jour pourrait être écoulée. Malheureusement, 
I'instaHation a été gardée à l'échelle expérimentale 
nominale de 500 t/jour, et l'usure de -certains fours 
limite actuellement la production effective à 325 t 
environ par jour. D'une façon générale, le bomhage 
progressif des parois des chambres entraîne une 
forte production de poussier, lors. du défournement 
( + 30 % ) . De nouvelles cellules sont comman­
dées. mais M. J.. . ne croit pas qu'à I' échelle ac­
tueille, l'affaire pers;istera enco,re plus de 4 à 5 an­
nées. 

L'échelle trop réduite de I' installatiorn est donic, 
d'après. M. J ... , le facteur défavorab.Ie. Le nombre 
d'ouvriers actudlement en service pourrait suffire à 
une installation doublée à 1.000 t/jour. Mais la So~ 
ciété ne semhle pas Sie décider, sans doute parce que 
sa conviction n'est pas bien établie en ce qui ·con­
cerne le type idéal de four à adopter. 

La production de semi-coke en vrac présente quel­
ques inconvénients inhérents à la nature du pro­

duit: 

1"') Sa faible densité apparente (au maximum 
o,8, ce qui correspond à une densité en vra:c de 
l'ordre de 0,5 kg/ dm3) entraîne une sensible dimi­
nution de la capacité calo,rifique des poêles. 

2") Son a,spect très semblable à aelui des co,kes 
de haute température et sa grande porosité rendent 
possibles des falsifications par mélange avec du coke 
de haute température et par addition d'eau, d'où la 
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verkoopsorganisatie die aan de klant aile waarbor­
gen biedt voor de kwaliteit. 

3°) T en slotte, daar de korreidikte van de semi­
cokes gaat van o tot 80 mm, zal de gemiddelde prijs 
altijd aanzienlijk lager zijn dan die welke men zou 
kunnen bekomen voor een product in de vorm van 
eierbriketten met dezelfde afmetingen ais gesorteerde 
kolen 20 - 30 of 30 - 50. 

162. Verkoling van agglomeraten. 

De productie van rookloze agglomeraten uit Kem­
pense steenkolen is tot nu toe bemoeilijkt geweest 
door de hoge bindingscoëfficiënt van de grondstof. 

Men kan dit verhelpen door het aanwenden van 
een procédé in verscheidene etappen, dat namelijk 
een oxydatiebehandeling der eierbriketten omvat ten 
einde hun neiging tot binden te verminderen. 

Een studie van het « Syndicat d'Etudes, Chimi­
ques » van de Groep Evence Coppée heeft betrek­
king op een verwerking van deze soort ; uitgaande 
van de thans vigerende prijzen der kolen in België, 
kan men de kostprijs van één ton op lag'e tempera­
tuur verkoolde aglomeraten ramen ais volgt : 

verbruikte kolen : 1,36 t vetkool met 7 % 
vocht en 5 '% as 

binding van 1,36 t vetkool (met toevoe­
ging van 60 kg pek per ton geprodu­
ceerde eierbriketten) 

oxyderende behandeling der agglomeraten 
kosten der einddistillatie ( de waarde der 

bijproducten niet meegerekend) 

Kostprijs van één ton agglomeraten : 

1.085 F 

235 F 
215 F 

100 F 

1.635 F 

Onder deze voorwaarden zou er slechts een marge 
van 5,5 % (95 F/t) overblijven tussen de kostprijs 
en de huidige prijzenschaal van antraciet 20/30. 

Aan de gang :zijnde opzoekingen. 

Deze beschouwingen tonen aan dat de productie 
van rookloze brandsto.ffen uit Kempense steenkolen 
technisch verwezenlijkbaar is, maar dat de rendabi­
liteit nog onzeker is. 

Nochtans zijn er opzoekingen aan de gang in al 
de kolenproducerende landen van Europa, ten einde 
nieuwe methoden voor het voortbrengen van ver­
koolde agglomeraten uit te werken. 

De opzoekingsinrichting van het National Coal 
Board te Stoke Ürchard werkt aan de voltooiing van 
een procédé dat bestaat uit een verkoling in een 
gefluïdiseerd bed, gevolg·d door een hete binding ; 
een soortgelijke techniek heeft men beproefd in de 
Nederlandse Staatsmijnen. 

Zijnerzijds heeft het Nationaal lnstituut voor de 
Steenkolennijverheid een procédé uitgewerkt, dat 
toepasselijk is op middelmatig bindende vlamkolen, 

nécessité d'une organisation de vente impeccable 
qui donne au client toutes les garanties de qualité. 

3") Enfin, la granulométrie du semi-coke étant 
répartie entre o et 80 mm, son prix moyen sera tou­
jours sensiblement inférieur à celui que l'on pour­
rait obtenir d'un produit moulé sous forme d'ovoïdes 
de dimensions équivalentes à celles d'un claS'sé 
20 - 30 ou 30 - 50. 

162. Carbonisation d'agglomérés. 

La production d'agglomérés non fumeux à partir 
des charbons campinois est handicapée jusqu'à pré­
sent par le haut indice d'agglutination de la matière 
première. 

On peut y remédier par l'adoption d'un procédé 
en plusieurs étapes, comportant notamment un trai­
tement d'oxydation des boulets en vue de réduire 
leur tendance à l'agglutination. 

Une étude du Syndicat d'Etudes Chimiques du 
Groupe Evence Coppée est relative à un traitement 
de ce genre ; partant des prix de charbons actuelle­
ment en vigueur en Belgique, le prix de revient 
d'une tonne d'aggfomérés carbonisés à basse tempé­
rature peut être estimé comme suit : 

charbon consommé : 1,36 t de charbon 
gras à 7 % d'humidité et 5 % de cen­
dres 

agg<lomération de 1,36 t de charbon gras 
(avec addition de 60 kg de brai par 
tonne de boulets produits) 

traitement oxydant des agglomérés 
coût de la distillation finale ( déduction 

fuite de la valeur des sous-produits) 

1.085 F 

235 F 
215 F 

100 F 

prix de revient d'une tonne d'agglomérés 1.635 F 

Dans ces conditions, il ne subsisterait qu'une 
marge de 5,5 % (95 F/t) entre le prix de revient et 
le prix de barème actuel des anthracites: 20/30. 

Recherches en cours. 

Les considérations ci-dessus montrent que la pro­
duction de combustibles non fumeux à partir des 
charbons campinois est techniquement réalisable, 
mais que sa rentabilité est encore incertaine. 

Cependant, des recherches sont en cours dans 
tous les pays charbonniers d'Europe occidentale en 
vue de mettre au point de nouvelles méthodes de 
production d'agglomérés carbonisés. 

L'Etahlissement de Recherche du National Coal 
Board à Stoke Ürchard travaille à la mise au point 
d'un procédé comportant une carbonisation en lit 
fluidisé, suivie d'une agglomération à chaud, et une 
technique du même genre a été expérimentée aux 
Mines d'Etat néerlandaises. 

De son côté, l'Institut NationaJ de I'InduS1trie 
Charbonnière a mis au point un procédé appli-
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waarvan aanzienlijke reserves bestaan in ,de Kem­
pense a!Îzetting. 

Dit procédé, dat bestaat uit een koude binding 
doo-r middel van een sulfitische oplossing - afval 
van een papie:rf abriek - gevolgd door enkele minu­
ten droging en Joor een verkoling in ovens met me­
talen wanden, zou toelaten de oxyderende tussenbe­
handeling uit te sparen en zou daardoor een wezen­
lijke vermindering van de ko-stprijs voor gevolg heb­
ben. Het moet nog bekrachtigd worden op semi­
industriële s1chaal in de proefinstallatie doo·r lni­
char opgericht in zijn proefstation te Ougrée. 

17. Aanbevelingen. 

De studiegroep « Huiselijk verbruik » formuleert 
de volgende aanbevelingen. 

- De aanwending van vetkool bevorderen voor 
de gemeenschappelijke verwarming der scholen, 
openbare gebouwen, appartementsgebouwen en 
groepen van huizen, namelijk doo-r een propaganda 
om de aandacht te vestigen op de voordelen van het 
systeem. 

- De wijkverwarming door onttrekking van 
warmte aan de electrische centrales bevorderen, tel­
kens wanneer de nabijheid ener centrale en de groe­
pering van Je gebruikers toelaten gunstige werkings­
voorwaarden te verwachten. 

- Het huiselijk en industrieel verbmik van Iicht­
gas bevorderen, door de uitbreiding van het basis­
net, door geschikte tarieven, door een aanpassing 
der fiscale schikkingen en door het opzoeken van 
middelen voor het opslaan in het g~oot. 

- De productie, in België, van huiselijke rook­
loze brandstOlffen op basis van vetkool en vooral van 
vetkool B bestuderen en bevorderen. De basiskolen 
zouden een laag asgehalte moeten bezitten (onge­
veer 4 '%), ten einde een huiselijke brandstoJ van 
hoge kwaliteit te bekomen. 

Bij 'de keuze van het fabricatieprocédé zou men 
rekening moden houden met de opzoekingen die 
thans in België en in het buitenland gedaan wor­
den en met de resultaten die in de loop der eerstko­
mende maanden in de pro~finstallaties van lnichar, 
van Probeldhom en van de Vennootschap Evence 
Coppée zullen worden bekomen. 

2. ENERGIE 

21. Inrichting van de mechanische verwerking. 

De vraagstukken der mechanische verwerking 
staan in nauw verband met die der valorisatie en, 
in het bijzonder, met die van de energie. Men kan 
zich vooreerst afvragen o.f de huidige oplossingen 
inzake verwerking juist zijn en of van die zijde geen 
betere valorisatie mogeli;k is. 

cable aux charbons flambants moyennement agglu­
tinants dont il existe de vastes réserves dans le gise­
ment campinois. 

Ce procédé qui comporte une agglomération à 

froid, au moyen de lessive sulfitique résiduaire de 
papeterie, suivie d'un séchage de qudques minutes 
et d'une carbonisation en fours à parois métalliques, 
permettrait d'économiser le traitement intermédiaire 
d'oxydation, C'e qui conduirait à une sensible réduc­
tion de prix de revient. Il doit faire l'objet d'une 
co[l)firmation à I'écheHe semi-industrielle dans 
I'ins.tallation pilote créée par lnichar dans sa station 
d'essai d'Ougrée. 

17. Recommandations. 

Le groupe d'études « Usages domes,tiques » for­
mule les recommandations suivantes : 

- Encourager l'utilisation du charbon gras pour 
le chauffage coHecti-f des écoles, des bâtiments pu­
blics, des immeubles à appartements multiples et 
des groupes d'immeuhles, notamment par une pro­
pagande destin:ée à montre'l' les avantages du systè­
me. 

- Encourager le développement du chauffage 
urbain par soutirage sur les centrales électriques, 
dans tous les cas où la proximité d'une centrale et Ie 
groupement des usagers permettent d'escompter des 
conditions de ,fonctionnement favorables. 

- Encourag'er la consommation domestique et 
industrielle du gaz de houille, par l'extension du ré­
seau de base, par une tariÜcation adéquate, par 
une adaptation des dispositions fiscales et par une 
recherche des moyens de stockage en grand. 

- Etudier et promouvoir la production, en Bel­
gique, de combustibles domestiques non fumeux 
préparés à partir de charbon gras, plus particulière­
ment de gras B. Le charbon de départ devrait être 
à faible teneur en -cendres ( de l'ordre de 4 % ) afin 
d'obtenir un combusÙble domestique de haute qua­
lité. 

Dans le choix du procédé de fabrication, il con­
viendrait de tenir compte des recherches actuelle­
ment en cours en Belgique et à I' étrang'er et des ré­
sultats· qui seront obtenus au cours des prochains 
mois dans les installations pilotes d'lnichar, de 
Pwbeldhom et de la Société Evence Coppée. 

2. ENERGIE 

21. Organisation de la préparation mécanique. 

Les prohlèmes de la préparation mécanique sont 
en connexion étroite avec tous ceux de la valorisa­
tion et spéciailement avec ceux de l'énergie. On peut 
se demander tout d'abord si les solutions actueilles 
en matière de préparation sont correctes et si, de ce 
côté, une meiHeure valorisation n'est pas possible. 
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De ondervinding heeft aangetoond dat het ver­
mogen van een was- en sorteerinstallatie 800 tot 
1.000 t/u niet zou mogen overschrijden, indien men 
een zekere werkingsso·epelheid wenst te bewaren en 
zekere verwikkelingen wenst te vermijden, vooral 
wat de lading en de verzending der handelsproduc­
ten betreft. Welnu, het huidig vermogen der Kem­
pense was- en sorteerinstallaties schommelt tussen 
450 en 750 t/u. Men mag ze dus beschouwen ais 
eenheden die de optimale grootte bena,deren. Een 
gmtere wasserij, die de productie van verscheiden e 
mijnen zou behandelen, zou trouwens, verscheidene 
gelijklopende en onderling onafhanlœlijke wasserij­
lijnen vereisen, ten minste op het peil van het was­
sen der korre1Is en waarschijnlijk zelfs op dit van 
het wassen der fijnkolen . De huidige oplossing met 
één wasserij per zetel blijkt dus juist te zijn. 

De enige in overweging te nemen centralisatie zou 
die zijn van het schlammhoudend water. Men zou 
een concentratie kunnen ontwerpen van het 
schlammhoudend water der Kempense wasserijen, 
door middel van pijpleidingen bij voorbeeid, naar 
een centraal station bijzonder uitgerust voor het be­
handelen van dit product, waarvan het vermogen 
200 tot 250 t/u zou mogen overschrijden en waar­
van de productie een electrische centrale, een a.g­
gJomeraten- en verkolingsinrichting, enz. zou voe­
den. 

De huidige installaties voor mechanische verwer­
ldng bieden een grote soepelheid en kunnen zich 
aanpassen aan de schommelingen van de vraag. Het 
is meer bepaald mogelijk de productie te verwezen­
lijken van een hoge tonnemaat cokes-fijnkolen met 
een asgehalte van ongeveer 7 - 8 % en met betrek­
kelijk weinig minderwaardige producten, ofwel, zich 
integendeel te oriënteren naar de pmductie van 
cokes-fijnkolen met een lager asgehalte en tegelijker­
tijd een grotere hoeveelheid mixtekolen en kolen 
voor electrische centrales vrij te maken. 

De keuze tussen die twee strekkingen hangt af 
van vraag en aanbod en het onderzoek van ,de ta­
rieven toont aan dat zeer grote schommelingen mo·­
gelijk zijn, zonder dat de gezamenlijke ontvangst er 
merkelijk door veranderd wordt. 

22. Valorisatie in de vorm van gas. 

De betrekkelijk lag-e prijs van stookolie (ongeveer 
0,90 F per 10.000 kcal) en de ontwikkeling van de 
productie van aardgas in Frankrijk (en in de Sa­
hara) oefenen een b eslissende invloed uit op de 
markt van het gas. De productie van rijk gas door 
volledige vergassing van kolen is thans nog niet 
lonend. 

De Kempense kolen worden reeds in talrijke 
cokesif ahrieken van het land gebruikt. Verhoging·en 
van het verbruik zijn mogelijk. Uit het oogpunt van 
de gasnijverheid, zou een nieuwe cokesf abriek in de 

L'expérience a montIJé que la capacité d'un triage­
lavoir ne devrait pas dépasser 800 à 1.000 t/h. si 
l'on désire conserver une certaine souplesse de fonc­
tionnement et éviter certaines complications, sur­
tout en ce qui concerne le chargement et l'expédi­
tion des produits marchands. Or, la capacité actuel­
le des triages-lavoirs campinois varie de 450 à 750 

t/h. On peut donc les considérer comme des unités 
dont la taille est proche de l'optimum. Un lavoir 
plus important, t:mitant la production de plusieurs 
mines, devrait d'ailleurs comporter plusieurs lignes 
de lavage - parallèles, indépendantes les unes des 
autres, tout au moins au niveau du lavage des 
grains et probablement même au niveau du lavage 
des fines. La solution actue!Ie d'une installation par 
siège paraît donc correcte. 

La seule centralisation à considérer serait celle 
des eaux schlammeuses. On pourrait concevoir une 
concentration, par pipe-lines par exemple, des eaux 
schlammeuses des lavoirs campino.is, vers une sta­
tion centrale spécialement équipée pour le traite­
ment de ce produit, dont la capacité pourrait dé­
passer 200 à 250 t/h et dont la production pourrait 
alimenter une centrale électrique, une usine d' agglo­
mération - carbonisation, etc ... 

Les installations de préparation mécanique exis­
tantes présentent une g-rande souplesse et peuvent 
s'adapter à de larges fluctuations de la demande. 
En particulier, il est possible d'envisager de pro­
duire un fort tonna,ge de fines à coke à teneur en 
cendres de l'ordre de 7 à 8 % avec relativement peu 
de bas-produits ou, au contraire, de s'orienter vers 
la production de fines à coke à plus f aihle teneur en 
cendres et de libérer une quantité accrue de mixtes 
et de charbons destinés à l'alimentation des centra­
les électriques. 

L'arbitrage entre ces deux tendances dépend de 
l'offre et de la demande et l'examen des: barèmes 
montre que de très larges fluctuations de répartition 
sont possibles sans que la recette glohale s'en trouve 
sensiblement modifiée. 

22. Valorisation sous forme de gaz. 

Le prix relativement bas des fuels· oils (de l'ordre 
de 0,90 F par 10.000 kcal) et le développement -de 
la production du gaz naturel en France (et au Sa­
hara) exercent une influence déterminante su:r le 
marché du gaz. La production de gaz riche par ga­
zéification intégrale de charbon est actuellement 
non rentable. 

Le charbon de Campine est déjà utilisé dans de 
nombreuses cokeries du pays. Des accroissements 
de consommatio.n sont possibles. Du point de vue 
gazier, une nouvelle cokerie en Campine donnerait 
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Kempen een bijkomendf' productie van gas in het 
land geven. 

De verbruiksmogelijl{he,den van dit gas zijn de 
volgende: 

- Het verbruik ter plaatse. Zoals gezegd in het 
hoofdstuk « Huiselijk verbruik » kunnen thans 
slechts 10 % der inwoners van Limburg bediend 
worden. De belangrijke agglomeraties van Genk en 
de zuideJlijke streek der provincie zijn niet aangeslo­
ten. Nochtans loopt de hoofdleiding Hasselt­
Flémalle-Haute ·door deze streek. 

ln gans het land kunnen 63 % der inwoners be­
diend wocrden en het verbruik per inwoner der be­
diernde zones is 160 m 3/jaar. Indien men deze ver­
houdingen op de pmvincie Limburg toepast, dan 
bekomt men een verhruik van 55 miljoen m3 /jaar. 

Het is ook denkbaar dat de Irnlenmijnen gas voor 
industrieel verhruik aanwenden : verwarming van 
lokalen, storthaden, droogovens, enz. 

Het te verwezenlijken net zou kunnen aangevuld 
wocrden met een net « mijngas », dat zou toelaten 
het thans in zes lrnlenmijnen opgevangen mijngas 
op de beste wijze te valoriseren. 

Deze aanwendingen zijn nochtans bescheiden 
aangezien het overto.Jlig gas 500.000 m 3/dag zou 
overschrijden voor een cokesfabriek van 4.200 t/dag 
(zie bladzijde 958). 

- De oprichting van een chemisch bedrijf dat 
gas gebruikt. 

- De overbrenging van gas naar de steden en 
industriële gewesten. 

Üm deze overbrenging te verwezen:lijken, zouden 
lijnen moeten aangelegd worden naar Hasselt en 
haar Antwerpen ten einde de verbinding te belrn­
men met ,de netten van Savgaz en van Distrigaz. 

Uit technisch gezichtspunt zijn er geen moeilijk­
heden en de bestaande netten zijn in staat nieuwe 
leveringen op te nemen ten belope van één en zelf s 
twee miljoen m 3/dag. 

Het eigenlijke vraagstuk stelt zich op het terrein 
van de prijs per calorie. Het blijkt mogelijk te zijn 
de volgende benaderende djfers te geven : 

500.000 m3/dag zouden vrij spoedig kunnen af­
genomen worden tegen de prijs van 1,05 F per 
10.000 kcal bij vertrek uit de fabriek ; deze prijs 
blijkt thans ma·rginaal te zijn ; 
tegen de prijs, van 1,50 F per 10.000 kcal. zou 
het waiarschijnlijk 15 tot 20 jaar duren om de 
500.000 m3 / dag door een geleidelijke stijging 
van de huiselijke behoeften te kunnen opnemen. 

- tegen 2.00 F / 10.000 kcal, zou het voorlgebrachte 
gas waarschijnlijk niet verkoopbaar zijn. 

De Commissie vestigt nogmaals de aandacht op 
de belangrijke kwestie der schommelingen in het 
gasverbruik voor huishoudelijke behoe.ften in de 
Ioop van het jaar. Het winterpeil kan een hoogte bc­
reiken van 6 maal het zomerverhmik. Zoals hoger 
gezegd, maakt het ondergronds opslaan de ideale 

une production supplémentaire de gaz dans le pays. 
Les possibilités de consommation de ce gaz so·nt 

les suivantes : 
- La consommation sur place. Comme il est dit 

au chapitre « Usages domestiques», il n'y a que 
10 '% des habitants du Limbourg qui puissent être 
actuellement alimentfs. Les importantes aggloméra­
tions de Genck et la région du sud de la province 
ne sont pas raccordées. Cependant, le feeder Has­
selt-Flémalle Haute traverse cette région. 

Dans l'ensemble du pays, 63 % des habitants 
peuvent être desservis et la consommation par hahi­
tant des zones dessenries est 160 m3/an. Si l'on ap­
plique ces proportions à la province du Limborurg, 
on obtient une consommation de 55 rnillion:s de 
m 3/an. 

Ün peut également concevoir que les charbon­
nages utilisent du gaz à usage industriel : chauPfage 
de locaux, bains-douches, fours de séchage, etc. 

Le réseau à constituer pourrait être complété par 
un réseau « grisou » qui permettrait de valuriser au 
mieux le grisou a·ctuellement capté dans six char­
bonnages. 

Ces utilisations sont toutefois modestes si l'on 
considère que le gaz excédentaire dépass·erait 
500.000 m3/jour pour une cokerie de 4.200 t/jour 
(voir page 958). 

- La création d'une industrie chimique utilisant 
le gaz. 

- Le transfert du g1az vers les régioru, urbaines 
et industrielles. 

Pour réaliser ce transfert, il conviendrait d'établir 
des liaisons vers Hasselt et vers Anvers en vue de 
se raccorder aux réseaux ·de Savgaz et de Distrigaz. 

Au point de vue technique, il n'existe pas de dif­
ficulté et les réseaux existants sont capables d'a,b­
sorber des fournitures nouvelles de l'ordre· de un et 
même deux millions de m3 /jour. 

Tout le pmblème se pose sur le plan ,du prix de 
la calorie. II paraît pos,sible de donner les ordre,s 
de grandeur ci-après : 

500.000 m3 /jour pourraient être absorbés ,assez 
rapidement au prix de départ de 1,05 F par 
10.000 kcal : ce prix ,apparaît actueilement com­
me marginal ; 
au prix de 1,50 F les 10.000 kcal, il faudrait pro­
hablement 15 à 20 ans pour que les 500.000 

m 3 /jour puissent être absorbés pacr l'accroisse­
ment progressif des besoins domestiques ; 
à 2,00 F / 10.000 kcaI. le gaz produit ne serait 
sans doute pas vendable. 

La Commission souligne à nouveau l'import,ante 
question des variations de consommation ,du gaz à 
usage domestique au cours d'une année. La pointe 
d'hiver peut atteindre 6 .fois la consommation d'été. 
Comme il est dit ci-dessus. la solution idéale est le 
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oplossing uit. Op dit ogenblik kan men slechts de 
middelen in overweging nemen die tot nu toe wer­
den toegepast : het stoken der cokesovens met an­
dere middelen dan het batterijgas, tussenkomst van 
petroleumproducten. T och maakt het gas van de 
cokesfobrieken de basis uit van het verbruiksdia­
gram. 

23. V alorisatie in de vorm van eleclriciteit 

Deze valorisatie kan op twee wijzen opgevat wor-

den: 

uitbreiding van de verkoop van minderwaardige 
producten aan de centrales die het Belgische net 
in zijn geheel voeden ; 
ontwikkeling van de productie van electriciteit 
in de centrales van de Kempense koienmijnen. 

Het verbruik van brandstof in aile Belgische ther­
mische centrales samen (producenten, verdelers en 
industriële producenten voor eigen verbruik), uitg-e­
drukt in steenkool-equivalent voor 5.000 kcal/kg. 
beliep, in 1958, 8.775.000 t. In dit totaal komen de 
kolen v66r voor ongeveer 74 %, dit is ongeveer 
6.500.000 t. Het saldo wordt in ge.Jijke mate gele­
verd door het hoogovengas en de petroleumproduc­
ten. 

De productie van electriciteit verhoogt thans ge­
middeld naar rate van 5,5 % per jaar en, rekening 
gehouden met de toenemende rendementsverbete­
ring der centrales, mag men met recht een toeneming 
van 2 tot 3 :% per jaar in aanmerking nemen voor 
de vraag naar brandstof. Het is dus toegelaten aan 
te nemen dat de voeding der centrales een steeds 
groter wordende plaats zal innemen in de verdeling 
van de productie der Kempense kolenmijnen. 

De thans in de gezamenlijke 7 koolmijnen van de 
Kempen geïnstalleerde kracht bedraagt ongeveer 
300.000 kW. 

Er bestaat een ontwerp tot modernisatiè en con­
centratie van de koolmijncentrales, welk ontwerp 
de installatie van -drie nieuwe eenheden van 125 
MW zou omv,atten. De eerste van deze drie een­
heden is thans te Waterschei in opbouw. 

De uitvoering van dit programma zou de jaar­
lijkse productie van electriciteit in de Kempen van 
1,2 op 1,8 miljard kW/ u brengen, zonder een 
merkbare verhoging van het kolenverbruik. 

De Commissie wenst dat men de mogelijkheid 
zou onderzoeken om voor de aldus ter beschikkin.g 
gestelde bijkomende energie een afzetgebied te vin­
den. namelijk door de gebeurÎijke oprichting van 
bedrijven, die grote stroomverbruikers zijn, te be­
studeren. 

De uitbreiding van de electriciteitsproductie in 
het Kempens bekken is thans gehonden aan een ver­
hoging van de leveringen aan het open:baar net of 
aan de uitvoer. Een dergelijke veTineerdering blijkt 
wenselijk te zijn ; het is inderdaad logisch ter plaat-

stockage souterrain. Pour l'instant. on ne peut envi­
sager que des moyens déjà appliqués : chauffe des 
fours à coke par d'autres moyens que le gaz de bat­
terie. intervention des produits pétroliers. Néan­
moins, le gaz de cokerie constitue la base du dia­
gramme de consommation. 

23. Valorisation sous forme d'électricité. 

Cette valorisation peut se concevoir de deux fa-

çons: 

augmentation des ventes de bas-produits aux 
centrales qui alimentent l'ensemble du réseau 
belge; 
développement de la production d'électricité 
dans les centrales minières de Campine. 

La consommation de combustible dans l'ensemble 
des centrales thermiques belges ( producteurs - dis­
tributeurs et auto-producteurs indus.triels) . exprimée 
en équivalent charbon à 5.000 kcal/kg, s'est élevée 
en 1958 à 8.775.000 t. Le charbon intervient dans 
ce total pour près de 74 %, soit environ 6.500.000 t. 
Le s01lde est fourni à parts équivaientes par le gaz 
de haut fourneau et Tes produits pétroliers. 

La production d'électricité augmente adue11ement: 
au rythme moyen de 5,5 '% l'an et. compte tenu de 
l'amélioration continue du rendement des centrales. 
on est en dro,it d'escompter une augmentation de 
demande de combustible de I' ordre de '2 à 3 '% l'an. 
JI est donc permis de penser que l'alimentation des 
centrales tiendra une place plus grande dans la ré­
partition de la production des charbonnages de 
Campine. 

La puissance actueIIement installée dans I' ensem­
ble des 7 charbonnages de Campine est de l'ordre 
de 300.000 kW. 

Il existe un projet de modernisation et d e concen­
tration des centrales minières qui comporterait 
l'installation de trois nouveUes unités de 125 MW. 
La première de ces unités est actuellement en mon­
tai;re à Waterschei. 

La réalisation de ce programme aurait pour ré­
sultat de porter la production annuelle d'électricité 
du bassin de Campine de 1,2 à 1.8 miIIiard de 
kWh. sans accroissement sensible de Ia consomma­
tion de charbon. 

La Commission souhaite que l'on se préoccupe 
de la possibilité de trouver des débouchés au supplé­
ment d'énergie qui deviendrait ainsi disoonible. en 
envisageant la création éventuelle d'industries, 
grosses consommatrices de courant. 

Le développement de Ia production d'énergie élec­
trique en Campine est actueI!ement lié à une aug­
mentation des f oumitures au réseau général ou à 
I' exportation. Une telle augmentation apparaît com­
me souhaitable ; en eiffet, il est rationnel de consom­
mer sur place les produits les plus difficilement 
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se de producten te verhrniken die het m~eilijkst te 
vervo-eren zijn (schlamms en zeer asrijke prnducten) 
en de bes-chikhare electrische energie zou on.der 
gunstige voorwa,arden kunnen vervoerd worden door 
middel van de bestaande verbindingsÜjnen tussen 
.de verschillende netten. 

Deze ontwikkehng zou volledig overeenstemmen 
met die welke kan waargenomen worden in de na­
burige landen. 

ln 1958 hebben de kolenmijnen van de Ruhr aan 
het algemeen net van West-Duitsland 5 miljard 
kWu geleverd en, in de loop van hetzelfde jaar, 
hehhen de gezamenlijke kolenmijnen van Frankrijk 
5,6 miljard kWu geleverd aan de netten van Elec­
tricité de Franœ. Herleid tot de schaal van het 
Kempens bekken, zouden deze djfers gelijkstaan 
met een jaarlijkse levering aan het Belgisch net van 
1h tot 1 miljard kWu. 

24. Aanbevelingen. 

De studiegroep « Energie » : 

1°) Herinnert a,an haar voorgaan.de aanbevelin­
gen betreHende het huiselijk en industrieel verbruik 
van lichtgas (blz. 945). 

2°) Keurt het ontwerp goed tot modemisatie der 
Kempense electriciteitsproductie, welk ontwerp de 
installatie behelst van nieuwe eenheden van 125 
MW voor het verbruik der minderwaardige produc­
ten die het moeilijks.t te vervoeren zijn. 

3") Wenst dat men ,de moge-Iijkheden zou onder­
zoeken om in de Kempen nieuwe nijverheden met 
groot electriciteitsverbruik op te richten. 

3. COIŒSBEREIDING 

30. Algemeenheden. 

De studiegroep « Cokesbereiding » heeft zich in 
de veronderstelling geplaatst, die haar stilzwijgend 
opgelegd was, dat zij deze vorm van valorisatie on­
der ogen moest nemen, de gunstigste factoren ervan 
moest opzoeken en ·de economische kenmerken ervan 
moest bepalen. 

De groep heeft niet gepoogd besluiten te trekken 
over ·de gepastheid of de ongepastheid van deze va­
lorisatie. Zij heeft zich hoofdzakelijk gesteund op de 
vroeger uitgevoerde studies. 

Na de neerlegging van het hierboven vennelde 
verslag van de HH. Gottschalk en Stienon, werd 
een werkgroep. inges,teld, ermede belast het vraag­
stuk grondig te besturderen van uit het oogpunt der 
Limburgse kolenmijnen. Deze werkgroep diende in 
maart 1956 een verslag in over ,de voorwaarden tot 
ves.Uging van een cokesindustrie in de Kempen. Dit 
verslag bevat een methodis'Che ontleding van de ex­
ploitatierekening van een cokesfabriek en van haar 
financieel evenwicht in de vorm van een betrekking 

transportables (schlamms et pro,duits très cendreux) 
et l'énergie électrique disponihle pourrait être trans­
portée dans des conditions avantag·euses au moyen 
des lignes d'interconnexion existantes. 

Cette évolution serait d'ailleurs en tous po-ints 
conforme à celle que I' on peut o·bserver dans les 
pays voisins. 

En 1958, les charbonnages de la Ruhr ont fourni 
au réseau générail de l'Allemagne occidentale 5 mil­
liards de kWh et, durant la même année, l'ens,em­
b,le des charbonnages de France a fourni 5,6 mil­
liards de kWh aux réseaux de l'Electricité de 
France. Ramenés à l'échelle du bassin de Campine, 
ces chi'ffres représenteraient une fournituve annuelle 
au réseau belge comprise entre 1/2 et 1 milliard de 
kWh. 

24. Recommandations. 

La Commission : 

t'0 ) rappelle ses recommandations antérieures re­
latives à Ia consommation domestique et industrielle 
du gaz d,e houi!le (page 945). 

2°) approuve le projet de modernisation de la 
production d'électricité en Campine, compo,rtant 
l'installation de nouvelles unités de 125 MW desU­
nées à consommer sur place les has.-produits les plus 
difficilement transpo,rtahles. 

3") souhaite que l'on étudie la pos·sihil.ité de créer 
en Campine des industries nouveHes, grosses con­
s;ommatrice:s de courant électrique. 

3. COIŒF ACTION 

30. Généralités. 

Le groupe d'études «Cokéfaction» s'est placé 
dans l'hypothès·e qui lui était implicitement imposée 
d'envisager cette forme de vaforisation, d'en recher­
cher les facteurs optima et d',en déterminer les ca­
ractéristiques économiques. 

Le groupe n'a pa,s cherché à conclure quant à 
l'opportunité ou l'ino,pportunité de cette valorisa­
tion. Il s'est basé essentiellement sur les travaux ef­
fectués antérieurement. 

Après le dépôt du rapport susdit de MM. Gott­
s.chalk et Stienon et à l'initiative des groupes fi­
nanciers, un gtroupe de travail fut chargé d' appro­
fondir le problème du po-int de vue des. charbon.na­
ges du Limbourg. Ce groupe de travail déposa en 
mars 1956 un rapport sur les conditions d'implanta­
tion d'une industrie cokière en Campine. Ce rap­
port analyse méthodiquement le compte d'exploita­
tion d'une cokerie et son équilibre, financier sous la 
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tussen de drie pri:jzen die het vraagstuk beheersen : 
de prijs van de kolen, van de cokes en van het gas. 
Deze betrekking tussen de drie prijzen kan opgevat 
worden als een middel tot bepaling van de gebon­
den kostprijzen van cokes en gas in functie van een 
gegeven prijs der kolen. Zij kan insgelijks opgevat 
worden als de rendabiliteitsvoorwaarde van een co­
kesfabriek duar zij antwoord geeft op de volgende 
vraag : de verkoopprijzen van cokes en van gas ge­
kend zijnde, is de afzet van de « omgezette » kolen 
dan voordeliger dan de afzet van dezelfde kolen in 
« ruwe » staat 7 

Het verslag van maart 1956 stelt in zijn besluit 
de oprichting voor van een syndikaat dat bekwaam 
is om in voeling te treden met de mogelijke klanten 
voor cokes en voor gas ten einde na te gaan of deze 
rendabiliteitsvoorwaarde kan vervuld worden. 

ln juni 1956 stelden de zeven Kempense kolen­
mijnen een studiesyndikaat samen, genoemd « Ver­
eniging voor Onderzoek naar Üprichting van een 
Cokesindustrie in Limburg ». Üpgericht voor- een 
termijn van drie jaar, werd dit syndikaat in april 
1959 verlengd voor vijf jaar. Het heeft zeer druk 
gearbeid tot op het einde van 1958. Zijn uitgaven 
bedroegen tot o,p heden BF 13 miljoen. 

De groep heeft zich in zeer ruime mate door voor­
melde studies Iaten leiden en neemt ze grotendeels 
aan. 

31. Ontwerp van het studiesyndikaat. 

Het voorziet een geleidelijke verwezenlijking. De 
vorming van de directie van de kaders en van het 
personeel. de financiering van de investeringen, de 
geleidelijke verovering van de afzetgebieden leggen 
inderdaad opeenvolgende etappen op. 

De technische en economische noodwendigheden, 
de keuze van het meest geschikte fo.rmaat der instal­
laties en de financiële en commerciële voorwaarden 
hebben het syndikaat ertoe gebracht onderstaand 
geheel te ontwerpen : 

a) Het gekozen terrein moet de mogelijkheid hie­
den om in een verre toekomst een ontwikkeld carbo­
chemisch complex op te richten, dat in staat is 8.000 

tot 10.000 t kolen per dag te bewerken, dat dus de 
afmetingen zou hebben van de grootste carboche­
mische fabrieken van Europa. 

b) Üp middelmatige termijn blijkt de installatie 
met een vermogen van 4.200 t/ dag de juiste grootte 
te zijn voor een eerste schijf. ln dit stadium zou ze 
reeds de grootste Belgische fabriek zijn. 

c) De hoeveelheid gas, vrijgemaakt door een 
cokes.fabriek van 4.200 t/dag kan moeilijk gevalori­
seerd wordcn indien men zich enkel richt tot de pu­
blieke verdeling of tot een chemische synthese. De 
fabriek met een vermogen van 4.200 t/ dag is be­
ter denkbaar in de vorm van een gemengd complex : 
uitdeling + synthese. 

forme d'une relation entre les trois prix qui régissent 
le problème : le prix du charbon, du coke et du gaz. 
Cette rdation des trois prix peut s'interpréter comme 
définissant les coûts. de revient liés du coke et du 
gaz en fonction d'un prix donné du charbon. Elle 
peut également s'interprét,er comme la condition de. 
rentabilité d'une cokerie en permettant de répondre 
à la question suivante : connais,s.ant les prix de 
vente du coke et du gaz, I' écoulement du charbon 
« transformé » est-il plus rémunérateur que I' écoule­
ment du même charbon à I' état « brut » 7 

Le rapport de mars 1956 suggère en conclusion la 
constitution d'un syndicat capable de prendre des 
contacts avec les clients possibles de coke et de gaz 
en vue de vérifier si cette condition de rentabilité 
peut être remplie. 

En juin 1956, les 7 charbonnages de Campine 
constituèrent entre eux un syndicat d'études, dé­
nommé « Vcreniging voor Onderzoek naar Üprich­
ting van een Co,kes Industrie in Limburg ». Consti­
tué pour une durée de trois ans, ce ,syndicat a été 
prorogé de cinq ans en avril 1959. II a tra~aillé très 
activement jusqu'à la fin de 1958. Ses dépenses se 
sont élevées à ce jour à FB 13 millions. 

Le groupe s'est inspiré très largement des études 
susdites et les adopte en grande partie. 

31. Projet du syndicat d'études. 

II prévoit une réalisation progressive. En effet, la 
formation de la direction des cadres et du person­
nel, le financement des investissements, la conquête 
progressive des débouchés imposent des étapes suc­
cessives. 

Les contingences techniques et économiques, la 
recherche du format optimum des instailations et 
Tes conditions financières et commerciales ont ame­
né le syndicat à concevoir I' ensemhle ci-après : 

a) Le terrain choisi doit réserver la possibilité 
de développer à lointaine échéance un complexe 
carbochimique évolué, capable de traiter 8.000 à 
10.000 t de charbon par jour, ayant donc les dimen­
sions des plus puissantes usines carbochimiques 
européennes. 

b) A moyen terme, l'installation d'une capacité 
de 4.200 t/jour apparaît comme la dimension cor­
recte d'une première tranche. A ce stade, il .s'agirait 
de la plus puissante usine belge. 

c) Le gaz libéré par une rn,kerie de 4.200 t/jour 
est difficile à valoriser en s'adressant uniquement 
à la distribution publique ou à une synthèse chi­
mique. L'usine de 4.200 t/jour se conçoit le mieux 
sous la forme d'un complexe mixte émission:+ syn­

thèse. 
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d) Dit stadmm van 4 .200 t/dag zou zelf geleide­
lijk verwezenlijkt worden als volgt : 

1 • stadium : bouw van een eerste cokeso,ven die 
volstaat om dagelijks 2 . 100 t kolen te bewerken, met 
afgifte van het overtollige gas aan het verdelings.­
net; 

2• stadium : oprichting van de tweede cokesoven 
van 2.100 t/ dag met gebeurlijk verbruik van het 
gasoverschot in een naburige electrische centrale ; 

3• stadium : indien het verdelingsnet al het gas 
niet kan opnemen dringt ,de economische valorisatie 
van een g·edeelte ervan zich op. 

311. Toevoer van kolen. 

Men heeft de mogelijkheden hij de verschillende 
vennootschappen geïnventorieerd en de studie der 
contractuële leveringsmodaliteiten zeer ver doorge­
dreven. 

Wat de kwaliteit b etreft, hebben de cokesfahrie­
ken van Tertre en van Willebroek proeven op in­
dustriële schaal ondernomen, voor rekening van het 
syndikaat, om de geschiktheid der beoogde mengsels 
voor de cokesf abricage te beproeven, en tevens de 
kwestie van de verbeterende toevoegsels aan de 
cokeshrei op te helderen. Wat de kwaliteit van de 
bekomen cokes betreft, waren deze proeven zeer 
gunstig voor het ganse gebied begrepen tussen de 
grenzen : 40 % vetkool A + 6o % vetkool B en 
60 % vetkool A + 40 % vetkooI B. Deze ,cokes 
hebben geen langdurige proef in de hoogoven ornder­
gaan. 

De tussenkomst van een vermageringsmiddel is 
nodig ten helope van 5 tot 10 :% ; dit kan bestaan 
hetzij uit fijn gemalen cokesgruis, hetzij uit koien 
met een laag gehalte aan vluchtige bestanddeien 
uit een ander beH.en herlcomstig. 

Men heeft insgelijks voeling genomen met de 
« Service de Recherches des Houillères de Lor­
raine ». Deze heeft op de Kempense kolenmengsels 
bepaalde oriënteringsproeven in het laboratorium 
gedaan, die tot de gevolgtrekking geleid hebben dat 
de beoogde mengsels geen speciale techniek vereis­
ten - dat het onder meer niet nodig was de in de 
oven gebrachte kolen te stampen. 

312. Afzet der cokes. 

Het syndikaat heef t contact genomen met de 
meeste Belgische en Luxemhurgse ijzerbedrijven, 
alsook met het « Office central d'Approvisionnement 
de la Sidérurgie française ». 

Deze besprekingen zijn, in. het begin van 1957, 
uitgelopen op de ondertekening van overeenkomsten 
tus.sen het syndikaat en ee~ zeker aantal van deze 
bedrijven, welke overeenkomsten opties uitmaakten 
op de productie van hoogovencokes die in een ge­
beurlijke Limhurgse cokesfabriek zou worden ver-

d) Ce stade de 4.200 t/jour serait lui-même at­
teint pro,gres,sivement comme suit : 

1er stade: construction d'une première unité de 
carbonisation, capable de traiter journellement 
2. 100 t de charbon avec émission du g,az excéd en­
taire vers Ie réseau de distribution ; 

2m• stade : installation de la seconde unité de 
carbonisation de 2.100 t/jour, en consommant éven­
tu:eUemcnt un excès de gaz dans une centrale élec­
Mque voisine. 

3me stade : si le réseau de distribution ne peut ab­
sorber la totalité du gaz, la valorisation chimique 
d'une partie s'impose. 

311. Alimentation en charb'ons. 

Les possibilités ont été inventoriées auprès des 
diverses sodétés et I' étude des modalités contrac­
r..relles de livraison a été poussée très loin. 

Sous I' aspect qualitatif. des essais d' enfourne­
ment à I' échelle industrielle ont été eiffectués pour 
le compte du syndicat par les co,keries de Tertre et 
de \Villebroek en vue d'expérimenter l'aptitude à 
la cokéfaction des mélanges envisagés, tout en élu­
cidant la question des appoints correcteurs de la 
pâte à coke. Quant à la qualité du coke obtenu, 
ces essiais furent très favo·rables dans toute la plage 
comprise entre les limites 40 '% gras A + 6o '% 
ii-ras B et 60 % gras A+ 40 % gras B. Ce coke n'a 
pas fait l'objet d'essai d e longue durée au haut 
fourneau. 

L'intervention d'un amaigrissant est nécessaire, 
à concurrence de 5 à 10 ·% ; il peut consister, soit 
en pous,sier de coke finement bro,yé, soit en char­
bon à faible teneur en matières volatiles en pmve­
nance d'un autre bassin . 

Des contacts furent également établis avec le 
Service de Recheœhes des Houillères de Lorraine. 
Celui-ci effectua, sur les mélanges de charbons 
campinois, certains tests d'orientation en laborafoire 
qui amenèrent la conclusion que les mélanges en­
visagés n'exigent pas de technique spéciale de ,car­
bonisation, notamment pa,s de recours au pilonnage 
de la charge enfournée. 

312. Ecoulement du coke. 

Le syndicat est entré en relation avec la plupart 
des entreprises sidérurgiques belges et luxembour­
geoises, ainsi qu'avec l'office central d'approvision­
nement de la sidérurgie française. 

Ces pourparlers ont abouti, au début de 1957, à 
la conclusion, entre le syndicat et un certain nomhre 
de ces entreprises, de prrotocoles constituant des op­
tions sur la production de coke métallurgique à pro­
venir d'une éventuelle cokerie limbourgeoise et fi­
xant également les conditions de base de contrats 
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wezenlijkt en waarin tevens de basisvoorwaarden 
van handelscontracten op lange termijn vastgesteid 
waren. Gesloten tijdens de hoog conjunctuur van 
1936/ 1957, dekten deze opties de voUedige pmduc­
tie van grove cokes verwezenlijkt met een verbruik 
van 4.200 t koien per dag. De clausules aangaande 
de prijzen, de duur en de soepelheid der afhalingen 
waren bemoedigend voor het ontwerp. 

De geldigheidsduur van deze v66r-akkoorden was 
nochtans tot 2 jaar beperkt, vermits overeengekomen 
was dat de verbintenis van de contractsluitende par­
tijen zou vervaIIen indien het bouwen van de cokes­
fabriek op 1 januari 1939 niet begonnen was. 

Deze overeenkomsten zijn dus in het begin van 
1939 vervallen. 

313. Afzet van gas. 

Het syndikaat heeft de markt van publiek en in­
dustrieel gas uitvoerig geprospecteerd. 

De onderhandelingen bleken veel moeilijker te 
zijn dan die voor de colœs en hebben niet kunnen 
leiden tot het sluiten van vaste opties. 

314. Keuze van een terrein. 

Het syndikaat richtte zijn aandacht op een terrein 
van 200 ha, gelegen langs het Albertkanaal en ta­
melijk dicht bij het midden van het mijnbekken. 

315. Investeringen met betrekking tot het ont­
werp van 4.200 t/ dag. 

In de in hoo,fdstuk 32 aangenomen verondersteI­
lingen (afwezigheid van gasgeneratoren, van een 
teerdistiileerderij, enz ... , de cokesfabriek « eindigt » 
met de debenzolering) kunnen de kosten der eigen­
lijke vastgelegde inrichtingen geraamd worden op 
1.245 miljoen, hoofdzakelijk onderverdeeld ais volgt: 

Inrichting van het terrein (aankoop, 
o,phoging, wegen, kaaimuur Iangs 
het kanaal, spoorwegen, verlichting, 
rioien, afsluiting en beplanting, enz.) 

Üpslaan en verwerking van de kolen 
Uitgeruste batterijen 
Bewerking van de cokes 
Bewerking van het gas en van de bij­

producten 
Alg'emene diensten ( water, stoom, 

el~ctriciteit, werkplaatsen, burelen) 
Allerlei (reservestukken, enz.) 

208 miljoen 
121 » 

431 » 

77 » 

187 » 

131 » 
70 » 

T otaal bedrag van de investeringen : 1.243 miljoen 

Deze cijfers werden geraamd omstreeks het mid­
den van 1958 en mogen thans nog als geldig wmden 
beschouwd. 

commerciaux de longue durée. Condues dans l'am­
biance de la haute conjoncture 1956/57, ces op­
tions couvraient la totalité de la production de gros 
coke à provenir d'un enfournement journalier de 
4.200 t de charbon. Les clauses de prix, de durée 
et de flexibilité des enlèvements étaient encoura­
geantes pour le projet. 

Toutefois, la durée de ces pré-accords fut limitée 
à 2 ans, étant admis que I' engagement des, parties 
contractantes deviendrait sans objet, si, au 1"' jan­
vier 1939, les travaux de construction de la cokerie 
n'étaient pas entamés. 

Ces protocoles sont donc devenus caducs au dé­
but de 1959. 

313. Ecoulement du gaz. 

Le syndicat a entrepris une larg'e prospection du 
marché du gaz pu:blic et industriel. 

Les pourparlers s'avérèrent beaucoup plus diffici­
les que pour le coke et ils ne purent pas être con­
duits ju3qu'à la condusfon d'options fermes. 

314. Choix d'un terrain. 

Le syndicat porta son attention sur un terrain de 
200 ha situé le long du canal Albert et dans une 
position assez centrale par rapport au bassin mi­
nier. 

315. Investissements relatifs au projet de 4.200 
t/jour. 

Dans les hypothèses admises au chapitre 32 (ab­
sence de gazogènes, de distillerie de goudrons, etc., 
la cokerie« s'arrête» à l'opération de débenzolage), 
le coût des installations immobilisées proprement 
dites peut être estimé à t.245 millions, se décompo­
sant essentieilement comme suit : 

Aménagement du terrain (achat, 
remblayage, routes, quai au canal. 
voies ferrées, édairag'e, égoûts, clô­
ture et plantations, etc.) 

Stockage et préparation du charbon 
Batteries équipées 
Traitement du coke 
Traitement du gaz et des sous­

produits 
Services généraux (eau, vapeur, élec­

tricité, ateliers, bureaux) 
Divers (pièces de rechange, etc.) 

Total des investissements : 

208 millions 
121 » 
431 » 
77 » 

187 » 

151 » 

70 » 
---

1.245 millions 

Ces chiffres ont été évalués vers le milieu de 1958 
et peuve".lt être regardés comme encore valables au­
jourd'hui. 
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Bij deze basiswaarde dient nog een prov1s1e van 
20 % gevoegd te worden, d.i. 250 miboen, tot dek­
king van de studie- en toezichtskosten vo-or het bou­
wen van de fabriek, van de tussentijdse finam::iële 
Iasten en. van onvoorzien.e uitgaven. Deze post 
« Ünstoffelijke vastleg-gingsuitgaven » omvat : 

Studiën 60 miljoen 
Toezicht 10 » 
Te betalen interesten 90 » 
Het aansteken 10 » 
Onvoorziene uitgave,n 80 » 

Totaal: 250 miljoen 

Er moet ook rekening worden gehouden met het 
zeer belangrijk bedrijfskapitaal (opgeslagen kolen, 
in hewerking zijnde kolen, krediet aan de klanten, 
lopende thesaurie, enz) : het moet geraamd worden 
op ongeveer 150 miljoen. 

Men heeft dus : 

Bestek der materiële vastleggings­
uitgaven 

Ünstoffelijke vastleggingsuitgaven 
(20 % van 1.245 miltoen) 

Bedrijfskapitaal 

1.245 m.iljoen 

250 » 
155 » 

T otaal bedragvan de nodige kapitalen: 1.650 miljoen 

316. Juridisch aspect. · 

Sarnen met zijn technische en commerciële stu­
diën ondernam het syndikaat grondige studiën op 
het gebied van de contractuële betrekkingen tussen 
de co,kesfabriek en de kolenmijnen, en van de statu­
ten van de cokesvennootschap. 

Üp dit g·ebied werden praktisch voITedig·e ontwer­
pen uitgewerkt. 

* * ,;, 

De werkzaamheden van het syndikaat zijn op het 
einde van 1958 haast volledig stilgelegd omdat : 

de studiën niet verder doorgedreven konden wor­
den zonder belangrijke beslissingen te tref.fen 
o.m. wat de beschikking over het terrein betreft ; 
de crisis de kolenmijnen belette de nodige finan­
ciële inspanning te doen. 

De kolenvennootschappen beschouwen deze stil­
legging, door de buitengewone ernst van de crisis 
opgelegd. nochtans. niet ais ePn definitieve verza­
king. 

32. Rendabiliteitsvoorwaarden 
van een cokesfabriek. 

320. Algemeenheden. 

Om de rendabiliteit van een cokesfabriek te bestu­
deren, moet men de balans van de exploitatie opma-
ken door rnf't elkaar te ver1tP.-lijhn : · 

A cette valeur de base, il y a lieu d'ajouter une 
provision de 20 %. soit 250 millions, couvrant les 
fmis d'étude et de surveillance de la construction 
de l'usine, les charges ,financières intercalaires, ainsi 
que les imp~évus. Ce poste « immorhilisé imma,té­
riel » se décompose comme suit : 

Etudes 60 millions 
Surveillance 10 » 

Chargies d'intérêts 90 » 
Mise à feu 10 » 
Imprévus 80 » 

Total: 250 millions 

Il faut tenir compte :i.ussi du fonds de roulement 
(charbon en stock en cours de fabrication, crédit 
aux clients, trésorerie courante, etc.) très impotfant : 
il doit être ~stimé à quelque 150 millions. 

Il vient ainsi : 

Devis des immobilisations matériel-
les 1.245 millions 

Immobilisé immatérid (20 % de 
1.245 millions) 

Fonds de roulement 
250 

155 

» 
» 

Total des capitaux nécessaires : 1.650 millions 

316. Aspect juridique. 

En parwllèle avec ses, études · techniques et com­
merciales, le syndicat mena des études approfondies 
dans le domaine des relati-Ons contractuelles entre 
la ·co,kerie et les charbonna,ges et des sitatuts de la 
société cokière. 

D es projets pratiquement complets ont été mis au 
point en ces matières. 

:* r.: * 

Les travaux du syndicat ont été mis en veilleuse 
en .fin 1958 parce que: 

les études ne pouvaient être poussées plus avant 
sans prendre des décisions- essentielles, relatives 
notamment à la disposition dt.: termin ; 
la · crise ne permettait pas aux charbonn:agës 
d'entreprendre Teffort financier nécessaire. 

Dans I' esprit des sociétés charbonnières, cette 
mise en veilleuse imposée par la gravité exception­
nelle de la crise charbQIIlnière n'implique cependant 
pas une -renonciation définitive. 

32. Conditions de rentabilité d'une cokerie. 

320. Généralités. 

Pour étudier la rentabilité d'une cokerie, il faut 
dresser le bilan de son exploitation, en mettant en 
balance: 
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- enerzijds : ,de gezamenlijke verbruikte waarden, 
namelijk: 

de kolen bij vertrek uit de mijn ; 
de vervoerkosten mijn-cokesfabriek ; 
de exploitatiekosten der cokesfabriek ; 
de afschrijving en de interesten der aange­
wende kapitalen. 

- anderzijds : de globale waarde der « netto »­
producten, dw.z. de producten beschikbaar voor 
de verkoop aan derden, met uitzondering van het 
gebetulijk « eigen verbruik ». Voor een cokes­
fabriek bestaan deze netto-producten uit cokes, 
gas en bijprcducten (benzol. teer en ammonium­
suif aat). 

Het is klaarblijkend dat een dergelijke balans in 
de industriële werkelijkheid - in een bestaande en 
werkende cokes.fabriek. - zeer ingewikkeld is : daar 
komen inderdaad de invloeden samen van de tal­
rijke inwendige en uitwendige factoren die het in­
ganghouden der f abriek beheersen. 

ln de theoretische studie van een ontwerp moet 
men deze balans noodzakelijkerwijze vereenvoudi­
gen door een groot aantal betrekkelijk bijkomstige 
factoren te verwijderen en deze te vervangen door 
beredeneerde, gemiddelde numerieke waarden ten 
einde alléén de basis-factoren van de verrichting als 
« veranderlijken » van het vraagstuk te behouden, 
waarvan de invloed dient geraamd te worden. 

Üp deze wijze bouwt men feite:lijk een s,chema­
tisch, wiskundig mode! op, dat bruikbaar is voor 
het onderzoek der algemene economie van het be­
schouwde ontwerp. 

In wat volgt zal men dit economisch mode! opma­
ken voor het ontwerp van een cokes,{ abriek ontwik­
keld tot een vermogen van 4.200 t kolen per dag, 
zoals hierboven uiteengezet werd. 

Er die.nt dus opgemerkt dat de hierna gegeven 
cij'Îers niet geldig zijn voor een gebeurlijk eerste sta­
dium met half vermogen (2.100 t/dag) ingeval de 
oprichting van de cokesfabriek zou uitgevoerd wor­
den in twee opeenvolgende etappen, hetzij om rede­
nen van aJzet ( voor het gas namelijk), hetzij om­
wille van een spreiding der investeringen. 

Het is a priori klaarblijkend dat de kostprijzen 
van de fabriek in het aanvangsstadium van 2.1 oo 
t/ dag veel ongunstiger zouden zijn dan in dat van 
4.200 t/ dag, wegens. de neerslag der belangrijke kos­
ten voor ,de infrastructuur en de algemene ;diensten. 
Het overgang·sprobleem van het « eerste stadium met 
2 . 1 oo t/ dag » zal hier niet besproken worden. 

Het vermogen van 4.200 t/dag is een optimum 
voor een eerste verwezenlijking. Deze zou reeds de 
grootste Belgische cokesf abriek zijn. Het belang­
rijkste punt is de oordeelkundige keuze van het ver­
mogen der batterij ; men heeft in dit geval een ver­
mogen van 1.000 tot 1.100 ton verkooen, welke een­
heid de s.paarzaamste exploitatie schijnt op te le­
veren. De kostprijs zou bijna niet verminderen voor 

d'une part, l'ensemble des valeurs consommées, 
à savoir: 

le charbon départ-mines ; 
les frais de transport mines-cokerie ; 
les fraÎ's d'exploitation de la cokerie; 

- les charges d'amortissement et d'intérêts des 
capitaux utilisés. 

d'autre part, la valeur glohale des prodwctions 
«nettes», c'est-à-dire disponibles pour la vente 
aux tiers, à l'exclusion des « auto-consomma­
tions » éventuelles. En cokerie, ces productions 
nettes consistent en coke, gaz et sous-produits 
(benzOll, goudron et sulfate d'ammoniaque). 

II est évident que, dans la réa.lité industrielle -
dans une cokerie existante en activité, - un tel 
bilan est très complexe ; il est, en effet, le point de 
CQIIlVergence des influences des multiples facteurs, 
internes et exte:mes,, qui conditionnent la marche de 
l'usine. 

Dans l'étude théorique d'un projet, il faut néces­
sairement simplifier ce bïlan, en éliminant un très 
grand nombre de facteurs relativement accessoires 
et en les remplaçant par des valeurs numériques 
moyennes raisonnées, de manière à ne conseiver 
comme «variables» du problème que les facteurs 
fondamentaux de l'opération, dont il s'agit de sup­
puter l'inlfiuence. 

En ce faisant, on construit en somme un modèle 
mathématique schématique, utilisable à l'ex.amen 
de l'économie générale du projet examiné. 

Dans œ qui suit, on établira cc modèle économi­
qllle pour le pro,jet d'une cokerie développée jusqu'à 
la capacité de 4.200 t d'enfournement par jow, se­
lon la conception déjà décrite. 

II importe dor..c .de noter que les chiffres indiqués 
ci-après ne sont pas valables pour un premier sta.de 
éventuel à demi-capacité (2. 100 t/jour) dans le cas 
où la construction de la cokerie s'effectuerait en deux 
étapes successives., soit pour des considératiorus de 
débouchés. (du gaz notamment). soit pour des con­
sid'ét1ations d'étalement des investissements. 

11 est évident a priori que les prix de revient de 
l'usine au stade de démarrage à 2.100 t/jour se­
raient sensrblement moins favorables qu'au stade de 
4.200 t/jour, en raison de l'incidence de frais im­
portants d'infrastructure et de services généra.u.x. Le 
problème transitoire du « premier stade à 2.100 

t/jour » ne sera pas examiné ici. 

La capacité de 4.200 t/jour représente un opti­
mum pour une première réalisation. II s'agirait déjà 
de la plus puissante ,co,kerie, belge. Le point impor­
tant est de choisir judicieus.ement la capacité de la 
batterie ; on a choisi dans ce cas t.000 à 1.100 t, 
qui paraît être l'unité donnant l'exploitation la plus 
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een cokesfabriek van 10.000 t/dag, die zou neerko­
men op het naast elkaar oprichten van gelijkaaTdige 
batterijen. 

Hierna onderzoeken wij voor de cokesfabriek van 
4:~00 t/dag ac:htereenvolg·ens: 

1 °) de gewichtsbalans van de omzetting der ko­
len; 

2°) de balans der waarden en der kosten. 

321 . Balans der stoffen. 

32tt. Toev,oer van kolen. 

Men neemt aan dat de cokesf abriek zou bevoor­
raad worden met Kempense kolen bestaande uit 
+ 50 % vetkool A en + 50 % vetkool B. van het 
type met 7,5 '% as en 7 % water. Eris voorzien dat 
een gedeelte van deze toevoer zal mogen bestaan 
uit gesortee:rde koien en stukkolen en de ·co,kesfahriek 
zal dus uitgerust zijn om deze korrelgrootten te bre­
ken en te malen. 

Deze samenstelling moet nochtans onder oogpunt 
van het gehalte aan vluchtige bestanddelen verbe­
terd worden dooT middel van een vermageringsmid­
dcl. Voortgaande op t;le proe.fnemingen die uitge­
voe:rd werden, neemt men hier, bij wijze van ver­
onderstelling aan dat die vermagering kan venve­
zenlijkt worden met fijn gemalen cokesgruis. Hier­
door veTmijdt men een kolentoevoegseI buiten het 
bekken te moeten zoeken. Men schat op 5 % onge­
veer het cokesgruis ,dat opnieuw in de cyclus zal 
moeten opgenomen worden bij het in de oven ge­
brachte menigsel. 

Voor één ton kolen, die in de cokesfa:briek aan­
komt, zou men dus 1,052 t!m cokesbrei in de oven 
moeten hrengen, die, na vermenging onireveer 25 % 
V.B., 7,7 % as en 7 % water zou bevatten. 

3212. Nominaal vullingsvenroogen. 

T echnische overwegingen en de onderviniding lei­
den tot het aannemen van de volgende grootten : 
4 batterijen van 48 ovens elk = 192 ovens in totaa.I ; 
vo'lume van in iedere oven gebrachte bref : 20 m 3 ; 

schijnbaar soo1telijk gewicht van de brei met 7 % 
water : 750 kg/m3 

; 

lading per oven: 20 X 0.75 = 15 ton; 
normale duur van het bakken: 16 uur; 
vullin[!svermogen per 24 uur en per oven : 

24 
15 .X -- = 22,5 t : 

16 

nominaaI vermogen der cokesfabriek : 22,5 X 192 = 
4.320 t/dag. 

3213. Gemiddelde vulling. 

De hierboven gegevens cijfers bepalen het nomi­
naal vullingsvermogen. Binnen zekere grenzen is dit 
vermogen regelbaar door middel van de verwar-

économique. Le prix de revient ne serait guère 
ahais,sé pour une cokerie de 10.000 t/jour qui re­
viendrait à juxtaposer des batteries similaires. 

On examine ci-après pour la co,kerie de 4.200 

t/jour: 
1 °) le bilan pondéral de la transformation du 

charbon; 
2") le bilan des valeurs et des frais. 

321. Bilan matières. 

3211. Alimrmtation en charbons. 

On admet que la cokerie serait alimentée ien char­
bons campinois, comprenant + 50 % de gras A et 
+ 50 '% d:e g'ras B. du type 7,5 1% de cendres et 
7 % d'eiau. II est prévu qu'une partie de -cette ali­
mentation pourra être constituée de classés et cri­

blés et la cokerie sera donc équipée pour concasser 
et broyer ces g'ranuloméhies. 

Cet asso1timent de charbons doit cependant être 
corrigé, au point de vue de la teneur en ma.Hères 
volatiles, au moyen d'un dégrais,sant. En fonction 
des es'sais qui ont été effectués, on considère ici, par 
hypothèse, que ce dégraissage pourra être effectué 
au poussier de coke finement broyé. Ceci évite la 
recherche ,de charbon d'appoint à I' extérieur du Bas­
sin. On estime qu'il faudra recycler environ 5 '% de 
poussier de coke dans le mé1'ange enfourné. 

Pour une tonne de charbon entrant à la cokerie, 
il faudra ainsi enfourner 1,052 t de p,âte à coke, 
titrant, après mélange, quelque 25 % M.V. - 7,7 '% 
C - 7 % eau. 

3212. Capacité d'enfournement nominale. 

Des considérations techniques et I' e>,.périence 
amènent l'adoption des dimensions suivantes : 
4 batteries de 48 fours chacune = 192 fours au 

total ; 
volume de pâte eruf ournée par ,fou:r : 20 m3 ; 

densité apparente de la p,âte .à 7 :% ~au: 750 kg/m8
; 

chargement par four : 20 X 0,75 = 15 t ; 
durée normal.e de cuisson:: 16 heures ; 
capacité d'enfournement par 24 heures et par four : 

24 
15 X -- = 22.5 t; 

16 

capacité nonùnale de la cokerie : 22,5 X 192 

4.320 t/iour. 

3213. Enfournement moyen. 

Ces chiffres définissent la capacité nominale d'en­
fournement. Dans certaines limites,, cette capacité 
est réglable au mo,yen de la vitesse de chauffage, en 
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mingssnelheid, in de praktijk tussen 75 en 105 % 
ongeveer van de normale gang (bakken in 16 uren). 

Het is trouwens een vergissing te hopen dat 
een cokesfahriek van kolenmijnen kan ontsna.ppen 
aan de zeer cydische konjunktuur van de co,kes­
markt, daar deze markt gebonden is aan de kon­
junktuur van de siderurgie. Üp industriële voet zaI 
men dus de productie moeten regelen in functie van 
de verkoopsmogelijkheden en de ondervinding 
schijnt aan te tonen dat een belangrijke cokesfabriek 
van mijnen, op een lange periode, gemiJdeûl op on­
geveer 85 % van haar nominaal vermogen werkt. 
Oit is een coëfficiënt die men niet moet verwaarlo­
zen en die het raadzaam is in de kostprijsberekenin­
gen in te voeren. 

Üp deze grondslagen zal het gemiddeld werkelijk 
verbruik dus geraamd worden op : 
per dag: 4.320 X 0,85 = 3.680 t cokesbrei of 

3.680 : 1,052 = 3.500 t verse kool ( + 180 top­
nieuw in de cyclus gebrachte cokesgruis). 

per jaar : 3.500 X 365 = 1.280.000 t behan.delde 
kolen. 

Dit zijn dus gemiddeûle cij/ers, over de konjunk­
hmrcydlussen hecn. De jaarlijkse cijfers zouden 
lmnnen schommelen tussen 1.100.000 en 1.600.000 t 
verwerkte kolen. 

3214. Productie van cokes. 

Üp hasis van de uitgevoerde proefnemingen, mag 
men de volgende rendementen aan droge cokes, per 
ton verbruikte cokesbrei, verwachten : 

grove cokes 6o/ + 
cokes 40/60 

20/40 
0/20 

618 kg 

65 

39 
38 

760 kg 

Van deze productie worden de kleine cokes 0/20 
en een gedeelte der cokes 20/ 40 na maTing opnieuw 
gebruikt in de f abri catie van de cokesbrei, ten bel ope 
van 52 kg per ton verse kolen. Men mo·et deze we­
dergebruikte hoeveelheid aftrekken. 

Aldus bedraagt het « nettorendement » aan voor 
de verkoop beschikbare cokes - per ton behandelde 
kolen - in vochtige cokes (3 à 5 % water) : 

grove cokes 60/ + 
cokes 40/60 
cokes 20/40 

d.i. per dag: 

1,052 X 618 X 1,03 = 670 kg 
1,052 X 65 X 1,03 = 70 
1,052 X 30 X 1,05 = 33 

Totaal: 773 kg/t 
kolen 

3.500 X 0,773 = 2.700 t verkoopbare cokes 
per jaar: 

2.700 X 365 = 990.000 t verkoophare cokes 
waarvan 855.000 t hoogovencokes. 

pratiqtte entre 75 et 105 % environ de l'allure nor­
male (cuisson en 16 heures). 

Il est d'ailleurs illusoire d'espérer qu'une cokerie 
minière puisse échapper à la conjoncture, éminem­
ment cyclique, du marché du coke, ce marché étant 
lié à la conjoncture sidérurgique. En marche in­
dustrielle, il faudra donc régler l'enfournement en 
fonction des possibilités de vente et l'expérience tend 
à montrer qu'une importante cokerie minière fonc­
tionne en moyenne, sur une longue période, à envi­
ron 85 % de sa capacité nominale. C'est là un coef­
ficient non négligeable qu'il est prudent d'introduire 
dans les calculs de prix de revient. 

Sur ces bases, l'e~ 1foumement moyen effectif sera 
donc estimé à : 

par jour : 4.320 X 0,85 = 3.680 t de pâte à co.ke 
soit 3.680 : 1,052 = 3.500 t de charbons frais 
(+ 180 t de petit coke recyclé). 

par an : 3.500 X 365 = 1.280.000 t de charbons 
traités. 

Il s'agit donc de chiffres moyens, à travers les cy­

cles conjoncturels.. Les chiffres annuels pourraient 
osciller entre 1.100.000 et 1.600.000 t de charbons 
traités. 

3214. Production de coke. 

Sur la base des essais effectués, on peut escompter 
les rendements suivants, par tonne Jé pâte enfour­
née, en coke sec : 

gros coh 60/ + 
coke 40/60 

20/40 
0/20 

618 kg 

65 
39 
38 

760 kg 
De cette production, le petit coke 0/20 et une par­

tie du coke 20/ 40 seront recyclés, après. broyage, 
dans la fabrication de la pâte enfournée, à concur­
rence de 52 kg par tonne de charbon,s frais. Il faut 
faille abstraction de cette quantité recyclée. 

Dès lors,, le rendement « net » - en co·ke dispo­
nible pour la vente - s'établit comme suit par 
tonne de charbon traité, en coke humide ( 3 % à 
5 % d'eau): 

gros coke 60/+ 1,052 X 618 X 1,03 = 670 kg 
coke 40/6o 1,052 X 65 X 1,03 = 70 
co·ke 20/ 40 1,052 X 30 X 1,05 = 33 

-
Total: 773 kg/t 

de charbon 
soit par jour : 

3.500 X 0,773 2.700 t de coke vendables 
par an: 

2.700 X 365 = 990.000 t de co.ke vendables, 
,dont 855.000 t de coke métallurgique. 
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Üp basis van de ver<bruikte kolen (7,5 % as}, 
mag men verwachten dat deze cokes 10 '% as zullen 
bevatten. 

3215. Productie van gas. 

Naar analogie met andere cokesfobrieken die 
Kempense koien bewerken, mag men bij eerste be­
nadering schatten dat het beoogde mengsel onge­
veer 285 Nm3 gas met 4.850 Kcal per ton verwerkte 
verse kolen zal distilleren. 

Üm de gasbalans der cokesfabriek op te maken, 
dienen daarna verscheidene veronderstellingen ge­
maakt te worden aangaande : 
a) de verwarming der batterijen en de gebeurlijke 

hulpmiddelen van bijgevoegd gas ; 
b) de bestemming van het overtollige gas, die de 

laatste behandelingen van zuivering en aanpas­
sing van het gas hepaalt. 

a) Wat de verwarming der batterijen betreft, kan 
men, in princiep, de aanwending beogen van : 

hetzij het door de batterij zeif voortgebrachte gas ; 
hetzij door verg'assing van cokes - in theorie zelf s 

door vergassing van minderwaar<dige kolen - be­
komen armgas ; 

hetzij petroleumproducten, zoals het light feed stock 
hetzij in de koienmijnen o,pgevangen mijngas (na 

cracking) ; 
hetzij « rest-gas,sen » door de chemie terugg·egeven 

indien de cokesifabriek o,pgenomen is in een che­
misch complex. 

De ontleding van dit vraagstuk - dat wij hier 
zeer belmopt zullen samenvatten - toont dat de op­
lossing armgas duurder is dan de oplossing batterij­
gas. Dat volgt hoofdzakellijk hieruit dat cokes en 
bv.tterijgas « primaire » producten der cokes.fabriek 
zijn. Het armgas van vergassing is een « bijproduct » 
dat kosten meebrengt (namelijk kos,telijke investe­
ringen). Een armgas-calorie kost alzo veel meer dan 
de primaire calo,rie van het battei'ijgas. De oplossing 
van de verwarming met armgas - vroeger klassielç 
- is thans voorbijgestreef d in het klimaat van over­
vloed dat de gasmarkt beheerst. 

De oplossing petroleumproducten, zou een licht 
voordeel kunnen bieden in enkele gevallen (op voor­
waarde ·dat men een a.fzetgebied vindt voor het van 
de verwarming verwijderde batterijgas). Maar aan 
deze oplossing is een risico verbonden ; in geva.I van 
moeilijkheden in de raf.finaderijen, kan de voorzie­
ning der cokesf abriek in gevaar gebracht worden, 
zodat deze laatste niet meer in staat zou zijn hare 
verbintenissen betreff ende het gas na te komen. 

De oplossing gekraakt mijngas is insgelijks onze­
ker daa,r de betrekkelijk weinig mijngas bevattende 
Kempense koolmijnen niet in staat zijn een regel­
matige levering van methaan te waarborgen. ln het 
beste geval, zou het enlœl een min of meer onzeker 
hulpgas mogen zijn, dat men logischerwijze mod 

En fonction du charbon enfourné (7,5 % C). on 
peut attendre que ces cokes titreront 10 '% de cen­
dres. 

3215. Production de gaz. · 

Par anaiog"ie avec d'autres co-keries traitant des 
charbons campiuofa, on peut estimer, en première 
approximation, que le mélange envisagé distillera 
environ 285 Nm3 à 4.850 kcal pm.< tonne de charbon 
{rais traité. 

Pour établir le bilan gazier de la cokerie, il faut 
ensuite faire diverses hypothèses. sur : 

a) le chauffage des batteries et les ressources éven­
tuelles de gaz J' appo•int ; 

b) la destination du gaz excédentaire, condition­
nant les dernières opéra.tions de finissage et 
d',ajustement du gaz. 

a) En ce qui concerne le chauffage des batteries, 
l'on peut en principe envisager d'utiliser: 

soit du gaz produit par la. batterie elle-même ; 
soit du g,az pauvre ohtenu par gazéification de coke 

- voire, en théorie, de charbons secondaires ; 
soit de produits pétroliers, tels que le light f eed 

stock; 
soit du grisou capté dans les charbonnages (cracké); 
soit, g.j la cokerie est intégrée dans un complexe chi­

mique, des « rest-gaz » restitu:és par la chimie. 

L'ana,lyse de ce problème - que l'on résumem 
très succinctement ici - montre que la solution gaz 
pauvr1e es.t plu:s coûteuse que la solution g,az de 
batterie. Cela résulte essentie:llement de ce que le 
coke et le gaz de ·batterie sont les produits « primai­
res » de la cokerie. Le gaz pauvre de gazéi.fication 
est un produit « secondaire » qui co·ftte (investisse­
ments onéreux notamment). La calorie gaz pauvre 
coûte ainsi plus cher que la calorie primaire cont:e­
nue dans le gaz de batterie. La solution du chauf­
fage au gaz pauvre - jadis classique - est aujour­
d'hui dépassée dans I' ambiance d'abondance qui 
prévaut sur le marché du gaz. 

La solution produits pétroliers pourrait présenter 
un léger avantage dans certains cas (pourvu qu'il 
existe un déb~uché pour le gaz de batterie déplacé 
du chauffage). Mais cette s,olution comporte un ris­
que : en cas de dif.ficultés aux mffineries, la cokerie 
verrait son alimentation compromise et ne pourrait 
pas tenir ses engag·ements-gaz. 

La solution grisou cracké est également précaire, 
car les charbonnages relativement peu grisouteux 
de Campine ne sont pa,s en mesure de garantir la 
régularité d'une fourniture de méthane en quanti­
tés suffisantes. Au mieux, il ne pourrait s'agir que 
d'un appoint gazeux, plus ou moins incertain, et 
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verwaarlozen bij het opmaken van het basisont­
werp. Dit belet natuurlijk geenszins dat, indien ooit 
in de Kempen een cokescomplex opgericht wordt, 
men voorzeker, ais een aanverwant vraagstu.k dat 
zijn eigen rendahiliteit moet hebben, het middel zal 
moeten onderzoeken om het mijngas van ·de kolen­
mijnen op oordeelkundige wijze in de gashaians van 
het complex te betrekken. 

Het staat insgelijks vast dat, indien de cokesfa­
briek met een chemische synthese verbonden is, de 
oplossing verwarming met rest-gas zal moeten in 
aanmerking genomen worden. En het is trouwens 
niet a priori te betwijfelen dat daar een belangwek­
kende « ruilovereenkomst » zal te verwezenlijken 
zijn, zowel ten bate der cokesfabriek ais ten bate 
der chemische f abriek. ln het huidig stadium der 
studie ontbreken nochtans al de gegevens om dit 
probleem te becijferen en het moet dus hij een eerste 
henadering weggeiaten wo11den. 

In het kod, is het dus aangew ezen in deze studie 
siechts de oplossing verwarming met batterijgas te 
behouden, en in het ontwerp iedere oprichting van 
gasgeneratoren uit te sluiten en aan te nemen dat 
de cokesfabriek verondernteld is onafhanlœlijk te 
zijn van hoegenaamd welke uitwendige bron van 
gas. 

Wij bekomen dan' : 
Bruto-productie van gas : 

'285 Nm3 met 4.850 kcal P.C.S./t kolen ; 
Voo,r de verwarming vereiste calorieën: 

600.000 kcal P.C.S./t in verbruikte cokesbrei : 
d.i. per ton behandelde kolen : 

600.000 
130 Nm3 (45 % van het ge-1,05 X 

4.850 
produceerde gas) ; 

Beschikbaar overtollig gas : 
'285 - 130 = 155 Nm3/t kolen : 

Üvertoilig gas per dag: 
155 X 3.500 = 545.000 Nm3 met 4.850 kcal. 

b) Üm daama de aan de laatste verrichtingen 
van de behandelingsreeks van dit overtollig gas te 
hes.teden investeringen en kosten te bestuderen -
ten einde juist de « g-rens » te hepalen waar het ont­
werp der cokesifabriek eindigt - is het van belang 
de bestemming van het beschikbaar gas te kennen. 

Principieel mag men aannemen dat dit gas zal 
overgebracht worden : 

- ·hetzij naar een niet ver afgelegen electrische 
central.e. ln dit geval is er geen bijzondere behan­
deling vereist en is het voldoende het gas onder lage 
druk door de leidingen te zenden zoals het uit het 
debenzoleringstoeste.J komt. 

- hetzij naar een f abriek van chemische syn­
these in de nabijheid van de co,kesfabriek. In dit ge­
val zal het gedebenzoleerd gas normaal een reeh 
van bijzondere zuiveringen moeten ondergaan met 

qu'il faut, logiquement. négliger dans l'établisse­
ment du projet de ba·se. Ceci n'empêche évidem­
ment aucunement que, si un complexe cokier est un 
jour réalisé en Campine, il y aura certainement lieu 
d'examiner, comme un problème connexe devant 
trouver sa rentabilité propre, le mo,yen d'introduire 
judicieusement le grisou des charbonnages dans le 
bilan gazier du complexe. 

De même, il est bien certain que, si la cokerie est 
associée à une synthèse chimique, la solution chauf­
fage en rest-gaz devra être prise en considération. 
Et il n'est d'ailleurs pas douteux a priori qu'il y aura 
là une liaison « en retour » intéressante à réaliser 
tant pour la co,kerie que pour l'usine chimique. Au 
stade actuel de l'étude, les données font cependant 
complètement dé faut pour traiter numériquement ce 
problème et il faut donc le négliger en première ap­
proximation. 

En résumé, il s'indique donc de ne retenir dans 
la présente étude que la solution chauffage au gaz 
de batterie, en excluant du projet toute installation 
de gazogènes et en considérant que la cokerie est, 
par hypothèse, indépendante de toute source exté­
rieure de gaz. 

Il vient alors : 

Production brute de gaz : 
285 Nrn3 à 4.850 kcal P.C.S./tonne de charbon ; 

Calories nécessaires au chauffage : 

600.000 kcal P .C.S./tonne de pâte enfournée; 
soit par tonne d e charbon traité : 

600.000 ' 1 

1,05 X = 130.Nm3 (45 '% du gaz produit); 
4.850 

Gaz excédentaire disponible : 
'285 - 130 = 155 Nm3/tonne de charbon: 

Gaz excédentaire par jour : 
155 X 3.500 = 545.000 Nm3 à 4.850 kcal. 

b) Pour étudier ensuite les investissements et les 
frais afférents aux dernières opérations de la ligne 
de traitement de ce gaz excédentaire - de manière 
à définir correctement Ia « frontière » sur laquelle 
s'arrête le projet de cokerie - il impode de con­
naître la destinatwn du gaz disponible. 

En principe, on peut envisager que ce gaz serait 
dirigé: 

- Soit vers une centrale électrique supposée peu 
éloignée. En ce cas, aucun traitement spécial n'est 
requis et il suffit de conduire le gaz, sous faible 
compression, tel qu'il sort de l'appareil de dében­
zolage. 

- Soit vers une synthèse chimique voisine de la 
cokerie. En ce cas, le gaz débenzolé devra normale­
ment subir une série d'épurations spéciales en vue 
des nécessités propres des processus chimiques, mais 
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het oog op -de aan de chemische pmcessussen eigen 
noodwendigheden, doch is het normaal dat deze be­
handelingen door de chemische fa:hriek zeif verze­
kerd worden - zodat de grens tussen. « cokesfa­
briek » en « chemische fahriek » ins,gelijks theore­
tisch kan getmkken worden bij het verlaten der de­
henzoleerinrichting. 

- hetzij naar de openbare verdeling o,p grote af­
stand, doo•r tussenkomst van één of meer transpor­
teurs. ln ·dit geval kan de co·kesfahriek er toe ge­
bracht worden, met of zonder de tussenkomst van 
de transporteurs, verscheidene aanvullen:de inrich­
tingen te voorzien bestemd voor de verdere zuive­
ring van het gedebenzo.Ieerd g·as, voor de regeling 
van zijn kwalitatieve specificaties in functie der nor­
men voor het openbaar gas opgelegd, voor het sa­
mendrukken en het opslaan van het bewerkte gas. 

Deze verschillende bestemmingen kunnen daaren­
bo-, en verenigd worden in om het even welke ver­
houding. 

De werkgmep « Cokesbeœiding » heeft geen ver­
onderstellingen gemaakt betreHende de aanwending 
van het gedehenzoieerd gas en vin.dt dat de « cokes­
fabriek » eindigt na de debenzoleerinstall.atie. Deze 
theorie is juist en leidt tot een homogene balans in­
dien de investeringen en de exploitatielmsten der 
cokesfahriek berekend zijn tot bij het bekomen van 
het gedebenzoleerd gas (zoals hiema gedaan wmdt) 
en indien de economische berekeningen hetreHende 
de aanwending van het o·vertoUige gas al de door 
het gas onderg·ane bewerkingen vanaf de debenzo­
leerinstallatie opnemen. 

3216. Productie van bijproducten. 

De industriële rendementen aan bijproducten wis­
selen af in functie van zeer talrijke factoren : oven­
type, kolen, tempo van de verwarming, enz. Wij 
zullen hier de rendemeniten ovememen die gewoon­
lijk in de bestaande cokesfabrieken vastgesteid wor­
den. Üverig·ens, zoals verde'l' hlijkt, .is het belang 
van de bijp,roducten betrekkeilijk gedng in de ha­
lans van een cokesf abriek ( ongeveer 5 tot 7 % der 
totale ontvang·sten). De benaderirngen in verband 
met deze cijfers zijn dus praktisch zonder irnvloed 
op de algemene economie van het ontwerp. 

Nochtans, om duidelijk het theoretisch model van 
de co,kesfahriek te bepalen, moet men - zoals voor 
het gas - bepalen tot waar de hehandeling der bij­
producten zich uitstrekt. Men weet inderdaad dat 
voor de vfoeibare bijpro-ducten ( teer en benzool), de 
verrichtingen tot steeds fijnere fractioneringen kun­
nen doorgedreven worden met het oog op het beko­
men van steeds zuiverder producten, die de basis 
vormen van ingewikkelde chemische verrichtingen. 

In onderhavige studie heefr men de volgende ver­
onderstellingen aangenomen. 

T eer. ~ De cokesf ahriek beperkt zich tot het te­
rugwinnen van het bruto-teer en o·mvat g'een teer-

il est normal que ces opérations soient assurées, par 
l'usine chimique eUe-même - en sorte que la fron­
tière entre la « cokerie » et la « chimie » peut égale­
ment être tracée, tli:éoriquement, à la sortie de l'ins­
tallation de débenzoilage. 

- Soit vers l'émission publique à longue distan­
ce, à l'intervention ,d'un ou plusieurs transporteurs. 
En ce cas, la co,kerie peut avoh• à inst<aller, avec ou 
sans intervention des transporteurs, divers complé­
ments destinés au finissage de l'épuration du g1az 
débenzolé, au réglage de ses spécifications qualitati­
ves en .fonction des normes imposées pour le gaz pu­
blic, à la compres1s.ion et au stockage du gaz fa­
çonné. 

Ces diverses destinations peuvent d'ailleurs être 
combinées· en proportions quelconques. 

Le groupe de travail « Cokéfaction » n'a pas fait 
d'hypothèses sur l'usage du g'az débenzolé et consi­
dère que la « cokerie » se tennine à la sortie ~e 
l'installation de débenzolage. Cette théorie est cor­
recte et conduit à un bilan homogène si les investis­
sements et les frais d'exploitation de la cokerie sont 
comptés jusqu'à l'ohtention. du gaz débenzolé (ain­
si qu'on le fera plus loin) et si les calculs .économi­
ques aifférents à l'utilisation du gaz excédentaire 
prennent en charg,e toutes les opérations s~bies par 
le g'az, à rpartir de l'installation de débenzolage. 

3216. Production en sous-produits. 

Les rendements industriels en sous-produits va­
rient en fonction de très. nombreux facteurs : type de 
fours,, charbon, allure de chau:ff a.ge, . etc... On adop~ 
tera ici des rendements couramment védfiés dans les 
cokeries existantes. Du reste, comme il apparaîtra 
plus loin, l'importance de ses soœs-produits est rela­
tivement très faible dans le bilan de la -cokerie ( de 
I' orrdre de 5 à 7 % des recettes totales). Les appro­
ximations, que l'on peut commettre sur ces chiffres 
sont donc sans influence pratique sur l'économie gé­
n:éra.Ie -du projet. 

Cependant, pour définir sans ambiguïté le mo­
dèle théorique de cokerie, il importe - comme pour 
le g'az - de définir jusqu'où s'étendr'ait le tr1aite­
ment des sous-produits .. On sait, en effet, que pour 
les sous-produits liquides (g·oudrons et benzol), les 
opérations peuvent être poussées jusqu'à des fra,c­
tionnements de plus en plus minutieux, en vue de 
I' ohtention de pir'Oduits de plus en plus purs, ser­
vant de base à des opérations chimiques complexes. 

Dans la présente étud~. on a admis les hypothèses 
suivantes: 

Goudron. - La coke,rie se limite à récupérer le 
goudron brut et ne comporte pas de distillerie de 
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dfatilleerinstallatie. De bewerking van het teer 
wordt geacht te worden uitgevoerd hetzij door een 
derde, hetzij door een bijzondere « hijgevoegde fa­
briek ». Het gaat hier opnieuw om een complex 
vraagstuk dat verde1· ontleed zal moeten worden uit 
het gezichtspunt der eigen rendabiliteit van een aan­
vullend behandelen van het teer. Het is logisch te 
denlœn dat in een cokes.fabriek van grote omvang 
een geringe bijkomende valorisatie zou kunnen ge­
zocht worden in deze richting (enkele franken on­
geveer per ton behandelde kolen). 

Benzool. - Men zal veronderstellen dat de cokes­
f ahriek uitgerust is met een rectificatieinrichting, die 
zonder grote kosten « motor-benzeen » voortbrenQ't 
dat, verrnengd met petroleumproducten, klassiek af­
zet vindt op de markt van de benzine (1). 

Ammoniumsulf aat. - Dit product komt voort uit 
de verpiichte zuivering van het ammoniakwater. 

Op deze grondslagen mag men de hoeveelheden 
beschikbare bijproducten ramen ais vo,lgt : 

Brutoteer 
Motor-benzeen 
suif aat van cokesfahriek 

Per ton 
behandelde 

kolen 

26,- kg 
8,- kg 

9,5 kg 

3217. Recapitulerende balans « stoffen ». 

Per dag, 
3.500 t 

kolen 

95 t 
28 t 

33 t 

Ais men de hierboven geraamde gegevens samen­
voegt, bekomt men de volgende kwantitatieve ba­
lansen (tabel IV en tabel V). 

goudron. Le traitement du goudron est censé s'effec­
tuer, soit par un tiers, soit par une « usine-annexe » 
distincte. A nouveau, il s'agirait là d'un problème 
connexe à anahser ultérieurement au point de vue 
de la rentabilité propre d'un traitement complémen­
taire des goudrons. II est logique de penser que, 
dans une cokerie de grande envergure, un petit ap­
point de valorisation pourrait être recherché dans 
cette voie ( de I' ordre de quelques francs par tonne 
de charbon traité). 

Benzol. - On supposera que la cokerie serait 
équipée d'une installation de l.'ectification aboutis­
sant sans grands frais au «benzol-moteur» qui 
trouve, classiquement, son écoulement sur le marché 
de I' essence en mélange avec les produits pétro­
liers (1). 

Sulfate d'ammoniaque. - Ce produit résulte de 
I' épuration obligatoire des eaux ammoniacales. 

Sur ces bases, on peut estimer comme suit les 
quantités de sous-produits disponibles : 

Goudron brut 
Benzol-moteur 
Suif ate de cokerie 

Par tonne 
de charbon 

traité 

26,- kg 
8,- kg 

9,5 kg 

3217. Bilan matières récapitulatif. 

Par jour, 
3.500 t 

de charbon 

95 t 
28 t 
33 t 

En groupant les données estimées ci-avant, on 
forme les bilans quantitatifs suivants (tableau IV 
et tableau V). 

TABEL IV - TABLEAU lV. 

Verbruik van kolen 
Consommation de charbon 

Voor verkoop beschikbare nettoproducties 
Productions nettes disponibles pour la vente 

1 ton kolen 
7,5 % as, 7 % water 
(mengsel vetkool A 

+ vetkooI B) 

1 tonne di'J charbon 
7,5 % C, 7 % eau 
(mélange gras A 

+ gras B) 

hoogovencokes 60/ + 
gcklasscerde cokes 20/60 
gedebenzolecxd gas 4.850 kcal 
brutotecr 

670 kg coke métallurgique 60/ + 
103 kg coke classé 20/60 
155 Nm3 gaz débenzolé 4.850 kcal 
26 kg goudron brut 

motor-benzeen 8 kg benzol-moteur 
sulf aat van cokesfabriek 9,5 kg suif ate de cokerie 

322. Balans « waarden ». 

Het komt er nu op aan deze kwantitatieve balans 
te valoriseren, rekening houdende met de omzet­
tingskosten. Wij zullen achtereenvolgens het blad 
der uitgaven en dat der ontvangsten onderzoeken. 

( 1) De prijs voor het benzool werd pas verminderd ten 
gevolge van fiscale aanpassingen en de productie van mo­
torbenzeen is thans opgegeven. Het tracé van het diagram­
ma der « Rendabiliteitsvoorwaarden ener cokesfabriek van 
4.200 t/dag » wordt hierdoor niet gevoelig gewijzigd. 

322. Bilan. valeurs. 

II s'agit maintenant de valoriser ce bilan quanti­
tatif, en tenant compte des frais de trans:formation. 
On examinem successivement le volet des dépenses 
et celui des recettes. 

( 1) Le prix du benzol vient cl' être abaissé par suite 
d'aménagements fiscaux et la production de benzol-moteur 
est abandonnée. Ceci ne modifie pas sensiblement l'allure 
du diagramme « Condition de rentabilité d'une cokerie de 
4.200 t/jour ». 
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TABEL V - TABLEAU V. 
In dagielijkse en jaarli;kse gemiddelden. - En moyenne journalière et annuelle. 

Verbruik van 
kolen 

Verkoopbare producten - Productions vendables 
Consommation 

de charbon 

per dag 
par jour 

per jaar 
per an 

3.500 t/dag 
jour 

1.280.000 t 
per jaar 
par an 

hoog·ovenco·kes 
gesorteerde cokes 
gedebenzoleerd gas 4.850 kcal 
brutoteer 

2.340 t 
360 t 

855.000 t 
136.000 t 

coke métallurgique 
coke classé 

545.000 Nm3 

95 t 
198.000.000 Nm3 

34.600 t 
12.200 t 
12.000 t 

gaz débenzo,lé 4.850 kcal 
goudron brut 
benzol-moteur motor-benzeen 

sulf aat van cokesf ab·riek 

3221. Kolen. 

Zoals verder zal blijken .is de waarde van de ver­
bruikte kolen veneweg de helangrijkste factor in het 
hoOifdstuk van het « Verhmik » ener cokes.fabriek en 
bijgevolg is deze waarde van het grootste belang 
voor het evenwicht der balans. 

Wij zullen deze waarde hier ais een « verander­
lijke » van het vraagstuk beschouwen en zullen het 
algemeen karakter van de economische studie be­
houden door de waardc van de lmlen bij vertrek uit 
de mijn door C aan te duiden. Zodoende bekomt 
men een economisch model dat hmikbaar is voor 
het onderzoek van eender welke veronders.telling 
aangaande de pdjs vertrek-mijn der behandelde ko­
Ien. 

Volgens .de aangenomen veronderstellingen stelt 
C - zeer juist - de gemiddelde prijs van één ton 
kolen voor, welke koien half uit vetkooI A en l-)aif 
uit vetkool B bestaan en 7 ,5 % as en 7 '% water 
bevatten. 

Om de gedachten te vestigen, stippen wij aan dat 
deze waarde, tegen de prijs van de huidige schaal 
nr 16 van het Belgisch Kolenbureau, voor de Ûjn­
kolen Q/ 10 der Kempen, gelijk is aan : 

710 + 730 
X 1,0625 (2) = 765 F /t 

2 

3222. Vervoer mijn-cokesfabriek. 

Men mag veronderstellen dat de onderhandelin­
gen over bijzondere tarieven voor het vervoer van 
de kolen van de kolenmijnen naar de cokes.fabriek 
tot een akkoord zou moeten leiden over een trans­
portprijs van ongeveer 20 F /vervoerde ton. Wij 
zullen hier deze veronderstelling overnemen. 

Er stelt zich daareillboven een juridisch en fiscaal 
vraagstuk. Indien de cokesifabriek een onderscheiden 
rechtspersoon was die· de kolen op de mijnen 

(2) (Refactie voor as en water). 

28 t 
33 t sulfate de wkerie 

3221. Charbion. 

Ainsi qu'il apparaîtra plus loin, la valeur du 
charbon enfourné est le terme largement prépondé­
rant du chapitre des consommations d'une cokerie 
et, par conséquent, cette va1Ieur est un iacteur tout 
à fait primordial ,de l'équilibre du bilan. 

On considérera ici cette valeur comme une « va­
riable » du proihlème et l'on conservera un carac­
tère général à l'étude économique en désignant par 
C, la valeur départ-mines du charbon. En ce fai­
sant, on construit un modèle économique utilisable 
à l'examen de n'importe quelle hypothèse de pxix­
départ du charbon traité. 

En fonction ,des hypothèses admises, C représente 
- en toute exactitude - le prix moyen au dépà:rl 
des charbonnages .d'une tonne de charbon, compo­
sée moitié/moitié de gras A et de gras B et titrant 
7,5 '% C et 7 '% eau. 

Pour fixer les idées,, indiquons que cette valeur, 
au prix du barème actuel n:" 16 de Cobéchar, s'éta­
blit pour les, fines, o/ 10 de Campine à 

710 + 730 
X 1,0625 (2) = 765 F/t 

2 

3222. Transfert mines - cokerie. 

On peut estimer que la négociation de tarifs spé­
ciaux pour l'acheminement du charbon depuis les 
charbonlllages jusqu'à la cokerie devrait conduire 
vers un coût de transport de l'ordre de 20 F / tonne 
transportée. On adoptera ici cette hypothèse. 

Il se pose en outre un problème juridique et fiscal. 
Si la cokerie était une personne morale dis,tincte 
qui «achète » le charbon aux charbonnages avec 
transmission de la propriété de cette matière, une 

(2) (Réfaction cendres et eau). 
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« koopt » met overdracht van de eigendom van die 
stof, zou een taks van S % van de prijs der kole.n 
toepa.ss.elijk zijn op de fakturen (d..i. een last van 
ongeveer 5 % X 765 = 38 F / t kolen). Wij gaa.n 
nochtans uit van de veronderstelling dat deze over­
drachtstaks zou worden vermeden mits een aange­
paste juri.dische organisatie, waaruit de overd.racht 
van de eigendom der kolen zou uitgesloten zijn. 

3223. Exploitatiekosten van de cokesfabriek. 

Het blijkt niet m,ttig te zijn hier een volledige ont­
ledin.g van de exploitatiekosten der cokes,fahriek uit 
te werken. Om deze kosten te schatten, moet men 
inderdaad op grondige wijze de w erking van de be­
oogde cokesfabriek ramen, door zich te steunen op 

de ervaring in gelijkaardige instefüngen opgedaan 
en tevens rekening te houden met al de technische 
verbeteringen die men na tuurlijk niet zou naiaten 
in een gans nieuwe f ahriek op een ongerept stuk 
grond opgericht, op te nemen. 

Er weze ook aangestipt dat de raming der exploi­
tatiekosten, wat het Kempens ontwe<rp betreft. reeds 
door verscheidene techniekers uitgevoerd werd, die 
aifzonderlijk arheidden en verschillende wegen volg­
den om het doel te bereiken. Hun verschillende ra­
mingen leiden o,pvallend tot dezelfde glohale cij­
fers. De hierna samengevatte cijfers l<unnen be­
schouwd wden ais geldig voor de huidige econo-­
mische voorwaarden zodat wij voorstellen ze ais 
arbeidshypothesen te gebruiken. 

Lonen. 

Men mag aannemen dat de in deze studie be­
schouwde cokesfabriek met een ve rmogen van 4.200 
t/ dag dagelij ks 350 arbeiders zal tewerkstelien. Re­
kening gehouden met de verlofdagen, de aJwezig­
heidsdagen en de beurtwisseling voor de ,doO'I'lo­
pende w erking van de installaties, sluit dit werkerud 
e.ffectief de beschikking in over ongeveer 490 ingeo­
schreven arbeiders. Met inbegrip der sociale lasten, 
bctaalde verlofdagen, enz. kunnen de dag-elijkse uit­
gaven voor arheidskrachten geschat worden op : 

350 aanwezigheden X 400 F /pres-
tatie = t 40.000 F / dag 

Elektrische energie. 

2.500 kW X 24 u X 0,60 F / k Wu = 36.000 F / dag 

Allerlei verbruik. 
Reactiemiddelen 

(kalk. soda, 
H2S04) 30.000 F / dag 

Verhruik (olie, vet-
stQlffen, wisselstuk-
ken) 70.000 F/dag 

100.000 F/dag 

taxe de 5 % sur la valeur du charbon serait appli­
caible aux factures {soit une charge de l'ordre de 
5 % X 765 = 38 F/tonne de charbon). Toutefo,is, 
on suppose id que cette taxe de transmission serait 
évitée, moyennant une organisation juridique adé­
qwate n/impliquant pas de trans'fert de la propriété 
du charbon. 

3223. Frais d'exploitation de la cokerie. 

Il ne semble pas utile de développer ici une ana­
lyse complète des frais d'exploitation de la cokerie. 
Pour e.s timer c~s frais, il faut en e.ffet supputer d'une 
manière approfondie le fonctionnement dé la co­

kerie envisragée, en se référant à l'expérience acquise 
dans les installations similaires, tout en tenant 
compte de toutes les améliorations techniques que 
l'on ne manquerait évidemment pas d'incorporer à 
une usine entièrement neuve édifiée sur un terrain 
vierge. 

On peut signaler aussi que, en ce qui concerne le 
pmjet de Campine, l'estimation des frais d' exploita­
tion a déjà été effectuée par divers techniciens, tra­
vaillant d'une manière indépendante et selon des 
voies d'approche différentes. Leurs diverses estima­
tions convergent remarquahlem,ent vers les mêmes 
chiffres globaux. Les chiiffres résumés ci-a.près peu­
vent être regardés comme valables dans les condi­
tions économiques présentes et il est donc proposé 
de les adopter comme hypothèses de travail. 

Salaires. 

On peut estimer que •la cokerie de 4.200 t/jour 
envisagée dans !a présente étude occupera jornrnelle­
ment 350 ouvriers. Compte tenu des congés., des 
absences et du « roulement » nécessaire pour as·su­
rer le service continu des instaHations, cet effectif 
au travail implique la disposition d'environ 490 
ouvriers inscrits. Y compris les charg·es sociales, con­
gés, etc.. les dépenses journalières de main-d' œuvre 
peuvent donc être évaluées à 

350 présences X 400 F /presta­
tion = 

Energie électrique. 

140.000 F/jour 

2.500 kW X 24 h X 0.60 F / kWh = 36.000 F /jour 

Consommations diverses. 
Réactifs (chaux , 

soude, H2S04, ... ) 
30.000 F /jour 

Consommations 
(huile, graisses, 
pièces de rechante) 

70.000 F /jour 

100.000 F /jour 
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Algemene onkosten. 

Wedden, belastingen en allerlei 
kosten geschat op 110.000 F/dag 

T otaal der dagelijkse uitgaven 
d.i. per behande.Ide ton 

386.000 
gemi;ddeld ----

3.500 

3224. Financiële last. 

386.000 F / dag 

110 F /t 

Het aan de excploitanten der co-kes1fabriek toever­
trouwde « Pmducticwerktuig » kost 1.650 miljoen 
(zie 315). Wij laten nochtans de waarde van het 
bedrijfskapitaal weg, dat. in beginsel, op het einde 
der verrichtingen terug·g·enomen wordt. Het komt e'I' 
dus op aan de belegde fonds.en, nl. 1.50::, miljoen 
lonend te maken. 

In hedrij.fseconomie mag men om de zaa.k te ver­
eenvoudigen gemakkelijk aannemen dat het bedrijf 
geleidelijk de w~arde van het « productieweTktuig » 
moet terugbetalen tijdens, de duur van zijn voorzien 
economisch . bestaan en tevens een no,rmale interest 
moet uitkeren aan het niet-terugbetaald lrnpitaal. 

Maar de juridische o,rganisatie van de onderne­
ming speeit hier opnieuw een zeerr belangrijke ro,I, 
want het fiskaal regime van de verrichtingen is-, in 
feite, zeer verschillend naarg:elang de interest moet 
gestort worden aan inbrengers-aandeelhouders of 
aan leners-ohligatiehouders. Üm het vraagstuk juist 
op te lossen, zouden dus de financieringsmodalitei­
ten der voorgenomen verrichting moeten bekend 
zijn. 

Bij gebrek aan gegevens dienaangaande is men 
verp.Iicht hier een gemiddeide beredeneerde verron­
derstelling te maken : 

- ln het uiterste geval kan men zich voorstellen 
dat de cokes.fabriek al het geïnvesteerde geld ( 1.500 
miljoen) ontleent met de verplichting het binnen 
25 jaar (levensduur der inrichtingen) terug te be­
talen en tevens een normale interest te verzekeren -
type N.M.K.N. bij voorbeeld (tegenwoordig 5,75 % 
netto, op voorhand uithetaald, d.i. ongeveer 7 % 
met de op de ontlener vallende lasten). De constan­
te annuïteit voor het verzekeren van deze financiële 
dienst vereist 8,58 % van het aanvangskapitaal. 

- Volgens een andere opvatting zou men, reke­
ning gehouden met het fis.ka.al regime van de ver­
richtingen, berekenen dat, zo de aanvangsfondsen 
voor één hèlft aangebracht- werden in de vorm van 
aandelen en voor de andere helft in de vorm van le­
ningen, de brutowinst der exploitatie ongeveer 
10,5 % van het aanvangspassief moet bedrag'en om 
de dienst van de afschrijvingen, van de financiële 
lasten der leningen en van een normaal dividend 
aan het aandelenkapitaal te verzekeœn. 

Frais généraux. 

Appointements, impôts et divers 
e8timés à 110.000 F /jour 

Total des dépenses journalières 
soit par tonne traitée, 

386.000 
en moyenne 

3.500 

3224. Charge financière. 

386.000 F /jour 

110 F/t 

L' « outil de production » confié ,aux exploitants 
de la cokerie coûte 1.650 millions (voir 315). Nég,li­
geons cependant la valeur du fonds de roulement 
qui, en principe, se récupè'I'e à la fin des opérations. 
Il s'agit donc de rentabiliser les fonds investis, soit 
1.500 millions. 

En économie industrielle, il est commode de con­
sidérer, pour simplifieT, qu'il inco-mhe à l'exploita­
tion de rembourser progressivement la valeur de 
I' « outil de production » - tout au long de sa durée 
de vie économique prévue - tout en servant un in­
térêt normal au capital non rembo,ursé. 

Toutefois, l 'o•rganisation juridique de l'entreprise 
joue ici à nouveau un rôle très important car la 
fiscalité des opérations est, en fait, très différente 
selon que l'intérêt en cause doit être versé à des ap~ 
porteurs-actionnaire~ ou à des prêteurs, ohligataires. 
Pour résoudre exactement le problème, il faud·rait 
donc connaître les modalités de financement de 
l'opération envisagée. 

Faute de disposer de cet élément, il s'impose ici 
de faire une hypothèse moyenne raisonnée : 

- A une limite, on peut imaginer que la ,co,kerie 
emprunteTait la totalité des fonds investis, ( 1.500 
millions) en s' ohligeant à les rembourser en 25 ans 
(durée de vie des installations) tout en assurant un 
intérêt normal - type S.N.C.I. par exemple (actuel­
lement 5,75 % net anticipativement, soit environ 
7 % avec les charges incombant à l'emprunteur). 
L'annuité cons,tante qui ,assure ce service financier 
correspond à 8,58 '% du capitaI initial. 

- Selon une autre conception, on calculerait, 
en tenant compte de la fis·calité des opérations, que, 
si les fonds initiaux étaient apportés, pour mofüé 
sous forme de capital-action et pour l'autre moitié 
sous forme d'emprunts, le bénéfice brut de l'eXcploi­
tation doit s' éleveT à environ 10,5 ·% du passif ini­
tial pour permettre d'assurer le service des amortis­
sements. des charffes financières des emprunts et 
d'un dividende normal au capital-action. 

Il est vraisernhlable que, mo,yennant une org,ani­
sation juridique adéquate, la réalité se situemit entre 
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Het is waarschijnlijk dat de werkelijkheid, mits 
een ges,ehi.kte juridische vorm aangenomen wo,rdt, 
tussen de beide hierboven gemaakte veronderstellin­
gen zou g-eleg-en zijn ; ook wordt voorgesteld een 
gemiddelde waarde tussen de hierborven aangeduide 
rentevoeten aan te nemen, nameli;k 9,5 % van het 
in de fabriek belegd,e kapitaal. 

Üp deze grondslagen bekomen wij : 

Waarde van het aanvang'sactief : 1.500 miljoen 
Jaarlijks,e financiële last 9,5 % van 

1.500 : 142 miljoen 
142.000.000 

of dagelijks gemiddeld = 390.000 F 
365 

of per behandelde ton, 
3Q0.000 

g-emiddeid, - ---
3.500 

111 F/t 

Vanzelf sprekend zou de hierboven geraamde Îi­
nanciële last aanzicnlijk kunnen verminderen indien 
men over kredieten tegen verlaagde rentevoet kon 
beschikken. 

Er dient no-chtans op gewezen te worden dat in 
onderhavige studie principieel de gemiddelde gang 
op lange termijn onderzocht wordt. De aanvangspe­
riode der f abriek wordt hier buiten beschouwing ge­
laten. Daar het te verwachten is dat deze aanvangs­
periode, uit het oo-gpunt der technische en commer­
ciële resultaten, minder gunstig zal zijn dan de toe­
stand in een gemiddeld regime, valt het niet te be­
twijfelen dat het bekomen van tijdelijke financiële 
f aciliteiten wellicht een van de voorwaarden van de 
verwezenlijking van het ontwerp zal blijken te zijn. 

Rekening houden met dergelijke faciliteiten hij 
het ramen van de financiële lasten o,p lang-e termijn 
zou neerkomen op de veronderstelling dat de onder­
neming over voortdurende financiële f aciliteiten kan 
beschikken. Een dergelijke hypothese kan bij een 
eerste ontleding niet aang-enomen wo-rden. 

3225. Ontvangsten uit cokes. 

De prijs der hoogovencokes is de voornaamste 
« veranderlijke » op het blad der ontvangsten. Wij 
duiden hem aan met de letter K. en tevens bepalen 
wij K als :zijnde de prijs bij vertrek uit de cokes­
fabriek, zonder taks, van een ton hoogovencokes 
60/+, die 10 % as en 3 % v,ochtigheid bevatten. 

De ondervinding leert ons, overigens, dat de prij­
zen van gesorteerde cokes in een tamelijk constante 
verhouding met de prijs der hoogovenco,kes evolue­
ren. 

Om de invloed van de prijzenschommeling·en der 
gesorleerde cokes uit te schakelen, zullen enige ver­
onderstellingen aang·enomen worden die in de Ta­
bel VI samengevat zijn. 

les deux situations susdites et il est proposé d' adop-­
ter le moyen terme entre les deux taux indiqués ci­
dessus, soit 9,5 % du capital investi dans l'usine. 

Sur ces bases, il vient : 

Valeur de l'actif initial : 

Charge financière annuelle 9,5 % 
de 1.500: 

1.500 millions 

142 millions 

Soit en moyenne journalière 
142.000.000 

= 390.000 F 
365 

Soit par tonne traitée, en moyenne 

390.000 = 111 F/t 
3.500 

Il est évident que la disposition de crédits à taux 
d'intérêt réduit serait de nature à a:lléger la charge 
financière évaluée ci-dessus, dans une mesure qui 
pourrait être importante. 

Cependant, il convient de souligner que la pré­
sente étude examine, par principe, la marche 
moyenne en longue durée. Elle n'envisage pas la 
période de démarrag·e de l'usine. Comme il est à 
prévoir que cette période initiale serait moins f avo­
rable, au point de vue des résultats techniques- et 
commerciaux, que la situation de régime moyen, il 
n'est pas douteux que l' oibtention de facilités finan­
cières temporaires tendm à apparaître comme une 
condition de la réalisation du projet. 

Escompter de telles facilités dans I' estimation de 
la charge financière en longue durée reviendrait à 

supposer que l'entreprise dis.poserait de facilités fi­
nancières permanentes. Une semblable hypothèse 
ne serait pas permise en première analyse. 

3225. Recettes coke. 

Le prix du colœ métallurgique est la « variable » 
principale du volet des recettes. Désignons-le par 
la lettre K. en définissant K comme étant le prix­
départ-cokerie, sans taxe, d'une tonne de coke mé­
tallurgique 60/+, titrant 1.0 % de cendres et 3 % 
d'humidité. 

L'expérience montre, d'autre part, que les prix 
des cokes classés évoluent dans un rapport assez 
constant avec le prix du coke métallurgique. 

Pour éliminer l'influence des variations de prix 
des cokes classés, on ado,ptera des hypothèses résu­
mées par le tableau VI. 
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TABEL VI - TABLEAU VI. 

Ontvangsten 
Eenheiclsprijzen Rendement per uit cokes 1 

per ton 

Prix unitaires 
à la tonne 

Grove cokes 60/ + K 
Cokes 40/60 0,7 K 
Cokes 20/40 0,65K 

T otalen en gemiddelden 
0,740 -- = 0,96 K 
0,773 

In deze veronderstellingen bedraagt de ontvangst 
« alle cokes)) pcr ton behandelde ko,len dus 0,74 K, 
uitgedrukt in functie van de prijs van 1 ton hoog­
ovencokes. Per ton kolen bekomt men 773 kg cokes 
van alle catego,rieën, waarvan de gemiddelde prijs 
geraamd wordt op o,g6 X de prijs de,r cokes 60/ +, 
om rckening te houden met de categorieën met klci­
nere korrelgrootte dan 60 mm, waarvan de prijs on­
gunstiger is. 

3226. Ontvangsten uit gas. 

Ten einde het onderzoek mogelijk te maken van 
om 't even welke verondersteIIing aangaande de 
prijs van het gas, zullen wij insgelijks door G de 
waarde van het gedebenzoleerd g·as aanduiden, en 
tevens G bepalen als zijnde de waarden van 1.000 

Nm 8 bruto-gas bij het verlaten van de debenzol.e­
ringsinstallaties. 

Daar elke ton behandeide kolen 155 Nrn3 gas. op­
levert, zullen de ontvangsten uit gas voorgesteld 
worden door 0,155 G. 

3227. Ontvangslen uit bijproducten. 

Daar deze ontvangsten slechts een geringe roi 
spelen mag men de schommelingen ervan verwaar­
lozen door er een gemiddelde cijferwaarde aan toe 
te kennen. 

Üp basis van de huidige koersen mag men de 
ontvangsten uit hijproducten per ton behandelde 
kolen ramen ais volgt : 
Brutoteer: 

26 kg tegen 800 F /t = 20,8 F /t kolen 
Motor-benzeen : 

8 kg tegen 2.500 F /t = 20,- F /t kolen 
Suifaat van cokesif abriek : 

9,5 kg tegen 1.600 F /t = 15,2 F /t ko,len 

56,- F /t kolen 

322,8. Recapitulerende balans. 

Als men de hierboven geraamde gegevens samen­
voegt belcomt men taheI VII. uitgedrukt in franken 
per ton behandekle kolen. 

ton kolen per ton kolen 

Rendement Recette coke 
par tonne par tonne 

de charbon de charbon 

670 kg 0,670 K Gros coke 6o/ + 
70 kg 0,049 K Coke 40/6o 
33 kg 0.021 K Coke 20/40 

773 kg 0,740 K Totaux et moyennes 

Sous ces hypothèses., la recette coke totail par 
tonne .de charhon traité s'exprime donc par 0,74 K 
en fonction du prix de 1 ton.ne de coke métallurgi­
que. Par tonne de charbon, on obtient 773 kg de 
coke toutes catégories, dont le prix moyen est estimé 
à o,g6 X le prix du coke 60/ +, pour tenir compte 
des catégQII"ies granulométriques plus petites que 
60 mm dont le prix est moins favoorable. 

3226. Recettes gaz. 

En vue de permettre l'examen de n'importe quelle 
hypothèse de prix du gaz, on désignera de même 
par G la v-aleur du gaz débenzolé, en définissant G 
comme étant la valeur de i.000 Nm3 de gaz brut 
à la sortie du débenzolage. 

Puisque chaque ton.ne de charbon traité libère 
155 Nm3

, la reœtte gaz s'exprime donc pa·r 0,155 G. 

3227. Recettes sous-produits. 

Comme cette recette ne joue qu'un rôle très f ai­
ble, on peut négliger ses v,ariations en lui attribuant 
une valeur numérique moyenne. 

Sur la bas,e des cours actuels, on peut estimer 
comme suit la recette sous-produifs., par t de char­
bon traité: 
Goudron brut : 

26 kg à 800 F /t = 20,8 F /t d;e charbon 
Benzol moteur : 

8 kg à 2,.500 F/t = 20.- F/t de charbon 
Sulfate de cokerie : 

9,5 kg à 1.600 F/t - 15,2 F/t de charbon 

56,- F /t de charbon 

3228. Bilan récapitulatif. 

En gyoupant les données estimées ci-avant, on 
forme le tableau VII, exprimé en F /t de charbon 
traité. 
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TABEL VII-TABLEAU VII. 

Uitgaven - Dépenses 

1 ton lwlen 
1 tonne de charbon 
vervo~r mijn-cokesfabriek 
trans.port mines-cokerie 
exploitatiekosten 
frais d'exploitation 
financiële lasten 
charges ,financières 

C 

20 

110 

111 

totaa;I : 
total 

C + 241 

Vormt men een gelijkheid tussen de beide bladen 
van deze tahel, dan belmmt men de voorwaarde 
voor een strikt evenwicht der bal.ans, dit wil zeg·gen, 
de betrekking die tussen de ,drie hoofdprijzen 
(C. K. G) moet bestaan opdat de onderneming de 
vastgestelde en in de uitgaven begrepen rendahili­
teitsvoet bekome. Daar wij deze voet a.ls « nodig en 
voldoende » beschouwd hebben, mag men dus zeg­
gen dat de cokesfabriek lonend is indien de ver­
houding tussen de drie prijzen verwezenlijkt is. In­
dien deze vooll'Waarde niet vervuld is, zou de cokes­
fabriek niet lonend zijn, dit wil zeggen dat zij niet 
in staat zou zijn hare financiële verplichtingen na 
te kornen. BO'ven deze evenwichtsvomwaarde zou 
de cokes.fa.briek integendeel een superrendabiliteit 
bekomen, dit wil zeggen dat zij, na haal' Jinanciële 
lasten gedekt te hebhen, in zekere zin een superva­
lorisatie van de kolen boven de va.stgestelde basis­
prijs zou opleveren. 

De voorwaarcle voor het sluiten der bal.ans, her­
leid tot 1 t hehandelde kolen, ka.n dus ais volgt uit­
gedrukt worden (in franken). 

1 C + 185 = 0,74 K + 0,155 G 1 

waarin de termen C, K. G de hierhoven bepaalde 
nauwkeurige betekenis hebben. 

Aan de hand van deze evenwichtsverg·elijking 
kunnen wij het diagramma (figuur 4) tekenen, dat 
toelaat zonder moeite om het even welke hypothese 
aangaande de prijzen voor kolen, voor cokes en voO'J' 
gas te ondenoeken. 

Deze hypothe·sen moeten gegeven worden door de 
studie der onderscheiden markten van deze drie pro­
duden. 

323. Opmerkingen. 

3231. Het peil van 85 % van het nominaal vermo­
gen volgt uit waarnemingen in de loop van een zeer 

Netto ontvangsten 

colces 
coke 
gas 
gaz 
bijproducten 
sous-produits 

Recettes nettes 

0,74 K 

0 , 155 G 

56 

totaal: 0,74 K + 0,155 G + 56 
total 

En égalant les deux volets de ce tableau, on ob­
tient la condition de l'équilibre strict du bilan, c'est­
à-dire la relation qui doit exister entre les trois prix 
fondamentaux (C, K. G) pour que l'entreprise oh­
tienne le taux de rentabilité admis et inclus dans le 
volet des dépenses. Comme ce taux a été adopté 
comme « néces,saire et suffisant». on peut donc dire 
que la cokerie est rentable si la relation entre les 
trois prix est vérifiée. En dessous de cette condition, 
la cokerie ne serait pas rentahle, c'est-à-dire qu'elle 
ne serait pas en mesure de faire face à ses charges 
financières. Au-dessus de cette condition d'équili­
bre, la cokeTie obtiendrait au contraire une super­
rentabilité, c'est-à-dire qu'après avoir couvert ses 
chaTges financières, elle obtiendrait en somme une 
sup,er-valmisation du charbon au-delà du prix de 
base adopté. 

La condition d'équilibre du bilan, rapportée à 1 t 
de charbon traité, s'exprime donc, en francs : 

1 C + 185 = 0,74 K + 0,155 G 1 

les termes C. K. G ayant la signification précise dé­
finie précédemment. 

Cette relation d'équilibre permet de construire le 
diagramme (fig. 4) qui permet d'examiner commo­
dément n'importe quelle hypo,thèse de prix du char­
bon, du coke et du gaz. 

Ces hypothèses doivent être fournies par l'étude 
des marchés respectifs. de ces trois produits. 

323. Remarques. 

3231. Le taux de 85 % de la capacité nominale ré­
sulte d'observations faites à la cokerie de Tertre 
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Fig. 4. 

Rendabiliteitsvoorwaarde voor een cokesfabriek van 4.200 t/d. 
Condition de rentabilité d'une cokerie de 4.200 t/jour. 

lange periode ( de o.orlogstijd uitgesloten) gedaan 
in de colces:f.a1riek van Tertre. 

De balans « sto,ffen » strookt met de op de voo,r­
naamste cokes.féclJ,rieken gedane waarnemingen. 

De veronderstelde productiviteit is iets beter dan 
die van de bestaande goede cokes,fabrieken ; toch is 
er niet veel te winnen. De automatie wordt in de 
goede oude cokesfabrieken reeds gèdeeltelijk toege­
past. ln Emma II, die de nieuwst opgevatte inrich­
ting is, is de automatie verder doorgedreven. 

3232. ln de theoretische s.tudie heeft men aJs. ver­
magerin,gsmiddel cokesgruis en een g'edeelte der door 
de cokes.f abriek zelf voortgehrachte kleine cokes 
aangenomen. Het is een ter plaatse beschikbaar voI­
strekt vermageringsmiddel. Tot nu toe was het co­
kesgruis een weinig gewaardeerd product. alléén ge­
schikt voor de veribranding in een electrische cen­
trale. Thans sch.ijnt voor deze bijpmducten een af­
zetgebied open te gaan in de « vombereiding der la­
ding » in de meta.llurgie. ln voorkomend geval zou 
er kunnen aanleiding· bestaan tot een evenredig ge­
bruik tussen het cokes·gruis en de gedeeite.Jijk ver­
magerende stoffen van buiten de cokesfabriek (hiJ.f­
of drie vierde vetkool). Bij een eerste ·benadering 
mo,et men dit hijkomstig vraagstuk weglaten. 

3233. Wat het stoken van de ovens betreft, zijn de 
opvattingen geëvolueertl. Er is rijk gas te veel en de 
de productie van ge-neratorgas is duur. Men sto-okt 
in 't algemeen met g·edebenzoleei'd gas, g·eheurlijk 
met mijngas, met restgas of met G.P.L. De bestaan­
de generatoren van armgas dienen nog enkel als 
hulpmiddel. In Duitsland worden sommige bijzon­
dere gasgeneratoren rechtstreèks aangewend voor 

sur une longue période (en excluant le temps de 
guerre) . 

Le bilan matières est conforme aux o-bservations 
faites dans les cokeries importantes. 

La productivité supposée est un peu meilleure que 
celle des bonnes cokeries existantes ; néanmoins, il 
n'y a pas grand -chose à gagner. L'automation est 
déjà appliquée en partie dans les bonnes co·keries 
anciennes. A Emma II. qui est I' instaJlation la plus 
récemment conçue, l'automation est plus poussée. 

3232. L'étude théorique a admis comme dégrais­
sant le poussier de coke et une partie du petit coke 
produit par la colcerie elle-même. C'est un dégrais­
sant absolu, disponible sur place. Jusqu'à présent, 
le poussier de coke a été un produit peu apprécié, 
justiciable uniquement de la combustion en centrale 
électrique. Actuellement. un débouché semble s' ou­
vrir pour ces produits secondaires vers la « prépa­
ration de la charge » en métallurgie. Le ca:s échéant, 
il pourrait donc y avoir lieu à un arbitrage entre le 
poussier de coke et les dégraissants partiels ,exté­
rieurs (charbons demi- ou trois quart gras). L'étude 
théo·rique ne peut, en première approximation, 
qu'écarter ce prohlème acces.soire. 

3233. En ce qui concerne la chauffe des fours, les 
idées ont évolué. Il y a excès de gaz riche et la pro­
duction de gaz de gazo,gène est coûteuse. On chaUJf­
fe en général au gaz dé-be-nzo,lé, éventuellement au 
grisou, -au restgaz ou aux G.P.L. Les gazo.gènes à 
gaz pauvre existants ne servent plus. que comme ap­
point. En Allemagne, certains gazogènes spéciaux 
sont utilisés directement pour produire du gaz 
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het voortbrengen van gas bestemd voor de openbare 
verdeling op bas,is van arme vaste brands:to,ffen 
(minderwaardige kolen of bruinkolen) en van aard­
gas tot verbetering van het verwarmingsvermogen. 
Maar ,dat is een ander vraagstuk. 

3234. De hierboven beschouwde theoretische cokes­
fabriek bezit geen « gassoepelheid ». Het overtollige 
gasvolume - g·eschat op gemiddeld 545.000 Nm3 

gedebenzoleerd gas per dag - zou zich dan ontwik­
kelen in een starre en rechtstreekse verhouding met 
de verbruikte kol en en met de hoeveelheid voo-rtge­
brachte cokes. 

3235. Het verwarmingsvermo-gen van 4 .850 kcal is 
dat van gas doo,, een goede cokes.fabriek voo,rtge­
bracht. Het is groter dan het verwarmingsvermogen 
van het uitg·edeeld gas. Het zou misschien belang­
wekkend zijn het huidige verwarming,svermogen 
van 4.250 te verhogen ten einde het calorreënvermo­
gen der verdelingsnetten te verhogen, zonder de lei­
dingen te wijzigen. 

3236. Wat de vervoerkosten betreft. werd de vracht­
prijs van 20 F /t geschat in het voomitzicht van 
een scherpe mededinging tussen spoor-, waterweg 
en baan. 

3237. Het beoogde terrein van 200 ha zou gemakke­
lijk toelaten een cokesfabriek van 8.000 t kolen per 
dag op te richten alsmede het daarbij horende che­
misch bedrijf. Daarenhoven moet men de inrich­
tingen niet onnodig uitbreiden, maar ze integendeel 
dicht bijeen bouwen, ten einde de investeringen te 
beperken alsmede de kosten van het binnenvetvoer. 
Maar men moet bouwen op een terrein .dat uitbrei­
ding toelaat. 

De aangrenzende gronden zijn trouwens vrij en 
zouden in voorkomend geval waarschijnlijk kunnen 
verworven worden. 

0m een vergelijking te kunnen maken weze opge­
merkt dat de nieuwe cokes.f abriek Emma der Staats­
mijnen over een terrein van 75 ha beschikt, dat vat­
baar is voor uitbreiding. De cokesfabriek te Carling, 
in Lotharingen, besiaat 200 ha. 

324. Algemene beschouwingen over de renda­
biliteit van het ontwerp. 

De leden van de groep hehben een uitgehreide 
gedachtenwissehng gehouden over de rendabiliteit 
van het beschouwde ontwerp. 

Indien men de geldigheid. in orden van g:rootte, 
van de hierboven gemaakte balansen en rendabili­
teitsvergelijkingen aanneemt, dringen zich recht­
streeks de volgende commentaren en karakteristieke 
eigenschappen op, die daarenboven de hoofdkenmer­
ken der economie van het cokeswezen in · t al gemeen 
in het Iicht stellen. 

d'émission sur base de combustibles solides pauvres 
(charbons secondaires ou lignite) et de gaz naturel 
comme enrichissant du P.C. Mais il s'agit d'un 
autre problème. 

3234. La cokerie théo-rique envisagée ci-avant ne 
comporte aucune « souplesse » gazière. Le volume 
de gaz excédentaire - évalué en moyenne à 545.000 
Nm3 de gaz débenzolé par jour - évoluerait alors 
en proportion rigide et directe de l'enfournement de 
charbon et de la quantité de coke produite. 

3235. Le pouvoir calorifique de 4.850 kcal est celui 
du gaz produit par une bonne cokerie. Il est su­
périeur au pouvoir calorifique du gaz d'émission. Il 
serait peut-être intéressant d'augmenter ce pouvoir 
calorifique actue,I de 4.250 de façon à augmenter la 
capacité en calories des réseaux de distribution. sans 
modifier les canalisations. 

3236. En ce qui concerne les frais de transport. le 
fret de 20 F /t u été estimé ·dans la perspective d'une 
concurrence énergique entre le rail. l'eau et la route. 

3237. Le terrain de 200 ha envisagé permettrait 
d'implanter, à l'aise, une cokerie de 8.000 t d'enfour­
nement journalier, ainsi que fa chimie consécutive. 
Du reste, il ne faut pas étendre inutilement les 
installations mais, au contraire, construire compact 
en vue de réduire les investissements et les frais de 
transport internes . Mais il impo-rte de s'installer sur 
un terrain permettant les extensions. Les terrains 
avoisinants sont d'ailleurs vacants et pourraient sans 
doute être acquis le cas échéant. 

Pour fixer les idées, on peut signaler que la nou­
velle cokerie Emma des Staatsmijnen occupe un 
terrain de 75 ha, susceptible d'extensions. La cokerie 
de Carling, en Lorraine, occupe 200 ha. 

324. Considérations générales sur la rentabilité 
du projet. 

Les membres du groupe ont eu un long échange 
de vues sur la rentabilité du projet envisagé. 

Lorsqu'on accepte la validité, en ordres de gran­
deur, des bilans et de I' équation de rentabilité éta­
blis ci-dessus, les commentaires et propriétés carac­
téristiques ci-ap,ès se déduisent directement et déga­
gent d'ailleurs les traits principaux de l'économie 
cokière en {:!énéral. 
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3l41, Vooreerst het .feit dat de balansen van de stof­
fen en vah de ko-sten der omzetting op voorhand met 
een zo grote nauwkeurigheid kunnen o,pgemaakt 
worden ( welke nauwkeurigheid, bij voorbeeld, veel 
groter is dan die welke men mag hopen te bekomen 
bij de studie der chemische vraagstu.kken) kenmerkt 
de cokesnijverheid ais een technisch zeer ontwikkelJ. 
en gestabiliseerde industrie, ten gevolge van een al­
oude histo,risiche ontwikkeling, op een peil waar de 
technische vooruitgang op korte en middelmatige 
termijn haast geen merkbare invloed meer uitoefent 
op de resultaten der industriële verrichtingen. 

Het technisch aspect van het vraagstuk is dus 
goed gekend en een ontwerp levert op dat gebied 
geen ris.ico op. 

Wanneer men daarna het blad der verbruikte 
waarden van de balans beschouwt : 

3l4l, Men steit vast dat de waarde der verbruikte 
kolen ongeveer · de 3/ 4 van het totaal uitmaiakt 
(thans + 760 F/t op een totaal van+ 1.000 F/be­
werkte ton). De ko-sten door de cokes,fa:hriek aan de 
kolen toegevoeg:d zijn op weinig na gelijk aan 1/ 4 
van het totaal, dit is 1/3 van de waarde van de ko­
len. 

Onder dit oogpunt moet de cokesfabriek be­
sohouwd worden ais een niet ver doorgedreven om­
zetti'ngsindustrie van de kolen. 

De cokesifabriek voert inderdaad een betrekkelijk 
eenvo,udige en weinig ontwikkelende bewerking uit 
( distillatie door verwarming in gesloten oven). 

3l43. Bij normale financiering maakt de aan de 
investeringen toe te schrijven last ongeveer de helft 
uit der « toegevoegde ko-sten ::. en is op weinig na 
gelijk aan de exploitatieko•sten. 

De cokeshereiding, een eenvoudige verrichting, 
wordt dus uitg·evoerd door middel van een dunr 
werktuig, wegens de behandeling van grote massa' s 
vaste en gasvormige stoiffen. Dit kenmerkt de gas­
nijve.rheid als een zware indu.strie. 

Dit kenrnerk bepaalt het belang van het vraag­
stuk van -de eerste aanleg ; het zou zeker niet pas,sen 
een cokesfobriek te bouwen zonder de groobte aan­
dacht en de mee.s.te zorgen te besteden aan de voor­
bereiding van het ontwerp van de inrichtingen ; het 
vraagstuk der f inaneiering is ook van het hoogste 
belang (modaliteiten, rentevoet). 

De helangrijke investeringslas.ten maken ander­
zijds hij de aanvang een handicap uit voor een 
nieuwe cokesfahriek, tegenover de bestaande cokes­
f abrieken waarvan de investeringen ruimschoots ge­
delgd zijn en die gefinancierd werden met een munt 
die sedertdien in waarde verminderd is. 

3l44, Als gevolg daarvan spelen de kosten van de 
voo,r de exploüatie nodige arheidskrachten in de ba­
lans slechts een geringe roi. W at het Ioon der ar-

3l41. Le fait d'abord que les bilans des matières 
et des frais de la transformation puissent être dres­
sés « a priori » avec une aussi grande précision (sen­
siblement meilleure par exemple que celle que l'on 
peut es,pérer obtenir dans l'étude des prohlèmes chi­
miques) c1aractérise l'industrie cokière comme une 
industrie techniquement très évoluée et stabilisée, à 
la suite -d'une très longue évolution historique, à 
un niveau où le pro-grès technique n'exerce plus 
guère, à court et mo~en termes, une influence mar­
quante sur les résultats des opérations industrielles. 

L'aspect technique du pro,blème est donc très 
bien connu et un projet ne court guère de risques 
dans ce domaine. 

Lorsqu'on examine, ensuite, le volet des valeurs 
consommées du bil.an : 

l 
3l4l, On remarque que la valeur du charbon mis 
en œuvre représente environ les 3/ 4 du total (ac­
tuellement + 760 F /t sur un total de + 1.000 F /t 
traitée). Les frais « ajoutés » au charbon par la co­
kerie équivalent sensiblement au 1/ 4 du total. c'est­
à-dire au 1./3 de la valeur du charbon. 

A ce point de vue, la cokerie do-it être regaI1dée 
comme une industrie de transformation somme toute 
peu poussée du charbon. La cokerie effectue, en ef­
fet, une opération relativement. simple et peu évolu­
tive (distillation par chaufrf.age en four clos). 

3l43, Dans le cas d'un financement normal, la 
charge afférente aux investissements forme appro­
ximativement la moitié des « frais ajoutés» et équi­
vaut sensiblement aux frais d'exploitation. 

La carbonisation, opération simp,le, s'effectue 
donc au moyen d'un outil ooûteux, en raison des 
man,ipulations -de grandes masses de matières so~ 
lides et gazeuses. Ceci caractérise l'industrie cokière 
comme une industrie lourde. 

Cette caractéristique situe toute l'importance du 
problème du premier établissement : il ne convien­
drait certes pas de construire une cokerie sans ac­
corder le maximum d'attention et de soins à l'élabo­
ration du projet des installations ; le problème de 
financement (modalités, taux) revêt aussi une im­
portance tout à fait majeure. 

D'autre part, la grande importance des charges 
d'investissements constitue au départ un handicap 
pour une nouveiile cokerie, par rapport aux cokeries 
existantes, largement amorties et financées en mon­
naie qui s'est dépréciée. 

3244. Par voie de conséquence, les {rais de main­
d'œuvne d'exploitation ne jouent dans le bilan 
qu'un rôle peu important: en ce qui concerne la 
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beiders betreft, dit bedraagt 5 % van het totaal OJf 
20 % van de in de cokesfabriek toegevoegde waar­
den. 

De cokesnijverheid is voorzeker geen industrie 
van « arbeidskrachten ». In feite vereist een cokes­
fabriek van 4.200 t/ dag een investering van onge­
veer 1.700 miljoen om 500 werkleideri en 80 bedien­
den en kaderpersoneel te werk te stellen. 

Een dergelijke investering van 3.000.000 F om 
één betrekking tot stand te brengen, is betrekkelijk 
zeer hoog. Onder dit oogpunt zou het niet rationeel 
zijn een cokes:fabriek te beschouwen ais een middel 
om veel werkgelegenheid te scheppen in een gewest 
waar vele arheiders zonder werk zijn. 

T och is het waar dat deze beschouwing verbeterd 
wordt door de mogelijkheid sommige chemische ac­
tiviteiten te ontwikkelen vanaf de cokes.fabriek. 

Indien men daarna in de balans der cokesfobriek 
het blad der ontvangsten ( voortgebrachte waard12n) 
beschou.wt, dringen zich de volgende opmerkingen 
op: 

3245. De cokes : en in 't bijzonder de hoogoven­
cokes maken verreweg het overwegend product der 
cokesfabriek uit. Indien men zich houdt aan de on­
dervinding van het jongste verleden, heeft de prijs 
K in f eite geschommeld tus sen de uiterste prijzen 
van 900 en 1.400 F /t hoogovencokes, rondom een 
gemiddelde dat zich schijnt gevestigd te hebhen op 
nagenoeg 1.100 F /t ; ·de ontva.ngsten uit cokes 
0,74 K = 0,74 X 1.100 = 815 F/verwerkte t zou­
den dus meer dan Bo % der g,2zamenlijke ontvang­
sten vertegenwoordigen. 

In beginsel is het dus van het grootste be1lang te 
antwoorden op de vraag : waar en tegen welke prijs 
zouden de hoogovencokes een afzetgebied vinden ? 

De Stu.diegroep heeft het nuttig geacht enkele 
beoordelingselementen over dit vraagstuk te verza­
melen (zie verder). 

3246. Zo men het vraagstuk der cokes, opgelost acht, 
bekleedt het gas de tweede rang in de ontvangsten 
der cokesfabriek. De bijdrage hiervan is gelijk aan 
10 tot 15 '% der gezamenlijke ontvangsten, volgens 
de gevallen en de konjunktuur. 

Het belang van het gas ligt in het f eit dat zijn 
biJdrage onontbeerlijk is voor het evenwicht der ba­
lans. Men kan zeifs opmerken dat de ontvangsten 
gas nagenoeg even groot zijn ais de investering·s.las­
ten. Onder dit oogpunt en indien men verondersteit 
dat de onderscheiden waarden van de cokes en van 
de kolen normaal haast gelijk zijn, maakt de valori­
satie van het gas wezenlijk de « sluitsteen » van de 
rendabiliteU van het geheel u.it. 

Dit is een moeilijk vraag·stuk wegens het groot 
volume: 545.000 Nm3 per dag met 4.850 kcal. 

3247. Het vraagstul, der bijproducten (benzool en 
teer), alhoewel het niet te verwaarlozen is, is na-

main-d'œuvre ou.vrrere, 5 '% du total ou 20 ·% de 
la valeur ajoutée à la cokerie. 

L'industrie co!dère n'est certes pas une indu.strie 
de « main-d'œuvre ». En fait, une cokerie de 4.200 
t/jour requiert un investissement de l'ordre de 
1.700 millions pour mettre au travail 500 ouvriers 
et 80 cadres et employés. 

Ce taux de 3.000.000 F à investir pour créer un 
emploi est relativement très élevé. A ce point de 
vue, il serait irrationnel de considérer une cokerie 
comme un moyen de susciter de nombreux emplois 
dans une région de sous-emploi. 

Cependant, il est exact aussi que la possibilité de 
développer certaines activités chimiques dans le pro­
longement d'une cokerie introduit un correctif à 

cette considération. 

Si l'on considère ensuite le volet des recettes ( va­
leurs produites) du bilan de la co,kerie, les remar­
ques suivantes s'imposent: 

3245. Le coke : et singulièrement le gros coke à 
usage métallurgique, constitue le produit très large­
ment prépondérant de la cokerie. En fait, lorsqu'on 
se réfère à l'expérience du passé récent, le prix K 
a évolué entre des valeurs extrêmes de 900 et 1.400 
F /t de gros coke autour d'une moyenne qui sem­
blerait s'être située à l'ordre de grandeur de 
1.100 F'/t. La recette coke 0,74 K = 0,74 X 1.100 = 
815 F /t traitée eût ainsi représrenté plus de Bo % 
de la recette totale de la cokerie. 

En principe, il est donc absolument primordial de 
répondre à la question : où et à quel prix s'écoule­
rait le coke métaI!urgique ? 

Le Groupe de travail a estimé opportun de ras­
sembler certains éléments d'appréciation sur ce pro­
blème ( voir plus loin). 

3246. En supposant résolu le proihlème du coke, 'le 
gaz forme le second terme par ordre d'importance 
dans les recettes de la cokerie. Sa contribution est 
de I'0J1dre de 10 à 15 % de la recette totale, sui­
vant les cas et la conjoncture. 

L'importance du gaz réside en ce que sa contri­
bution est indispensable à l'équilibre du bilan. L'on 
peut même remarquer que Ia recette gaz est du 
même ordre de grandeur que les charges d'investis­
sements. A ce point de vue, et lorsqu'on suppo·se que 
les valeurs respectives du co,ke et du charbon sont, 
par ailleurs, no,rmalement ajustées entre elles., la 
valorisation du gaz forme réellement la « clef de 
voûte » de la rentabilité de l'ensemble. 

Ce problème est difficile, en raison du vOJlume en 
cause : 545.000 Nm3 par jour à 4.850 kcal. 

3247. Le problème des sous-produits (benzol et 
goudrons), sans être négligeable bien entendu, est 
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tuurlijk van veeI minder belang dan de twee voor­
gaande. 

Met betrekking tot het evenwicht dezer bakns, 
dus de rendabiliteit van het ontwerp, schijnt men 
ten slotte in het licht der in de andere bestaande 
inrichtingen opgedane ondervinding en onder voor­
behoud van de gevolgtrekkingen der studie van al 
de hierboven aangehaalde vraagstukken voor het 
bijzonder geval der Kempen, de volgende opmerkin­
gen te mogen voorsteilen. 

3:248. Er dient gewezen te wo,rden op het uitgespro­
ken konjunkturee•l karak ter van het onaf hankelijk 
cokesbedrijf. Dit komt enerzijds voort uit het feit 
dat de cokes a1fhankelijk zijn van de veranderlijke 
konjunktuur van het staal en, anderzijds, uit het 
feit dat een groot gedeelte der cokesfobrieken in ons 
land aan staalbedrijven verbonden zijn. De metal­
lurgische cokesfabrieken leveren de basisbehoeften 
aan co,kes van de metallurgie ; de onafhankelijke 
cokesf abrieken leveren eerder het « kantwerk » van 
het diagramma der behoeften. 

Onder de gemiddelde prijsvoo,rwaarden voor 
cokes en gas die in het verleden overheerst hehben, 
zou het evenwicht der balans wankel geweest zijn, 
dO'Ch binnen betrekkelijk enge marges (ongetwijfeld 
in de twee richtin.gen volgens de konjunktuur). Dit 
is een kenmerk d~r ontwikkelde zware industrie ; zij 
werkt op grote doorslaggevende m.assa's, maar met 
geringe marges per eenheid. 

Onder deze oogpunten schijnt het dus niet toege­
Iaten van een cokes.fabriek veel te verwachten ais 
bijdrage tot de « rendabiliteit » der leverende ko.Ien­
mijnen. Men kan slechts de algemene indruk hehben 
dat, alles op zijn voordeligst genomen. de cokes­

. f.abriek reeds met moeite haar eigen rendabiliteit 
zou kunnen venekeren. 

De beschikking over een « mijn-cokesfabriek » is 
voor de betrokken kolenmijn nochtans een middel 
om haar verkoopbare producten te diversifiëren en 
tevens een bijkomend « werktuig » dat arudere en 
aanvullende handelsstromingen kan doen ontstaan 
dan die welke aan de ruwe ko.Jen toe te schrijven 
zijn. 

ln het geval van de Kempen dient eveneens op­
gemerkt dat het bestaan van een centrale cokes.fa­
briek, die goed uitgerust is voor het mengen der ko­
len, uiteraa:rd het voordeeI zou bieden dat goede 
hoo,go:vencokes kunnen worden voortgebmcht vanaf 
een reeksi kolen die a!Îzonderlijk niet altijd gemakke­
lijk in cokes kunnen omgezet worden, maar waarvan 
de verschillende kenmerken zich, dank zij een oor­
deelkundige verwerking, kunnen verenigen en aan­
vullen. 

Nochtans zouden deze voorlopige gevolgtrekkin­
gen in het geval der Kempen nader dienen bepaald 
te wocden ,door het onderzoek van de problemen 
cokes en gas. 

évidemment subordonné de loin aux deux précé­
dents. 

Enfin, au sujet de l'équilibre de ce bikn, c'est-à­
dire de la rentabilité du projet, les remarques sui­
vantes paraissent pouvoir être proposées, au vu de 
I' expérience acquise dans d'autres installations exis­
tantes et sous, réserve des conclusions de I' étude de 
tous les problèmes évoqués ci-avant pour le cas par­
ticulier de la Campine. 

3248. II y a lieu de mentionner le caractère con­
joncturel accusé de l'activité cokière indépendante. 
Cela résulte. d'une part, de la liaison du coke à la 
conjoncture variable Je l'acier et, d'autre part, du 
fait qu'une grande partie des cokeries sont, dans 
notre pays, « intégrées » à la métallurgie. Les coke­
ries métallurgiques .fournissent la base des besofos 
de coke de la métallurgie; les cokeries indépendan­
tes forment plutôt la dentelle du diagramme des be­
soins. 

Dans les. conditions moyennes de prix de coke et 
de gaz qui ont prévalu dans le passé, l'équilibre eut 
été précaire, mais dans des marg'es relativement 
étroites (sans doute dans les deux sens selon la con­
joncture). Ceci est une caractéristique de l'industrie 
lourde évoluée ; eile opère sur de grandes masses 
pondéreuses mais avec des marges unitaires rédui­
tes. 

De ces points de vue, il ne semble donc pas per­
mis d'attendre beaucoup d'une cokerie comme con­
tribution à la « rentabilité » des charbonnages fom­
nisseurs. On ne peut qu'avoir l'impression générale 
qu'en mettant les choses au mieux, la cokerie ·aurait 
déjà fort à faire pour assurer sa propre rentabilité. 

Cependant, la dispo·sition d'une « cokerie mi­
nière » constitue, pour les charbonnages intéressés, 
un instrument de diversification de leurs produits 
vendables et un « outil » supplémentaire, susceptihle 
d'établir des courants commerciaux différents et 
complémentaires des courants concernant le char­
bon cru. 

Dans le cas de la Campine, il y a lieu de consi­
dérer également que l'existence d'une cokerie cen­
trak bien équipée pour le mélange des charbons, 
aurait l'intérêt implicite de permettre la f ahrication 
d'~n bon coke sidérurgique à partir d'une g•a.mme 
de charbons qui ne sont pas toujours aisément coké­
fiahles séparément, mais dont les caractéristiques 
différentes peuvent s'associer et se compléter mu­
tuellement, grâce à une préparation judicieusement 
conduite. 

Toutefois, ces concilusions provisoires seraient à 
prec1ser par I' examen des problèmes co.ke et gaz 
dans le cas de la Campine. 
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33. Afzetvooruitzichten voor cokes. 

331. Hedendaagse toestand. 

In 1958 bedroeg de Belgische productie (groepe-
ring der H.0.)': 

5,519 miljoen ton gietijzer 
5,912 miljoen ton staal. 
Volgens de cijfers van het Ministerie van Econo­

mische Zaken produceerden de Belgische co·kesfa­
brieken: 

6,90 miljoen ton cokes in totaal 
5,60 miljoen ton hoogovencokes 

terwijl de hoogovens 4,919 miljoen ton cokes ver­
bruikten, d.i. een soortelijk cokesverbruik gelijk aan : 

cokes 
= 890 kg/per ton gietijzer. 

gietijzer 
T en slotte bedroeg het nominaal vermogen van de 

Belgisohe cokesfabrieken in 1958 in totaal 6,9 mil­
joen ton cokes (cijfers Figaz) ; en bood alzo de mo­
gelijkheid om, in hoo·g opgedreven gang ( 110 '% van 
het nominaal vermogen) een maximumproductie van 
ongeveer 6 miljoen ton hoogovencokes te bereiken. 

Na een aarzelend vertrek, ais gevolg van de voor­
uitgang op het gebied van het soortelijk verbruik, 
naderen de Belgische cokesfabrieken thans het ver­
zadigingspunt, rekening gehouden met de heme­
ming in de siderurgie in de loop der jongste maan­
den. 

Gedurende de :eerste 9 maanden van 1959 heb­
ben de Belgische cokeSif abrieken samen 6.846.000 t 
kolen verbruikt, waarvan 2.248.000 t ingevoerde ko­
len. Ümstreeks half-november was het Belgisch 
cokesvermogen benut ten belope van ten minste 
95 %, namelijk: 97 tot 98 % voor de siderurgische 
cokesf abrieken, die 69 % van het totaal v.ermogen 
uitmaken, en 90 % en meer voorr de andere cokes­
f abrieken. 

332. Vooruitzichten. 

Aanzienlijke inspanningen - studiën of verwe­
zenlijkingen - zijn op verschillende punten der me­
tallurgische techniek gericht : concentrering der ert­
sen, voorhereiding van de Iading, injectie van stook­
olie of van gas in de hoogoven, inblazen van zuur­
stof in de s.taalfabriek, rechtstreekse reductie, enz. 
Vol gens de gevallen wordt gestreef d naar de verwe­
zenlijking van : 

- hetzij het besparen van cokes door een verbete­
ring der huidige procédés ; 

- hetzij het bewerken van nieuwe procédés met 
het oog op het verwijderen van de cokes of van 
de hoogoven. 

De voorbereiding van de lading gaat vooruit in 
Europa en de gevolgen ervan zijn reeds dwdelijk 
merkbaar. De eerste resultaten in België geven de 
indruk dat over enkele jaren het soortelijk verbruik 

33. Perspectives d'écoulement du coke. 

331. Situation présente. 

En 1958, les productions belges ont atteint (grou-
pement des H.F.) : 

5,519 millions de tonnes de fonte 
9,912 millions de tonnes d'acier. 
D'après les chiffres du Ministère des Affaires 

Economiques, les cokeries belges ont produit : 
6,90 millions de tonnes de coke total 
5,60 millions de tonnes de coke métallurgique 

tandis que les hauts fourneaux ont consommé 4,919 
millions de tonnes de coke, soit une « mise au 
mille» 

Coke 

Fonte 
890 kg. 

Enfin, en 1958, la capacité nominale des cokeries 
belges atteignait 6,9 millions de tonnes de coke total 
(chiffres Figaz) et permettait dès lors, en marche 
poussée ( 110 % de la capacité nominale), une pro­
duction maximum de quelque 6 millions de tonnes 
de coke métailurgique. 

Après un départ hésitant dû aux progrès de la 
mise au mille, les cokeries belges s'approchent ac­
tuellement de la saturation, en relation avec la re­
prise sidérurgique des derniers mois. 

Pour les 9 pre1~iers mois de 1959, l'ensemble des 
cokeries belg·es a enfourné 6.846.000 t, dont 
2.248.000 t de charbons, importés. A mi-novembre, 
les capacités coldères belges étaient utilisées à con­
currence d'au moins 95 '% dont: 

97 à g8 % pour les cokeries sidérurgiques qui ret 
présentent 65 % de la capacité totale ; 

90 % et plus pour les autres cokeries. 

332. Prévisions. 

D'importants efforts - études ou réalisations -
convergent sur divers points de la technique métal­
lurgique : concentration des minerais, préparation 
de la charge, injection de fuel-oil ou de gaz dans 
le haut fourneau, soufflage d'oxygène à l'aciérie, ré­
duction directe, etc. Suivant les cas, le but poursuivi 
est: 

- soit l'économie de coke grâce au perfectionne­
ment des procédés actuels ; 

soit la mise au point de procédés nouveaux éli­
minant le co·ke ou le haut fourneau. 

La préparation de la charge se développe en 
Europe et ses effets se font nettement sentir. Les pre­
miers résultats obtenus en Belg-ique font croire que, 
d'ici peu d'années, la « mise au mille» se situera 
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in ons land tussen 700 en 800 kg cokes. per ton 
staal zal gedaald zijn tegen 840 kg in 1951/54 (be­
kendmaking van M.E.Z.). Hierdoor zou het produc­
tievermogen van de oven met 25 tot 40 ·% verhoog.d 
worden. In het buitenland vermeldt men in zekere 
gevallen cij,fers van nagenoeg 600 kg. 

Daar men in de metallurgische kringen het best 
geplaats,t is om de toekomst te voorzien, vinden wij 
het hoogsSt nuttig bij het dossier een merkwaardige 
uiteenzetting te voegen, die in februari 1959 door 
een F rans,e personaliteit gegeven werd ( 3). 

Men trekt er twee belangrijke conclusies uit. Voor­
eerst is de hoog·oven nog niet veroordeeld en zal hij 
nog co·kes verhruiken ; aldus zou een wezenlijke pa­
rameter bewaa:rd blijven. Ander.ûjds Ieidt de speling 
der overige parameters, alles wel beschouwd, tot 
arbitrages ,en opties waarvan het moeilijk is de gevoJ­
gen te meten. 

De E.G.K.S. en het Ministerie van Economische 
Zaken hebben voOO"Uitzichten uitgegeven voor de 
productie van st,aal en het soortelijk verbruik tijdens 
de eerstkomende jaren ; door vermenigvuldiging be­
komt men de heho,e.ften aan cokes,. Doch dez~ voor­
uitzichten bestaan steeds uit een hoog cijfer en een 
laag ; het verschiJ tUJSSen beide geeft de graad van 
onzekerheid van de vooruitzichten aan. 

Na,argelang men de hoge cijfers met elkaar verme­
nigvuldig't ofwel de !age cijfers, bekomt men voor 
de uiterste behoeften aan cokes resultaten waarvan 
het verschil te groot is om er een beslissenJ element 
te kunnen in vinden. 

333. Feitelijke beschouwingen. 

Wij zijn van mening dat het beschouwen van 
feitdijke gegevens een basis van beoordeling zou 
kunnen verschaffen met dien verstande nochtans 
dat elk industrieel initiatief noodzalœlijk een niet te 
vermijden risico met zich brengt. 

De cokes zijn een volumineuse sfo,f met een be­
trekkeilijk geringe waarde per ·eenheid ; hehalve in 
het geval van een land zonder kolen zijn de cokes 
gemakkelijk gehandicapt d~or de vervoerkosten. 
Daarenboven zou de eventuële Kempense cokes,fa­
briek zich in de nabijheid bevinden der grote bek­
kens van Nederland en van de Ruhr. Zij zou zich 
eerder tot het Franse Oosten en tot België moeten 
wenden om haar basiscontracten te sluiten. 

In 1958 heeft Frankrijk 9 miljoen ton cokes en 
cokes.fijnkolen ingevoerd, waarvan een gedeehe her­
komsti g was uit het Saargehied. Tegen het einde 
van, het 3e modernisatieplan d.L in 1963, wordt een 
invoer van 12 miljoen ton voonien (zic H. Epron). 
Men venneldt evenwe,l aanzienlijke investeringen 

(3) Voordracht uitgesproken in de « Chambre Syndicale 
de la Sidérurgie » door de H . Epron, Directeur-Generaal 
van « Lorraine-Escaut » en V oorzitter der « Association 
Technique de la Sidérurgie». Zie « Génie Civil » n° 19 en 
20 van 1959. 

dans notre pays entre 700 et 800 kg de col:e par 
tonne d'acier contre 840 kg en 1951/54 (publica­
tion du M.A.E.). Par le fait même, la capacité de 
production du fourneau serait augmentée ,de 25 à 
40 '%. A l'étranger et dans certains cas spéciaux, 
on signale des chiffres de I' ordre de 600 kg. 

Les milieux métallurgiques étant les mieux quali­
fiés pour prévoir l'avenir, il nous paraît fort utile de 
verser au dossier, un exposé remarquahle présenté 
eni rfévrier 1959 par une importante personnalité 
française (3). On en retire deux conclusions d'im­
portance. Tout d'abord, le haut fourneau n'est pas 
enco-re condamné et il consommera encore du coke ; 
un paramètre essentiel serait ainsi conservé. D'autre 
part, le jeu des autres paramètres conduit, en fin de 
compte, .à des arbitrages et des options dont il est 
difficile de mesurer les conséquences. 

La C.E.C.A. et le Ministère des Affaires Econo­
miques ont pub-lié des prévisions de production 
d'acier et de mise au mille pour des années à ve­
nir ; par multiplication, on o·btient · les besoins en 
coke. Mais, ces prévisions compo·rtent toujours un 
chiffre fort et un chiffre f ai:ble, l'écart entre les deux 
traduisant le degré d'incertitude de la prévision. 

Suivant que I' on muJltiplie entre eux les chiffres 
forts ou les chiffres faihles, on obtient, pour les be­
soins extrêmes en coke, des résultats beaucoup trop 
drfférents pour fournir un élément de décision. 

333. Considérations de fait. 

Nous sommes d'avis que la considération des élé­
ments de fait serait de nature à procurer une hase 
d'appréciation, étant entendu que toute initiative in­
dustrielle comporte nécessairement un risque irré­
ductible. 

Le coke est une ma.tière pondéreuse· de valeur 
unitaire relativement faible ; hormis le cas du pays 
sans cha1'bon, il est vite handi,capé par les frais de 
transport. De plus, l'éventueille cokerie campinoise 
seréllÎt voisine des grands bassins de la Hollande et 
de la Ruhr. E!Ie devrait tourner ses regairds plutôt 
vers l'Est français et la Belgique pour étabhr ses 
contrats de base. 

En 1958, la France a importé 9 millions, de ton­
nes .Je coke et de fines à coke dont partie en prove­
nance de la Sarre. A la fin du 3e plan de moderni­
sation, soit en 1963, ellle prévoit d'impoil'ter 12 mi:l­
lions de tonnes ( voir M. Epron). On siigna:Ie toute-

(3) Conférence prononcée à la Chambre Syndicale de la 
Sidérurgie par M . Epron, Directeur Général de Lorraine­
Escaut et Président de l'Association Technique de la Sidé­
rurgie. Voir Génie Civil n° 19 et 20 de 1959. 
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ten einde de productie van Lotharingse cokes te be­
vorderen. 

Het productievermogen der Belgische staalnijver­
heid is voo,r het og·enblik verzadigd ; sommige be­
drijven zijn weliswaar beperkt door plaatselijke ver­
nauwingen die nochtans gemakkelijk te overwinnen 
zijn. De zeer aanzienlijke investeringsprngramma' s 
van verscheidene belangrijke producenten zijn be­
kend; het is nogal moeilijk te bepaien welk deel er­
van z.al besteed worden aan het bouwen van nieu­
we hoogovens .. In ieder geval voorzien onze m etal­
lurgistische kringen in de loop der eerstkomende 5 ja­
ren een aanzienlijke toeneming van het productie­
vermogen voor gietijzer en staal. Daarentegen ver­
meldt men slechts één uitbreiding voor cokes.fabrie­
ken van hoogovenbedrijven, nl. deze van Clabecq 
die een nieuwe batterij besteld heeft. 

334. Conclusie. 

De technische voomitgang in de staalnijverheid 
is thans van zulke aard dat het vermogen van de 
in België bestaande cokesf.abrieken voldoende is 
voo,r de eerstkomende jaren aangezien elke verho­
ging van de staalproductie, gedurende een zekere 
periode, kan goedgemaakt worden door een overeen­
stemmende vermindering van het soortelijk verhruik. 

Behalve ingeval van een onvoorzienbare ontwik­
kehng in de siderurgische techniek, mag men lo­
gis·cherwijze aannemen dat het productievermogen 
voor cokes zich daarna zal moeten uitbreiden, zowel 
in BeJlgië als in de andere landen der Gemeenschap. 

Daar het o,prichten van een cokesf ahriek evenwel 
van 3 tot 4 jaar vergt, kunnen de vraagstukken be­
treffende de gepastheid van verwezenlijkingen op dit 
gebied, alsmede de geographische en technische mo­
daliteiten ervan nu reeds met nut onderzocht wor­
den. 

4. CARBOCHEMIE 

De leden van de groep hebben kennis genomen 
van het verslag van de HH. Gottschalk en Stienon, 
getiteld : « Studie betre.ffende de implantingsvoor­
waarden in de Provincie Limburg van afgeleide nij­
verheden van de steenkool ». Dit verslag heeft be­
trekking op de valorisatiemogelijkheden. Volgens de 
auteurs is de enige vorm van valorisatie, die in aan­
mcrking kan genomen worden , deze die gebaseerd is 
op de klassieke gascokesfabriek, gevolgd door een 
ver doorgedreven valorisatie van het gas en de bij­
producten. 

Een lid betwist deze condusie indien men een 
verhoging van het ko.Jenverbruik nastreeft. De pro­
ductie van cokes is rechtstreeks verbonden aan de 
siderurgische activiteit en men zal altijd de voor 
deze nijverheid nodige cokes voortbrengen. De op­
richting van een cokesifabriek in de Kempen doet de 
vraag op dit gebied niet stijgen. Er zou voor de ko-

fois des investissements très considérables pour dé­
velopper la production de coke lorrain. 

Les capacités de production de la métallurgie belge 
sont saturées pour I' instant : certaines d'entre elles 
sont sans doute limitées pa,r des étranglements lo.­
caux assez fa ci les à résorber. On connaît les très 
gros programmes d'investissements de plusieurs pro­

ducteurs importants : il est assez difficile de dire 
quelle partie en sera consacrée à la construction de 
hauts fourneaux su.pplémentaÏres. Quoi qu'il en soit, 
nos milieux métallurgiques prévoient, au cours des 
5 ans à venir, un accro,issement très sensible des ca­
pacités de production fonte et acier. Par contre, on 
ne signale qu'une extension dans les cokeries métal­
lurgiques, celle de Clabecq qui vient de commander 
une batterie supplémentaire. 

334. Conclusion. 

Les progrès techniques de la métallurgie sont au­
jourd'hui tels que les capacités cokières existant en 
Belgique suffisent pour les plus prochaines années, 
toute augmentation de production d'acier pouvant 
- pendant une certaine période - être compensée 
par la réduction de la mise au mille. 

Sauf évo,lution imprévisible de la technique sidé­
rurgique. on peut logiquement admettre que les ca­
pacités cokières devront ensuite être accrues tant en 
Belgique que dans les autres pays de la Commu­
nauté. 

Cependant, comme la construction d'une cokerie 
demande de 3 à 4 ans, les prohlèmes de l' opportu­
nité de réalisations dans ce domaine et leurs moda­
lités géographiques et techniques, peuvent être utile­
ment soulevés dès à présent. 

4. CARBOCHIMIE 

Les membres du groupe ont pris connaissance du 
rappmt de MM. Gottschalk et Stienon intitulé : 
« Etude des conditions d'implantation au Limbourg 
d'industries dérivées du charbon». Ce rappo,rt con­
sidère les possibilités de valorisation. D' aprrès les 
auteurs, la seule à envisager est une valorisation 
basée sur la cokerie gazière classique, suivie de la 
valorisation poussée des gaz et des sous-produits. 

Un membre conteste cette conclusion si l'on vise 
une augmentation de la consommation de charbon. 
La production de coke est directement liée à l'acti­
vité sidérurgique et on produira toujours le coke né­
cess,aire à cette industrie. La création d'une cokerie 
en Campine n'augmente pas la demande à cet 
égard. II faudrait trou.ver pour le charbon une valo­
risation autre et indépendante de la sidérurgie. La 
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len een andere valo-risatie moeten gevonden worden, 
die ona:fhankelijk zou zijn van de staalnijverheid. 
De chemische valorisatie der bijproducten is, naar 
zijn mening, ongetwijfeld van groot belang. Doch, 
in de meeste gevallen kunnen de chemische produc­
ties geschieden vanaf andere sto.ffen zoals aardolie 
of aardgas. 

Een ander lid meent dat het verslag van de HH. 
Gottschalk en Stienon, niettegenstaande zijn grote 
innerlijke waarde, op praktisch, technofogisch en 
economisch gehied, voo,r de taak der Commissie 
geen geldige oplossing hrengt ; dit lid stelt zijn 
grootste verwachtingcn in nieuwe valoris·atienijver­
heden, die, dank zij ver doorgedreven w etenschap­
pelijke navorsingen, siechts na lange tijd zouden 
kunnen ontwikkeld worden. 

Na een langdurig·e gedachtenwiss.eling, tijdens 
twee zitting"en, heeft de Commissie de hiema weer­
gegeven algemene beschouwingen betreffende het 
onmiddellijk doel en de doelstellingen op middel­
matige en op lange termijn aangenomen. 

41. Onmid.dellijk doel. 

Wanneer men over cokeskolen beschikt, is de 
cnige onmiddellijk rnogelijlœ mas,sa-valorisatie de 
p;:oductie van hoogovencokes. Deze v,alorisatie rnoet 
samengaan met de valorisatie op de gewenste schaal 
van de bijproducten, bijzonder van het gas en subsi­
diair van benzool en teer. 

De groep heeft de economische wenselijkheid 
voor het oprichten van een dergelijke cokesfabriek 
niet onderzo,cht, daar dit niet onder haar bevoegd­
heid valt. 

Wat het gas betœft, blijkt het in de huidige eco­
nomische omstandigheden in België niet wenselijk 
te zijn een nieuwe grote eenheid op te richten voor 
het produceren van arnmoniak, bestemd voor het 
voortbrengen van kunstrneststoHen. Üp dit ogenbJik 
zou men zich moeten beperken tot · cen zuivering 
van het gas met het oog op de verdeling voor in­
dustrieel en huishoudelijk veTbruik. 

De productie van ureum op basis van synthetische 
ammoniak zou nochtans in aanmerking moeten wor­
den genomen. De Staatsmijnen doen grote inspan­
ningen op dit gebied ; hun verwezenlijkingen zou­
den moeten bestudeerd worden, alsmede de mo.ge­
lijkheden van de markt. Een belangrijke Belgische 
fabriek heeft insgelijks deze weg opgegaan. 

Wat het benzool en het teer betreft, dient men 
voortaan pogingen te doen om de valorisatie van 
deze producten te concentreren, ten einde ze door 
aanwending van de modemste technieken zeer ver 
door te drijven. 

De Kempense cokes.f abriek, door de groep « Co­
kesbereiding » voorzien, zou een vullingsvermogen 
van 4.200 t hebben. 

Men zou de wens,elijkheid moeten onderzoek.en 
om deze cokesf ahriek op zulke wijze uit te rusten 

valorisa,tion chimique des sous-produits de la cokerie 
offre, selon lui, sans doute un g:rand intérêt. Cepen­
dant, dians la plupart des cas, les pmduction;s chi­
miques peuvent se f arre au départ d'autres matièr,es 
premières., tels le pétrole et le gaz naturel. 

Un autre membre estime que, malgré sa gr,ande 
valeur intrinsèque pratique, technologique et éco­
nomique, le rapport de MM. Gottschalk et Stienon 
n'apporte aucune wlutio.n valable pO'llr le travail d e 
la Commission ; il met tous ses espoirs d:ams la 
création de nouvelles industries de valorisation qui 
ne pourraient être développées qu'à longue échéan­
ce, à la faveUT d'une recherche scientifique pous­
sée. 

Ap,rès un long échange de vues, au cours de deux 
réunions, la Commission se rallie aux considérations 
générales ci-après relatives aux objectifs immédiats, 
à rno,yen terme et à long terme. 

41. Objectifs immédiats. 

Lorsqu'on dispose de charbon à co,ke, la seule va­
lorisation massive immédiatement pos1sib.Ie e&t la 
production de coke métallurgique. Cette va:loTisa,tion 
doit être doublée de la valorisation à l'échelle vou­
lue des sous-produits, principalement du gaz et sub­
sidiairement du benzo1l et du goudrnn. 

Le groupe n'a pas examiné l'opportunité écono­
mique de créer une teIIe co,kerie, cet objet n'étant 
pas de sa compétence. ,·, 

Pour ce qui est du gaz'. il ne semble pas, dans les 
présentes circonstances économiques, qu'une nou­
velle grnsse unité de production d'arnrii.oniaque des­
tinée à la f ahrication classique d'engrais chimiques 
soit opportune en Belgique. Il faudrait, pour le mo­
ment, se contenter d'une épuration du gaz en vue 
de la distribution pour usages industriels et domesti­
ques . 

Il y aurait lieu cependant de considérer la produc­
tion ,d'urée à partir d'ammoniaque s;ynthétique. Les 
Staatsmijnen font un gros effort dans ce domaine et 
il faudrait étudier leurs réalisations et les possibi­
lités du marché. Une importante usine belge vient 
également d'entrer dans cette voie. 

Pour le benzol et le goudron, il y a lieu désormais 
d' es,sayer d·e concen·trer leur valorrisation · de façon 
à la pousser très loin, avec appel aux techniques les 
plus modernes. 

La ,cokeTie de Campine, envisagée par le Groupe 
de Carbonisation, aurait une capacité d' enfourne­
ment de 4.200 t. 

Il y aurait lieu d'examiner l'opportunité ,d'équiper 
immédiatement cette cokerie de façon qu'elle puisse 
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dat zij, buiten haar eigen benzool en teer, ook die 
van andere cokesfahrieken, namelijk uit het Luikse 
bekken, zou valoriseven, ten einde ze op dezeifde 
voet te plaatsen als de grootste Europese eenheden. 
Men zou er de benzool kunnen raffineren door hy­
drogenatie en op de gewens'le schaal benzeen, to­
lueen, xyleen, enz . .. voortbrengen overeenkomstig de 
thans door de chemische nijverheid vereiste kwali­
teit, zoais dit geschiedt in Lotharingen ( 4). 

42. Doeleinden op middelmatige termijn. 

De gedeeltelijke oxydatie der kolen schijnt ern­
stige vooruitzichten te bieden en heeft in Belgi.ë 
reeds het voorwerp uitgemaakt van belangwekkenJe 
studiën tot op het stadium kleine proeff abriek. ln 
dit gevaI was het doeI de massa-productie van 
kunsthumus voo,r de landbouw. Alle Kempense ko­
len, en meer hepaald de droge vlamkolen, lenen zich 
bijzonder goed voor een gedeeltelijke oxydatie. Deze 
valorisatie kan voor de ganse verwerkte massa gel­
den. 

Het zou belangwekkend zijn de balans der vol­
ledige vergassing te bestuderen wanneer deze ge­
paard g'aat met de p•roductie van calciumcarbid. 
Men dient de op de Staatsmijnen in deze richting 
bekomen uitslagen te bestuderen. 

43. Doeleinden op lange termijn. 

De gedeeltelijke hydrogenatie der koien met het 
oog op de massa-productie van veelkernige a,roma­
tische producten zou aanleiding kunnen geven tot 
de ontwikkeling van een nieuwe aromatische che­
mie. 

Mogelijkheden staan theoretisch open door be­
handelingen van selectieve oplossing en alkalische 
hydrolyse. 

Het zijn studiën van lange duur, die men aan hun 
basis met uitgebreide middelen moet herbeginnen. 

(4) De chemische nijverheid van benzeen en tolueen ont­
wikkelt zich juist in de gewesten van Antwerpen, van Ba­
len en van Luik ; onderstaand schema geeft een beeld van 
enkele hedendaagse chemische valorisaties van benzeen. 

l 
-!, l l 

valoriser, outre ses benzols et ses goudrons., ceux 
d'autres cokeries, nofamment du has,sin de Liège, de 
manière à se mettre dans les conditions des plus 
puis·santes unités européennes. On pourrait y raf­
finer les henzo,Is par hydrogénation et produire à 
l'échelle voulue le benzène, le toluène, le xylène, 
etc ... conformément à la qualité présentement exigée 
par l'industrie chimique, comme cela se fait en Lor­
raine (4). 

42. Objectifs à moyen terme. 

L' o·xydation partielle des houilles paraît orffrir de 
sérieuses perspectives d'avenir et a fait déjà l'objet 
d'études intéressantes en Belgique jusqu'au stade 
petit pilote. L'objectif était dans ce cas la produc­
tion massive d'un humus artificiel pour l' agricul­
ture. Tous les charbons de Campine, et notamment 
les flambants secs, se prêtent paxticulièremenit bien 
à l'oxydation partieile. Cette valorisation s' adres.s,e 
à la tota:lité de la masse mise en œuvre. 

II serait intéressant de considérer le bilan de la 
gazéification intégrale, quand elle est combinée avec 
une production de carbure de calcium. Il y a lieu 
d'étudier les résultats obtenus aux Staatsmijnen 
dans cette voie. 

43. ObjectiJs à long terme. 

L'hydrogénation partielle des charbons en vue de 
la production massive des produits aromatiques po­
lynwcléaires permettrait Ie développement d'une 
nouvelle chimie aromatique. 

Des possibilités sont théoriquement ouvertes par 
des traitements de drissolution sélective et d'hydro­
lyse alcaline. 

Ce sont des études à reprendre à la base avec ,des 
moyens étendus et de longue durée. Pour valo-riser 

( 4) La chimie du benzène et du toluène se développe 
justement dans les régions d'Anvers, de Balen et de Liège; 
voici une idée de quelques valorisations chimiques présen­
tes du benzène. 

l 1 
sL, 

nitrobenzeen 
nitrobenzène 

chloorbenzeen 
chlorbenzène 

sulfobenzeenzuur 
acide benzène sulfo 

aethylbenzeen 
éthyl-benzène 

alkylbenzeen 
alkylbenzène 

l 
aniline 

l 
kleurstoffen 

colorants 

l 
D.D.T. 

1 

l 
insecticiden 
insecticides 

l 
phenol 

1 
adipine zuur 

acide adipique 

l 
nylon 

N B. Deze valorisaties doen een economisch vraagstuk rijzen. 

1 1 

ll 
plastiek 

plastiques 

N.B. Ces valorisations impliquent un problème du point de vue économique. 

l 
styren 
styrène 

1 
sL, 

G.R.S. 

l 
alkyllls,tllos 

1 

1 

l 
reinigingsmiddelen 

détersifs 
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Om stèenkool chemisch te valo-r-iseren, moet men ze 
kunnen vereenvoudig;en, zoaJs dit geschiedt voo,r pe­
troleum, maar voor kolen is het een meer ingewik­
kelde zaak. Daama moet men de mog,elijke massa­
aanwendingen opzoeken van de ais dusdanig D'f 
langs synthetische weg uit de vereenvoudiging der 
ko.Jen voortkomende producten. 

AI deze doelstellingen vereisen in de eerste pilaats 
een aanzien!lijke ontwikkeling van het wetenschap­
pelijk onderzoek. Dit laatste is thans in België on­
voldoende op het gebied der kolen. ln 1957 bedroeg 
de begro.Ung voor het onderzoek per geproduceerde 
ton 1.60 BF in Duits.land. 2.40 BF in Frankrijk, 
2.30 BF in Groot-Brittannië, ten minste 2 BF in de 
V.S :A., 8,25 BF 'in Nederland, tegen o,88 F in 
België. 

De betrekkelijke toestand van ons land is sedert­
dien op dit gehied niet verbeterd, 

S. CONCLUSIES 

51. Huiselijk "Verbruik. 

De aanwending van de Kemp.ense kolen voor en­
kele gevallen van huiselijk verbruik geeft aanleiding 
tot de productie van gesorteerde kolen waairvan de 
waarde die der industriële fijnkolen overtreft. 

Vullrochels. 

Üp het gebied van de constructie van vulkachels 
heeft men vorderingen gemaakt ten einde in deze 
kachels rauwe v etkooI te kunnen branden ; noch­
tans Iaat hun werking onder het oogpunt van ren­
dement, rookvang en onderhoud nog veel te wen­
sen over. 

Deze aan het kleefvermo·g·en en aan het hoog percen­
tage aan vluchtige bestanddelen der vetko1en eigen 
onvolmaaktheden blijken niet overmeesterd te kun­
nen wo,z,den, op het huidig peil der techniek, voor 
toestellen met gering vermogen, die ondeir gewone 
trek werken en die niet doorlopend gevuld worden. 

Individuële centrale verwarming. 

Het gehruik van ketels voor centrale verwarming 
met mechanische voeding, bestemd voor het ver­
branden van vetkolen, dient te worden uitg,ebreid in 
a,l de inrichtingen waar het vermo·gen 40.000 kcal/u 
te bo,ven gaat. 

Gemeenschappelijke verwarming. 

Het verbruik van vetkolen voo·r de gemeenschap­
pelijke verwarming van scholen, openbare gebou­
wen, appartementsgebou.wen en groepen van hui­
zen, dient te worden uitgehreid, namelijk door een 
ges,chikte propaganda die de thans nog weinig be­
kende voordelen van dit systeem in het licht moet 

un ch'11rbon chimiquement, il faut d'abord parvenir 
à le simplifier. comme il est pratiqué pour le pétrole, 
mais la chose est beaucoup plus complexe. Il faut 
ensuite rechercher les utilisations maSSIÎves possibles 
des produits issus de la simplification du charbon 
comme tels ou par voie de synthèse. 

Tous ces objectifs exigent avant tout un dévelop­
pement intense de la recherche sdentiÛque. Celle-ci 
est actu.eliement insuffis·ante dans le domaine char­
bonnier en Belgique. En 1957, le budget de la re­
cherche par tonne proiduite était de 1,60 FB en Al­
lemagne, 2,40 FB en France, 2,30 FB en Grande­
Bretagne, au moins 2 FB aux U.S.A., 8,25 FB aux 
Pays-Bas contre o,88 FB en Belgique. 

La situation relative de notre Pays ne s'est pas 
améliorée deplllÎs. 

S. CONCLUSIONS 

SI. Usages domestiques. 

L'utilisa<tion pour certains usages domestiques des 
charbons de Campine donne lieu à une production 
de classés dont la valeur est supérieure à celle des 
fines industrielles . 

Poêles à feu continu. 

Des progrès ont été réalisés dans la construction 
des foyers à feu continu. en vue de leur permettre de 
hrûler des charbons gras crus ; néanmo>ins, leur 
fonctionnement laisse encore beaucoup à désirer aux 
points de vue rendement, fu.mivocité et entretien. · 

Ces défauts. inhérents au pouvoir agglutinant des 
charbons gras et à leur haut indice de matières vola­
tiles, ne para;issent pas pouvo<ir être surmontés, dans 
l'état actuel de la technique dans des appareils de 
petite capacité fonctionnant avec tirag-e natureI et 
dont le rechargement est réalisé de façon discon­
tinue. 

Chauffage central individuel, 

II y a lieu de développer I' emploi des · chaudières 
de chau1ffage central à alimentateur mécanique des­
tinées à la combustion de charbon g,ras., dans les 
cas où la puissance dépasse 40.000 kcal/h. 

Chauffage collectif. 

Il y a lieu de développer l'utilisation du charbon 
gras pour le chauffage coUectif des écoles, bâtiments 
publics, immeubles à appartements et groupes d'im­
meubles , notamment par une propagande montranJt 
les avantages du système, actuellement peu connus. 
Par rapport au mazout, le sys.tème est particulière-
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stellen. T egenover de mazoet is het systeem bijzon­
der belangwekkend voor installaties van middeI­
matig vermogen: 200.000 tot 400.000 kcal/u. 

Wijkverwarming. 

Er dient gewezen te worden op het belang van de 
wijkverwarming bij onttrekking van warmte aan 
electrische centrales overal waar zich een centrale 
in de nabijheid van een groep verhruikers bevindt. 
Deze oplossing biedt talrijke voordelen : afschaif­
fing van de kolenkelders, van ontploffings- en 
brandgevaar en van de stadsrook. Het procédé is 
daarenboven in de grond spaarzaam. Het laat toe 
een aanzienlijk gedeelte terug te winnen van de 
warmte die normaal verloren gaat in de condensa­
tor. ln de beste inrichtingen bereikt dit verlies nog 
65 % tot 70 % der in de hrandstof beschikbare ca­
Iorieën. Rekening gehouden met deze terugwinning, 
laat elke ais bijvoegsel verbruikte kcal voor de wijk­
verwarming toe ongeveer twee kcal aan het net van 
gezegde wijkverwarming te leveren. Deze oplossing 
vereist echter zeer aanzienlijke investeringen. 

Rookloze huiselijke brandstoffen. 

Men dient de productie in België te hestuderen 
van rookloze huiselijke brandstoffen, bereid op basis 
van vetkolen B en vlamkolen. Het asgehalte van de 
oorspronkelijke kool moet laag zijn, ongeveer 4 %, 
ten einde een huiselijke brandstof van hoge kwali­
teit te bekomen. 

Verbruik van lichtgas. 

Men dient het huiselijk en industrieel verbmik 
van lichtgas te bevorderen door een uitbreiding van 
het basisnet, .een aangepaste tarificatie, het verwij­
deren van fiscale hindernissen en het c,pzoeken van 
ops.lagmiddelen in 't groot. 

52. Energie. 

Men zou de electriciteitsproductie in de Kempen 
moeten moderniseren door de oprichting van nieuwe 
eenheden met groot vermogen bestemd voor het ver­
bruik ter plaatse van de moeilijkst te vervoeren min­
derwaardige producten. 

Men zou ook de mogelijkheid moeten bestuderen 
om in de Kempen nieuwe nijve•rheden op te richten, 
die grote verhruikers van e.fectrische energie zouden 
zijn. 

53. Cokesbereiding. 

ln de verondeirstelling dat het wenselijk zou blij­
ken te zijn in de K empen een nieuwe nijverheid op 
te richten voor de massa-valorisatie van de steen­
kolen, is de Commissie van mening dat de enige on­
middeilijke mogelijkheid in de oprichting van een 
cokestfabriek gelegen is. Deze zou ais volgt geken­
merkt zijn. 

-------------- - -----

ment intéressant pour les installations de puissance 
mo,yenne : 200.000 à 400.000 kcal/h. 

Chauffage urbain. 

Il faut souligner l'intérêt du chauffage urhain par 
soutirage de chaleur sur les centrales électriques 
dans tous les cas où une centrale se trouve à pro­
ximité d'un groupement d'usagers. Cette solution 
présen:te de nombreux avantages : suppression des 
caves à charbon, des risques d'explosion et d'incen­
die et des fumées urbaines. Le procédé es.t en outre 
fondamentalement économique. Il permet de récupé­
rer une fraction importante de la chaleur normale­
ment perdue au condenseur qui, dans les meilleures 
installations, atteint encore 65 à 70 % des calories 
disponibles dans le combustible. Compte tenu de 
cette récupération, chaque kcal consommée en sup­
plément en vue du chauffage urbain permet de four­
nk environ 2 kcal au réseau dudit chauffage. Le 
p:socédé exige cependant des investissements très éle­
vés. 

Combustibles domestiques non fumeux. 

II y a lieu d'étudier la production en Belgique de 
combustibles domestiques non fumeux, préparés à 
partir de charbon gras B et de charbon flamhant. 
Le charbon de départ doit avoir une faible teneur en 
cendires, de l'ordre de 4 '%, afin d'obtenir un com­
bustible domestique de haute qualité. 

Utilisation du gaz de houille. 

Il y a lieu d'encourager la consommation domesti­
que et industrielle du gaz de houille par l'extension 
du réseau de base, par une tarification adéquate, 
par I' élimination des obstacles fiscaux et par la re­
cherche des moyens de stockage en grand. 

52. Energie. 

II convient de moderniser la production d'éledri­
cité en Campine par l'installation de nouvelles uni­
tés à grande puissance destinées. à consommer su:r 
place les bas-produits les plus difficilement tram;.­
portabies. 

II convient d'étudier Ia po,ssibilité de créer en 
Campine des industries nouvelles, grosses consom­
matrices d'énergie électrique. 

53. Cokéfaction. 

Dans l'hypothèse où il paraît opportun d'établir 
en Campine une industrie nouvelle de valorisation 
massive de la houille, la CommiS'sion estime que la 
seule pos.sihi.lité immédiate e0st l'érection d'une ,coke­
rie. Celle-ci serait caractérisée comme suit. 
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Vermogen. 

De inplanting moet de mogelijkheid Iaten om op 
lange tennijn een geëvolueerd carbochemisch com­
plex te ontwikkelen dat zou in staat zijn Rooo tot 
10.000 t kolen per dag te verwerken. Üp middelma­
tige tennijn blijkt een instaIIatie met een vermogen 
van 4.200 t/ dag technisch wenselijk. Dit vermogen 
zou zeff bereikt worden in twee stadiums . van 
2.100 t/ dag, terwijl het groeitempo zou afhangen 
van de afzetmogelijkheden van Je cokes. 

Aanvoer van kolen. 

Een vermenging van de kolen der zeven Kem­
pense zetels geeft een regelmatige cokesbrei en Iaat 
toe cokes van hoge kwaliteit voo,rt te hrengen. 

Afzet van het gas. 

In de onmiddeliijke toekomst hlijkt de oprichting 
in België van een nieuwe grote eenheid voor de 
klassieke voortbrenging van ammoniumsul1f aat o,f 
-nitraat niet wenselijk te zijn. In een verdere toe­
komst kan deze toestand veranderen. 

Men ZQu -de Belgische en vreemde verwezenlij­
kingen inzake synthese moeten bestuderen, met het 
oog o.m. op de productie van ureum. 

Het blijkt mogelijk te zijn een onmiddeilijke afzet 
te vinden; voor al het voortgehrachte gas, ongeveer 
500.000 m 3/dag, tegen een prijs-ve<rtrek-fa.briek van 
1,05 F de 10.000 kcal. 

Investeringen. 

De nodige investeringen voor de oprichting van 
de coke-a.fabriek van 4.200 t/ dag aIIéén bedragen : 

va·stgelegd voor materiële behoeften 1.245 miljoen 
vastgelegd voor onstoffelijke behoeften 250 miho-en 
hedrijfskapitaal 155 miljoen 

totaal : 1.650 miljoen 

Rendabiliteit. 

De co,kesindustrie verwerkt grote massa' s, maar 
met geringe winstmarges, welke ook de konjunk­
tuur weze. De nieuwe cokesf ahriek zou het niet ge­
maklœlijk hehben zelf haar eigen rendabiliteit te ver­
dedigen. Zij kan dus de rendabiliteit van de mijnen, 
die haar de rauwe kolen leveren. niet rechtstreeks 
verhogen. 

De oprichting van de cokes-fabriek moet ncichtans 
het voomaamste doel blijven, . want buiten -de ,tot nu 
toe uitgedrukte beschouwingen, zou één . _enkele 
cohsfohriek, die al de Kempense vennootschappen 
zou omvatten, een o,ploséiing geven aan het vra.ag~ 
stuk van de aJzet der vetkolen B, waarvan de eigen­
schappen die der vetkolen A aanvullen. De reeds 
uitg'evoerde pmeven hebben aangetoond dat het 

-------

Capacité. 

L'implantation doit réserver la possibilité de déve­
lopper à lointaine échéance un complexe carbochi­
mique évolué, capable de traiter 8.000 à 10.000 t 
de charbon par jour. A moyen terme, I'insta.Ila.tion 
d'une caipacité de 4.200 t/jour apparaît technique­
ment opportune. Cette capacité serait elle-même at­
teinte en deux stades de 2.100 t/jour, le rythme d'ac­
croissement étant subo,rdonné aux •JX)SIS,ihilités 
d'écoulement du coke. 

Alimentation en charbon. 

Le mélang'e des charbons des sept sièges ,de Cam­
pine donne une pâte à coke régulière et permet de 
produire un coke de qualité. 

Ecoulement du gaz. 

Dans l'immédiat, la construction en Belgique 
d'une grosse unité supplémentaire pour la fabrica­
tion dlassique de sulfate ou de nitrate d'ammoniaque 
paTaît inopporlune. Dans l'avenir, cette situation 
peut se mod~fier. 

Il y a lieu d'étudier les réalisations belges et étran­
gères en matière de synthèse, en vue entre autres de 
la production d'urée. 

II paraît possible d'écouler immédiatement la to­
talité du gaz produit, environ 500.000 m:3/jou.r, à 
un prix de départ voisin de 1,05 F les 10.000 kcal. 

Investissements. 

Le,s investis•sements nécessaires pour la ré,alisation 
de la seule cokerie de 4.200 t/jour sont : 

immobilisé matériel 
immobilisé immatériel 
fonds de roulement 

Rentabilité. 

1.245 millions 
250 millions 
159 millions 

1.650 millions 

L'industrie cokière opère sur de grandes mass.es, 
mais avec des marges bénéficiaires réduites, queille 
que soit la conJondure. La cokerie nouvelle aurait 
fort à faire pour défendre sa pro-pre rentahilité. Elle 
ne peut donc fournir directement u:ne rentabilité 
accrue aux charbonnages fourni~s,eurs de 1,a houille 
crue. 

.. L'érection de la cokerie doit cependant rester l' ob­
Jectif primo,rdial parce que, en dehors des considéra~ 
tions- émises jusqu'ici, une cokerie unique groupant 
toutes les sociétés campiirnises, pourrait donner une 
solution au problème de l'écoulement des g'ras B 
dont les propri.étés sont complémentaires de ceilles 
d~ · gras ,A. Les essais effectués ont en outre montré 
que le mélange de ces -deux catégodes peut donner 
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meng·sel van deze beide catego,rieën geschikt is voor 
het voo·rtbrengen van cokes van ho.ge kwa.liteit zon­
der toevoeging van andere k01Ien. 

De beschikking over een mijn-cokesfabriek zou 
voor de betroklœn ko,lenmijnen een middel zijn om 
haar verkoopbare producten te diversifiëren, alsmede 
een bijkomend werktuig, dat andere handeisstromin­
gen kan doen ontstaan dan die welke aan de rauwe 
lmlen toe te schrijven zijn en deze aanvullen. 

Vooruitzichten. 

De technische vorderingen van de metallurgie 
zijn thans van zulke aard, dat het in België be­
staande cokesvermogen voor -de eerstkomende jaren 
voldoende is, daar elke verhoging in de staalpro­
ductie - voo,r een zekere periode - kan worden 
goedgemaakt door een vermindering van het soorte­
lijk verbruik. 

Behalve in gevaI van onvoorzienbare ontwikke­
ling in de sidemrg'i.sche techniek, mag men lo­
gischerwijze aannemen dat het productievermogen 
voor cokes daarna zal moeten verhoogd worden, zo­
wel in België ais in de andere landen der Gemeen­
schap. 

Daar de oprichting van een cokesfabriek evenwel 
van 3 tot 4 jaar tijd vraagt, mogen de vraagstukken 
ae.ngaande de wcnselijkheid van ve.rwezenlijkingen 
op dit gebied, alsmede aangaande de geographische 
en technische modaliteiten ervan nu reeds met nut 
onderzocht worden. 

54. Carbochemie. 

Doeleinden op korte termijn. 

Deze doeleinden hebben alleen betrekking op de 
valorisatie der bijproducten van de cokesbereiding. 
Men zou de wenselijkheid moeten onderzoeken om 
de beoogde cokesfabriek onmiddellijk op zulke wijze 
uit te rusten dat zij, buiten haar eigen benzool en 
tee1', die van andere cokeS'fabrieken, namelijk die uit 
het Luikse bekken zou kunnen valoriseren, ten einde 
ze op dezeifde voet te plaatsen ais de grootste Euro­
pese eenheden. 

Doeleinden op middelmaüge termijn. 

De reeds in België ondemomen s,tudiën be-tref­
fende de gedeeltelijke oxydatie der kolen moeten 
voortg-ezet worden met het oog o.m. op de massa­
productie van een kunsthumus voor de landbouw. 

AI de kolen uit de Kempen, en meer hepaa.Id de 
droite vlamkolen, lenen zich bijzonder goed voor de 
gedeeitelijke oxydatie. Deze valorisatie kan voor de 
ganse verwerkte massa gelden. 

In het raam der volledi'fe vergassing zou het be­
langwekkend zijn de balans ervan te bestuderen 
wanneer de vergassinQ" i.repaard gaat met de p.roduc­
tie van calciumcarbid. rvlen zou de uitslagen, doo'l" 

un coke de haute qualité sans apport d'autres char­
bons. 

La disposition d'une cO"kerie minière consHtuerait, 
pour les charbonn:ages intéressés, un instrument de 
diversification de leurs produits vendables et un 
outil supplémentaire, susceptible d'établir des cou­
rants commerciaux différents et complémentaires des 
courants concernant le charbon cru. 

Perspectives d'avenir. 

Les progrès techniques de la métallurgie sont au­
jourd'hui tels que les cap:1cités cokières existant en 
Belgique suffisent pour les plus prochaines années, 
toute augmentation de production d'acier pouvant 
- pendant une certaine période - être compensée 
par la réduction de la mise au mille. 

Sauf évolution imprévisible de la technique sidé­
rurgique, on peut lo,giquement admettre que les ca­
pacités cokières devront ensuite être accrues tant en 
Belgique que dans les autres pays de la Commu­
nauté. 

Cependant, comme la construction d'une cokerie 
demande de 3 à 4 ans, les prohlèmes de l'oppo-rtu­
nité de réalisation dans ce domaine et leurs modali­
tés géographiques et techniques peuvent être utile­
ment soulevés dès à présent. 

54. Carbochimie. 

Objectifs à court terme. 

Ces objectifs concernent uniquement la vailori­
sation des sous-produits de la cohfaction. II y 
aurait lieu d'examiner l'opportunité d'équiper immé­
diatement la cokerie envisagée de façon à valoriser, 
outre ses benzols et ses goudrons, ceux d'autres co~ 
keries, notamment du bassin de Liège, de manière 
à se mettre dans les conditions des plus puissantes 
unités européennes. 

Objectifs à moyen terme. 

Les études relatives à l'oxydation partielle des 
houilles, entamées en Belgique, doivent être pous­
sées en vue entre autres de la production mru;.sive 
d'un humus artificiel pour l'agriculture. 

Tous les charibons de Campine, et notamment les 
flamhants secs, se prêtent particulièrement bien à 

l'oxydation partielle. Cette va.lorisation s'adresse à 
la totalité de la masse mise en œuvre. 

Dans le cadre de la gazéification intégrale, il se­
rait intéress,ant d'en considérer le bilan quand la 
gazéification est combinée avec une production de 
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de Staatsmijnen in deze richting bekomen, moeten 
bestuderen. 

Doeleinden op lange termijn. 
~ ..... 
o;; gedeeltelijke hydrogenatie der koien met het 

oog op de mass,a-productie van veeikemig·e aroma­
tische stoff en zou aanleiding kunnen geven tot de 
ontwikkeling van een nieuwe aromatische chemie. 

Mogelijkheden staan theoretisch open door be­
handelingen van selectieve oplo,ssing en alkalische 
hydrolyse. 

* * * 

Al deze doeistellingen zijn slechts denkbaar op 
voorwaarde dat het wetenschappelijk onderzoek 
aanzienlijk uitgehreid wordt. De Commissie her­
haalt dat dit onderzoek in België klaarhlijkend on­
voldoende is, op het gebied der kolen. 

IN NAAM DER COMMISSIE 

carbure. Il y a lieu d'étudier les résultats obtenus 
aux Staatsmijnen dans cette voie. 

Objectifs à long terme. 

L'hydrogénation partielle des charbons en vue de 
la production mas.sive d'aromatiques po.Jyn,ucléaiœs 
permettrait le développement d'une nouvelle chimie 
aromatique. 

Des possibilités sont théoriquement ouvertes par 
des traitements de dissolution sélective et d'hydro­
lys.e alcaline. 

* * * 

Tous ces ohjectifs ne peuvent se concevoir qu'à 
la faveur d'un développement intense de la recher­
che scienti>fique. La Commission rappelle à nouveau 
qu'elle est notoirement insuffisante, en Belgique, 
dans le domaine charbonnier. 

AU NOM DE LA COMMISSION 

J. VENTER 
Voorzitter Président 
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