





























































































































































































































































































































700 Annales des Mines de Belgique

7me |ivraison

rois du coin et le charbon. Si on tient compte
du frottement, il faut tenir compte du facteur:
p = po(l + ucotg 6) otx: p qui varie de 0,2 4 0,6
est un facteur dépendant du frottement entre le
coin et le charbon - p est la compression a la rupture
exercée réellement - Po est la tension de compres-
sion.

On photographie I'enfoncement de I'outil dans le
charbon du matériau, Quand on observe la pénétra-
tion de 'outil dans le char]:)on. on remarque dans le
charbon de Barnsley Hards des craquelures se pro-
pageant loin en avant de la pointe du coin. Ces
craquelures suivent les fissures préexistantes et ap-
paraissent dans les zones oit le charbon est soumis
a la traction. Tandis que pour le charbon Cwmtil-
Iery, la rupture se fait par cisaillement.

IND. C 4220 Fiche n° 19.252
C. POMEROY and J. BROWN. Friction between coal

and metal surfaces. Frottement entre les surfaces mé-
talliques et le charbon. — Conférence des M.R.E. et
D.S.I.R. les | et 2-4-58 & Londres, p. 259/269, 5 fig.

Le frottement de I'acier ou du laiton sur le char-
bon augmente de beaucoup Teffort de traction
nécessaire pour raboter ou haver le charbon. De
méme la poussiere de charbon augmente ['usure des
outils. La vitesse de rabotage ou de havage, la tem-
pérature et la teneur en eau du charbon font varier
le coefficient de frottement du charbon sur Ie métal.
L’auteur ne relate que des essais effectués a vitesse
Iente. Il semble que le coefficient de frottement ne
dépend pas de l'orientation des bancs par rapport
a la surface de frottement. Le coefficient de frotte-
ment de ['outil aprés quelques métres, puis aprés
avoir parcouru des distances plus grandes, ne varie
pas. Le coefficient de frottement diminue lorsque
Ta réaction de I'outil perpendiculairement a la sur-
face de Irottement augmente.

Le coefficient de frottement u = s/p ot s est la
résistance de cisaillement du charbon et p la ten-
sion limite d’élasticité du charbon. Comme la sur-
face de contact entre les aspérités du charbon et
de l'acier croit suivant une puissance de la charge
appliquée variant de 1 & 2/3, on voit que u est
inversement proportionnel & la charge. Le coeffi-
cient de frottement charbon/acier est plus grand
que celui de laiton sur charbon. Le coefficient de
frottement varie notablement avec la teneur en ma-
ticres volatiles des charbons. II est minimum pour
une teneur de 20 % et maximum (50 % en plus)
pour une teneur de 38 %.

IND. C 4222 Fiche n° 20.644

X. Amerikanische Versuche mit deutschen Kohlenho-
beln. Essais américains avec les rabots allemands., —
Schlagel und Eisen, 1958, février, p. 85/89, 7 fig.

Essais de rabots allemands patronnés par le Bu-
reau of Mines : depuis 1952, 5 grandes sociétés des

E.U. ont fait des essais de rabotage et produit 1,6
million de t de charbon. Le but était 'accroissement
de la productivité dans les couches considérées com-
me petites aux E.U. et la suppression des massifs
perdus.

Généralités sur 'adaptation du procédé aux mi-
nes américaines et sur I'équipement. Détails sur les
essais :

A Stotesbury N° 11 et 8 : ouverture de la couche
t m, profondeur entre 70 et 250 m, exploitation de
piliers de 110 X 600 m, les moteurs électriques ont
été exécutés pour les 60 périodes des E.U. Les étan-
cons Uerdinger coulissants ont été remplacés par
des rigides de la méme firme. D’autres étancons ont
aussi été essayés pour comparer. Les béles n’étant
pas arrivées & temps, on en a fait sur place avec
articulation par sabot, longueur 05 cm et un étan-
con au milieu. La production moyenne a été 528 t
(travail 34 2 postes), pour 155 ouvriers du fond,
quelques ennuis dans les pentes dépassant 15°.

A Pine N° 1 : couche de 1 m & 1,25 m, pente 7°,
tailles de 150 m avec 300 & 500 m de panneau, pro-
duction 425 t/j pour 145 ouvriers.

A Island Creek N° 22 : couche de 1,70 m, char-
bon plus dur, deux tailles de 150 m avec panneaux
de 1000 m. Pendant 6 mois la production moyenne
a atteint 550 t/j avec 190 ouvriers (certains jours
la production a atteint 1230 t).

A Ambherst N° 4: couche de 1 m a 1,10 m ; pro-
fondeur %00 m, panneaux de 150 m, sur 800 a
1000 m; production moyenne: 450 t avec 210
ouvriers.

A Quality N° 2 : couche de 75 a 85 cm (char-
bon maigre), profondeur 150 m. Les essais sont en
cours.

IND. C 5 et E 48 Fiche n° 20.955

H. FREY. Les essais d'abattage et de transport hy-
drauliques au fond dans les houilléres polonaises (Rap-
port de voyage en aoiit 1957). — Revue de I'Industrie
Minérale, 1958, mars, p .215/229, 13 fig.

Dans les mines polonaises, les méthodes d’abat-
tage hydraulique ne sont pas encore au point. Les
ingénieurs insistent sur ['aspect expérimental.

Premiére partie : I'abattage hydraulique du char-
bon. Les monitors — premiers essais au jour et en
laboratoire — essais en cours au fond — description
schématique d’'un monitor et construction — autres
emplois des monitors.

Deuxiéme partie : le transport hydraulique dans

les chantiers du fond. Principe — les couloirs —
conditions d'utilisation — les tamis ~—— les chambres
de décantation — rentabilité.

Troisieme partie : ['extraction hydraulique du
charbon. Principes — études générales — méthodes
directe et indirecte — principe de cette derniere —
fes doseurs.







































