REVUE DE LA LITTERATURE TECHNIQUE

Sélection des fiches d'Inichar

Inichar publie régulitrement des liches de documentation classees, relatives a l'industrie charbonniére
el qui sont adressées nolamment aux charbonnages belges. Une séleclion de ces fiches parait dans chague

livraison des Annales des Mines de Belgique.

Cette double parution répond & deux objectifs distincts :

a) Constituer une documentation de fiches classées par objet, & consulter uniquement lors d'une recherche
déterminée. 11 importe que les liches propremenl dites ne circulent pas ; elles risqueraient de s'égarer,
de se soniller et de n'étre plus disponibles en cas de besoin. Il convient de les conserver dans un meuhle

ad hoc et de ne pas les dilluser,

b) Apporter réguliéremﬂnl des informations groupées par objet, donnant des vues sur toutes les nouveautés,

C'est & cet objectil que répond la sélection publi¢e dans chaque livraison.

A. GEOLOCIE. GISEMENTS.
PROSPECTION. SONDAGES.

IND, A 24 Fiche n® 21.058

H. KLEIN. Die Sporenanalyss, ein Hilfsmittel zur
Flozgleichstellung in begrenzten Gebisten, L'analyse
des spares, un procédé auxiliaive ponr la synonymie des
couches dans des zones limitées. — Gliickauf, 1958,
2 aoit, p. 1041/1046, 4 fig,

Dans les régions fortement dérangées, lorsqu'il y
manque des horizons caractéristiques, on renconlre
de grandes difficultés pour ['identification des cou-
ches. Jusqu'a présent, on n'avait recours qu'a la
paléontologie et a la paléohotanique. Depuis quel-
ques années, on y adjoint des recherches microsco-
piques, pétrographiques, ainsi que des recherches
sur les spores. La paiyno’ogie décrit : la prise
d'échantillons, la macération, la détermination des
spores, ['établissement des diagrammes pn|yn0]0§i-
ques. Ces divers processus sont briévement rappelés.
C'est la comparaison des diagrammes palynologi-
ques qui fournit une probabilité supplémentaire
pour 'identification des couches. Une planche don-
ne quelques micro et mégaspores des types courants
et l'article décrit la lagon de comparer pour ces
deux sortes de spores.

IND. A 25421 Fiche n® 21.559

A. DELMER ef J. GRAULICH. La sous-zone de Beyne
en Campine orienfals. — Bull. de la Soc. Belge de
Géol., Paléontol. et Hydrol., 1958, 30 juin, p. 318/
320, | pl.

Poursuivant la reconnaissance de la partie méri-
dionale de la cancession Sainte-Barhe et Guillaume-
Lambert, les charbonnages de Limboarg-Meuse ont
prolongé le bouveau central midi & l'étage dit 600
du sidge d'Eysden. Depuis longtemps déja. ce tra-
vail & dépassé la base de la zone de Genck pour
pénétrer dans la zone de Beringen ot les couches
n® 5, n° 2 et m” 1 Furent traversées. La couche n® 2
est ['exact équiva]enl de la couche Plasshofsbhank
de Westphalie. Plus au sud encore, le bouveau a
é1é prolongé et a reconnu une slampe équivalant a
115 m de stampe normale. Il y a quatre passées dont
la plus inférieure (coupe) est surmontée (3 1 m dans
le toit) par un banc de 2,50 m & faune marine. 1l
correspond a 'horizon de Finelrau Nebenbank de
Westphalie.

La comparaison des coupes de Campine et du
Pays de Herve confirme les vues de A. Renier. Les
épaisscurs de la sous-zone de Beyne sont compara-
bles en Campine et dans le Pays de Herve. Par
contre, la sons-zone d'Oupeye, qui a 78 m dans le
Pays de Herve, en a 190 & Eysden.
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B. ACCES AU GISEMENT.
METHODES D’EXPLOITATION.

IND. B 114 &t B 112 Fiche n® 21,071
NATIONAL COAL BOARD, Shaft sinking at Wear-
mouth, Fongage de puits & Wearmouth. — Colliery
Engineering, 1958, mai, p. 188/195, 12 fig. - juin, p.
234/238, 8 fig. et juillet, p. 280/284, & fig.

Pour exploiter les réserves sous-marines. le long
de la cote de Durham, le creusement d'un certain
nombre de puits a été décidé; celui-ci aura 7,20 m
de diamétre et 620 m de profondeur. Le Houiller
se trouve sous des terrains permiens en discordance
de steatification dont le calcaire magnésien est un
des plus aquiferes de I'Angleterre; les sables bou-
fants se trouvant & la base sonl aussi un obstacle
important.

A Wearmouth, le premier puits a été foncé en
1820, Le second, en 1906, I'a été par congélation.
L'exploitation débutera dans les couches Main el
Maudlin faisant 3,60 m pour ['ensemble des deux.
Dans cette région, le Houiller a 700 m d'épaisseur,
la pente est faible, dirigée vers la mer. Généralités
sur le creusement par congélation (qui date de 1883).
Vues de la centrale de congélation et des luyauteries
& saumure. Les travaux préliminaires sont peu impor
tants, on creuse un avant-puits : hague cylinc[rique
ceinturant le puits, de 2,50 m X 2 m de hauteur de
section. Le crenzement des condages commence pen-
dant qu'on fait les fondations pour la machine
frignrifique et le treuil. Les trous de sonde doivent
éire aussi verticaux que possib[e: un trou de sonde
p[us ou moins central sert de pilote, on y préléve
des carottes. Si un trou de sonde dévie jusque dans
la zone & excaver, il doit étre séparé de ['alimen-
tation en saumure pour éviler les pertes; de plus.
elle génerait la congélation. L'appareil Gebhardt de
controle de la verticalité est représenté et décrit,
ainsi que son emploi. La saumuare a commencé a
circuler mi-avril et le mur de glace a été estimé
suffisant le 30 juillet 1056. Le creusement des dix
premiers mélres se faisant en terrain meuble, on y
a installé un revétement complet provisaire.

Données sur l'installation d'extraction, les tirs et
le chargement des déblais. Premiére partie du puits
creusée par congélation et revétue de 24 anneaux de
cuvelage, Le [oncage repris en dessous, avec deux
cullats guidés par cables, était assuré par un treuil
électrique & double tambour, vitesse 6 m/sec, charge
maximum 3 t. Les cables-guides reliés & leurs ca-
bestans de mancuvic supportent le plancher de
pratection mobile. Avancement obtenu au fongage :
14,60 m/semaine.

Revétement provisoire avec cintres et garnissage
de téles ondulées, Culfats de 1.600 litres. L'enlave-
ment des déblais se faisait & la pelle chargeuse
Eimco sur chenilles, & air comprimé, qui a donné
toute satisfaction. Elle permet de charger 3 tonnes
de déblais par minute, avec un encombrement hori-

zontal de 0,75 m X 0.80 m et un poids de 3.900 kg.

Revue de la littérature technique 1033

Description du dispositif de basculage des cuffats
a la surface. Revétement du puits : béton non armé
de 0,90 m d'épaisseur sur les premiers 120 m, 0,45 m
ensuite. Cuvelage en fonte dans la partie congelée.
Installations de trémies d'emmagasinement, de mé-
lange des éléments du béton et de son transport par
bétonniéres, avec contrdle de température. Plancher
suspendu de bétonnage dans le puits avec deux
paliers superposés. Le palier supérieur, rectangu-
laire, regoit le bélon; le palier inférieur, circulaire,
sert & sa mise en place derriére les coffrages métal-
liques assemblés en 16 segments. Le béton est
vibré. Détails sar |'opération de décongélation qui
doit étre lente (ici trois mois). L'étanchéité, selon
I'usage, a été complétée par des injections de ciment
par Vintérieur du puits et par les tubes congélateurs
qui ont été perlorés mais non retirés. Diamétre des
puits : 7,20 m, profondeur finale : 630 m. On es-
compte ['achévement pour l'année 1050,

IND. B 22 Fiche n® 21.248

R. DUERR et R. JUST, Das Abteufen des Lydia-Blind-
schachies der Grube Camphausen mit Grossbohrloch.
Le foncage du puits intériewr Lydia de la mine Camp-
hausen avec grand itrou de sonde. — Bergfreiheit,
1958, mai, p. 159/162, | fig.

Le puits intérieur Lydia est le premier des mines
de la Sarre & avoir été creusé par la méthode des
grands trous de sonde préalables de 600 mm. Ca-
ractéristiques : profondeur 150 m - seclion utile
17,80 m* - & terre nue 22,5 m?® - personnel, 4 postes
6+ 4 -+ 5 + 6 et | surveillant - tour de mines et
avancement journalier 2,40 m - perforaleurs Flott-
man BJ14 - revétement métallique - chronomé-
trage des quatre postes.

Le lir & millisecondes a causé des dégats au sou-
ténement et a été mbandonné. La consommation
d'explosifs a atteint 2 kg/m®. Dans les grés et les
conglomérats, on a eu souvent des blocages, Le
déblocage au harpon o souvent dix éire remplacé par
le minage. Le souténement est constitué de cintres
de la lirme SABEHA; un cintre sur quatre est
ancré dans le terrain.

Tableau comparatil des prix de revient en FF :
par sondages : 190.472; par grappin : 223.806; ma-
nuellement : 277.108. Dans le prix de revient par
sondage, celui-ci intervient pour 87.800, ce qui est
beaucoup. On s'attend a une réduction de ce poste
a 'avenir.

IND. B 22 et B 24 Fiche n" 21.262

F. STEINER. Die Woeiterentwicklung des Grossloch-
bohrens fiir das Herstellen von Bohrschichten, Pro-
grés véalisés dans le creusement de puits intérieurs par
le procédé de sondage a grand diameétre, — Gliickauf,
I958, 7 juin, p. 757/767, 29 fig.

Au puils Emscher-Lippe, on a réalisé le forage
d'un trou de 1,219 m de diamétre au moyen de la
sondeuse Niisse et Griiler P 30, sur une hauteur de
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41 m. Ce sondage a été réalisé avec une couronne
de 103 mm de diamétre, puis élargi respectivement
aux diamétres de 305, 406, 610, 815, 1.019 et 1,219
mm. Le prix du forage, y compris les frais d’amor-
tissement, d'installation et de démontage, les con-
sommations d'eau et d'air comprimé, ainsi que les
salaires avec charges sociales, s'éleve a 7.523 FB
par m de trou. Ce trou a ensuite été revétu par des
anncaux métalliques de 6 mm d'épaisseur, Une
cagetle cy|indrique de 1 m de diamétre assure le
transport da matériel entre les deux étages supérieur
et inférieur.

Le coat de cetle installation. y compris les [rais
de creusement du touret et des deux accrochages,
s'est élevé a 558.000 FB.

C. ABATAGE ET CHARGEMENT.,

IND, C 2352 Fiche n® 21.309
P. WEEKES et M. WATKINS. Breaking of cocal by
high-pressure compressed air at Marine Colliery,
Monmouthshire. La fracturation du charbon par lair
comprimé 4 haute pression an charbonnage de Marine.
Menmonthshire. — lron and Coal T.R., 1958, |3 juin,
p. |425/1429, 7 fig.

Description de I'emploi de la cartouche Aem-
strong dans une couche de 2,10 m, dure, grisouteuse
et de mauvais toit, lit du toit trés dur avec nodules
de pyrite (0,40 m), généralement non abattu, Le
compresseur o six étages est placé & 135 m du fond
du puits d'entrée d'air. La tuyauteric a 1.800 m, en
unités de 6 m, diamélres 12/25 mm, joints vissés
et manchonnés, divisée en sections de 150 m isola-
bles par vannes. Pression 500 & 650 kg/em®. Dis-
tance entre les trous : 2,40 m, profondenr 1,20 m,
légérement plongeants afin de tenir un peu d'ean
pour supprimer la poussié¢re, La taille qui, avec les
cartouches Cardox, infusion d'eau et marteanx-
piqueurs, donnait 7 t par poste et par homme, a vu
son rendement monter a 0 L. Le convoyeur a cour-
roie a la main a été surchargé et, aprés installation
d'un conveyeur-scraper i chaine, on a atleint 10 t
et plus.

L’article relale plusieurs cssais d'amélioration du
rendement avec emploi du convoyeur blindé, avec
haveuse & disque Anunderton, avec haveuse a bras
coudé sur le blindé et autres variantes; il fournit
que]ques chiffres comparalils de prix de revient:
quoi qu’il en soit, la cartouche Armstrong a donné
des résultats jugés encourageants au point de vue
du rendement général et en particulier Jdu rende-
ment en gros charbon.

IND. C 40 =t | 06 Fiche n® 21.231
NATIONAL ASSOCIATION OF COLLIERY MANA.

GERS. Mechanization in coal mining. Progress and
prospects. La mécanisation dans l'exploitation du char-
bon, Progrés et perspectives, — Iran and Coal T.R.,
1958, 23 mai, p. 1203/1208.

Compte rendu de la réunion annuelle de 1'¢ As-

11# livraison

sociation of Colliery Managers ». Théme princi-
pal : Mécanisation : Progrés du convoyeur blindé
[lexible, avec front de laille dégagé. Production
actuelle : 32 millions de tonnes avec chargement
mécanisé, On constate que dans beaucoup de cas
I'organisation générale, insulfisamment adaptée aux
conditions nouvelles créées par la mécanisation,
cmpéche celle-ci de donnor son rendement maxi-
mum. Le probléme du gros charbon et T'utilisation
plus étendue des menus ont été discutés. La haveuse
i bras muoltiples est une des grandes causes de Ia
dégradation du charbon. Le tir en veine en est une
autre. Le coulénement a fait I'objet d'études qui
montrent cque la mécanisation entraine un renfor-
cement du nombre des étancons 1 double ou triple
du nombre antérieur. Des mesures de résistance du
mur au poinconnement onk donné une valeur moy-
enne de 153 lcg/cmz. souvenl supérieure a la résis-
tance des étancons. Ceux-ci, lorsqu'ils sont du type
i [rottement, voienl d'aillcurs leur capacité portante
diminuer souvent de moitié aprés quelques semaines
d'usage a cause du polissage des surfaces [rottantes
et de la lubrification apportée par la poussiére de
charbon.

ILH. WILSON et R. DUNN : Mechanization,
progress and prospects.

D. HALL : Faces machines and coal degradation
(abalteuses et casse da charl'mn).

C. RITCHIE et B. QUICK : Engineering prac-
tice (pratique des machincs).

F. GLOSSOP ; Shortage of large coal (pénurie
de grosses houilles).

A. WRIGHT et W. ADCOCK : Strata control
(contréle des terrains).

A. SAVILLE : History of « Council of under-
ground machinery manufacturers » (histoire du Con-
seil des constructeurs de machines pour le fond).

IND. C 4210 Fiche n® 21.228

R. LANDSDOWN et G. DAWSON. The utilisation
of power in chain type coalcutting machines. L'utili-
sation de la puissance dans les havenses 4 chaine, —
Colliery Guardian, 1958, 29 mai, p. 659/665, 10 fig.
Résumé dans : Iron and Coal T.R,, 1958, mai, p. 1277.

Analyse de la puissance absorbée dans les ha-
veuses; elle se distribue en six postes : 1) havage des
pics proprement dit - 2) hﬂ[age de la havease -
5) travail de la jeteuse de havrit - 4) pertes a vide
de la chaine - 3) mouvement de la chaine sur le
bras sauf (4) - 6) nettoyage de la saignée. On sait
qu'une Anderton, avec un tambour de 1 m de dia-
mélre et une passe de 500 mm. peut avancer a 2,54
m/min avec une puissance de 80 ch, soit 16 t/ch,
alors que la haveuse normale ne donne que le quart:
ses pertes sont donc trés grandes.

I) La force de pénétration assez constante d'un
pic est de 125 kg par 2.5 cm de pénétration d'od,
pour une haveuse normale, une puissance de 10 ¢h
(& 0,60 m/sec) en couche dure,
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2) La tension du cable, avec un bras de 1,80 m
et une avance de 2,28 cm/sec. est d'environ 4,5 t
dont 7/10 pour Ie ha]age vers le charbon, le reste
passant en frottements, y compris le réducteur de
vitesse; il faut 3,25 ch pour le halage (dont 11/3
utile).

3) L.a marche de la jeteuse de havrit demande
2 ch pour une avance de 2,28 cm/sec de haveuse.

1) La chaine en marche a vide consomme de 4 &
10 ch environ, selon que sa vitesse est de 1,3 m/scc
4 3 mfsec.

5) La perte par frottement de la chaine en charge
pour une avance de 2,28 cm/sec el une vitesse de
chaine de 2 mfsec (bras de 1,80 m) est de 23,5 ch,
non compris la perte & vide.

6) L’'évacuation des débris n'occasionne qu'une
faible perte en dessous dune certaine allure; au
dela il y a des pertes par b[ocage; les déchets avan-
cent avec une vitesse moitié moindre que celle de
la ehafne: la recirculation éventuelle des produits
entraine une réduction de la vitesse de halage jus-
qua 1 cmfsec. A Beamish, I'addition de huit pa-
lettes & la chaine inférieure d'une haveuse multiple
a permis d augmenter la vitesse de 75 9.

IND. C 4232 et Q (132 Fiche n® 21.400

R. COWLES. The AB trepanner - Applications at
South Kirkby colliery. dpplication du AB trepanner
au charbonnage de Sud Kirkby. — Iron and Coal T.R.,
1958, 27 juin. p. 1539/1547.

La couche Dunsil & South Kirkby a 1,20 m en
moyenne, vers 600 m de profondear, bon toit, mur
vite altérable, charbon assez tendre avec trois inter-
calations. Le charbon est amené par conwvoyeurs &
la station de chargement des herlines, station équi-
pée d'une installation de poussoirs & air comprimé
rendant les manceuvres automatiques. Les berlines
sonl amenées par locomotives & [installation de
chargement des skips du puits. Souténement a front
par barres articulées ¢l étancons coulissants.

Le front de taille est desservi par un conveyeur
blindé aucquel sattache la chaine de traction du
trépanneur. Des vérins I‘lydrau]iques fournissent la
tension de cette chatne, nécessaire pour couper la
veine dans les deux sens et, d'autre part, pour pous-
ser le convoyeur. L’article fournit de nombreux ren-
seignemenls sur les dispositions d’installation et de
mise en route de la machine. Plusieurs difficultés
ont exigé des mises au point et mestures appropriées.
On a pir atteindre Te rendement désiré de 11,8 t par
journée d'ouvrier. L'entretien de la machine a posé
des problémes d'organisation qui ont été résolus
grace & une entente bien établie du personnel pré-
posé et de la maitrise.
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D. PRESSIONE
ET MOUVEMENTS DE TERRAINS,
SOUTENEMENT.

IND. D 43 Fiche n® 21.482

A. WAWERSIK. Betriebserfahrungen mit hydraulis-
chen Strebausbau bei der Bergbau A.G. Ewald-Konig
Ludwig. Résultats d'exploitation avec le souténement
bydraulique dans la Société minidre Ewald-Kinig Lud-
wig. — Glickauf, 1958, 5 juillst, p. 877,/882, 12 fig,

Conditions difficiles auxquelles avait remédié un
souténement hydraulique en étangons Dowty impor-
tés; économie de main-d'ceuvre (40 %0), légéreté
relative (57 Lg). En 1957, on décida d'essayer &
Ewald-Konig Ludwig |'étancon Salzgitter, qui est
un Dowty modilig, pour tenir compte des conditions
spéciales a la Ruhr; description. Essai a Konig
Ludwig 4/5 dans une taille de 220 m de longueur
en couche inclinée de 2,4 m (pendage 50°) exploitée
avec remblayage pneumatique; caractéristiques rele-
vées sur les étangons: on a pu arriver & utiliser les
rabots, ce quon n'avait pu faire antérieurement.
A Ewald 1/?. taille de 205 m de longueur en couche
de 1.40 (pendage 16°) exploitée par foudroyage:
avance par jour : deux allées de 1,25 m chacune;
caractéristicues relevées; plan de travail. Compa-
raison des résultats aver ceux obtenus dans des
conditions analogues. mais avec dautres étancons.

(Résumé Cerchar Paris).

IND. D 711 et D719 Fiche n" 21.615

G. SEN. Floor bolting in roadways. Bowlonnage du
muy en galeries. — Colliery Guardian, 1958, |7 juillet,
p. b1/64, 8 fig.

Les premiéres cxpériences de boulonnage du mur
pour éviter e soufflage en galeries revétues de cin-
tres métalliques, avec boulons de 1,20 m, ont échoué,
['ancrage avec manchons et coins s étant situé dans
un banc charbonneux friahle. T)'autres essais ont
ensuite été pratiqués dans une galerie & bon toit
et mur trés mauvais, sajet & d'importants soufﬂages.
L’emp[oi de boulons du méme type, mais avec des
conditions d ancrage différentes, a donné de bons
résultats. [Des mesures nombreuses et précizes de
convergence du toit et du mur ont montré que
Peffet du boulonnage était particulidrement sensible
vers le milieu de la largeur. L'écartement des hou-
fons était de 0,90 m a 1,20 m pour une largeur de
galeric de 3,30 m. Diamétre des boulons : 18 mm
avec plagques d'acier de 22 X 18 X 1 cm.

L’article mentionnz les essais pratiqués au char-
bonnage de Hausham (Haute-Baviére) avec boulons
de types variés ol avec bagucltes d’acier cimentées
dans les Lrous de sonde., Les résultats en ont 616 trés
satisfatsants.
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E. TRANSPORTS SOUTERRAINS.

IND. E 1322 Fiche n° 21.501

H. HEISSBAUER. Die Gleisraups, ein neuarfiges
Streckenfordermitiel von vielssitiger Verwendbarkeit.
La chenille sur vails, un nowveau moyen de transport
en galeries, a usages multiples, — Gliickauf, 1958, |9
juillet, p. 945/951, 15 fig.

Description d'un convoeyeur birail a grandes écail-
les jointives et un essieu. Fn cas de monlage en
train discontinu, il y a un chariot de téle a pan-
neau frontal et un élément de queue a deux essieux
rappmchés assuranl la stabilité de I'avant-dernier
élément, La jonction de deux éléments consécutifs
se fait par un troncon de chaine a sept maillons
et deux clavettes horizontales a goupilles, de telle
maniére que la liaison ne laisse pas de jew, mais
permelte ['inflexion dans le sens harizontal et dans
le vertical. La chenille normale, de 1.280 mm d'en-
combrement en largeur X 675 mm de hauteur sur
le rail, & une capacité de 0,57 m*/m ct; il exisle un
type redressé de 1.200 X 1.100 mm qui contient
0,75 m*/m, Aux points de basculage, des chaines
de guidage relévent une file de roues du colé opposé
au déversemenl.

L'installation a été étudiée par le personnel de
la mine Peissenberg, en collaboration avec la firme
Becker-Priinte. L'étude a commencé en 1955, l'ins-
tallation est en service depuis aoat 1957 et donme
toute satistaction. Le nouvel engin de transport tienl
le milieu entre la berline et le convoyeur a bande
de caoutchouc; il n'a pas les inconvénients de ce
dernier : rigidité d'alignement, danger d'incendie.

IND. E 23 Fiche n" 21.502

H. FAUSER. Energiewirtschaftlicher und betriebstech-
nischer Vergleich zwischen Forderwagen von 1000 und
3000 liter Rauminhalt. Comparaison, au point de vue
consommarion d'énergie et de temps, entre les berlines
de 1000 et 3000 litres. — Gliickauf, 1958, 19 juillet,
6. 951/961, 10 fig.

L'auteur reprend les considérations qui ont été
émises sur |'économie des grandes berlines en étu-
diant de plus prés le coté technique. Sur la base
de données incontestables, on trouve que, pour une
distance de 1.500 m et un pente de 2 ofou. le cycle
a vide et en charge pour les berlines de 1.000 et
5.000 litres avee des nombres égaux de berlines et
des tonnages hornires dans le rapport de 1 a 3
demande sensiblement l¢ méme temps et des con-
sommations & la tonne sensiblement égales. En
partant de ces donmées, I'auteur établit les Jiffe-
renles caractéristiques avee des nombres de berli-
nes ou des tonnages horaires variables. Les rende-
ments ne sont pas fort différents, mais par contre
I'économie de temps est énorme.

11® livraison

IND. E 52 ot E 53 Fiche n® 21,300

A.C.ECC. Signalisation et téléphonie dans les mines.
1958, 75 p., 15 pl.

I. Apergu historique.

Systémes d2 signalisation : 1) & relais avee mau-
lineur responsable - 2) & relais avec machiniste
responsable - 3) & commutateurs avec moulineur
responsable - 4) a commutateurs avee machiniste
responsable - 5) dispositif pour I'cncagement simul-
tané du personnel - 6) a relais, systéme combiné
pour machiniste ou moulineur responsable - 7) &
commutateurs, combiné de méme,

1. Installations téléphonigquas ; 1) avec batterie
d'alimentalion générale & la surface, appels par
magnéto el central - 2) avee postes a batterie locale,
appels par magnéto et central - 3) avec commula-
teur automatique ¢t postes avec disque émettenr
d'appels - 4) avec batterie d'alimentation générale
a la surface, appels par magnéto et sélecteur incor-
poré dans les postes - 5) avec postes & batterie
locale, sélecteur incorporé et appels par magnéto.

. Installations d'inlorpﬁones ; description de

diverses installations.

F. AERAGE. ECLAIRAGE.
HYGIENE DU FOND.

IND, F 11 Fiche n® 21.407
D. CRAIG. Barcmeters and barometer calibrafions,
Les baroméires et lenr calibrage. — Mine Ventilation

Soc. of S. Africa, 1958, février, p. 25/42, 4 fig.

L'auteur traite des opérations de corrections des
lectures des barométres a mercare, pour les di-
vers types, el donn> les formules qui servent & cet
clfel : corrections d'index, de tempéralure, de gra-
vité, Pour les barométres anéroides, plus intéressants
pour les emplois dans la mine, le ca[ibrage exige un
appareillage spécial qui permel de laire varier pres-
sion et température, Des courbes sont dressées qui
incliquent les corrections @ apporter aux dilférentes
pressions enregistrées. Les barométres anéroides
ordinaires ont une inertic qui les rend peu propres
& la mesure de petites variations, Les microbarome-
tres Askania permetlent des mesures plus précises.

Oun a étudié les elfcts des différentes causes per-
turbatrices pussib]es ol dressé des lableaux de cor-
rections & apporter suivant les cas. Il y a lieu notam-
ment de tenir comple de l'inflluence du temps (ége)
sur le calibrage, qui conduit & |'étalonner au moins
une [ois par an. Le degré d'exactitude est aussi fonc-
tion des dillérences de pression & mesurer : & peu
prés directement proportionnel.
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IND, F 22 et D 710 Fiche n® 21.437
R. MONCUR, Gas emission and bed separaticn -

Experience at Silverhill colliery. Une expérience au
charbonnage de Silverbill concernant I'émission du
prisou et le décollement des banes, Iron and Coal
T.R., 1958, 4 juillet, p. 15/24, 13 fig.

Le chnrl)onnage de Silverhill, East Midlands,
exploite une couche de 1 m environ de puissance,
10 & 12 % de pente, toit moyen, faux mur de 20 cm.
Production : 14.000 t par semaine. Emission abon-
dante mais variable de grisou. Tailles montantes
et chassanles. Bosseyements importants : .30 m &
2 m. Installations de ventilation récemment moder-
nisées. Le remblai se fait par épis de 2,70 m de
longueur, distants de 6,30 m. Le remblai longeant
chaque galerie de retour d'air, qui a 4,50 m de lar
geur, a été surmonté de tuyaux de 75 mm de dia-
métre, de 540 m de Tongueur, drainant le grisou
des remblais et distants de 20 &4 25 m.

Au cours d'un lir de bosseyement, on a observé
une inflammation de grisou dont les circonstances
sont relatées; sans effet grave, cet incident a con-
duit & remplacer le tir & l'explosil de sécurité par
["'emploi de la cartouche Cardox et a utiliser large-
ment le boulonnage du toii. Celui-ci, réduisant les
décollements des bancs du toit, a un heurenx elfet,
qui a été bien constaté, tant sur I'émission de grisou
que sur le comportemenl des terrains au front de
taille et de bosseyement, On a utilisé des boulons
du type Umbrella formés d'un manchon séparé lon-
gitudinalement en deux moitiés écartées par un
coin. Longueur: 0,90 m, distance : 0,90 m.

IND. F 231 Fiche n® 21.401

X. Report on U.S, colliery explosion. Rapport sur une
explosion dans un charbonnage des E-U. — Iron and
Coal T.R., 1958, 27 juin, p. 1547.

Le 27 décembre 1957, un arc provoqué par un
équipement électrique & causé un coup de grisou-
poussicéres et tué 11 ouvriers a la mine n® 51 de
Pocahantas Fuel C°® (Vir), Le Bureau of Mines
signale que le grisou s'était accumulé dans cing
galeries d'entrée par suite de court-circuitage de la
ventilation quand on soulevait les toiles d'aérage.
Parmi les 147 rvescapés, 14 se sont barricadés dans
un chantier contre I'onde en retour du coup de
grisou, lls ont été secourus environ 4 h plus tard.
On croit qu'ils seraient morts s'ils avaient essavé
de sortir immédiatement.

Les enquéteurs ont fait 16 recommandations pour
éviter les sinistres similaires. Quand il v a plus de
quatre entrées, il faut des prises d'air indépendantes.
La schistification, bien qu'insuffisante, a cependant
limité le sinistre, Les toiles d'aérage doivent étre
utilisées dans un nombre minimum de cas:; on ne
doit pas pouvoir les soulever, La recherche et I'éli-
mination du grisou doivent étre plus soignées. L'éli-
mination par 'nir comprimé est un moyen insuffi-
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sant. Les abatteuses continues doivent avoir une
prise d'air indépendante, spécialement dans les cou-
ches grisouteuses.

IND, F 231 Fiche n” 21.619

H. ROBERTS. Explosion at Kames colliery, Ayrshire.
Explosion au charbonnage de Kames, Ayrshire. — Col-
liery Guardian, 1958, 24 juillet, p. |16/123, 2 fig. -
Iron and Coal T.R., 1958, || iuilﬁai, . 96, 24 juillet,
p. 219/221.

Le charbonnage de Kames était considéré comme
non grisouteux et aucune précaution n'y était prise.
Dans une galerie de tragage non ventilée, une
allumette a mis le feu & un mélange d'air et de
grisou; l'explosion a soulevé dans le chantier voi-
sin un nuage de poussiéres de charbon qui s'est
enflammé & son tour et ['explosion a tué 17 hom-
mes. La méthode d'exploilation pruduisanl‘ beau-
coup de poussiéres. le défaut de ventilation, la
négligence de faire des inspections de grisou dans
les tracages et la pratique courante de fumer.

L'article contient tous les renseignements et la
relation des circonstances permettant de connaitre
cet accident.

Des conclusions et recommandations lerminent le
rapport.

H. ENERGIE.

IND. H 402 Fiche n® 21.313

C. WILWERTZ, Economie de la production d'élec-
tricité en Belgique. — Electrabel, 1957, 26 novembre,
4 p.

L'auleur examine certains aspecls d'ordre écono-
mique et technique du développement intervenu en
Belgique en vue de la production aux moindres frais
de l'éncrgie électrique mise a la disposition des
consommateurs, Ulilisalion sur une large échelle des
bas produits miniers; poussiers trés cendreux, mixtes
et schlamms, schistes de terrils, résidus asphalti-
ques et gaz résiduaires de la distillation de pétrole.
Equipement des centrales électriques en unilés de
forte puissance et d'un rendement élevé malgré ['em-
ploi de combustibles médiocres, Coordination de
I'exploitation des wusines génératrices et des lignes
de transport & haute tension, et coordination des
nouveaux équipements dans l'intérét de l'ensemble
des producteurs et des consommateurs d'électricité.

IND, H 402 et J 22 Fiche n°® 21.312

L. BEDUWE et G. BURNAY. Le probléme de I'utilisa-
tion des schlamms dans les centrales électriques. —
Conférence mondiale de I'Energie, 25 p., 5 pl.

Les schlamms, malgré leur humidité et leur teneur
en cendres (respectivement 15 & 50 % et 20 & 40 195).
représentent une source d'énergie importante. Leur
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granulométrie est trés variée. Les cenlrales & vapeur
utilisent 85 % de charbon [in el les schlamms,
représentant 3 % de la pmducljon totale, trouvent
I'emploi de la moitié de l[eur production dans cette
combustion en Belgique. 1ls soulévent de nombreux
problémes d'adaptation aux conditions économiques
de ['utilisation : conception des installations de
générateurs, transports et manutentions, mélanges,
séu}mge, bmyage. Le hut a atteindre est d'assurer
un prix de revient assez bas, tant avec séchage indi-
viduel qu'avec séchage en « centrales » de séchage.

La comparaison des deux modes d'appareillage
montre que ['utilisation des schlamms dépend sur-
tout d'un ajustement équitable des prix imposés
pour les schlamms comme pour les fines, compte
tenu de leurs dillérentes temenrs en cendres et en
humidité.

IND. H 533 of H 554 Fiche n” 21.620
W. UNSWORTH et R. ELLIS. An electronic indicat-
ing system for mines. Un appareil indicateur électro-
nique pour les mines. — Colliery Guardian, 1958, 31
juillet, p, 125/129, 3 fig. Discussion dans le numéro
du 21 aolf, p. 246/249.

La mécanisation généralisée, avec ses commandes
a distance multipliées. a apporté des causes d'acci-
dents, et notamment d'incendies, plus nombreuses,
En particulier, une commande peat étre indament
actionnée par un mécanisme (haveuse, convoyeur,
etc.) dans un chantier momentanément désert. On
peut imaginer un systéme indiquanl & un endroit
déterminé, a la surface par exemple, la position
de toutes les manettes de commande des engins de
la mine, Pour éviter d'avoir un nombre de torons
au cable de transmission de cet indicateur égal &
deux fois le nombre de manettes & surveiller, on
peut recourir & une transmission, non par courant
électrique ordinaire, mais par impulsions de fré-
quences diflérentes, transmises par un seul conduc-
teur ef qui se superposent sans interférer. Chaque
élément de I'appareil récepteur étant accordé avec
I'émetteur correspondant, on peul imaginer comment,
a la station de contrble, ce systéme électronique
permet de vérifier a position du mécanisme de com-
mande de tous les engins d'une mine, et ce avec un
seul conducteur au cable de transmission. La des-
cription technique du systéme et ses possibililés sont
rensignées dans cet article.

I. PREPARATION
ET AGGLOMERATION DES CHARBONS,

IND. | 03 et H 402 Fiche n° 21.550

G. JENKINS et W. BOOTH. La préparation du char-
bon avec son utilisation dans les centrales. — Troi-
sieme Conf. Intern. sur la Préparation du Charbon,
Ligge, 23-28 juin 1958. Communication B I,

En Grande-Bretagne, l'industrie productrice de
la houille et I'industrie productrice d'électricité ne

Annales des Mines de Belgigue
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sont pas intégrées. C'est pourquoi cette communi-
cation est limitée au probléme de la préparation de
charbon de centrale. Les fournitures consistent en :
calibrés lavés, fines lavées et charbons bruts. En
1955, les contrats ont porté sur les quantités sui-
vantes, établies en milliers de tonnes et % : grains
lavés : 836, 1.9 %: autres charbons traités : 12.518,
20,1 %: charbons bruts : 20.688, 69 %.

La tendance est d'utiliser de plus en plus les
f[ines brutes. Les produits épurés le sont générale-
ment par miliex dense ou bac Baum s'il s’agit de
gros calibres, par bacs Baum ou bacs a feldspath
4 commande pneumatique s'il s'agit de fines, par
flottation pour les schlamms. Le rapport fournit un
exemp!e ccmplet de chacun de ces procédés,

IND. | 03 et H 402 Fiche n® 21.549

W. van OS et P, MEERMAN. Valsur ef préparation
du charbon secondaire pour la production d'électri-
cité. — Troisiéme Conf. Intern, sur la Préparation du
Charbon, Lizége, 23-28 juin 1958, Communication B 6.

Les charbons dits « secondaires » ne peuvent étre
vendus [acilement au prix corresponda,nl a leur
valeur et, cependant, ils représentent une parlie
relativement importante de la valeur totale des
produits extraits, La combustion dans des centrales
électriques miniéres contigués a la mine parait le
débouché le plus prolitable. 1. amélioration des
chaudiéres au cours des derniéres années a accru
l'intérét de la combustion de charbons bruts et des
mixtes. La construction de chaudiéres mieux adap-
tées encore & la combustion de charbons trés riches
en inerles est loin d'étre impossible. La nécessité
de réaliser des séparations & haute densité deviendra
de ce lait encore p]us impéricuse et doit retenir
['attention des constructeurs de lavoirs. Le rapport
de M. yvan Os renvoic aux rapports nationaux trai-
tant du méme sujet & la méme conférence.

IND. | 03 =t H 402 Fiche n® 21.552

L. NONAT La préparation du charbon en relstion
avec son utilisation dans les centrales. — Troisiéme
Conf. Intern. sur la Préparation du Charbon, Ligge,
23-28 juin |958. Communication B 3,

Le rapporteur aborde le probléeme des programmes
d'équipement. Le choix d'une nouvelle installation
ne pose pas de dilliculté de principe pourvu qu'elle
n’ait pas d'influence sensible sur les prix du marché
trés vaste oi elle doit s'intégrer. Les prix des diflé-
rentes sortes de charbon issues d'un méme brat
dépendent en ordre principal de la teneur en cen-
dres suivant une ligne brisée a concavité vers le
haut. Le baréme ofui valorise les constituants du
mélange de la centrale ne coincide pas nécessaire-
ment avec le baréme de vente des charbons,

L'auteur compare une centrale miniére a une
centrale & produils marchands et calcule que le
prix marginal de vente du courant de la premiére
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doit étre inférieur & celui de la centrale & charbon
marchand. Il étudie ensuite diverses techniques de
lavage applicab]es aux fines brutes et les compare
entre elles, Le calcul peut &tre établi pour un en-
semble de lavoirs soumis 4 certaines exigences com-
merciales. Un cas lraité par ['auteur fournit la mar-
che & suivre et aboutit & la conclusion que [|'instal-
lation d'ateliers de flottation est liée au développe-
ment du marché des boulets, tandis que le niveau
de marche des centrales électriques miniéres est
influencé en sens inverse, Le probléme des char-
bons bruts de tout un bassin peut &tre étudié par
la méme méthode de Dantzig.

IND. 1 03 &t H 402 Fiche n® 21.551
E. BLASS, G. PETER et K. LEMKE. Considérations

sur la valeur des combustibles cendreux et ls mode
de préparation le plus économique des fines en vue
de leur utilisstion partielle ou totsle dans une chauf-
ferie. — Troisitme Conf, Intern, sur la Préparation du
Charbon, Ligge, 23-28 juin 1958. Communication B 2.

La valeur des combustibles riches en inertes se
détermine en partant du pouvair ca[nririquc et du
prix d'un charbon normal, du pouvoir calorifique
pour lequel lewr valenr est nulle et de I'allure de
la courbe qui joint ces deux points fixes. Le second
point fixe fixe la densité de coupure entre mixtes et
schistes, Le rapport a été établi sur la base d'une
étude de 17 centrales a charbon pulvérisé, Les
résullals sent rapporiés & uns centrale monobloc
de 100 MW, capable de vaporiser 400 t/h de va-
peur & 80 alm et 500° C, avec une réserve de 25 Yo.
La teneur limite cn inertes a été fixée 2 68 % en-
viron. Des différences de valeur importantes sur-
viennent suivant que 'on accorde la méme impor-
tance au facteur humidité qu'au facteur cendres
ot que l'on estime différentes les actions de ces
constituants des inertes, Le lraitement qui parait le
plus intéressant pour les fines 0,5-10 mm est celui
réalisé par bac a pislonnage. Il est généralement
intéressant de lraiter les charbons titrant plus de
23 9 de cendres. Si I'on part d'un charbon humide
et si I'on pousse plus loin la préparation (flottation
et séchage des mousses), la teneur & partir de la-
quelle i] est intéressant de traiter les fines descend
a environ 18 9 de cendres.

IND. | 03 et H 402 Fiche n° 21,554
F. VAN DER GRINTEN, O. YAN DE LOO et J. BEC-

KERS. Valeur du charbon cendreux consommé dans
une centrale miniére et influence sur le lavage du
charbon, — Troisiéme Conf. Intern. sur la Prépara-
tion du Charbon, 23-28 juin 1958. Communication B 5.

Les auteurs étudient le cas théorique d'une cen-
trale électrique miniére nouvelle de 75 MW au
charbon pulvérisé, a 140 atm et 530°C de resur
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chauffe. La consommation de chaleur atteint 2.025
Icclilﬂ:Wh et la consommation de vapeur, 2,00 l:gf
kWh. Tous [rais pris en considération, la valeur en
floring a attribuer 4 une tonne de combustible &
9 % d'humidité et A % de cendres se représente
graphiquement par une droite. MM. van de Loo et
Beckers ont recherché la densité de partage pour
laquelle la valeur des mixtes est Ia plus élevée. Ils
ont considéré le cas d'une auge en milieu dense
traitant du 10-120 mm; celui d'un cyclone traitant
du 0,5-10 mm et celui d'un bhac a pistonnage trai-
tant du 0,5-10 mm. Les produits & relaver des bacs
a pistonnage primaires peuvent étre également rela-
vés dens des cyc]uncs laveurs. Le rendement total
en lavé plus mixtes, ramené a 8 9 de cendres, est
alors pratiquement égal & celui obtenu par lavage
complet dans des cyclones. Le lavage dans des cy-
clones donne cependant une producﬁon plus élevée
de fines lavées et une production moindre de mixtes.

En résumé, on peut dire qu'on obtient le rende-
ment le plus élevé dans le lavoir lorsqu’on fait des
mixtes & environ 50 96 de cendres, Avec des bacs
a milien dense, la coupure entre mixtes et schistes

doit étre effectuée a une densité d'environ 2,08.

IND. 1 03 &t H 402 Fiche n® 21,553

J. LIGNY et H. HAUMONT, La préparation du
charbon en rapport avec son utilisation dans les cen-
trales électriques. — Troisisme Conf. Intern. sur la
Préparation du Charbon, liegs, 23-28 juin 1958.
Cemmunication B 4.

Etude de la combustion dans une centrale miniére
hypothétique de 115 MW a charbon pulvérisé, 127
atm, 540° C de surchaulfe et resurchauffe, 2.500
keal/kWh utile. L’'épuration est avantageuse pour
tous les D-10 bruts titrant moins de 50'% de cendres.
Maximum vers 33-40 %. Au dela de 50 %, nécessité
d'examiner chaque cas particulier, Dans 'ensemble,
'avantage procuré par |'épuration aagmente depuis
la coupure & 8 mm jusqu'a la coupure & 4 mm; aprés
celte valeur, il se stabilise jusqu'a la conpure & 0.5 mm.
Les conditions d'épuration qui donnent la valorisa-
tion la plus favorable dans un lavoir existant sont ;
teneur en cendres du 0,5-10 mm brut : 35-40 %
coupure d'épuration : 0,5 mm; leneur en cendres des
produits épurés ; 10 %,

D’aprés le baréme Cobechar n” 9 du 6 novembre
1957, pour des charbons titrant de 15 4 50 % de
cendres, & chaque coupure granulomélﬁque d'épu-
ration correspond une teneur en cendres du 0,10 mm
brut au dela de laquelle il est pécuniairement plus
avantageux de consommer le charbon brut a la cen-
trale électrique. Pour les coupures d'épuration &
8 6,5 4, 3, 2 1, 0,5 mm, ces teneurs en cendres
sont respectivement : 60, 55,3, 50, 46,5. 42,7, 41,
33,6 et 30 Y.
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IND. | 03 et | 05 Fiche n" 21.334
R. HUCHET. Organisation générale des lavoirs -
Prix de revient du lavage - Investissements — Revue

de l'Industrie Minérale, numéro spécial, 1958, |5 mai,
0. I51/163,

. Organisation générale des lavoirs : ['exploita-
tion - l'entretien - le contréle.

1I. Prix de revient de la préparation mécanique :
décomposition du prix de revient. Prix de revient
et plan de lavage; prix de revient marginal : exem-
ples - investissements.

(Résumé Cerchar Paris).

IND, | 04 et P 23 Fiche n® 21.330

X. La préparation des charbons en France. — Revue
de I'Industrie Minérale, numéro spécial, 1958, 15 maj,
163 p. ill.

L'un des trois fascicules que la R.LM. doit con-
sacrer & la préparation mécanique. Il vise a étre
une mise au point pour ingénicurs, sans prétendre
enaeigner de nouveautés aux spécialistes.

Chapitre T - A. TERRA : Avant-propos.

A. Terra : Introduction a la préparation mécanique
des charbons en France.

Chapitre 11 - A. LUSCHER et M. DEVOS :
Préparation du lout-venant avant lavage.

Chapitre 111 - J. TURPIN et R, HAMANT ;
Criblage. déschlammage, dépoussiérage.

Chapitre TV - L. POZZETTO : Préparation des
charbons de plus de 6 mm.

Chapitre V - H. AUBOIS, M. JEAN et A.
PLESSIS : 1™ partie : lavage en deca de 6 a 10
mm; 2™° partie : égoullage des fines.

Chapitre VI - R. VEILLET et A. PINCON :
Le traitement des schlamms dans un laveir.

Chapitre VII - R. HUCHET : Organisation gé-
nérale des lavoirs. Prix de revient du lavage. Inves-
tissements.

(Résumé Cerchar Paris).

IND. | 06 &t | 20 Fiche n® 21,281

K. HORN et H, NICKSTADT. Der Einfluss des Stoss-
trankens suf Vorklassierung, Sichtung und Feinkohlen-
entwasserung. Influence de U'infusion en couche sur le
criblage préalable, le dépounssiérage et l'égouttage des
fines. — Aachener Blitter, 1958, n" |/2, p. 20/40,
8 fig.

Description d'une installation de préparation de
la Ruhe (1.800-2.000 t,‘}' de charbon); 50 % du brut
proviennent de tailles & infusion; le —80 mm est
classé en —6, 6-10 et 10-80; le —6 est dépoussiéré
(—0.5 mm) par dépoussiéreur & tamis vibrant, puis
est réuni au 6-10 dans le bac & lines; le charbon
obtenu est égoutté dans des tours, Dosage de I'hu-
midité a la bombe par rfaction avec CaCl. contenu
dans une ampoule de verre; CoH: qui se dégage
provoque une élévation de pression qu'on mesure.

11¢ livraison

Essais de dosage d'humidité du —1 mm avec ou
sans influsion et de la variation de cette humidité
pendant une journée. I 'accroissement d humidité
superlicielle de 1.3 % a 48 9% due & l'infusion
améne un accroissement des schlamms : influence
sur le classement préalable et le dépoussiérage ren-
dus p]us dilficiles (colmalages), ainsi que sur |'égout-
tage que la présence de schlamms ralentit et rend
moins efficace,

(Résumé Cerchar Paris).

IND. | 20, | 22, | 23 &t | 24 Fiche n* 21.332

J. TURPIN ef R. HAMANT. Criblage, déschlammage,
dépoussiérage. — Revue de I'Industrie Minérale, nu-
méro spécial, 1958, 15 mai, p. 23/51, 43 fig.

LExposé général,

I. — Introduction.

ll. — Criblage. Définitions.

1) Appareils autres que les eribles.

Grille fixe - Trommel.

2) Etude particuliere da crible.

Principe - Paramélres de canstruction - Descrip-
tion des divers types de cribles - Utilisation et choix
des cribles en préparation mécanique des combus-
tibles - Divers types de surlaces de eriblage - Dis-
positifs spéciaux,

III. — Déschlammage. Définitions.

Types d'apparcils wtilisés : Pertes d'eau [ixes -
Pertes d'eau vibrées - Bassin de reprige.

IV. — Dépoussiérage. Délinitions.

Types d'appareils utilisés : Dépoussiéreurs vi-
brants - Dépoussiéreurs pneumaliques - Choix d'un
dépoussiéreur.

V. — Bibliographic : 12 références.

(Résumé Cerchar Paris).

IND. 1| 30 Fiche n® 21.328

L. POZZETTO. Préparation das charbons de plus de
6 mm. — Revue de FIndustrie Minérale, numéro spé-
cial, 1958, |5 mai, p. 52/78, 20 fig.

Exposé général.

— Disposition lvpe d'un laveir 3 grains : cas du
traitement d'une seule qualité de charbon - Traite-
ment de plusieurs charhons dans le méme [avoir.

— Eiude des diverses sections du laveir: cri-
blage primaive - traitement des gros - épuration des
grains - ringage, reclassement, mise en trémie, char-
gement des grains.

— Préparation des mixtes et des schistes.

— Description des appareils de lavage : appa-
reils utilisant la sédimentation - appareils & cou-
rants ascendants - appareils 4 liquides denses, et
opérations annexes.

(Résumé Cerchar Paris).
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IND. | 30 ef | 4] Fiche n® 21.329

H. AUBOIS, M. JEAN et A. PLESSIS. Lavage en dega
de 6 & |0 mm, égouttage et essorage. — Revue de
I'Industrie Minérale, numéro spécial, 1958 |5 mai,
p. 79/115, 29 fig.

Exposé général.

Lavage des fines. - Introduction - Etude des dif-
[érents procédés de lavage des Fines: Bacs a lit
filtrant - Rhéolaveurs - Cyclones - Autres appareils
(Turpinson, Lamex, Lavodune),

Egouttage des fin.eg. - Généralités. - Tamis et
grilles fixes - Norias égoulteuses - Cribles ou tamis
& secousses - Irémies d'égouttage et de décantation
— Essnrﬂg‘e.

Bikliographic : 18 références.

(Résumé Cerchar Paris).

IND. 1 32 Fiche n® 21.543

A, JUROVSKI et V. GOROSHKO. L'emploi des iso-
topes radioactifs et des radiations dans la recherche
et la pratique de la préparation du charbon. — Troi-
sisme Conf. Intern. sur la Préparation du Charbon,
Liege, 23-28 juin 1958. Communication F 6.

Un séparateur radiométrique a été congu en Rus-
sie  qui rend possible I'extraction autematique des
pierres d'un charbon brut avec une capacité suffi-
samment élevée. (Rayonnement gamma 0,04 a 0,06
MeV). Une autre application est le contréle de Ia
qualité des produits de la préparation en détermi-
nant les densités des produits (0,5-0,6 MeV) ou leur
teneur en éléments & nombre atomique élevé (0.08
MeV). Les méthodes radioactives onl une applica-
tion dans l'étude du mécanisine de la séparation
de grains de charbons et de pierres par des métho-
des gravimétriques et dans la mesure des viscosités
de suspensions denses et de liquides opaques. La
méthode poussée plus loin permel de déterminer la
vitesse et la trajectoire du corps dans ['espace.

IND. 1 32 Fiche n® 21.331
A. LUSCHER et M. DEVOS. Préparation du tout-

venant avant lavage. — Revue de I'Indusirie Miné-
rale, numéro spécial, 1958, 15 mai, p. |1/21, 16 fig.

Exposé général, sans détails.

L'atelier de préparation du tout-venant se com-
pose essentiellement d'un criblage primaire a la
maille de X mm, d'un triage et d'un concassage des
plus gros que X. Choix de la maille de coupure
primaire, Appareils effectuant la coupure primaire :
gri]les fixées, grilles & rouleaux, cribles et vibro-
cribles. Triage des gros provenant du criblage pri-
maire. Concassage des produits : concasseur a cy-
lindre unique, & double cy[indr’e. a machoires, gira-
toire, trommel concasseur genre Bradford.

(Résumé Cerchar Paris).
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IND. | 35 Fiche n° 21.525

H. DUFOUR. Traitement du 0-1 mm par flotation.
— Troisieme Conf. Intern. sur la Préparation du
Charbon, Lidge, 23-28 juin | 958. Communication E 3.

L'auteur relate q’uelques essais industriels réalisés
dans l'installation d'Hensies-Pommerceul.

Dans ce cas particulier, la marche la plug écono-
mique correspond aux conditions de travail suivan-
tes : a) lavage en trois produils - h) réactifs combi-
nés : crépsote plus tensatil - ) lavage sans sépara-
tion granulométrique préalable - d) lavage a con-
centration moyenne : environ 190 g/l

IND. | 35 Fiche n" 21,526

J. BECKERS et P, MEERMAN. Flottation & |z mousse
du charbon avec mé+hyl-150bu+yl carbinol (MIC) —
Troisieme Conf. Intern. sur la Préparation du Char-
bon, Liége, 23-28 juin 1958. Communication E I.

Une étude détaillée, faite au laboraloire et suivie
d'essais pratiques & ['atelier de ottation de 70 f/h
de la houillére Hendrik, a montré que le méthyl-
isobutyl carbinol présente plusieurs avantages com-
me réactil de [lottation lorsqu'on le compare aux
xylénols. Lorsqu'on emploie les produits de queue
lourds de MIC, les frais totaux de réactifs d'une
combinaison de ce réactif avec du gas oil sont infé-
rieurs & ceux de la combinaison habituelle xylénol-
gas oil, tandis que |a précision de la séparation est
meilleure et la qualité des produits plus réguliére.
1l existe un déaavan’rage : [a teneur en humidité de
la mousse et du gateau de fi[hage est p‘us élevée
lorsqu'on emploie la combinaison au MIC. Le hé-
néfice d'ensemble a l'atelier considéré se monte a
prés de 90.000 fl/an. Les risques pour la santé des
travailleurs et la pollution sont moindres qu'avec les

phénols.

IND. | 35 Fiche n° 21.523
V. KLASSEN, |. PLASKINE et N. VLASOVA. Bases

théoriques de ['action des réactifs dans la flottation
des charbons, — Troisieme Conf. Intern. sur la Pré-
paration du Charbon, Ligdge, 23-28 juin 1958. Com-
munication EB5,

La principale conclusion pratique découlant des
recherches théoriques effectuées est 1'utilité, pour Ia
flottation du charbon, de 'emploi d’alcools & radi-
cal apolaire approprié en combingisan avec des
réactifs apolaires. Pour les essais industriels, on a
ulilisé un produit technique, dit déchet indigo, rési-
du de la prodm:tion de téréhenthine su]fur'ée. ma-
tiére trés peu cofiteuse et non toxique. Comme réac-
tifs apolaires, on a emplnyé du pélrole, résidu de la
production d'iso-octyléne contenant du polyaleyl-
benzol et des composés & haul poids moléculaire &
valence double. L'emploi de déchets indigo a con-
sidérablement amélioré tous les indices de flotta-
tion. Le rendement en concentré augmente, ainsi
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que la capacité des cellules, avec une amélioration
simultanée de la qualité du concentré et un abais-
sement considérable de la consommation et du coat
des réactifs. L'exemple montre que les recherches
dans le domaine de la théorie de ['action des réac-
tifs pour la flottation des charbons peuvent étre une
base efficace de perlectionnement de ce processus.

IND. | 35 Fiche n* 21.524
P. BELUGOU et G. DRU, Considérations sur le trai-
tement des schlamms par flottation. — Troisiéme
Conf, Intern. sur la Préparation du Charben, Licgs,
23-28 juin 1958. Communication E8.

La bonne méthode consiste & n'employer la flot-
tation que pour les granulométries inférieures a
0,3 mim, pour ]esque[les on ne connail d'ailleurs pas
de meilleur procédé de séparation. La [raction plus
petite que 20 microns devrait étre extraite avant
passage dans la batterie de flottation. Cette frac-
tion serait mélangée aux plus fins eflluents des
eaux schisteuses de [lottation pour étre [loculée.
Il y a intérét a rechercher des réactils donnant des
mousses aussi épaisses que possible, a diluer la
pulpe a ['alimentation. Un solvant, résida de la
fabrication de solvants & base de cétone, donne a
présent des résultats meilleurs encore que ceux du
méthyl-isobutyl carhinol, préconisé jusqu'ici. Une
mise en émulsion préalable du fuel n'a pas donné
de résultats intéressants a I'échelle industrielle, Les
floculants récenls synthétiques & base de grosses
molécules pn[yaury[iques paraissent n'avoir, au labo-
raloire, aucune action sur |'aptitude du schlamm &
la flottation.

IND. | 35 Fiche n® 21.522
A. BENNET, W. CHAPMAN et C. DELL. Ftudes
dans le domaine de la flottation du charbon. — Troi-
sitme Conf. Intern. sur la Préparation du Charbon,
Liege, 23-28 juin 1958. Communication E 2.

Les auteurs estiment qu'il Faut chercher a réduire
les investissements et la consommation d'énergie
des cellules de flottation. La méthode employée
dans leur étude a été de prendre des photugmphies
avec une camera a grande vitesse, & ['intérieur
d'une cellule de laboratoire, dans le but d'examiner
les effets de la turbulence, de la dimension et du
groupement des bulles. La vilesse des bulles est
indépendante de lear dimension, de leur c}mrge en
charhon. Une turbulence excessive équivaut a un
gaspillage. Le poids de charbon pris en charge par
une bulle est proportionnel au (diamétre de la
bulle)* ot n a une valeur comprise entre 05 et 1.

IND. | 399 Fiche n" 2[.527

K. ASAIl et N. SASAKI, Traitement ultrasonique du
schlamm. — Troisiéme Conf. Intern. sur la Prépara-
tion du Charbon, Ligge, 23-28 juin 1958. Communi-
cation E |0.

Au moyen de lransducteurs au titanate de ba-
ryum, des essais de floculation rapide et parflaite

112 livraison

de particules de charbon ont é1¢ réalisés avec suc-
cés & l'échelle semi-industrielle avec une capacité
de 6 a4 10 m’/h. le prétraitement par irradiation
ultrasanique de schlamms destinés & la flottation
peut aupgmenter la capacité de traitement d'un ate-
lier de Flottation d'une valear qui peut atleindre
50-70 Fo. L'application des ultrasons pour 'accélé-
ration de la vitesse de décantation des refus fins
est également réalisable expérimentalement, mais
il faudra encore des études complémentaires pour
arriver & l'emploi industriel de cette technique.

IND. | 41 et | 24 Fiche n° 21.528

C. NAKAHARA. Procédé et appareils nouveaux pour
I'épuration, le tamisage et I'égouttage de fines et de
schlamms. — Troisieme Conf. Intern. sur la Prépara-
tion du Charbon, Liége, 23-28 juin 1958, Communi-
cation E 16.

L'emplni d'un nouveau systéme de tamisage, le
tamis & jets utilisant des couranls sous forme de
jets, permet simultanément I'épuration, le tamisage
et I'égouttage de fines et de schlamms. L utilisation
de cet appareil s'est développée graduellement de-
puis 1055 grace a4 son rendement élevé, sa simpli-
cité et ses frais réduits de construction et de fonc-
tionnement, Deseription de ['appareil, exposé de san
principe de fonctionnement et résultats obtenus dans
un Javoir.

IND. | 41 et | 42 Fiche n® 21.388

V. GRAY. The dewatering of fine coal. L'égouttage
des fines de charbon. — Journal of the Institute of
Fuel, [958, mars, p. 96/108, 20 fig.

Une nouvelle technique de laboratoire consiste &
sucer 'eau dun lit de charbon jusqu'a I'obtention
d'un équilibre pour un vide déterminé et & mesurer
la quantité d'eau ainsi extraite du lit. On a pu
montrer quau dela d'un certain pourcentage de
fines particules de charbon (50 % de —120 mesh
ou 40 % de —240 mesh), la dimension principale
des pores est de 3 microns, L'accroissement de la
quantité de fines de charbon n'augmente que peu
les difficultés de filtration. Les floculants solubles
dans l'eau, et en parliculier les polyé]cctmlytes
synthétiques développés récemment, améliorent la
[iltration. Il semble que I'addition d'huile, particu-
litrement d'huile contenant des agents tensio-actils,
est favorable. Les agents mouillants aidenlt I'égout-
tage des grains et des charbons lavés, mais [acilitent
'agglomération des trés fines particules, ce qui
donne lieu au c:olmatage des filtres. I ne semble
pas que l'on ail avantage a fillrer séparément les
diverses [ractions granulométriques d'un produit
flotté. Par contre, le retraitement des mousses pour-
rait s'avérer intéressant,
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IND. | 41 Fiche n® 21.534
H. HIRANO et J. IWASAKI, L'essorage des

schlamms dans une nouvelle centrifugsuse. — Troi-
sisme Conf. Intern. sur la Préparation du Charbon,
Ligge, 23-28 juin 1958. Communication E 6.

Une nouvelle centrifugeuse se répand au Japon
a la suite dessais fructucux réalisés au laboratoire
sur des charbons contenant 40 % de + 150 microns.
Le rendement en solides a varié¢ de 63,55 a 80,79
avec un ghteau essoré 4 18,20-1¢ % deau et 24.50-
26,65 % de cendres. La teneur en solides de I'ef-
fluent a varié de 1,09 & 5,07 % avec des teneurs en
cendres de 61,21 & 70,15 %. Avec des accélérations
centrifuges d'environ 286 a 515 g, des concentra-
tions de Talimentation de 5 & 9 % et des débits
d'alimentation de 12 & 34 m® par heure, la teneur
en humidité superficielle du giteau essoré a varié
d'environ 18 a 20 %, la réduction de Ja teneur en
cendres a été d'environ 0 4 12 %. Le schlamm pou-
vait étre utilisé comme combustible a la centrale
électrique.

IND. | 41 Fiche n® 21,529
A. LUSCHER et R. HAMANT. Tentatives d'sssorage
des schlamms flottés clans le Bassin du Nord-Pas-de-
Calais. — Troisiéme Conf. Intern. sur la Préparation
du Charbon, Lidge, 23-28 juin 1958. Communica-
tion E |5,

Problemes posés par la valorisation et 'écaule-
ment de la production de schlamms d'un ensemble
tel que les Houilléres du Bassin du Nord-Pas-de-
Calais. Recherche du cott minimum de I'abaisse-
ment indispensable de humidité des flottés. Ten-
tative d'utiliser des essoreuses cenl‘rifuges. Echec
dans I'état actuel des techniques. On a da revenir
a la solation la p]us chére en investisserments comme
en frais d’exploitation, cest-a-dire au séchage ther-
mique. Etant donné l'avantage considérable que
constituerait I'enlévement mécanique de ['eau, le
probléme reste posé aux inventeurs et aux construc-

teurs.

IND. | 42 et J & Fiche n° 21.532
M. DEBOMY et R. VEILLET. Le traitement des eaux
schisteuses de flottation. -—— Troisieme Conf.  Intern.

sur la Préparation du Charbon, Ligge, 23-28 juin 1958.
Communication E 14,

Les auteurs décrivent ['atelier de filtration des
eaux schisteuses de Mazingarbe, qui traite un pro-
duit & 58 % de particules inférieures & 100 microns
et 44 % inférieures & 150 microns. La production
journaliére des six filives est actuellement de 230 t
de tourteaux a 25 % d'eau pourune surface filtrante
de 384 m?® environ et des cycles longs respectivement
de 7C min pour trois [iltres Choquenet et 95 min
pour trois filtres Boulton.

Considérations sur la décantation et la flocula-
tion qui précédent ['égouttage mécanique des schis-

tes épaissis. Influence de quelques facteurs sur le
fonctionnement des [iltres-presses. Inconvénients
majeurs : coft de main-d'ccuvre et mécanisation
totale délicate. Il n'existe actuellement, pour le trai-
tement des eaux schisteuses, que des solutions tech-
nigues onéreuses pour qui ne dispose pas d aires
d'épandage sulfizantes.

IND. 1 43 et | 42 Fiche n° 21.533

A. LONGUEVILLE. Le sécheur rotatif tubulaire a
vapeur et le filtre & tambour 3 décharge par ficelles.
— Troisiéme Conf. Intern. sur la Préparation du Char-
bon, Liége, 23-28 juin 1958. Communication E9.

La S. A, des Charbonnages Unis de 1'Ouest de
Mons a mis en service, en 1055-56, un atelier de
flottation des schlamms et poussiers bruts titrant
52-40 %o de cendres dans Ia catégorie gras A con-
venant pour la cokélaction. Les houilles Hottées sont
séchées dans un séchoir rotatif tubulaire & vapeur
de chaulinge « Louisville Steam tube dryer» et
incorporées dans les fines & coke. Les mousses mix-
teuses sont envoyées dans des bassing de sédimen-
tation. Les eaux schisteuses de flottation sont épais-
sies dans un épaississcur Wedag de 12 m de dia-
métre et [iltrées sur un [iltre & tambour & décharge
par ficelles « Feine » de la Stockdale Engineering
Ltd. T.e séchoir est capable de ramener & 5 % d’hu-
midité 24.800 kg de charhon flotté et Fltré ayant
initialement une humidité de 25 %. Le filtre fournit,
par heure et par m® de swrface filtrante, 400 kg
de produit humide & 20'% d’eau environ, contenant
28,8 % de particules inférieures & 100 microns et
40 % de particules inférieures & 150 microns.

IND. | 44, |1 42 ot J & Fiche n® 21.531

J. BRUNARD, F. EDELINE, P, LIEBEN et R. LIE-
GEQIS. La clarification des eaux de triage-lavoir. —
Troisiéme Conf. Intern. sur [3 préparation du Char-
bon, Liege, 23-28 juin 1958. Communication E4.

Dehits d'eau neuve et d'eau de circulation dans
fes lavoirs. Exigences de qualité des ezux inhérentes
au lavage, & la flottation, a la Floculation, la filtra-
tion, Ia corroston. Modification des caractéristiques
de Feau au cours du traitement du charbon. Pro-
cessus de [a sédimentation dans un décanteur cylin-
dm-conique sans [loculation et avec floculation.
Influence de divers facteurs sur la Fltration de
schlamm. Résultats industriels obtenus au moyen
d'appareils utilisés pour la séparation liquide-solides
de pulpes trés fines : filtre & tambour & vide & dé-
charge par fils, filtre & disques a vide, filtre-presse,
chaine vibreuse, essoreuse centrifuge horizontale,
essoreuse a4 bande dimprégnation.
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IND. | 44, | 35 et | 42 Fiche n" 21.555

P. MEERMAN. Interface-active chemicals in coal pre-
paration. Practical experience at the Dutch State
Mines. Produits chimigues tensio-actifs en fwépara-
tion du charbon. Expérience pratique acquise anx Mines
de I'Etat Néerlandais. — 1956, décembre, 27 p.. b fig.

Les effets de surlace deviennenl importants en
deca de 1 mm, Cest le cas pour une partie des
opérations suivanles : séparalion par suspension
dense, Hottation, procédé Convertol, filtration, cla-
rification. On tente parlois de réduire la viscosité
de milieux denses & suspension de sable par addi-
tion de composés a longue chaine, On peut retenir
aussi ['emploi de régulateurs de pH et du phos-
phate. En floitation, certains véactils de flacula-
tion doivent étre considérés comme des poisans,

L'auteur compare une série de moussants et de
collecteurs et étudie le comportement des grenus.
Le procédé Converlol ne parail pas intéressant. La
dimension et la forme des particules a filtrer jouent
un grand réle. 1auteur aborde 1'étude des agents
mouillants el dispersants et ['action des floculants
sur la filtration des fines particules.

IND. | 44 Fiche n® 21.537

L. POZZETTO et A. VERBAERE. Amélioration du cir-
cuit d'sau d'un lavoir & fines aux Houilléres du Bas-
sin de Blanzy. — Troisiéme Conf, Intern. sur la Pré-
paration du Charbon, Ligge, 23-28 juin 1958. Com-
munication E 2.

lLe procét]é consiste a déschlammer au moyen
d'une grille courbe de 0,35 mm d'interstices ot &
passer dans des cyclones, d'une part le schlamm
recueilli sous la grille courbe, d'autre part les fines
lavées. Les résultats de ['application de méthodes
de clarification sont concluants : la puissance ab-
sorhée est tombée de 120 & 45 ch; ['humidité des
[ines lavées a l'entrée des silos d'égouttage s'est
abaissée de 2225 % & 14-18 %, permettant un
changement plus rapide el la suppression d'un cer-
tain nombre de silos, La teneur en cendres des
fines lavées a é1¢ abaissée sans dimination de ren-
dement pondéral, La siluation sera encore améliorée
quand on aara remplacé les cyclones traitant les
eaux de &éschlammag’c par un atelier de floculation,
décantation et filtralion sous vide.

IND. | 44 Fiche n® 21.53&
J. PRICE et W. BERTHOLF. Comment on a moder-

nisé une installation de traitement des schlamms et
de décantation de |'sau. — Troisieme Conf, Intern.
sur la Préparation du Charbon, Liége, 23-28 juin |958.
Communication E I,

Les schlamms sont envovés & deux batteries de
cyclones de 40 cm de diamétre sous pression de
1.75 I(g/cmz. Le déhordement retourne aux jigs. Le
soutirage est centrifugé. La galette de centrilugeage

11¢ livraison

3 11 % d'eau est un produit fini. Le passé est criblé
a | mm. Le refus est incorporé au charbon lavé.
Le passé du crible est [lotté & 12-14 % de cendres.
Les concentrés de flottation sont envoyés sans esso-
rage aux fours a coke ot ils rejoignent des charbans
concassés lrop secs. Les résidus de flottation passent
dans des cyclones de 20 em de diamétre. Le souti-
rage est déversé sur la courrcie des stériles. L'el-
(luent des l:yc|uncs contient une faible guantité
d'urgiles fines et est envoyé dans un épaississeur
circulaire Dorr. 1l ¢ est floculé, L'épaissi est een-
trifegé el déchargé sur un transporteur de stériles.

IND. | 44 ot | 42 Fiche n® 21,535
J. MATONEY, R. SHEAFFER, D. DAHLSTROM et
C. SILVERBLATT. La récupération du charbon fin et
['élimination économigue des schlamms fins dans les
ateliers de préparation du charbon. — Troisiéme
Conf. Intern. sur la Préparation du Charbon, Lizge,
23-28 juin 1958. Communication E7.

Il existe plusieurs raisons pour iustifier un con-
trole continu de la teneur en solides des eaux de
circulation, |'élimination des schlamms fins et Ia
récupération du charbon fin par des procédés mé-
caniques. Les équipements disponibles sont les cri-
bles, les centrifug‘cuses. les classificateurs, les cyc[u-
nes, les filtres et les épaississeurs. Les auteurs pas-
sent en revue ces méthodes. Lorsqu'une quantité
raisonnable de schlamms fins peut é&tre incorporée
aux lavés, on préconise |'emploi de cyclones et la
fermeture du circuil des eaux. Dans le cas contraire,
le schlamm fin doit &tre élminé du circuit des eaux.
Exemple de chacun de ces deux cas.

[ND. | 44 Fiche n" 21.333
R. VEILLET et A. PINCON. Le traitement des
schlamms dans un lavoir. — Revue de ['Industrie
Minérale, numéro spécial, 1958, 15 mai, p. |16/150,
29 fig.
Fxposé général.
— La décantation des eaux de circulation - for-
mation des schlamms.
— Llintérét de la [lottation des schlamms. selon
le type de charbon et I'utilisation prévue.
— Principe et technologie de la flottation des
houilles.
— La filtration des schlamms sous vide.
— Le traitement des eaux schisteuses de [lotta-
tinn,

— Le séchage thermique des schlamms.
(Résumé Cerchar Paris).

IND. | 44 Fiche n" 21.530
F. AUBATHIER, Le traitement des schlsmms trans-
portés hydrauliquement & la centrale Emile Huchet.
— Annales des Mines de Belgique, (958, mai, p. 448.
- Troisieme Conf. Intern, sur la Préparation du Char-
bon, Lidge, 23-28 juin 1958, Communication E 3.
Les eaux schlammeuses constituent les 4/5 de
'alimentation des chaudiéres, On transporte par
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jour 18.000 m® de pulpe & 125 g/l de matiéres solides
dont 45 % en poids sont inférieurs a 100 microns.
Pompée da_ms les bassins de réception, cette pulpe
est classée dans huit groupes de deux cyclones de
350 mm de diamétre. Résultat de fonctionnement
de ces cyclones : maille de partage : 105 microns;
écart probable : 75 microns; imperfection : 0,72. La
purge (800 g/l) est filtrée sur huit filtres a vide de
80 m”. L'effluent (60 g/l) est traité par floculation
dans deux décanteurs cylindro-coniques de 30 m de
diamétre.

La purge d'épaississeur rejoint les filtres. L’eau de
débordement (15.000 m?®/j) contient 50 mg/l. Elle est
utilisée aux dépoussiéreurs de la centrale. Il existe
quatre séchoirs Biittner (2 X 25 t/h + 2 X 50 t/h).

L'article se termine par des considérations écono-
miques.

IND. I 61 Fiche n® 21.387
D. FLINT et W. RAY. Procedure for coal sample pre-
paration. Méthode de préparation déchantillons de
charbon. — Journal of the Institute of Fuel, 1958,
mars, p. 123/132, 16 fig.

Le charbon est d’abord broyé dans un broyeur
& marteaux, puis divisé en échantillons au moyen
d’un appareil a [ame mobile recommandé par Cham-
berlain, Caldwell et Waters. Il est ensuite broyé
plus finement et encore réduit en poids par le méme
type d’appareil. Un broyage final dans un cylindre
broyeur de laboratoire conduit & une granulométrie
voisine de la composition théorique suivante : 55 %
< 63 microns; 30 % compris entre 63 et 125 mi-
crons;: 33 % compris entre 125 et 210 microns. On
mélange intimement pendant 10 minutes dans un
petit tambour & chicanes. La variance d’échantil-

fonnage et d'analyse dans ces conditions est de

0,02, ce qui correspond & une précision de 1/4 o
de cendres pour des charbons respectivement a 19
et 30 % de cendres. Avec un échantillonnage par
riffles, Tomlinson avait trouvé une variance de 0,20
pour des charbons a 420 % de cendres et 0.04
pour des charbons moins cendreux. Anderson et
Sutherland ont obtenu 0,05 pour 12 % de cendres,
avec une réduction en riffles.

Les auteurs notent que des erreurs de 1 et 2 %
ont été relevées dans des opérations de réduction
du poids des échantillons au moyen du procédé du
cone et de la quartation. Il reste a approfondir Ia
question de la préparation des échantillons de facon
& déterminer combien de fractions il faut prévoir a
chaque étage de division pour minimiser les erreurs.

IND. | 62 et | 64 Fiche n° 21.545
H. DIJKSTRA et B. SIESWERDA. Appareil pour la

détermination automatique de la teneur en cendres
du charbon. — Troisiéme Conf. Intern. sur |3 Prépa-
ration du Charbon, Li¢ge, 23-28 juin 1958. Commu-
nication F9.

Description d'un appareil convenant 3 la déter-

Revue de la littérature technique 1045

mination continue et discontinue, ainsi qu'a ['en-
registrement de la teneur en cendres du charbon.
1l emploie les rayons X. Dans une phase ultérieure,
on espére mettre au point un c{ispositif de contrdle
autométique du lavage commandé par cet enregis-
treur. Les résultats du fonctionnement pendant huit
mois de marche industrielle font I’OBjet d'une an-
nexe.

IND. | 63, | 42 et | 44 Fiche n°> 21.462

P. KORDA. Démottage, tamisage et filtration par
ondes sonores. — Génie Chimique, 1956, octobre,
p. 109/118, 18 fig. '

Il est cotteux de réaliser des apparei]s généra-
teurs d'ultra-sons a grande puissance et fréquence
variable. Par contre, la réalisation d'un appareil
émetteur d’ondes infra-sonores a partir du courant
alternatif & 50 périodes ne présente aucune diffi-
culté. 11 suffit d'un électro-aimant et de ressorts.
L’amplitude et la fréquence des oscillations pro-
duites avec un tel appareil peuvent étre contrdlées
a loscillographe cathodique. Les produits & démot-
ter sont envoyés sur des tissus métalliques élasti-
ques, soumis a vibration et projetés par 'oscillation
de ces tissus; ils sont pulvérisés. L’emploi de deux
appareils oscillants travaillant 'un contre I'autre a
une action de broyage dont ]'app[ication est a
I'étude pour le traitement de broyage et d’homogsé-
néisation de colorants, vernis et produits analogues.

Le tamisage par onc[e_s sonores a pour lui ['avan-
tage d'une faible consommation d’énergie et d'une
efficacité remarquable avec un minimum d usure
des toiles. Cela tient du principe méme qui consiste
a faire vibrer la toile et non le support. En incli-
nant les toiles, on arrive & séparer les grains les plus
fins a la maille correspondante non pas a la maille
réelle de la toile du tamisage, mais & celle fictive
que I'on obtient dans ces conditions par projection
sur un pIan horizontal. On obtient de bons résul-
tats dans |'opération de tamisage humide.

On a imaginé de prévoir des filtres par onde
sonore. Un vibreur électromagnétique donne des
harmoniques supérieures de 12.000 pétiodes/sec en
dehors des ondes sonores de base de 100 périodes/
sec. On prévoit un tamis circulaire de 60 p dou-
verture de maille. Les particules jusqu’é 5 u sont
arrétées & 1 mm environ du train par le mur sonore.
Si le produit a une densité supérieure a celle du
liquide, on fait entrer le liquide par le bas et on
récupére la boue dans le fond. Le premier prototype
a été présenté a I'’Achema en avril 1955.

IND. | 64 Fiche n° 21.539

P. MAROT. L'application des procédés d'automation
au nouveau friage-lavoir de Winsterslag. — Troisiéme
Conf. Intern. sur la Préparation du Charbon, Ligge,
23-28 juin 1958, Communication F2.

On construit &8 Winterslag un nouveau lavoir a
charbon capable de traiter en deux postes la pro-
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duction totale du siége et concu suivant les plus
récentes notions de la technique. 1l s’agit en parti-
culier des deux premiéres des trois formes princi-
pales de ['automation : intégration, contre-réaction,
calculs. Le premier principe de I'automation sera
mis en application dans les sections suivantes : con-
cassage des grosses houilles; criblage 0-80 et ensi-
lage; séchage des fines 0-10 mm; lavage des grains
10-120 mm; lavage des fines. Le second principe
porte sur les opérations suivantes : contrdle de la
densité des bains de lavage; remise en circuit auto-
matique du surplus de production emmagasiné dans
les silos d’attente; alimentation des foyers des sé-
choirs a fines. Depuis le culbutage jusqu’au char-
gement, il v aura un seul homme, le préposé aux
pompes. Controle auditif par klaxons et micropho-
nes, contréle visuel par télévision industrielle. Les
mouvements des cameras, changements d'objectifs
et, d'une facon générale, toutes les manceuvres sont
exécutés a partir de la salle de contréle par un seul
préposé.

P. MAIN-D’OEUVRE. SANTE. SECURITE.
QUESTIONS SOCIALES.

IND. P 1221 et E 415 Fiche n° 21.639
A. CROOK. Winding accident at Brookhouse colliery
- Failure to control engine speed. Mise a molelte au
charbonnage de Brookhouse - Manque de controle de
la vitesse de la machine. — lron and Coal T.R., 1958,
ler aolt, p. 271/274 - Colliery Guardian, 1958, 7
aoGt, p. 169, 174/180, 3 fig.

Accident survenu au dernier trait d'un poste, la

11° livraiso

cage montante était vide, dans l'autre il y ayajt
44 personnes dont 28 ont subi des fraCtures des
membres inférieurs.

La mise & molette au charbonnage de Brook-
house (Yorkshire) est due a la vitesse excessive de
la machine qui n'a pas été suffisamment maitrisge
par l'application des freinages régénératif et méca.
nique. L'efficacité de ceux-ci s'est montrée insuffi.
sante et ['appareillage automatique de I'évite-moleﬁe
n'était pas convenablement équipé.

L'article donne la description du puits d’extrac.
tion, du chassis & molettes en acier, de la machine
d’extraction électrique dont la vitesse avait éte por-
tée de 45 a 53 tours par min (antérieurement, Ia
machine installée en 1020 ne servait pas & I'extrac-
tion).

Les freins sont également décrits, ainsi que I'ap-
pareillage de sécurité Lilly qui doit réduire |[a
vitesse & l'approche de la recette et empécher [a
venue dune cage aux molettes, etc.

Le rapport de I'enquéte et les essais qui ont été
pratiqués pour élucider les causes montrent que Jes
installations de sécurité de la machine d’extraction
n'étaient pas complétes et le bouton de commande
en cas d'urgence, qui permet au machiniste d’ac-
tionner les dispositifs de sécurité, était horg de sa
portée. Parmi les recommandations, il est signalé
e danger de la présence accidentelle de graisse sur
la poulie de frein.



