Vingt-deux années d'emploi généralisé du scraper
| - au siéege de José
de la S. A. des Charbonnages de Werister

par J. BINDELLE,

Ingénieur & la S. A. des Charbonnages de Weérister.

SAMENVATTING

De laag Beaujardin van de bedrijfszetel José (Wérister) vertoont een helling van 11° met een gemid-
delde opening van 0'40 a 0,50 m. De macht daalt soms beneden 0,50 m. De omringde terreinen zijn van
gemiddelde fmedanigheid, de watertoevloed is Belnngl’ijfz en de I)e(fr'ijfszete[ is gerangschikt in de eerste catego-
rie der mijngashoudende mijnen.

Niueaugaleriien voor het vervoer met wagens doorsnijden het panneel alle 150 & 200 m in groepen langs
piiler‘s van gemiddeld 50 m lengte.

Men gebr'uik{ de scraper in de pijler voor het vervoer van de kolen en het aanbrengen van de opvuuing.
De tussengalerijen en de hellende galerijen zijn eveneens bediend door scrapers, gliidende op ijzeren platen.

De winning geschiedt gewooniiik op twee diensten, zonder bepaalde. cyclus. De winningsploeg ver-
plaatst de scraper-insfﬂ”(ttfe in een ﬁalf uur tijd. Deze soepele methode past zich goed aan l)i;’ de afzetting
en de concentratie laat een kleinere immobilisatie van materieel toe. De scmper—insta”atie is niet bijzonder
gevaarlijk, zoals de veiligheidsstatisticken aantonen.

De uitrusting van de pijlers en de organisatie van de winning worden beschreven.

De opvuuing wordt aangel)mcht door scrapers. Ze wordt Jambordsgewijze uitgevoerd en aangevu.[d door
een massieve vulling door middel van valse galerijen aan de voet van de pijler.

De iussenga[eri}'en van geringe sectie worden uitgesneden in de muur. De Uervoerga[erijen worden in
het dak en in de muur uitgesneden. Het boren geschiedt tijdens de winning, het afvuren met behulp van
tijdontstekers met korte vertraging is geeind‘igd tegen de aankomst van de galerijhouwers en de opuullers.
Gans de ploeg wordt volgens de vooruitgang betaald.

De gemiddelden van deze 22-jarige praktijk bewijzen de mogelijkheden van een snelle vordering van
zulke uitsnijdingen. Enige verbruikscijfers en een tabel van de verwezenlijkte 'presfatfes in 1952 besluiten de
uiteenzetting.

De Ieosfpriis van de mechanisatie door scrapers bedruagt 25,20 f per netto ton.

RESUME

La couche Beaujardin au Siége de José (Weérister) se présente en plateure avec 11° de pente. La puis-
sance moyenne varie de 0,40 m a 0,50 m, la puissance observée descend souvent a 0,50 m. Les épontes
sont de qualité moyenne, l'exhaure est importante et le sicge est classé en premicre calégorie pour le grisou.

Des voies de niveau pour berlaines tlécoupent le panneau tous les 150 & 200 m en groupes de tailles
chassantes d'une longueur moyenne de 50 m.

On utilise le scraper en taille pour le raclage du charbon sur le mur et pour la confection du rem-
blai. Les voies intermédiaires et les plans inclinés sont également dégagés par des scrapers glissant sur
toles.
L’abattage se fait généralement a deux postes sans cycle; l'équipe d’abattage déplace linstallation de
raclage en une demi-heure. Cette méthode irés souple convient bien au gisement et la concentration en-
traine une immobilisation moindre du matériel. Le raclage bien conduit n'est pas particuliérement dange-
reux, les statistiques de sécurité le prouvent.

L’équipement des lailles et l'organisation de l'abattage sont décrits.

Le remblai est mis en place par raclage; il est disposé par damier et complété par un remblai massr',f
par fausse-voie au pied de taille, On bosseye des voies intermédiaires de petite section dans le mur, Les
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voies de niveau sont bosse)’ées dans le mur et dans le toit. Le fora.ge se fait pendant ['abattage, le tir
avec détonateurs a micro-retards est terminé avant l'arrivée des bosseyeurs et remblayeurs. Toute ['équipe
est payée & [‘avancement.

Des moyennes relevées au cours de 22 ans montrent les possibilités d’avancement de tels bosseye-
ments. Quelques chiffres de consommation et un tableaw montrant les rendements réalisés en 1952 clo-
turent cet exposé.

Prix de revient de la mécanisation par scrapers : 2520 F/t nette.

Rendement chantier : 1.555 kg nets.

Depuis plus de vingt ans, MM. Bonnet et Rader- & 7 m el souvent aquiféeres. L'exhaure est dix fois
mecker, Directeurs des Travaux au Siége José des plus important que la production nette.
Charbonnages de Wérister, ont étudié et mis au Le siége est classé en premiére catégorie.
point le transport du charbon et le remblayage par Les deux faits suivants : pente faible et ouverture
scraper des tailles dans la couche Beaujardin. trés faible fréquente, ont obligé I'exploitant & trou-

Ce systéme, dans I'état actuel de la technique el ver un mode de dégagement peu encombrant, faci-
de I'économie, semble toujours devoir s'imposer le a déplacer et si possible peu cotiteux. Aucun
eu égard aux conditions particuliéres de pente et type de raclettes et couloirs oscillants ne répondait
d’ouverture de cette couche. aux deux premiéres conditions. Un abatteur isolé

Elle a une puissance moyenne de 0,40 & 0,50 m, dans son marquage par son couloir, méme réduit a
mais qui tombe souvent & 0,50 m et atteint parfois 12 cm de hauteur, dans une ouverture de 30 a 40
0,70 ou 0,80 m. Le charbon maigre est relative- cm, se trouve dans une situation inconfortable et
ment dur. Le mur est un psammite schisteux moyen- dangereuse. Les convoyeurs & courroie du type a
nement dur, souvent régulier sans toutefois étre brin inférieur sont moins encombrants en taille,
lisse. Il gonfle assez rapidement si la taille avance mais une étude détaillée a montré qu'ils étaient
lentement. Le toit est un schiste compacl en bancs trop cofiteux pour de faibles proc!uctions telles que
d'épaisseur variable d’'un comportement assez p[as- celles réalisées dans les tailles du Siege José.
tique. Il est bon en ce sens qu'il ne donne pas Seul, le scraper a répondu aux trois conditions
de coup de toit, il est dangereux toutefojs par suite énumérées ci-dessus. De plus, il a permis une orga-
de son allure en écailles qui donnent naissance a des nisation trés souple de I'abattage, souplesse indis-
faux-toits de 0,05 m a 0,50 m que l'on cherche a pensable dans une couche & caractéristiques’ trés
soutenir par des planchettes quand il y a lieu. variables. Il a été jusqu'a permettre I'abattage a
Somme toute, les épontes sont moyennes, ni trés deux postes sur trois dans la majorité des tailles,
bonnes ni trés mauvaises. L'ouverture minimum de le dernier poste étant réservé au remblayage lequel
0,30 m est a retenir; rares sont les tailles ot cette a pu étre adapté grace au scraper également. Il en
puissance n'est méme pas atteinte sur une Iongueur est résulté une grande concentration d'ott immobili-
p]us ou moins grande du front d'abattage. sation moindre en matériel, entretien des voies plus

I.e panneau actuellement exploité est en pla- réduit, circuits d’aérage moins nombreux, etc...
teure réguliere de plus de 3 km de longueur, la pente D’autre part, I'avancement plus rapide des tailles
varie de 4° & 18°, mais se silue souvent aux envi- a entrainé une consolidation des épontes favorable
rons de 11°. Cette plateure est parfois coupée par au raclage sur le mur.
des cassures presque verticales avec rejet de 1 m Voici en bref la description de ['exploitation.
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Fig. 1. — Chantier Beaujardin Est — Groupe Vallée 560-525 m.
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Le panneau est divisé en tranches chassantes,
ou groupes de 150 & 200 m ‘de relevée, séparées
par des voies de niveau pour berlaines. Ces voies
de niveau, accessoirement, sont utiles pour ramener
les eaux au puits par écoulement naturel. Ces grou-
pes constituent des unités de production. Nous avons
généralement deux groupes en amont de |'étage et
un groupe en aval, ce dernier étant poussé en recon-
naissance. Chacun de ces groupes est lui-méme di-
visé en trois ou quatre tailles chassantes en moyen-
ne, de 50 m de Iongueur. séparées par des voies
en direction appelées «raclages» (fig. 1).

La voie de base de I’exploitation, donc du groupe
aval, est chassée environ 200 m en avant de la
premiére taille. Elle sert de reconnaissance, ce qui
permet ainsi de fixer au plan la direction des voies
intermédiaires. Tous les 200 m, on creuse a partir
de la voie de base une voie montante en ferme
appelée « central » pour recevoir les produits des
voies intermédiaires. Celte voie est creusée en ferme
pcur pouvoir assurer le dégagement d'une taille
amont vers 'avant deés l'arrivée de la taille aval a la
voie montante (ou central).

Ainsi, le charBon abattu dans une taille de base
est raclé sur le mur directement dans les berlaines.
Celui des tailles intermédiaires est repris dans le
raclage ou voie intermédiaire par un scraper glissant
sur toles jusqu'a la voie montante la plus proche
et de la est & nouveau repris par un troisiéme scra-
per dans des tbles pour arriver dans les berlaines a
la voie de niveau.

La pratique a montré que 50 m était la longueur
de taille optimum pour le dégagement avec un
seul bac de scraper. En cas de nécessité, nous pla-
cons plusieurs bacs en série dans les voies inter-
médiaires et les voies montantes. Nous ne le faisons
pas en taille pour deux raisons :

1)la trop faible ouverture ne permet pas le pas-
sage d une trop grande quantité de charbon comme
ce serait le cas pour le bac inférieur,

2) en cas d’arrét momentané du rac[age. il est
loujours possib[e de poursuivre 'abattage et de re-
prendre les produits cnsuite avec un seul bac, tan-
dis que ce n'est pas possible avec plusieurs bacs,
'installation étant tout de suite engorgée.

Equipement des tailles chassantes dégagées par
raclage.

Ces tailles ont une longueur de 50 m environ.
Elles sont équipées avec un bac de 0,25 m de hau-
teur, 0,75 m de largeur et 1,50 m de longueur du
modele habituel avec portillon se levant a la montée
et retombant a la descente. Celui-ci est garni a
ses extrémités de guides en fuseau de 0,50 m de lon-
gueur. La ]ongueur totale du scraper est ainsi de
2,50 m,

Les treuils sont équipés de moteurs électriques
de 10 kW a double tambour & embrayages plané-
taires classiques. Leur capacité d’enroulement est
de 110 m en cable de 0 mm ou de 120 m en cable
de 12 mm suivant le type de treuil. La vitesse
moyenne est de 1 m/sec et ['effort de traction est
de 800 kg a 1000 kg. Suivant le type, I'encombre-
ment est de 108 X 72 X 50 cm avec un poids de

Voie montante

490 kg ou de 142 X 107 X 71 cm avec un poids
de 1000 kg.

Les poulies & roulements a hilles ont 0,25 m de
diamétre.

Le cable bas de 12 mm est composé de fils de
0,8 mm et atteint une charge de rupture de 6.700 kg.
Le cable haut de 9 mm est composé de [ils de
0,6 mm et donne 5.600 kg de charge de rupture.

Le boisage est chassant, les plates-béles de 2.40 m,
supportées par trois bois, sont donc paralléles au
front. Ces béles soutiennent localement des plan-
chettes pour tenir le faux-toit lorsqu'il existe.

Le scraper passe dans l'allée contigué a l'allée
d'abattage, la précédente est réservée au cable de
retour. Le treuil est placé dans la voie intermédiaire
(fig. 2) en avant ou en arriere de la taille, suivant
que le transport dans cette voie se fait en arriére
ou en avant de la taille ou dans une niche creusée
a l'aval de la voie s'il s'agit de la voie de base.
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Fig. 2. — Schéma d'une taille — Poste d'abattage

Différentes poulies de renvoi conduisent les cables.
A noter en téte de taille une seule poulie de retour,
cette disposition s'étant avérée suffisante. Cette
poulie de téte est fixée par chaine de 12 mm & un
bois calé entre toit et mur. Les autres pou[ies sont
fixées par chaines doubles au souténement de la voie
de dégagement.

Les cables sont terminés du coté du scraper par
un neeud fixé & deux ou trois maillons de chaines
de 12 mm. Ces morceaux de chaines sont fixés aux
chaines d'attaches du scraper. La position d’atta-
che a ces derniéres est trés importante pour orienter
la direction du scraper lors de son déplacement dans
c[mque sens afin de ne pas arracher le boisage.

L’alimentation en air comprimé des marteaux-
piqueurs se fail en téte et en pied de taille par des
flexibles d'un diamétre de 50 mm et de 15 m de lon-
gueur, disposés dans la taille et auxquels sont
raccordés des flexibles de 1 pouce pour chaque
abatteur. Ce dispositif est facile a déplacer. Les
gros flexibles sont placés dans I'allée de circulation.
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Les flexibles individuels traversent ['allée de racla-
ge, fixés aux béles et protégés par des planchettes.
Quanc[ ['ouverture est trop petite, il faut creuser
une entaille dans le toit.

La signalisation se fait par un cable de 4 mm
fixé au boisage du front. Ce cordon, par un renvoi
sur la voie de raclage, actionne non pas-une sonnet-
te, mais une Iampe accrochée prés du machiniste.
On préfere la lampe a la sonnette. Celle-ci ne
s'entend pas toujours distinctement & cause du
bruit que fait le treuil, tandis que le mouvement de
la lampe, en faisant varier I'éclairement au treuil,
donne un signal trés perceptible. Or, le raclage
exige un code de signalisation précis, ce qui nous
améne a parler de la sécurité.

Sécurité,

Celle-ci est un élément essentiel de la réussite
du procédé. Celui qui veut racler doit y aller pro-
gressivement afin d’éduquer le personnel.

Les boisages doivent étre bien calés, les pou-
lies ‘protégées, la circulation du personnel dans les
allées de raclage réglementée, etc. Un tableau des
signaux est alfiché prés de chaque treuil. Toutes
les consignes sont remises sur formulaires a tout
ouvrier descendant dans nos travaux et la maitrise
se doit de veiller & leur stricte application. Il y a la
une question de discipline qui, au fond, n'a rien
de plus compliqué que celle d'un autre systéme de
mécanisation ou méme que celle que doit observer
un piéton qui circule en ville.

Il s'ensuit qu'un siege qui débute dans le racla-
ge agira sagement en formant une équipe qui es-
saimera dans d’autres tailles afin de donner con-
fiance au personne]. La méthode n'est pas p[us
dangereuse qu'une autre. Les statistiques de sécu-
rité du siege pour les quatre derniéres années don-
nent un taux de fréquence d’accidents de 7.80 acci-
dents par 10.000 journées de travail au fond et
un taux de gravité de 146 journées perdues pour
accident par 10.000 journées de travail de fond.
Le raclage est la cause de 18,5 % environ du nom-
hre de ces accidents, soit 1,46 accident par 10.000
journées de travail au fond.

Organisation de l’abattage.

I’abattage se fait par allées de 1 m, les ouvriers
faisant des coupages préa]a}a[es. La surface déhouil-
lée par haveur étant pratiquement de 8 m® nous
limitons le nombre de haveurs a 6 par taille afin de
les encourager & terminer la havée et a ne faire
qu’un coupage par poste.

1. attelée normale d'une taille a I'abattage est la
suivante :

6 abatteurs,

1 serveur de bois,

1 machiniste de treuil,

1 chef d’équipe.

La présence de ce chel d'équipe a été reconnue
comme primordiale. Son salaire est largement payé
par la surveillance qu'il exerce au point de vue de
['organisation de la taille et du travail des ouvriers.
Il ne reste pas inactif et participe effectivement a
tous les travaux quil juge nécessaires.

Rappelons que l'abattage se fait normalement a
deux postes sans solution de continuité. Lors-
qu une allée est enlevée, le scraper est avancé par
le personnel de la taille au Complet, chacun ayant
sa besogne particuliere. Il faut déplacer deux pou-
lies, deux cables, le scraper el le cordon de son-
nette, l'ensemble se fait en une demi-heure au
maximum, parfois une bonne équipe le fait en 20
minules.

Ce fait seul montre ['énorme avantage du scraper
sur tous les autres systémes de dégagement en cou-
che mince et plate. N’exigeant pas de poste spécial
pour 'avancement du matériel, ['abattage a deux
postes se fait naturellement et la méthode est entié-
rement souple et indépendante d'un cycle quelcon-
que difficilement réalisable dans une couche aussi
irrégulicre. :

L'avancement du treuil se fait en un poste avec
5 hommes, dont 1 pour les assises, 1 pour le cable
électrique et 5 pour le treuil. Il n'a lieu que tous
les 20 m ou 40 m suivant que le treuil est dans la
voie ou dans une niche a vallée de celle-ci.
Remarques.

Au point de vue bris de charbon, des essais
ont été faits. Il est tres difficile de faire des compa-
raisons dans des conditions identiques de gise-
ment, toutefois il résulte de ces essais que, si le
i‘aclage brise le charbon, il n'est pas possible de
mettre ce bris en évidence par des chiffres. On peut
d'ailleurs constater que le lit de charbon fin, for-
mant lit de glissement du scraper, provient du
tamisage des éléments fins & travers les gros. L'in-
fluence du mur de la couche est faible si I'on prend
soin d'adapter au scraper des patins plus ou moins
larges. Signalons enfin que le raclage en taille per-
met d'incurver le front de taille en soignant spécia[e—
ment le boisage, ce qui permet de diriger toujours
le front sur la plus grande pente. Enfin, de petits
accidents de terrains sont sans inconvénient, il
est d'autre part possib[e de racler les pmduil‘s en
montant, on I'a déja fait. On peut traverser des
rejets jusque 1,50 m damplitude a condition de
prendre de la pierre dans le toit ou dans le mur. Si
cnfin, un éboulement se produit en tai][e, seul
le bac peut étre perdu, mais il arrive souvent que
le scraper lui-méme dégagera les pierres tombées.

Bosseyement et remblayage.

Nous arrivons a présent & la question qui nous
intéresse spécialement et qui est celle du rem[)layage
par scraper.

Rappelons que la- majorité des tailles, soit sept
sur neuf, sont généralement déhouillées a deux
postes d'abattage, ce qui signifie un avancement
journalier des tailles assez important., C'est ainsi
que, sur un mois, on peut relever des avancements
moyens journaliers atteignant jusqu'a 2,65 m pour
des tailles de 45 m a 65 m de longueur.

Il fallait trouver une organisation permettant aux
équipes de bosseyement de voies de suivre ['avan-
cement des tailles, Le probléme se ramenait ainsi
a trouver un moyen d'évacuation des produits du
bosseyement des voies, des voies intermédiaires sur-
tout, ce qui montre qu'en matiére d’exploitalion. le
transport est souvent la pierre d’achoppement.
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Les voies intermédiaires sont creusées :

1) pour avoir un accés aux tailles, et ainsi les
dégager et les aérer;
2) pour avoir les pierres nécessaires au remblayage.

Dans le cas de la couche Beaujardin au Siége de
José, une expérience déja longue a prouvé qu'un
remblai complet ne s'impose pas et le contrdle de
['arriere-taille est parfaitement assuré par un remblai
en damier de 40 a 50 % de remplissage. On a donc
tout intérét a réduire la section de ces voies jus-
qu'a une limite permettant un bon aérage et d’adap-
ter le moyen de dégagement a cette section. La
section adoptée a 1,80 m de largeur et 1,70 m de
hauteur, en trapéze.

Celte section donne un volume de pierres suffisant
pour remplir 12 & 15 m? de taille par métre d’avan-
cement de la voie. Ce remblai est toujours com-
plété par au moins une fausse-voie qui est néces-
saire au pied de taille, comme nous le verrons p]us
loin, et parfois par une ou deux fausses-voies sup-
plémentaires si 'ouverture de la couche augmente.
Ces fausses voies, trés petites, donnent environ 3 m”
de remblai par métre d'avancement et sont bosseyées
dans le mur, tout comme la voie d'aérage, car le
loit ne doit pas étre entaillé sous peine de voir se
détacher les écailles de faux-toit dans la taille.

Ainsi, grace a la réduction de section des voies
intermédiaires, il a été possible d obtenir des avan-
cements aux bosseyements des voies compatibles
avec les avancements rapides de ]‘exp[oitation. Mais,
cette réduction postulant, d'autre part, un gabarit
suflisant pour le transport des produits, c'est le
raclage qui a résolu la question. De p]us. si méme
la réduction du gabarit de la voie permettait en
principe d’augmenter ['avancement, il fallait qu'il
en fut bien ainsi en pratique; c'est encore le
raclage qui a résolu cette question par son app[i—
cation au remb]ayage.

Organisation détaillée du remblayage.

Pendant le deuxieme poste d'abattage, un foreur
fore qualre ou cing mines de 2 a 5 m de longueur.
Ces mines sont forées avec marteaux légers a injec-
tion d'eau, ['eau arrivant sous pression a tous les
bosseyements. L’équipe des boutefeux et de leurs
aides descend a la fin du deuxiéme poste d'abattage
et environ 1 1/2 h avant ['arrivée des bosseyeurs.

En arrivant a front, 'aide boutefeu détache les
cables du scraper et raméne ceux-ci dans la voie de
raclage au pied de la taille ot il garde l'issue. Le
boutefeu enléve la poulie de téte et les flexibles a
air comprimé, puis il charge ses mines et il tire
le bosseyement. '

Le tir se fait en une fois avec détonateurs a micro-
retards. La consommation d'exp]osif est actuelle-
ment de 102 g a la tonne dans les chantiers d'ex-
p[oitation (dans ce chiffre est compris le tir des gros
bosseyements de voies pour berlaines). Chaque
boutefeu ne tire en principe que les bosseyements
d'aérage et de fausses-voies d'une seule taille. Il
a la charge ensuite de surveiller le travail de ['équipe
de bosseyeurs et de remblayeurs, tandis que ["aide
est chargé d'autres travaux tels que la mise au rem-
blai des pierres de la fausse-voie.

Il est certain que l'organistaion de ce véritable
poste de tir a contribué largement au rendement
du poste de bosseyement en supprimant pratique-
ment pour ce poste toute perte de temps résultant
du minage.

L'équipe de bosseyement se compose d'un bos-
seyeur el d'un aide, d'un remblayeur et d'un machi-
niste de treuil. Le bosseyeur et son aide arrivent
sur la téte de taille et enlévent les pierres du haut
du tas pour dégager 'entrée de la havée a rem-
blayer et faire une niche au thier de la voie pour
y placer le bois de poulie ainsi que cette derniére.

Pendant ce temps, le machiniste et le reml)[ayeur
déplacent les poulies au pied de taille, puis montent
les cables jusqu'en téte de taille, le cable bas dans
I'allée a remblayer, le cable haut dans I'allée coté
charbon, soit deux havées plus avant de fagon a gar-
der une allée libre entre les deux cables pour le
remblayeur.

Le bac de scraper a la pierre, dont nous donne-
rons les caractéristiques plus loin, est ensuite in-
troduit dans la taille et attaché aux cables apres
que le cable haut a été passé dans la poulie de téte.
En redescendant la taille, le machiniste et le rem-
}J[ayeur déplacent le cable de signa]isation si né-
cessaire pour le mettre a la portée du remb]ayeur.

On peut voir sur le schéma de la taille en rem-
blayage (fig. 35) que les remblais se font dans la
taille toutes les deux havées, saul au piec[ sur 3 m
de hauteur et en téte sur 5 m de hauteur ot les
remblais sont complets dans le double hut de
protéger les voies et de maintenir le courant d air
a front. Ces derniers remblais sont faits a la pelle.

Voie d'aérageg

50m-

Fig. 3. — Schéma d'une taille — Poste de rcm}alayagc.

Le remblayeur se place un peu plus haut que la
fausse-voie. Il fait un barrage a l'aide de quelques
bois calés entre toit et mur ou une pile de vieux
bois et donne le signal de départ. Le scraper monte
au bosseyement sur le tas de pierres et prend sa
charge. Il descend celle-ci jusqu'au barrage, puis
remonle prenc[re une nouvelle charge et ainsi de
suite. Pendant ce temps, le remblayeur extrait les
pierres les plus grosses et en forme un muret ap-
puyé contre le boisage.
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Quand ['ouverture ['exige. les pierres sont ca-
lées entre toit et mur par un mouvement de va-et-
vient du scraper commandé par le remb]ayeur. mais
d ordinaire, la faible puissance rend celte mesure
inutile. Le cable bas fait son chemin dans les pier-
res du remblai sans nuire a la compacité de ce der-
nier.

Pendant ce temps, le bosseyeur et son aide jet-
tent les pierres & la pelle sur la téte du tas. Lorsque
celui-ci commence a s'affaisser, le scraper ne doit
p]us sortir de la taille. Dans ce bhut et pour la pro-
tection du personnel. au lieu de relier directe-
ment le cable haut au bac, on intercale entre deux
une chaine de longueur égale a la largeur de la
voie de téte. Si le machiniste n'arréte pas a temps la
course vers le liaul', cette chaine vient se caler dans
la poulie placée a I'amont de la voie et arréte le
scraper avant que e bac ne sorte de la taille. A
partir de ce moment, le bosseyeur et son aide jettent
les pierres a I'entrée de la taille ot le scraper vient
les prendre (fig. 4).

Fig. 4. — Bosseyement de la voic d'aérage.

Le surveillant boutefeu veille a la bonne exé-
cution du remblai et a la sécurité en général. Clest
lwi qui, suivant ['ouverture de la couche, ordonne
la répartition des dames de remblais.

Les 4 ou 5 m de la téte de taille sont remblayés
a la pelle et on place le souténement définitif ou, a
son défaut, un souténement provisoire. Dans ce
dernier cas, le souténement définitif est placé par
un hoiseur pendant le poste d'abattage; toutefois,
par un systéeme de prime, on cherche a le faire pla-
cer par |'équipe de nuit et a supprimer le boiseur.
Le souténement est trapézoi’da] et constitué de mon-
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Fig. 5. — Coupe dans une voie de niveau intermédjaire,

tants coulissants et de tétes de profil Toussaint-
Heintzmann. Ce systéme convient bien pour les
faibles pentes, il nous permet de ne pas entailler le
toit el est récupéré entieremert en arriere de |'ex-
ploitation (fig. 5).

Le scraper a la pierre est du méme type que
le scraper a charbon. Il est cependant plus court afin
de pouvoir monter sur le remblai et le tasser et il
est plus bas pour tenir compte du rapprochement
des épontes. La caisse mesure 75 cm de longueur,
75 cm de largeur et 20 cm de hauteur (fig. 6).

500 20

Fig. 6.— Schéma du scraper pour remblais.

Ce scraper a une capacilé de déblocage assez
faible, il peut confectionner environ 10 m? de rem-
blai a I'heure dans une ouverture de 0,55 m et il
est probable que sa capacité de dégagement est
nettement inférieure a celle du scraper utilisé dans
la couche « Brockwell » a la mine Sacriston de
la Durham Division, dont M. Stassen nous a par]é
derniérement; mais elle est largement suffisante
pour José et le scraper nous parait mieux adapté
au dégagement des bosseyements tirés dans le
mur,

A José, le bosseyement doit se [aire dans le mur
afin de pouvoir permettre I'installation d'un engin
de transport pour le dégagement de la taille amont.
Grace a une bonne organisation, forage pendant le
poste d'aprés»micli. poste de tir séparé avec tir a
microretards terminé lors de ['arrivée des bosseyeurs,
systéme de payement a I'avancement intéressant
toute |'équipe, prime pour achévement du travail en
un poste, on peut arriver a des rendements qui sup-
portent aisément la comparaison avec d'autres sys-
témes utilisés. Pour exprimer ces rendements, nous
faisons appe[ a la notion d'équipe de bosseyement.

Une équipe type pour un bosseyement de voie
intermédiaire se compose de :
bosseyeur,
aide-bosseyeur‘
hoiseur,
remblayeur,
machiniste.

Nous comptons que le bosseyeur et le boiseur
représefitent 1/4 d'équipe et les trois manceuvres
représentent chacun 1/6 d'équipe au point de vue
salaire. Cette équipe est généralement accompagnée
du surveillant boutefeu. Un foreur peut forer les
hosseyements d'aérage de deux tailles en un poste.
Enfin, un remb[ayeur peut mettre au remblai les
pierres de deux [ausses-voies en un poste. Avec
une telle disposition, on a obtenu sur une quinzaine
des avancements records que. je me permettrai de
vous citer :

— . e e e
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Avancement par lir Avancement par équipe

m m
2,80 3.50
3.04 3,20
2,04 3,05
296 3,10
2,90 5,11

- 2,85 5,22

Afin de ne pas encourir le reproche de ne citer
que des records, voici un tableau donnant les
moyennes de toute une année pendant que[ques
années avant et aprés guerre

remblaye la suivante jusqu'a la fin du poste. Les
pierres en excés sont chargées en téte de taille
puis en berlaine, a la pelle ou a la pelle chargeuse
pendant le poste de jour. On place également le
souténement définitif pendant ce poste.

Certaines de ces tailles déhouillées a deux pos-
tes ont eu un avancement journalier moyen sur un
mois de 2,00 m & 2,66 m et il a été possible de
suivre les bosseyements en cadres C. J. ou B. avec
les équipes suivantes :

Poste de nuit

1 bosseyeur,

2 aides-bosseyeurs,

1 remblayeur,

1 machiniste,

Avancement des bosseyments raclés.

Année Longueur totale bosseyée Avancement par tir Avancement par équipe
m m m
1034 1.503,05 2,62 2,55
1035 2.007%,30 2,01 2,30
1038 2.60%,45 2,08 2,70
1030 2.545.75 2,09 3,08
1050 2.254.40 2,57 2,62
1051 3.322,05 2,40 2,45
1952 2.717,50 2,49 2,56

La mise en route du raclage au charbon date de
1051, le remblayage par scraper a débuté en [évrier
1933. On peut voir les trés bons avancements réa-
lisés dans les années 1054 et 1935, le poste de tir
n'était pas encore séparé a cette époque. Apres l'ins-
tauration de la journée de 7 1/2 h, on a séparé
le poste de tir (tir instantané) et on peut constater
les résultats remarquab]és des années 1038 et 1030,
avancements qui n ont plus été atteints par la suite.
Je pense que c'est, hélas, le sort de toutes nos mines
a présent d’avoir une main-d ceuvre beaucoup moins
qualifiée et trés instable surtout au poste de nuit
ott ['on peul dire que la totalité du personnel est
renouvelée tous les ans par suite de la rotation du
personne]. Ce fait important s'accompagne de diffi-
cultés p]us grandes par suite de T'approfondisse-
ment des travaux, les terrains étant nettement p[us
mauvais, et il ne nous a pas été possible de retrou-
ver ces avancements davant-guerre. 1951 marque
I'abandon d'un ancien étage. Au début de I'année
1952, le tir & microretards a été introduit et a permis
de regagner un peu des points perdus.

Il me reste a parler da bosseyement des voies
d'aérage pour transport par berlaines et du rem-
blayage des tailles supérieures des groupes. Ces
voies sont cadrées avec cadres Toussaint-Heintz-
mann, du type C J de 5,40 m* ou du type B de
7,50 m® de section. Le bosseyement se fait ici dans
le mur et dans le toit.

L’organisation est la méme que pour les voies
intermédiaires : forage pendant le deuxiéme poste
d abattage et poste de tir avec microretards. Cepen-
dant, il n'y a pas de fausse-voie en taille et 'on
fait généralement un remblai complet. Lorsqu'une
allée est remb]ayée, on avance les poulies et on

Poste de jour :
1 boiseur et
1 aide

pour les voies en cadres C.J. Pour les voies en
cadres B, le poste de jour dispose d'une pelle
clmrgeuse. Un surveillant boutefeu accompagne
I'équipe de nuit et le bosseyement est foré par un
foreur pendant le poste de 14 h. Voici quelques
bons avancements réalisés en cadres C.J. pendant
une quinzaine :

Avancement par tir Avancement par équipe

m m
2,88 2,45 -~~~
3,08 2,60
2,08 2,63
ele...

et pour loute 'année 1952, 2,37 m par tir et 2,11 m
par équipe. Voici enfin quelques ons avancements
réalisés pendant une quinzaine en cadres B :

Avancement par tir Avancement par équipe

m m
277 2,68
2,43 2,72
2,60 3,25

el pour toute l'année 1952, 2,4% m par tir et 2,20 m
par équipe.
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Dégagement du chantier par raclage.

Nous avons vu que la section des voies inter-
médiaires a él1é volontairement réduite & un mini-
mum compatible avec un bon aérage du chantier
tout en fournissant ce qu'il fallait de pierres pour
un bon remblayage.

Ce fait avait comme conséquence I'abandon des
voies intermédiaires, conduites de niveau avec hier-
chage, et il fallait adopter un type de transporteur
pour voie tracée plus ou moins en direction. Je dis
plus ou moins cn direction, car en fait le chantier
est découpé tous les 150 a 200 m par des voies de
niveau nécessaires a l'amenée des berlaines et a
I'écoulement des eaux. Il faut donc que les voies
intermédiaires épousent plus ou moins ['allure de
la voie de base et des déviations plus ou moins im-
portantes de la voie intermédiaire sont de ce fait
parf()is nécessaires. Les déviations maxima réali-
sées ont été de 16° et les variations de pentes des
voies montantes peuvent atteindre jusque 10°.

La production a dégager par taille dans un
niveau intermédiaire est assez faible et de ['ordre
de 40 & 60 berlaines de 600 | par poste en moyenne.
I arrive parfois dans des conditions exceptionnelles
que cette production s'éléve au double de cette
Valeur, soit 100 herlaines environ qui doivent étre
raclées sur une longueur maximum de 120 métres
et avec des pentes ou des conlrepentes p]us ou moins
accentuées.

Dans le central ,ou voie montante, la production
de deux tailles, rarement de trois, est ramenée dans
les berlaines suivant la pente des terrains, soit une
production de 80 & 120 berlaines de 600 | en moyen-
ne par poste el s'élevant parfois & 200 berlaines
sur une longueur maximum de 150 métres.

D’autre part, 'engin de transport doit pouvoir
amener le matériel pour les tailles, bois, caures,
scraper, treuil de raclage, etc...

Le raclage répond une fois de plus aisément a
ces conditions. Dans les voies, il se fait dans des
couloirs en téles. Les téles ont 2 m de longueur,
0,00 m de largeur avec des bords de 0,15 m et ont
urie épaisseur de 2,5 mm dans les niveaux intermé-
diaires et de 4 mm dans. les voies montantes. Elles
sont fixées sur les traverses de bois- a l'aide de
grands clous. Il est possible de réaliser des dévia-
tions dans le plan horizontal en écartant les hords
du coté convexe du tournant.

Le scraper est toujours du méme type & por-
tillon, mais la caisse est plus grande et a pour
dimensions 1,20 m X 0,75 m X 0,40 m, Lorsque la
longueur de raclage et le débit ['exigent, on dispose
deux scrapers en série,

Les treuils sont également équipés de moteurs de
10 kW; leurs tambours sont plus larges que ceux
des treuils de tailles et peuvent enrouler 220 m de
cable de 12 mm a la vitesse moyenne de 1 m/sec.
et un effort de 8oo kg. Les dimensicns de ce treuil
sont de 1,35 m X 1,58 X 0,80 m. Poids : 1.100 kg.
Pour les voies montantes a pente faible et a plus
forte producl‘ion, on utilise si nécessaire des treuils
de 22 kW ayant une capacité de 150 m de cable
de 12 mm avec effort de traction de 1.560 kg et
une vitesse moyenne de 1 m/sec. Ces treuils tirent

généralement deux scrapers en série. Les dimensions
de ce treuil sont de 150 X 88 X 79 cm, poids
1.200 kg.

La signalisation el les codes sont les mémes que
pour le raclage en taille.

Le dégagement par raclage dans les voies inter-
médiaires et les voies montantes a donné entiere
satisfaction; il suffit pour les productions considé-
rées, il s'adapte suffisamment aux variations de
pente ou de direction, il permet de déplacer des
matériaux lourds comme un treuil par exemple,
sans parler des bois et du matériel. Il ne fonctionne
que lorsqu'il a du charbon a débiter et il permet
I'accumulation d'une réserve du transport (panne
en aval ou manque de berlaines vides, etc...), ce
qui est un élément trés important pour la bonne
marche de la taille méme,

C'est pourquoi nous avons estimé devoir présenter
['ensemble de la méthode utilisée & José et non pas
seulement le remblayage qui ne fait que s'intégrer
en fait dans l'organisation générale du chantier.

Résultats du raclage généralisé,

Il vous intéressera sans doute de connaitre com-
bien cotite la mécanisation par raclage de tous les
transports d'un chantier. Il est assez paradoxal
de dire que le raclage convient bien & un gise-
ment pauvre quand on voit tout le matériel utilisé
pour une production relativement faible. Cet écueil
a 6té évité en partie en utilisant le méme matériel
a trois postes.

D’autre part, nous avons vu la nécessité d'élec-
trifier ces treuils. Cette électrification a été com-
mencée en 1038 et nous l'avons achevée au cours
des derniéres années; on peut dire & ce sujet que
les sommes investies pour 'électrification d'un chan-
tier sont retrouvées en trois ans grice au gain réa-
lisé sur la consommation de I'air comprimé.

Le bilan serait encore plus favorable en faisant
intervenir la diminution d'incidents de marche, le
matériel a air comprimé se détruisant beaucoup
plus rapidement que le matériel électrique.

Pour mécaniser complétement le transport dans
un groupe de quatre tailles, il faut compter :

10 treuils 670.000 F
10 moteurs 360.000 F
Sous-station et cables 1.640.000 F
Téles, cables, scrapers et poulies  262.000 F

2.032.000 F

dont 2.000.000 F pour du matériel électrique.

Voici quelques consommations rapportées & la
tonne pour I'année 1952 :

Cables de raclage 5.08 F/t
Poulies de raclage 1,20 F/t
Toles de rac]age 4,32 F/t
Scrapers 0,51 F/t
Pitces de treuils 2,30 F/t
Main-d'ceuvre de réparation et

d’entretien des treuils 5,24 F/t
Soit au total 15.45 F/t
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La consommation de courant pour le raclage
étant de 5.4% kW a la tonne nous arrivons & un
total de 26,70 F/t amortissement compris, dont nous
pouvons défalquer une somme de 1,50 F/t par la
récupération de mitrailles, les vieilles téles défor-
mées étant utilisées au garnissage des voies. L'en-
semble de la mécanisation cofite donc approxi-
mativement 25,20 F a la tonne, dont 3,72 F par
lonne sont consacrés au remblayage proprement dit.
Si on I'exprime en d'autres unités, on peut dire
que la mécanisation du remblayage d'une taille
représente 9,75 % des frais totaux, charges sociales
comprises, de la main-d ceuvre nécessaire au forage,
au tir des mines, au bosseyement el au remblayage
de cette taille.

Pour terminer, il reste & présenter un tableau
résumant les rendements pour toute ['année 1052
d'un groupe de 185 m de hauteur moyenne de
tranche dans une ouverture moyenne calculée de
0.44 m avec 11° de pente, dont le plan a été don-
né fig. 1. )

influence beaucoup plus grande que 10 % de
variation d'une puissance moyenne de 0,80 m car ici,
dans la couche Beaujardin. nous touchons aux limi-
tes mémes de ]'exploitabi]ité.

Nous avons exposé la méthode de raclage géné-
ralisé utilisée au sitge de José des Charbonnages
de Weérister. Nous n'avons pas la prétention de
croire que cette méthode est la seule bonne, et si
depuis 22 ans elle n'a que peu changé, il n'en est
pas moins vrai que des études ont été faites et des
essais ont déja été tentés plusieurs fois dans des
sens divers en vue de ['améliorer.

Nous devons cependant avouer que la rentabilité
du Siége s'est posée en 1951 lorsque la pente de la
couche Beaujardin a diminué et que, grice au racla-
ge généralisé, la situation a pu étre sauvegardée
ef redressée. Nous pensons aussi que cette méthode
peut étre étudiée pour son application a des couches
pTus puissantes que la ndtre dans laquelle nous
nous trouvons souvent littéralement a ['étroit et
nous sommes confirmés dans cette idée en voyant

Rendements du groupe Vallée 560 m - 525 m Est en 1952.

Moyenne de ['année

Moyenne maximum
Sur un mois

Moyenne minimum
SUr un mois

Puissance calculée (*) 0,44 m 0,50 m 0,51 m
Hauteur de tranche 1835 m 160 m 225 m
Avancement journalier 1,67 m 1,52 m 2,04 m
Production journa]iére 180 t 142 t 212 t
Rendement abatteur 4.507 kg 5.286 kg 5.046 kg
Rendement chantier 15355 kg 1.100 kg 1.642 kg

(*) La puissance ohservée a varié entre les extrémes de 0,25 m et 0,80 m.

Ce tableau tient compte du creusement de la
voie de base et des voies montantes, des ouvriers
d’entretien, du transport par berlaines, bref, il
intéresse ['ensemble du chantier.

En examinant ce tableau, on constate de fortes
variations de rendement d'un mois a ['autre; ceci
provient généralement des variations de la puis-
sance, Quand la puissance est voisine de 0,40 m,
10 % de variation en plus ou en moins ont une

monter en fleche les rendements de nos tailles ayanl
occasionnellement une puissance dépassant 0,50 m.

Le raclage est un systéme ancien dont les appli-
cations peuvent étre trés diverses et qui depuis
quelque temps fait reparler de lui. Nous espérons
que les renseignements que nous avons donnés sur
un de ses cas d'application contribueront & résoudre
les problémes que nous pose la diminution progres-
sive de la puissance des couches de notre vieux
gisement.



