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Ventilateur centrifuge construit 

par les Ateliers De Raedt (Adra) 

it Wavre, pour un charbonnage 

beige. 

L'arbre de la roue du ventilateur 

et l'arbre intermediaire sont munis 

de roulements a rotule sur rou-

leaux ~Ci':,[f". 

Diametre de la roue du ventila

teur: 5 m 

Poids de la roue du ventilateur: 12 

tonnes 

Puissance: 1550 CV a 190 tr/min. 

CE QUE VOUS GAGNEZ • • • 

Ventilateur helicOIdal construit par 13 StC. AEREX, 

Druxelles, pour une mine sud-africaine. 

Le moteur est muni de roulements a rotule sur rouleaux 

Diametre de I'helice: 3149. mm 

Puissance: 940 CV a 750 tr/min. 

Debit du ventilateur: 250 m'/sec. a 230 mm de hauteurd'eau 

Les roulements a rotule sur rouleaux gjiCi':,[f" dans 
les ventilateurs de mines procurent les importants 
avantages suivants: 

Securite de marche accrue: Les roulements ne chauf
fent jamais et, du fait, on evite bien des arn~ts et 
des reparations. 

Gain de force motrice: Grace a la marche facile des 
roulements, la consommation de force motrice des 
ventilateurs est moindre qU'avec d'autres construc
tions. 

Lubrification plus economique: Le besoin de lubrifiant 

pour les roulements et la surveillance sont minimes. 

Longue duree de vie: Les roulements s'usent tres peu 
et ils peuvent ainsi servir plus longtemps que les 
coussinets lisses meme les plus perfectionnes. 

Moindre usure des reducteurs de vitesse: Si les ar

bres sont equipes de roulements 11 rotule sur rou
leaux ~Ci':,IP' , on obtient un engrenementdes dents 
plus regulier et precis, ce qui reduit leur usure. 

Les roulements 11 rotule sur rouleaux ~Ci':,[f" sont 
appliques dans de grands ventilateurs de mines de
puis plus de 20 ans et, sans exception, ont tous fonc
tionne 11 la plus grande satisfaction, malgre des con
ditions de travail tres defavorables. Beaucoup 
d'anciens ventilateurs ont ete transformes sur rou
lem,ents g]JCi':,[f". 

gjiCi':,[f" est 11 votre disposition pour vous donner des 
conseils et des projets d'application. 

@ ~ WSOCII§TE BELGE DES ROULEMENTS A BILLES 5KF 
117. BOULEVARD ANSPACH 

ANVERS. 40 Place de Meir 

BRUXELLES 

GAND. 12 Rue Basse des Chomps 

T~L~PHONE 11. 65. 15 

LI~GE. 31 a Bd. de 10 Souvenl~re 
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INSTALLATION MOBILE 

EN SERVICE 

EN EXECUTIONS 

STATIONNAIRES ET 

EN ROUTE MOBILES 

POUR CHARBONNAGES - CIMENTERIES 
. CARRIERES - CHANTIERS HOUILLERS 

ENTREPRENEURS DE VOIRIE1 ETC ... 



® 
U.4.CD'~ES pour 1I"~ES ® 

LEoP. DEDEZ ~ 
. SOCIEnt OE PERSONNES A RESPONSABILITE LlMITEE 

Registre du Commerce de Bruxelles 46340 

Siege Social : 

Correspondance : 97, AVENUE DEFRE, UCCLE-BRUXEUES 
- TELEPHONE : BRUXELLES 74.24.80 -
TELEGRAMMES : POPOLlTO· BRUXELLES 

•• 
Les nouveaux convoyeurs a ecailles PRUNTE 

avec chaines marines - type blinde - et galets baladeurs 

ont donne d'excellents resultats au fond 

DEMANDEZ NOTRE DOCUMENTATION 

Fabrique de chaines Priinte & Co. Datteln i. W. (AllemJ 



LOCOT RACTEU RS DIE' SEL 

146, Ch. de Haecht 
Tel. 16.09.47 

16.53.33 

DEDTZ 
Puissances 5 a 600 CV 

Tous ecartements 

Plusieurs types equipes du fameux 

DIESEL DEUTZ 
refroidi par air 

BRUXELLES 
TeI. suppl. 15.49.04 

15.49.05 

POUR LE CONGO: S. A. SOMUCONGO, 2, AVeNUE LOUISE MARIE, ANVERS - Tel. 33.03.87 

14Z Mines 

Rouleaux en auget composes de 3 poulies , montes sur des supports 
canneies. lis sont egalement (ournis sur des tales de protection comme 
ci-dessous , ou sur des adapteurs pour n'importe quelle forme de structure. 

Les garnitures d labyrinthe empechent la poussiere d'entrer 

et Ie lubrifiant de sortir. Pas de rondelle en feutre ou en 

caoutchouc creant des frictions. Par leur grande facilite de 

rouiement les rouleaux en auget M& C reduisent les coOts 

d'entretien et allongent la vie de la courroie. lis restent 

efficients pendant longtemps, parfois 20 ans. 

Une courroie de roulage principal de 914 mm 
sur des rouleaux en auget de 5 poulies. 

MAVOR & COULSON (CONTINENTALE) S.A. 65, rue Georges Raeymackers, Bruxelles 3. Telephone 16.09.43. 

II 



Societe Anonyme des ATELIERS DE CONSTRUCTION 
de 

MEUSE 
LI EGE FONDES EN 1835 

Locotracteur pour Ie fond 100 ch. - 10 Tonnes. 

TURBINES A VAPEUR· MACHINES D'EXTRACTION 

TURBO·COMPRESSEURS • COMPRESSEURS A PISTONS 
LOCOMOTIVES A VAPEUR· LOCOMOTIVES SANS FOYER 

TRACTEURS DIESEL • MOTEURS DIESEL DE 6 a 800 CH. 

Ateliers de Raismes (Nord) fondes en 1859 

Anciens Ets SAHUT. CONREUR 

CONREUR - LEDENT · & C1E 

TOUT LE MATERIEL D'AG~LOMERATION 
PRESSES A BOULETS DE TOUTES PRODUCTIONS 

PRESSES A BRIQUETTES 
SECHEURS BROYEURS 
DOSEURS - APPAREILS 

DE MANUTENTION 

• 
FRETTES MOULEUSES DE RECHANGE DE PRESSES 
A BOULETS POUR BOULETS ORDINAl RES OU 
POUR BOULETS RATIONNELS BREVETES S. G. D. G • 

• 
CRIBLES VIBREURS 

M E CAN I Q U.E G ENE. R ALE 

MATERIEL DE MINES - TAILLAGE D'ENGRENAGES - LIMES 

III 
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GRANDE· 'AHANCE POU R' LE ' -.: ',< : 
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Grace it l'ernploi de 1'I1~,drogiJ11e, une 

nouvelle elape (t ele [ran chie dans fa 

conslruction des lurbo-allernaleurs de 

grandes puissances. 

Ce gaz prese nle. cornm e fluide re{roi
dissanl. des proprieles remarquables. 

specialemenl uliles pour les machines 
Ires pllissanles eL it grande vi/esse. 

Pour celles-d. les ACE C ani nor
malise celie nouvelle conslrue/ ion. e{'une 

ligne Ires mocleme : en effet. les refri

gerants faisant. corps avec le generatelll' 
sont enferm es clans une enceinte e tanc/w 

au gaz. 

Ces alternateurs beneficient en outre 

des clerniers perfee/ ionnem ents de Ta 

technique et notamlllent ele l'experience 

de let "Vesting/wuse Elee/ric Corporation 

dont fes ACE Cant aCCfuis let licence 

ele fabrication . 

ACEC 
CHARLEROI 

ATELIERS DE CONSTRUCTIONS ELECTRIQUES DE CHARLE 'ROI 



Poste do commande d'un . rabat rapide It Labbe" 
commande ·par 4 moteurs a courant triphasn, 

onlidcllagranls, chacun de 33 kW, 500 V 

§ 
SIEMENS 

1500 tonnes de charbon par jour, 

telle est la possibilite d'ex traction journaliere, 
grace a I'abattage mecallique : cela signifie 
une concentration d'ellergie importante dans 
les services au fond. On atteint aujourd ' hul 
jusqu'a 300 kW de puissance installee dans un 
chantier. Seule I'energie electrique assure une 
alimentation economique et permet ainsi d'aug
menter jusqu'a 1500 tonnes I'extraction jour
naliere d'un chan tier completement mecanise. 

Pour la mecanisation partielle ou 
totale de I'abattage du charbon, 
nous fourni ssons I' equipement 
electrique complet en execution 
allli -grisouleuse, tel que: trans
forma leurs, moleurs, appareillage 
de commande et de contr61e, 
cables et conducteu:rs isoles . . ,. ~ ~. 

'\ . , , 

S I E MEN S - S C HUe I< E R T W E R K E A K T I § N.#~ ESE L L::; C H AFT 
B E R LIN - S I E MEN SST .A D T, E R ~ ·I N G E N 

REPRESENTATION GENERALE 

? SOCIETE NOUVELLE SIEMENS S:!A.· BRUXELLES :,,;'. 

116, CHAUSSEE DE CHARLEROI 

' .. 

• 1". oj,," ~ .• v 
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POUR CONSTRUCTIONS MECANIQUES ET ENTREPRISES 
Societe Anonyme au capital de 1.500.000.000 de F. 

7, rue Montalivet - PARIS (8e) 

USINES DU NORD 
FIVES - LILLE 

FRESNES sj ESCAUT 
LILLE 

USINE DU CENTRE 
A 

GIVORS 
(Rhone) 

CONSTRUCTIONS MECANIQUES, METALLIQUES, 
ELECTRIQUES ET ENTREPRISES 

E PUR AT ION ET T R A I T E MEN T DES C H ARB 0 N S 
MATERIELS DE 'BROYAGE, CONCASSAGE, CRIBLAGE 

CHAUDIERES MULTITUBULAIRES 
TUYAUTERIES A HAUTE PRESSION 

TURBINES A VAPEUR - MOTEURS ELECTRIQUES 
. CABESTANS ELECTRIQUES - COMPRESSEURS D'AIR 

LOCOMOTIVES DE MANCEUVRE 
C H A R PEN T E S MET ALL I QUE S ET C H EVA L EM EN T S 
PIE C E S D E FOR G E, D' A C I E R M 0 U L E, DE F 0 NT E 

SOUTENEMENT DES TAILLES, ETAN<;ONS at BELES 
an aciar special pour loutas ouverluras. 

CUTEHOFFNUNCSHUTTE 
Oberhausen 

Aktiengesellschafl 
Werk Sterkrade Oberhausen 

Machines d' extraction eleclriques el .0 
vapeur 

Molettes soudees 0 janie laminee 
Attaches-cable 0 serrage aulomati-

que 
Cages d' extraction el Skips 
Sas a air 
Berlines de grande capacile el berlines 

speciaJes 
Postes de chargement pour berlines 
Mecanisation des recettes 
Turbocompresseurs et compresseurs a 

piston 
Broyeursl Concasseurs et Tamis 

Ie 

SABEMI 
S. A. Beige d'Equipement Minier 

et Industriel 

36, place du 20 Aoiit, Liege 



Demandez 10 visite de nos agents 
et notre documentation . 

LA MACHINE QUI ASSURE' ;.1 

LE MAXIMUM DE RENDEMENT , , 
PAR SA PUISSANCEINEGALEE 
ET SA CONCEPTION MODERN 

Agents generaux : SOCIETE ELECTRO-INDUSTRIELLE 
Burequx techniques: de LIEGE, 6, rue des Augustins - de Luxembourg, 2, rue de Zithe 

IX 
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Treuil electrique a embrayage progressif. 
moteur antigrisouteux incorpore. 

Treuil electrique pour burequin. 

ATELIERS ET FOND ERIES 

J. & A. MOUSSIAUX & r relt 
Societe Anonyme 

a HUY (Belgique) - Rue Mottet, 5 
Telephone : Huy 133.21 (2 lignes) 

• 
MATERIEL POUR CHARBONNACES ET MINES 

TREUILS A AIR COMPRIME 
a cylindres oscillants, pour halage et E'xtraction, montes sur colonnes 

ou sur chassis. 

TREUILS 
ELECTRIQUES 

pour halage et extraction. 

Treuils speciaux 
pour burequin. 

Plus de 5.000 treuils 
en activite. 

Palans a main 
Palans electriques 

« JAl\1F» ./ Treuil electrique d'extraction. 

Tout materiel de manutention 
MECANIQUE GENERALE - PIECES DE FONDERIE 

MOTEURS 
de 6 a 150 c. v. 

00 
POUR 

LA MARINE • L'INDUSTRIE 
GROUPES ELECTROGENES • MOTO·POMPES • COMPRESSEURS 

CONSTRUCTION DE LOCOMOTIVES 
--..,...------..".--, * de mine et de surface ,:--------

* a voie normale et etroite 



LE COMPRESSEUR GARDNER-DENVER TYPE HA 
produit de I'air comprime it un faible prix de revient. 

CARACTERISTIQUES : 
* Debit reel de 7.7 a 45 m3/minute. 
* Puissance de 50 a 300 HP. 
* Rendement volumetrique tres eleve. 
* Grande longevite 

Demandez offre et visite a votre distributeur local de Gardner·Denver. 

DEPUIS 1859 

GARDNER-DENVER 
Gardner·Denver Company. Export Division , 

233 Broadway, New.York 7, N.Y. U.S.A. 
Gardner·Denver Company, Quincy. Illinois. U.S.A 

LAM ElL LEU R E QUA LIT E DEC 0 M PRE SSE U R S ,P 0 M PES E T PER FOR ATE U R S 

Agent General pour la Belgique et Ie Congo Beige : 
S,A. SERTRA . Mons. 8, rue du Miroir, Tel. 312.53 . Liege. 34 rue Ste Marie. Tel.: 32.05.60· 

Leopoldville B.P. 4018 . Jadotville B.P. 290 . Usumbura . Ruanda·Urundi B.P. 377. 

XI 



Ateliers Louis . Carton 
Installations de : 
CUISSON - SECHAGE - CONCASSAGE - BROYAGE 
TAMISAGE - LAVAGE - DOSAGE - MELANGE 
DEPOUSSIERAGE - ENSACHAGE - MANUTENTION 

Materiel pour charbonnages : 
Elevateurs - T ransporteurs - Distributeurs - Filtres 

Broyeurs a cylindres dentes . 

depoussiereurs. 
Secheurs 

it charbons. 
Broyeurs it mixtes, 

schistes, barres. 
Trommels 

classeurs et laveurs. 
T amis vibrants. 

Installations 
de fabrication 

de claveaux. 

s. A. TOURNAI 
(BELGIQUE) 

Insta llations d e manute ntion 

et di stribu tion d e charbo n. 

A t " Et H F DESTINE S A BRUXELLES - Tel. 47.25.32 - 47.91.63 gen s generaux : s .-. II • 0 , 2. RUE DEL A V ALL E E. 2 

XII 

• EQUIPEMENTS DE PERFORATRICES ELECTRIQUES OU A AIR COMPRIME 
AUTOMATIQUES OU NON 

• EQUIPEMENTS D'ECLAIRAGE ANTIDEFLAGRANTS POUR TAILLES ET BOUVEAUX 
• TAILLANTS ET FLEURETS POUR TOUS TRAVAUX • PURGEURS ET EXTRACTEURS D'EAU 



G~N~PcT~,~N 
COMPANY 

PLUS DE 50 ANNEES DE SPECIALISATION 
DANS LA FABRICATION DE MATERIEL 

DE MINES ET DE TUNNELS 

CONVOYEURS 

LOCOMOTIVES 

CHARGEUSES 

SHUTTLE CARS 

HAVEUSES 

- a secousses, a bandes, tetes motrices electriques, duckbills, ducklin,gs. 

- a trolley, a battery, a combinaison trolley-batterie . 

- automatiques sur chenilles. 

- (cam ions navettes) montes sur pneus. 

- shortwall - universelles. 

PELLES CONWAY - pour tunnels de petites et grandes sections. 

MINEURS CONTINUS -

SET IS 
SOCIETE D'ETUDES TECHNIQUES ET INDUSTRIELLES 

69, rue Saint-Lazare - PARIS (IXe) 

TELEPHONE: PIGalle 60-15 AD. TEL. : USASETIS-PARIS 

( 0 M P --A G N I E A U X III A IRE 
DES MINES 

SOCIETE ANONYME 

Rue Egide Van Ophem, 26 

UCCLE- BRUXELLES 
Reg. du Commerce de Bru xe ll es 

TELEPHONE : 44.27.05 

Eclairage Electrique des Mines 
Lampes de sGrete pour mineurs. a main et au casq ue (accus 
plomb e1' alcalins) . - Lampes pour 
per~onne l de maitrise. - Lampes et 
phares e le ctropneumat iques de 
su rete. a in candesconce, . vapeu r de 
mercure e t fluorescence. - Arma 
tures antigrisoute uoes . 

VENTE . 
ENTRETIEN 'A FORFAIT 

LOCATION 
120.000 lampes en circulation en 

Belgique et en France. 

Premieres installations en marche 
depuis 1897 

COMPRESSEURS D' AIR 

SUPPRIMEZ 
LES EXPLOSIONS A VEe 

AIRSECO 
90, rue de Miromesnil - PARIS 8e 

LABORDE 29-68 

• 
Brevete France et Etranger 

- References dans toutes les industries -

XIII 



XIV 

COURROI ES POUR 
TRANSPORT E URS 
ET ELEVATEURS 

TUYAUX POUR 
AIR COMPRIME 
- INCENDIE ET - ' 
TOUS ' USAGES 

COURROIES DE 
TRANSMISSION 
- PLATES ET -
TRAPEZOi'OALES 

BUSES O 'A~RAGE . BOTTES 

GENOUILL£RES · V~TEMENTS 

DE PROTECTION ' FTC. 

ELECTROVENTI LA TEU RS 
HELICOIDAUX 

grand debit pression jusqu'a 
100 mm col. eau 

ELECTR OVENTI LA TEU RS 
CENTRIFUGES 

GENERATEURS - MOTEURS 
POMPES 

• 
C O NCESSIONNAIRE EXOLUSIF : 

ELECTRI CITE 
ET VENTILATION INDUSTRIELLE 

66, avenue de Stalingrad, 66 
BRUXELLES 

Telephones : 11 .93.55 - 12.96.96 





Etablissements B ERR Y 
SOCIETE ANONYME 

77. rue de Merode - BRUXELLES - Telephone: 37.16.22 

• 
Locomotives Diesel de 15 alSO CV. 

Ventilateurs d'aerage de 2 a 2000 CV. 

Epuration pneumatique des charbons 

et minerais. 

flR.,F\ Regulateurs · . 
\i- PARIS -,I Automatiques 

BUREAU D'ETUDES INDUSTRIELLES 

FERNAND COURTOY 
S. A. 

CONDUITE AUTOMATIQVE DE LA C::;HAUFFE 

43. RUE DES COLONIES - BRUXEI.I FS 
Tel. : 12.30.85 (5 lignes) 

--'- :...-+-...... ' 
. _ .. -::---.. --" '::'.~-:~ INGENIEUR -GONSEIL ET ARGHITEGTE REGULA TION DE FOURS A COKE 

REGULATION 
DE PRODUCTION ET DISTRIBUTION DE GAZ ETUDES ET PROJETS 

DANS LES DIVERS DOMAINES 
References de ler ordre DE LA TECHNIQUE -, 

THERMOSTATS CLORIUS 
APPLICA TIONS INDUSTRIELLES DES CELLULES 

PHOTO - ELECTRIQUES 

.r 

XVI 

• 
Societe, Fran~aise des Regulateurs Universels . 

56, rue de l'Eglise, PARIS (15") 
Telephone: LEC. 66-61 , (Iignes groupees) 

ELECTRICITE 
MECANIQUE 
THERMIQUE 
GENIE CIVIL 

ORGANISATION 
EXPERTISES 
CONTROLES 
RECEPTIONS 

F 0 R A K Y 
SI~GE SOCIAL , 13. PLACE DES BARRICADES 

BRUXELLES 

CO~~ESPONDANTS EN FRANCE, ANGLETERRE, ESPAGNE 

SOCl~TI~ ANONYME 
CAPITAL: 50.000.000 DE FRS. 

S 0 N D • G E S A GRANDE nOFONDEU~, MCHERCHES MINI£RES. MISE EN VAlEU~ DE CONCESSIONS, SONDAGES 
" SOUTERRAINS, SONDAGES D' £TUDE DES MO~TS·TE~~AINS. SONDAGES DE CIMENTATION ET DE 

CONGtlll TlON , 

FONCAGE DE 'UITS PAR CONGtLATION. ClMENTATION. NIVEAU VIDE ET rous AUHES 'ROctD£S, TRAVAUX 
MINIEIIS. 

, MAT E R I E L SONDEUS5S EN TOUS GENRES. 'OMPES ET T~EUILS POU~ lE SERVICE DU FOND 

ATELIERS DE CONSTRUCTION A ZONHOVEN PR£S HASSEL T 



SOCIETE DES MINES & - - . FONDERIES DE ZINC 
DE .LA 

VIEILLE-MONTAGNE 
DIRECTION GENERALE : 

ANGLEUR 
, :w-; TEL. : LIEGE 65.00.00 

ZINC • BLANC DE ZINC • PLOM B 

ZINCS ORDINA,IRE ET ELECTRO o X Y DE S DE Z IN C 
EN POUDRE ET EN PATE 

P L 0 M B' D 0 U X ENS A U M 0 N S : 

Lingots - Feuilles - Bandes - Fil - Cl ous - Ba rres e lectr o -a ntim onieu x 

POUDRE DE ZINC POUR METALLISATI O N 
ARGENT FIN 
CADMIUM 

Plombs doux et a pourcentage d'antimoine 
ou d 'Main, en tuyaux et en fiI 

Z in-c s po ur Ph o t og ra v ur e e t Offset 
FIL DE ZINC PO UR LA METALLISATI ON 

e n lin go t s, b a II e s 
baguettes et plaques 
Ars e nia te de chaux 

-Siph ons et coud es en ploinb - Corps de pompes 

SOUDURE D'ETAIN - TUYAU X & FIL D'ETAIN 

ALLIAGES «ZINCUIAL" 
pourcoulee en coquilles at sous pression - 3 types 

SULFATE THALLEU X 
Sulfa te d e c u iue 

ACIDE SULFURIQUE 

BISMUTH - GERMANIUM 
Oxyde de Gerrilamum 

31, RUE DU LOMBARD, BRUXRLES - TELEPHONES: ' 11.501,31 _ 11.50.35 
, , 

ATELIERS DE MELANGE ET BROYAGE 
MANUTENTIONS MECANIQUES 
DEC H A R GEM E N T E T MIS E ENS T O'C K 
POUR CENTRALES ELECTRIQUES ET COKERIES 

TRANSPORTEURS - ELEYATEURS 
A GODETS - CRIBLES - CULBUTEUR$ DE';- ' 
WAGON NETS ET DE GRANDS WAGONS '" 
TRANSPORTEURS AERIENS PAR CABLE'S 

" - " : . ' 

CONSTRUCTION DE TRIAGES ET LA VOIRS A CHARBON 
r 

LA V AGE PAR BAC A PISTON DE GRANDE CAPACiTE 
DESCHISTEURS AUTOMATIQUES S. K. B. 

LAVAGE PAR LIQUIDE DENSE 
SYSTEME « TROMP » 

M ' ISE A TERRIL BREYETEE 
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ET ABLISSEMENTS 

Jadot Irs 
SOCIETE ANONYME 

BELCEIL 

• 
EQUIPEZ VOS TAILLES 

au moyen des : 

NOUVEAUX ETANC;ON)S
metalliques Dardenne 

a boitier elastique 
<1; . et des 

BELES 'METALLIQUES 
J ·O., . 

:-; --;. 

C' est du nouveaU materiel brevete 
et 100 70 Belge. 

POUDRERIES REUNIES DE BELGIQUE 
Societe Anonym. 

145. tue Royale. BRUXETT.Fl) 

TIIlephone: 18.29.00 (5lignes) - TIIlegremmes: « Robur) 

• -o Y N'A 1 ·:1,'( T E S 
Explosifs S.G.P~ ) t gqines 

pour mines m-isouteuses. 
It . - ') ;. 

Explosifs :}j[is~n:t~ r 

avec ou sans nitroglycerine. 

Detonateurs 
Exploseurs 
Meches 
de surete 
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ENTREPRISES DE TRAVAUX MINIERS 

Jules VOT9UENNE 
S.P.R.L. 

11. rue de la Station. TRAZEGNIES 

TELEPHONE: Charleroi 800.91 

• 
FON<;AGE, GUIDONNAGE ET ARMEMENT COMPLET 
_-.-;~ DE PUITS DE MINES 

NOUVEAU SYSTEME DE GUIDONNAGE 
A CLA VETTES SANS BOULONS 

Brevet beige nO 453989 - Brevet fron~oil nO 540539 

EXECUTION DE TOUS TRAVAUX DU FOND 

Creusement de galeries, bouveaux a blocs, 
bouveaux a cadres , ' burquins, recarrage, 

etc., etc. 

Entreprises en tous pays. - Grande pratique. 
Nombreulel r4ifllrencel, \ 50 puits A guidonnage BRIARD 

lIquipement de : I 17 puits a grande section. 
Guidonnage ~ clavettel b puits en service. 

(nouveau systeme) 4- puits en cours de 
transformation . 

Visites. Projets. Etudes et DeVis sur demand •• 

Matirielilectrique 
AN"TIDEFlAGRANT 

POUR EcLAIRAiH 

ET FORCE MOTRICE 



toutes 
courroies 

de transmission 
et de transporteur 

I, rue des Vennes, LIEGE 

. E QUI P E MEN T S E LEG T R I Q.U E S 

ANTIGRISOUTEUX 
AGREES PAR L'INSTITUT NATIONAL DES MINES 

MOTEURS .. ~ .. 
VENTI LA TEU RS . 

TRANSFORMATEURS 
APPAREILLAGE 

ECLAI RAGE 
SIGNALISATION 

TELEPHONIE 
,f ., 

TRANSFORMA lEURS SEes 
· .. DANS L'AIR 

Etudes d' equipementsspeciaux 
Reparations de materiel de toute origine 

EMD 
ATELIERS DE CONSTRUCTIONS 

ELECTROMECANIQUES DE DAMPREMY 
RUE J. SCHMIDT A DAMPREMY _ .. 

XIX 



HAUTS FOURNEAUX ET FONDERIES DE ET A LA LOUVIERE 

- xx 

Societe Anonyme - BELGIQUE 

T uyaux en fonte - Pieces de raccords ~t appareils pour distributions 
d'eau et de gaz - T outes tuyauteries en fonte - Fontes refradaires, 

resistant aux acides et en general toutes fontes speciales 

TUYAUTERIES DE DESCENTE DE SCHISTES 
POUR REMBLAYAGES, EN FONTE RESISTANT A L'ABRASION 

REFERENCES 
Adresse telegraphique : TUYOS • LA LOUVIERE - Telephones: LA LOUVIERE (2 lignes) 223.68 et 230.55 

les Ateliers Metallurgiques 
Ste Arne 

NIVELLES 

Materiel de chemin de fer - Materiel routiel' - Chaudronnerie · 
- Ponts et Charpentes - Galvanisation riche - Emboutis -

Pieces forgees - Ressorts 

MATERIEL MINIER: 

Locomotives Diesel hydrauliques - Wagons ordinaires, tremies ou 
basculants - Chassis it molettes - Transporteurs blindes - Culbuteurs 
- Treuils d'enfoncement _. Etan<i0ns - Installations de recettes, etc ... 

USINES A : NIVELLES - TUBIZE - LA SAMBRE - MANAGE - Tel. 22-63 et 194 Nivelles 

COMPAGNIE BELGE 

Ingerson-Rand 
SOCIETE ANONYME 

62. chaussee de Mons - BRUXELLES 
Telephones : 21.46.74 - 21.54.40 

COMPRESSEURS D'AIR ET DE GAZ 
TURBO SOUFFLANTES • MOTEURS DIESEL ET A GAZ 

MARTEAUX PERFORATEURS ET PIQUEURS 

pmORATRICES • TAILLANTS AMOY"LES ~I 
POMPES CENTRIFUGES . 

TREUILS DE RACLAGE 



Ie Separateur rotatif efficace de substances 

industrie chimique iC 
installations d'affutage, de polissage et de iC 

decapage par jet de sable iC 
industrie de l' alimentation iC 

fabriques de savon iC 
industrie du verre iC 

industrie des matieres plastiques iC 
fonderies et fabriques de machines iC 

industrie de la ceramique iC 
industrie du travail du bois iC 

, ' 

l'Econdust a acquis son deveIoppement apres de longs essais effectues par 

notre Laboratoire d'Hude des produits techniques. Econdust est 

devenu I' une des conceptions modernes de la theorie de I'hygiene. 

I'Econdust resoud economiquement vos probIemes de production. 

Les avantages 
d' ccondllst sont: 

... faible consommation d' €nergie 

... elIicacit€ de fonctionnement 

... construction simple 

... entretient reduit 

... haut d€gre de separation 

II- prix d' achat modique 

Notre Service de Dommentation se tient a votrc disposition et se fora lin plaisir de VOIlS adresser scs 110mbrettses brochtl1"Cs 
.. , . >.~ . 

BRONSWERK S.A~ , +<,~J'F~~~~~"k. 
AUTRES PRODUITS DE LA S.A. BRONSWERK : Generateurs de vapeurs; Economiseurs. Boilers; Aerothermes 

llluraux et plafonniers; Echangeurs de chaleur « Compacta »; Sechoir « Econsec »; Refroidisseurs et 
rechauff eurs it lamelles; Ventilateurs de tous genres; Tuyauteries it:tdustrielles; Airconditioning units; 
Installations frigorifiques. 

XXI 



CJllALE 

i, 
I .. 

I' 
t 
! 

XXII 

,.PURGEURS MECANIQUES 
POUR 

HAUTES PR.ESSIONS 

i'PURGEURS THERMOSTATIQUES 
POUR 

BASSES PRESSIONS 

Nous fabriquons une gamme 
complete de purgeurs repondant 
a to utes les exigences de la 

thermodynamique moderne. 
Notre bureau d' etudes et nos 
ingenieurs sont a votre disposi. 

tiol' pour examiner et conseiller 
Ie placement de nos appareils. 

S IE A ME L E PUR G E U R MAR C K A LI L L E 

©~IPrn~ !f.l WUrID 
& SURPRESSEURS 
a anneau /iquide H Y 0 RO 
Brevet Dardelet· Licence Neyret-Beylier 

, nnement 1 't ' de fondlo eillance nu s 'um 
SeCUn e Entretien et surv Renciement mQ){lm I 

'f clans a , cle speciahsa Ion 
fruit cle 90 annees om resseurs. 

HYDRO est letruction cles pompes et ~Ai~ON HYDRO 

co~£~~~z,~g;~· ~~~~~?,~ i~;,;:',::'~~~;~_~_~ __ -
Nos references : Plus e 



, ,. 
1'1' 

N 5315 

. 

Westialia fOrderWagen-Reinigungs-

• • • • . . . • . • 00 •••••••••••• 

" -

t~~'1~ ... : 
of ')~ ,-.~ 

.' 

XXIII 



ATELIERS J. HANREI, 
• MONCEAU·SUR·SAMBRE 

VALORISEZ 
VOS POU·SSIERS 

PAR 

l'AGGLOM ERATION 

AVEC NOS 

PRESSES 

A BOULETS 

La Societe anonyme 

S. A . 

LES ATELIERS MECANI9UES. it Morlanwelz-Haye++es 

XXIV 

presente 

LA BELE 
«L'AIGLE» 
La plus resistante : 

4,5 tonnes en porte-a-faux, queUe 
que soit sa longueur 

60 tonnes avec appuis aux extn§·· 
mites et la charge au tiers 

La plus rigide de par sa concep
tion. 

La plus legare : 

23 Kgs pour 0 m 80 
32 . Kgs pour I rn 00 



CONSTRUCTIONS INDUSTRIELLES 
D'ANS 

Cap. 20.000.000 

a ANS-lez-LlEGE 

Division Division 

CHAINES' ESTAMPACE: 
Chaines .\ raclettes brevetees, Attelages pour berlines, cro-

chaines pour locos-Diesel. chets et toutes pieces estam-

Toutes les chaines « GALLE» pees pour I'exploifation des 

a buselures, .\ rouleaux, pour mines, en aciers ordinaires et 

transmission et transport. speciaux. 

Installations Mod e rnes 
de T raitements Thermiques. 

MATERIEL ANTIGRISOUTEUX 

• 

, 
SOCOME 

S. A. 

120, RUE SAINT - DENIS 

Tel. : 43.00.50 (3 lignes) 

FOREST - BRUXELLES 

CABLES DE TRANSPORT 
D'ENERGIE HAUTE el BASSE 
TENSION, isoles ou papier 
impregne, ou caoulchouc el 
oux molieres Ihermoplosliques 

CABLES de PUllS 
CABLES de GALERIES 
CABLES pour TELEPHONIE 
CABLES de SIGNALISATION el 
de COMMANDE Ii DISTANCE 

DISJONCTEURS 

• 
CONTACTEURS 

• 
TABLEAUX 

ET 

APPAREILLAGE 

DIVERS 

• 

CABLES SPECIAUX pour: 
Hoveuses 
Perlorolrices 
Shutle·(ors 

TOUS CABLES SPECIAUX 
SUR DEMANDE 

CABLES AVEC ARMURES 
SIPROLEC ne propogeonl pos 
10 flamme. 

SILEc 
INDUSTRIELLE DE LIAISONS ELECTRIQUES , 
5ocl~l~ A"on)'m~ Q U Capilol dt 525 . 000. 0 0 0 de Fra ncs 

64 bis . Rue de Manceau . PARIS (8") - T e l. LABorde 67 - 53 ... --.... -
xxv 



LES CONVOYEURS A GRANDE PUISSANCE S~.Q 
sont une specialite de '--/ 

RICHARD SUTCLIFFE -LIMITED 
HORBURY • WAKEFIELD • ENGLAND 

Ingenieur consultant pour les pays BENELUX et les territoires d'outremer : Ir A. N. GLAZENER, 
48, Cliostracrl, Amsterdam 

MOTEURS POUR TOUTES APPLICATIONS 

Tel. : Bruxelles : 37.30.50 - Gand : 25.76.01 • Anvers : 37.28.53 • Liege: 23.25.35 

Charleroi: 32.81.49 . Mons: 326.44 • Luxembourg: 3864 . Leop.oldvilie : 3590 

Siere Social et U.inel : 42 , Dock - GAND. 
Sie,e Adm . : 54. Ch. de Charleroi - BRUXELLES 

MATERIEL 
ELECTRIQUE 

MECANIQUE 
- Moteurs Diesel-Care ls _~ 

Machines et Turbine. a vapeur 

ELECTRICIT~ I NDUSTRIELLE 
_ Moteurs - Alternateurs

Trandormateurs - Redreueurs 
a va peur de Mercure -Materiel. 
de traction. d 'extraction, anti _ 
deflagrant - Moteurs de lami _ 
noirs - Moteurs et appareillare 
de levage at de manutention _ 
Contacteurs automatiques in - . 
dustriels - Postes statiques et 
groupes convertisseurs de IOU ... 

dure. etc .•• 

ELECTRICIT~ DOMEST/QUE 
ET PROFESSION NELLE 

- Chau((are - Cuhine -
Refrigeration - Eclairare, etc. 



eEl IMMEUBLE 
COMME DES MILLIERS 

D'AUTRES DANS LE MONDE 
EST FONDE SUR PIEUX FRANKl. 

LES AVANTAGES DU PROCEDE FRANKl: SECU
RITE, RAPIOITE, ECONOMIE, SOUPLESSE O'AOAPTA
TION ONT IMPOSE CE SYSTEME DE FONDATIONS A 
L'ATTENTION DES ARCHITECTES ET DES INGENIEURS 
DE TOUS LES PAYS. 

PRISE PARMI DES MILLIERS DE REFERENCES, 
CETTE PHOTOGRAPHIE DONNE UNE IDEE DES PRO~ 
PORTIONS IMPOSANTES DE L'EDIFICE « PREDIO CONDE 
MATARAZZO» A SAO-PAULO (BRESIL). 

933 PIEUX FRANKl, DONT 678 DE 400 MILLI
METRES DE DIAMETRE, ONT ETE BATTUS POUR LES 
FONDATIONS DE CET IMPORTANT IMMEUBLE. 

PIEUX FRANKl , 
DOCUMENTEZ-VOUS SUR LES NOMBREUX 

AVANTAGES ET APPLICATIONS DES PIEUX FRANKl 
EN DEMANDANT NOTRE BROCHURE EXPLICATIVE 
ILLUSTREE. 196, RUE GRETRY, LIEGE (BELGIQUE) 

. ' .. ' .. 

MULLER 'FRERES 
Societe a responsabilite limitee au capital de 65.000'.000 Frs 

B 0 U LA V ·M'O S ELL E 
TELEPHON.ES : 64 & 68 

TRAVAUX PUBLICS 

CARRIERES-TRANSPORTS 

REVETEMENT ROUTIER - BETON ARME' 

EGOUTS -ADDUCTION D'EAU 

GROS TERRASSEMENTS 
MECANIQUES 
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MATERIEL ELECTRIQUE ETANCHE 
MARTIN & LUNEL 
PRISES DE COURANT - PROLONGATEURS - CONNECTEURS 
BLINDES - ETANCHES - ANTI DEFLAGRANTS 

29, avenue de Bobigny, NOISY-LE-SEC (Seine) 
Tel. : NOR. 35-11 - VIL. 17-48 

-.. .. 
c .s 

-3 . 

XXVIII 

lieu de ren 
de .'industrie eu 

La Folre Internationale de Llegt 
vous offre un panorama complel 
des realisations les plus recentes . 
dans Ie domaine des mines . 
de la metallurgie. de 13 mecaniqu€ 
ou de I' electricite . 
Votre visite a cette exposition speCial isef 
vous aidera 11 resoudre les problemel 
techniques qui se posenl a votre industrie. 

pour wus rellScigllemell15 
ndre5sez-vous a : 
Foire illtemationale It.- Liegf' 
Ii. boulevard d'A, 'r/J,l' - Lip!i f 

mines 
metallurgie 
mecanique 

electricite 

MINES et 
METALLURGIE. s. a. 
166, RUE JOSEPH II BRUXELLES 

Telephone: 33.12.11 

Tout materiel MINIER 
et de preparation de minerais. 

G 

Compresseurs et marteaux ATLAS. 
Materiel complet de perforation. 

Fleurets COROMANT - SANDVIKEN 
DBtonateurs. 

Pelleteuses. - Chargeuses 

• Tous travaux ds sondage. 
Sondeuses CRAELI US. 

• Concasseurs. - Broyeurs A bouleh. 
Tamil vibrants. - Jigs. 

Tables a lecousssS. 
Laveriss et fiottation. 

Procede par liquide denlS. 

• Specialite de pieces en acier special 
pour organes et revetaments suiets a usura. 

24 avril· 9 mai 1954 



POMPES CENTRIFUGES 5ULZE 

Station de 'pompage d'ex
haure situee a 789 m sous 
terre dans un important char
bonnage de Belgique. 4 pom
pes centrifuges Sulzer a haute 
pression, debit 33,3 I/sec., 
hauteur manometriquetotale 
826 m, vitesse 2950 tim in., 
'puissance absorbee 540 CV 
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Potnpes Pfyffer 
et TURBINES A VAPEUR a CONTRE PRESSION de 0,5 CV a 80 CV 

24, rue de MilanI PARIS .( ge ) 
Telephone : TRINITE 44-34 

R. C. Seine nO 232.705 B 

LOCOTRACTEURS DIESEL RUHRTHALER 
Un demi-siecle 
d'experience 

POUR 

LE 

FOND 

10 it 200 CV 

POUR 

LE 

JOUR 

K 0 P PEL • E 9 U I P E MEN T~ s. a.1 268, boulevard General Wahis 
Tel. : 34.85.65 B R U X ELL E S 3 

LES EDITIONS TECHNIQUES 
ET SCIENTIFIQUES R. LOUIS 

xxx 

sont a la disposition des auteurs pour 
I'edition, a des conditions tres interessantes, 
de leurs memoires et ouvrages divers. 

rue Borrens, 37-39, Ixelles-Bruxelles 
Telephones : 48.27.84 - 47.38.52 



AMELCO 
BRUXELLES Tel. 17.83.32 - 17.44.89 Quai de Willebroeck, 25 

Represente pour la Belgique, le Luxembourg . et le Congo Belge: 

la Firme du Dr. Hans BOEKELS & Co 

Creatrice des appareils suivants : 

Bobine detectrice de metaux 
de la firme Dr. Hans Boekels. 

- Detecteur de Metaux : 

Seul appareil absolu a meme de deceler la presence 
de particules mMalliques, quelle que soit leur gran

, deur, qu'elles soient magnMiques ou non, et quelle 
que so it I.eur position dans la matiere transportee. 
(Voir Annales des Mines en pages 17 et 18). 

Balance electronique en continu pour courroie 
transporteuse. 

Systeme nouveau ayant I'avantage d'eliminer toutes 
les erreurs pouvant provenir des elements mecaniques 
usuels a de t.els appareils. 

la Firme FUNKE & HUSTER 

specialisee depuis 50 ans dans la fabrication d'un materiel de signalisation de puits -
possedant en outre la gamm.e la plus complete de genre de telephonie allant du poste sans 
alimentation (par simpl.e capsule) a I'emetteur-recepteur portatif pour fond (Montavox) en 
passant par les postes a batterie locale et a batterie centrale. 

la Firme SCHRUPP & Co 

met a la d~sposition de I'industrie miniere' un ~ppareillage. d'~ne .qualite exc~ptionnelle pou~ 
tout ce qUi concerne la commande, Ie controle et la. dlstrrbutlon des flu Ides - sont a 
signaler tous les types de vannes pour la commande a distance tant en execution Manche 
qu'antigrisouteuse. 
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NOMBREUSES ReFeRENCES dans /es ffOUILLERES el/es MINES 
~M!lI!IIIJ!I~ _______ SOCIETE BELGE -------ara:==11 

PRAT-DANIEL _______ BRU X ELlES ______ .ltiIMiN~iiM 

343, AVENUE LOUISE 
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ADMINISTRATION DES MINES - BESTUUR VAN HET MIJNWEZEN 
JANVIER 1954 Bimestriel - Tweemaandelijks JANUARI 1954 

Annales des Mines 
DE BELGIQUE 

Annalen der Mijnen 
VAN BELGIE 

REDACTION: 

INS TIT U T NAT ION A L ' D E 
L·INDUSTR'I~ ~HARBONNIERE 

REDACTIE : 

- NATIONAAL INSTITUUT VOOR 
D ~ 5 T E E.1t K 0 LEN N I J V E R H E I D 

LIEGE, 7, boulevard Frere-Orban - Tel. 32.21.98 

EDITIONS TECHNIQUES ET SCIENTIFIQUES, 

37-39, rue Borrens - BRUXEU.ES 



COMITE DE PATRONAGE 

MM. 1. BRACONIER, Administrateur-Directeur-Gerant de la 
S. A. des Charbonnages de la Grande Bacnure, a Liege. 

1. CANIVET, President de I'Association Charbonniere des 
Bassins de Charleroi et de la Basse-Sambre, a Bruxelles. 

P. CELIS, President de la Federation de I'Industrie du Gaz, 
a Bruxelles. 

E. CHAPEAUX, President de la Federation de I'Industri~ 
des Carrieres, a Bruxelles. 

P. CULOT, Delegue a I'Administration des Charbonnages 
de la Brufina, i\ Hautrage. 

P. DE GROOTE, Ancien Ministre, President de I'Univer
site Libre de Bruxelles, a Uccle. 

1. DEHASSE, President de I'Association Houillere du Cou· 
chant de Mons, a Mons. 

A. DELATTRE, Ancien Ministre, a Paturages. 
A. DELMER, Secretaire General Honoraire du Ministere 

des Travaux Publics, a Bruxelles. 
1. DENOEL, Professeur a I'Universite de Liege, a Liege. 
N. DESSARD, President de I'Association Charbonniere de 

la Province -:Ie Liege, a Liege. 
P. FOURMARIER, Professeur it I'Universite de Liege, a 

Liege. 
1.. GREINER, President d'Honneur du Groupement des 

Hauts Fourneaux et Acieries Belges, it Bruxelles . 
A. HALLEUX, Professeur a I'Universite Libre de Bruxelles, 

it BruxeJles. . 
M. LASSALLE, President Honoraire de la Federation de 

I'Industrie du Gaz, it Bruxelles. 
P. MAMET, President de la Federation Professionnelle des 

Producteurs et Distributeurs d'Electricite de Belgique, a 
Bruxelles. 

A. MEILLEUR, Administrateur-Delegue de la S. A. des 
Charbonnages de Bonne Esperance, a Lambusart. 

1. ORBAN, Administrateur-Directeur General de la S. A. 
des Charbonnages de Mariemont-Bascoup, a Bruxelles. 

O. SEUTIN, Directeur-Gerant honoraire de la S. A. des 
Charbonnages de Limbourg-Meuse, it Bruxelles. 

E. SOUPART, Administrateur-Delegue de la S. A. des 
Charbonnages de Tamines, it Tamines. 

E. STEIN, President de I' Association Charbonniere du 
Bassin de la Campine, it Hasselt. 

R. TONGLET, President de I'Union des Producteurs Belges 
de Chaux, Calcaires, Dolomies et Produits Connexes 
(U.C.CD.), Soc. Coop., it Sclayn. 

R. TOUBEAU, Professeur d'Exploitation des Mines it la 
Faculte Poly technique de Mons, it Mons. 

P. van der REST, President du Groupement des Hauts 
Fourneaux et Acieries Belges, it Bruxelles. 

]. VAN OIRBEEK, President de la Federation des Usines 
a Zinc, Plomb, Argent, Cuivre, Nickel et autres Me
tau x non ferreux, it Bruxelles. 

O. VERBOUWE, Directeur General Honoraire des Mines, 
a Uccle, 

COMITE DIRECTEUR 

MM. A. MEYERS, Directeur General des Mines, it Bruxelles, 
President. 

]. VENTER, Directeur de I'Institut National de I'Industrie 
Charbonniere, it Liege, Vice-President. 

H. ANCIAUX, Inspecteur General des Mines, it Wemmel. 
P. DEL VILLE, Directeur General it la Societe « Evence 

Coppee et Cie», it BruxeJles. 
C. DEMEURE de LESP AUL, Professeur d'Exploitation des 

Mines it l'Universite Catholique de Louvain, it Sirault. 
r . GERARD, Directeur divisionnaire des Mines, it Hasselt. 
M. GUERIN, Inspecteur General des Mines, it Liege. 
H . LABASSE, Professeur d'Exploitation des Mines it I'Uni 

versite de Liege, a Embourg. 
R. LEFEVRE, Directeur divisionnaire des Mines, it Jumet. 
M. NOKIN, Directeur it la Societe Generale de Belgique, 

a Bruxelles. 
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BELGIQUE BOIS DE MINES. OCTOBRE 1953 BELGIQUE BRAI OCTOBRE 1953 

PERI ODE 

1953 Odobre 
Septembre 
AoGt 
Juil let 

1952 Odobre 
1952 Moy. mens. 
195 1 » » 
1950 » » 
1949 » » 

Quantites re'iues 
m3 

'" '" c c ._;41 
0'10'1 'i:.:.u 
0.: 

7~.30" 
8 ~ 0,,4 
66.859 
67.745 

7·1.4 18 
7:\, 511 
1i4 .936 
62,()~6 

75.955 

c 

~ .. 
't 
o 
a. 
E 

1.747 
1.830 

47[' 
851 

26.623 
:l0 .608 
30. 131 
12.868 
25 . 189 

77 .051 
85.8H4 
67.3:14 
68 . 596 

101. 04 1 
104 .11 9 
~;'.067 
74.904 

101. 144 

(I) Stock f in decembre. 

92.120 
117.17 1 
SO.754 
75 . 381 

98 .075 
91.4 18 
9:1 .312 
90.209 

] 04 .962 

"" 
70 1.57;,) 
710. 144 
705 610 
711. 780 

90;').391 
H80.695(1 
643. 61;2( 1 
n70 .013(1 
727.491(1 

Quantites re'iue s 
t 

" CD " " . _ ,<1) 
0'10'1 

' i: :.0 
0.: 

6.624 
7 .50 1 
4.tiDO 
3.4 19 

5. ] 6;) 
4.624 
6 394 
5.052 
2.962 

" o 
:;:; .. 
't 
o 
a. 
E 

I .56~ 
2 .249 

400 
211 

2 .029 
G.784 
5 394 
] .577 

853 

8.192 
9.750 
n.OUO 
3.630 

7 .19~ 
11 .408 
11.788 
6 .629 
3.815 

( I ) Stock fin decembre . 

" ~ .. '" E-
E~ '" o 0 
~ .... 
" o 

() 

11 .227 
10. :87 
8 .058 
6. 1011 

10.81\0 
9.97 1 

12.722 
7.274 
5 . ]56 

"" 
26.334 
29.369 
29 .. 806 
32.8tH 

41 .938 
37.357(1 ) 
20. 11 4( 1) 
31.325( 1) 
39.060( 1 ) 

2. I Hl 
32 

] 97 
2.428 

8.373 
2.0 14 

208 
I 794 

453 

BELGIQUE MET AUX NON FERREUX ET ALLIAGES SEPTEMBRE 1953 

PERIODE 

1953 Septembre (a) 
AoGt (b) 
J uillet 
Juin 

1952 Septembre 
moy. mens. 

195 1 moy. mens. 
1950 » » 

12. 177 
12 946 
12. 809 
] 2.608 
12.27:1 
12.227 
11 .846 
11 . 437 

U 

" .... N 

\

14.778 
] 4.676 
15.26:) 
16, 138 
14. 465 
15.566 
16.741 I 
H,777 

Produils bruh (I re at 2e fusion s ) 

5 .828 
;'.592 
5.630 
5 632 
5.609 
6 .285 
5.887 
5.175 

!l10 
71)3 
678 
i33 
780 
8 j9 
835 
864 

84 
83 
96 

125 
92 

117 
]] 7 
l ol l 

357 
25 J 
261 
29 ~ 
306 
377 
407 
39 1 

.. 
~ + 

34 (J34 
34.33 1 
34.737 
35 .530 
33.522 
35 421 
35.831 
32.785 

26.8u8 
27 . [0,] 4 
24 .8;,9 
24.260 
2-1.6;;9 
23.605 
z:J.06:> 
19 512 

Demi- produih 

15.67 1 
12847 
10.327 
11.553 
10 .578 
13 .008 
16.470 
13.060 

I M18 
I 6:::S 
I 153 
I .SI:; 
1.620 
1.75 1 
1.87;' 
! .788 

~ .. 
. ~'~ 
'" " > U 
" U 00 

!4.487 
14.255 
14.476 
14.358 
15.763 
16.227 
16 .647 
J5 0,,3 

N.-B. - Pou r las produits bruts : moyennes t rimeslrie ll es mobiles. Pour les demi-produits : valeurs absol ues . 
(a) Chiffres provisoires . (b) Chiffres rect ifies. 

BELGIQUE SI O EI1 

PRODUC 
>< Produih d e mi-finis " Prod uih bruh Produih :g '4l II/ 
c~ 

I '" > - .. " .- E 
~~ .. .. ~ '" PERIODE ~ '" -c VI .,,~ E 

VI .~ 
C .. " .. .. .. c :i: 

" "'- I ~ " Q) ~'~ 0 ... c .... Q) .. - '" .. ~ .~ ~ U 

" " " ~~ "' I 
tf E 5 '~ ~ .... ~O ::::> O:) ':'=~ 

'" .. 0 "- Eo; " u U · 

~.: ~ ~ ~g E J: u. 
" .. ..0 « « :;; 

-c f E "'- .. .. 
-,2 ... u: 

'" a. 

1953 Odobre (2) 41 338.490 373.9::iW 4.741 31.058 20. 123 114. 106 15 155 6 .317 :35. 455 
Septembre (3) 41 309. 138 346 1 \18(4 4. 490 21.11911 I O .l\~O 107 H54 17.236 6. 192 :35. 151 
AoGt 41 314.260 328 .517(4 4.066 26.lil3 7.253 911.57:1 13.28 1 6 .7 j6 25.~33 
J uillet 45 330. 225 333.213(4 2.356 21.677 7.870 95.935 16.020 6.04 1 25 .67 1 

1952 Odobre 48 414.793 459 977(4 6.237 4·1. 342 32.368 139.664 22 .834 9 .!l73 34.993 
Moy. me nsuelle 48 397 851 422 .1 67(4 4 662 39.376 25 .:m 1'!3.127 19. 7~0 1l.211 32. 188 

- - - ---
Profil es Aciers Rail s, 

Acie r Fers mar- (80mm dcces-
fini s chand s et plus, soire s. 

(6) zore s) traverses ---
195 1 Moy. mens. 49,5) 405 .676 421 :34 (4 4 . C!92 99 682 111 .601 19.483 9.857 40 .494 
1950 » » 48,5 3(17 .898 311. 034 3 584 70 503 91.952 14.HO 10.668 36 008 
1949 » » 4~(5 , 312.H l 315. 201 2.965 58. 0;:'2 91.460 17.286 10.370 29. 277 

---
Aciers Profil es 

ma r- speciaux 
chan ds e t Ve rge s 

et ro ds (" poutre ll es 

1948 » » 5l P) 327 416 321. 059 2.[i73 61. 951 5;'.7~8 39.383 9.853 28.979 
1938 » » 5017 ) 202.177 184.369 3.524 37.g39 43.200 26 .010 9.337 10 ti03 

---
Acie rs Ve rges 
ma r- et a ciers 

chands serpents. 

1913 » 51 207.051l 2\10 .398 25.363 127 . 083 nl 177 30.219 211.-189 II .M\2 
I ( ) Qui ne seront pas trait6s ulteri e urement dans I'usine qui les a produits. (2) Chiffres provi,oires. (3) Ch iffres redifies. (4) Dont 
acier moule avant ebarqage : odobre 1953 : 8.086 t ; septembre 1953 : 7.545 t ; aoGt 1953 : 7.449 t ; iuill e t 1953 : 6.339 t ; 
odobre 1952 : 7.134 t ; moyenne mensuelle 1952 : 5.723 t ; moyenne 195 1 : 5.339 t . (5) Pendant tou~ ou partie de I'annee. (6) Non 
compris I'acier moule. (7) Hauts four neaux e n ordre de marche ; Ie nombre fidif de hauts fourneaux qui, travaillant sans inter
ruptio n, a uraien t donne la p rodudion de I'annee est: pour 1948: 42,93 ; pour 1938: 35,31. 



8ELGIQUE IMPORTATIONS - EXPORTATIONS OCTOBRE 1953 

IMPORTATIONS EXPORTATIONS 

.. .. .. '~ 
.. '~ 

Pays d'origine " 
.. " .. ,,,, 

Q; 
,,,, ., 0 0 E ~ ..0 

., 
E -e -" -+- .... ... -+-Periode -+- 0 -+- 0 ... " ... Destination ~ 0 0 

" U C> CI ..c U C> ..c :.J U CI Repartition U CI 
<{ <{ 

Allemagne 373 I.U02 -
Allemagne Occid. 99.17.t 1. !)84 995 6.525 Yougoslavie 30 - -

Etats-Unis 87.369 - - - . Congo Beige 2.016 - -
France 11 .526 - 29 - Danemark . - 22.442 -
Pays-Bas 28 .346 3.550 1.075 5!l0(4) Espagne 34 081 - -
Royaume-Uni 52 .960 494 (I) 290 - France .. 156.0fi4 19.975 39.867 
U.R.S.S. 11.474 - - - H ongrie - 14.667 -

Italie 31.594 - 100 
--. 290. )l4\j 5 .628(1) 2 .389 7 115(4) Lu xembo urg 1 ~65 7.280 915 

Total Odobre 1953 1.024 Norvege - -
1953 Septembre 260 .266 1.472 ! .902 7.143 Pays-Bas !l3 .8fi9 333(1) 2.005 

AoOt 233. 124 1.149 1.252 5.026 Portugal 2 869 - -
Juiliet 202.(J29 2.341 810 5.793 Royaume-Uni 26.018 - -
Juin 169.79:{ 425 16 8 310 Suede - 7.984 -

1952 Odobre 104 .445 202 22 7.298 Suisse 5.185 20 I. 100 
Moyenne mens. I:H .581 35 28 1\.1(10 Autres pays. - 371 -.-

Total Octobre 1953 353.344 7f, 098 43.987 
-

1953 Septembre 469.424 78.118 43 857 
Repartition : AoOt 537.168 72.023 25.369 
I) Secteur domestique 77.1>17 1 .357 2.389 6.370(4) Juillet 390.635 70.(197 22.963 
2) Secteu r industriel 208.779 3 .938(3) - 7~5 Juin 370.697 78.991) 34.723 
Reexportations 423 333(2) - - 1952 Odobre 206 450 102. !144 17.064 
Mouvement des stocks +4.4;0 - - - Moyenr,e mens. 211 .434 79.821 25.167 

(I) Y compris 484 t d e coke de gaz. (2) II s'ag it de coke de gaz. (I) II s'agit de coke d e gaz. 
(3) Dont 151 t de coke de gaz. \ 4) Y compris 20 t de lignite brut. 

UHGIE OCTOBRE 1953 

TION (T) 

finis 

~ E 
Q; .; .. Ouvriers .. ", ~ .. ... .. ,,,, - '" 

,,,, 
~ E .. :ii E ~ ", '" '" ", -a~~-6 " occupes " .. 'c Q,)-cu ::: " oE-= >-U') a. :;: ~ <> '''' E ~lfD~ 5 -;;; ~ 
- a. 

0,... 
'" 2:E~ 

", 
1i 

~~+ E-q: ", \/t'o -== "'::::I "" 
> .. ., . ., ~ .E!c ~~ ,Q,) :J 4) .... ..., is I-

'" co v G';,IQ <0 "''' " ..0 .. I- '" a.-+- u." .. " I- ;(5M -' '" '" <> '" l-
I- <0 ..0 

I-

45.504 x.577 2.163 27.2:-17 11.976 23 .81::1 2.586 292.939 5.045 45. 86:~ 
47.083 5.156 2.011 20.610 14 750 21 156 2 575 279.23~ 4 355 46 . 076 
.t6 .598 6.079 2.529 25.079 13 .2~7 20.177 2 793 262.0)15 4.704 46.816 
34 .894 5.928 1.263 25.777 10.910 13 .796 2.045 2:n.740 3.436 47.243 
44.102 9.913 4.672 30.43-1 16.375 28 .419 6.070 347.349 3.371 49.565 
38.739 7 . 1611 3.143 :17 .1:'>7 11 .322 26.737 5.997 313."6! 3 099 49 .528 

IToles mince,~ 
toles fines, 

toles 

I magnetiqucs 

36 ~89 5.890 2.028 42 ,,20 15.343 32 .476 6.336 323.207 3 570 43 640 
24.476 6.41'>6 2.109 22.857 11 .0!l6 20 949 2.87R 243.859 1.981 36.415 
30.715 ;' .113 1 3 184 2:l.419 9. Hi4 21 .097 3. f,26 247.:H!! - 40.~06 

-----

Grosses Toles Toles Toles 
I 

Feuillards 
toles moyennes fines ga lva. et tubes 

nisees en acier 

28.i80 12.140 2.818 18.194 1.0.992 30.017 18.781 255.725 - 38.431 
16 460 9,084 2.06.t U .7 15 - 13 .958 1.421 146.852 - 33.024 

19.672 - - 9.883 - - 3.5~0 154.822 - 35.31)0 



BELGIQUE CARRIERES ET INDUSTRIES CONNEXES SEPTEMBRE 1953 

I" "' "' 1 "' '" c= " c= 

I ~ i""' ~ -+-", - ":N ~~N ~ ..:'" -+-", -+!N c CD 

PRODUCTION ~ ::;s Ll) ..t:J PRODUCTION ( ::J Ll') -- ",::IN 
",u> _ 00- - Q.u> >- " u> 'r: Q.u> '" ..{~~ 

Q.u> >-"u> 
VI~ < - "' 0- OCo- => "' 0- _ ", 0- OCo-VI_ 

~E - VI- VI- ~E -

PORPHYR E : I I I ?ROD UITS DE ORA- I i I 

Moel lons t 5.608 8.240 6RO 053 GAG E : Gravie r t 103.39U 10(' . 111 96.582 I 72.3 18 
Concasses t 269. (,95 220.9 1f> 305.229 254. 178 Sable t 3a.440 16.0 16 22.079 17 .942 
Paves et mosaiques. t 3 . 107 2 . 908 5.977 6 .167 C,o.LCA IRES : t 190 . 190 187.943 17[,8 17 H 5.227 

PETIT-GRAN IT : CHA UX: I 125. 243 114 .3~2 1';'5.864 136 . 286 
Ext ra it m 3 19.526 18 . 721 17.587 15.436 PHOSP HATES t 5.317 4 04 1 5 .750 4. 91 5 
Scie m 3 0.75:1 6 . 09 1 :,.9i4 6.27 7 CA RB O NATES NATU R. 
Fa<;o nne m 3 1 .369 1 .355 3.0i2 1.49~ (Craie, marne, tuf-
Sous-produ its rn 3 19 .4 44 19.4n 15 . 464 13.552 feau ) t 26.31<0 18. 91 8 18.852 19 . 534 

MAR BRES : CAR BO N. DE C HAUX 
Blocs equarris rn 3 496 487 626 504 PREC I PITES t 3.9 18 6 . n39 5.345 4.627 
T ra nches ramenees ii C HAUX HYDRA ULI -
20 mm m 2 47 . 9 14 43 . 148 38 . 993 40.544 Q UE ARTIFI C IELLE t 1.416 1 .0 16 1 . 320 1 . 075 
Moe ll ons et concas- I DOLO MI E : C rue t 21 .869 22 657 17. 005 14. 869 

ses t 1. 129 1. 366 6.593 4 .239 FriHee t 17 . 013 12.531 18. 197 17 .857 
Bim belote ri e Kg 29.724 23.512 37.91\0 38 .255 I PLATRE : t 2.825 3. 132 2.60-1 2 . 245 

G RES : AGG LOM. PLATRE 1112 127 .1 5fi 118.43 1 99 594 92 . 679 
Moe ll ons bruts t 22.702 20 . 975 I 24 . 108 18. 167 --- ---
Concasses t l C6.794 98.983 130 .n,5 105 948 II 

2e trim. 1 er trim. 20 t rim. Moy mens. 

Paves et mosaiques . t 5.5 18 6 . 0(12 2505 2.362 1953 1953 1952 1952 
3TI'5 --- ---

Divers ta illes . t 5. 175 4.544 5.213 4 .190 SILEX : Broye t 3 . 292 2 . 504 8()5 
SAB LE : Paves. t 853 640 1 .447 344 

pou r meta ll urgie t 54.560 44 . 1 :~8 [,5.688 48.716 FELDS PATH & GALETS t 2 18 124 37ti ] 91 
pour ve rrer ie . t 72 . 3;'4 64.0'110 48. 163 42.944 Q UARTZ I 

pour construction I 12'3.851 11 4 . 915 130 9:22 105.449 et Q UARTZITES I 46 . 587 27. ~,38 45.::l43 12 255 
Divers t 39.828 36 589 18.713 20.996 ARG ILES: 109 .9 17 li 2 . 911 95.285 29.630 --- - - -

AR DO ISE : 
pour toitures . t 922 896 945 925 Sept. 

AoOt I Sept. Moy mens. 
Schiste ardo isier t lOO 11 9 81 78 la) 1953 ~ 1952 1952 
Coticu le ( pierres ii Ouvriers occupes 13 . 696 13.849 1 6 . ~92 16.669 
oiguiser ) Kg 4.690 I ;1. 9.~" 5.020 I rl .n6) I I 

. " (a ) C hl ffres provlso"es. (b) Chlffres rectlf,es . 

HOUILLE PAYS ETRANGERS DERIVES 

Nombre Rendement .. 
I Production E 

por journee d'ouvrier :~ ~ 
VI 

d'ouvriers inscrita .. c .... 
t (kg ) "0 Ill: ...... - .. 

" c'" c c COKES .... 
PAYS 

..a .. u .. "' :e E :J a .. 
Fond 0 " ..a t 0 ~ 

Mar- Fond o ._1( <tI. -' 
Nette chande Fond et A Fond et Z ..... 

I Sur f. 

C) 

Surface front ( 2) Surface 
~~ 

Fond 
C) 
-00( 

France (1 ) 
Nord- Pas deCa lais 2.724.37:) - 91.400 131.1 02 - 1 . 314 87 1 26.R2 15 , 44 11 ,22 ClO~ . 087 295 . 989 
Lorraine 1. 11 6.493 - 23.4 16 35.034 - 2.063 1 .334 26 ,29 1 :;,~4 13,45 46 .853 12.04 1 
Bl anzy . 238.906 -- 0.4i4 9.5 16 - 1 . 624 1.068 26,89 16,39 12,92 - 17.701 
Loire 311.942 - 10.4 12 15 . 21>9 - 1.391 909 2;,,9~ 22 ,1 0 16,56 18.852 17 .540 
Auvergne 102 . 560 - 3 . 872 5.350 - 1. 272 885 25,37 2:1.20 17 ,68 - 11>.994 
Ceven nes 268.2HI - 1 0 . 5 ~ O 1 ~ . 573 - 1 .244 806 25.94 26 , 35 20,06 - 103 514 
Aqu itai n e 180.645 -- 5.940 8.92t; - 1 .308 ~91 25,50 22,06 19 ,64 12 823 6 .668 
U"u p hi ne 51. 0~8 - 1 . 776 2.691 - 1.233 1'08 2~ 14,81 12.30 - 4.062 
Provence (L) 92.998 - 2 . 560 3.877 - 2.033 1.290 21 35,82 2\1,76 - -
Hostens (L) . . 85.251\ - - 148 -- -- 24 569 30 - - - -
Alltres m ines (H et L) 57 .1 31 - 2 . 031 2 . ~59 - - - - - - - 2.579 

----- -_. - - -- --
Total France (H .elL. ) 5 . 229.602 - 158 . a77 230.335 - 1.448 956(3 26,44 1';' ,42 13,52 746.728(4) 613 . 452(4 

- -- --- - - - - --- -- --

1~07 1 9~4 Sarro 1 .517.425 - 37 . 958 58.107 - 1 . 6'-.7 1 079 26 , 98 29 1. 288(41 -
---- -~ --

Total France el Sa rre (H. ell.) 0.747.027 - 196.335 2118 .442 - 1 .496 981 20,54 104 l 016(4 6 13 .452(4) 
--- -- --- --

France (5) 
Nord-Pas de Cal ais 612 .770 - 90 .792 130 . 3)9 - I 281 847 6 12,21 - - -
Lorrain e 270 . 084 - 23 495 35. 117 - 2. 120 1. 384 6 9,62 - - -
Blanzy . 53.249 - 6.384 9.455 - 1.644 1.084 5,84 15,43 - - -
Loi re . 72.805 - 10 .366 15. 186 - 1.374 900 5,87 14,82 - - -
AlI lres rnines(HeIL) 198 . 132 - 26.387 39 . 038 - - - - - - - --- -- ---- --
Total France(Het L) 1.207 . 040 - 157.424 229 .11 5 - 1. 445 967 5 ,96 .13,08 - - -

-- -- --- - - --
Sarre 346 .671 - 37.809 57. 931 - 1. 711 1.094 6 10, 71 -- - -

-- -- - - - -
Total FranceetSarre 1. 553.71 1 - 195 .233 287 . 046 - 1.498 993 5 , \l~ 12,0 1 - - --

--- -- - - ---- --
Pays-aas (6) l .u34.689 - 29.9 14 53 . 576 - 1 .558 - 26 5 , 4(1 J97.433 78.333 

- - -- --
Grande-Bretagne 

Sem . du 20 all 26-1 2-53 - 3.041. 200 .' - 709 .400 2 .972 -- I .1 43 - 11 ,57(8 
}. - -

St:1Il du 27· 12· 53 au 2. 1-5J .- 3 . 566 . 600 - 710 . 100 3. 175 - 1 . 186 - 18,8 1(8 - --- -- ---
All emagne (9) 

Ru hr 2.349.979 - - - - - - - - - -
Aix-Ia-Chapelle 136.516 - - - - - - - - - - , 
Basse-Saxe. 47 231 - - - - - - - - - -

- -- - .-- --
TOTAU X 2. 5:~ 3 . 726 - - - - - - - - - - . 

(I ) MOlS d 'octobre 1953 ( houdle et /Jgmte ) . - (2) Mines it exp loitation suuterratne. - ( 3) l es mines it ciel ouvert non comprises; 
celles-ci comprises. ce chiffre devient : 973. - (4) Y compris Ja production des usines non annexes des mines (France : 363 .11 3 t de 
cokes et 136.764 t d'agg lomeres; Sarre : 221.228 t de cokes). - (5) Semaine du 6 au 12 decembre 1953 . - (6) Mois de juin 1953. 
- (7 ) Absences pour maladie. - (8) Sur l'ensemble des mineurs. - (9 ) Semaine dll 4 au 10-1-54· 



Materiel 
Notes rassemblees par INICHAR 

LE CONVOYEUR A COURRO!E 
A DEUX BRINS PARALtELES (I) 

Depuis 1920, Ie transport par courroie a pris 
enormement d' extension. Le nombre, la longueur et 
la capacite de transport des installations n' ont cesse 
d' augmenter. 

Le pro cede permettant Ie transport simultane de 
materiel dans deux directions opposees avec la 
meme installation a ete souvent discute et n'avait 
pas encore rec;:u de solutions satisfaisantes jusqu'it 
present. 

Des etudes faites it la mine \Veirton aux Etats
Unis, it propos de la remise en taille de schistes de 
lavoir par la voie ou se fait Ie transport princi
pal, ont amene it appliquer Ie transport simul
tane du materiel dans deux directions opposees au 
moyen d' une couTfoie. 

A part la descenderie principale qui utilise encore 
un transport sur rails it simple voie, la mine est 
desservie uniquement par des convoyeurs. 

Le convoyeur ordinaire etait employe pour Ie 
transport du charbon depuis la taille jusqu'it la 
surface. II etait ordinairement inverse pour Ie trans
port du personnel au debut du poste, de meme que 
pour l~ transport du materiel. Ce procede a Ie grand 
desavantage d'etre intermittent et de deteriorer rapi 
dement les courroies . 

Le Convoyeur « Two-way ». 

Conc;:u et construit it la mine meme avec brin 
a ller et brin retour circulant cOte a cOte et en sens 
oppose, il permet Ie transport simultane du charbon 
vers la surface et du personnel et du materiel vers 
les fronts (fig. 1) . 

II presente plusieurs grands avantages : 

1) il assure une economie de courroies; 

2) il permet Ie transport simuitane, dans les deux 
sens, du personnel, des marchandises et du char
bon; 

3} il offre de grandes facilites pour la vi site et l'en
tretien du brin de retour qui est visible sur toute 
sa longueur (fig. 2). Les deux points ou il peut 
y avoir usure des bords de la courroie (c'est-a
dire it la tete motrice et a la station de retour) 
sont proteges par un dispositif special qui em
peche cete usure; 

(I) Mining Engineering. septelnbre 1953. p. 905-909. 

Fig. I. - Convoyeur a comroie a deux brins paralleles. 

Transport simultane du charbon dans un sens et du 

personnel et du materiel dans I'autre sens . · Les longerons 

tubulaires son t utilises comme conduitcs. 

4) il donne la possibilite d'alleger l'infrastructure. 
Les toles de recouvrement sont inutiles. Les 
barres de jonction entre les batteries de rou
leau peuvent etre construites en tubes; 

5) on peut ainsi, en employant des joints appro
pries, faire servir les quatre loll.gerons tubulai
res de conduites d' eau d' exhaure, d' eau d' ar
rosage, d' air com prime et comme gaill.e pour Ie 
cable telepholl.ique (fig. 1). 

Les depenses supplementaires necessitees par 
('installation de poulies pour Ie retournement de la 
courroie sont largement compensees par les avan
tages enumeres ~ i -devall.t . 

La comroie a double brill. porteur est installee 
dans une voie completement isolee des autres par 
serrements. Cette voie est venti lee par les deux 
cxtremites. Une autre voie parallele sed d' entree 

Fig. 2. - Con voyeur a deux brins paralleles. 
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Fig. 3. - Station d e re lournelllcnl dc la eourroic. 

Fig. 4. - Vuc de rinslallalion experimcnla lc a vec les deux sla tions de re lournelll ent. 

Fig. 5. - Attachc < Flexco » pour co nvo)'curs a courroic. Fig. 6 . - Vue de laill ee de I'a ttache « Flexeo ». 
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d' air principale et constitue une retraite sure pour Ie 
personnel en cas d'incendie. Dans cette eventualite, 
la voie a courroie peut etre completement isolee. 

La gal erie de transport doit etre pourvue d'un 
soutenement solide et creusee a large section pour 
menager un espace libre entre les deux brins tout Ie 
long du parcours. 

Le toit et Ie mur sont entailles pour placer les 
poulies verticales des stations de retournement. 
Celles-ci peuvent etre rabattues pour faciliter Ie 
deplacement entre toit et mur (fig. 3). 

La longueur necessaire pour realiser la torsion 
de la courroie varie avec : (fig. 4). 
a) Ie nombre de plis de la toile, 
b) la tension de {'installation, 
c) la longueur de {'installation. 

CHARNIERES FLEXCO 
ATTACHES DE COURROIES 

Les charnieres Flexco realisent une jonction de 
courroies, a la fois robuste et facilement separable. 

Elle est ' surtout d' application dans les cour
roies qui sont regulierement prolongees pour sui
vre {' avancement des fronts. 

La charniere Flexco est tres resistante et elle. est 
specialement appreciee dans Ie cas de transport de 
terres et d'elements pondereux. 

Ces charnieres supportent bien les chocs et les 
surcharges occasionnes par les pierres qui se coin
cent entre les tambours et la courroie. 

Fig. 7. - Vue detailiee de I'attache « Flexco >. 

La figure 5 montre une attache complete. Les 
figures 6 et 7 donnent Ie detail de {'assemblage 
et la figure 8, les pieces detachees. 

Pour executer une bonne jonction avec les char
nieres Flexco, il est indispensable de disposer 
des outils suivants : 

1) un gabarit incurve necessaire pour espacer l;v(l

venablement les trous et decouper la bande sui
vant une forme concave (fig. 9a); 

o 

Pieces separees du 

plateau inferieur 

Plateau inferieur 

assemble 

Plateau superieur 

Fig. 8 . - Detail des pieces constituant I'attache. 

2) un poin~on pour realiser des trous nets (fig 9b); 
3) une clef a moufle pour Ie serrage des ecrous 

(fig. 9c); 
4) un outil universel (fig. 9d) servant: 

a) a {' alignement des attaches, 
b )au cisailiement de I' excedent de longueur 

de's boulons, 
c) a l' applatissement et {' ouverture des extre
mites de la charniere. 

On emploie un gabarit cintre pour repaTtir ega
lement les tensions sur la largeur du foint (fig. 10 
et 11). 

Lorsque les attaches sont appliquees sur une 
courroie coupee en ligne droite, les dents des atta
ches, en s'imprimant dans la courroie , provoquent 
un flux de matiere. La courroie g'il'lcurve suiyant un 

arc de cercle variant de 0,90 m a 1,50 m de rayon. 
Comme il est impossible d' empecher ce deplace
ment de matiere, on evite la courbure de la cour
roie en la coupant suivant un gabarit concave dont 
Ie rayon est approximativement 1,20 m. Un serrage 
convenable des boulons des attaches rectifie Ie joint: 
de ce fait, la baguette d' assemblage supporte une 
tension 'uniforme sur toute sa longueur. 

Le fiuage de la matiere du a {'impregnation des 
attaches donne egalement lieu a un elar'gissemcnt 
de la courroie qui est d' autant plus grand que la 
courroie est plus large. L' experience montre qu'il 
est utile de recouper les bords des courroies qui 
ont plus de 700 mm de largeur. 

Pour assembler deux morceaux de courroie, il 
existe deux types de baguettes : la baguette a epin-
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.,.!!HIfr .......... """""""'"" , .. ~ 
~. 

a gabarit incurvc 

b poin~on 

. c clef a lIloufle 

d oulil universcl 

a 

b 

c 

d 

Fig . 9. - Oulils' necessaires a la con feci ion d'une chami;'re. 

Fig. 10. - l'vlise en oeuvre du gabaril cinlrc. 

Fig. 1 I. - i"lise en reuvre du gabaril cinlre. 

gle en spirale et Ie cable arme. L' epingle en spirale 
est constituee par un fil en acier a res sort enroule 
en spirales jointives; sa raideur est suffisante pour 
resister aux efforts normaux. Pour eviter que cette 
epingle ne soTte de la charniere, on elargit la 
derniere boucle. 

Le cable anne est employe dans les longs con
voyeurs . II est plus raide et resiste mieux aux grands 
efforts. C'est un cable en fils d'acier a ressort en
toure d'un ruban d'acier. Chacune des extremites 
est soudee sur 3 cm de longueur pour eviter I' ou
verture du ruban. Un collier de serrage, serti dans 
un trou fore a une extremite du cable, maintient 
celui-ci dans la charniere. 

LA SAUTERELLE EXTENSIBLE 
OUPlOBEL T (2) 

II arrive souvent qu'on doive modifier la lon
gueur d'une sauterelle. La methode qui consiste 
a introduire ou retirer des morceaux d' allonge est 
peu pratique et fait perdre beaucoup de temps. La 
firme Kurten et Cie de Dusseldorf construit une 
sauterelle extensible appelee Duplobelt. Cette sau
terelle s'allonge et se raccourcit de maniere continue 
et rapide. Elle se compose d'un chassis de base et 
d'un element telescopique qui lui permet un allon
gement allant du tiers a la moitie de sa longueur 
primitive. 

La Duplobelt peut etre fournie aux dimensions 
ci-apres : 

Longueur minimum 

3 m 
5 m 
7,s ' m 

10 m 

Longueur maximum (element 
telescopique elire au maxim.) 

4.5 m 
7,5 m 

11 m 

15 m 

d, sur demande, on peut realiser toutes autres 
dimensions. 

Elles s' emploient de la meme maniere que les 
autres, elles sont de hauteur reglable et comman
dees par moteurs electriques, a air comprime, a 
essence ou a huile lourde. 

La courroie peut etre lisse, a cannelures ou du 
type des courroies utilisees pour pentes raides. Sa 
largeur depend du rendement exige. L'aIIongement 
ou Ie raccourcissement se font, soit a la main, soit 
a I' aide d' un moteur auxiliaire. 

La figure 12 montre la Duplobelt avec I'element 
telescopique rentre et la figure 13 la meme saute
relle avec element telescopique completement etire. 

Les cas d' application de la sauterelle extensible 
sont nombreux. On peut, en cours de travail. modi
fier a volonte la position du pied ou de la tete de 
la sautereIIe suivant les necessites du chargement 
et du dechargement. 

LE 
OETECTEUR O'INCENOIES SOUTERRAINS 

SIRROM (3) 

La firme John Morris and Sons (Detectors) Ltd. 
construit un appareil detecteur d'incendie destine 
a la mine et admis par Ie Ministry of Fuel and 
Power. 

II consiste en un simple pont de Wheatstone avec 
resistances et galvanometre comme I'indique la 
figure 14. 

A,B,C et D representent les resistances des quatre 
branches du pa;aIIelogramme. Si Ie courant est nul 
dans la diagonale du galvanometre G, nous avons 

B A 
la relation : 

C D 

(2) Fordem und Heben. odobre 1953. p . 461-462. 

(3) Colliery Guardian. 17 sepl. 1953, p. 353-354 . 
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Fig. 12. - Saulerelle ex tensible « Duplobelt • . 

Element telescopique rent",. 

La variation d'une des resistances A,B,C ou D 
rompt I'equilibre du pont, un courant parcourt Ie 
galvanometre et I' aiguille devie. 

I) par differences de temperature. 
Dans ce cas, la resistance d' une branche est 

installee a proximite immediate de I'appareil a pro
teger et I' autre branche dans la galerie principale. 
Une modification de la difference de temperature 
entre les deux branches rompt I'equilibre du pont 
et Ie relais declenche Ie systeme de securite. Le 
relais peut etre regie pour fonctionner a une diffe
rence de temperature determinee. 

Ce dispositif s' applique pour proteger les tetes 
motrices de courroie contre les incendies. 
2) par une elevation rap ide de la temperature. 

Les resistances des deux branches sont montees 
cOte a cOte. L'une est nue, I'autre enveloppee d'une 
gaine metallique. Lors d'une elevation rapide de 
la temperature, la resistance nue s' echauffe la pre
miere et Ie relais fonctionne. 

Ce dispositif s'applique a la protection des con
voyeurs a courroie Ie long des voies , sous-stations 
de transformation, etc. 

Fig. 13. - Saulerelle extensible « Duplobelt • . Element te lescopique elire. 

Dans Ie detecteur Sirrom, Ie galvanometre est 
remplace par un relais. Lors de la variation de la 
resistance d'une des branches du pont. un courant 
traverse Ie relais qui actionne un circuit d' alarme 

LOW 
VOLTAGE 

D. C . 
SUPPLY 

F ig. 14 . - Schema du pont de \Vheatstone utilise dans les 

delecleurs « Sircom ». 

(lampe, sonnerie) ou meme coupe Ie circuit d'ali
mentation de I' appareil a proteger. Les resistances 
A, B, C et D sont construites en un alliage dont 
la resistance varie fortement avec la temperature . 

Ce detecteur peut operer de deux manieres diffe
rentes ; 

II est possible de combiner les deux modes d' ac
tion. Un second relais indique les derangements 
possibles dans Ie circuit detecteur. Le courant alter
natif de signalisation est redresse pour alimenter Ie 
pont en courant continuo La sensibilite du detec
teur Sirrom n' est nullement affectee par la pous
siere de charbon. 

TUBES A GONFLER 
POUR LA 

CONSTRUCTION DE SERREMENTS 
La firme American Brattice Cloth Corp. fabrique 

des tubes a gonfler utilises dans les mines ame
ricaines pour etablir des barrages d' aerage provi
soires. 

Les modeles 1848 et 1384, actuellement sur Ie 
marche e,t representes fig. 15, exigent approxima
tivement 4 m 3 d'air a 1/2 kg de pression; Ie gon
f1age peut etre realise en 15 minutes par une pompe 
a main (fig. 16). 

Le modele 1848 pese 55 I<g. II consiste en deux 
tubes paralleles fermes a leur extremite. Ce for
mat convient pour obstruer des sections de 0,90 m, 
a 1,30 m de hauteur et 5,5 m ' de largeur. 
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Fig. 15. - Tubes il gonfler pour 10 construclion de serrements. 

Fig. 16. - Pompe it main pour Ie gonflage des tubes. 

Fabrique en coton special avec un fort revete
ment en neoprene, il est absolument impermeable a 
l'air. Le revetement e~ neoprene Ie rend incombus
tible et resistant aux manipulations brutales dans 
la mine. 

Le modele 1384 pese 60 kg. II a une forme ovaIe. 
Ie pourtour seul est gonfle tandis que Ie centre 
reste plat. 

Les deux modeles ont ete experimentes dans Ie 
fond et leur conservation est incomparablement meil
leure que les anciens modeles grace aux progres 
realises dans les matieres qui servent a leur fabri
cation. 

Leur placement et leur recuperation ne deman
dent que quelques minutes. 

Fi~. 17. - Tube il ~onfler replie et roule. 

Ce syste~e de barrage, employe aux U.S.A. com
me barrage provisoire en cas d'incendie, s'est mon
tre tres efficace et de construction extremement faci
le et rapide (fig. 17). 

Les tubes a gonfler sont disposes dans Ie sens 
de la longueur de la galerie, ce qui assure un con
tact du tube et des parois sur une longueur de 5 it 
6 metres. 

Pour fermer une galerie, on dispos~ 'cOte it cOte et 
on empile plusieurs tubes de fayon a remplir com
pletement la section. La faible pression de gonflage 
pennet aux tubes d' epouser toutes les irregularites 
des parois et des tubes voisins. La grande longueur 
de contact assure une solide adherence aux terrains 
et une bonne etancheite. 

Grace a leur Iegerete et a leur rapidite de mise 
en place, ces tubes sont tres utiles aux equipes 
de sauvetage. On peut isoler tres rapidement un 
foyer d'incendie qui se serait declare dans une 
galerie ou aucun afflux de grisou n' est a craindre 
et empecher Ie foyer de se propager dans des quar
tiers grisouteux. La legerete du materiel et sa rapi
dite de mise en place permettent d'edifier rapi
dement un barrage provisoire dans un endroit ou 
I' apport de materiaux pondereux est difficiIe. 

COMPRESSEURS D'AIR JOY, 
TYPE WN-114 

INSTALLES SUR WAGON 
Les charbonnages de Ressaix, Leva!. Peronnes, 

Ste-Aldegonde et Gencl< it Ressaix possedent cinq 
puits d'extraction. La Direction desirait disposer ' 
de compresseurs puissants et mobiles destines it 
servir de reserve ou d' appoint en cas de besoin 
urgent dans l'un ou l'autre de ses sieges. Le faible 
encombrement des compresseurs Joy permettait d'en
visager leur installation sur wagons admis it circu
ler sur Ie reseau beIge et les services techniques 
du charbonnage purent mettre au point la realisa
tion de leur projet. 

II est evident que la depense totale representee 
par I' achat de deux compresseurs mobiles et par 
I' erection de massifs destines it les recevoir a cha
que siege etait de loin inferieure a celIe repre
sentee par I'installation, a chaque siege, d'unites de 
reserve. 

Compressew's : Chaque compresseur est du type 
\VN-114. II comprend deux cylindres Basse Pres
sion de 16" d'alesage, places en V de chaque cOte 
de I' axe vertical de la machine, et deux cylindres 
Haute . Pression de to" d' alesage, places hori
zontalement de chaque cOte de I'axe. La course du 
piston est de 7". Ce sont donc des compresseurs 
bi-etages it double effet. A I' arriere se trouvent deux 
refrigerants intermediaires. L' unite ainsi constituee 
forme en realite deux compresseurs independants 
mus par un meme vilebrequin. (fig. 18). 
Caracteristiques techniques : 

Vitesse : 600 tours/minute. 
Puissance absorbee : 308 HP a pleine charge. 
Puissance absorbec a debit nul : 12,8 HP. 
Air aspire : 55 m 3/min. 
Air refoule a la pression de 71<g/cm2 : 48 m 3/min. 
Un systeme electro-pneumatique permet de regIer 
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Fig. 18. - Comprcsseur mobile .10)' modele V'iN 114. 

Ie debit de la machine de pleine charge ou 100 % 
de debit. it 50 % de debit ou it debit nul. 

Moteurs : Les moteurs ont He fournis par la 
Societe Siemens. Ce sont des moteurs de 280 I,W 
it 600 tours au synchronisme. rotor en court circuit. 
Le courant est de 6600 volts . 50 periodes. Poids du 
moteur : 3600 I,g. Pour eviter les installations rela
tivement compliquees necessitees par un demarra
ge direct en synchrone. ces moteurs sont du type 
asynchrone. leur vitesse it 585 t/ min. amene une 
reduction correspondante du debit du compresseur 
(fig. 19)· 

Tableaux : L' armoire de manreuvre a ete fournie 
par I'E.I.B. avec disjoncteur it huil e A.C.E.C. 

\Vagons : Les wagons sont it deux boggies it plate
forme surbaissee. lis ont ete realises par la Societe 
Forges . Usines et Fonderies de et it Haine-St
Pierre. d'apres un avant-projet etudie par les ser
vices techniques du charbonnage. Ces wagons 
sont con formes en gabarit aux reglements de Ia 
SNCB e t peuvent donc circuler sur tout Ie reseau 
beIge. lis ont une longueur totale d e 14.200 m sans 
butoirs. 9 .700 m d'axe en axe aux boggies et Ia 
plate-forme surbaissee. ou se trouve I' ensemble 
moteur-compresseur. a une longueur de 4.900 m. 
Largeur totale : 3.100 m. Hauteur: 3.200 m plus la 
hauteur de la toiture en arc de cercle. Poids it vide: 
26.570 t. En charge: 40 toniles environ (fig. 20). 

Fig. 19. - rvlotcur de 280' k\;V Siemens actionnant les compresseurs .10),. 
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Fi~ . 20. - \Vagon a boggies avec pIa Ie-forme surba issee comprenanl I'ensemble 

llloteuT-COTll f1resscur. 

II est a noter que I' on pourrait alief e;l wagon 
de ce type jusqu'a une longueur de 18 metres et 
qu'il serait donc possible d'installer sur wagon 
de ce type un groupe compresseur jumele de 616 
HP avec moteur a deux bouts d'arbre tout en res
tan! encore bien en det;:a des 18 m maximum. On 
atteindrait en effe t dans ce cas une longueur totale 
d'environ 16 m. Dans Ie cas present, Ie charbonnage 
preferait deux unites de 308 HP a une seule de 
616 HP. 

Deplacement et installctiion 

cm siege des wagons compJ'esseuJ's 

Dans chaque siege de la Societe est prevu un 
emplacement pour un ou deux wagons compresseurs. 
Un massif de beton relativement peu important est 
prepare, ainsi que les tuyauteries fixes destinees 
a I' evacuation de I' air comprime vers Ie reservoir ·et 
celles d' alimentation en eau de refrigeration pour 
les machines. L'alimentation en courant est faci
lement realisee par cable. 

K'· 
I: 
i 1; 
, . , 
, j 

I 
I 

Fig. 21. - f\1n ssir e.n heton servant d'ftssise fill wogon comprcsspur. 
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Les wagons en deplacement se presentent sous 
une forme enW~rement fermee comme Ie montre la 
figure 21. 

A son arrivee au siege, Ie wagon compresseur est 
amene exactement sur son emplacement. La plate
forme du wagon est alors soulevee par des verins 
hydrauliques de fayon a la liberer des boggies et 
des ressorts. Entre la plate-forme ainsi soulevee et Ie 
massif sont alors places de forts profiles qui feront 
corps avec Ie massif. La plate-forme est alors descen
due sur ces profiles et calee fermement sur Ie massif 
au moyen de six tirants de calage. Des lors, I' ensem
ble wagon-compresseur et massif ne forme plus qu'un 
bloc remarquablement stable et I' on peut dire que 
les vibrations constatees pendant la marche des 
compresseurs sont reellement insignifiantes. II est 
interessant de noter que les 'ressorts du wagon sont 
main tenus a demi-tension, ce qui permet de les sou
lager tout en les empechant de vibrer. Les longe
rons du wagon sont munis de quatre oreilles pour Ie 
levage par verins hydrauliques et de six four~hes 
destinees a recevoir les tirants de calage. 

Le transport de telles unites necessite evidemment 
certaines precautions destinees surtout a eviter Ie 
cisaillement des boulons de fixation des compres
seurs et des moteurs. A I' arrivee au siege et apres 
fixation definitive sur ,'Vagon, il est necessaire de 
pro ceder a la verification de I' alignement du com
presseur et de son moteur, mais il a ete constate 
que ce nouveau reglage etait de peu d'importance, 
Ie transport ayant peu affecte cet alignement. 

Quant tout est prepare au siege qui doit recevoir 
Ie compresseur, il est possible de Ie mettre en route 
moins. de 24 heures apres son arrivee. Ce fait est 
d'une importance enorme pour les cas d'accidents 
aux machines fixes d'un siege ou la perte d' extrac
tion due a ces accidents peut etre limitee au mini
mum grace a I'emploi de ces groupes mobiles de 
secours. 

Cette realisation, qui a ete conyue uniquement 
par les services des Charbonnages de Ressaix, est, 
croyons-nous, unique en Europe, sinon dans Ie 
mo'nde entier,et fait honneur a cette Societe. Elle 
montre egalement que les ingenieurs belges sont 
capables d' envisager et de realiser des solutions 
hardies et modernes dans tous les problemes qui 
se presentent a eux. 

NOUVEAU DEVELOPPEMENT 
DANS LE DOMAINE DE LA SEPARATION 

DES CORPS METALLIQUES 'DANS LES 
INSTALLATIONS' DE MANUTENTION. (4) 

(0' apres Dipl.-Ing. J. Ta~ger!. 

On sait que des incidents se ~roduisent souvent 
. dans les installations -de concassage. et de prepa
ration a cause de la presence de corps metalliques 
qui, lors . de ' I' abatage, se melent accidentellement 
au 'charbon brut. ' Qn cherche actuellement a elimi
ner ces corps etrangers par I' emploi de separateurs 
magnetiques et, plus recemment. d'appareils detec-

(4) < Schlagel und Eisen ) - oclobre 1953, p. 551-5S2. 

teurs de metaux sur les convoyeurs a bandes places 
en tete des installations. 

Tandis qu'a I'aide de separateurs magnetiques, 
qu'ils soient a electro-aimants ou a aimants pemia
nents, les corps metalliques magnetiques sont auto
matiquement elimines du produit brut, sans inter
rompre Ie transport, les appareils de detection neces
sitent generalement un arret du convoyeur, pour 
permettre I' enlevement a la main du corps metal
lique detecte. 

Outre la ~ecessite de personnel supplementaire 
pour eliminer les pieces metaIIiques et pour remet
tre en marche Ie convoyeur arrete, I' arret de I'ins
tallation est souvent en lui-meme peu desirable. 

Mais, d'autre part, Ie detecteur a I'avantage d'in
diquer la presence de corps metalliques non ferreux 
et ferreux non magnetiques. Pour obtenir I'elimina
tion de tous les corps metalliques en evitant autant 
que possible les arrets, on en est arrive actuelle
ment a placer un detecteur a la suite d'un separa
teur magnetique. Le tambour ou trommel magne
tique elimine, dans ce cas, la plus grande partie 
des corps etrangers. a savoir Ie fer magnetique; Ie 
detecteur, place a sa suite, detecte tous les corps 
metalliques non magnetiques et c' est pour leur seule 
elimination qu'il arrete I'installation. Pour les debits 
de transport tres eleves - dans les exploitations 
de lignite, on rapporte deja des debits horaires de 
1000 a 2000 tonnes - on utilise des convoyeurs a 
bandes larges et a vitesses elevees. Dans ce cas, 
la couche de produits sur la bande est egalement tres 
epaisse. On a donc besoin de separateurs magne
tiques tres puissants pour saisir avec certitude 
dans ces conditions les pieces metalliques qui se 
presentent. 

Des separateurs magnetiques si puissants ne peu
vent encore etre que du type a electro-aimants. Les 
aimants a excitation electrique ont Ie defaut sui
vant : I' energie electrique fournie, apres constitu
tion du champ magnetique. est completement trans
formee en chaleur; cette chaleur accroit la resistance 
ohmique des enroulements de sorte que I'intensite 
et, par suite, Ie champ magnetique diminuent. A la 
temperature de regime, l'intensite n' atteint plus 
normalement que les deux tiers de I'intensite initiale 
et Ie champ magnetique, les deux tiers du champ 
initial. 

Avec des debits de transport eleves et donc des 
couches epaisses sur les ban des, les corp s metaIIi
ques doivent etre attires a des distances plus ele
vees du tambour magnetique. Mais Ie champ magne
tique maximum n' est necessaire que lorsque la 
piece metallique est a proximite du separateur ma
gnetique. Le temps necessaire pour saisir et elimi
ner cette piece metallique n' est ' que de quelques 
secO'rides. Meme lorsque Ie produit transporte con
tientbeaucoup de fer, Ie temps de fonctionnement 
effectif du separateur magnetique n' est qu' une frac
tion de la duree de marche duconvoyeur. 

Lorsque Ie detecteur de metaux a ete connu, son 
application a la commande, c'est-a-dire a I'encIen
chement et au declenchement d'un tambour magne
tiqu·e. a' re'tenu I' attention. Grace a la collaboration 
des firmes Dr. Hans Bochls et Co (Aix-Ia-Cha
pelle) et Stahlbau Rheinhausen, ce procede a ete 
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developpe pour son application pratique. Une com
binaison de ces deux appareils est actuellement en 
service dans une installation de traitement de lignite 
ou I'on transporte 1200 t/h de lignite de granulo
metrie 0-800 mm, avec une vitesse de courroie de 
2 ,6 m/sec. 

Eisenteile 

Fig. 22. - Schema d'un disposili[ de prolection inlegrale 

con Ire les corps metalliques. 

La figure 22 montre schematiquement la dispo
sition d' une telle combinaison pour I' elimination 
de tous les corps metalliques. Dans la station de 
dechargement de la premiere courroie se trouve un 
tambour magnetique qui est commande par Ie de
tecteur de metaux, situe it l'amont. Les corps ma
gnetiques sont saisis par ce tambour et amenes dans 
une tremie ou se trouve une grille. Les gros ele
ments metalliques sont retenus sur cette grille, 
tan dis que les plus petits tombent sur un tamis. Le 
charbon fin recueilli avec les corps metalliques 
traverse ce tamis et tombe sur la courroie suivante. 
Sur celle-ci est place Ie second detecteur de me
taux, qui sert a detecter les corps metalliques non 
magnetiques. 

Le dispositif de commande fonctionne de la fa
eron suivante : lors de I'enclenchement du tambour 
magnetique, Ie courant d'excitation ne croit que 
lentement par suite de la tension d'induction en
gendree. Pour atteindre Ie champ magnetique ma
ximum, il faut en fait environ 5 secondes, ce qui 
signifie que, pour une vitesse de courroie d'en
viron 2,5 m/ sec, il doit exister, entre Ie detecteur 
et Ie tambour magnetique, une distance de 13 it 
25 m, ce qui est tres souvent irrealisable. C' est 
pourquoi on maintient en pratique Ie tambour ma
gnetique· continuellement sous tension, mais avec 

Fig. 23. - Bobines deled,iccs de melaux en monlAge. 

seulement une fraction de la tension maximum, de 
faeron a eviter tout echauffement appreciable des 
enroulements. AussitOt qu'une particule metalli
que vient au voisinage du detecteur, celui-ci agit sur 
Ie generateur de courant qui fournit Ie courant 
continu d' excitation de telle fa<;on que la tension 
continue et, par suite, I'intensite sont accrues. La 
force magnetomotrice est portee jusqu' au point ou 
les armatures construites en tales de dynamo sont 
saturees et on a done atteint Ie champ magneti
que maximum. Ceci se produit uniquement pen
dant Ie temps necessaire a I' elimination d'une parti
cule metallique dans Ie produit transporte. Comme 
cette valeur maximum de la tension et du courant 
n ' est maintenue que pendant quelques secondes, il 
ne peut se produire un echauffement sensible. 
Apres I' elimination du corps metallique, I'intensite 
redescend a sa valeur initiale . 

La figure 23 montre les bobines detectrices d'un 
appareil detecteur de metaux de la firme Dr. Hans 
Bocl<els en montage, la figure 24, Ie meme appareil 
installe sur un convoyeur a courroie. La partie 
electrique telle qu' emetteur, compensation, amplifi
cateur et relais, est logee dans une armoire montee 
separement. 

Les tambours magnetiques representes dans la 
figure 25 ont 1250 mm de diametre et 1600 mm 
de longueur. lis sont du type Ulrich, sont destines 
it un convoyeur it courroie de 1400 mm de largeur et 
sont fabriques par la firme Stahlbau Rheinhausen. 

Fig. 24 . - Bobines detcclriccs de rnetnux en service. 
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Fig. 25. Tambour magnelique du Iype Ulrich 

de la Slahlbau Rheinhausen. 
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Le tambour est construit de telle fa<;on que les 
champs magnetiques sont les plus forts au centre, la 
ou la couche de produits sur la bande est la plus 
epaisse, de sorte que meme en ces endroits les corps 
metalliques sont eIimines avec certitude. 

CRIBLES A TOILES CHAUFFEES 
Lors du recent Congres des laveries de mines 

metalliques fran<;aises, qui s' est tenu a Paris du 
29 septembre au 10

1' octobre 1953, une communica
tion presentee par M. Zagury et consacree aux tamis 
it toiles chauffees, presente un grand interet pour 
les exploitants charbonniers. 

CeUe communication traite principalement du 
crible chauffe electriquement, la toile jouant Ie 
role de resistance electrique. Le but poursuivi est 
de maintenir la toile a une temperature d' environ 
40° en service. II n' est donc pas question de secher 
Ie produit entrant, mais on agit uniquement sur 
la tension superficielle de l' eau qui est diminuee par 
I'elevation de temperature. Avec une temperature 
de 40° seulement, les toiles res tent constamment 
propres, queIIe que soit I'humidite du produit. 

Un diagramme donne la consommation d'energie 
eIectrique en fonction de I'humidite du produit et 'de 
Ia largeur des maiIIes. La puissance necessaire aug-

mente tres rapidement Iorsque I'humidite du pro
duit s' accroit et lorsque I' ouverture des mailles 
diminue. Par exempIe pour un criblage a 2 mm, 
la puissance necessaire qui n'est que de 5 kW pal' 
m 2 de toile pour un produit a 8% d'humidite, monte 
a 12 I{\V pour un produit it 10 % d'humidite. 

Le chauffage de la toile a pour seul but d' eviter 
son colmatage, mais il ne seche pratiquement pas 
Ie produit. II ne peut donc supprimer I' enrobage 
par les poussieres fines de grains relativement plus 
gros . Ce phenomene est d'autant plus important 
que I'humidite est plus elevee et Ie pourcentage de 
grains tres fins, plus grand. Par exemple it Blanzy, 
on a essaye de cribler sur cribles chauffants des 
fines O-to mm it 12 % d'humidite et 40 % de 
produit 0 - 1 mm. Le i-to mm obtenu contenait 
encore 30 % de 0-1 mm, ce qui donne un rende
ment de criblage desastreux de 33 %. Par contre, 
si les fines n'ont que 9 % d'humidite et 25 % de 
0-1 mm, Ie rendement monte it 87 %. 

Donc, si I' on veut obtenir des rendements de cri
blage interessants, il faut ne pas depasser une cer
taine teneur en humidite et en poussier des pro
duits traites, non pour eviter Ie danger de colma
tage, mais pour assurer la possibilite de liberation 
des grains it eliminer. 



Abatage a I'explosif en couche mince 
G. MIGNION, 

Ingenieur au Corps des Mines. 

SA'MENV ATTING 

Gedurende meel' dan een jaar werd op regelmatige wijze de integl'ale winning door middel van spring
stoffen toegepast in een pijlel' van 54 m lengte en slechts 0,55 m opening. 

De weinig mijngasachtige aard van de laag , haw' helling (25°) en Tlaar regelmatigheid vormden gun
stige factoren voor de toepassing del' methode. 

Het schieferdak, van gemiddelde stevigTwid, dat vaak aangetast was dool' ontginningsschew'en, kon 
beheerst worden door een aangepaste dakcontrole (zorgvuldige vulling die het front op L50 m afstand 
volgele) en vool'al clank zij ere snelle en regelmatige vool'Uitgang van het pijlerfront (dagelijkse vool'Uitgang 
van 1,20 m). 

Het schieten in de laag liet toe de productie op te drijven van 27 tot 48 t., hetgeen niet mogelijk zou 
geweest zijn met persluchthamel's alleen. 

DaalUit volgde een vermindeling van de kostplijs van 28,25 F pel' ton vertrek werkplaats, zonder reke
ning te houden van de invloed van ere productievel'meerdering op de verde ling eler algemene onkosten en 
van het verbruik. 

Deze invloeel worelt gel'aamd op 14,80 F pel' ton VOOI' de ganse zetel. 

De· steller beschikt niet over voldoend nauwkeul'ige gegevens betreffende de evolutie van ele ver
koopprijzen, voortvloeiend uit de toepassi.ng van de methode, maar men mag aannemen dat Twt gehalte 
aan stukkool geen merkelijke wijzigingen heeft ondel'gaan tengevolge van het schieten in de 1aag. 

Andel'zijds verbetert de toe passing van eleze methode de hygienische voorwaw,den van het werk, ver
mindert de physische inspanning van het meerencleel van het personeel dat aan de koolwinning gebezigd is 
en vel'eist slechts een beperkt aantal gekwalificeerde werklieden, het geen van belang is in peliodes waar ele 
aanwel'Ving van werkkrachten moeilijkheden bieelt. 

RESUME ET CONCLUSIONS 

Il a ete possible pendant plus d'un an de realisel' de maniel'e J'eguliel'e l'abatage integl'a1 a l'exp1osif 
dans une taille de 54 m de longueUl' et de 0,55 m d' ouvertul'e seu1ement. 

Le cal'actere peu glisouteux de la couche, son pendage (25°) et sa regu1mite constituerent des fac
teul's favol'ables a l' application de la methode. 

Le to it, en schiste de resistance moyenne et souvent fissure pal' des cassures d'exp1oitation, put etre 
maitrise pal' un controle adequat du toit (bon remblai suivant les fl'Onts a 1,50 m de distance) et sw'tout 
grace a I' avancement l'apide et regulier du front de taille (avancement joul7lalier moyen de 1,20 m). 

L'application du minage en veine dans cette taille permit une augmentation de production de 27 a 48 
tonnes, augmentation que, pow' des motifs exposes dans cet article, i1 n'eut pas ete possible de realiser au 
marteau-piquew'. 

Il en resulta une diminution de 28,25 F du prix de revient de la tonne de charbon sortant du chan
tiel', compte non tenu de l'incidence d'une augmentation de production sw' la repartition des fl'ais gene
mux et consommations. Cette incidence est eva1uee a 14,80 F par tonne, pOUI' toutes les tonnes du siege. 

L'autew' ne possede pas de renseignements suffisamment precis sw' ['evolution du plix de vente 
resultant de l'application de la methode, mais on peut admeitre que le I'endement en gl'Os n'a pas subi de 
gl'andes fluctuations du fait du minage. 

D'autre part, l'application du minage aug mente la salub,ite du tl'avail, reduit la fatigue physique de la 
majOlite du personnel affecle a l'abatage et ne I'equiert qu'un nombre restl'eint d'ouvriers qualifies, ce 
qui est interessant en periode cle dif/iculte de recntiement de la main-d'amvl'e. 

G. MIGNION. 
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L' abatage integral a I' explosif a ete pratique avec 
succes pendant plus d'un an dans une couche de 
faible ouverture d'un charbonnage du Bassin de 
Charleroi (Siege Vallees de la S.A. des Houilleres
Unies du Bassin de Charleroi). · 

II fut" applique dans la couche denommee 5 Pau
mes possedant la composition suivante : 

Toit : schiste de resistance moyenne; 
Sillon de charbon de 55 em d' ouvedure moyenne 

dont 10 a 15 cm adherent au toit; 
Mur : schiste tendre. A 1,20 m dans Ie mur, pre

sence de la couche 8 Paumes de 0 ,30 a 0.45 m 
d' ouverture. 

Le pendage de la couche est de 25° pied midi. 

Les principaux handicaps pour I' exploitation de 
cette couche etaient les suivants : 

a) Faible ouverture : celle-ci s'opposait a une forte 
concentration (influence directe d' un arret du 
transport sur I' abatage du fait de I' absence 
d' un volant de charbon important dans la taiIIe, 
surveillance peu effective vu les difficultes de 
deplacement, obligation a cause du pendage de 
construire des barrages dont I' ouverture depen
dait de la bonne volonte des ouvriers). Pour ce 
motif, avant application de I' abatage a I' explo
sif, I' avancemen t journalier avait ete limite a 
0,60 m (une demi-havee). 

b) Nature des epontes : Ie soufflage du mur ne 
permettait pas un foudroyage correct, meme sur 
piles de bois. La methode de foudroyage appli
quee au debut avait du etre remplacee par la 
methode de remblayage par terres de creuse
ment de la voie de tete et de fausses voies. Cette 
derniere methode, toujours appliquee, donne 
satisfaction, mais n'empeche cependant pas I'ap
parition dans Ie toit de cassures d' exploitation 
paralleles au front et distantes entre elles d'un 
intervalle parfois inferieur a la largeur de havee 
(1 ,20 m). Avant application du minage, I'avan
cement reduit de 0,60 m accentuait encore la 
mauvaise tenue des epontes. 

c) Durete du charbon ainsi que son adherence au 
toit qui, avec abatage au marteau-piqueur, 
limitaient la surface moyenne dehouillee par 
abatteur a 5,12 m 2 et Ie rendement abatteur 
a 5,12 x 0,55 X 1,35 = 3.800 I{g environ. 

Le but recherche avec I' abatage a I' explosif etait 
d' abord une augmentation de la production de 
I'etage, alors deficitaire, et ensuite une augmenta
tion du rendement du chantier. Apres un mois de 
tatonnements, une methode d' abatage a I' explosif 
fut mise au point et I' on put realiser de fa<;on regu
liere, dans la taiIIe, un avancement journalier de 
1,20 m (une havee) au lieu de 0,60 m precedem
ment. L' acceleration de I' avancement eut imme
diatement une influence heureuse sur la tenue du 
toit et meme sur I' ouverture utile de la couche du 
fait d'une diminution du soufflage du m~r. 

La taille de 5 Paumes, OU fut pratique I' abatage 
a .I'explosif. avaH les caracteristiques suivantes : 
Longueur des fronts : 54 m au debut de I'appli

cation du minage, reduite pal' apres a 48 m. 

Largeur de havee : 1,20 m. La tenue du toU ne 
semble pas permettre une augmentation de Ia 
Im·geur de havee . . 

Soutenement : boisage chassant par plates-beles 
de 3 m, soutenues par 4 montants; 8 sclimbes par 
bele. Avant minage, on faisait usage dans la 
taille de beles ron des. Pour eviter Ie renverse
ment du boisage lors du minage, on rempla<;a 
les beles rondes par des plates-beles. Pour Ie 
meme motif, la derniere plate-bele placee se 
trouve toujours a une distance de 0,30 m des 
fronts. 

Controle du toit : remblayage complet de la taille 
parterres de creusement de la voie de tete et 
d'une fausse-voie boisee, situee au milieu de la 
taille. Cette methode de controle du toit a ete 
choisie pour les motifs exposes plus haut. 

Mode d'evacuation des produits en taille : sur toles 
fixes, vu Ie pendage (25°). 

rvlode d' evacua tion des produits en galerie : suc
cessivement, voie intermediaire a roulage a main, 
plan incline, voie principale a roulage par cheval. 

Le principe de la methode de minage appliquee 
est Ie suivant : 

. Les 3 m inferieurs de la taille sont abattus au 
marleau-pic de maniere a creer un vide permettant 
Ie degagement ulterieur des mines; par la meme 
occasion, on menage Ie toit fissure au voisin age de 
la voie. Des mines paralleles , legerement plon
geantes (to alSo), sont forees it 0,50 m d'intervalle 
dans tout Ie restant de la taille (densite de 6 mines 
par bele, portee par apres a 7 mines par bele par 
suite d'une augmentation de la durete du charbon). 

Les mines sont chargees chacune de deux car
touches d'explosif S.G.P. gaine et sont amorcees 
de detonateurs a courts retards. Les volees d'abord 
de 8 mines, ont ete portees par apres a 10 mines; 
elles sont tirees successivement en remontant la 
taille a partir du marquage initial. L' experience a 
montre qu'il n'etait pas necessaire de creer des 
marquages intermediaires. 

Pour Ie forage, on utilise deux perforatrices rota
tives a air com prime de marque Niisse et Griifer. 
Les trous sont fores en deux passes. Le foreur amor
ce Ie trou au moyen d' un court f1eUl-et; I' aide-foreur 
approfondit en suite les trous a la longueur voulue, 
au moyen d'un fleuret plus long. 

Grace it cet artifice, on diminue I' encombrement 
de la perforatrice, ce qui permet de faire suivre Ie 
remblai it une havee des fronts. 

L' abatage est complet; sauf accidentellement, Ie 
charbon se detache bien du toit. L' experience a 
montre que Ies conditions suivantes etaient neces
saires it la reussite des til'S : 

a) parallelisme des fourneaux, 
b) curage soigne de ceux-ci, 
c) boun-age tres serre et tres soigne d es mines. 

L'organisation du travail est Ia suivante : 

1) Poste de nuit : 

On pro cede au coupage des voies de pied et de 
tete et au controle du toit par coupage de Ia fausse 
voie. Un peu avant Ie debut du poste a lieu Ia 
descente de I'equipe de forage, comprenant un 
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ouvrier et son aide. Cette equipe fore les mines en 
descendant (102 mines forees). Vers minuit. I'equi
pe de minage comprenant un boutefeu et son aide 
prend son service. Ene prepare les bourres et amorce 
les cartouches dans la voie de tete; eIle descend 
ensuite la taille en chargeant toutes les mines. 
L'equipe de minage est prete a commencer Ie tir 
lorsque les ouvriers du poste de nuit quittent Ie 
chan tier. Le tir se fait par volees en montant la 
taine. Le boutefeu et son aide n' ont donc pas a 
craindre Ie devalement des charbons. mais ils sont 
exposes aux fumees des tirs; pour parer a cet 
inconvenient. ils ont ete equipes de masques a gaz 
de guerre. Les tirs se suivent a intervalles rappro
ches. puisque toutes les mines ont Me prealable
ment chargees. 

2) Poste du matin. 
Les ouvriers du poste du matin arrivent a leur 

travail alors que Ie minage s·acheve. IIs chargent 
Ie charbon abattu. degageant ainsi la taille pour Ie 
til' d es dernieres mines. Apres Ie tiro Ie chargement 
du charbon abattu se poursuit tan dis que deux 

TABLEAU I. - Abatage au marteau-piqueur 

culier Ie manreuvre) acheve Ie deplacement des 
toles et realise Ie deplacement de la tuyauterie. 

Les tableaux I. II. III donnent. pour trois metho
des d' exploitation differentes. la repartition du per
sonnel du chantier ainsi qu'un prix de revient par
tiel a la tonne de celui-ci. n' envisageant que les 
facteurs variables avec la methode d' exploitation 
adoptee. en I' occurrence la main-d·reuvre. la con
sommation en air comprime. la consommation en 
explosifs. Ces tableaux visent les trois cas suivants : 
1) Situation reelle avant minage. L' abatage etait 

rea lise au marleau-piqueur; I' avancement etait 
limite a environ une demi-havee ainsi qu'il a 
ete signale plus haut. 

2) Situation theorique. toujours avec abatage a u 
marteau-piqueur en supposant qu'il eut Me pos
sible de realiseI'. dans ces conditions. un avan
cement journalier d' une havee sans diminuer Ie 
rendement de I' abatteur. 

3) Situation avec application de I' abatage a I' ex
plosif. L' avancement effectivement realise etait 
d'une havee. 

une demi-havee. d'avancement environ. 

Malin I Apl'es-midi I Nuit 

1 porion 396.70 1 porion 396.70 
7 abatteurs a 293.50 -- 2.054.50 1 ouvrier voie de tete 300.00 
1 robineur-rouleur 200.75 1 manreuvre voie de . tete 200.75 
1 ravaleur-rouleur 200.75 Neant 1 ouvrier voie de pied 300.00 
1 envoyeur 200.75 
1 conducteur de cheval 210.10 

1 conducteur bois voie de tete 200.75 

13 hommes 3-464.30 

abatteurs dans la taine parachevent I' abatage la 
ou les mines ' ont ete moins efficaces ou encore 
depecent des blocs ancres entre les epontes. c· est 
I'un de ces deux abatteurs qui creu se egalement 
Ie marquage des trois metres inferieurs de la taine. 

Les deux abatteurs sont accompagnes de deux 
bouteurs. Ceux-ci. outre Ie travail de boutage. 
deplacent en partie les toles d' evacuation. 

3) Poste d'apl'es-midi. 
Trois boiseurs pia cent Ie soutenement dans la 

havee nouvellement dehouillee. lis sont accompa
gnes d'un manreuvre. La meme equipe (et en parti-

2 manreuvres voie de pied 4°1,50 
1 manreuvre 200.75 

+ V2 manreuv. toles et tuy. 100.37 
1 ouvrier 300.00 

+ V2 manreuvre fausse-voie 100.37 

9 hommes 2·300.45 

Total main-d'reuvre : 3-464.30 + 2.300.45 = 
5.764.75 + 113 charges sociales = 7.686.33. 

Consommation air comprime (0,15 F par min. et 
marteau-pic) : 7 X 240 X 0.15 = 252 F. 

Total main-d'reuvre + consommation air com
prime : 7.686.33 + 252 = 7.938.33. 

Tonnage abattu (un abatteur dehouillant en 
moyenne 5,12 m 2

) 7 X 5.12 X 0.55 X 1,35 
26.6 tonnes. 

Prix de revient a la tonne : 7.938.33/26.6 
298,43. 

Rendement chan tier : 26.600/22 = t.209 kg. 

TABLEAU II. - Abatage au martecru.-piqueur: avancement joumalier d'une havee. 

Matin I Apl'es-midi I Nuit 

1 porion 396,70 1 porion 396.70 1 porion 396.70 
13 abatteurs a 293.50 F 3·815.50 1 ouv. voie de pied 300,00 2 ouvriers voie de tete 600,00 
1 robineur 200,75 1 man. voie de pied 200,75 2 manreuvres voie de tete 401 .50 
1 rouleur 200,75 2 man. to!. et tuy. 401,50 2 ouvriers voie de pied 600,00 
1 ravaleur 200.75 1 manreuvre voie de pied 200.75 
1 envoyeur 200.75 1 ouvrier fausse voie 300,00 
1 conducteur cheval 210,10 1 manreuvre fausse voie 200.75 
1 conduct. bois (voie de tete) 200,75 

20 hommes 5.426,05 5 hommes 1.298,95 10 hommes 2.699,70 
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Un abatteur dehouillait dans Ie cas precedent 
5,12 m 2

, soit 4,27 m de longueur de front. Pour 
dehouiller 54 m de front de taille, il aurait ete 
necessaire de placer 54/4,27 = 13 abatteurs environ 
(nombre un peu force). 

Total main-d'reuvre : 5.426,05 + 1.298,95 + 
2.699,70 = 9·424,70 + 1/3 pour charges soeia
les = 12.566,27. 

Consommation air comprime (0,15 F par min. 
e t par marteau) : 13 X 240 X 0,15 = 468 F. 

Total main-d'reuvre + consommation air com
prime 12.566,27 + 468 = 13.034,27. 

Tonnage abattu : 54 X 1,20 X 0,55 X 1,35 
48 tonnes. 

Prix de revient par tonne : 13.034,27/48 
271,54 F. 

Rendement chan tier : 48.000/35 = 1.371 kg. 

- (pas de minage, avancement journalier d'envi
ron une demi-havee) a la situation theorique (2) -
(pas de minage, avancement journalier d'une ha
vee), on constate une diminution du prix de revient 
de 298,43 - 271,54 = 26,89 F par tonne abattue. 

b) Lorsqu' on passe de la situation theorique (2) 
- (pas de minage, avancement journalier d'une ha
vee) a la situation realisee (3) - (minage et 
egalement avancement journalier d'une havee), on 
constate une diminution du prix de revient, mais 
de 271,54 - 270,18 = 1,36 F par tonne seule
ment. 

c) Lorsqu' on passe de la situation realisee avant 
minage, situation (1) avec avancement journalier 
moyen d'environ une demi-havee, a la situation rea
Ii see grace au minage, situation (3) avec avance
ment journalier d'une havee, on cons tate une dimi-

TABLEAU III. - Abatage a l'explosif: une havee d'avancement. 

Malin I Apres-micli I Nuit 

1 porion 396,70 1 porion 396,70 1 porion 396,70 
1 serveur bois voie de tete 200,75 3 boiseurs 900,00 1 foreur 300,00 
1 robineur-rouleur 200,75 1 manreuvre 200,75 1 aide-foreur 250,00 
1 ravaleur 200,75 1 ouv. voie de pied 300,00 1 boutefeu 350,00 
1 envoyeur 200,75 1 man. voie de pied 200.75 1 aide-boutefeu 250.00 
1 conducteur cheval 210.10 
2 abatteurs 600,00 
2 bouteurs (roulant au de-

but du poste) 401 .50 

10 hommes 2·411.30 7 hommes 

Total main-d'reuvre : 2.411.30 + 1.998.20 + 
3.849.70 = 8.259,20 + 1/3 charges sociales 
11.012,26. 

Total main-d'reuvrc : 2.411.30 + 1.998.20 + 
3.849.70 = 8.259.20 + 1/3 charges soeiales = 
11.012,26. 

Consommation air comprime (0.15 F par minute 
et par piqueur - 0.30 F par minute et par 
perforatrice) : (240 + 180) X 0,15 + 2 X 
300 X 0.30 = 243 F. 

Consommation explosifs : 
102 mines de 2 cartouches a 4.725 F 963,90 F 
102 detos courts retards (series de 8) 749.70 F 

1.713.60 F 
Total main-d'reuvre + consommation air compri-

me + explosifs 11.012.26 + 243.00 + 
1.713.60 = 12·968,86. 

Tonnage produit : 48 tonnes comme precedem
ment. 

Prix de revient par tonne : 12.968.86/48 = 
270.t8 F. 

R endement chantier : 48.000/3 1 = 1.548 kg. 
L'examen de ces trois tableaux nous pennet de 

faire les remarques suivantes 

a) Lorsqu'on passe de la situation realisee (t) 

2 ouvriers voie de tete 600.00 
2 manreuvres voie de tete 401 .50 

2 ouvriers voie de pied 600.00 
1 manreuvre voie de pied 200.75 
1 ouvrier fausse voie 300.00 
1 manreuvre fausse voie 200.75 

1.998.20 14 hommes 3·849.70 

nution du prix de revient de 26.89 + t ,36 = 
28.25 F. 

Notons que la situation (2) est purement theo
rique et n'aurait vraisemblablement pu etre rea
lisee a cause des difficultes resultant de la faible 
ouverture de la couche (55 em). Nous en conclu
rons que la diminution du prix de revient obtenue 
dans la taille en cause ne resulte pas de la substi
tution du travail a I' explosif a celui du marteau
piqueur. mais bien de la possibilite de realiser 
avec I' explosif un avancement journalier presque 
double de celui obtenu au marteau-piqueur. Dans 
un article de M.R. Lefevre, publie dans Ie nO 1 de 
la Revue « Explosifs » de I'annee 1952. il est 
d'ailleurs si!l'nale que. dans de petites couches. Ie 
coM de I' abatage a I' explosif pouvait etre supe
rieur au cout de I'abatage au marteau-piqueur. 
lei. nous constatons une diminution du prix de 
revient, mais celle-ei resulte de la possibilite d'une 
concentration accrue de la production qui a pu 
etre obtenue grace au minage en veine . 

L'examen des trois tableaux montre d'autre part: 

a) Avant minage (situation 1). sur 22 personnes 
occupees dans la taille, nous comptons 12 ouvriers 
(salaires superieurs it 290 F) et 10 man<;euyres 
(salaires inferieurs a 290 F). 
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b) Avant minage (situation 2), sur 35 person
nes occupees, nous comptons 22 ouvriers et 13 ma
nceuvres. 

c) Avec Ie minage (situation 3). sur 31 person
nes occupees, nous comptons 16 ouvriers et 15 
manceuvres. 

II apparalt donc que I' application du minage a 
permis une diminution de la qualification moyenne 
de la main-d' ceuvre. Cette diminution de qualifi
cation moyenne se trouve d'autre part accompa
gnee d'une diminution d'effectif (a tonnage extrait 
egaI) , ce qui presente un interet dans I' etat actuel 
de recrutement de la main-d' ceuvre. 

Au point de vue du risque d' exposition aux pous
sieres, nous constatons que dans la situation (2), 
15 personnes se trouvent expo sees au degagement 
des poussieres charbonneuses (porion, 13 abatteurs, 
robineur) . . 

Dans la situation 3 (avec minage), 11 personnes 
seulement se trouvent exposees aux poussieres char
bonneuses et ce, a un degre moindre que prece
demment (porion matin, robineur, 2 abatteurs, 2 
bouteurs, foreur et aide-foreur,boutefeu et aide
boutefeu, porion de nuit) . II y a donc amelioration 
pour ce qui concerne Ie risque d' exposition aux 
poussieres. 

Apres avoir examine I'influence du minage en 
veine sur I'evolution du prix de revient, il aurait 
convenu d' examiner egalement son influence sur 
Ie prix de vente du charbon. 

L' auteur ne possede pas de renseignements precis 
a ce sujet, mais il croit pouvoir admettre que la 
granulometrie de la production de la taiIIe n' a pas 
subi de fluctuations marquantes du fait du minage. 

Gain indirect da au minage : 
II vient d'etre vu que du fait de I'aug·mentation 

de production qu' eIIe avait pelmis, I' application 
de I' abatage a I' explosif avait provoque un~ dimi
nution du prix de revient de la tonne de charbon 
sortant du chantier, de 28,25 F. 

Les avantages d'une augmentation de production 
se manifestent evidemment hoI's chan tier sur cha
cune des tonnes de la production globale clu sii~ge 
du fait d'une meilIeure utilisation de I'effectif de 
main-d'ceuvre independant de la production et a 
cause d'une plus large repartition des frais gene
raux. Cherchons a chiffrer ce benefice supplemen
taire. 

Le minage en veine a perrnis d' elever la produc
tion journaliere du chan tier de . 48 - 27 = 21 t. 

Ce tonnage supplementaire n' aurait pu etre ob
tenu par I'abatage au marteau-pic pour les motifs 
exposes plus haut. 

De ce fait, I'extraction journaliere aurait ete 
de 480 t environ, au lieu de 500 t. 

Comme il y a. au fond, environ 100 ouvriers in
dependants de la production et 400 ouvriers pro
portion nels a celIe-ci, la reduction de I' extraction 
aurait amene une elevation d'indice de 

100 100 
0,01 . 

480 500 

Les salaires journaliers moyens du fond, y com
pris charges sociales, etant de 380 F, cette elevation 
d'indice aurait amene une augmentation de prix de 
revient de 0,01 X 380 = 3,80 F. 

A la surface, on peut considerer que, pour des 
variations de production de 500 t a 480 t par jour, 
Ie personnel serait res·te constant et egal a 277 per
sonnes, y compris Ie service du dimanche, reparti 
sur les six jours actifs de la semaine. De ce fait, 
I'indice surface aurait augmente de 

277 277 
= 0,58 - 0,55 

480 500 

·Les · salaires journaliers moyens, y compris char
ges sociales, etant a la surface de 250 F, I' eleva
tion d'indice aurait amene un accroissement de prix 
de revient de 0,03 X 250 = 7,50 F. 

En ce qui concerne les frais autres que ceux de 
main-d' ceuvre (consommations, frais generaux), iI 
est admis generalement que, pour nos bassins, 
35 % environ d e ces frais sont fixes. Lesdits frais 
etant · de I' ordre de 250 F par tonne, la reduction 
de I' extraction de 500 t a 480 t aurait donc amene 
une elevation de prix de revient de 

500 
0,35 X 250 X (-- - 1) = 3,:)0 F 

480 

Au total. une simple reduction d' extraction de 
20 t, en cas de cessation du minage, aura it une 
repercussion indirecte sur Ie prix de revient, se 
traduisant par une elevation de celui-ci de : 3,8 + 
7,50 + 3,5 = 14,8 F par tonne. 

Independanlment du gain direct, Ie minage pra
tique d'une fayon modeste dans une seule taiIIe, 
a donc occasionne un gain indirect de 14,80 F 
par tonne, et ce, pour toutes les tonnes du siege. 



L 'utilisation du rabot rap.ide en Belgique 

H. MARCHANDISE, 
IngE>nieur civil des Mines A.I.Br., 

Assistant du Fonds Tassel a l'Universite Libre de Bruxelles. 

AVANT -PROPOS 

Le memoire que IWUS avons ici la faveur de presenter au lecteur est l'aboutissement d'un travail 
de fin d'etndes effectue par M. Marchandise, au cours de sa derniere annee a la Faculte des Sciences 
Appliquees de l'Universite Libre de Bruxelles. 

Nous nous effon;;ons, dans le choix et la conduite des travaux de ce genre, d'obtenir des etudes 
menees selon la methode experimentale et avec le mc£ximwn de rigueur scientifique, mais aboutissc£nt (I, 
des conclusions utilisables dans la pratiql£e de l'art des mines. 

C' est le cas du present travail, pour lequel ['auteur s' est 'liVl'e sur place, avec conscience et minu
tie, a l'examen de bon nombre des chantiers d'exploitc£tion de Belgique, oil, le rabotage est pratique. 
L'etude c£ donc bien un caractere experimental: la partie theorique n'a d'autre pretention que d'expIi
que,. Ie fonctionnement de la machine, de prevoir certains incidents de marc he que la pratique confirme, 
et de predeterminer la maniere de les eviter. 

Dans lc£ presente publication, l' auteur s' est bonte (/. re prendre, dans I' ensemble assez dense de 
sa recherche, des cas-types qui lui permettent de mettre en evidence les conclusions de son etude quant 
aux conditions favorables (I, l'emploi du rabot, et aux resultats de rendement et de prix de revient decou
lant de l'experience. 

N ous avons pense faire reuvre utile en demandant la publication de ces resultats dans les 
« Annales des Mines, .~, . et nous esperons que les donnees qui s'y trouvent rendro!':t qu~~que service aux 
exploitants qui. envisageraient l'emploi du rabot. 

RESUME 

W. BOURGEOIS, 
Professeur ordinaire 

it l'Universite Libre de Bruxelles. 

Le present article est Ie fruit d'une etude minutieuse de la plupart des tailles (I, rabot qui fW'ent 
en activite en Belgique entre fin 1952 et mai 1953. NOlls avons cherche, non seltlement ct. montrer que le 
rabot; "t;apjde est un engin interessant, capable de rapporter de grands avantages, mais aussi (/. souligner les 
difficulteli parfois considerables auxquelles se heu.rle son utilisation et (I, en proposer les remedes. 

Apres une breve description de l'installation, on trouvera une explication detaillee du meca
nisme de l'abatage par rabot; cette explication pourra etre fort utile pour la conduite de cet eng in qui 
n'est pas toujours suffisamment bien connu. 

Les resultats ql£'on peut attendre du rabot rapide dans des conditions normales, se resument 
comme suit: 
dans des tailles ct. forte production, le rendement chantier passe facilement de 2 000 kg (marteaux

piqueurs et couloi.rs) ct. 4- 000 kg (et meme 6500 kg); 
dans les tailles ct. faible production (cas des Vieux Bassins), le rendement chantier s'eleve assez facile

ment de 1 700 kg (/. 3 000 kg et plus. 

SAMENV ATTING 

De huidige bijdrage is de vrl£cht van de nalLwkeurige studie van de meeste schaafpijlers die ill 
Belgie in bedrijf waren tnssen einde 1952 et Mei 1953. De auteur lweft niet enkel getracht aan te tonen 
dat de snelchaaf een interressa.nt werlauig is, dat belangrijke voordele/t 'vertoont, mc£c£r onderlijnt ook de 
soms zeer grote nweilijkheden wc£a.rop haar gebruik stuit en stelt de middelen voar om daara,v/, te 
verhelpen. 
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Na een bondige beschrijving van de installatie, vindt men een omstandige uiteenzetting over het 
mechanisme van de schavende winning. Deze uiteenzetting ka.n uiterst nuttig zijn voor de goede benut
tiging van de snelschaaf, die niet aItijd voidoende gekend is. 

De ui.tsiagen die men in normale 'omstandigheden van de sneischaaf ma.g verwachten zi.jn ais 
voIgt samen te vatten : 
in pijIers met grote voortbrengst stijgt het werkplaatsrendement gemakkeIijk van 2 000 kg (pikhamers 

en schudgoten) tot 4 000 kg (en zelfs 6500 kg); 
tit pijIers met geringe voortbrengst (ollde bekkens), stijgt het werkplaatsrendement tameIijk gemakke

. Ii.jk van 1 700 tot 3 000 kg en meer. 

I. - INTRODUCTION 

Descript~on du Schnellhobel. 

Le rabot a ete introduit dans une taille, pour 
la premiere fois, avec succes, en 1942, dans une 
mine allemande. Le premier rabot, appele Koh
Jenhobel, a ete rapidement perfectionne et il a ete 

passe Ie brin de retour de la chaine. Le rabot 
est pousse a front par Ie panzer qui est lui-meme 
avance par des cylindres de rip age a air com
prime, appuyes a l'arriere sur des souliers cales 
par des bois. Le rabot abat Ie charbon et Ie bas
cule dans Ie panzer, effectuant ainsi un travail 
continu d'abatage et de chargement simultanes. 

Fig. I. - Vue generale de I'installation de cabot rapidc \iVestralia. 

essaye en Belgique en 1947. II est actuellement 
remplace par Ie Schnellhobel e") construit par 
Westfalia. 

En principe, Ie I'abot derive tout silllplelllent 
de Ia charrue. De l11eme que celle-ci retourne 11ll 

c.hamp si1lon par sillon, Ie rabot a charbon se 
deplace d'un bout a l'autre de la taille et arrache 
chaque fois une tranche dont l'epaisseur varie 
d'un type a l'autre de rabot. 

L'installation de Schnellhobel se presente de la 
fa<;on suivante (fig. 1) : Ie rabot est guide par un 
convoyeur blinde, Ie panzer. II est tire par une 
chaine sans fin entrainee par les tetes motrices 
du convoyeur, par l'intermediaire d'un elllbrayage 
a lamelles. Toute l'installation se trouve dans 
Ia taille et son encombrement est reduit. De plus 
il est facile d'installer un rabot dans une taille 
equipee d'un panzer, simplement en completant 
Ie panzer par un dispositif de guidage et en adjoi
gnant aux tetes motrices les dispositifs de com
mande et Ie supplement de puissance necessaires. 

La figure 2 montre, en coupe, Ie panzer auquel 
est fixe Ie tube qui sert au guidage et dans lequel 

(*) Plus exadclllcni. LobbcllUbcl, Illi.ti s (;C IIUIII cs t pcu utili se en 

Belgique. 

Le Schnellhobel est sYl11etrique. Le corps du 
rabot porte des couteaux (5 paires) ; il est articule 
sur un socle qui sert au guidage. Celui-ci se pro
longe par deux bras qui se pIa cent sous Ie panzer, 
conferant ainsi a l'engin une stabilite suffisante. 

Les couteaux constituent la partie la plus deli
cate et la plus importante du rabot. La forme des 
couteaux, ainsi que Ie guidage et l'attelage du 
rabot, influencent fortel11ent Ie comportement de 
celui-ci vis-a-vis de l'ensemble des sollicitations. 

Le Schnellhobel mesure 2 m de longueur hoI'S 
tout. La largeur est de 40 em et sa hauteur est 
generalement de l'ordre de 45 cm. II pese environ 
500 kg lorsqu'i! est equipe de tous ses couteaux. 

620 
385 723 

Fig. 2. - Cuupe lIIontrunt Ie rabut . Ie cOllvoycur blind" ct les 

cylindres pomseurs, 
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Fig. 3. - Lc rabo!. 

II se deplace a la vitesse de 0,38 m/ sec ou 
22,8 m/ min. II entaille Ie front par passes dont 
l'epaisseur varie de 0 a 10 cm. 

II. - ABATAGE DU CHARBON 
PAR UN .cOUTEAU DE RABOT 

Pour la clarte de l'expose, considerons un rabot 
equipe d'un simple couteau droit dont Ie tran· 
chant soit perpendiculaire a la stratification; ce 
rabot doit abattre une certaine epaisseur de 
charbon. 

Le cii·ble ou la chaine exergant une traction 
croissante sur Ie rabot, l'outil applique cette force 
sur Ie charbon et cree dans Ie massif un certain 

Fig. 4. - Vue en plan. 

etat de tension. Lorsque Ia resistance du charbon 
est depassee, il se detache du front un morceau 
de charbon de dimensions variables. Ayant ainsi 
fait sauter du charbon de la veine, Ie rabot ne 
rencontre plus qu'une faible resistance; il racle 
Ie front sur l'espace OU Ie charbon vient d'etre 
abattu, puis se retrouve dans nne situation sem· 
blable a celIe de depart. 

D'apres cette representation, la force que doit 
vaincre Ie rabot varie suivant une allure perio. 
dique. C'est ainsi que Ie rabot a parfois une 
course sacca dee. En charbon tendre cela ne se 
remarque pas, mais ·des que Ie charbon a une 
certaine durete, cette allure est tout a fait carac· 
teristique (elle est due au mecanisme d'entraine· 
ment qui fait apparaitre un glissement fonction 
de l~ surcharge). 

La rupture du charbon sous l'effet de l'effort du 
couteau (sorte de cisaillement) depend d'une 
multitude de facteurs dont on ne peut citeI' que 
les principaux : les angles des couteaux, la nature 
du charbon, sa durete, ses clivages ... Par exemple, 
si Ie charbon est relativement consistant, mais fis· 
sure en grand (clivages de pression), il se deta· 
chera du front en grandes plaques qui se termi· 
nent a un clivage ou a une fissure d'exploitation 
ou bien de fa«<on quelconque. On produira ainsi 
une assez forte proportion de gros. Si Ie charbon 
est tres dur et fortement clive, il faudra reduire la 
profondeur de coupe (a 2 cm par exemple), 
comme on peut Ie faire dans Ie cas du Schnell· 
hobel, et on ne fer a que de petits morceaux qui 
se limiteront de preference a des plans de clivage. 

Le rabotage par tranches de faible epaisseur 
presente un caractere tres particulier. Conside· 
rons les figures 5, qui representent des coupes dans 
Ie charbon parallelement aux epontes. Lorsque Ie 
couteau du rabot se trouve contre un plan de clio 
vage (2), coinme dans Ie premier cas, il n'y a 
aucune direction de moindre resistance, donc i1 
faudra briser Ie charbon pal' cisaillement en 
pleine masse, ce qui demande une force de trac· 
tion tres grande. Dans l'autre sens, au contraire, 
Ie couteau rabotant dans Ie sens des clivages (2) 
et contre les clivages (l), se ' tronve devant un 
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Clivoges('-,-____ I 

Clivoges (t-\--.==--r-

Convoyeur 

Robotoge contrl;;i 
les clivoges 
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RObolOgedOnS~ 
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c1ivoges --- ______ I 

,, 

Fig. 5. - Le rabota ge du charbon 

par tra nches d'epaisseur moycnne. 

grand nombre de clivages (2) puisque ceux-ci 
sont fort rapproches les uns des autres. L'outil 
ouvre un joint et decolle les morceaux de charbon, 
ce qui demande une force minime. . 

Le front d'une taille OU un rabot est en activite 
a toujours un aspect dentele et on remarque gene
ralement que la coupe est plus facile dans un 
sens que dans l'autre. 

A cote des clivages naturels, les fissures Oil cli
vages de pression ont une tres grande importance 
egalement. Lorsque ces clivages sont bien deve· 
loppes, ils favorisent considerablement l'abatagc 
par rabot. lIs dependent essentiellement de la 
qualite du soutimement et du remblayage, et it ce 
point cle vue Ie mode de remblayage Ie plus ade· 
quat est Ie remblayage pneumatique. 

III. - ETUDES DES EFFORTS 

Le probleme qui se pose est de-determiner avec 
quelle force il f aut tirer sur Ie rabot pour abattre 
nne certaine epaisseur de charbon, dans des con
ditions donnees. Cela permettrait de connaitre la 
puissance necessaire et de se rendre compte si Ie 
rabotal!;e est techniquement et economiquement 
realisable ou non. 

Tel queI, Ie Schnellhobel n'est evidemment pas 
aborda_ble par Ie calcul. Nous remplacerons ses 
outils pointus par une lame droite semblable it 
celIe du vieux Kohlenhobel. Sa hauteur sera-egale 
it celle du rabot. . 

On peut imaginer de placer Ie tranchant de la 
lame ·perpendicnIairement it la stratification ou 
oblique sur celle-ci. Now; parlerons de coupe 
orthogonale dans Ie premier cas et de coupe obli· 
que dans Ie second. 

Coupe orthogonale . 

. Supposons que, sous Ia poussee du couteau, Ie 
chaIQon se cisaille suivant un plan qui fait un 

.!Ingle <I> avec Ie front. La force de rupture par 
cisaillement est F s , Rest Ia r eaction du charbon 
sur Ie couteau et,F c :Ia traction utile (fig. 6). 

t 

Fig. 6. - Coupe orthogonale (vue en plan) 

On caIcuIe facilement que 

1 
F s="tXhXtX - 

sin <I> 

"t tension de rupture (cisaillement); 

t epaisseur de la tranche de charbon que I'on 
abat; 

h hauteur du couteau. 

La formule montre que, si l'on ne peut depasser 
une certaine valeur maxima de F. , l'epaisseur de 
chatbon : que I' on pourra abattre sera d' auta.nl 
plus jaible que Ie charbon sera plus duro 

Ainsi dans Ie cas clu Schnellhobel (traction to
tale Iimitee it 20 t), on prend facilement 10 cm de 
charbon tendre; mais on est oblige de descendre it 
5 et meme · 2 em en charbon dur et tres duro 

Coupe oblique. 

Appeions A l'obliquite du tranchant sur Ia direc
tion du deplacement. 

L'arete du tranchant principal" est soumise it 
une reaction F' inclinee de tp sur N 1, de f al.<on it 
s'opposer · ~u nl0uvement. Cette force a une com· 
posante vert"icale qui applique Ie rabot contre Ie 
mur et qui est equilibree par une reaction N2 de Ia 
part de ceIui·ci. Au moment OU Ie rabot glisse, 
cette reaction s'incline de tp' sur Ia normale (F"). 

Les forces it considerer sont : 

F Ia force de traction appliquee; 

F' Ia reaction du charbon sur l'outil; 

F" la reaction due a l'inclinaison du tranchant; 

fP Ie frottement cla au poids du rabot. 
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F 

Veine 

Mur 

Fig. 7. - Coupe oblique (elevAtion) 

On trouve que (fig. 7) : 

F = F'cos (A-cp) +F'sin (A-cp) tgcp'+Ptgcp'. 
.t " . . 

Ainsi, on calcule qu'un rabot muni d'un outil 
droit perpendiculaire a Ia stratification, est solli· 
cite pal' une force dirigee vel'S Ie haut. Dans ces 
conditions, Ie rabot ne reste pas sur Ie mur. II 
grimpe dans Ie charbon. Pour remedier a cela, on 
incline Ie tranchant d'un angle A sur Ia verticale. 
On peut determiner que l'angle minimum pour 
un rabot de 2500 kg est de 250

• Pour un rabot 
plus leger, il faudra un angle plus grand. 

D'autre pal't, -un couteau incline attaque plus 
facilement Ie charbon; il penetre dans celui·ci 
conune un coin. Cet effet de coin, qui developpe 
dans Ie charbon des tensions transversales, ebranle 
la banquette superieure qui n'est pas rabotee et 
qui doit tomber simplement pal' sous·cavage. 

Poussee laterale. 

Le rabot est Ie Siege d'une poussee laterale 
qui tend a Ie faire sortir du charbon. Cette .pous· 
see est transmise au panzer et doit etre sup portee 
parIes pousseurs. 

Fig. 8. - P01l<see IAlera lc. 

On peut demontrer que cette pousse peut s'ex· 
primer pal' : 

Q=kF. 

La force Q' que develop pent les pousseurs de· 
pend de la pression d'air comprime que l'on 

!\.dJ:l:let .• ~ ·. S.i ; -pour lrue certaine epaisseur de passe, 
Ie charbon devient trop dur, ,F croit et, si Q de· 
passe Q', Ie panzer recule et Ie rabot prend une 
passe moins large. Ainsi, l'epaisseur de la tranche 
rabotee se regIe automatiquement pour une pres· 
sion donnee aux pousseurs. Pour augluenter 
l'epaisseur de la tranche, on augmente la pression 
aux pousseurs. Ce reglage des pousseurs est une 
des occupations des ouvriers de la taille. 

Le pousseur a ail' comprime est Ie systeme de 
l'ipage Ie plus soup Ie et Ie plus interessant. 

La -variation automatique ne peut se faire que 
lorsque les variations de durete sont progressives 
et si les reactions ont Ie temps de jouer. Dans Ie 
cas contraire, Ie rabot se cale. 

Force tot ale appliquee au rabot. 

Cette force comprend : 

l'effort de coupe F e; 

Ie frott~ment du rabot sur Ie mUl' Ptg cp' (tg cp' 
. = f') (P cos a . tg cp' sur une pente d'angle a), 
+ N2 tg cp'; 

la composante du poids du rabot en couches in· 
clinees P sin a; 

Ie frottement du rabot contre Ie convoyeur f" Q . 
Ces forces ne sont gueres connues ' pour Ie 

Schnellhobel; Ia litterature renseigne des valeurs 
relatives a un autre type de rabot. Pour un rabot 
de 2 500 kg, on a : 

si Fe = 11,85 t, P tg cp' = 2 t, N2 tg cp' = 0,8 t, 
f" Q = 0,03 Fe = 0,35 t et la force tot ale = 15 t, 
en couclle horizontale. 

IV. - PARTICULARITES DU SCHNELLHOBEL 

Nous n'avons ~onsidere, dans les calculs, que Ie 
cas d'un rabot dont Ie couteau est une grande 
lame. 

Si I'on remarque que Ie charbon ne se Iaisse pas 
couper comme une matiere deformable, mais 
saute du front, sous la pression localisee de l'outil, 
on con~oit qu'il n'est pas uecessaire d'avoir un 
grand couteau dont la hauteur occupe toute celle 
du « copeau ». On peut A~viser ce couteau en 
plusieurs autres et choisir des couteaux pointus. 
De cette fa~on, avec une meme traction totale, on 
realise en plusieurs. points des pressions de coupe 
beaucoup plus gran des que Ia pression rep artie 
donnee par lill grand couteau. 

Le rabot rapide porte, de chaque cote, cinq ou· 
tils _ Mages. Grossierement, la droite qui enveloppe 
Ies pointes d'outils forme, avec Ia vertic ale, un 
angle ~~ ,400 

• 

.. Les outils de pied sont plus grands et plus 
robustes de fa~on a pouvoir resister aux sollici· 
tations importantes auxquelles ils sont exposes en 
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raelant Ie sillon du mur qui est parfois fort duro 
On choisit un couteau de pied approprie it la 
nature du mur et du charbon. Les outils courts 
s'emploient lorsque Ie mur est tendre et les longs, 
lorsque Ie sillon inferieur de la veine est duro 

Les couteaux de tete pointent legerement vel'S 
Ie haut. Ainsi; ils ebranlent un peu la banquette 
superieure et laissent une certaine hauteur libre 
entre la tete du rabot et la banquette. 

·Le corps du rabot peut pivoter legerement sur 
Ie soele de fa«;on it engager, dans Ie charbon, les 
outils actifs et It degager les outils arrieres. On 
evite ainsi Ie frottement important de ceux·ci sur 
Ie charbon. 

Enfin, des couteaux speciaux peuvent etre' fixes 
sur Ie rabot. lIs sont peu connus et peu utilises en 
Belgique, et c'est peut.etre un tort. 

V. - INCIDENT DE MARCHE 

Nous distinguerons, d'une part, les incidents de 
rabotage, ou fonctionnements defectueux, qui sont 
Ie calage et Ie grimpage, et, d'autre part, les inci· 
dents mecaniques. 

Le calage. 

Le rabot peut se caler dans Ie charbon ou dans 
Ie mur. II se cale dans les nids de charbon dur 
10rsqu'i1les atteint brusquement, it un moment OU 
i1 prend une tranche relativement epaisse. Le seul 
remede est de raboter avec prudence. 

Avoncement 
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Lorsque Ie mur est tendre, il n'offre au couteau 
qu'une faible resistance et, si Ie couteau est trop 
long, il s'enfonce dans Ie mur et s'y cale. II faut 
choisir un couteau de pied approprie it la durete 
du mur. 

Le grimpage. 

Le grim page se produit chaque fois que Ie rabot 
ne racle pas bien Ie charbon ·au mur. II grimpe 
alors sur Ie charbon, s'ineline vel'S Ie panzer et, si 
I'on n'intervient pas it temps, c'est la catastrophe. 
II faut d'abord limiter les degiits en cOl'l'igeant la 
marche du rabot; eel a peut se faire en agissant 
sur Ie panzer. Ensuite, il faut mettre des couteaux 
de pied tres longs et raboter par passes de faible 
epaisseur. 

Incidents mecaniques. 

lIs sont trop varies pour que nous pUlSSlOns en 
parler ici. Remarquons toutefois que leur fre· 
quence et leur importance dependent de la sur· 
veillance, de l'entretien et des difficultes d'exploi. 
tation. Un entretien preventif systematique est 
absolument indispensable it la bonne marche des 
travaux. 

VI. - PRATIQUE DU RABOTAGE 

Vne pratique assez souvent appliquee et qui 
consiste it chronometrer Ie rabot, permet de con· 
troler de tres pres la marche du rabotage. 

11 12 13 

1( 

M 

! iJ 
I h 12h 3h 

Rabot cale : A (3 min.). B (4 min.). D Temps de travail: 352 min. 

(2 min.). E (4 min.). H (2 min.); I. Cou- Distance parcourue : 7750 m. 

teau de fond perdu (10 min.); J. Reten- Avancement moyen : 1.35 m. 

dre Ie cable du panzerzug (8 min.). En- Epaisseur des passes : 23 mm. 

gorgements du pied de taille C (3 min.). 

F (2 min.), G (4 min. ) . H (2 min.). 

K (3 min.). L (3 min.). N (4 min). 

Fig. 9. - Exemple de chronometrage. 



Janvier 1954 L'utit;sat;on d" rabot raplde en Belgiqlle )1 

150 
m 

II 
100 

I 
m 

50 
m 

Fig. 10. - Fragments de chronometrages. 

Le chronometrage se resume en un diagramme 
qui represente la position du rabot dans la taille 
en fonction du temps. En fin ,de poste, on mesure 
l'avancement realise en differents points de la 
taille, regulierement espaces; on en deduit l'avan
cement moyen. ,Les arrets, qui sont representes 
par des traits horizontaux, ne doivent pas depas
ser, aut ant que possible, un total d'une demi
heure. ,Leur importance depend des difficultes 
d'exploitation, et de la fac.<on dont Ie rabot est 
conduit; eIle est reduite dans des proportions im
portantes par un entretien soigne du panzer et 
du rabot. 

La figure 9 represente un chronometrage assez 
typique. Au debut du poste, Ie charbon est tres 
dur dans la partie superieure de la taille et Ie 
rabot se cale (A, B, D, ·E). rOn ne rabote pas jus
qu'en haut et la tete reste en arriere. Pour corri
ger cela, on rabote plusieurs fois au meme en droit. 
La marche est ensuite reguliere, mais Ie pied de 
taille ne suit pas : il y a des engorgements qui 
provoquent des arrets. 

La figure 10 montre encore deux particularites 
extraites de chronometrages reeIlement effectues : 

a) a la course montante, Ie rabot se cale a plu
sieurs reprises dans une region OU Ie charbon est 
fort dur; pal' contre, a la course descendante, 
l'abatage est beaucoup plus facile (influence des 
clivages) ; 

b) a 50 m du pied de taille, se trouve un leger 
derangement. On rabote separement les deux 
parties de la taille et on passe de l'une a l'autre 
avec beaucoup de prudence; Ie passage est libre 

parce qu'on a coupe dans Ie derangement a 
l'avance, au marteau-piqueur. 

VII. - I.E CHANTIER 

Le succes du rabot dans une exploitation de
pend en partie de details inherents a la configu
ration et a l'equipement du chantier. 

1) Le front de taille doit etre aussi droit que 
possible parce que les conditions optima de fonc
tionnement du panzer sont realisees lorsque Ie 
panzer est rigoUl'eusement rectiligne. 

Autant que possible, on place Ie front perpen· 
diculairement aux voies. 

2) Aux deux extremites de la taille, il faut 
degager les emplacements des tetes motrices et, 
comme Ie rabot n'arrive pas jusqu'aux tetes mo
trices, il faut faire l'abatage au marteau-piqueur 
sur une certaine longueur au pied et en tete de 
taille; ce sont les niches. Elles sont en avance de 
deux metres sur la taille. On met, dans chacune, 
deux abatteurs et deux pelleteurs. 

3) Au pied de la taille, Ie panzer deverse neces
sairelnent sur une courroie ou mieux, sur un 
convoyeur a raclettes blinde muni de gran des 
haussettes, suivi ·d'une courroie. II est impossible 
de faire Ie chargement en wagonnets au pied de 
taille pour deux raisons principales : 

la tete motrice inferieure du panzer se 
trouve dans la voie (generalement); 

il ya des pointes de production extreme
ment importantes qui ne peuvent etre ab
sorbees que pal' un point de chargement fixe 
fortement mecanise. 

Remblayage. 

En Belgique, les tailles a rabot sont souvent 
foudroyees, mais Ie rabot peut tres bien s'accom· 
model' d'une autre technique de remblayage, par 
exemple Ie remblayage pneumatique. H en existe 
quelques-unes en Belgique. 

SoutEmement. 

II est certain que Ie f,ront doit toujours etre 
libre d'etanc.<0ns et par consequent Ie soutenement 
metallique en porte-a-faux s'impose. 

Actuellement, on emploie d'une fac.<on generale 
les beles metalliques courtes a articulation rigide, 
pouvant etre calees en porte-a-f aux. 

D'autre part, comme Ie front avance progressi
vement sur toute sa longueur, il faut que Ie sou
tenement suive aussi progressivement que possi
ble. En Belgique, on adopte presque toujours Ie 
soutenement en ligne bien que ce so it la moins 
bonne disposition du point de vue de b tenue 
du toit. II faudrait lui pre£erer systematiquement 
Ie soutenement en quinconce ou Ie soutenement 
en dent de scie.Ces deux systemes permettent de 
realiser un avancement assez continu du soutene-
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EN Li6NE EN QUiNCONCE EN DENT DE 5ciE 

Surface.decouverle: 3.5 m2 

1 
'2,6'25m2 

0,75 
2,lm2 

0,61 

Fig. II. - Comparaison des diFferents modes de soutenement. 

ment, ce qui n'est pas Ie cas pour Ie soutimenlent 
en ligne, comme Ie montre la figure 11. 

Le soutenement en ligne a cependant des avan· 
tages: circulation facile en taille, facilite de 
placement. 

On travaille gen-eralement avec quatre etan~ons 
et cinq beles pal' rangee. Lorsque Ie rabot a 
avance suffisamment, on enleve les etan~ons et les 
beles au foudroyage et on les place en avant. Les 
ouvriers de la taille sont it la fois foudroyeurs et 
boiseurs. 

Transport en taille. 

Dans une taille a !'abot, Ie chargement du con· 
voyeur se fait en un seul point qui chemine avec 
Ie rabot d'un bout it l'autre de b taille. II en 
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Fig. 12. - Disposition adoptee generalement 

en Belgique. 

resulte que la charge du transporteur varie conti· 
nuellement; son debit varie clu simple, a la 
course montante du rabot, au triple, vel'S la fin de 
la course descend ante. C'est la raison pour lao 
quelle Ie point de cluirgement en wagonmits do it 
etre capable d'adsorb'er des pointes de produc. 
tion importantes. 

Prenons par exemple Ie cas d'une taille de 
180 m de longueur, dans une couche de 1,20 m, 
et supposons que l'epaisseur moyenne des passes 
soit ·5 cm. ,Le rabot fait ·0,38 m/sec et Ie panzer 
0,72 m/ sec. 

La vitesse relative du panzer par .rapport au 
rabot est: 

1,10 m/ sec pendant la course montiulte; 
0,34 m / sec pendant la course descen'dalite. 

On calcule facilelnent, en prenant 1,3 comme 
densite approximative des produits, que Ie rabot 
charge: 

23,6 kg/ m de panzer a la course montante; 
76,5 kg/ m de panzer a la course descendante. 

La duree d'une course simple du rabot est de 
7 min 53 sec. 

Debit: 

17 kg/ sec ou 61 t/ h pendant 12 min 3 sec. 
55 kg/ sec ou 198 t/ hpendant 3 min 43. sec. 
Debit moyen: 26 kg/ sec {lU 93,5 t/ h. 

Ainsi un panzer qui serait calcule sans tenir 
compte des variations de charge serait suffisant 
quant it sa puissance, mais -insuffisant quant, i't; ·ses 
dimensions. 

vrn. - ORGANISATION 

Dans une taille it rabot foudroyee, il n'est plus 
question d'une l'epartition des operations en 
trois postes differents; · tout se fait au meme 
poste : l'abatage et Ie chargement sont assures pal' 
Ie rabot et, en meme temps, les ouvriers a veine 
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foudroient et boisent. Le travail est absolument 
continu et, compte non tenu du coup age des voies, 
on pourrait travailler a trois postes d'abatage. 
En realite, on ne fait jamais plus que deux postes 
et on se limite souvent a un seul poste de pro
duction. 

Ainsi Ie travail se <repartit de la fa«on suivante : 

Premier poste. 

Le premier poste, poste de production, est 
charge du rabotage. Les ouvriers a veine surveil
lent l'abatage (pression aux pousseurs, grimpage, 
signalisation, etc.), foudroient et boisent. lIs doi
vent egalement abattre la banquette superieure 
non rabotee lorsque celle-ci ne tombe pas d'elle
meme. 

Parfois Ie foudroyage est difficile. On attelle 
alors de la main-d'reuvre speciale au foudroyage 
dans les parties difficiles de fa«on a permettre aux 
boiseurs de faire suivre Ie soutimement a front 
sans retard. 

L'attelee en ouvriers a veine depend essentielle
ment des conditions: facilite d'abatage au- rabot, 
nature du toit. .. On peut compter un rendement 
de 20 a25 etan«ons/homme (1). 

Deuxieme poste. 

Le deuxieme poste est cons acre a la mise en 
ordre de la taille. On rabote encore, mais unique
ment pour redresser la taille dans les parties dif
ficiles. Parfois, lorsqu'on n'a pas pu faire la pro
duction au premier poste, on tache d'y suppleer 
au second. 

Ce n'est pas toujours un remede heureux. En 
effet, il ne reste plus que Ie troisieme poste pour 
mettre la taille en ordre et entretenir l'installa
tion. Le travail se fait mal et on l'etrouve, au 
premier poste du len demain, une taille qui n'est 
pas en ordre et la situation risque de s'aggraver. 

Troisieme poste. 

Entretien du rabot et du panzer. 

IX. - ATTELEE 
Premier poste. 

Surveillance. 

Abatage. II faut un certain nombre d'ou
vriers abatteurs pour Ie coupage des niches. Ces 
abatteurs sont aides par des bouteurs car la dis
tance de pelletage est importante. 

(I) N.d.l.R. A la mine Friedrich Heinrich dans la Ruhr et 

dans certaines installations belges. on obtient un rendement 

de 50 a 60 etanc;ons/homme. La moyenne pour I'ensemble des 

tailles de la Ruhr equipees de rabot rapide. est de 30 etan-

. c;ons /homme. 

- Boiseurs. L'attelee de boiseurs depend de 
I'avancement, du charbon et de la qualite du toit. 
Lorsque la banquette non rabotee doit etre abat
tue au marteau-piqueur, ou qu'il faut ebranler Ie 
charbon au marteim-piqueur dans les nids de 
grande durete, Ie rendement de la taille est evi
demment compromis. 

- Machinistes. Un pour Ie panzer, deux pour 
Ie rabot, un pour la courroie. 

Personnel de coup age. 

Personnel au chargement. 

- Travaux divers. 

Deuxieme poste. 

Surveillance. 

Entretien taille. Complement de boisage et 
foudroyage. 

Machinistes. 

Remblayage au pied et en tete pour la pro
tection des voies. 

- nivers. 

Troisieme poste. 

- Coup age et entretien des voies. 
- Entretien du panzer, etc.: 2 ajusteurs au 

moins. 

X. - COMPARAISONS 
ENTRE T AILLES A RABOT 

ET TAILLES A MARTEAUX-PIQUEURS 

On peut utiliser Ie rabot de deux fa,<ons : 

Conserver a peu pres aut ant d'ouvriers en 
taille que dans une taille non mecanisee et 
faire de tres grands avancements. On realise 
ainsi une tres forte concentration et des ren
dements importants. 

Realiser avec Ie rabot Ie meme avancement 
que dans une taille a marteaux-piqueurs, avec 
un personnel tres reduit. 

Dans Ie premier cas, on peut imaginer une 
taille a marteaux-piqueurs a grosse production et 
qui donne un rendement taille de 2 000 kg. Le 
rabot donner a, lui, un rendement qui sera de 
l'ordre de 3 500 a 4000 kg dans les cas f avora
bles *. 

Dans Ie deuxieme cas, Ie rendement passera de 
1 700 kg, dans la taille a marteaux-piqueurs, a 
3 000 kg avec .Ie rabot. 

Le tableau qui suit compare l'abatage manuel 
et l'abatage au rabot suivant les deux modes 

.. Recemment. on a obtenu. en Campine. un rendemenl chan

tier de 6,5 t. 
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d'utilisation. Les deux pl'enueres colonnes don
nent les attelees et les resultats (moyennes men
suelles) obtenus dans un charbonnage beIge. II 
s'agit d'une meme taille qui fut exploitee pendant 
deux mois par marteaux-piqueurs (avec couloir 
oscillant) et qui fut ensuite equipee d'un Schnell
hobel. On voit que 1'0n a essentiellement cherche 
a augmenter la production de la taille (premier 
mode). La troisieme colonne donne l'attelee ne-

cessaire pour realiseI', avec Ie rabot, la meme pro
duction que dans la taille a marteaux-piqueurs 
(second mode). Cette attelee a ete etablie par 
comparaison avec l'organisation que 1'0n a adop
tee jusqu'ici dans les Vieux Bassins. 

Remarque. 
II y a interet, du point de vue des rendements, 

a f aire de grands avancements dans les tailles II 

Taille de 170 m de longueur et 1 m d'ouverture. 

Attelees. 

Schnellhobel 

M arteaux-piqueurs. 

I 
Second 

Premier cas cas 

Premier poste 

Surveillance : 
porions. 2 2 1 
surveillants 2 1 2 

Abatteurs 60 10 a 12 7 
Bouteurs (en tete et au pied) 2 4 II 5 4 
Serveurs de bois. 3 3 2 
Nettoyage voie et courroie 3 1 2 
Nettoyage pied-tremie 1 - 1 
Chargement 1 1 -
Robineur 1 1 1 
Machiniste coul'l'oie 1 1 l' 
Burquin (materiel) - 1 1 

2 Machinistes rabot 2 
1 Machiniste panzer 1 

31 II 35 Boiseurs 18 
8 Foudroyeurs 5 

1 2 Ajusteurs 1 
Entretien voie de tete 4 - -
Mesureur 1 1 1 
Coupage voie de tete 1+2 - - -

--
85 71 it 75 51 

Deuxieme poste 

Surveillance 3 3 3 
Coupage voie de pied 2 2+2 2 

voie de tete 2 2 2 
Manceuvres voie de pied 1 - 1 

voie de tete 2+1 2 1 
Remblayage voie de tete 2 2 2 
Entretien taille 2 1 a 7 1 a 4 
Machiniste courroie . - 1 1 
Chargeur 1 1 1 
Deplacement des couloirs 9 

2 Deplacement installations voie 2 du moteur 3 
Burquin (materiel) 2 1 1 

1+2 Rouleau de retour courroie -
1 Machiniste panzer 1 
3 Foudroyeurs 2 
3 Contra leurs etanc;ons 2 
1 Ajusteur 1 

---
3D 31 a 37 26 
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Troisieme poste. 

Surveillance 2 2 2 
Coup age voie de pied 1+2 2+1 1+2 

voie de tete . . 2+2 1+2 1+2 
Remblayage voie de pied 4 

voie de tete 2 
Deplacement bacs 4 

moteur - 6 
Foudroyeurs 8 
Entretien voie de tete 2 

voie de pied . 3 
Machiniste courroie 1 
Chargeur 1 
Ajusteurs 1 
Materiel 1 
Controleurs d'etan~ons . 2 

45 

(Moyermes pour un mois) 

Personnel total de la taille . 
Ouvrier a veine . 
Production 
Rendement-taiIle 
Indice-taille 

rabot (influence de la concentration au chantier). 
D'autre part, lorsque ron fait ainsi de grosses 
productions, il faut un personnel nombreux dans 
la tail Ie, ce qui peut etre avantageux dans eel" 
tains cas (meilleure surveillance du rabot sur tout 
Ie p arcours) . 

XI. - COMPARAISON DES PRIX DE REVIENT 

Les prix de revient (*) que nous etablirons, 
etant destines a la comparaison d'une taille meca
nisee avec une taille non mecanisee, nous negli
gerons certains tel'll1es communs aux deux. Nous 
l1'envisagerons d'ailleurs que Ie prix de revient 
taiIIe ou intervienl1ent : 

Ie personnel du chantier, depuis l'abatage 
jusqu'au point de chargement, y compris 
celui affecte au creusement des voies et a 
leur entretien; 
Ie materiel necessaire a la taille seule; 

les consommations de la taille. 

Les consommations pour les voies (explosifs, 
cadres, perforateurs, etc.) ne sont pas comprises. 
Elles sont proportionnelles a l'avancement, done 
au tonnage, et la depense par tonne est done la 
meme dans les deux cas. 

(*) Prix de re"ien! pour un seul mois. en marche nomlale. 

2 
3 

-

-
-

1 
4 

-

-
4 
2 

-

24 

2 
2 

-
-
-

2 
2 

-
-

2 
1. 

-
---

19 

Marteaux-
Rabot 

piqueurs Premier cas Second cas 

145 134,5 96 
60 - -

290 t/j 465,5 t/j 290 t/j 
2000 kg 3465 kg 3020 kg 

50 j/l00 t 29 j/l00 t 33 j/l00 t 

L'equipement des voies est suppose etre Ie 
meme dans les deux cas (courroie). On n'en tien
dra pas compte. 

Quant au soutenement, nous sup po sons qu'i.l est 
deja entierement metallique dans la taille a mar
teaux-piqueurs. Nous ne tiendrons pas compte non 
plus de la consommation de bois qui, en marche 
normale, est minime. 

Nous reprendrons les trois cas envisages au pa
ragraphe precedent (taille de 170 m de longueur 
et de 1 m d'ouverture). 

Taille a marteaux-piqueurs. 

Mettons a front 60 marteaux-piqueurs et equi
pons la taille d'une courroie. 

Materiel. 

Marteaux-piqueurs 1 800 F piece. 
Convoyeur: 340 m de courroie . 

170 m d'infrastructure 
Tete motrice . 

108000 F 
340000 F 
255000 F 
150000 F 

-Amortissement : nous amortirons la courroie en 
un an, Ie reste en trois ans. 

Interet du capital: 5 'p. c. 
Charge financiere annuelle, on trouve 552 000 F 
Charge-financiere journaliere: 1 840 F. 

Air comprime. 
Nous adoptons les chiffres de consommation 

8uivants: 
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Marteaux-piqueurs : 70 m 3/ h pendant 2 h. 
Fuites : 5 m 3jh pendant 6 heures. 
Moteur courroie: 1 000 m 3 pendant 12 heures. 
On al;rive a une consonunation totale de 

22000 m 3/ jour. 
En comptant l'air comprime a 100 F les 

1000 m 3
, la depense journaliere est de 2200 F. 

1'1'1 ain-d' (Euvre. 
145 ouvriers au salaire moyen de 280 F /j. 
Charges sociales : 40 p. c. 
Cout de la main-d'reuvre : 

280 F X 1,40 X 145 56840 F. 

Depense joumaliere totale : 
Main-d'reuvre 
Materiel 
Consommation 

Prix de revient de la tonne neUe. 
60900 F : 290 = 210 F/t. 

Premier cas. 

lUateriel. 

Taille a Schnellhobel. 

Panzer+Schnellhobel (prix 1952) 
Dispersion pied de taille 
Marteaux-piqueurs : 

7 dans les niches 
20 en taille 

Amortissement. 

56840 F 
1840 F 
2220F 

60900 F 

4000000 F 
50000 F' 

12600 F 
36000 F 

Panzer et Schnellhobel : 3 ans. 
Marteaux-piqueurs niche: 3 ans. 
Marteaux-piqueurs taille: 7 ans (travail V2 h 

par jour). 
Interet: 5 p. c. 
Charge financiere annuelle : on arl'lve a 1 mil

lion 620280 F. 
Charge financiere journaliere : 5400 F. 

Air comprime. 
Deux moteurs panzer: 2400 m 3/ h pendant 

10 heures par jour. 
Les autres consoll1mations ont ete rencontrees 

precedell1ment. 
On trouve lme consoll1mation totale de 26 490 

m 3/ jour d'ou 2649 iF /j. 

Energie electrique. 

Deux moteurs de 42 kW. 
Com'ants absorbes : 30 A pal' moteur lorsque Ie 

rabot est en marche (7 h) ; 20 A par moteur lors
que Ie rabot est a l'arret (3 h). 

On trouve 380 kWh par jour. 
En comptant Ie kWh a 1 F, la depense en ener

gie electrique sera de 380 F / j. 

Materiel et consommation. 
5400 F '+ 2 649 F + 380 F = 8429 F. 

---------------------------------------
M ain-d' (Euvre. 

134 ouvriers au salaire moyen de 265 F / j. 
Charges sociales 40 p. c. 
Cout de la lmiin-d'reuvre : 

265 F X 1,4 X 134 = 49 715 F. 

Depense joumaliere totale. 
58145 francs. 

Prix de revient de la tonne nette. 
58145 F : 465,5 = 125 F/ t. 

Deuxieme cas. 

Depense journaliere totale. 
Materiel et consomll1ations 
Main-d'reuVl'e (96 ouvriers) 

Prix de revient de la tonne neUe. 

44029 F : 290 = 152 F. 

Conclusion. 

8429F 
35600 F' 

44029 F 

Dans Ie premier cas, on gagne 85 F / t et dans Ie 
second 58 F /t. 

Remarques. 

Vne exploitation mecamsee est beaucoup plus 
delicate qu'une taille a marteaux-piqueurs; tout 
incident qui survient au panzer, au rabot ou aux 
installations auxiliaires se traduit pal' des chutes 
importantes de la production. Alors que la pro
duction d'une taille a marteaux-piqueurs est assez 
constante, celle d'une taille mecanisee fluctue for
tement. 

Les difficultes dues au charbon, aux epontes et 
aux conditions de gisement (pressions de terrain, 
derangements, faibles .. . ) provoquent des chutes 
l'apides de la production. Elles demandent un per
sonnel nombreux dans la taille. 

II reste malgre tout l'avantage que Ie travail 
des ouvriers a veine est considerablement allege. 

Prix de 
revient 

fr/t 
'2;10 

'2'20 
'200 _ 

180 

160 

1;10 

120 

100 

80 

60 

Bonnes loilles'a morleaul<.,piqueurs 
Toilles a robol tres irreguliere5 

Taille56 rabot 

Production 
100 '200 300 ;100 500 600 700 t/5 

Fig. 13. - Prix de revient en F / t en ronction 

de 1ft production journaliere du cha ntie r 
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Nous avons resume un certain nombre de re
suItats obtenus dans des charbonnages belges, en 
un petit diagramme represente a la figure 13. 

La mecanisation de l'abatage par rabot conduit 
a une economie de 30 Fi t a 100 F / t suivant les 
conditions (2). 

XII. - POSSIBILITES DU SCHNELLHOBEL 

1. Pente. 

Le Schnellhobel s'emploie su~ des pentes de 0° 
it 25° comme Ie panzer seut 

2. Longueur de la taille. 

Le nombre d'applications connues est encore 
insuffisant pour qu'on puisse determiner une lon
gueur de taille optima. II semblecependant que Ie 
rabot ne s'accommode pas bien 'de tres longues 
tailles et qu'une longueur de 200 m serait une li
mite a ne pas depasser (longueur optima: envi
wn 170 m). 

3. Ouverture_ 

Le Schnellhobel a une hauteur totale qui ne 
depasse guere 45 cm et il existe un modele sur-

(2) (N.d.I.R. ) Dans la Ruhr. on a ana lyse d'une fa~on tres 

detaillee Ie prix de revient de la tonne nette de charbon dans 

des chan tiers equipes de rabat rapide. On a constate que I'emploi 

du rabat dans les cha ntiers qui s y pre tent donnait lieu a un 

benefice correspondant a 22.5 F par ton ne. 

En examinant les differents [acteurs du prix de revient, on 

constate que les depcnses en salai res intervicnnent pour environ 

80 %. En Belgique. Ie taux des salaires plus les charges sociales 

des ouvriers du fond est au coefficient 1.4 par rapport a I'Alle

magne. 

On peut done admettre qu'en Belgique. toutes chases egales, 

!'economie de main-d'oeuvre realisee par I'emploi du rabot con

duirait a un benefice supplementaire de 22,S X 0.8 X 0.4 = 
7,50 F. L e benefice total serait alors de !'ord re de 30 F par tonne. 

Une appreciation du benefice a la tonne dans des installations 

belges en service a donne des resultats du meme ordre de gran-

deur. . 

De plus, on estime. en Campine comme en Allemagne, que vu 

!'immobilisa tion de capitaux importan ts necessitee par !'equipement 

technique , I'extraction journaliere du chan tier doit atteindre au 

moins 350 tonnes pour etre rentable. 

Nous pensons que Ie benefice de 100 F I tonne avance par 

I'auteur, est trop optimiste. 

a I'explosif 

baisse. II est capable de s'introduire dans de tres 
petites ouvertures. II passe facilement des etrein
tes peu importantes. Dans les gran des ouvertures, 
on est limite par Ie fait que la banquette supe
rieure non rabotee tombe d'autant plus difficile
ment que son epaisseur est plus grande. 

Le domaine des ouvertures les plus favor abIes 
est compris entre 0,80 m et 1,50 m. 

4_ Nature des terrains. 

Comme pour Ie panzer seul, il f aut que Ie toit 
sup porte Ie porte-a-f aux. Ici, c'est une condition 
indispensable: il n'y a plus moyen de mettre de 
soutenement provisoire a front. D'autre part, 
l'augmentation de personnel due a un toit tres 
mauvais fait perdl:e au rabot une grande partie de 
ses avantages. 

5. Regularite - Etreinte5. 

La mecanisation requiert une regularite aussi 
grande que possible. Les etreintes peuvent etre 
passees assez facilement pourvu qu'elles ne s'eten
dent pas sur une longueur trop importante. II 
f aut, autant que possible, couper dans l'etreinte 
en avant de la havee du rabot. 

6. Derangements. 

Le rabot peut traverser des derangements, ainsi 
que Ie montre la figure 14, mais il exige un sup
plementde main-d'reuvre important. 

Recemment, Ie Schnellhobel a ete perfectionne. 
Le nouveau rabot, appele Anbauhobel, est com
mande par des moteurs independants des motelli'S 
du panzer. Ce rabot semble apte a travailler dans 
des tailles derangees. On peut, en effet, installer, 
en un en droit quelconque du panzer, une station 
de retour specialement etudiee et dont l'encom
brement est tres reduit. Ainsi, on ne rabote qu'une 
partie non derangee de la taille. Mais on peut pla
cer deux stations de retour auxiliaires et raboter 
de part et d'autre d'un derangement avec deux 
rabots independants. 

7. Durete du charbon. 
Le Schnellhobel, grace a ses outils pointus et 

a la faible epaisseur de passe, peut s'attaquer a 
des durbons durs. Cependant ses possibilites sont 
limitees : en charbon tres dur, il doit prendre des 

Fig. 14 . - Passage d'lln derangement avec Ie rabot 
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passes tres minces et ne fait plus que du fin et, de 
plus, les grimpages sont tres frequents. 

On peut dire que dans les couches ou la haveuse 
est tres avantageuse, Ie rabot a des chances de ne 
pas reussir (voir toutefois l'importance des cliva· 
ges et du mode de remblayage au § II) ~ 

XIII. - EMPLOI DU RABOT 
COMBINE 

AVEC UN AUTRE PROCEDE D'ABATAGE 

Si Ie rabot ne reussit pas pour l'abatage propre· 
ment dit, on peut faire appel it d'autres moyens 
d'abatage, Ie havage et l'abatage it l'explosif. 

Le havage simple ne constitue pas une methode 
d'abatage complete. II creuse, dans Ie massif, une 
entaille qui provoque la dislocation de la ban· 
quette superieure. Nous avons vu precedemment 
combien sont interessantes pour Ie rabot, les cre
vasses d'un massif de charbon, qu'elles soient dues 
aux pressions dirigees par un remblai adequat ou 
produites directement par Ie havage. 

On n'a pas encore essaye ceUe methode dans les 
mines belges, mais il est certain qu'elle est sus· 
ceptible de rapporter de grands avantages. 

Dans les mines de la Sarre, on a ete plus loin; 
on a combine Ie havage, Ie minage et Ie rabotage. 
Le rabot n'est plus alors qu'un engin de charge. 
ment mecanique. 

XIV. - CONCLUSION 

Lorsqu'il est bien conduit, Ie Schnellhobel est 
capable de rendre des services appreciables. Mal· 
heureusement les debuts d'une exploitation sont 
souvent tres penibles, ce qui n'est guere encoura· 
geant lors des premiers essais. La periode d'adap. 
tation est parfois fort longue; elle depend des 
conditions d'exploitation et de la qualite de la 
main·d'reuvre. 

• 
Comme nous l'avons vu, Ie domaine d'applica-

tion n'est pas tellement restreint par les condi· 
tions naturelles; il f aut certes une regula rite des 
terrains aussi grande que possible, mais Ie rabot 
est aussi fort sensible it la fac;on dont il est mis en 
reuvre. II f aut veiller it deux conditions princi. 
pales: 

- l'entretien preventif systematique et orga· 
nise de l'installation; 

- Ia mise en ordre journaliere de la taille 
avant d'y faire travailler Ie rabot. 

Les rabots rapides Westfalia sont des engins 
perfectionnes interessants et l'on travaille encore 
it les modifier pour qu'ils puissent s'accommoder 
de conditions d'exploitation tres difficiles. lIs 
commencent it se rep andre de plus en plus, en 
Belgique comme en Allemagne. lIs semblent ca· 
pables de s'adapter assez bien it nos gisements bel· 
ges et ils nous apportent un espoir assez large 
pour la mecanisation de l'abatage. 



Quelques indications relatives 
a la presence de germanium dans les houilles belges 

par INICHAR 

SA'MENV ATTING 

Sedert enige Hjd werd in het buitenland de aandacht getmkken op de aanwezigheid van samenstel
lingen van germanium in cle steenkoolformaties. 

Deze belangstelling vindt ham' oOl'sprong in cle uitbreiding van Twt gebmik van germanium als half
geleidbaar metaal in de constmctie van hoogspannings-gelijkrichters, foto -elechische cellen enz. 

Hierna volgen cle gegevens verstrekt cloor een eerste prospectie, op uitsluitencl praktisch oogpunt, naar 
het voorkomen van germanium in de sleenkolen van de Belgische bekkens. 

RESUME 

Depuis quelque temps, l'attention a ete portee a l'etranger SUI' la presence de composes clu germanium 

dans les gisements houillers (ref. i a i6). Cet interet est motive pal' l'emploi de plus en plus 1'(3pandu du 

germanium, metal semi-conclucteur electdque de choix, dans la manufacture cle reclresseurs de haute fre 

quence, cle cellules pTlOtoelectdques, etc. 

Nous clonnons ci-clessous les indications /oul'l1ies pm'un premier travai.l cle pmspecti.on, cl'o/·clre exclusive

ment pratique, concernant la presence de germaniu m clans les TlOuilles cles bassins belges. 

Le choix des echantillons soumis aux examens 

ci-dessous a ete dicte par Ie souci d' obtenir rapide

ment une vue d'ensemble sur I'ordre de grandeur 

des teneurs en germanium des houiIIes belges. On 

a preleve des fines lavees dans des charbonnages des 

divers bassins et provenant des diverses assises 
geologiques. 

En vue des dosages, des prises suffisantes de 

chaque echantiIIon ont ete calcinees dans des cap

sules plates en verre Pyrex, it une temperature ne 

depassant pas 450°, ceci afin d'eviter les pertes par 

volatilisation. De ces cendres. Ie germanium a He 

separe par distillation sous forme de Ge CL et 
determine co lorimetriquement it la phenyl-fluorone, 

selon H.J. Cluley (17). Ces dosages ont ete effec-

tues au Laboratoire de Chimie minerale de I'Uni

versite de Louvain, sous la direction de Monsieur Ie 

Professeur R. Brecl(pot. 

Les resultats obtenus sont consignes au tableau 

ci-apres. 

On remarquera que les teneurs trouvees sont 

extremement faibles. Rapportees aux cendres, elles 

varient de 0,0020 it 0,0060 % et de 0,0001
7 a 

0.00046 % calculees sur charbon sec. Signalons 

que dans les charbons anglais (1) les teneurs 

renseignees sont de I'ordre de 0,0150 et 0,0007 % 
suivant que I' on rapporte aux cendres ou au 

charbon . Dans les charbons allemands (9) I'or

dre de grandeur renseigne est de 0,0004 %. Les 

charbons caucasieos (16) donnent quelque 0,0023%, 
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N° d'ordre Origine 

T eneur en % en humidite I 
et eendres des eh. tels quels Tenen,'S en Germanium 

labo He I Cs I Cs I ~n % des I ~n % du 
4500 8500 eendres eharb. sec 

AD. 30/9 Campine Charbonn. A 1.35 10.56 9.98 0;0040 0.00043 

AD. 30/12 Charbonn. B 1,82 9.07 8.59 0,0025 0.00023 

AD. 30/10 Charbonn. C 

\ 

siege a 1,30 8.81 8.44 0.0030 0.00027 

AD. 30/1 1 Liege siege b 1.15 10.17 9,77 0,0020 0.00021 

AD. 30/17 Charbonn. D 1,15 7.53 6.7 1 0.0060 0.00046 

AD. 30/4 Charbonn. E section a 1.52 10.99 · 10,46 0.0025 0.00028 

112 gras 

AD. 30/5 section b 1.46 11,88 10.38 0,0020 0,00024 

'12 gras 

AD. 30/6 
Charleroi 

section e 1.48 12,83 10.06 0.0020 0.00026 

'12 gras 
---

AD. 30/7 section d 1,70 10,49 19.86 0.0020 0.00021 

maigre 

AD. 30/3 Charbonn. F 1,30 10.64 10.19 0,0030 0.00032 

AD. 30/1 Charbonn. G I siege a 2,85 8.01 7.65 0,0045 0,0003 7 

AD. 30/2 Centre siege b 1.63 8,78 7.83 0.0035 0.00031 

AD. 30/18 Charbonn. H \ % gras 1.33 9.50 9.05 0.0045 0,00043 

AD. 30/19 gras 2.57 7.95 6,61 0.0040 0,00033 

AD. 30/8 Charbonn. I 1,98 8.49 8.18 0.0020 0.0001 7 

AD. 30/13. Mons Charbonn. J * 1.59 12,79 9.97 0.0020 0,00026 

14. 15, 16 

* EchanHII. obtenu en melangesnt. a parts egales. des lots provenant de 4 lavoirs differents. 
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Problemes de la valorisation du charbon 
a la conference technique du Steinkohlenbergbauverein 

Essen, 10 juin 1953 

Traduit de « Erdal und K9hle» du mois d'aout 1953 par Inichar. 

A la suite de la dissolution de la Deutsche 
Kohlenbergbau-Leitung, Ie Steinlwhlenbergbauve
rein, n'icemment fonde a Essen, a repris les mis
sions de recherches dans les domaines de la techni
que miniere et de la valorisation du charbon. Deja 
Ie 10 juin 1953, Ie Steinlwhlenbergbauverein pou
vait tenir sa premiere conference technique, une ins
titution qui au cours des decades precedentes, du 
temps du « Verein fiir die bergbaulichen Interes
sen», avait fait ses preuves et qui fut conservee 
par la Deutsche Kohlenbergbau-Leitung. 

Au cours de la conference de cette annee, 
suivie par de nombreux auditeurs, trois themes de 
valorisation du charbon furent traites. Nous 
publions ci-apres les rapports relatifs a ces trois 
sujets, mis aimablement a ~otre disposition par 
Ie Steinlwhlenbergbauverein 

Dr.-lng. W. Reel'ink, Essen : 

Situation actuelle et problemes de la valorisation 
du charbon. 

L ' extraction nette actuelle est de 88 % de celIe 
de 1939, alors que, par suite de I' exploitation de 
couches cendreuses et de la mecanisation, I' extrac
tion brute atteint 97 % de celIe des dernieres annees 
J' avant -guerre. 

La teneur en ballast, accrue de 50 %, place la 
valorisation mecanique, dans les installations par
tiellement endommagees, devant des taches diffi
ciIes. Les techniciens en preparation mecanique ont, 
non seulement surmonte ces difficultes, mais encore 
accompli d'importants progres techniques. L' agglo
meration a atteint, en 1952 deja, Ie niveau d' avant
guerre. II s' est produit un deplacement des qualites 
par suite de la regression du marche en briquettes 
et de la demande accrue en ovoldes. La valorisation 
thermique de la houille dans les cokeries, dont la 
capacite de production avait ete fortement diminuee 
a la fin de la guerre, a donne lieu a un relevement 
etonnamment rapide . Deja en decembre 1952, on 
atteignait 95 % du niveau d' avant-guerre, avec une 
production journaliere de 100.000 t dans les col<e
ries de charbonnages . 

En outre , la plupart de ces cokeries sont aujour
d'hui beau coup mieux equipees qu' autrefois au 

point de vue technique. Ceci agit sur la production 
utilisable et avant tout sur Ie gaz qui a augmente de 
16 % par rapport a I'avant-guerre. 

Dans Ie domaine de la technique des cokeries, 
des ameliorations importantes de la qualite ont ete 
effectuees. L' amelioration de la qualite des produits 
du benzol par Ie raffinage sous pression est parti
culierement impressionnante. 

Le rapporteur n' a guere parle de la valorisation 
par transformation en electricite et en gaz, et par 
voie chimique, etant donne que les Dr. Ziervogel et 
Ambros firent ensuite des rapports a ce sujet. II est 
cependant etabli que les usines pour la synthese 
J' ammonia que dans la Ruhr sont completement 
retablies et que deux des plus grandes usines d'hy
droltenation sont en service pour Ie traitement d'hui
lc brute, tan dis que la troisieme est en voie de 
reconstruction. Par contre, des six usines Fischer
Tropsch, deux seulement peuvent etre mises par
tiellement en service. lci, une production d'huile 
brute n'a pas ete possible. La base economique 
de cette activite a disparu du fait que Ies prix des 
matieres premieres de la synthese, coke et gaz de 
coI{erie, sont au coefficient 3,5, tandis que la valeur 
des matieres produites est au coefficient 1,5 a 2. 

A I'aide de cet exemple, Ie rapporteur traita des 
taches et des probIemes qui surgissent en matiere 
de valorisation, par suite de la forte augmentation 
des prix de la houille et de la fluctuation dans les 
prix par categories. L' esprit et I' objet de Ia valorisa
tion sont de compenser Ie prix de revient croissant 
de la houille grace aux recettes proven ant des pro
duits derives. Les augmentations d e prix du charbon 
et la stagnation de beaucoup de prix en ce qui con
cerne Ies produits derives, lesquels dependent d' au
tres facteurs sur Ie marche mondiaI. conduisent a 
une crise de la valorisation du charbon, qui perdrait 
son sens si elle n' avait plus de justification econo
mique. C' estpourquoi il faut, a cOte des efforts 
pour abaisser Ie prix de revient du charbon, pous
ser plus intensement Ie developpement technique 
par des recherches et des echan~es d' experiences, en 
vue d' abaisser les coUts des vaIorisations et d' ame
liorer la quaIite des produits obtenus. 

Sous cet angle, Ie rapporteur a effleure la mul
tiplicite des problemes de la valorisation des char-
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bons dont nous mentionnerons seulement Ie traite
ment des charbons fins, la preparation des fines a 
col(e, les recherches sur les proprietes du coh, 
l' abaissement du prix du gaz de cohrie, la dimi
nution de consommation des agglomerants. On trai
ta d'une fayon approfondie des efforts realises dans 
Ie monde en tier en ce qui concerne les nouveaux 
pro cedes de col(efaction et de traitement metallur
gique. Ces travaux pouvant exercer les plus fortes 
reactions sur l'industrie de la col<efaction, et partant 
sur l'industrie miniere de I'Allemagne occidentale, 
il y a lieu de leur accorder une attention toute spe
ciale. 

Bel'gassessol' a. D. 01'. F. \\1. Ziel'vogel, Essen : 

Taches et perspectives du charbon dans l'econo
mie du gaz. 

Le developpement de la Rulugas A.G. dans les 
vingt-cinq premieres annees de son existence depuis 
1926 a la valeur d'un chapitre dans la longue 
histoire de I'economie allemande du gaz. Durant 
cette periode, Ie reseau a atteint un developpement 
de 2.000 I(m et Ie debit s'est eleve a 4 mrd de m 3 

en 1952, portant la consommation par tete d'habi
tant, pour I'Allemagne occidentale, de 57 m 3 a 
243 m 3 environ. Ce developpement de l' economie 
gaziere resulte essentiellement de I' accroissement de 
la production en gaz des cokeries, qui -est de plus en 
plus employe par I'industrie en raison de ses avan
tages. L' etablissement des grands reseaux et la 
rationalisation des cokeries apporterent la solution 
du probleme de I'ecoulement simultane du coke et 
du gaz, lequel probleme enrayait Ie developpement 
de l' economie gaziere allemande. 

L' economie gaziere allemande, par la construc
tion des grands reseaux, a justifie son droit a I'exis
tence dans Ie cadre de l' economie generale de 
I'energie et s'est maintenue sur Ie meme plan que 
sa plus jeune et ambitieuse sreur en energie, savoir 
l' electricite: si l' on compare les .deux energies au 
point de vue calorifique, la production de gaz de 
la Republique federale, compte non tenu des gaz de 
hauts fourneaux et des gaz de gazogene pour I'in
dustrie, a la meme importance que la production 
d' electricite et se trouve meme quelque peu eh 
avance. 

Durant cette meme periode de developpement 
rapide de I'economie gaziere allemande, Ie gaz a 
conquis a l' echelle mondiale une position importan
te dans l' economie generale de l' energie: en tenant 
compte du gaz naturel americain, Ie gaz se trouve 
en troisieme ran-g dans la production d'energie pri
maire, apres Ie charbon et Ie petrole . 

Si les conditions americaines ne peuvent etre 
appliquees sans reserve a I'AlIemagne et a I'Eu
rope occidentale, les evolutions paralleles dans ces 
pays montrent que Ie developpement d e l' eco
nomie gaziere est une tendance naturelle en ascen
sion continue. 

Pour la Republique federale , on estime que les 
besoins en gaz atteindront 21 milliards d e m~ en 
1960: pour une production annuelle totale d e 12 
milliards de ma, on s' attend a un accroissement des 
besoins de 9 milliards d e rna en 1960, soit 75 %. 

Si l' on voulait repondre a ce besoin supple
mentaire de gaz avec les procedes ' usites jusqu'a 
present, il en resulterait a nouveau, comme il y a 
v ingt-cinq ans, Ie probleme gaz - coh, et ceci 
sans tenir compte de ce qu' on ne dispose pas de 
quantites supplementaires de charbon a coh, meme 
avec I' accroissement prevu de I' extraction char
bonniere dans la Republique federale. 

II importe donc d' utiliser de plus en plus d' autres 
especes de charbon pour produire du gaz, 'd' autant 
plus que Ie deplacement de l'extraction charbon
niere vers Ie nord du bassin occasionne un deficit 
croissant en charbon a col(e. 

Ces considerations conduisent finalement a la 
necessite de fournir au consommateur, sous forme 
de gaz, ces sortes de charbons difficilement ven
dables . 

La Rulugas A.G. a repris apres la guerre, avec 
un developpement accru. les travaux de recher
ches entrepris pour developper les nouveaux pro
cedes d e production du gaz avec l' objectif de pro
duire. soit directement un gaz ric he sans livraison 
simultanee de col(e, soit un gaz pauvre pour Ie 
chauffage des batteries, et liberer ainsi environ 
deux milliards de m 3 d e gaz riche annuelleme~t. 
Ces travaux de recherches ont, non seulement con
duit au developpement de procedes utili sables pour 
la production d e gaz a partir de qua lites de char
bon disponibles ou difficilement vendables, mais 
ont etabli les conditions economiques et financieres 
d'une application industriell e. 

En outre , des essais sont effectues en vue du 
degazage prealable des charbons de faible valeur 
dans les usines a gaz et en vue de r~soudre Ie pro
bleme des pointes d'hiver au moyen du stocImge 
sou terrain, lequel est une condition preliminaire pour 
couvrir les besoins du chauffage domestique, sui
vant I'exemple americain. 

L'industrie miniere allemande et la consommation 
industrielle et domestique ten dent, conjointement 
avec l' economie gaziere, a utiliser avec Ie maximum 
d' efficacite les tresors allemands de charbon par 
une production, tine repartition et Un emploi ration
nels du gaz, ce qui renforce en meme temps la 
capacite concurrentielle de I'industrie allemande 
par la couverture de ses besoins en gaz et contri
bue ainsi directement et indirectement a l' elevation 
du standing de vie. 

01'. phil. OJ'. I'el'. nat. h . c. O. Ambl'os, Mannheim : 

Nouveaux developpements de l'industrie chimi
que basee sur Ie charbon et Ie petrole. 

Avant de traiter Ie sujet proprement dit, Ie rap
porteur fit un court expose historique de Ia chimie 
industrielle dans Iequel il considera comme appar- _ 
tenant aux temps nouveaux la chimie des macro
molecules et done celie des matieres artficielles et 
des fibres synthetiques. II fit ressortir, a l' aide 
d'exemples , Ie long espace de temps qui s'ecoule 
entre une conception scientifique et Ia mise en 
valeur industriell e. II souligna Ie fait que , durant 
les derni eres annees, J'appIication pratique des 
decouvertes s' est reaIisee toujours plus rapidement 
et que la chimie est, pour l'instant, incroyablement 
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dynamique. En constatant cette productivite, Ie 
rapporteur se demande d' autre part dans quelles 
voies la chimie est orientee par I" economie. D' apres 
lui, 1'industrie des engrais chimiques et des insec
ticides . doit se developper parce que la population 
mondiale s'accroit et que la plupart des hommes ont 
des conditions alimentaires en dessous du minimum. 
Dans la production des fibres synthetiques, Ie con
ferencier voit un des problemes des plus remune
rateurs a longue echeance de la chimie de I" avenir. 
Suivent alors les problemes varies que pose joumel
lement la technique modeme. De nouvelles cons
tructions necessitent de nouveaux materiaux, ce qui 
ouvre d'immenses possibilites a la chimie des matie
res synthetiques. Ainsi, I" analyse des besoins mon
tre que la chimie penetre de plus en plus dans toutes 
les branches de I'economie. Un slogan americain dit : 
« Chemistry touches everything," nothing escapes 
her» 

Apres avoir mis au jour les idees et les possibilites 
d'un large ecoulement, il ne reste comme probleme 
Ie plus important que celui du choix des meilleures 
matieres premieres. Entrent en concurrence dans Ie 
monde les chimies du charbon et du petrole. L'Ame
rique a edifie une chimie modeme basee sur Ie 
petrole et y a investi plus de 2 milliards de dollars, 
mais il ne s'agit pas la de nouvelles matieres. Seule 
la matiere premiere est chan gee. En Allemagne 
par exemple, Ie gaz de col<erie est la matiere pre
miere pour la synthese de 1'ammoniaque. En Ameri
que, les nouvelles installations ont I' avantage de 
pouvoir valoriser du gaz naturel a bas prix. 700.000 t 
d'ethylene sont pour 1'instant transformees en 
I( Petrochemicals», Glycol. Styrol. Alcool et Poly
ethylene. Les nouvelles matieres premieres de la 
chimie du petrole changent evidemment I" aspect 

des procedes. La chimie de I'acetylene, typiquement 
allemande, est menacee en raison du cout croissant 
de 1'energie, si de nouveaux procedes ne viennent 
pas remplacer Ie vieux procede electrothermique de 
fabrication de I" acetylene. La chimie du petrole 
envahit aussi la production des aromatiques qui 
avait ete jusqu'a presenf Ie domaine de la chimie 
du charbon. Le benzol et ses homologues sont obte
nus a partir de fractions du petrole en modification 
du procede d'hydrogenation sous pression develop
pe autrefois par M. Pier de n. G. Farben. Ainsi, la 
chimie allemande du charbon se trouve en presence 
d'un developpement formidable de la petrochimie. 
Mais, elle n' a plus a la · craindre. L' etablissement 
de raffineries de petrole dans la Ruhr donne lieu a 
une combinaison interessante des chimies du char
bon et du petrole. En comparaison avec I'Amerique, 
les unites sont sans doute petites. Mais en tout cas, 
la technique chimique allemande a la possibilite 
de prendre part a la course mondiale. 

L'industrie miniere allemande doit tout essayer 
pour compenser Ie declin de sa rentabilite par une 
valorisation plus poussee de ses produits. Des deve
loppements importants, bases de nouveau sur les 
matieres constituantes cIassiques, Benzol. Toluol. 
Xylol. Phenol. sont imminents . 

En raison de la faible superficie de 1'Allemagne 
occidentale, tout doit etre tente pour realiser une 
etroitc collaboration entre la chimie et I" industrie 
miniere afin que 1'economie allemande puisse sub
sister entre les deux geants de I" est et de I" ouest. La 
chimie peut etre un puissant levier pour arriveI', par 
un travail intellectuel. a une valorisation meilleure. 
La chimie peut etre d'une aide decisive pour 1'in
dustrie charbonniere qui constitue 1'epine dorsale de 
1'economie allemande. 



Le methane en Italie 
Traduit de la revue « l'Industria Mineraria» d'aout 1953, p,ar T. DUTRIEU (I) 

La publication de Ia Loi du 10 fevrier 1933 nO 136, 
instituant la Societe nationale des Hydrocarbures 
(Ente Nazionale Idrocarburi), a sanctionne Ie 
monopole de la recherche, de I' exploitation et du 
transport des hydrocarbures de la vallee du Po. Ce 
monopole existait pratiquement depuii 1946, toute 
emission de nouveaux permis de recherche ayant ete 
longtemps suspendue, et les permis deja accordes 
n' ayant plus ete transformes en concessions. 

La pJ'Oduction de methane est passee de 963.941 
a 1.442.917 milliers de m 3

, entre 1931 et 1932, ce 
qui represente une augmentation de 47 %. L'AGIP 
qui, pendant cette annee. a mis en exploitation 
reguliere les chantiers de Bordolano et de Corne
ghano, a produit 1.179.123.000 m 3

• c'est-a-dire 81 % 
du total. 

Pendant les six premiers mois de I'annee 1933, 
on a deja obtenu 1.134 millions de rna, soit 
71 % de plus qu'au premier semestre 1932. La pro
duction, en 1931 et en 1932, se repartit comme suit 
pour les differents districts miniers 

Districts 193 1 1932 

Milan 383·074 498.444 
Bologne 117·348 471.334 
Padoue 226.006 237·263 
Bergame 233. 133 233·337 
Florence 2.183 2.029 
Naples 290 
Caltanissetta 193 

Total : 963.94 1 1.442.917 

Comme on Ie voH. i'augmentation de la produc
tion est due, pour les 3/4 environ. a I' accroissement 
enregistre dans Ie district de Bologne (Cortemag
giore) et, pour Ie reste, dans ceux de Milan et de 
Padoue. 

La plus grande partie du gaz produit (93,3 % 
exactement) a Me livree a la consommation au 
moyen de conduites a methane; environ 3 % ont ete 
comprimes en bonbonnes dans les centres memes 
de production, et un peu moins de 2 % ont servi a 

(t) Exlrait de r arlicle " L 'illduslrie lIIilliere il"liclllIC ell t 952 

et penda nl les six premie rs mois de t 953 » Association miniere 

Ita lienne. 

des besoins dependant directement des centres de 
production. 

Les industries manufacturieres ont absorbe plus 
de 73 % du gaz utilise : les principaux consomma
teurs ont Me. en 1932. Ies industries metallurgiques 
(18 %), les industries chimiques proprement dites 
(13 % environ), textiles (14 %), mecaniques 
(7 %), alimentaires (3 % environ), celles du 
papier (3,3 %), etc. 

7 % sont a lles a Ia production d'energie thermo
electrique, 3 % aux usages domestiques et un peu 
plus de 10 % a la traction automobile. 

Par rapport au total d e I' energie consommee en 
1932, Ie methane a represente 3 %. I'energie geo
electrique 48,3 %, Ie charbon 30,3 % et I'huile com
bustible 12,2 %. 

Les recherches se poursuivent activement : dans 
Ie courant de I'annee 1932, 11 nouveaux permis de 
recherches ont ete accordes dont la moitie environ 
~n Italie du nord, Ie reste dans Ie district de Naples 
et en Sicile. 

L'AGIP a fait savoir qu'elle avait termine I'ex
pIoration geophysique de la vallee du Po et pro
cede au rei eve detaille de chaque site interessant, 
accompagnant ces travaux de forages qui ont ame
ne la decouverte des nouveaux champs d e Correg
gio. de Ravenne e t. au premier semestre de I' annee 
1933, de ceux d'Imola , de Ghero Carpaneto et 
de Verolanuova. Dans la zone cotiere des Marches, 
apres avoir acheve les prospections de surface, on 
a fore des puits 'a Nlorrovalle et a Rapagnano; dans 
Ie second de ces chantiers, on a trouve du methane 
en quantite suffisante pour I' exploitation indus
trielle. Des fora!(es sont en cours a Porto San Gior
gio. Dans la Fossa Bradanica egalement, on a 
commence Ie forage d'un puits a Gaudiano. 

77 puits, dont 20 d'exploration (16 dans la vallef;! 
Ju Po et 4 dans les Marches), ont ete acheves. Le 
total des forages executes par I'AGIP s' eleve a 
128.364 metres. 

La Societa Petl'olifel'a Italiana - SPI (Societe 
petrolifere italienne) a termine un puits a GuaIdo, 
pres de Ferrare. lequel s' est avere sterile. 

La Societe J'vIontecatini m ene des recherches en 
Toscane (vallee de I'Elsa. vallee du Cornia , zone 
de Cecina); dans la region de Crotone, apres des 
resultats negatifs au puits d ' explora tion de Scan
dale , creuse a une profondeur considerable, on a 



Janvier 1954 Le methane ell Italie 45 

decouvert du gaz a 550 m, pres de Capo Cimiti ; un 
troisieme forage est en voie d'approfondissement. 

Cette societe a conclu, avec la Gulf Oil Cor
poration, un accord selon lequel les recherches dans 

"deux concessions tempo"raires, obtenues par celle-ci 
dans les Marches et les Abruzzes, seront effectuees 
par la Soc. Petl'osud, de formation recente, avec 
participation paritaire. 

La Societa Idl'ocal'bUli Nazionali (S .I.N.) (Socie
te des Hydrocarbures Nationaux) a termine une 
vaste campagne de recherches geosismiques dans 
une region des Abruzzes comprise entre la vallee du 
Pescara et Ia ligne de chemin de fer Ortona
Guardiagrele ; d' autres travaux geosismiques sont 
en cours dans la zone de Consandolo et de Gallare. 

La Dalmine a termine la prospection de surface 
dans une concession temporaire de la vallee du bas 
Arno et s'apprete a commencer son exploration 
mecanique. 

Dans Ie Latium, la Temi a en tame Ie forage d'un 
premier puits aux environs du lac de Fogliano 
(Latina); la BombTini-Pal'Odi-Delfino a execute Ie 
releve gravimetrique d'une zone dans la Valle 
Latina. 

La Soc. Ricel'che Petl'olifel'e MeTidionale " (R.P. 
M.) (Societe de Recherches petroliferes meridio
nales) a commence la prospection de surface de la 
zone cotiere des Abruzzes comprise entre les fIeu
ves Pescara et Vomano. T oujours dans les Abruz
zes, la Soc. An. Melidionale Metano (Societe Ano
nyme meridionale au methane) a execute Ie reI eve 
geo-electrique de la region de Rivisondoli-Pesco
solido; en Campanie, apres avoir acheve Ie releve 
geophysique, elle a commence Ie forage de plusieurs 
puits. 

La Soc. Minel'aJia N "azionale (Societe miniere 
nationale) a decouvert du methane a une faible 
profondeur pres de Rionero-Sannitico. 

En Sicile, a cOte des prospections de surface 
executees par 1'Ente Nazionale Metano (lnstitut 
national du methane), pour Ie compte de la pro
vince, des travaux geologiques et geophysiques sont 
conduits par l'American Intemational Fuel & 
Petl'Oleum Co. dans la zone de Raguse (les premiers 
forages ont deja ete commences), par la D'Al'cy 
Explomtion Co. a Vittoria et a Ravanusa, par la 
McMillan Petl'Oleum COl'p. dans la region de Comi
so, par la Meditel'ranean Oil Co. a Aragona
Licata , a Ribera et a Caltanissetta. 

L'Esvaiso a fore un puits productif as . Giuseppe 
La Rena (Catane). 

Plus de 3 millions d 'hectares ont He soumis a 
des recherches geophysiques, sans compter la zone 
du Po : 150.000 ont et~ explores dans les Marches, 
100.000 en Toscane, 116.000 dans Ie Latium, 84.000 
dans les Abruzzes, 236.000 en Campanie, 670.000 
dans les Pouilles et en Lucanie, 84.000 en Calabre 
et 1.760.000 en Sicile. 207 puits ont ete acheves, 
dont 77 par 1'AGIP et 130 par des entrepreneurs 
particuliers; Ie total des forages s'eleve a 194.810 
metres . 

A la fin de 1952, la . capacite de distribution des 
gisements connus etait de 12.750.000 m 3 par" jour, 

dont 11.830.000 proven ant des chantiers de 1'AGIP 
et 920.000 de chan tiers particuliers. 

Au cours de 1'annee 1952, 798 l{m de nouvelles 
conduites sont entres en activite (reseaux princi
paux, secondaires et derivations) dont 547 l{m ap
partiennent a la Societa Nazionale Metanodotti 
(SNAM) (Societe nationale des conduites de me
thane), 249 a 1'AGIP et 2 km a l'Azienda Metano
dotti Padani (Agence des conduites de methane 
du Po). En outre , 1.927 km de conduites etaient 
soit acheves mais ne fonctionnant pas encore, soit 
en voie de construction. 

Le reseau fonctionnant fin 1952 consistait en 
2.904 km de conduites, dont 2.105 conduites prin
cipales et secondaires et 800 km de derivations . 

* * * 

II convient de parler" specialement des conditions 
de travail de 1'industrie dans les provinces de Rovigo 
et de Ferrare, territoire ou l' on extrait Ie methane 
« venete », saris compteI' deux ou trois exploita
tions disseminees dans les provinces de Venise et 
de Ravenne. 

Le territoire des deux provinces a He separe de la 
zone de la vallee du Po, dont la concession a ete don
nee en exclusivite a l'Ente Nazionale Idl'ocal'bUli 
(lnstitut National des Hydrocarbures) pour la re
cherche, la production et Ie transport des hydro car
bures; il a ete stipule que les recherches des particu
liers doivent s' arreter aux limites du quaternaire, 
celles concernant de plus grandes profondeurs res
tant l' apanage de I'ENI. 

Sur une surface de 177.125 ha dans la province 
de Rovigo, dont 162.000 cultives , les permis de 
recherches et les concessions minieres en vigueur 
couvrent 53.716 ha, dans la province de Ferrare, 
sur 262.470 ha, dont 245.000 productifs, la surface 
miniere est de 36.578 ha . Les concessions et les per
mis « actifs » et regulierement accordes sont respec
tivement de 10 et 71 pour la province de Rovigo, de 
4 et 28 dans celIe de F errare; c' est entre eux que 
se repartissent les superficies indiquees plus haut. 
Au total. dans Ie district de Padoue qui comprend 
les deux provinces, les permis et les concessions, y 
compris ceux en cours d'approbation et les perimes, 
sont de 227 pour 210.347 ha . 

II y a 1415 puits actifs, dont 258 dans la pro
vince de Ferrare," et 1157 dans ceIIe de Rovigo. De 
ces puits, dans la province de Ferrare, il y en a 3 
en pression, 21 saillants et les 234 autres injectes. 
Dans la province de Rovigo , 20 sont en pression, 
39 saillants et 1.098 injectes. Meme les entreprises 
qui ont ' des puits en pression et des puits saillants, 
doivent recourir a 1'injection pour les autres puits, 
quitte a employer ceux en pression a cet usage . Le 
volume du gaz injecte, c'est-a-dire du gaz mis en 
circulation pour obtenir la production des puits 
non saillants, est plus du double du gaz produit. 

Certaines centrales depensent presque" autant 
d' energie electrique pour 1'injection que pour la 
poussee. Rappelons qu' on a installe 42.000 che
vaux electriques et 6.500 chevaux a methane. 

On constate une concentration progressive des 
unites en exercice, c' est-a-dire a 1'introduction d'uni-
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tes plus puissantes et a un sensible deplacement 
des unites electriques vers les unites a gaz. Les 
ouvriers au service de la production du methane 
« venete» sont au nombre de 1.100 dans les cen
trales; il faut compter 1.300 en y ajoutant les 
preposes aux ram pes et a divers autres services. 

II y a en outre 8 firmes de forage, avec 160 
dependants, sans compter les equipes qui executent 
directement les forages pour Ie compte des entre
prises productrices. Les appareils fonctionnant dans 
Ie Polesine (la province de Rovigo) sont au nombre 
d' une trentaine. II faudrait aussi compter les pre
poses aux transports, mais leur nombre est diffi
eile a evaluer. 

La production, en 1952, a ete de 237 millions de 
metres cubes. Tel est Ie chiffre des donnees offi
eielles, mais les chiffres relatifs a la production 
reelle doivent etre legerement majores. On n' est 
pas loin de 850.000 Il13 par jour, lesquels sont 
produits par 110 centrales, dont 81 dans la pro
vince de Rovigo, 25. dans la province de Ferrare, 
3 dans la province de Venise et 1 dans la province 
de Ravenne. De ces 110 centrales 68 dependent de 
I'Azienda Metanodotti Padani (A.M.P.) (Agence 
des conduites de methane du Po), dont 33 se trou

'vent dans la province de Rovigo et envoient leur 
gaz exclusivement dans les conduites a methane, 
30 autres dans la province de Rovigo qui envoient 
Ie methane dans les conduites et Ie compriment en 
bonbonnes, et 4 dans la province de Ferrare. Une 
centrale de la province de Rovigo est branchee mais 
n' envoie pas de methane, trois autres sont arretees, 
n' ayant pas ete remises en marche apres les inon
dations . . 

La production journaliere peut etre rep artie com
me suit: 550.000 m 3 cedes a I'A.M.P., dont 50.000 
recomprimes en bonbonnes, et 280.000 com primes 
en bonbonnes dans les centrales memes. Environ 
25.000 m 3 sont vendus directement aux postes de 
ravitaillement pour voitures automobiles. 

Outre les 609 I,m de conduites a methane (ce 
chiffre comprend Ie reseau de recolte et les tron
I;ons de distribution qui arrivent a Bologne, 'a 
Verone, a Trevise et a Marghera), on peut compter 
environ 54.000 bonbonnes parmi les 230.000 du 
« parc national », reparties comme suit : celles qui 
appartiennent aux producteurs sont au nombre de 
13.634 dans la province de Rovigo, et de 13.518 dans 
ceIIe de Ferrare; en commodat, il y en a 16.128 dans 
la province de Rovigo et 10.426 dans la province de 
Ferrare. 

Ne sont pas comptees les bonbonnes qui, aux 
memes titres, sont aux mains de distributeurs ' qui 
operent dans les . deux provinces ei-dessus; ces 
distributeurs en profitent pour desservir, en outre, 
toute la Venetie et d' autres provinces. II y a plus 
de 300 distributeurs de cette categorie et ils cons
tituent un reseau serre d' activites interessantes et 
complexes, comme sont interessants et complexes 
tous les aspects du commerce de detail. 

Rappelons qu en novembre 1951, Ie secteur 
minier a ete frappe par la catastrophe des inon
dations. Au total. parmi les 81 centrales de la pro
vince de Rovigo, les 50 situees sur la rive gauche 

du Po subir~nt des de gats parfois importants qui 
arreterent toute production pendant plusieurs mois. 
Pas moins de 500 puits furent rendus inutilisables 
par les inondations, et leur remise en etat consti
tua un travail deli cat, d'autant plus que la plu
part d'entre eux furent reexploites. II faIIut huit 
mois de durs efforts aux entreprises du Polesine 
pour atteindre a nouveau la production d' octobre 
1951, et les depenses furent supportees par les pro
ducteurs qui rel;urent les premiers financements de 
faveur du gouvernement en janvier 1953. 

Lorsque les producteurs du Polesine et de la 
province de Ferrare considerent qu'en 1948 ils 
etaient presque seuls a distribuer du methane sur 
Ie marche, ils sont enclins a regarder I' arrete pres
que comme une defaite. Mais, si I' on envisage la 
situation d'une fal;on relative, on doit etre frappe 
d'etonnement : ces entrepreneurs ne pouvaient 
compter que sur leurs propres forces devant des 
difficultes de tout genre : perspective constante et 
penible de voir diminuer leur rendement, situation 
pleine d'incertitudes, due a la menace du mono
pole (crainte de voir s'arreter a leur egard toute 
activite administrative, c' est-a-dire, suppression du 
renouvellement de permis, suppression de I' obten
tion des concessions, suppression du droit de trans
fert). Cette situation etait donc absolument nega
tive au point de vue juridique, bien qu'une saine 
base juridiquesoit justement Ie fondement meme de 
toute activit!! de I'industrie miniere, de son main
tien, de son evolution. On peut, s'etonner, repetons
Ie, que ces producteurs aient resiste a tout cela et 
representent encore un einquieme de la production 
nationale. 

C' est pourquoi il faut croire a ' la sincerite des 
hommes d'Etat de tous les partis, lorsqu'ils affir
ment com prendre et reconnaitre les efforts fournis 
par ces producteurs dans ce delta du Po, bien que 
cette sincerite soit, en quelque sorte, dementie 
par Ie fait que Ie territoire des provinces de Rovigo 
et de Ferrare ait ete laisse libre, alors que toute la 
vallee du Po a ete donnee en concession exclusive a 
la Compagnie de I'Etat, et que, de plus, la liberte 
de recherche ne s'etend plus que jusqu'a 1.200 m 
de profondeur. II s' agit donc d' une liberte tres 
limitee, fait nouveau dans I'industrie miniere en 
general. et en particulier dans une branche d' activite 
qui, pour se developper, et meme simplement pour 
continuer a exister, ne doit connaitre aucune bar
riere, surtout pas en profondeur. 

La verite, c' est que ce secteur industriel est frappe 
dans son evolution et compromis peut-etre definiti
vement. Nous ne voudrions pas qu'il soit frappe a 
mort, ce serait une perte trop grave pour les interets 
particuliers comme pour I'interet public. 

On ne saurait relever un secteur economiquement 
faible comme Ie Polesine, si I' on aneantit ses quel
ques activites industrielles, seuls points d' appui 
pour la creation d'un reseau d'economie artisanale 
et ouvriere. L' agriculture elle-meme doit ressentir 
Ie besoin de cet apport, car c' est grace a I' equilibre 
des diverses activites agricoles et industrielles que 
peut se creer I'harmonie economique, raison essen-
tielle du progreso . 
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par G.-H. MARCHAL, 
Directeur d'administrlltion 

au Ministere des Affaires Economiques et des Classes Moycnnes, 

Profeueur a l'Universite Libre de Bruxelles. 

I. - INTRODUCTION 

Le bila~ energetique de la Belgique pour les 
annees 1951 et 1952. objet de la presente publi
cation, fait suite aux bilans des trois annees ante
rieures publies precedemment (1) . 

Nous nous proposons de presenter, dans une pro
chaine etude, l' evolution qui s' est manifestee entre 
les annees 1948 et 1953 en ce qui concerne la pro
duction et la consommation de 1'energie sous ses 
differentes formes. 

Les annees 1951 et 1952 temoignent d'une 
augmentation sensible de la consommation totale 
d'energie par rapport aux annees anterieures. Cette 
augmentation va egalement de pair avec un accrois
sement des rendements de transformation et d'utili
sation qui, toutefois, est plus difficile a faire res
sortir par des chiffres irrefutables. 

Nous attirons encore une fois l' attention sur Ie 
fait que, dans la plupart des cas, l' energie electri-

(I) BUan 1948 - Voir Annales des Mines de Belgique 

Annee 1950 - Tome XLIX - 4" Livraison. 

Bilan 1949 - Voir Annales des Mines de Belgique 

Annee 1951 - Tome L - 6" Livraison. 

Bilon 1950 - Voir Annales des Mines de Belgique -

Annee 1952 - Tome LI - 6" Livraison. 

que ne peut etre comparee directement it la valeur 
de l' energie contenue dans les differents combus
tibles; rappelons toutefois que la comparaison entre 
les differentes formes de l' energie est possible si 
l' on tient compte des rendements d'utilisation de 
chacune d' eIIes. 

11. - Dispositions generales. 

La forme de presentation du bilan de 1950 a He 
maintenue ; nous avons fait suivre immediatement, 
dans chacun des tableaux, les chiffres des deux 
annees, ce qui en facilite la comparaison. 

Rappelons que les formes primaires d' energie 
sontetudiees separement en rubrique 2, que les 
transformations subies par ces formes primaires sont 
detaiIIees en rubl'ique 3 et rassemblees en rubrique 

4· 

Les disponibilites totales, Ie bilan energetique, 
l' estimation des effets utiles et Ie rendement global 
sont repris successivement dans les rubriques 5, 
7 et 9. 

12. - Pouvoirs calorifiques. 

Les pouvoirs calorifiques moyens pris en consi
deration dans cette etude figurent au tableau 12.1 
ci-aprt~~s : 
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Tableau 12.1. - Valeurs moyennes des pouvoirs calorifiques superieurs . 

I Combustibles 

. --------------------------

Combustibles 
solides 

Combustibles 
liquides 

Combustibles 
gazeux 

Energie electrique 

Charbon (moyenne generale) 
Charbon, centrales electriques : 1951 

: 1952 
Charbon, cohries, usines a gaz ... . . . 
Briquettes de lignite .................. . . . 
Agglomeres . . .. .... . . . . . ... . . . .. . . . .. ...... . 
Coke ......... . .. . . . .. .... ............ ... .. . 
Bois 

Fuel-oil. essence, etc (moyenne gene-
rale) . . .. . .. .. ..... . . .. ...... . . . .. . . . ... . 

Gaz de petrole Iiquefie .. .... .. ......... . 

Gaz manufacture : 
Gaz pour la distribution publique '" 
Gaz de col,eries et usines a gaz . . . 
Gaz a I'eau .. ....... .. . .... ..... .. .. .. 
Gaz a I'ail' ...... .. . . .. ... .. ... .. .. .. . .. . 
Gaz de hauts fourneaux . .. , .. . _ ... . 

Gaz de glisou 

V" leur Unite 

7.000 kcal/kg 

5·830 » 
5·710 » 
7.500 » 
5.000 » 

7.000 » 
7.200 » 
4.345 » 

10.500 » 
12.000 » 

4.250 kcal/m3 

4.500 » 
2.800 » 
1.100 » 

900 » 
8.500 » 

860 kcal/kWh 

Quant a I'energje electrique il convient de signa
ler que, bien que I'equivalence calorifique du I,Wh 
soit de 860 l,cal. la production d' un kWh a la 
sortie des centrales thermiques belges a necessite 
en 1951 et 1952 respectivement une consommation 
moyenne d'environ: 4.160 e t 3.970 l,cal; pour 1950, 
les estimations faites sur des bases plus approximati
ves donnaient une consommation de 4.500 l,caI. 

13. - Unites employees. 

II n ' est donc pas possible de compareI' les quan
tites d'energie, exprimees en l,cal. contenues, d'une 
part, dans les combustibles et d'autre part, dans 
I' energie electrique, sauf si ceIIe-ci est utilisee au 
point de vue calorifique. Une comparaison de ce 
genre est toutefois possible si I' on' prend en conside
ration les « rendements d'utilisation » et les « effets 
utiles » exprimes en kWh des diverses formes d'ener
gie. 

21. - Charbon. 

Combustibles solides 
Combustibles liquides 
Combustibles gazeux 
Energie electrique 

103 

103 t 
106 m 3 

103 MWh (106 kWh). 

14. - Symboles utilises. 
. . chiffre non disponible 
- zero ou quantile negligeable 
* evaluation 

ne s'applique pas dans ce cas. 

2. - FORMES PRIMAIRES D'ENERGIE 
Rappelons que les formes primaires d 'energie sont 

ceIIes sous lesqueIIes se presentent initialement les 
ressources energetiques destinees it etre mises en 
valeur. 

Tableau 21.1. - Disponibilites en 103 t. 

1951 1952 

Production nationale ... ......... 29.651 30·382 
Importation .. .. ... ... .... .. ... .... . 2.194 

31.845 
1.615 

3 1 .997 
Exportation ... .. .... .. ...... ... ... . 1.728 2·537 
Mis en stock (1) .... .. ... ... ... ... 445 198 

2.173 2·735 
Disponibilites ... ........ .... ..... . 

29.672 29·262 

(f) Par les expressions pris en stock au mis en stock nous entendons le 'solde des mouvements de stocks cnregistres dans 

Ie courant de I' nnnee. 
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Dans les bilans des annees 1948 11 1950 nous 
n' avons pas tenu compte des variations des stocl{s, 
d 'ailleurs negligeables, chez les consommateurs; 
nous avons du proceder differemment en 1951 et 
1952; en effet, la tension qui s'est manifestee sur 
Ie marche du charbon en 1951 a provoque au cours 
de cette annee des mises en stocl{ chez Ie consom
mateur que I' on peut evaleur 11 1.250.000 t; la de ten-

te qui a He enregistree I'annee suivante a eu pour 
consequence une reprise aux stocl{s chez les con
sommateurs d' egale importance. 

Les chiffres de mise en stock indiques ci-avant 
tiennent non seulement compte des mouvements S11r -
Ie carre au des mines, mais egalement des variations 
de ces stocb prives. 

Tableau 21.2. - Utilisation en lOB t. 

1. F ournitures pour transforma-
tion en d' autres formes d' ener-
gie .' 

Centrales electriques ... . .. 5·932,0 
Cokeries . . . ... . .......... . . . . 8.036,5 
Usines 11 gaz .... .. ... . ... . . 31,0 
Fabriques d' agglomeres ... 1.653,3 

2. Fournitures pour utilisation 
directe : 

Mineurs . . . .. .. ...... . .. . ... . . .. 697,8 
Utilisations domestiques ... 5·977,5 
Administrations publiques .. 15 1,7 
Transports .. . . . . . ...... . ..... 1.638,1 
Siderurgie .............. .. . ... 511,8 
Mines .. . .. ...... .. ... . ... . .... 960,0 
Autres industries ... . ........ 4.082,3 

Par rapport 11 1950, la plus grande partie du ton
nage supplementaire utilise en 1951 et 1952, soit 
plus de 3.000 103 t pour chacune de ces annees, a 
He trans forme en d' autres formes d' energie : 

pour les centrales electriques , I' augmentation pro
vient d'un accroissement des ventes d'energie, 
compte tenu d'une diminution de la consomma
tion specifique par suite de la mise en service 
d'unites de production plus economiques; 

pour les col{eries, I' augmentation particuliere
ment forte, traduit I'intense activite de I'industrie 
siderurgique; 

pour les fabriques d' agglomeres, la demande 
accrue a He provoquee, tout au moins en 1951 , 
par la rarete de certains types de charbon do
mestique. 

22. - Combustibles liquides bruts. 

L'importation de combustibles liquides bruts a 
ete influencee par la mise en marche progressive des 
installations de raffinage d'Anvers . 

Elle s' est elevee en 1951 11 gog lOR t et en 
1952 11 2.652 10

3 t. 
II est vraisemblable que les nouvelles installa

tions de raffinage mises en marche en 1953 per-

1951 1952 

5·773,0 
8.329,6 

'26;0 

15·652,8 
1·380,0 

15·508,6 

695,0 
6.499,3 

172,2 
1.547,8 

400,3 
863,5 

14.01 9,2 3·575,3 
13·753,4 

29.672,0 29·262,0 

mettront d' enregistrer encore au cours des pro
chaines annees une forte augmentation des im
portations de produits bruts. 

23. - Gaz de grisou. 

La production de gaz de grisou s' est encore nette
ment developpee. Ramenees 11 4.250 kcaI/m3 les 
quantites recuperees ont He de 60 et 98,9 106 m 3 

respectivement en 1951 et 1952. 
La consommation de gaz de grisou se repartit 

comme suit 

Tableau 23.1 . - Consommation en 106 mB. 

1951 1952 

Chauffage des fours 14,9 11,4 
Autres consomma tions 45,1 87,5 

Total 60,0 98,9 

24. - Boi~. 

On peut estimer que la production nationale de 
bois de chauffage est stabilisee 11 350.000 m 3 soit 
220,5 103 t par an. 
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Tableau 24.1. - Disponibilites en 103 t. 

Production nationale ... .. . ...... 220.5 
Importation .. . . .... . . . . . .. . . . ...... 30.0 

Exportation . ... . ... . . ........ . ... . . 

Disponibilites .. . ....... ........... 

Des statistiques de consommation par secteur ne 
sont pas disponibles mais on peut considerer que 

la plus grande partie de ces tonnages est utilisee 

a des fins domestiques. 

Les chiffres ci-dessus representent du bois sec ne 
con tenant que 5 a 7 % d·humidite. 

1951 1952 

220.5 

250.5 --
15.0 

235.5 
4.0 5.0 

-
246.5 230.5 

25. - Energie electrique hydraulique. 
La production a atteint : 

en 1951 - 67.4 10
3 MWh 

en 1952 - 77.2 103 MWh. 

3. - FORMES TRANSFORMEES D'ENERGIE 
31. - Agglomeres. 

Les statistiques de production et d'utilisation des 
agglomeres se presentent comme suit : 

Tableau 31.1. - Disponibilites en 103 t. 

Production ................ . . . ..... 1.802.4 
Importation ... . . ................... 0.3 
Pris en stocI{ ...... . ....... ..... . . 1.0 

Mis en stock .. . ... . . . . . ....... . ..... -

Exportation . . ................ . ..... 33 1.4 

Totaux .. . .. . ........ . ......... 

Tableau 31.2. - Consommation en 103 t. 

1951 1952 

Utilisations domestiques 798.0 594.0 
Administrations publiq. 19.9 9.3 
Transports . ... . .. . . ...... 385.4 315.6 
Siderurgie .......... . ... . 61,9 56.2 
Autres industries . ..... 207.1 172.0 

Totaux ... 1·472.3 I 1.147. 1 

Tableau 32.1. - Consommation en 103 t. 

1951 1952 

Utilisations domestiques 
et administrations pu-
bliques ...... . . . ...... 89.3 54.4 

Industrie . ...... . . ....... . . 10.2 7.7 

Totaux; .. . 99.5 62.1 

1951 1952 

1.478.2 
0.3 

-
1.803.7 

29.4 

331,4 
302.0 

1·472.3 

32. - Briquettes de lignite. 

L'importation a aUeint : 

99.5 103 en 1951 et 
62.1 103 en 1952. 

1.478.5 

33 1.4 

1.147.1 

La consommation de ces tonnages ' se ventile 
comme suit : 

33. - Combustibles Iiquides. 

331. - Combustibles Iiquides raffines. 
La mise en marche progressive ' des nouvelles ins

tallations d e raffinage a Anvers deja signalee ci
avant s' est traduite par une augmentation de la 
production de combustibles raffines. particuliere
ment importante en 1952. 

Pour les deux dernU~res annees les chiffres de la 
production. des mouvements d'importation et d'ex
portation et. finalement. des disponibilites s'ela
blissent comme suit : 
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Tableau 331.1. - Production, importations et exportations 
Disponibilites en 103 t. 

Mouvements 

Nature des combustibles Production Importations Exportations des stocks OisponibiliMs 

1951 
Essence auto .. ........ .. ......... 
Essence aviation . . ..... .. ... . .... 
Kerosene ..... ... ... . .... ... ..... 
Gas/Diesel oil ......... . . . .. . 
Fuel oil .. . ..... . ...... .. ... .. .. .. . 

Total .. . 

1952 
Essence auto .. . . . ............ . . . . 
Essence aviation . . .. . .. . ... . ..... 
Kerosene . ........................ . 
Gas/Diesel oil . ......... . .... 
Fuel oil .... . ... . ......... . ...... . . 

Total 

(I) - signifie « mis en stock> 

+ signifie « pris en stock >. 

... 

156.0 
-

12.7 
197.6 
374.6 

740.9 

510.0 
-
67.0 

565.0 
1.228.0 

2.370.0 

Nous mentionnerons pour memoire certains sous
produits du raffinage. tels que Ie white spirit. Ie 
bitume et les lubrifiants qui presentent egalementun 
interet evident pour I' economie nationale. mais qui 
ne sont cependant pas utilises en tant que matieres 
energetiques. 

(I) 

718.0 39.0 - 39.0 796.0 
16.7 - - 0.3 16.4 
46.6 1,4 - 8.9 49.0 

626.2 32.0 - 74.8 717.0 
695.2 118.2 - 183. 1 768.5 

2.102.7 190.6 - 306.1 2.346.9 

598.0 309.0 + 32.0 83 1.0 
19.2 - - 1.4 17.8 
47.0 33.0 - 81.0 

594.0 226.0 - 110.0 823.0 
398.0 727.0 - 210.0 689.0 

1.656.2 1.295.0 - 289.4 2·441.8 

La consommation des produits petroliers est en 
augmentation de 4 % en 1952 par rapport a 1951. 

Les tableaux ci-apres donnent cette consomma
tion. ventilee par grands secteurs. pour chacune de 
ces annees. 

Tableau 331.2. - Consommation en 103 t. 

Secteur de consommation Essence auto 
Essence 

Kerosene 
Gaz/Oiesel 

Total 
aviation et Fuel Oil 

1951 
Utilisations domestiques et ad-

ministrations publiques ... - - 16.0 225.0 24 1.0 
Transports .............. .......... 796.0 16.4 16.0 129.2 957.6 
Industrie . ... . ..... . ............. - - 17.0 1.131,3 1.148.3 

-
Total ...... 796.0 16.4 49.0 1.485.5 2·346.9 

1952 
Utilisations domestiques et ad-

ministrations publiques ... - - 14.0 295.0 309.0 
Transports ........ . . . . .. ...... . ... 83 1.0 17.8 49.0 156.7 1.054.5 
Industrie .. . . .................. . . - - 18.0 1.060.3 1.078.3 

Total .... . . 83 1.0 17.8 81.0 1.512.0 2·441.8 

332. - Gaz de petrole liquefies. 

L'utilisation des gaz de petrole liquefies a des fins 
domestiques s'est encore fortement developpee en 

1951 et 1952; les chiffres de cette derniere annee 
representent Ie triple de I'utilisation en 1950. 
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Tableau 332.1. - Disponibilites en loa t. 

1951 I 1952 

Production .................. . , ... . 0.6 3.0 
Importation ... . . .. .... . ... ......... 34.5 

35.1 
53.0 

56.0 
Mis en stock .. ......... . . . . .... . . 1.5 2.0 
Exportation .. ...... .. . . ... . . ....... - 1.0 

1.5 3.0 
Total ... 

33.6 53.0 

Tableau 332.2. - Utilisations en 103 t. 34. - Coke. ' 

1951 1952 

Utilisations domestiques 31.3 50.0 
Ainsi que nous I'avons signale ci-avant. les quan

Utes de coke mises a la disposition de I' economie 

nationale sont en forte augmentation. Industrie 2.3 3.0 

Total ... 33.6 53.0 

Tableau 34.1 . - Disponibilites en 103 t. 

1951 1952 

Production : 
- des cokeries ...... ..... .... 6.098.2 6.414.0 
- des usines a gaz ...... . ..... 23.0 21.1 

Importation ............ .. ......... . 7.6 0.4 

6.128.8 6.435.5 
Mis en stocl{ ...... ... .... .. . . . .. . 26.1 33.9 
Exportation . .. . . . . . .. ..... .. ... . ... 484.5 

510.6 
957.8 

99 1.7 

Disponibilites ..................... 5·618.2 5.443.8 

Tableau 34.2. - Utilisations en loa t. 

1951 1952 

1. F ourniture~ pour transforma-
tion en d' autres formes d ' ener-
gie : 
Centrales electriques ...... 14.8 11.2 
Usines a gaz ............... 3.4 2.8 
Gazogfmes : 

de col{eries . . ....... .... .. 121.5 79.9 
des usines a gaz . ..... . . . 7.0 7.0 

Hauts fourneaux (1) ... . .. 2·420.0 
2.566.7 

2.360.0 
2.460.9 

2. F ournitures pour utilisations 
directes : 

Utilisations domestiques ... 483.6 340.9 
Administrations publiques .. 35.6 49.5 
Transports .... .... . . . . ......... 22.9 16.3 
Siderurgie (2) ............ 2.225.8 2.293.6 
Autres industries ..... .... 175.6 

2·943.5 
206.2 

2.906.9 
3· Usages propres .... . . ...... ... 108.0 76.0 

5.618.2 5.443.8 

(1 ) Quantile consideree com me elanl Iransformee en gaz de hauls fourneaux en ndmeltant un rendement parfait pour 

cetle transformalion. 

(2) Quantile comide"'e comme e lnnt utilisee dans ieR hauts foumeaux. 
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35. - Gaz manufacture et de hauts fourneaux. 

Dans les tableaux ci-apn~~s Ie pouvoir calorifique du 
gaz manufacture a ete ramene a 4.250 l(cal par m 3

• 

a 0 degre de temperature et une pression de 760 mm 
de mercure; les quantites indiquees representent 
des productions brutes a la sortie des installations. 

moyenne de gaz de 4.000 rna environ (a 900 l<cal par 
m 3

) par tonne de fonte produite; dans cette hypo
these la production globale des hauts fourneaux 
l'epresente environ : 

Pour evaluer la production totale de gaz de 
hauts fourneaux - qui n' est connue que partielle
ment - nous nous sommes bases sur une production 

en 1951 : 4.100 X 106 m 3 de gaz a 4.250 hal/m3 et 
en 1952 : 4.000 X 106 rna de gaz a 4.250 l<cal/m3 

soit respectiv. 17.43 X 1012 hal et 17 X 1012 hal. 

Ces totaux se repartissent comme suit 

- Utilisation pour la production d'energie 
electrique (1) . ... . .. .......... ..... ...... . .. .... . .. . 

- Utilisation pour Ie chauffage des fours a coke 
- Utilisation pour les usages propres de la 

siderurgie .. . . ...... . .. . .. . ......... .. ... . .... . ... . . 
se repartissant comme suit : 
- consommation dans la division des 

hauts fourneaux ............. ... .... .. ... .. 
- consommation en dehors de Ia division 

des hauts fourneaux ...... . .... .... .... .. 
- pour memoire. une quantite relativement negli

geable pour fourniture a la distribution publi-
blique ....... . ..... . ... ... .... .. ........... . ........ . . 

(1) Estimation hasee sur J'energie electrique produitc. 

1951 

5.87 
1.77 

9.79 * 

5.23 * 

4.56 * 

-

Tableau 35.1. - Disponibilites en lOu rna. 

Production 
Chauffage des Pertes et usages 

Importation 
fours a coke propres 

£95£ 
COk:eries .. .. .. ...... 2.600.5 920.6 80.8 -

(1) 
Usines a gaz ...... 14.8 - - -
Gazogenes ........ . 179.7 119.8 - -

Hauts fourneaux ..... 4. 100.0 4 15.4 1.230.0 -

- - - 0.5 

Totaux ... 6.895 .0 1.455.8 1.3 10.8 0.5 

£952 
COk:eries .. ... ... ... . 2·753.2 1.045.0 92.1 -

(1) 
Usines a gaz ...... 13.3 - - -

Gazogenes .. .. .. . . . 97.4 49.3 - -

Hauts fourneaux ..... 4·000.0 212.5 1.200.0 -

- - - 2.6 

Totaux ... 6.863.9 1·306.8 1.292.1 2.6 

1012 kcal 

1952 

6.0 
0.90 

10.10 * 

5.10 * 
5.0 * 

-

Exportation Oisponibilites 

- 1.599. 1 

- 14.8 
- 59.9 
- 2.454.6 

4·128.4 

26.4 - 25.9 

26.4 4. 102.5 

- 1.616.1 

- 13.3 
- 48.1 
- 2.587.5 

4.265.0 

23.7 - 21.1 

23.7 4·243.9 

(1) Comprend egalement les pertes et usages propres des gazogenes ; la ventilation entre les 2 pastes n'est pas possible. 

'La difference entre les quantites prises aux gazo
metres et ceIIes mises aux gazometres est relative-

ment peu importante; nous l'avons negligee dans 
Ie tableau ci-dessus. 
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Tableau 35.2 . .,-- Consommation en 106 m3. 

1. Fournitures ' pour transforma-
tion en d'autres formes d'ener-
gie : 
- Centrales electriques .. .... 

2. Fournitures pour utilisations 
directes : 

- Utilisations domestiques 499.4 
- Administr. publiques .. . 31 .7 
- Synthese ... .. .... .... ..... 330.5 
- Siderurgie ... ......... .. ... 1.629.3 
- Autres industries 172.3 

Pertes 3· et usages propres '" .' 

Total .. . 
. 

36. - Energie electrique thermique. 
Tableau 36.1. - Production en 103 MWh. 

Nature du Combustible 1951 1952 
" 

Charbon .... .. ............. 8.174.5 8.116.5 
Gaz ..... .. .... ..... ... .. 1.183.0 1.211,3 
Mazout ..... .... .. ...... . 50.7 46.6 
Coi<e ... .. ................ 22.2 16.8 

Total ... 9·430.4 9.39 1.2 

Pour etre comparables. les chiffres de 1951 de
vraient etre reduits de 44.4 103 MWh. etant donne 

. que. pour les centrales communes des autoproduc
teurs. la production indiquee pour 1952 est nette. 
c' est-a-dire consommation des services auxiliaires 
deduite et celIe renseignee pour 1951 est brute. 
c' est-a-dire consommation des services auxiliaires 
(4404 103 MWh) non deduite . 

Tableal' 36.2. - Echanges internationaux 
en 10& MWh. 

Mouvemenl 1951 1952 

Importation .. ........ ... .. 2 15.6 200.6 
Exportation .... ........ 105.0 118.9 

Solde ... 110.6 81.7 

1951 1952 

1.380.1 1.413.1 

503.0 
32.4 

322.1 
1.781.3 

2.663.2 
153.9 

2·792.7 
59.2 38.1 

4. 102.5 4·243.9 

Tableau 36.3. - Consommation en 103 MWh. 

1951 1952 

Utilisations domestiques 1.170.7 1.211.4 
Administr. publiques 102.4 109.2 ~. 
Transports . .. ... ....... .. 348.0 363.5 i Siderurgie ... ... .. .. .. ... 1·356.0 1·368.4 
Autres industries ..... . 6.057.9 5.971.8 

Totaux ... 9·035.0 9.004.3 

4. - TRANSFORMATIONS 

Une partie des formes primaires d' energie c' est-a

dire des combustibles solides et des combustibles 

liquides bruts est transformee en d' autres formes 

d' energie; les chiffres relatifs a ces transformations 

font I'objet des deux tableaux ci':apres : 
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8. - RENDEMENTS D'UTILISATION 

Rappelons que nous en tendons par rendement 
d' utilisation Ie quotient de [' ener'gie utile necessaire 
pour assurer un service ou fabriquer un produit par 
[' energie depensee. 

Comme Ie fait tres judicieusement observer M. J. 
Mothes (1) : « toute consommation d' energie ne 
peut etre vaIabIement appreciee qu'it condition de 
tenir compte' du rendement des appareiIs utili sa
teurs. 

. Dans la mesure, en effet, ou Ie rendement des . 
appareils utilisateurs croH, la consommation effec
tive d' energie peut s' elever en periode de stabilite 
ou de diminution des disponibilites brutes. En cette 
matiere, la documentation statistique disponible est 
toutefois reduite ». 

Nous indiquons ci-apres , comme nous [' avons 
fait pour les bilans energetiques des annees pre
cedentes, les rendements d'utilisation des diffe
rentes formes de [' energie pour les applications les 
plus usueII~s de ceIIes-ci. II n' est pas douteux que 
ces chiffres sont affectes d' une imprecision consi
derable qui tient it la diversite meme des appareils 
destines it utiliser [' energie, generalement pour la 
transformer en chaleur ou en travail mecanique. 

En particulier, il est bien certain que si les chif
fres des tableaux 81.1 it 83 sont imprecis il en est 
de meme, it plus forte raison, des donnees du 
tableau 8.1 relatif aux rendements d' utilisation glo
baux dans les differentes applications . 

Une determination exacte de ces rendements d'uti
lisation globaux ne pourrait etre effectuee qu'it con
dition : 

1) d' ameliorer la connaissance que nous avons des 
divers rendements d' utilisation; 

2) d' operer une ventilation precise des differentes 
applications energetiques dans les divers secteurs 
de la vie economique. 

Le fait que ['amelioration de la productivite in
dustrielle et du bien-etre de la population sont de 
plus en plus la preoccupation des pouvoirs publics 
et des entreprises industrieIIes, nous conduit it 
el'perer que des progres notables pourront etre faits 
vers une connaissance plus precise des conditions 
d'utilisation des differentes formes de ['energie. 

Nous reconnaissons que certains chiffres in diques 
dans Ie bilan Energetique de 1950 ont pu etre criti
ques et que ces critiques ont parfois certains fonde
ments. PlutOt que de les modifier nous avons pre
fere, en ['absence de donnees statistiques nouveIIes 
et plus completes en ce domaine, utiliser les memes 
chiffres que precedemment de maniere it permettre 
une comparaison des effets utiles (tableaux 9.1 et 
9.~). 

( 1) J. Mothes (Ingenieur au Gaz de France) : «Equivalences 

energeliques et consommalions d'encrgie >. Revue Fran~aise 

de l ' Ener~ic - juilIet-nout J 9'i3 - nO 44 . p. 380 It 388. 

81. - Utilisations domestiques et administrations 
publiques. 

Tableau 81.1. 
Rendemenb 

d' utilisation en % 
Charbon, coke, bois : 
Cuisine ........ . . . ......... . 
Chauffage de locaux ..... . 

Combustibles liquides : 
Chauffage de locaux . .. . . . 

Gaz : 
Cuisine ....... .. .. . .. . .... . . 
Chauffage de locaux . .. . . . 

Electricite : 
Cuisine ............... . .... . 
Chauffage de locaux 
Eclairage .. . ..... . .. .. .... . 
Petite force motrice . .. . ... . . 

82. - Transports. 

821. - Transports par rail. 
Tableau 821.1. 

10 it 20 
40 it 55 

65 

60 a 65 
75 

50 a 65 
env. 100 
env. 15* 
env. 50 

Rendement a la jantl' 
du tracteur 

Charbon ....... . ....... . ... . . 
Combustibles liquides 
Electricite ... . . .... .. . ... . . . 

% 
5 a 6 

22 a 25 
80 

II y a lieu de faire remarquer qu'il s'agit, pour 
['electricite, d'un rendement par rapport a ['energie 
electrique disponible it ['entree de la sous-station de 
transformation. 

822. - Transports aeriens. 
Le rendement a I'helice se sHue a environ 20 %. 

823. - Transports routiers. 
Le rendement moyen se situe entre 20 et 28 %; 

il s'agit du rendement a la roue motrice du vehi
cule. 

83. - Industrie et siderurgie. 

Tableau 83.1. 
Rendement global % 

Charbon .. .. .................. .. ... 45 
Gaz . . .. . .. ..... ... .. ................ 65 
Coke ..... .. . . . ... .. . ... .. ..... . . . .... 45 
Electricite .. .. . .. .. .. .. .. . .. .. .. .. . .. 80 
Combustibles liquides . . . . . . . . . . . . 45 

Ces diverses donnees conduisent au tableau gene
ral suivant 

(*) Par rapport II une source idenle de lumiere blanche ayanl 

un coefficient d'efficacile de 185 Imm. 
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Rendements d'utilisation. 
Tableau 83.2. 

Formes d'energie 

C harbon et agglomeres . ... ..... . . . 
Bois ... . .... ....... .. ... . .. . .. . . .. . . .. . . 
Coke ... . ...... . .. .. ........ .. . .. . ... .... 
Combustibles et carburants liquides 
Gaz manufacture. de grisou et de 

petrole ........... .. ......... .... .... . 
Electricite . ........... . .. .. . . . .......... 

9. - EFFETS UTILES ET RENDEMENT 
GLOBAL D'UTILISATION 

Nous definissons les « effets utiles » dans les 
divers secteurs comme etant les valeurs de con
sommations d'energie (exprimees en I{Wh) d 'appa
reils moteurs ou de chauffage de rendement parfait 
qui rendraient les memes services que ceux qui 
sont effectivement utilises. 

Usages 

domestiques ct Industrie 

administrations Transports et siderurgie 

pubJiques 

40 
40 
40 

70 

% 

a 45 5 a 6 45 
a 45 5 a 6 45 
a 45 5 a 6 45 

65 20 a 28 45 

a 75 65 
45 80 80 

Pour les diverses utilisations des formes d' ener
gie prises en consideration. les effets utiles corres
pondent aux produits des quantites consommees par 
la valeur correspondante du rendement d·utilisation. 

Lorsque les rendements d'utilisation couvrent 
une certaine zone. la moyenne arithmetique entre les 
deux extremes a ete adoptee comme base de cal cuI. 

Tableau 9.1. - Effets utiles des quantites d'energie exprimes en 106 MWh. 

'" '" 
<J 

(IJ 0 

'" c: :p 
. 8 50 (IJ 

~ 50 Formes d'energie 
"'" 

~ .;E (IJ '2 :g 
:p 8 .- " :J..g 8 '" '"" -< 

1951 
Charbon . . . . .... . ............ 23.09 0.52 
Agglom. et briq. de lignite 2.98 0.07 
Bois . ... .... ... . ............... 0,53 -

Coh .. . ..................... . 1,72 0,13 
Comb. et carbo Iiquides ... 1.91 -
Gaz . . ... .. .... ... . . .. ........ . 2.26 0.12 
E lectricite . . .. .. ... . ... .... .. 0.53 0,05 

Total MWh . .. . . . . . . .. .. .. 33.02 0.89 

% ... . , ... .... .. . ......... ..... . 37.8 1.0 

1952 
Charbon ....... ... ... . ....... 24.89 0.60 
Agglom. et briq. de lignite 2,19 0.03 
Bois .... . . . ...... ... ........... 0.49 -
Coke .. .. .. ... ....... ... ....... 1.21 0.18 
Comb. et carbo liquides ... 2.45 -
Gaz ... . .... .. . . . . .. ........... 2.62 0,12 
Electricite ...... . .... . ...... .. 0.51 0.05 

Total MWh .... . . ....... .. 34,36 0.98 

% ............................. 39.8 ),1 

Nous donnons ci-apres Ie « rendement global» 
par forme d'energie; ce rendement est egaJ au rap-

'" (IJ '" e1 .. '0. '" " 0 ,(IJ 

E " :E '] '" -= .::: ~ <J c: '(IJ :; :; ~ '" >- '"" -<'"" ~ (/) OJ .5 

0.73 - 1.87 18.47 44.68 51,2 
0.17 - 0.23 0.78 4.23 4.8 
- - - - 0,53 0.6 
0.01 - 8,39 0.66 10,91 12.5 
2.80 - - 6, 12 10.83 12.4 
- 1,06 5.23 0.63 9.30 10.7 
0.28 - 1.09 . 4,85 6,80 7.8 

3,99 1,06 16,81 31,51 87.28 100 

4.6 1.2 19.3 36,1 100 

0,69 - 1,47 16.26 43.91 50.8 
0.14 - 0.20 0,65 3.21 3.7 
- - - - 0.49 0,6 
0.01 - 8.64 0.78 10.82 12.5 
3.09 - - 5.78 11.32 13.0 
- 1.04 5,72 0,53 10.03 11,6 

0.29 - 1,09 4,78 6,72 7.8 

4.22 1.04 17,12 28,78 86,50 100 

4.9 1,2 19,8 33.2 100 

port entre I' effet utile global et la COl1sommation 
globale. exprimes en calories. 
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Tableau 9.2. -- Rendement global d'utilisation. 

Formes d'"nergie 

1 

1951 
Charbon ... ... ..... . . .......... ....... 
Agglomeres et briq. de lignite '" 

Coke .................... .. . ... .. ...... 
Bois .............. ... ..... .. ........... 
Combustibles et carburants liq. 
Gaz . . ... . ... . ... . .. .. ......... .. . . ... .. 
Electricite ................ . .... . ...... 

Total ........ . ................ 

1952 
Charbon .. ............................ 
Agglomeres et briq. de lignite ... 
Coke .......................... ..... ... 
Bois . . .... .. . . .......... ............... 
Combustibles et carburants liq. 
Gaz .... .. .. ..... .. ........ ... .......... 
Electricite ...... .. . ...... . . .. ........ 

Total ................ .. ... . . . 

9. -- CONCLUSIONS 

Les bilans de 1951 et 1952 ont ete etablis suivant 
la meme methode que celIe adoptee en 1950; toute
fois certaines estimations ont pu etre faites d 'une 

Production . ... . . .. . ....... .... . ...... 
So Ide 

importation (+) ou . ... .... 
exportation (-) ...... . .. ... 

Transformations . . .. . ....... ...... . .. 

Pris (+) ou mis (-) aux stoch 

Solde ....... .. . .. .. ..... ........ 

1 : II \;; 
Par rapport a I'indice de I' activite economique 

ces bilans se comparent comme suit 

Energie Activit" 

disponible economique 

1950 100.0 100.0 
1951 111.9 114,0 
1952 110.1 105.7 

10. -- SOURCES DE DOCUMENTATION 

I . Direction « Energie Electrique» du Ministere 
des Affaires Economiques et des Classes Moyen
nes - (Administration de I'Industrie). 

Consommalion Rendement 

globale Effet utile global 

1012 kcal 1012 kC91 % 
j 

2 j 4 =-
2 

98.13 38.42 39 
10.81 3.64 34 
21.19 9.38 44 

1.07 0.46 43 
24.27 9.31 38 
11.97 8.00 67 
7.78 5.85 75 

175.22 75.06 43 

96.27 37.76 39 
8.34 2.76 33 

20.93 9.3 1 44 
1.00 0,42 42 

25.38 9.79 39 
12.93 8.63 67 
7.74 5.78 75 

172.59 74.45 43 

-

+ 

fayon plus precise. notamment celles vis ant les uti
lisations de charbon (tableau 21.2). 

En resume les bilans de i'energie disponible 
pour les trois dernieres annees se presentent comme 
suit : 

1012 kcal 

1950 195 1 1952 

263.48 307.81 329.58 

0.40 + 18.60 - 10.61 

263.08 326.41 318.97 
112.72 143.91 140.88 

150.36 182.50 178.09 
6.96 - 6.52 - 4.87 

157.32 175.98 173.22 

2. Direction « Industries Chimiques» du meme 
Departement. 

3. Federation Professionnelle des Producteurs et 
Distributeurs d'Electricite de Belgique. 

4. Bulletin du Service d'Etudes Economiques de 
I'Industrie Charbonniere. . 

5. Sources des donnees statistiques figurant dans 
les tableaux mentionnes ci-apres : 

Tableaux 21 - 21.2 - 23.1 - 31.2 - 32.1 -
34·1 - 34·2 : 
Services d'Etudes Economiques de I'In
dustrie Charbonniere du Ministere des 
Affaires Economiques et des Classes 
Moyennes. 
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Tableaux 331. t a 332.2 : 

Direction « Industries Chimiques » du 
Ministere des Affaires Economiques et 
des Classes Moyennes. 

Tableaux 332. t, 35.2 

Etude de M. G. LEBURTON (voir bi
bliographie) . 

Tableaux 36. t a 36.3 

Direction « Energie Electrique » du Mi
nistere des Affaires Economiques et des 

Classes Moyennes. 

II. - BIBLIOGRAPHIE. 
I. Rapports annucls des annees 1951 et 1952 de la Federation 

ProfessionneIIe des Producteurs e t Distributeurs d'Elec

lrieHe de Belgique. 

2. BilBn energetique - annees 1948, 1949 -et 1950. 

3. G . Leburton. - < La situation de I'Industrie du gaz en 

Belgique en 1951. ( ediMe par ('Association des Gaziers 

Belges dans sa R evue G enerale du Gaz - numero de 

novembre-deeem6re 1952) . 

Le Service « Statistique » de Ia Direction Energie 
Electrique sous Ia direction de M. VAN DEN 
DURPEL, conseiller, et avec la collaboration de 
M . VANGELDER. secretaire d 'administration, a 
recueilli et coordonne les renseignements faisant 
I' objet de la presente publication. 





MINISTERE DES AFFAIRES ECONOMIQUES ET DES CLASSES MOYENNES 

STATISTIQUE 
DES 

Industries extractives et metallurgiques 
ET DES 

Appareils a vapeur 

ANNEE 1952 

AVANT -PROPOS 

L' Administration des l\\ines pubJie ci-apn'~ s 

la statistique annuelle de 1952. Des chiffres 
provisoires relatifs a I'annee 1953 paraltront 
dans Ie numero du mois de mai prochain. 

Le present rapport comprend deux sections 
consacrees, I'une aux mines, minieres et carrieres 
ainsi qu' aux industries conn exes, I' autre a la me
tallurgie. 

Les principaux resultats statistiques sont dis
poses en douze tableaux. 

Les tableaux I, II et III, relatifs a ('exploitation 
des mines de houille, sont dresses en grande par
~ie a I'aide des declarations que les concession
naires de ces mines sont tenus de fournir, en 
vertu de I' article 7 de I' arrete royal du 20 mars 
1914, relatif aux redevances. Ces declarations 
ont ete verifiees par les ingenieurs des mines, 
conformement a I' article 9 du meme arrete. 

Le tableau XI, donnant la statistique des acci
dents, est etabli sur la base des declarations des 
employeurs pour les accidents ben ins et au moyen 
des proces-verbaux dresses par les ingenieurs des 
mines pour les accidents graves. II concerne, non 
seulement les mines de houille, mais aussi les 
carrieres et usines surveillees par les ingenieurs 
du Corps des Mines. 

Le tableau XII condense les donnees de:s etats 
descriptifs tenus pour les appareils a vapeur par 
les ingenieurs du Corps des Mines et par les 
ingenieurs de la Protection du travail. 

Quant aux autres tableaux, i1s ont ete prepa
res par la Direction generale des Mines au 
moyen de declarations que les exploitants de car
rieres et d'usines ont fournies, suivant un usage 
etabli de longue date et consacre par un arrete
ministeriel du 7 mars 1951. Ces declarations ont 
ete contr61ees dans la mesure du possihle par 
les ingenieurs du Corps des Mines. 

Les renseignements complementaires ou reca-

pitulatifs donn es dans Ie texte du rapport sont 
empruntes, en general, aux memes sources. 

D'autres donnees, telles que celles qui sonl 
relatives a I'outillage mecanique, resultent d'en
quetes effectuees par l'Administration d2s Mines, 
qui en verifie les chiffres autant que possible. 

Sauf pour les Jllin e~ de houille, dont les don
nees etaient exp licites depuis longtemps deja, 
les tableaux et les textes relatifs aux autres 
industries ne faisaient mention, precedemment, 
que de « valeur de la production ». Tout ce que 
I'on pouvait en dire, c'es t qu 'e lle etait voi ·;ine de 
la valeur de vente des produits. Depuis )'annee 
1949, nous publiions des « valeurs de vente », de
c1arees explicitement comme telles par les indus
triels et se rapportant a la sOl11l11e des quantites 
livrees tant a I'exterieur qu'a I'interieur du pays. 
Depuis I'annee 1952, les «ventes» excluent les 
quantites cedees de division a division d'une 
meme societe. 

Nous avons etendu nos chroniques de statis
tiques aux industries qui sont en liai son etroite 
avec les carrieres, telles que fabriques de platre 
et d' agglomeres de pia tre, seieries de ll1arbre 
independantes, etc ... "-

II est sans doute utile de signaler, enfin, qu'll 
existe, depuis I'annee 1949, une conc,)rdance 
parfaite entre les chiffres publies, mensuellement 
et annuellement, par la Direction generale des 
Mines et par l'Institut National de Statistique. 

La table des matieres ci-apres facilitera la 
consultation du present rapport. 

Le Directeul' geneml des Mines, 
A. MEYERS. 

Remarque, - A partir de ['annee 1951, la 
terminologie relative au personnel est quelque 
peu modifiee et Ie lecteur trouve des donnees 
relatives au captage du grisou. 

Apartir de cette annee 1952, ['application du 
nouveau Plan comptable par fes societes Izouil
leres entralne des modifications dans fa definition 
des mots « eCQulement, stock et productiof/ », 
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ERRATA 

Page 71 . Tableau a) Concessions et sieges d'extraction. 

Sii~ges d'extraction en exploitation: 
Hainaut : Lire 99 au lieu de 26 
Namur : Lire 4 au lieu de '7 
Lii~ge : Lire 37 au lieu de 60 
Luxembourg : Lire - au lieu de 37 

Page 108 . Tableau IV . Carrieres et Industries connexes. 

Anvers, Brabant, Flandres orientale et occidenta Ie - lYlarbre : blocs equmTis - Ventes - Quantites 
Lire 242 au lieu de 240 . 

Liege - Produils ele dragage : gravier - Valeur 
Lire 28.733 au lieu de 23.733 

Calcaire : cru et castine - Valew' 
Lire 7.171 au lieu de 7.170 

Namur - Argile : autms - Ventes - Quantile 
Lire 117.677 au lieu de 177.677 

Le Royaume - Plaques de platm - Production 
Lire 962.599 au lieu de 926.599 

Page 110 . Tableau V . Fabrication du coke. 

Cokeries charbonnieres - Production, venles el cessions - Coke - T olal . Production 
Lire 982.358 au lieu de 928.358 

Page 119 . Tableau XI - Accidents. 

Les colonnes reprises au tableau ci-apres rempla cent ceIIes du tableau general des accidents qui com
portaient des chiffres errones. 



CHARBONNAGES 

Borinage et Centre Charleroi- Royaume 
Carrieres 

Namur . 
souterraines 

Blesses avec Blesses avec 

Blesses avec incapucite incapacite B lesses avec incapadte incnpaci te 
~ 

~ 

~ No ~ Icmpo- perma- c 
c 

de 
., 

de de ., tempora ire permanen te .n ire de nente -0 tcmporairc permanenle tempora ire 
-0 

.~ 

. ~ --- --- u . 
u I I I u I I I I 
u 

., 
" -< ., 

g. ::s g. -< ~ ::s ::s to' ::s ::s ::s ::s 
Ol 

" Ol C '" '" c . Ol Ol 

~ 
0 0 

E 
0 

~ ~ 
u u 

~ 
u ~ . 

~ 4l S 4l ::s U ::s 
.£. .£. g. .£. g. .£. .£. ::s .£. .£. 

to' - '" - - ,.., - '" 
I I 23 2 1 17 2 39 5 89 79 64 9 - -

2 I 3 3 2 - 2 - 36 36 30 - - -
I 

3 I 24 22 18 I 118 2 292 274 229 16 - -

4 I 97 95 90 I 5-1 2 331 312 284 17 3 I 

5 I 130 124 11 8 4 - 57 I 51-1 495 439 15 - -
6 I 60 59 53 I 88 - 184 180 149 4 - -
7 I 27 27 25 - 59 - 102 101 87 I - -

8 I 11.148 11.085 9.066 54 8 .532 42 30.0:JJ 29.674 25.078 296 II 8 

9 4.583 4.556 4.1 46 19 4.793 19 14.498 14.304 12.692 166 38 20 

10 2.538 2.522 2. 190 13 1.556 7 7. 113 7.023 6. 188 80 - -, 
70 1 II 70 1 64 1 - 325 I 1.250 1.242 1.1 2 1 7 - -

12 I 847 846 758 I 1. 333 8 2.753 2.73 1 2.408 22 - -
13 

I 
723 72 1 664 I 752 2 2.0 11 2.000 1.8 16 7 - -

14 - - - - - - 5 5 3 - - -
15 I - - - - - - - - -- - - -
16 I - - - - - - I I I - '- -

17 I I I - - 2 - 14 3 2 I - -

18 I 2 I I - - - 7 I I - - -
19 I - - - - - - - - - - - -

20 I 8 4 4 - - - 9 5 5 - - -

2 1 I 108 108 76 - - - 110 110 77 - - -
22 I I I I - I - 3 2 2 - - -
23 

I 
- - - - 8 I 15 30 28 I - -

24 - - - - 3 - 16 15 13 I - -
25 I 4 4 4 - I I 10 10 9 ' I 2 2 

26 I 1.695 1.680 1.389 15 2.483 32 5.475 5.380 4.686 94 63 20 

27 I 360 354 312 6 299 7 784 759 66 1 24 - -

28 I 166 162 159 4 61 6 356 328 313 25 - -
29 I 547 539 475 8 319 6 1.27 1 1.230 1.087 39 2 2 

30 I 356 352 334 3 2 17 9 1.023 989 903 3 1 1 1 

31 I 8 1 8 1 76 - 724 5 2.200 2 . 101" 1.835 96 - -

32 I 166 165 150 I 156 6 432 4 10 357 19 - -
33 I 207 205 190 I 11 2 I 355 350 323 3 - -
34 I I I I - 2 - 24 2 1 20 3 - -
35 I 1.1 31 1. 125 985 6 926 I 3.736 3.696 3.242 39 9 5 

36 

I 
1.502 1.490 1.355 12 1.228 5 3.6 18 3.577 3.265 4 1 3 2 

37 605 603 535 2 6 13 I 1.987 1.9'73 1.731 15 27- 9 

38 I 4.1 8 1 4. 155 3.700 23 3.369 2 1 12.977 12.834 11 .362 138 2 I 

39 I 96 96 86 - 4 1 2 220 21 1 184 9 9 3 

40 I 1.203 1. 196 1.084 6 825 5 3.770 3.695 3.288 70 2 2 

41 I 66 65 57 I 24 - 109 108 100 I - -
42 I 76 76 69 - 23 I 142 139 128 3 - -
43 I 3 3 2 - 4 - 149 135 11 4 14 - -
44 I 306 304 263 2 265 2 820 8 14 624 6 - -
45 I 3 3 I - 3 - 15 14 10 - - -
46 I 2 1 2 1 9 - 7 - 34 34 21 - - -
47 I 8.577 8.537 7. 144 37 4.883 2 1 17.1 80 17.046 13.962 129 24 16 

I 42.377 42.114 36.250 224 34.319 222 11 6.040 114.477 98.942 1.443 196 92 

48 I - - - - 24 - 25 25 14 - I I 

49 

I 
344 337 293 ' 7 560 16 1.170 1.126 970 40 18 11 

50 200 195 180 4 325 7 66 1 635 550 24 15 5 
5 1 I 21 2 1 18 - 16 I 59 55 47 3 - -
52 I 45 45 33 - 4 - 52 52 38 - - -
53 I 2.054 2.030 1.786 2 1 1.469 10 4.893 4.802 3.998 79 76 3 1 

I 2.664 2.628 2.3/0 32 2.398 34 6.860 6.695 5.617 146 110 48 

I 45 .041 44 742 38560 256 36 717 256 122.900 121.172 104. 559 1 . 589 306 140 



Ire SECTION. - MINES, MINIERES ET CARRIERES 

ET INDUSTRIES CONNEXES 

CHAPITRE PREMIER 

INDUSTRIES EXTRACTIVES 

A. - MINES DE HOUILLE 

J. - IMPORTANCE, CONDITIONS ET RESULTATS DE L'EXPLOITATION 
(ENSEMBLE DU PAYS) 

a) Concessions et sieges d'extraction. 

Mines concedeas Concessions en .activite Sieges d'extraction en 

PROVINCES 
au 31-12-1952 au 31-12-1952 (2) 

Nombre I Etendue Nombre , Etendue exploit. I reserve I construct. 

Hainaut 47 89.630 (1) 36 79.641 (1) 26 1 1 
Namur 17 7.793 (1) 3 2.13 2 (1) 17 - -
W:ge 43 35·449 22 24.969 60 1 1 
Luxembourg 1 127 - - 37 - -

Bassin du Sud 103 132.999 61 106.742 140 2 2 

Bassin de la Campine . 9 38-415 7 31.980 7 - -

Royaume 117 171.414 68 138.722 147 2 2 

(I) Trois concessions de la rub rique H ainaut s'etendent sur In province de Namur pour une superficie de 2.788 H a environ. 

(2) 70 concessions ont ele en activite dans Ie couranl de r annee, a savoir : 37 dans Ie Hainaul. 3 dans la Province de Namur, 

23 dans 10 Province de Liege, et 7 dans Ie Limbourg. 

On entend par concession en activite toute concession en exploitation ou en preparation. Par extension, 
une concession ou I' extraction a cesse, mais ou I' on' occupe encore des ouvriers a divers travauX: (remblayages 
de puits, etc.) est consideree comme etant encore en nctivite. 

Par siege d'extraction, il faut entendre un ensemble de puits ayant des installations communes on 
tout au moins en grande partie communes . . On ne considere pas, toutefois, comme siege d' extraction special. 
un puits d' aerage par lequel se ferait, par exemple, une petite extraction destinee principalement a foumir Ie 
charbon necessaire aux chaudieres du dit puils; dans ce cas, Ie tonmi.ge extrait est porte au compte du siege 
d' exploitatIOn proprement dit. 

Ne sont. d'autre part, consideres comme sieges en reserve, que des sieges possedant encore des instal
Intiolls pouvant permettre eventueIIement leur remise en activite. 

Nombre de sieges d'extraction 

1850 1870 1890 1910 1930 1940 1949 195 0 195 1 1952 

Nombre de en exploitation 408 315 275 273 233 170 164 157 151 147 

sieges en reserve ... 77 42 13 24 4 2 2 2 

d' extraction en construction 8 14 5 1 1 2 2 

Total: . .. 360 329 251 194 169 160 155 151 
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b) Production et vente. 
Definitions. 

(Textes nouveaux decoulant de I' application, par les societes houilleres, du Plan comptable arrete par Ie 
Conseil National des Charbonnages). 

A) Ecoulement. 

L' ecoulement comprend les ventes, les cessions, les· consommations et les distributions gratuites, de char
bons extraits ou achetes. 

L es ventes se rapportent au marche exterieur comme au marche interieur. Elles sont comptees selon leur 
produit reel, e tant entendu cependant : 

1 0 que ce produit es t egal au maximum, dans Ie chef de la mine, au prix qui aura it He obtenu si la 
vente avait ete faite dans les memes circonstances a un detaillant; 

2° que les remunerations afferentes aux prestation s d e transport ou de chargement ef£ectuees par Ie ch ar
bonnage au-dela du point de livraison correspondant a I'application du bareme wagon-deparl-mine, ne sont 
pas comprises dans la valeur de I' ecoulement; 

30 que les charbons ecoules a I'eh'anger sont comptes selon Ie bareme wagon-depart-mine. 

L es cessions aux activites connexes (fabriques de coI<e ou d'agglomeres, usines metallurgiques el 
autres), les consommations et les distributions gratui tes sont comptees. dans Ia valeur d e I' ecoulement de 
la mine, selon Ie bareme « wagon depart-mine ». 

B) Stocks. 

Les stocks comprennent les charbons extra its ou achetes. Ces derniers n' etaient pas comptes dans les 
ch iffres de stocks des annees anterieures a 1952. 

Les charbons mis au stocl< sont comptes, dans la valeur theorique de la production, selon Ie bareme 
« wagon depart-mine ». Les charbons repris au sto ck y son t comptes aux prix pour lesqu els ils inter
viennent dans Ia valeur de I' ecoulement. 

C) Production. 

La production nette es t la somme des quantites vendues. cedees. consommees et distribuees pendant 
I' annee, augmentee ou diminuee de la difference en tre les stocks au debut et a Ia fin de I' annee. et dimi
nuee des quantites d e charbons achetes comprises dans I'ecoulement et dans Ie mouvement du stock. 

La pl'Oduction brute, dont il sera question au ch apitre des rendements, est la somme des quantites ame
nees au jour pendant I' annee dans les berlaines de char bon venant du fond. 

La valeur theorique de la production s' Habli t a I' aide de I' ecoulement et de la fluctuation dir stock. 
deduction faite des charbons achetes. 

La valeur' nette de la production differe de la valeur theorique par les elements positifs ou negatifs 
ci-apres : 

a) abattement sur la valeur des charbons mis au stock ; 
b) diHerence entre la valeur d'ecoulement des charbons repris au stock et leur valeur de mise 

au stock 
c) difference de prix sur exportations . 

Fluctuations et repartition de la production. 

L es tableaux suivants donnent les fluctuations et Ia repartition de Ia production depuis 1949 a cOte 
d es chiffres correspOIl.dants d e 1913 et de 1938. 

Production e.n tonnes 

BASSINS 1913 1938 1949 1950 1951 1952 

nette nette nette brute nette brute nette brute nette brute 

Borinage 4-406 .55 0 4·898.860 4.600 .790 7·568·480 4.644 .130 7·818.110 4.839.690 8.377 .850 4.797.9 10 8·576.620 
Centre 3.458.640 4.255.76, 3 .746.780 ).788.890 3.323.050 5.106.400 3.539.030 5·431.390 3.712 .520 5·933 ·680 
Charleroi 8.148.020 7.977.070 6.785.000 10.80 3.580 
Namur ... .. 829.900 393.740 310.760 407.340 

Charleroi-Namur 6.810 .210 10.786.400 7·q2 .880 11.742.630 7. 204.9 20 12.008 .020 

Liege .. 5·998·480 5.5 23. 200 4.456.270 6.497.040 4.421.690 6.423. 210 4.784.940 6.97 2.7 10 4·956 ·580 7·436.660 

Sud . .. 22.841.590 23.048 .630 19.899.600 31.065 .330 19 .199.080 30. I 34. 120 20.386.540 32.524.580 20.671.930 33 ·954·980 

Campine 6.536.220 7.954.400 12.674.360 8.121.740 13·034.780 9. 264.660 13.835.680 9.7 12 -430 15.598.900 

Royoume 22 .841 590 29584 .850 27 854.000 43 . 739 .690 27320820 43.168.900 29 651 200 46 .360 260 30 384 360 49 553 aeo 

Le tableau suivant donne, par bassin et pOQr Ie Royaume, la production moyenne par concession au 
(:ours d e diff~rmtes annees. 
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Borinage II 445.350 10 460 .080 8 580.520 7 691.380 7 685-420 

Centre 9 47 2.860 8 468.350 7 474.720 7 512.720 7 530.360 

Charleroi 27 295 .440 24 282 .710 - - - - - -

N amur. 5 78.750 5 62.150 - - - - - -

Charleroi-Namur - - - - 28 243.220 28 256.170 25 288.200 

Liege 25 220.930 26 171.400 24 184-240 23 208.040 22 225.300 

Sud 77 299,330 73 272.600 67 286.550 65 313.640 61 338.880 

Cam pine 7 933.750 7 1.136.340 7 1.160.250 7 1.323.520 7 1.387.490 

Royau me. . . 84 352.200 80 348.180 74 369.200 72 411.820 68 446.830 

Decomposition de la production nette. 

La proportion de charbon lave, par voie humide ou par voie seche, a ete, au cours de I'annee 1952. de 
15.662.540 tonnes dans Ie bassin du Sud et de 7.523.510 tonnes dans Ie bassin de Campine, soit respective·· 
ment de 75,8 et de 77,5 % de la production totale . de chacun de ces bassins. 

Les charbons extraits etaient classes comme suit, d'apres leurs tetwul's en matier'es volatiles. jusqu'en 1948: 
1) Charbons F lenu: plus de 25 %; -
2) Charbons gras : de 25 a 16 %; 
3) Charbons demi-gras: de 16 a 11 %; 
4) Charbons maigres : moins de 11 %. 
A partir de' I' annee 1949. ils sont classes en 6 ca tegories definies par les teneurs suivantes : 
1) Charbons Flenu : 26 % et plus; 
2) Charbons gras: 21 a 25,9 %; 
3) Charbons 3/ 4 gras: 16 a 20.9 %; 
4) C harbons 1/2 gras: 12.5 a 15.9 %; 
5) Charbons 1/ 4 gras: 10 a 12,4 %; 
6) Charbons maigres : moins de 10 %. 
La repartition de la production au point de vue [eneur en matieres volatiles est donnee dans Ie tableau 

suivant pour d ifferen tes annees. 

NATU RE 
1938 1949 

I 
1950 1951 

I 
1952 

DES Quantites 

I 
Qua ntites 

I 
Quanti tes 

I 
Q uantites 

I 
Qua nt ite, 

I CHARBONS globelle, % globale, % globales % globa le, % g loba le, % 
en tonne, 6n tonnes en tonnes 6n tonnes en tonne, 

Flenu ... .... .. ... ... 2.808 .270 12,2 2.200.900 11,1 1.670 .800 8.7 1.797.430 8.8 1.726.3 10 8,4 
Gras ....... .. .. ....... 3·973·580 17,2 2·35 4·900 11,8 2.194.670 11,4 2.244.380 11,0 2.427.230 II,7 

% gras .. .. .. ... .. . - - 1.182.820 5,9 2.01 3.810 10,5 1.920.330 9,4 2·575 .680 12,5 

Y2 gras ..... ... .... 9.392.260 40,8 7-482 .0 50 37,6 6.467. 200 33,7 6.8 29. 230 33,5 6.196.3 10 30,0 

Y-I gras ..... ...... . - - 837·840 4,2 669.920 3,5 1.306.000 6,4 833.660 4,0 
Maigres · . . . . . . . . . . . 6 .874.520 29.8 5.841.090 29.4 6 .182 .680 32,2 6. 289.170 30,9 6.9 12 .740 33,4 

B. du Sud 23 048 630 100,0 19,899.600 100 ,0 19 .199080 100 0 20 .386 540 100 , 0 20 671 930 100.0 

Flenu ....... ... ... .. 3·749 ·330 57,3 5·90 1.IIO 74,2 5·999 ·010 73,9 7.044.970 76,0 4·955 ·340 51,0 
Gras .. . . . ...... .. ... . . 2.786 .890 42,7 1.878.330 23,6 1.941.580 23,9 1.932.230 20,9 4. 257.300 43,8 

% gras · . . . . . . . . . . . - - 49 .280 0,6 27.050 0,3 69.4 20 0,7 142.770 1,5 

1f2 gras .... ... ... .. - - 124.660 1,6 154. 100 1,9 218.040 2,4 357·0 20 3,7 
Y-I gras ....... ..... - - - - - - - - - -
Maigres ......... ... - - 1.020 0,0 - - - - - -

-
B. d'e Campine 6.536 220 100, 0 7 954 400 100 . 0 81 21.740 100 . 0 9 264 660 100 , 0 7912430 100 , 0 

Flenu ... ... ....... .. 6·557·600 .22,2 8. 102 .010 29,1 7 ·669 ·810 28,1 8.842.400 29,8 6.681.650 22,0 

Gras .. ...... .. .. . . . . . . 6 .760.470 22,9 4. 233. 230 15,2 4 .136.250 15. 1 4·176.610 14,1 6.68 4.530 22.0 

% gras ......... ... - - 1.232.100 4,4 2.040 .860 7,5 1.989.750 6,7 2.7 18 .45 0 8,9 

Y2 gras ........ .... 9. 39 2.260 31,7 7 .606 .710 27,3 6.621.300 24,2 7.0 47 .270 23,8 6 ·553·330 21,6 

Y-I gras · . . . . . . . . . . . - - 83 7·840 3,0 669.9 20 2,5 1.306.000 4,4 833·660 2,7 
Maigres ...... .. .... 6.874.52 0 23,2 5.842 . I 10 21,0 6.182.680 22,6 6.289. 1 70 2 1,2 6.9 12 .740 22,8 

ROYAUM E 29 584 850 100 , 0 27 954.000 100 ,0 27 320 .820 100 , 0 29 651.200 100 . 0 30.384 360 100 , 0 
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La repartition par qualUes varie considerablement d 'un bassin a I'autre. Le tableau ci-apn'~s resume a 
cet egard pour I'annee 1932 les indications plus detaiIIees contenues dans Ie tableau 1. hors-texte. 

Borinago Charleroi· I Liege Bassin Bassin Royaume Centre du de la CHARBONS Namur Sud Campine % % % % % % % 

Flenu, gras et % gras ...... 71,5 67,2 7,3 5,7 32,6 96,3 52,9 
Y2 gras, ~ gras et maigres 28,5 32,8 92,7 94,3 67>4 3,7 47,1 

Total: .. ....... ...... .. . 100,0 100,0 100,0 100,0 100,0 100,0 100,0 

Les tableaux suivants donnent des indications sur Ia destination des charbons en 1938, 1930, 1931 et 
1932. 

1938 1950 

I 
Bassin 

I I 
Bassin 

I 
Bassin du Sud de Campine ROYAUME Bassin du Sud de Campine ROYAUME 

Tonnes Tonnes Tonnes T onnes Tonnes Tonn es 

Ventes et cessions 19.8°9. 260 5.776.100 25.585.360 17.675.330 7.761.180 25-436.5 10 

Distribution gratuite 304.350 70.010 374.360 284.97° 113.590 398.560 

Consommation aux mines 1.660.600 427.850 2.088.450 1.658.590 590.410 2.249.000 

1951 1952 

Bassin 

I 
Bassin 

I 
Bassin du Sud I de Campine ROYAUME Bassin du Sud I de Campine ROYAUME 

Tonnes Tonnes Tonnes Tonnes Tonnes Tonnes 

Ventes et cessIOns 19.271.530 8.61 3.5 20 27. 88 5.050 18.210.880 8-465.5 70 26.676-450 

Distribution gratuite 279.990 112.880 392.870 302 .460 122,770 425. 230 

Consommation aux mines 1.634.5 20 566.000 2.200.5 20 1.425.540 539.020 1.964.560 

Valeur du charbon. 

Le prix moyen de vente des charbons, qui est donne ci-dessous , par bassin et pour Ie Royaume, en 1913. 
1938, 1949 et annees suivantes, se rapporte aussi bien aux charbons vendus qu' aux charbons livres aux 
usines des concessionnaires. 
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Prix moyen de vente des charbons en francs par tonne III 

BASSINS I 1913 I 1938 I 1949 I 1950 I 1951 I 1952 

Borinage .. . ... . .... . 19,35 141,54 668,01 646,38 657>14 694,34 
Centre ........ .... . . . 18,86 141,91 676,85 684,07 725,30 744,5 1 
Charleroi .... .. .... . 19,34 153,33 684,20 - - -

Namur .............. 17,73 147,12 660,3 1 - - -

Charleroi-Namur .. - - - 731,80 772,39 793,90 

Liege .. ... ....... ... 19,93 164>93 747,98 789,02 818>45 833,41 

Sud ... ....... .... ... 19,36 151,75 693,60 716,30 746,51 772,46 

Campine .... .. ... . - 140,55 706,31 684,20 751,79 756,84 

Royaume .. ....... 19,36 149,22 697,30 706,50 748,14 767,50 

Par rapport 11 1938, Ie coefficient de hausse du prix moyen de vente est, en 1952, de 5,14 pour Ie 
Royaume. 

c) Superficie exploitee et puissance moyenne. 

La superficie exploitee est calculee au mesuree suivant Ie deveIoppement des couches. 

La puissan;;:e moyenne est determinee en adoptant pour densite nloyenne du charbon en roche Ie chiffre 
de 1,35 et en partant de la production nette par metre carre exploite. 

EIIe pourrait etre calculee soit d' apres la production brute (y compris les pierres melangees au charbon 
extra it) , soit d' apres une production nette dont on aurait elimine les pierres. EIIe est caIculce, en realite, 
d' apres Ia production des charbonnages evaIuee comme il est dit ci-dessus et dont une partie seuIement a 
passe par les lavoirs. Cette production, comme Ia puissance moyenne, varie done suivant les soins apportes 
au triage des pierres 11 I'interieur des mines et 11 Ia surface et suivant i'importance et I'utilisation des Javoirs 
des charbonnages. 

Les puissances moyennes, calculees d'apres Ia production nette, sont reproduites sur les diagrammes 
suivants, qui interessent plusieurs annees. On peut voir qu'en 1952 ces puissances moyennes sont d e 0 ,78 m 
pour Ie bassin du Sud, de 1,03 m pour Ie bassin de Campine et de 0,85 m pour Ie Royaume. 

(Il Francs de \'epoque. Rappelons que I franc-or de 1913 =-= 6,9385 francs de 1926 = 9,6368 francs de 1935 = 14,~18 franc. 

de 1944 et t 6,3347 francs de t 949. 

La < valeur-or effective ) est cs lculee depuis Ie 22-9- t 949, SUi les bases suivantes: I livre sterling = 140 francs belges = 2,80 doll"" 

t1nH~licains . 35 dollars americains == I once d Oor rin. 
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1913 192..1 1938 1939 1940 1941 191+2. /f9~3 1%4 1%5 1946 1%1 1948 191).9 -1 9 )0 1951 195:Z, 

'1,10 : __ ----:------r-----:------ _---r --- _ Campine 
,00 :' . ; r-----r- -i-----i --- -~------:------------T----~ 

0.,90 : : : :Roy .... :u}11e: 
8 . 1"-----:---; '_ i - :, ~.' 

0.0 .~---7-"---+--- : /f -- - . . . '- ,- ....... --T.' -- --_.J.' _____ •... _ !----...... -----' 0.10 - :----- . ----'- ---"--f' .. - ----.-----,,' c.u J :, : • ... , ...... T .. -- .. -~ -_ .. --t-----: ----- ..." a . . 
qbo __ ~( ____ .: ____ _Li ____ ~; ____ ~: ____ ~ ____ L_ __ ~~ __ ~ ____ _L ____ ~ ____ ~ __ ~ ____ ~ ____ ~ ____ .~; ____ ~;~ __ __ 

Pu i55dnce moyen ne dej couches 

d) Personnel ouvrier, 

Pour la comprehension des renseignements statistiques relatifs au personnel ouvrier et au nombre de 
jours d'extraction, iI convient de distinguer deux elements: d 'une part les donnees etablies par les mines 
et figurant dans les dossiers de redevance, suivant instructions de l' Administration des Mines et d' autre 
part les renseignements statistiques calcules par bassin au moyen des dites donnees (voir tableau II, hors
texte) . 

Definitions, prestations, effectifs, repartitions, rendements, salaires du personnel. 

RENSEIGNEMENTS INDIVIDUELS FOURNIS PAR LES CHARBONNAGES. 

Le nomb,.e de journees, par categorie d'ouvriers (veine, fond, fond et surfaces reunis) est releve sur 
les feuilles de salaires et transmis a l'Administration des Mines. 

On ne fait pas intervenir Ie nombre de journees de presence ef£ectuees par les ouvriers cccupes dans les 
usines annexees a la mine. 

A pm·til' de l'annee 1951 , 1a notion de jow'nee es t liee it la notion cle salaire. On appelle « journee » 
cl'un oUVl'iel', le quotient pal' 8 de la somme des hew'es it payel' it cet ouvl'iel', y compl'is les hew'es supplemen
tail'es eventuelles. 

La tel'mino1ogie relative au pe,.sonnel est quelque peu modifiee. Dans le but cle fail'e appamUI'e, cl'annee 
en annee, l'influence cle la mecanisation ou de la modernisation de l'abattage , on a reserve 1a denomination 
de « oUVliel' a. veine » a. l'ouvl'iel' qui est habituellement POUl'VU d 'un moyen pOI'tatif individuel d'abattage, en 
excluant (le cette eaLego,.ie le pe,.sonnel qui coneou!'t indi!'ectement it l'abattage du chal'bon : lvweu!'s, fOl'ew 's, 
hayeu,.s et mppresteurs. 

Nomb,.e de jours d'extraction. 

A pm'ti" de l'annee i951, un jour est qualifie « joul' (['extraction », pour un siege detel'mine, d es qu'il 
y a eu abattage nOl'mal clans l'une des tailles et extraction. 

Le nombl'e cle joul's (l'extraction cl'une mine est egal it [a somme cles nombres pondel'es de joul' .• d'extrac
lion cles sieges de cette mine: 

J mine = somme (J siege X K). 
POUl' l'annee , le coefficient de ponderation K de elwque siege est le quotient d e l'extraction iournaliere 

moyenre de ee siege pal' l' extractton joul71.a1iere moyenne de la mine : 

R joul'n. siege 
K = 

F jown. mine 

ee qui implique que la somme (les coefficients de ponderati.on cl 'une meme mine es t egale it l. 

Nombre moyen d'ouvrie!'s a veine, d'ouvlim's du fond, d'ouvdel's du fond et de la surface reunis . 

Dans chaque mine. on ealcuIe un nombl'e moyen d ' ouvriers a veine, en divisant Ie nombre de journees 
« des ouvriers a veine» pendant les joul's (1' extraction parle nombre de jours d' extraction d e Ia mine (deter
mine comme iI est indique ci-dessus). 

De meme, on caleule un nombre moyen d' ouvriers du fond e t d' ouvriers du fond et de Ia surface reunis 
en divi sant respectivem ent Ie nombre de journees, pendant les jOUl'S d'extracti.on, « des ouvriers du fond >, 
cl des « ouvriers du fond et de la surfa.ce n:unis », par Ie nombre d e jours d 'ex traction de la mine. 
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{-(epadition du personnel d'apres l'age et Ie sexe. 

Cette repartition est etablie par chaque mine, pour Ie personnel du fond et pour Ie personnel de III 
surface. Le coefficient de proportionnalite par categorie (age ou sexe) est obtenu en faisant Ia moyenne 
arithmetique des chifl'res de ces categories au cours de 4 quinzaines r,ormales de travail. une par trimestre. 
Cest ce coefficient qui, multiplie par Ie nombre moyen d'ouvriers du fond et par Ie nombre moyen d'ouvriers 
de la surface, donne la repartition cherchee. 

RENSEIGNEMENTS STATISTIQUES CALCULES PAR BASSIN. 

Les nombres de joumees pendant les jom's d' extraction ainsi que pendant taus les jours de I' annee, par 
categorie d' ouvriers (veine, fond, fond et surface reunis) se rapportant it chaque bassin sont formes par la som
me des nombres de journees declares par les mines qui font partie du bassin envisage. 

Ces nombres figurent au tableau II hors-tex te par categorie d ' ouvriers . 

Nombre poneTere eTe jams a'ex/ruction. 

A partil' de I' an nee i95 l, Ie nombl'e pondere de jow's (l' e;traction cl' un bassin se calcule comme 
indique ci-dessus pOUI' la mine : 

J bassin = somme (J mine X K), 

Ie coefficient de pondera/ion etant ici Ie quotient de l'exl.raction joumalipre mo),enne cle la mine pal' l'extrac-
lion joumaliere moyenne du bassin. . 

Nombl'es ponderes (l'ouvriel's it veine, d'ouvriel's (Iu foncl el cl'ouvl'iers clu foncl et cle la surface I'eunis. 

Ces nombres ponderes sont formes en divisant, par bassin, les nombres de journees de chacune de ces 
categories d'ouvriers par Ie nombre pondere de jours d 'extraction du bassin, calcule comme il vient d'etre dit. 

Repartition clu perso1lnel cl'apl'es l'age ef Ie sexe. 

Cette repartition par bassin est etablie comme il est dit plus haut, en faisant intervenir les nombres 
ponderes d'ouvriers. 

Le tableau ci-contre donne, par bassin et pour Ie 
Royaume, Ie nombre moyen de jours d'extraction 
au cours de I' annee 1950, et Ie nombre pondere 
en 1951 et 1952. 

Le tableau suivant donne par bassin et pour Ie 
Royaume, Ie nombre moyen d'ouvriers occupes au 
cours de differentes annees et decades jusqu' en 1950 
et Ie nombre pondere en 1950 et 1951. 

La difference entre nombres ponderes et nombres 
moyens est de I'ordre de l ' it 10 pour mille, suivant 
les hassins . 

BASSINS I 
Borinage . . . . . . .. . . . . . 
Centre . .... . ... ....... 
Charleroi .. .. .. .. .. ... 
Namur ... .. .. ..... . . . 
Charleroi-Namur ... 
Liege ... .... ......... .. 

Sud . ...... . .. . .. ..... . 
Campine ............ . 

Royaume .. .......... . 

J ou rs d' extraction 

1950 I 1951 I 1952 

259,35 284045 284,89 

276,91 280,87 284,29 

- - -

- - -

286,53 289,82 287041 

281,16 284,88 291045 

276047 28 5,79 287,23 

295,04 301 ,29 299;92 

281,26 290044 291,17 
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Nombre moyen d'ouvriers 

I 1913 1921-1930 193I-194 0 1944 1948 1949 195 0 195 1 (2) 1952 (2) 

I o. L. - - - - 14·4°1 14.876 13·755 13.476 13.678 

. \ Vd., l ~: - - - - - - - - -
24.844 21. 1I 5 15.637 7. 162 14.401 14.876 13·755 13.476 13.678 

r O. L. - - - - 77-154 78.155 71.632 71.9°1 73.696 
"'d 
::l Fond (1) t P. G. - - - - - - - - -(/) 

::l J 
Ens. 105.801 103.383 76.533 42.914 77 .154 78.155 71.632 71.901 73.696 

"'d 

.S rL - - - - 32.579 32.646 31.298 29·333 28. 267 
'" Surface P.G. - - - - - - - - -~ 

>Q Ens. 39.536 45.68 5 33-459 28. 123 32.579 32.646 31.298 29·333 28. 267 

rL - - - - 109.733 lIo.801 102 .930 101.234 101.963 
Fond et P.G. - - - - - - - - -
Surface Ens. 145·337 149.068 109.992 71;037 109.733 110.801 102.930 101.234 101.963 

f I o. L. - - - - 4. 870 4.948 4.770 4.831 5. 181 
Veine P.G. - - - - - - - - -l P. C. - - - - 248 66 18 - -

Ens. - 1.028 2.622 3.916 5·1I8 5.014 4.788 4.831 5. 181 

Q) J O.L. - - - - 23·777 24·77' 22.53 2 23.306 24.810 
c: 
'0.. Fond (1) P. G. - - - - - - - - -
~ l P. C. - - - - 1.150 364 76 - -

U Ens. 120 8.424 13·554 18.106 24.927 25 .135 22.608 23 .306 24.810 
..s - IO.L. 10.677 10.686 9.278 Q) - - - - 10.313 9·739 

"'d Surface P.G. - - - - - - - - -
.S l P. C. - - - - 29 - - - -
'" '" Ens. 627 6.221 8.386 10.706 10.686 9.278 ..s 4.000 10.313 9·739 >Q 

I o. L. - - - - 34'-454 35 ·457 32.845 33.045 34.088 
Fond et P. G. - - - - - - - - -
Surface l P. C. - - - - 1.179 364 76 - -

Ens. 747 12 .424 19·775 26.492 35 .633 35.821 32.921 33.045 34.088 

-

I I o. L. - - - - 19.27 I 19.824 18.525 18.27 2 18.796 
Veine - P. G. - - - - - - - - -

I P. C. - - - - 248 66 18 - -

LEns. 24.844 22·143 18.259 11.078 19.519 19.890 18·543 18.27 2 18.796 

r O. L. - - - - 100.931 102.926 94.164 94.926 98.254 
Fond (1) i P. G. - - - - - - - - -l P. C. - - - - 1.150 364 76 - -

Q) 

~ < 
Ens. 105.921 II 1.807 90.087 61.020 102.081 103.290 94. 240 94.926 98.254 

>, I o. L. - - - - 43-25 6 43-33 2 41.61I 38.967 37.442 0 
~ Surface P.G. - - - - - - - - -l P. C. - - - - 29 - - - -

Ens. 40.163 49.68 5 39.680 36.50 9 43-285 43.33 2 41.6II 38.967 37.442 

I O. L. - - - - 144.187 146.258 135·775 133.893 135.696 
Fond et P.G. - - - - - - - - -
Surface I P. C. - - - - 1.179 364 76 - -

I LEns'. 146.084 161.492 129.767 97.5 29 145.366 146.622 135.851 133.893 135.696 

(1) Y compris les ouvriers il veine. 

(2) Nombres ponderes. 
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La repartition du personnel entre la veine, les autres services du fond et la surface es t variable d'un 
bassin a I'autre et d'une an nee a I'autre, comme I'indique Ie tableau suivant : 

Borinage ... J Ouvriers a veine ... .. 
Autres ouvr. fond (1) 

I Ouvriers surface .. .... 

HH) 
Ouvriers a veine ... .. 

Centre Autres ouvr. fond (1) 
Ouvriers surface . ... .. 

Ouvriers a veine .. .. . 
Charleroi .... Autres ouvr. fond (1) 

Ouvriers surface . ..... 

N,mu'·l 
Ouvriers a veine ..... 

Autres ouvr. fond (1) 
Ouvriers surface .... .. 

L"g' .. ....... j Ouvriers a veine ... .. 

Autres ouvr. fond (1) 
Ouvriers surface .... .. 

Bassin du 

) 
Ouvriers a veine ..... 

Sud Autres ouvr. fond (1) 
Ouvriers surface . . .... 

8",in d, b) Ouvriers a veine ..... 
Campine Autres ouvr. fond (1) 

Ouvriers surface ... . .. 

) Ouvriers a veme ..... 
Royaume Autres ouvr. fond (1) 

I Ouvriers surface .. .... 

(1) Non compris les ouvriers i\. veine. 

(2) Y compris les P.c. 

I 
1913 I 1938 

% % 

19,5 16,5 

56,1 55,1 

24>4 28,4 

18,2 13,2 

54,4 57,5 
27,4 29,3 

16,0 14,7 
53,6 53,1 

30>4 32,2 

18,8 17,6 

56,8 51,5 
24,4 30,9 

15,6 12,2 

58,6 60,2 

25,8 27,6 

17,1 14,2 

55,7 56,1 
27,2 29,7 

- 14,6 
16,1 54,0 

83>9 31>4 

17,1 14,3 
55,5 55,8 
27,4 29,9 

I 1949 I 1950 I 1951 I 1952 
(2) (2) 

% % % % 

14,4 14,3 14,1 13,3 

57,3 56,7 57>4 59,4 
28,3 29,0 28,5 27,3 

12,6 "12,7 12,3 12,5 

59,1 57,4 59,4 60,5 

28,3 29,9 28,3 27,0 

14,3 ... 

\ 

14,3 14,3 14,6 

54,3 
~ 

53,3 55,0 55,9 ~ 
31>4 ~ 32,4 30,7 29,5 

'8 
) 

II) 

17,9 "S 
52,8 ..c:: 

U 
29,3 \ 

\ 

11,6 11,6 II,9 12,5 

59,5 58,8 60,6 61,2 

28,9 29,6 27,5 26,3 

13>4 13>4 13,3 13>4 
57,1 56,2 57,7 58,9 
29,5 30>4 29,0 27,7 

14,0 14,6 14,6 15,2 
56,2 54,1 55,9 57,6 
29,8 31,3 29,5 27,2 

13,6 13,7 13,6 13,9 
56,9 55,7 57,3 58,5 
29,5 30,6 29,1 27,6 

Le tableau suivant donne. au 31 decembre 1952. la proportion d'ouvriers etrangers inscrits dans les dif
ferents bassins et pour Ie Royaume. 

Charleroi· 
Campin~ Borinage Centre Namur Liege Royaume 

Ouvriers a veine .. .... ... .... ... .. 76,21 % 69,07 % 72,32 % 71,40 % 72,27 % 72,47 % 
Ouvriers du fond ... ... ..... ...... 55,82 % 59,75 % 66,64 % 

I 
66,44 % 38,64 % 56,54 % 

Ouvriers de la surface .. ..... .... 3,61 % 9,49 % 7,72 % 12,30 % 2,77 % 6,89 % 

Enfin. la repartition du personnel suivant J'age et Ie sexe est donnee par Ie tableau suivant, rclatif a 
J' an nee 1952. 
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CATEGORIES I Sud 
\ 

Campine 
\ 

ROYAUME 

Total J Hommes J de 21 ans ou plus. 68,7 1 64,4 1 6 7,6 1 
Fond et de 18 a 20 ans 2,7 ~ 7 2,3 5,7 ~ 7 2,8 3,4 ~ 7 2,4 

L gan;ons l de 14 a 17 ans - . 0,9 J 2,7 J 1,4 J 

Hommes J de 21 ans ou plus . 24,5 1 25,4 1 24,7 1 
et de 18 a 20 ans 0,8 ~ 26,0 0,7 ~ 27,0 0,7 J 26,2 

gar~ons l de 14 a 17 ans 0,7 J 0,9 J 0,8 

Surface 
Femmes r de 2 I ans au plus. 1 1 1 1,7 0 ,2 1,3 

1 J 1,7 J 0,2 ~ 1,4 
et filles de 14 a 20 ans - - 0 ,1 J 

--- --- ---
Total. 100,0 100,0 100,0 

La production moyenne par ouvrier, appcle~ im proprement mais communement rendement, es t donnee. 
dans les tableaux suivants, par journee et par an, pour chacun des bassins e t pour Ie Royaume. Le premier 
de ces tableaux se rapporte a la production nette, Ie second a la production brute. 

Le rendement juurnaliel' s'obtient en divisant la production de I'annee pal' [a somme de toutes les 
journees d e I' annee, pour chaque categorie. 

Le rendement annuel s'obtient en divisant pour chaque categorie In production de I'annee par Ie nombre 
pondere d'ouvriers , ca[cule comme il est dit plus haut, c'est-a-dire correspondant aux joU/'s (I'extraction seuIe
men!. 

11 est a remarquer, si I' on se refere aux definitions donnees, que les chiffres de rendements sont bases , en 
somme, sur des nombres de journees d e presence et non sur des durees reelles de prestations. C'est pourquoi 
il faut , dans la comparaison des dernieres annees avec les annees precedentes, tenir compte de la duree 
de presence des ouvriers dans les travaux souterrains : la limite legale. qui avait ete ramenee de 8 h eures 
a 7 h 112 en 1937, a ete rHablie a 8 heures par arrete royal du 3 fevrier 1940. En 1913, cette duree etait 
de 9 heures, 

L'indice est I'inverse du rendement, c'est-a-dire Ie nombre de journees necessaires, pour chacune des 
categories du personnel. a la production d'une tonne neUe de charbon. 

Le diagramme ci-apres donne les variations e t la decomposition d e I'indice general pour les hassins du 
Sud e t de la Campine, au cours de diFFerentes anp.ees et en fonction d e la procluction nette. 
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Rendements nets 

Rendement journalier {en tonnesl I Rendement annuel (en tonnes 1 

w w 

'" 'e ~ 
Q) ~ '" 'e ~ 

Q) ~ ANNEES 0' 1 c 0' 1 Q) 
C 

:J Q) :J ;:) 

'" Q) 
E 0- -c ' Q. ;:) " Q) 

E 0- -c ' Q. 
c: c: -;:: 

'"' :J E "" 
c: c: -;:: -'" " E ~ (; Q) '" 

., 
:.:J III >- (; 

Q) '" '" :.:J III 
U ..c Z '" U ..c Z '" a:> U U 0 a:> U U 0 

~ ~ 

Ollvriel's a vel11e 

1913 2,422 3,457 3,93 7 3,146 3,406 3,160 - 3,160 699 868 1.06 3 9 25 1.000 9 19 - 910 

1938 4,445 5,995 5,022 4,230 5,30 5 5,083 7,260 5 443 1.267 1.700 1.470 1.219 1.576 1.475 2.099 1.579 

1948 3,921 4,939 4,5 77 4,128 4,739 4,491 5,141 4,667 1.148 1.435 1.328 1.091 1.36 3 1.302 1.55 2 1:367 
1949 .. 4,330 5,25 1 4,591 4,106 4,945 4,70 4 5,464 4,898 1.221 1.458 1.3 11 1.195 1.437 1.338 1.586 1.400 

Charleroi-Namur Charleroi-Namur 

1950 4,810 5,43 3 4,904 5,284 5,049 5,749 5.238 1.2 47 1.504 1.405 1.486 1.396 1.696 1473 

195 1 5,033 6,011 5, 105 5,391 5. 293 6,365 5.587 1.43 1 1.688 1.480 1.536 1.5 13 1.9 18 1.623 

195 2 ; · 5,288 5,975 4,959 5,23 2 5,262 6,250 5,542 1.506 1.698 1,425 1,5 25 1,5 11 1,875 1.617 

Ollvl';ers dll fond (y compris les ouvriers a veine) 

1913 0,613 0,744 0,894 0,764 0,704 0,73 1 - 0.731 181 218 244 230 210 216 - 216 

1938 0,999 1,104 1,062 1,057 0,874 1,004 1,5 23 1,085 291 318 318 311 266 298 446 322 

1948 · . ... 0,792 0,847 0 ,904 0,974 0,717 0,821 1,048 0.878 236 250 268 266 212 243 319 261 
1949 · . . . . 0,85 2 0,909 0,937 1,020 0.788 0,875 1,083 0.926 246 257 274 302 234 255 316 270 

Charleroi-Namur Charleroi-Namur 
1950 0,95 1 0,969 1,01 3 . 0,85 1 0,949 1,2 I I 1,014 25 2 27 2 297 246 268 359 290 
195 1 0,962 1,016 1.030 0,865 0,968 1,308 1.054 282 290 306 253 286 398 312 
1952 0,945 I ,DI! 1,004 0,866 0,955 1,291 1,042 276 292 296 25 8 281 39 1 309 

Ollvl'iel's dll fond et de la stlrface I'etmis 

1913 0,460 0,535 0,575 0,573 0,5 17 0,5 38 - 0,538 136 158 170 174 156 157 - 157 
1938 0,708 0,772 0,712 0,7 19 0,627 0,699 1,035 0.753 209 225 2i6 21 5 19 2 210 306 225 
1948 0,561 0,604 0,607 0,688 0,500 0,570 0,7 29 0.610 169 180 182 189 149 171 223 ·184 
1949 · . .... 0,605 0,643 0,633 0,716 0,554 0,610 0,755 0,645 176 184 188 21 3 ID7 180 222 190 

Charleroi-Namur Charleroi-Namur 
[ 950 0,669 0,67 1 0,675 0,593 0,652 0,826 0.696 179 19 1 201 L73 187 747 201 
195 1 0,679 0,721 0,70 3 0.620 0,679 0,9 14 0,738 201 208 212 184 201 280 221 
1952 0,679 0,7 29 0,698 0,631 0,681 0,9 27 0,745 201 213 208 190 20 3 285 224 

Rendements bruts 

Rendement journalier {en t onnes I Rendement annuel (en tonnesl -
w UJ 

'" ~ . '0 '- Q) ~ " '0 L-
Q) ~ 

0' ~ :J Q) C :::> 0' 1 ~ :J Q) 
C ;:) 

ANN EES '" ~E 0' -c 'Q. 

"" " .:! E 0- -c 'Q. 

"" c: c: -Q) " E 
c: c: -Q) " E ." " '" '" :.:J III >- (; " <oJ '" :.:J III >-0 U OZ '" 0 U ..cZ '" 0 a:> U 

~ 
a:> U U '" 

Ouvriers a veine 
1950 8,097 8,348 7,767 7,677 7.924 9,227 8.227r·IOO 2.3 12 2.225 2.158 2.1 9 1 2.722 2.328 
195 1 8,7 12 9,097 8,358 7,855 8,445 9,505 8.736 2·478 2·555 2.422 2.238 2.414 2.864 2.537 
195 2 9,453 9,550 8, 26 5 7,850 8,642 10,038 9,038 2,693 2.714 2,375 2,288 2,482 3,011 2,636 

Ouvriers du fond (y compris les oflvriers a veine) 
1950 1,600 1,490 1,60 5 1,236 1,489 1,944 

,.
603 1 

423 4 19 470 357 421 577 458 
195 1 1,666 1,538 1,688 . 1,260 1.545 1,953 1.647 488 439 500 369 45 2 594 488 
195 2 1,690 1,616 1,673 1,300 1,569 2,073 1,699 494 466 493 387 461 6 29 504 

Ouvriers du fond et de la surface reunis 
1950 1,126 1,031 1.069 0,861 1,023 1,325 

1,
099

1 
301 294 318 251 293 396 318 

195 1 1,175 1,091 1,151 0,903 1,083 1,365 1,154 348 315 347 267 321 419 346 
195 2 1,21 4 1,165 1,164 0,947 1,119 1,490 1,214 359 340 347 285 333 458 365 
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Le salaire represente la remuner~tion 'de toute personnc - ouvrie r , surveillant, chef-ouvrier, contremaitre 
ou autre - lit!e par un contrat de travail, en vertu de la loi du 10 mars 1900 sur Ie contrat de travail. 

Les salaires globaux comprennent tous ceux qui ont ete gagnes par les ouvriers des mines, soumis au 
regime legal de retraite des ouvriers mineurs, a I' exclusion des salaires payes pour travaux effectues it forfaH 
par des entrepreneurs, tels que construction de batiments, montage de machines, etc. 

Dans les salaires bl'uts ne sont pas compris Ie coUt des explosifs consommes (ians les travaux a marche, 
ni celui des fournitures d'huile pour I' eclairage, ni les indemnites pour 'deterioration du materiel, etc.; mais 
les sommes retenues pour l' alimentation des caisses de secoul's et de pr~voyance y sont incluses . . 

La determination des salaires joumaliers moyens bl'uts el des salail'es joumaliers moyens nets est obtenuc 
en divisant Ie montant total des ' sal aires des ouvriers, brurs d' une part, nets de ]' autre. par Ie nombre dp. 
journees. 

Le salail'e annuel moyen est obtenu en divisant Ie montant total des salaires. par Ie nombre pondere 
d' ouvriers etabli comme il es t dit plus haul. 

Le tableau ci-dessous permet de comparer les salaires journaliers moyens nets en 1913. 1938, 1949. 1950, 
195 1 et 1952. 

Salaires journcliers moyens nets (I) 

ANNEES I Borinage I Centre I Charleroi I Nomur 
\ 

Liege I Sud I Compine I Royaume 

Ouvriers a veine 

1913 5,89 6,63 6,89 6,88 6,68 6,54 - 6,54 

1938 54,29 57,23 58,17 58,68 60,01 57,51 59,48 57,84 

1949 (2) 259,02 259,97 249,62 264,94 267,88 257,89 240,23 253,41 
Charleroi-Namur 

1950 (2) 264,91 259,35 254.95 275,80 262,78 244,24 257,77 

195 1 (2) 279,99 283,56 274,28 295,62 282,06 265,29 277,46 

195 2 (2) 289,53 294,12 287,25 302,97 292,66 276,14 287,97 

Ouvriers du fond (y compris les ouvries a veine) 

1913 5,21 5,85 6,06 6,02 5,79 5,76 6,10 -

1938 49,5 2 49>44 51,82 52,50 51,59 50,88 52,70 51,16 

1949 (2) 221,88 209,56 222,80 218,38 221,62 219,83 211,12 217,72 
Charleroi-Namur 

195° (2) 226,23 212,05 225,5 1 228,20 240,95 213,47 221,46 

195 1 (2) 237,56 227,61 241,09 242,07 238,13 228,12 235,61 

195 2 (2) 245,70 236,25 248,93 247,79 245,72 236,00 243,21 

Ouvriers de la surface 

1913 3,30 3,99 3,70 3,69 3,62 3,65 4,02 -

1938 37,92 40,13 37>47 39,27 37,90 38,14 38,31 38,17 

1949 (2) 149,85 150,06 148,62 142,09 150,15 149,42 143,78 148,05 
Charleroi-Namur 

195° (2) 15 2,34 151,39 148,35 149,47 150,02 146,09 149,02 

1951 (2) 157,59 163,00 159,86 159,12 159,66 155,14 158,51 

195 2 (2) 164,21 170,64 165,23 163,09 165,35 160,80 164,20 

Ouvriers du fond et de la surface reunis 

1913 4,73 5,33 5,33 5>44 5,22 5,17 4,24 5,16 

1938 46,14 46,64 47,10 48,27 47,72 47,01 48,09 47,18 

1949 (2) 201,00 192,15 198,77 195,64 200>40 198,47 190,52 196,54 
Charleroi-Namur 

195° (2) 204,3 2 193.39 199,77 204,3 2 200,92 191,99 1.98,69 

195 1 (2) 21 4,01 208,81 21 5,09 218,58 214,69 206,17 212,54 

195 2 (2) 222,73 217,95 223,44 224,77 222,70 214,84 220,68 

(I) Francs de ('epoque consideree. 

(2) A partir de 1949, lIniquement oll"ricrs fibres. 
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Le coefficient de hausse par rapport a 1938, pour Ie Royaume et pour l' ensemble des ouvriers, est de 4,68 

Le tableau ci-dessous donne, par bassin et pour Ie Royaume, Ie salaim brut et Ie salaire net par tcnne 
extraite, en 1950, 1951 et 1952. 

II convient d' ajouter que tous ces tableaux ne conccrnent que des salaires proprement dits. 0' autres 
charges viennent s'y ajouter pour constituer Ie cout de la main-d'reuvre. II en sera question au chapitre des 
depenses. 

BASSINS I Salaires bruts I Salaires nets 
en F/tonne nette extraite (I) en F/ton ne cette extra ite (I) 

1950 (2) 1951 1952 1950 (3 ) 1951 (3 ) 1952 

Borinage .............. 33 1,44 342,23 356,14 3°5,58 315,20 328,07 
Centre ........... .. .... 312,94 314,98 325,39 288,13 289,76 298,99 
Charleroi-Namur .... 321 ,38 332,19 347,81 295,89 30 5,85 319,95 
Liege .................. 373,69 382,56 386,97 344,67 35 2,62 356,29 

Sud ......... ........... 334,40 343,37 355,11 308,12 316,21 326,79 

Campine ...... .... .. 252,40 244,78 251,83 231,95 225,49 231,64 

Royaume .. .......... 310,02 312,56 322,09 285,48 287,87 296,37 

(I) F ranes de r epoque. 

(2) Sal aires bruls des ouvriers Iibres el inciviques. 

(3) SaIaires nels des ouvriers fibres seuIs, inciviques exclus. 

Comme precedemment, les depenses totales envisagees ici comprennent tous les debour~ necessites 
par 1'exploitation proprement dite de la mine, dans Ie sens defini par 1'A.R. du 20 mars 1914 rela tif aux 
redevances fixe et proportionnelle sur les mines. 

Ces debours comprennent les clepenses cle pm mier etab lissement mais excluent les clwl'ges finan 
cieres cle louie natw·e. 

A la difference des annees precedentes et conformement au nouveau plan comptable, les nomenclatures 
des tableaux qui se rapportent aux depenses sont en tendues comme suit : 

A) Depenses cl'immobilisation. 

1) Creusement de puits a partir de la surface, ain si que recarrage ayant pour but d' augmenter la capa
cite d' extraction. 

2) Achats de terrains. 
3) Construction de batiments, installations, modifications essentielles de triages-Iavoirs, de centrales 

et sous-stations electriques. 
4) Achats de chaudiE~res, machines, moteurs, non compris les outils, Ie materiel roulant, les chevaux, etc. 
5) Fabriques de claveaux. 
6) Voies de communication et materiel de trans port et de traction de la surface. 
7) Sondages de recherche dans la concession. 

B) Autres clepenses. 

On entend, par clepenses cl'exploitation, toutes les depenses relatives a l' extraction du charbon, au tria
ge-lavage et a la manutention des charbons et deblais, y compris les travaux preparatoires du fond , les tra

. vaux d ' exhaure du fond et de la surface, l' extraction a la surface, les de gats miniers et les frais generaux 
imputables a la mine. 

Comme Ie plan comptable inclut dans ses depen ses certains amortissements, il a fallu, pour connaltre 
les depenses reelles tota les de la mine, retrancher les amortissements des postes ou ils se trouvaient en tout 
ou en partie : materiel de service, sou tenement pour cI aveaux, force moti'ice electrique. 

C' est pourquoi Ie tableau III hors-texte comprend deux colonnes relatives aux depenses : « total des 
depenses d'exploitation », lequel est la somme des colonnes precedentes, et « depenses totales reelles de la 
mine» lequel soustrait les dits amortissements et ajou te les immobilisations. 

La notion nouvelle de «main-d'reuvre directe» resulte aussi du plan comptable. EIIe ne vise que les 
salaires et charges afferentes concernant 1'extraction proprement dite du charbon. Les salaires et charges com
plementaires concernant les autres services sont inclu ses dans les · postes force motrice, transports surface, 
ateliers, etc. 

La somme de ces charges complementaires et des frais de main-d'reuvre directes est dOl1l1ee au tableau 
III hors-texte, dans Ie cadre « Salaires globaux et char ges sociales». 

Le tableau suivant donne les depenses rapportees a ~a tonne vendable, c'est-a-dire apres deduction 
rill tonnage preleve sur l' extraction POlll' Ja consomma tion des mines memes. 
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A titre indicatif. voici les coefficients de hausse. pour Ie Royaume et par rapport it 1938. de differenb 
postes du prix de revient de la tonne nette produit : 

Salaires bruts . ... . .. ... . . ..... . .. ... . . ... ... ... . .. . .. . .. . .. . . . . . . . . 4.89 
Charges sociales et autres depenses en faveur des ouvriers 10.03 

Main-d'reuvre globale ... . . ........ . ... .. ........ . ...... . .. . . ...... 5.76 
Depenses totales ..... .... . . . . . .. ... .... .......... .... ..... ... ... . .. 5.62 

Si I'on desire connaitre les depenses rapportees a la tonne nette produite, il faut consulter Ie 
tableau III hors-texte. qui donne leur decomposition. 

f) Consommations. 

Charbon. - Les quantites de ch arbon utilisees par les mines pour leur consommation propre sont 
indiques ci-apres par bassin et pour Ie Royaume. au cours de p lusieurs annees. 

BASSINS Tonnage I 1940 1945 1946 1947 1948 1949 195 0 1951 1952 (i) 

r abso lu 281 341 331 338 381 395 384 391 249 
Borinage ......... i 

L relatif 6,8 12,6 9,3 8,3 8,7 8,6 8,3 8,1 5,2 

........... J absolu 354 348 391 412 442 458 437 441 374 
Centre 

L relatif 9,7 16,3 13,1 12,5 12,2 12,2 13,2 12,3 10,1 

r absolu 555 467 513 529 57 2 554 ... 

J 

::l 
Charleroi ....... i E 528 549 487 

'" L relatif 8,5 12,9 9,9 9,2 8,9 8,2 ~ 
'0 ... 

8 " I ( absolu 21 9 10 9 10 -.::: 
'" 7,8 6,8 Namur ...... .. .. . i ..c: 7,7 U 

L relatif 6,8 4,2 3,3 2,8 3,0 3,1 L 

( absolu 341 346 367 37° 377 386 310 254 316 
Liege ... ......... { 

L relatif 7,5 14,9 10,3 9,7 9,3 8,7 7,0 5,3 6>4 

r absolu 1.55 2 1.510 1.6II 
Sud ... .. ..... ...... i 

1.659 1.781 1.8°3 1.659 1.635 1.426 

L relatif 8,1 13,8 10,3 9,6 9,5 9,1 8,6 8,0 6,9 

r absolu 429 480 534 
Camptne .. .. ........ i 543 59° 581 59° 566 . 539 

l relatif 6,7 9,9 7,3 M 7,4 7,3 7,3 6,1 5,5 

Royaume 
........ J absolu 1.981 1.99° 2.145 2.202 2.371 2.384 2.249 2.201 1.965 

l relatif 7,8 12,6 9>4 9,0 8,9 8,6 8,2 7>4 6,5 

(I) Les tcnna ges absoIus sont donnes en 1.000 tonnes et Ies tonnages rcIalifs en % par rapport it Ia production proprc nelle . 

Les depenses afferentes au charbon de consomma tion de la mine ne figurent pas au total general du 
tableau des « Depenses rapportees it Ia tonne vendable». mais son t incluses dans les rubriques « Force 
motrice ». « Transports surface » e t « Ateliers» de ce tableau et du tableau III. hors-texte. 

Bois. - Les quantites de bois de toutes esptkes utilisees dans les mines sont indiquees ci-apres. depuis 
1949· 
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1949 I 1950 I 1951 I 1952 

BASSINS 

I dm

3 I I dm

3 I I dm

3 I I dm
3 

m3 par t. m3 par t m3 par t. m" par t 
nette prod nette prod nette prod nette prod 

Borinage . .. . . . . . . ... 231.900 50 189-470 41 193·IIO 40 180.750 38 

Centre ...... ...... .. 169-480 45 I48·460 45 155.090 43 150.820 41 

Charleroi 314.530 46 - - - - - -.... ....... 

Namur .. .. ... .. .. ... 1I.200 36 - - - - - -

Charleroi-Namur .. - - 302 .2IO 44 300.370 42 297.5 10 41 

Liege ............... 196.680 44 187.310 42 188.450 39 190.580 38 

Sud ......... . ........ 92 3.79° 46 82 7.450 43 837.020 41 819.660 40 

Campine .. . . .... . ... 248.760 31 226.5 20 28 233.790 24 206.400 21 
, 

Le Royaume .... 1.172.550 42 1.053.970 39 1.060.810 36 1.026.060 34 

g) Captage du grisou. 

Le captage du grisou est effectue dans les cinq bassins miniers du Royaume. Pour differentes raisons, qui 
sortent du cadre de la presente note, la valorisation du gaz capte n' est realisee, jusqu' a present, que dans trois 
bassins: Borinage, Centre e t Charleroi-Namur. . 

Voici les quantites qui furent extraites en 1952 dans chacun de ces bassins, exprimees en m 3 ramenes a 
8.500 calories, 0° et 760 mm Hg : 

Borinage ........... .. ........... . .... . .... . .... ... . .... . 
C entre . .............. . . ... .......... . . .. . . ........ .. .... ... . 
Charleroi-Namur .... . .. . .. . .. .. .. . . . ... ... .. . .. .. ... .. . 

soit au total: 61.5 19.9 10 m 3
. 

10.918.470 
32.4 15.990 

18.185·45°, 

Le captage du grisou constituant une activite non etrangere a la mine, les depenses qu'il necessite sont 
comprises dans les depenses d' exploitation, deduction faite du produit de la vente eventuelle de gaz capte. 
C ette d eduction est operee sur Ie poste « Force motrice ». 

h) Resultats de l'exploitation. 
Le resultat de I'exploitation est I'excedent de la valeur de la \-roduction sur les depenses totales de 

l'exercice afferentes a I'exploitation des mines, y compris les depenses de premier etablissement (tableau III 
hors-texte) . 

Pris tel que!. ou bien calcule a l' exclusion des depenses de premier etublissement, ce resultat ne corres
pond pas au solde du bilan des societes charbonnieres: en effet, dans Ifl comptabilite industrieIIe, les depenses 
de premier etablissement sont amorties en un nombre plus ou moins grand d'annees. 

II est a noter egalement que les benefices ou les pertes realises par les societes charbonnieres sur la 
fabrication du coh et des agglomeres de houille n'interviennent pas dans l' evaluation administrative du 
produil net, qui ne concerne que l'exploitation des mines. C ette evaluation est faite suivant des regles fixees 
par les lois e t arretes royaux en vue de la determination de la redevance proportionnelle due par les conces
sionnaires de mines aux proprietaires du sol. 

Les tableaux suivants font apparaitre les resuitats d 'exploitation de I'annee 1952 : 

Tableau I : pal' difference entre la valeur de la production et les depenses totales d ' exploitation de 
la mine (resultats bruts). 
Tableau II : apres intervention du Fonds d e Reequipement. 
Tableau III : apres subventions et rectifications (resultats n ets). 

Le Fonds de Reequipement fut cree en mars 1947 par prelevement d'une somme fixe de 35 francs dans 
Ie Bassin du Sud, de 45 francs dans Ie Bassin de la Campine, sur Ie prix de vente de la tonne de houiIIe. 
Le montant de 'ces prelevements fut bloque dans un compte particulier ouvert dans une banque choisie par 
chaque societe charbonniere. 

Chuque societe a pu debloquer tout ou partie de son compte, a des fins d e reequipement en ordre prin
cipal. moyennant justification et approbation prealable du Comite de Controle des HouiIIeres. 

Le solde de ce compte peut done varier de zero au montant total des prelevements, suivant que la 
societe a tout debloque ou n' a rien debloqu~. Ce solde es t deduit de l' excedent primitif d ' exploitation 
puisque la partie positive de ce sol de, c'est-a-dire I'apport au Fonds, figure dans la valeur du charbon vendu 
alors que Ie charbonnage ne l' a pas touchee. Pour l' annee sous revue, Ie solde dont il est question au tao 
bleau II ci-apres est la difference entre les sol des a fin 1952 et a fin 1951. 
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Les subventions comprennent : 

a) les subsides de I'Etat; 
b) la part du Fonds de Solidari te des charbonnages, cree dans Ie courant de I'annee 1946; 
c) les interventions ayant couvert Ie montant du pecule exceptio nne I de vacances et I' allocation excep

tionnelle du 15 mai, en 1952. 

Les subventions vi sees sous a) et b) furent retire~s aux societes exploitantes a la date du 1 e r octobre 
1949· Pour parer dans une certaine me sure aux inconvenients resultant de cette politique, I'Etat a remplace, 
quant a lui , Ie systeme d e subventions applique jusqu'a cette epoque par un systeme d e subventions degres
sives s'echelonnant sur une periode de 20 mois et accordees exclusivement aux mines dont la perte de refe
rence conventionnelle etait inferieure a 10 francs par tonne nette extraite, avec maximum de 165 francs. E~ 
outre, certains charbonnages ont beneficie de mesures particulieres parce que la periode susdite eta it trop 
coude eu egard a leur situation fortement touchee. Les sommes du poste « Solidarite », qui correspondent 
a des re liquats d' exercices anterieurs, ne figurent plus au tableau III hors-texte : elles se montent a 
928.300 F , pour Ie bassin du Sud seu!. 

Pour Ie calcul des resultats donnes ici, n' entrent en ligne de compte que les subventions effectivcment 
perc;:ues dans Ie courant de I'annee, directement Oll indirectement, quel que soit I'exercice auquel elles se 
rapportent. 

Les I'ecti[icati.olls tiennent comptent d es ecarts, positifs ou negatifs, entre la valeur attribuee aux ma
tieres consommees au moment de leur consommation et Ie prix moyen des stocb en magasin. 

I. - Resultats bruts d'exploitation 

Mines en boni (I) Mines en mali (I) Excedent 

BASSINS <D !" p.ar t ..0 Global -D Global Global exhaite E E 
0 F 0 F F F z z 

Borinage .. .... .... ..... 2 + 18.81 5.300 5 - 596.581.300 - 577.766.000 - 120,{2 
Centre .................. 4 + 12.012.300 3 - 160.122.400 - 148.110.100 - 39,89 
Charleroi-Namur ..... 9 + 163.833.700 17 - 45 7.694.900 - 293.861.200 - 40,79 
Liege ............. .. .. . 8 + 72.647. 100 15 - 262.209.800 - 189.562.700 - 38,24 

Sud .. .' ............ . ...... 23 + 267.3°8.400 40 - 1.476.608-400 - 1.209.300.000 - 58,50 

Campine . . .. . ... ..... .. 6 + 1.045 .453.000 I - 41.929.500 + 1.003.523.500 + 103,33 

Royaume ......... . ... 29 + 1.312.761.400 41 - 1.518.537.900 - 205.776.500 - 6,77 

( I) Mines actives en 1952. 

II. - Resultats d'exploitation apres intervention du solde du Fonds de Reequipement 
mais avant subventions et rectifications (premier resultat) 

Mines en boni (I) Mines en mali (I) Excedent 

BASSINS <D " par t ..0 Global ..0 G loba l Global E E extraite 
0 F 0 F F F z z 

Borinage .. ..... . . ... . 2 + 24.865.700 5 - 564-531.500 - 539.665.800 - 112,48 

Centre 4 + I I. 722.100 3 - 150.104-100 - 138.382 .000 - 37,27 ......... .. ..... 

Charleroi-Namur 9 + 175.975.000 17 - 446.<;;°3.900 - 270.928.900 - 37,60 ... 
Liege ................ . 9 + 67.870.000 14 - 254-573.700 - 186.7°3.700 - 37,67 

Sud .. .............. .... 24 + 280.43 2.800 39 - 1.416.113.200 - 1.135.680.400 - 54,94 

Campine ..... .. ...... 6 + 1.043.600.000 I - 41.875.300 + 1.001.724.700 + 103,14 

Royaume ..... .... . . 30 + 1.324.032.800 40 - 1.457.988.500 - 133.955.700 - 4,41 
- . 

( I) Mines actives en 1952. 
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III. - Resultats d'exploitation apres subventions et rectifications (resultat net) 

Mines en boni (I) Mines en mali (I) Excedent Depenses 
d'immobilisation 

BASSINS 
4) 

I 
OJ 

I I 
par t .D Global .D Global Global Globol I par t 

E E extraite extr~ite 0 F 0 F F F F 
z z 

Borinage ." 2 + 33 ·979·600 5 - 268.61 5.900 - 234.636·300 - 48,90 245.85 I. 500 51,24 

Centre . " ". 4 + 27.8 52.500 3 - 130 .570 .500 - 102 .718.000 - 27,67 216.548.400 58,33 

Charleroi-

Namur II + 204.156.400 15 - 333. 121.700 - 128.96 5.300 - 17,90 478 ·480.100 66,41 

Liege ....... II + 91.9 25. 200 12 - 216.801.300 - 124.876.100 - 25,20 173.744.000 35,05 

Sud .... ..... 28 + 357.913.700 35 - 949.109.400 - 591.195.700 - 28,60 1.114.624 .000 53,92 

Campine ." 6 + 1.107.016.600 1 - 33.848.200 + 1.073.168.400 + 110,49 498.597.300 51,34 

Royaume 34 +1 . 464930300 36 -982957600 + 481 972 700 + 15.86 1613 221.300 53,09 

(1) Mines actives en 1952. 

En 1940, iI y avait 69 mines en boni sur un total de 84. 

Rema,.que : L'introduction des principes du plan comptabIe dans I'eva lua tion du re;ultat n'a pas pour 
consequence d'interdire la comparaison avec les resultats des annees precedentes : un tres petit nombre de 
mines sont touchees par les nouvelles regles. 

.~ (; 

Les resultats nets, du point de vue redevance, des onze dernieres annees sont consignes dans Ie tableau 
suivant, par bassin et pour Ie Royaume. 

BASSIN DU SUD I CAMPINE I ROYAUME 

ANNEES 
Benefice (+) 

I I 
Benefice (+) 

I I 
Benefice (+) 

I poe tonne par tonne por tonne ou perte (-) ou perte (-) , . ou perte (-) 

1942 - 200.218.3°0 - 10,98 + 45.6°3.000 + 6,69 - 154.61 5.3° 0 - 6,17 

1943 - 194.483.200 - 11,56 - 5°.°59.7°° - 7,23 - 244.542.9°0 - 10,30 

1944 - 529.539.700 - 61,19 - 57.782.100 - 11,85 - 587.321.800 -43041 

1945 - 10.796.3°0 - 0,98 + 108.621.500 + 22,33 + 97.825.200 + 6,18 

1946 - 14.629.4°0 - 0,94 + 93.668.000 + 12,86 + 79.038.600 + 3,46 

1947 - 143.883.700 - 8,35 + 76.785.500 + 10,67 - 67.098.200 - 2,75 

1948 + 101.058.500 + . 5,39 + 583.825.300 + 73,50 + 684.883.800 + 25,66 

1949 + 869.638.600 + 43,70 + 366.322.900 + 46,05 + 1.235.961.5°0 + 44,37 
1950 + 457.730.800 + 23,84 + 585.947.600 + 72,15 + 1.043.678-400 + 38,20 

1951 - 526.311.100 - 25,82 + 1.049.614.100 + 113,29 + 523.303.000 + 17,65 

1952 - 591.195 .700 -28,60 + 1.073.168.400 + 110049 + 481.972.7°0 + 15,86 

En 1939, Ie benefice a la tonne etait, pour Ie Royaume, de 14,01 francs. Le benefice de I'annee 1952 
correspond done a un coefficient de 1,13 par rapport a I' avant-guerre. 
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Ire SECTION. - CHAPITRE PREMIER ·(suite) 

II. - OUTILLAGE MECANIQUE DES TRA VAUX SOUTERRAINS 
(ENSEMBLE DU PAYS) 

89 

Le lecteur que les donnees statistiques detaillees inleressent peut consulter les editions precedentes et 
en particulier les nUme,.os du leT janvier et du ler juillet 1950 ou figurent des chiffres et des diagrammes 
relatifs aux annees 1948 et anlel'ieures. 

10 Abattage du charbon. 

Le tableau suivant se rapporte a I' annee 1952. 

NOMBRE 
PRODUCTION REALISEE de 

'" 
c '" ~ '" Q) 

Q) '" :l 
o '" '" :l '" u 0-:;: c: 

'" 
:l ' -

U c: U '0 ~ ·0 ~ ~~~ ._ 'c 
BASSINS :l 0 

'" .0. Ii :l 
Ii '" o " -u+- '" a. '" :J -- U 

o c: ~ x E Cl> : 

u 
E..c ~ -B f: 'E E .-

ct '" 
:J :l '" <D a. <I> ~-o~ ,,<D+-

OQ =--"'Ux =- -o . ~ +_Q} &I) > '" :l :l :J-:= 
~ t ~ 

'" 
~ ., ~ '~ E " ~ '" " " > " t " ~ 

E a. " a. 0..:0 III A." 
..s:: " E-u a. 

E o+- 0. 
u <D '" =c 

t .% t % t % t % 

Borinage .. ........ 4.797.910 4 4·949 1.500 0,0 4.700.500 98,0 95.9 10 2,0 4.797 .910 100,0 

Centre ... .... ... . 3.712 .5 20 5 2.85 1 2.880 0,1 3.698 .870 99.6 10·770 0,3 3.712 .5 20 100,0 

Charleroi-Namur 7.204.9 20 I 7·465 42.960 0,6 7. 126.560 98,9 - - 7. 169 .520 99,5 
Liege ........ ... . 4.956.580 13 4.5 26 10·780 0,2 4.73 3.320 95,5 212 ·480 4,3 4.956.580 100,0 

Campine ... ..... . 9.7 12 .430 33 8 .037 - - 7.445.530 76,7 1.922 .570 19,8 9 .368.100 96,5 

Le Royaume 30384 360 56 27828 58.120 0,2 27704780 91 . 1 2 . 241730 7,4 30 004630 98 ,7 i 

I 

A partir de cette annee 1952 sept a ppareils mecaniques autres que les haveuses e t marteaux-pics, 
ont concouru a I'abattage du charbon a raison de 355.370 tonnes, soit 1.2% d e la production totale. Deux 
de ces appareils sont en service dans Ie bassin de Charleroi-Namur: cinq sont en service en Campine. 

L'abattage mecanique est generalise presque a 100 % dans tous les bassins depuis de nombreuses 
annees . 

Nombre d'appal'eils mecaniques d'abattage 

A. - Haveuses 

I 
ANNEE 

BASSINS 
I927 I944 I945 I946 I947 I948 I949 I950 I95 I I95 2 

Borinage .... ... . .. 27 - - - - 2 2 3 4 4 4 
Centre ... ..... .... 53 2 3 I 5 3 5 7 4 5 
Charleroi ......... 88 - - - - I 3 - - -

N amur .. ... ..... .. I2 I I - - - - - - -

Charleroi- Namur - - - - - - - 2 - I 

Liege ....... ... ... . 7 I I 2 3 9 IO I9 22 I3 
Camptne ....... ... 7 3 3 4 9 I3 2I 27 35 33 

Royaume ...... . , 194 7 8 7 19 28 4H 59 65 56 
-
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B. - Marteaux-pics 

I I ANNEE 
BASSINS 

1927 1944 1945 1946 1947 1948 1949 1950 195 1 1952 

Borinage .... .. .. .. 3.817 3.634 4.263 4·7 II 5·175 5.3 12 5.264 5.362 5.077 4·949 
Centre .. .. ........ 3.008 1.999 2.661 2.614 2.661 2·943 2.971 2.7 28 2.768 2.85 1 
Charleroi . . . . .... . 5.584 4.926 5.783 6.487 6.812 7.948 7·717 - - -

Namur ............ 312 163 207 265 307 316 282 - - -
Charleroi -Namur - - - - - - - 7.383 7.902 7-465 
Liege .... .. .. ...... . 6.057 3.297 3.809 4.462 4·495 4.81 3 4.590 4.620 4.801 4.526 

Campine .... ... .. 2.156 5·947 8.421 8.341 8.803 9. 107 8.925 8.5 29 8.659 8.037 

Royaume ........ 20.934 19.966 25.144 26.880 28.253 30.439 29.749 28.622 29.207 27.828 

Avant la guerre 1914-1918. aucune statistique relative it I'emploi de ces appareils n'etait dressee. Cepen . 
dant. de certaines etudes parues on peut deduire quO en 1913. les appareils mecaniques ont ete utilises pour 
abattre environ 10 % de la production totale. 

20 Creusement des gaieries. 
Le tableau ci-apres donne. par bassin. Ie coeHicient d'emploi des mal'teaux pel'fol'ateurs dans Ie 

creusement des galeries en 1952. 
II est a noter que les marteaux perforateurs sont parfois utilises pour Ie sondage aux eaux. 

Intervention des marteaux perforateurs dans Ie creusement des galeries 

Longueur totale en metres Intervention 
des gal e6es c eusees des marteau x-perforateurs 

BASSINS Nombre dans Ie cre usem ent des gale ries 

En roche I En veln a I . Total En metres I % 

Borinage . .. . .. .. .. 1.046 21.070 87.340 108.410 104.750 96,6 
Centre ..... .. ... .. . 695 13.200 93.580 106.780 92.440 86,6 
Charleroi-Namur . 2.020 57. 210 146.380 203.590 203.570 100,0 
Liege .. .. .. .. ... .... 1.632 22,770 176.570 199.340 191.?7° 96,3 
Campine . .... .. . .. 788 28.500 91.080 II9·580 98.470 82,3 

Royaume .... ... .. 6.181 142.750 594.950 737.700 691.200 93,7 

III. SOUTENEMENT METALLIQUE DES TAILLES 

Le releve ci-dessous est etabli a la date du 31 decembre 1952. 

Etan~ons en service Bales en service 

coulissants I .autres articulees I aut .es 

BASSINS 
~ Long . de taille <1> Long. de taille '" Long . de taille <1> Long . de taille li equipee li .. quipee li equipee li equipee E E E E 0 0 0 0 

Z m Z m Z m Z m 

Borinage ... ..... .. .. .... 4 2.384 8 .230 1.929 310 21.307 4.8 30 2.81 3 760 
Centre .... . .. ..... .... 21.36 5 3·700 147 80 11.6 31 1.660 688 170 
Charleroi-Namur .. 56.05 2 11.390 5·870 1.190 11.637 2.880 7·747 1.5 20 
Liege .... ..... ........ 11 .289 2.140 - - 970 230 3 .28 3 1.500 
Campine .. .. ...... .. II 1.470 13·850 35.7 1 6 R·740 58 .4 1 3 9 ·100 22.646 6.290 

Le Royaume .. . 242.560 39.310 43 .662 10 .320 103 958 18.700 37 177 10.240 
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IV. - REVETEMENT DES GALERIES DE TRANSPORT 

Le releve ci-dessous concerne les gaieTies de transport a caractere permanent, horizon tales ou inclinees. 
II est etabli it la date du 31 decembre 1952. 

Longueur Bois Bois et fa r 
Cadres 

metalliques 
Claveaux Dive rs )a ns revetement 

BASS INS totale 
m Lo ng. Lo ng. Long . Long. Lo ng . Long . 

m % m % m % m % m % m 

Borinage ........ .. 329.060 14·560 4,4 - - 310.870 94,5 1. 290 0,4 1. 290 0,4 1.0 50 

Centre ..... .. .... . 206·330 4·450 2,2 1.710 0,8 198.040 96,0 980 0,5 1.130 0,5 20 

Charleroi·Namuc 586.130 74.210 12,7 13.240 . 2,3 469.760 80,1 1.440 0,2 13.5 20 2,3 13·960 

Liege ...... ..... . 442.480 80·480 18,2 7·620 1,7 30 5.050 68.9 11.890 2,7 14.160 3,2 23. 280 

Campine ......... 49 2.990 6·990 1,4 1.590 0,3 198.070 40,2 273 .35 0 55,5 12.990 2,6 -

Royaume ... 2 056 990 180.690 8.8 24160 1.2 1 481.790 72,0 288.950 14 .0 43.090 2,1 38 .310 

V. - TRANSPORT MECANIQUE SOUTERRAIN 
Le lecteur que les donnees statistiques detaillees interessent peut consulter les editions precedenles et 

en particulier les numel'OS du i er janvier et du i eT ;uillet i950 ou figurent des chiffres ,et des diagrammes 
relatifs aux annees 1948 et anterieures. 

L es ta bleaux suivants donnent la situation dam les divers districts . L es releves sont Mahlis a la date 
du 31 decembre 1952. 

Transport mecaniq ue dans les tailles 

Longueur du transp o rt par convoyeurs (en metres) 
Production re~lisee 
d~ns les t~illes 

Production '" desse rvies par des 
~ <> ~ ~ BASS INS to t~le c -0 '" Q) Q) eng ins mec~ niques 

en tonnes ~ c Q) 
Q) ,,-

- '" u .~ o"!? 'u .D 
~ c 0 

:'; -0 0+ 

I -'" -' ton ne s % -0 e n en 

Borinage .......... 4.797.910 8.770 170 1.720 2.750 13-410 2.938.770 61,3 
Centre ..... .. ..... 3.712.5 20 7.140 - 840 100 8.080 1.682.260 45,3 
Charleroi -N amur 7. 20+920 12.750 950 990 2.650 17.340 3.312.690 46,0 
Liege ..... .... ..... 4.956.580 8.430 1.780 2.490 2.560 15.260 2.505.050 50,5 
Campine .. ........ 9.712.430 14.690 4.910 5.100 460 25.160 9.712.430 100,0 

Royaume ........ 30.384.360 51.780 7.810 11.140 8.520 79.250 20.151.200 66,3 

Transport mecanique dans les galeries souterraines 

LOCOMOTIVES T raina ge par cobles ou c haines 

Transport Nombre Transport .. Transport 
~ Q) .. 

BASSINS total en U ,Q) Qj 
1 

::J ' ~.~ 

1 e ~Cl> .= E " ] t'2. ~~ ~ E t'2. 
~ 

,,-0 0 ' ;: 0' (Jlo Q) 

t km -" L "- ~ 0 + c (JI ~ + 
Q) " -0 E l- e 011)'00 e 

""0 u e Q) _.J~-u e GJ 

"" 0 Q) Q) Q) 
u ~ 

Borinage . ... ...... 10-441.220 - 175 - - 175 7.0 57.620 67,6 41.790 1.688·490 16,2 

Centre ......... ... 7.9 24.430 - 42 - 3 45 2.883 ·230 36,4 63.3 1 0 4. 206.100 53,1 

Charleroi -N amur r 2 .299.280 - 117 - - 117 3.850.690 3 r .3 133 .950 4.906.560 39,9 

Liege . .. ... .. .. ... . 11.567.030 - 53 - 2 55 2·960·390 25,6 76.250 4.493.7 10 38,9 

Campine .... ... ... 47.309.040 - 129 14 53 196 36-4 r 8·360 77,0 107.890 4.989 .3 50 10,5 

Royaume ... ..... 89.541 .000 - 516 14 58 588 53 . 170 .290 59.4 423 . 190 20 .284.210 22,7 

% 

0,3 

-

2,4 

5,3 

-

1,9 

I 

I 

I 
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CONVOYEURS Tran sport mecanique 
lo tal 

LONGUEURS (e n metres) Transport 
BASSINS 

osci llants \ I a raclette I I en 

en 

a bande divers I Tota l t km % 
en I km % 

e n 
I 

Borinage .......... 1.850 15.190 400 10.740 28.180 493. 100 4,7 9. 239. 210 88,5 
Centre .. .. ......... 1.580 5. 180 620 21.6ro 28.990 498.860 6,3 7.588.190 95,8 
Charleroi· N amur 4.880 18.170 450 4. 210 27.710 892.050 7,3 9.649.300 78,5 
Liege .............. 3.000 19.560 1.500 4. 130 28.1<;;0 1.182.900 10,2 8.637 .000 74,7 
Campine .......... 760 64-400 530 330 66.020 5.818.180 12,3 47. 22 5.890 99,8 

Royaume ........ 12.070 122.500 3.500 41.020 179.090 8.885.090 9,9 82.339.590 92,0 

VI. - REMBLAYAGE 

Le ledeUl' que les donnees ·stati.stiques detaillee.s interessent peut consultel' les editions precedentes el 
en particulier les numeros du 10r janvier et du t or juillet 1950 OU !igurent des clliffres et des diagrammes 
relatifs aux annees 1948 et antel'ieures. . 

Le remblayage hydraulique est reapparu en 1952. II fallait remonter a 1940 pour voir un seul bassin 
extraire avec ce mode de remblayage 60.870 tonnes . soit 0.3 % de la production totale du Royaume. 

Le remhlayage pneumatique a connu un peu plus de succes. comme I'indique Ie tableau ci -dessous. 
Pm contre. Ie foudroyage occupe une place importante. 

Remblayage pneumatique et foudroyage 

Production Production des tailles 
Production des t ailles a remblayage Production des lailles 

BASSINS totale a remblayage pneumalique II foudroyoge 
hydraulique 

(tonnes) en t I e n % en t I en % t I en % e n 

-

Borillage .... ...... ...... . . .. ... . 4.797.910 - - 44.770 0,9 2.85 8.350 59,6 
Centre . .. .. .. .. . .. ... .. .. . . .. .... 3.7 12.5 20 - - - - 2.559.390 68,9 
Charleroi-Namur .. ..... ....... 7.204.920 38.130 0,5 105.660 1,5 3.855 .450 53,5 
Liege ...... . . ... ................. 4.956.580 - - 276.570 5,6 1.440.580 29,1 
Campine .... ........ ........ .... 9.7 12 .430 - - 566.130 5,8 8.393.850 86,4-

Royaume .... .... ... .. ... ...... 30.384.360 38.130 0,1 .993.130 3,3 19.107.620 62,9 

~\ ~ . r 
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VII. '- FORCE MOTRICE ET TRACTION CHEVALINE 

Les reI eves ci-dessous sont etabli s a la da te du 3 1 decembre 1952. 

Moteurs a air comprime et moteurs electriques 

a) TRAVAUX SOUTERRAINS 

Tra ns po rt Treuils Vent il ateurs sur geler ies princiPllles de va ll ees ou de bala nces 

BASS INS 

Borinage . . . . 

Centre . . ... . . 

Charleroi

N amur . ,, " . 

Liege .. " .. " 
Campine .. . 

Royaume .. . 

Moteu rs a 
al f comp rim e 

II) 

J5 
E 
o 

Z 

483 3.817 
899 6.094 

96r 8.83 7 

412 3.655 
95 I 1 0.258 

3.706 32.661 

Pompes 

[I 

Moteurs iI 1 
ll ir comprime 

Moteurs 
electriques 

BASS IN S 
" ...0 
E 
o 

Z 

Q) 

...0 
E 
o 

Z 

Moteurs 
e lectriqu es 

Q) 

...0 
E 
o 

Z 

1I4 
1I4 

1 53 

470 7.969 

Moteurs a 
air comp rim e 

" ...0 
E 
o 

Z 

94 1.00 1 

92 928 

134 1.670 

176 1.770 

259 6-424 

755 11.793 

Couloirs 
osci ll ants ou transporteu rs 

Moteurs a 1 
air comp rime 

Q) 

...0 
E 
o 

Z 

Moteu rs 
electriques 

Q) 

...0 
E 
o 

Z 

Moteu rs 
e lectriqu es 

Moteurs a 
ai r comprime 

Moteurs 
e ledriq ues 

:" 
.D 
E 
o 

Z 

25 
21 

133 

1.1 0 0 

1. 21 5 

5.460 

Usages d ive rs 

II) 

.1 
E 
c 

Z 

345 

310 

2.064 

Moteu rs a 
ai r com prime I· Moteurs 

electriques 

Q) 

...0 
E 
o 

Z 

Q) 

...0 
E 
o 

Z 

4.215 

" ...0 
E 
o 

Z 

68 

19 

620 

2·535 

1.
10

5 I 
1.366 

1.561 

5,596 

12.163 

TOTAL 
(Travd ux sou terrains ) 

Hoteurs a 1 
a ir comprime 

Q) 

...0 
E 
o 

Z 

Moteurs 
elect riques 

II) 

...0 
E 
o 

Z 

------------~--~~----~--~--~-----------------------------~--~----~---
lr inage 
~ntre . . .... ". 
harleroi-
amur . ..... . . 
:ege .. ... .. . . . 
Impine ...... . 

338 1.9 16 

275 1.569 

758 2.365 

12 3 15·059 

65 9·998 

250 28·358 

244 28 .77 1 

509 16.05 2 

258 2.256 

256 2·749 

37 1 3.313 

374 3. 268 
600 8 .121 

42 LI03 

3 61 

94 2.086 

154 3.210 

404 12.060 

122 LI31 

183 L21 4 

53 2 4.504 

27 6Il 

27 704 

41 528 

42 LOO I 

93 L762 

L664 10.360 

1.862 11.744 

2.497 18.202 

1.830 12.199 

3.5 28 32.495 

343 21.444 

166 13.797 

64 1 35 ·096 
666 37-167 

L5 25 39.452 

3 Royoume 1.881 7.521 1.19198238 185919.707 697 18520 1. 1169103 230 4 606 11 381 85 COO 3341 146 .956 

b) SURFACE 

TOTAL 
EXTRACTION AERAGE EPUI SEMENT USAGES DIVERS (Surfll ce) 

Moteurs I sanb!Jp"l5' 
Moteurs I Moteurs Moteurs I Moteurs ' Moteurs 

I 
Moteurs 

·1 
Moteurs Vl II air a .ai r a oi.' e lectriques a .llir Moteurs a a ir Z Moteurs e lectriques electriqu es elecl riques - com prime comp rim e ~om prlml . com prime comprimA Vl 

Vl 

-< 
"" Q)5 Q) 8 > Il> ~5 " 

Q) ~5 Q) 
g5 :" 

II) Q) Q) 
" " " 

II) 
II) "5 

...0 c ~ ...0 ...0 u-" ...0 c -" ...0 g5 ...0 u ...0 g3 ...0 g3 ...0 
u~ c -" c ' .D ~ 5 
c 

E <l C E ~ c E 
<l C E <l E ~-" E ~-" E E ~ -" ~ -" E <l c: 

. ~ CD ,; Q} 
~ c 

. ~-= E ~ II) 0 0 . ~ Q) 0 ' 0 .~ III 0 ~ C 0 . ~ c 0 0 ~ c 0 .~ c 0 
Z :J Z :J Z :J Z :J Z ':J ~ Z :J Q) Z :J C Z ' :; IJ.) z :J ., z ' :; CL CL CL CL CL CL CL Q) CL CL "-

u inage . 4 81 154 48 .099 I 3 41 5·737 I 12 43 L386 12 205 2.006 58 .703 18 301 2.244 Il3·925 
~ntre ... I 5 48 31.281 - - 23 5·439 2 23 16 55 4 7 104 1.468 56·702 10 13 2 L555 93·976 
harlero i-
amur ... 6 216 101 54.62 4 I 32 87 . 7.424 3 190 31 L362 20 167 3·598 75.5 14 30 605 3·817 138.9 24 
ege ..... - - 85 27·434 - - 47 3·420 - - 10 558 33 30 3 2·768 60. 203 33 303 2.910 91.6 15 
tmpine . - - 23 44.660 - - 13 lL264 - - 19 812 13 Il9 5. 148 164.670 13 Il9 5. 20 3 22 1.406 
- - -
)yaume 11 302 411 206 . 098 2 35 211 33 . 284 6 225 119 4 . 672 85 898 14 . 988 415 .792 104 1.(60 15 .729 659.846 
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C) TRAVAUX SOUTERRAINS ET SURFACE Nombre de chevaux en service. 

TOTA UX 

I BASSINS Moteurs a air compl I Moleurs electriq ues Borinage 40 2 

I Puissance I I Puissance 
Nombre en kW Nombre en kW 

Centre 113 

Borinage 1.682 10.661 2.587 135.369 
Charleroi-Namur 579 

Centre 1.872 11.876 1.721 107.77 3 Liege 422 

Charleroi- Campine 
Namur 2.5 27 18.807 4.45 8 174.020 

Liege 1.863 . 12.502 3.576 128,782 
Campine 3.541 32.614 6.728 260.858 Le Royaume 1.516 

-
Royaume 11.485 86.460 19.070 806.802 

VIII. - ECLAIRAGE 

Le tableau suivant se rapporte aux lampes en service dans les travaux souterrains a Ia date du 
31 decembre 1952. 

NOMBRE DE LAM PES 

chapea u I 
Portatives Semi-fixes et fixes 

BASSINS au 

I I I I e ledro-
o huil e a essence c lectriques Total electriq ues pneumatiques 

Borinage . .... . . . . 654 3.00 5 100 23.639 26·744 3. 130 194 
Centre ............ 68 2.142 724 15.828 18.694 1.465 74 
Charleroi -N amur 1.30 7 3. 256 2·537 29.438 35. 231 3. 178 407 
Liege ...... ........ 502 - 5·779 24.3 22 30.101 3.369 335 
-Campine ...... .. .. ' 15.845 - 2.726 16.103 18.829 6.3 22 509 

Royaume ....... 18.376 8.403 11.866 109.330 129.599 17.464 1.519 

IX. - LUTIE CONTRE LES POUSSIERES 

Le tableau ci-dessous donne Ie releve. au 31 decembre 1952 des appareils utilises dans la lutte c~ntre 
les poussieres. en application de I'arrHe du R egent du 6 decembre 1945. 

-
Nombre de 

marleaux-pics metre s de 
BASS IN S contre poussieres tailles traitees marteaux- capteurs 

pulve risateurs masq uea par injecteurs perforateurs de autres 
pulveris. I autres d'eau a injectio n Joussieres appareils 
d'eau en ve ine d'eau 11) 

Borinage .. .. .... .. 82 6.874 44 792 2.360 70 10 6 
Centre ............ 1I8 3.041 244 61 3 2.780 48 26 18 
Charleroi -N amur 273 12.786 35 2 489 2.070 126 139 9 
Liege ... .... ..... .. 109 10.37 2 521 910 810 166 67 :) 55 
Campine .... ...... 624 4·3°8 1.785 1.81 5 5.140 706 21 17 1 

Royaume .. ...... 1.206 37.381 2.946 4.619 13.160 1.116 263 559 

(1) Y compris les perforatrices man tees sur supports (Jumbos. etc ... ). 

x. - EMPLOI DES EXPLOSIFS 

Le tableau suivant donne Ia consommation et I'affectation des explosifs dans' les charbonnages au cour. 
de I' annee 1952. 
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Explosifs difficilement inflammables Detonateurs 
(kG) 

Poudre 
(nombre) 

~ 

BASSINS 
'E 0- cL ,Q) 

noire '" '" "'-" <.D a.: ~= ~ 'CD - ~ ""E c '] >- vi . '" · c .!! '" .!! a (j)0' (j) .;;; 0 kq 
c 

~ 0 
c: vic vi 0- ~ "'0 I-

0 0 0 "" c c 

a) Cotlpages et recal'l'ages des voies (fallSses voies compl'ises). 
Borinage 12.904 3.208 25·339 171.028 199·575 - 174.398 374.519 548.917 
Centre 130 - 30.665 83.80 3 114.468 - 173.251 121.640 294.891 
Charleroi-

Namur 66.050 22.33 1 22.786 174·357 21 9.474 - 'P5 ·412 403-446 818.858 
Liege 37.580 23-4~)I 57.340 276.338 357 .169 - 368.140 374. 12 3 742.263 
Campine - - - 90.455 90.455 - 186.542 641 187. 183 

Royaume 116.664 49.030 136.130 795.981 981.141 - 1.317.743 1.274.369 2.592.112 

b) T ravaflx prepal'atoires el de premier etablissemenl. 
Borinage 133.585 5·759 5.60 3 38.903 50.265 - 21.083 313.008 334.091 
Centre 88.656 990 6.7 18 33-276 40.984 - 38.756 224·794 263.550 
Charleroi-

Namur 235. 298 16.565 9.442 91.588 117·595 - 80.391 616.617 697.008 
Liege 112.21 7 67 .68 3 22.673 65.602 155.958 - 54-147 446.458 500.605 
Campine 225 .602 20·539 3.904 78.162 102.605 - 87.324 473-1 87 561.011 

Royaume 795.358 111.536 48.340 307.531 467.407 - 282.201 2.074.064 2.356.265 

c) Abattage du charbon, y compris I' e11leveme11t des lits sleril es. 
Borinage 40 90 7. 116 34·974 42.180 - 58.031 27·9 IO 85.941 

Centre - 6.367 - 26·347 32.714 - 62 .268 7·939 70.207 
Charleroi-

Namur 1.794 4.116 2.961 28.988 36.065 - 83.869 130.122 21 3.991 

Liege - - 186 4.031 4. 217 - 2.369 8.800 11.169 

Campin:... - - 699 8.087 8.786 - 2·373 17.888 20.261 

Royaume 1.834 10.573 10.962 102.427 123.962 - 208.910 192.659 401.569 

d) Divers (recarrages de bouveaux, creusements de salles, percements d'etreintes, foudroyage, etc) 

Borinage 8.014 530 3.323 16.072 19.925 - 32.887 30.7 20 63.607 

Centre 3.576 - 1.412 5.487 6.899 - 14.124 13.811 27·935 
Charleroi-

Namur 12.776 2.7 11 2.677 24.298 29.686 - 27 .389 91.505 118.894 

Liege 7.766 826 III 21.453 22.390 - 15.722 45.962 61.684 

Campine 607 - 10 12.363 12·373 - 53.814 5-440 59. 254 

Royaume 32.739 4.067 7.533 79.673 91.273 - 143.936 187.438 331.374 

e) Recapitfllation. 
Borinage 154·543 9.587 41.381 260·977 311.945 -- 286·399 746.157 1.032.556 

Centre 92.362 7·357 38.795 148.913 195.065 - 288 ·399 368 .184 656.583 
Charleroi-

Namur 315.918 45.7 23 37.866 - 319. 231 402.820 - 607.061 1.241.690 1.848.75 1 

Liege 157.563 92.000 80.3 10 367.424 539·734 - 440.378 875·343 1.315.7 21 

Campine 226. 209 20·539 4.61 3 189.067 214. 21 9 - 330.553 497-15 6 827.709 

Royaume 946.595 175.206 202.965 1.285.612 1.663.783 - 1.952.790 3.728.530 5.681.320 

Le lecteur tl'Ouvem, dans le numel'O du lor jui llet 1950 des diagmmmes illustmllt les donnees des 
rubriques c) et e) pour les annees 1948 et anterieures. 
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B. -- MINES METALLIQUES 

L'annee 1952 n'a plus vu produire de minerais de zinc, de plomb ni de pyrite. Seule I'exploitation de 
minerai de fer a connu une certaine activite, qui s'est neanmoins traduite par une pede financiere. 

La production de minerai de fer fut de 135.080 tonnes, pour une valeur globale de 12. 193.700 francs. 
Les chiffres correspondants de I' annee 1951 etaient respectivement : 79.050 tonnes et 6.736.500 francs. 

C. - MINIERES 

Les sieges en exploitation dans Ie Limbourg ont produit en 1952, 2.450 tonnes de limonite des prairies 
pour une valeur de 367.500 francs, en occupant 5 ouvriers. 

D. - CARRIERES ET INDUSTRIES CONNEXES 
(Tableau IV) 

Un arrete ministeriel du 7 mars 1951 n charge I'Administration des Mines d'elaborer, conjointemenl 
avec I'Institut National de Statistique, la statistique annuelle de toutes les carrieres et industries connexes du 
Royaume. 

Jusqu'ici, les « Annales des Min~s » publiaient les donnees des carrieres et usines annexes placees sous 
la surveillance des ingenieurs du Corps des Mines, c.-a-d. de la presque totalite des carrieres du pays' 
Namur, Luxembourg, Hainaut, Liege, Limbourg, et partie sud du Brabant. 

Dorenavant, Ie tableau IV comprendra les donnees interessant toutes les carrieres et industries connext's 
du Royaume. . . 

On en tend par industries connexes celles qui ne sont pas directement annexees aux sieges d'extractions 
de la matiere premiere: fabriques de platres et ugglomeres de platre, usines de carbonates de chaux precipites . 
entreprises de dragage, certaines scieries de marbre, installations chaufournieres independantes. etc ... , 
lesquelles sont placees sous la surveillance de I"Administration de la Protection Technique du Travail. 

Le tableau ci-apres permet de comparer I'acticite des carrieres en 1938. 1947 et annees suivantes. 

1938 1947 1948 1949 1950 1951 1952 

Sieges 
souterrains 142 81 101 56 54 57 58 

en activite { a del ouvert 776 498 608 551 571 577 624 
industries conn exes 55 105 99 

( 
carrieres ) intO"'"' 704 618 696 578 503 470 439 
souterr. surface 655 567 599 476 483 454 428 

Ouvriers 
total 1.185 986 867 1.359 1.295 1.054 924 

(I) 
car. a del ouvert 24.976 14-462 16·793 14.701 15.859 15.070 14.855 

r industries connexes 797 1.274 1. 21 5 
Total general 26·335 15 .647 18.088 15·755 17.642 17.268 16·937 

(I) A partir de 1949, Ie nombre d'ouvriers est obtenu pour chnqIle carriere en divisant Ie nombre total d'heures-ouvriers (surveil

lants et chefs-mineurs indus) par Ie nombre total d'heures d'activite de la carriere. 

Pour les annees anterieures, on prenait la moyenne de delL .. quinzaincs: ('une en jui]]et, ('autre en decembre. 

La valeur de vente de I'ensemble des prorluits extraits et traites se monte, pour I'annee sous revue, a 
2.640 millions de francs en chiffres ronds. 

En 1938, la valeur globale des produits des carrieres recensees etait de 608 millions de francs, soil 
900 millions en francs de 1944 et plus d'un milliard en francs de 1949. 

E. - RECAPITULATION DES INDUSTRIES EXTRACTIVES 
L'ensemble des industries extractives du Royaume, a occupe quelque 153.000 ouvriers en 1952. En 

chiffres ronds, Ie nombre correspondant etait de 158.000 en 1938. 
Les mines de houille, les mines mCtalliques et les minieres ont realise une production evaluee a 22 mil-

liards 888.819.600 francs. . 
Les carrieres et industries connexes ont effectue des ventes pour une valeur globale de 2.638 millions 

261.000 francs. 
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SECTION 1. 
IVIINES IVIINIERES ET CARRIERES ET INDUSTRIES CONNEXES 

CHAPITRE DEUXIEME 

FABRICATION DU· COKE ET DES AGGLOMERES DE HOUILLE 

A. - COKE 
(Tableau V) 

Classement. 

Les donnees ci-apres se rapportent : 

a) aux cokel'ies minii~res, dependant d'un charbonnage ou d'un groupe de ~harbonnages; 
b) aux cokel'ies me tallul'giques, dependant d'usines metaIlurgiques; 

c) aux cokeries independantes, comprenant les ·cohries de la synthese, .les col<eries gazieres et les coke
ries verrieres. 

Les ingenieurs du Corps des Mines surveiIIent d il'ectement toutes les cokeries de la region miniere du 
pays; les autres cokeries communiquent neanmoins u i'Administration des Mines les renseignemenls statis-
tiques qui les concernent. . 

II est a noter que les renseignements qui vont suivre ne concernent pas les usines it gaz pl'Opl'emellt dUes, 
Jont Ie col<e ne convient pas, en general, aux usages metaIIurgiques. Cette cal~gorie d'usines tend d'aiIIeurs a 
disparaitre. 

Production, consommation et personnel. 

La production de coh s'est elevee, en 1952, a 6.407.208 to!1nes, conlee 6.096.394 tonnes I'annee pl'ece
dente. 

Les ventes (1) se sont chiffrees par 3.012.578.000 francs, ce qui correspond a un prix unitaire de 
1.134,39 francs par tonne de · col<e. II s'agH des ventes proprement dites a i' exclusion des cessions aux autres 
divisions des societes. 

La consommation de houiIIe enfournee s'est elevee a 8.344.378 tonnes, dont 1.181.685 tonnes importees 
et ceIle d'huile de carburation a 41.346 hectolih·es. 

PC\r tonne de houille enfournee, les usines a. coI<e ont produit, en 1952 : 

coh : 7681<g 
gaz vendable : 330 rn3 

ammoniaque (exprimee en sulfate) 9,1 Iql' 
brai : 3,3 I<g 
benzol brut : 6,6 I<g 
goudron brut : 25,6 l<g 
huiles legeres : 1,1 kg. 

Le personnel des col<eries s'est elevee, en 1952, a 4.284 ouvriers. 

B. - AGGLOMERES DE HOUILLE 
(Tableau VI) 

Production, consommation et personnel. 
La production d'agglomeres de houille s'est elevee, en 1952, a 1.482.856 tonnes, conlre 1.810.131 tonnes 

['annee precedente. 

Les ventes (1) se sont chiffrees par 1.287.454.000 francs, ce qui correspond a un prix unitaiI"e de 
923,70 francs par tonne d'agglomeres. II s' agit des ventes proprement dites, a i' exclusion des cessions 
aux autres divisions des societes. 

La consommation de houille s' est eIevee a 1.383.000 tonnes , dont 8.000 tonnes proven ant de I'etranger, 
et Ia consommation de brai a 121.000 tonnes, dont 70.000 tonnes provenant de I'elranger. 

Le personnel des fabriques d ' aggIomeres s' es t eIeve, en 1952, a 638 ouvriers . 

(t) Voir I'avanl-propos. 
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CHAPITRE TROISIEME 

MOUVEMENT COMMERCIAL ET CONSOMMATION DE HOUILLE 

La Convention eonclue Ie 25 juiIIet 1921 entre la Belgique et Ie Grand-Duehe de Luxembourg a suppri
me, a partir du 1 er mai 1922, la frontiere douaniere en tre ees deux Etats. 

La statistique s'applique done a I'Union Eeonomique Belgo-Luxembourgeoise. 

PAYS 

AlJemagne occidentale ..... .. ; ...... . 
U. S. A ....... .. .. .. ................. . 
Royaurrie Uni ....................... . 
France + Sarre .... .. .......... ... .. 
Pays-Bas ........... .. ................. .. 
U. R. S. S ... .......... ......... .. ...... . 
Pologne ........ . ......... ... . .. ..... . .. . 
Maroc franc;ais ...... ... .... .. ..... .. .. 
Autres pays ........ .... .... .... .. .. .. . 

TOltlll~ " 

France + Sarre ............ ..... .. .. 
Italie ..... . . . ............ ........... .... . 
Pays-Bas .... ................. . .. ....... . 
Danemark ...... .............. .. ... .... . 
AlJemagne occidentale .. .. ... ...... . . 
Yougoslavie ...... .................... . 
Suisse .......... . ..... ...... ........... .. 
Finlande ....... ...... ...... ..... .. ..... . 
Norvege ........ ... ... ....... .. .... . .. .. 
Autriche ..... ..... ...... . . .. .... ....... . 
Royaume-Uni ................... .. .. ... . 
Espagne .... . .. ..... ...... ........ ... . . . . 
Portugal ... ..... ...... .... ......... ... . . 
Bresil .... ............. .. ... ............. . 
Congo BeIge ........................ .. 
Uruguay ........ . ...... ......... ........ . 
Indonesie Republique ..... ... ...... . 
Autres pays . ........... .. .. . .. ...... .. . 
Provisions de bord (I) .. .......... . 

TOfallx ,' .. .. . .................... . .. . 

(I) N avires "trangers. 

HouilJe Coke Agglomeres 

I,OOO t I,OOO t 1.000 t 

IMPORTATIONS 
400 
80 9 
406 
338 

9 
33 

5 
4 

2.005 

EXPORTATIONS 
1.06 3 

635 
492 

25 
19 

51 
64 
24 

15 
13 

28 

2.429 

(Annee 1952) 

2 5 

3. 220 

(Annee 
193 

7 
186 
197 
137 

47 
18 
21 
12 
20 

3 

7 

I 
I 

3 

854 

3 

1952) 
1 38 

12 
102 

20 

5 
3 

14 

2 95 

TOTAL 
Le coke et les agglomeres etant 
comptes dans ·Ie total pour leur 

equivalent en houilJe crue 

I,OOO t 

4. 246 
810 
440 
339 
31 6 

33 
5 
4 

6.194 

I,438 
646 
593 
285 
2 75 
178 
116 

91 

51 
2 9 
26 
1 9 
1 3 
9 

4 
28 

Le tableau ci-apres donne, entre autres element s, la eonsommation de I'Union Eeonomique Belgo
Luxembourgeoise au eours de plusieurs annees. La ceonsommation en 1952 est en diminution marquee 
par rapport a l'annee preeedente.' 

CONSOMMATIONS (Annee 1952) 

19 39 
-

I,OOO t 

Production ..... ............. ......... 29·844 
Importations ..... ..... ......... ...... 6.20 5 
Stocks (I) .... .......... .... ........ . -896 
Exportations ......... .... .......... .. 7·666 
Consommations : I d, I'Uo'oo .. .... ...... .. . ....... .. 29.279 

des charbonnages ... .. ........ .. . 2.101 

des cokeries .... ... ... .... .. ... .... 7·382 

l ~::r::b~.i~~e.~. ~".~~~I.~~~~~~. : ::: I,424 

18.3 72 

(I) Diminution: -. Augmenta tion: +. 
(2) Non compris les c1mrhons Rchctes . 

1940 
-

1.000 t 

25·539 
I,38I 

+ 508 

3-768 

22.644 

I,98 I 

5.212 

I,600 

13.85 I 

1948 1949 
- -

1.000 t 1.000 t 

26.691 27·854 

6 .7 24 4.135 

+ 402 + 964 
I,738 I,895 

3I, 275 29 .130 

2.371 2·384 

7.341 7.020 

896 751 

20.667 18 .975 

195 0 195 1 1952 
- - -

1.000 t 1.000 t 1.000 t 

27.3 21 29 .6 51 30·384 

4.09 2 6.734 6 .194 

-763 -827 + I,3 18 

3.232 2.603 3·80 5 

28·944 34.609 31.45 5 

2 .249 2.201 I,965 

6.431 8 .221 8·549 

976 I,7 22 1.436 

19·288 22 ·465 19.50 5 
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IIME SECTION. - METALLURGIE. 

Situation et capacite des usines. 

CHAPITRE PREMIER 

SIDERURGIE 

A. - HAUTS FOURNEAUX 
(Tableau VII) 

99 

Douze usines ont produit de la fonte au coms de I'annee 1952. Sept de ces usines font partie du groupe 
de Hainaut-Brabant. cinq usines constituent Ie groupe de Liege-Luxembourg. 

Le tableau suivant donne, pour chaque groupe et pour Ie Royaume, Ie nombre et la capacite des hauts
' fourneaux en 1952. 

GROUPES 

Hainaut-Brabant .. .. ..... . .. .. .. .. ....... . . . . .. . . .. .. 
Liege-Luxembourg .... .. . .. . ... . . . .. ....... . ...... .. 

Royall1lle . .... . .......... . .... ......... ... ....... ..... . 

(1) Pendant lout ou partie de I'annee. 

Production, consommation et personnel. 

Nombre de hauts-fourneaux 

Installes 

27 

23 

50 

Mis a feu 
(I) 

27 

23 

50 

Capacite de production 
en 24 heures 

t 

8.250 

6.090 

14.340 

La production de fonte s' est elevee, en 1952, a 4.789.590 tonnes, contre 4.868.120 tonnes I' annee prece
dente. 

Les ventes proprement dites (1) se sont chiffrees par 724.878.000 francs , ce qui correspond a un prix 
unitaire de 4.180.04 francs par tonne. 

La consommation de col<e s'est elevee a 4.189.856 tonnes et celIe de minerai de fer a 9.287.390 tonnes. 
Le col<e consomme est presque exclusivement bel ge. 
Par contre. si les mitrailIes et autres residus ferrug ineux sont en grande partie achetes dans Ie pays, c'est 

I' etranger qui nous livre presque tout Ie minerai de fer traite dans les hauts-fourneaux. 

Ci-apres la liste des fournisseurs etrangers et leur part d'intervention : 

France 4.413.878 tonnes 
Luxembourg 2.654.362 » 
Suede 1.571.646 » 
Algerie 251. 782 » 
Maroc 21.682 » 
T unisie 2.696 » 
Bresil 39.663 » 
Inde 83.471 » 
Espagne 36.043 » 
U. S. A. 7.960 » 
Autriche 68.181 » 
Norvege 

Le tableau ci -contre indique les fluctuations, 
au cours de I' annee 1952 de la production de fonte 
et du nombre de hauts-fourneaux en activite. 

Le personnel des hauts-fourneaux s'est eleve, en 
1952 a 6.482 ouvriers. Ce nombre moyen inciut, 
depuis I' annee 1949, les ouvriers des services gene
raux (entretien, service eIectrique, traction, etc . .. ) 
au prorata de leurs durees de prestations. Les chiffres 
des annees anterieures ne comprenaient. outre Ie 
personnel propre de Ia division, que les ouvriers pre· 
poses a I'entretien de cette division. 

(1) Voir (·avanl-propos. 

11.080 » 

195 2 

Janvier ..... .... ....... 
Fevrier ..... .. ... ... .. . 
Mars ... ........ ..... ... 
Avril .... .... .......... 
Mai .. .... .. .. ...... .. .. 
Juin ...... ....... .... ... 
Juillet ................. 
Aout ... ... ..... ... .. ... 
Septembre .. ... ...... . 
Octobre .... ..... , ..... 
Novembre ... .... .. ... 
Decembre .... .... .... . 

Production 
Hauts- de fonte 

fourneaux 
en activite 1.000 t 

49 438,8 

50 407,9 

50 440,3 

48 412,2 

48 401 ,7 

48 380,7 

46 347,7 

46 329,5 

46 385,8 

48 414,8 

50 395.4 
50 419,4 
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B. - ACIERIES 

(Tableau VIII) 

Classement. 

Les aCIefleS sont cIassees en deux categories: 
a) ceIIes qui sont jointes it des hauts-foum eaux; 
b) ceIIes qui sont independantes. 

Production, consommation et personnel. 

Tome LIII. - 1 rc livraison 

La production d e lingots d'aciel's s'es t elevee it 5.000.469 tonnes, en 1952, contre 4.989.543 tonnes 
I' annee precedente. 

Les ventes proprement dites (1) se sont chiffrees par 467.211.000 francs, ce qui correspond it un prix 
unitaire moyen de 6.047,33 francs par tonne. 

La production de pieces moulees s'est elevee a 66.897 tonnes en 1952, contre 64.069 tonnes I'annee 
precedente. 

Les ventes proprement dites (1) se sont chiffrees par 1.103.314.000 francs , ce qui correspond it un prix 
unitaire moyen de 18.828,53 francs par tonne. 

Les chiffres relatifs it la consommation de fonte, de minerais, de riblons et mitraiIIes, de houiIIe, de 
coke, d'agglomeres, d e combustibles Iiquides, de gaz e t d'energie electrique sont donnes au tableau VIII 
hors-texte pour chacune des categories d' acieries. 

Le personnel des acieries s'est eleve, en 1952 it 11.544 ouvriers. Ce nombre moyen incIut, it partir de 
I' annee 1949, les ouvriers des services generaux (entretien, service electrique, traction, etc ... ) au prorata 
de leurs durees de presmtions. L es chiffres des annees anterieures ne comprenaient, outre Ie personnel propre -
de la division, que les ouvriers preposes a I' entretien d e cette division. 

Classement. 

C. - LAMINOIRS A ACIER ET A FER 
(Tableau IX) 

Les Iaminoirs sont classes en deux categories: 
a) cellx qui sont annexes it des acieries; 
b) ceux qui sont independants. 

Les laminoil's annexes it des acieries forment la categorie la plus importante. lIs sont repartis dans 
les provinces de Hainaut, du Brabant, de liege et de Luxembourg. 

Le personnel qu'i!s occupent represente 58,0 % d e la main-d'reuvre totale des laminoirs du pays. 

Les laminoil's independants sont repartis dans It's provinces de Hainaut, de Brabant, de Namur, de Liege 
et d 'Anvers . 

Production, consommation et personnel. 

La production d 'aciel's demi-finis s' es t elevee a 1. 166.057 tonnes en 1952 contre 1.196.178 tonnes (' annee 
precedente. 

Les ventes proprement dites (1) se sont chiffrees par 4.058.044.000 fran cs, ce qui correspond it un 
prix unitaire moyen de 5.525,77 francs par t~nne d ' a ciel' d emi-fini. 

La production d'aciel's finis s'est elevee it 3.784.654 tonnes en 1952 contre 3.878.489 tonnes I'alll1ee pre
cedente. 

Les ventes proprement dites (1) se sont chiffrees par 25.806.326.000 fran cs, ce qui correspond a un prix 
unitaire moyen de 7.270,27 francs par tonne d'acier fini. 

La production de fel's finis s'est elevee it 33.268 tonnes en 1952, contre 49.099 tonnes I'annee precedente . 
Les ventes proprement dites (1) se sont chiffrees par 233.656.000 francs , ce qui correspond a un prix 

unitaire moyen de 7.098,99 francs par tonne de fer fini. 
Les chiffres relatifs a la consommaliOll d e matier E:s premieres et de ~ombustibles, au nombre de fours 

et au nombre de trains, sont donnes au tableau IX hors-texte pour chacune des categories de laminoir~. 
Le personnel des laminoirs s'est eleve, en 1952, a 25.237 ouvriers. Ce nombre moyen incIut, a partir de 

I'annee 1949, les ouvriers des services generaux, entretien, service electrique, traction. etc ... ) au prorat& 
de leurs durees de prestations. L es chiffres des annees anterieures ne comprenaient, outre Ie personnel propre 
de la division, que les ouvriers preposes a I' cntretien de cette division. 

(I) Voir I'Rvont-propos. 
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D. - ENSEMBLE DE LA SIDERURGIE 

Personnel, production et vente. 

Le personnel total de la siderurgie, tel qu'il rut defini a propos de chaque secteur, comptait. en 195'l 
quarante-trois-mille ouvriers en chiffres ronds. 

La production globale des hauts-fourneaux. des acieries et des laminoirs. est comparable a celIe de 1951. 
La consommation de combustible est sensiblement egale a celIe de 1951 : 4.273.000 tonnes de coh 

contre 4.215.000 I'annee precedente. 315.000 tonnes de houille contre 370.000. 
La comparaison des « valeurs de vente» de eel te annee 195'l avec les valeurs des annees anterieures 

sera faite avec circonspection. eu egard a ce qui est ecrit dans I' avant-propos. 
Les quantites livrees de division a division a des pr ix de cession, inferieurs aux prix d e vente, ne sont plus 

comprises dans les colonnes « ventes ». Autrement dit et d'une fa<;on generale. les quantites les plus grosses 
et a la fois les moins cheres sont deduites de ces colonnes. II est donc normal que certains prix unitai
res, dans telIe ou telle colonne, soient assez nettem ent superieurs a leurs valeurs des annees precedentes. 

C' est dans les produits finis que les differences se ront Ie moins accusees, naturellement. Aussi Ie tableau 
IX donne-t-il des valeurs sensiblement egales, en 1952. a celles de 1951. 

CHAPITRE DEU~IEME 

METALLURGIE DES METAUX NON FERREUX 

(Tableau X) 

Les renseignements donnes concernent les producteurs e t les transformateurs de metaux non-ferreux el 
se rapportent. non a I'annee sous revue, mais a rannee 1951. 
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l\1INES DE HOUILLE 

CONCESSIONS ET SIEGES - PRODUCTON, ECOULEMENT, STOCKS 

E COUL EME NT S TOCK S (1) 

B ASSINS Cessions Augmen-
lUX activites Consol11- Distributio n TOTAL au au tation (+) 

Ventes connexes mation gratuite 1-1-1953 1-1-19[,2 Diminut ion 
(- ) 

· ~ 
Tonnage. ~ .136.520 1.059.1 10 249.270 82.901) 4. 527. 800 302 .750 26 .OS0 +276 070 

Borinag e Val. glob. 2. 170.835 . 500 7~2.373 . 800 113.791.700 65.908.400 3.092 .S09 .400 137 . 2~8 . tiOO 12 .251 .600 -
Val. / fonne . 6fl2,12 700,94 456,50 795,03 683 ,09 453,50 459,21 -

· f 
Tonnage. 2.677.590 417 . 070 37::1.980 46.S60 3 .515 .500 238 280 39 . 920 +H18.360 

Centre . Val glob. 2 020.483.200 277 .508 100 160.9H .600 :l9.091.100 2 .510 027 .000 154.958.500 18.923.5VO -
Val. /Tonne. 756.83 665,38 446,::19 834,27 713 ,99 650 .32 474,04 -

Char lel·oi· ~ 
Tonnage . 5.302.100 1 .060.430 486(180 85 .890 6.935. 400 364.000 f,8 . 490 +305 .510 

Namur , Val. gl ob . 4 .3.j9.440.000 7v l .749.900 240.534.20u 86 .492 .200 5.378 ,316.300 221.474. 300 32.453 . 800 -
Val. /Tonne. 820,32 661 .76 494,H I. 007 ,01 715 .49 608,45 554,86 -

· j 
Tonnage. 3.S35. 140 722.920 315.310 86 .S10 4.960 .180 100.430 30 .730 + 75 700 

Liege. Val . glob. 3.297.533.3VO 501. 199.300 15g.(140. 100 88.587 .300 4 .047 260 .000 59.450.000 15.881. 1110 -
Val. /Tonne. 859,82 093.30 507,2:) 1.020,47 81 5, 95 558,58 5113.79 -

~ 
Tonnage. 14.9;,\.350 3.i'5P.530 1. 425.540 302.4RO 19 .938 .880 J .011 .460 155.820 +8;'5.640 

SUD Val. glob. 11.844.292.0002.222 .83 1.100 681 307.fiOO 280.082.000 15 .028 .512 .700 573 .181. 400 79 .510. 000 -
Val. /Tonne 792, 19 681 , 95 477,93 926,01 753 ,73 566,69 510.27 -

· ~ 
Tonnage . . 7 .733 . 510 732 060 539.020 122 770 9.127 .360 666.760 65.0g0 +601.670 

CAM PINE Val. glob . 5.887.526.300 519.588 .800 254.792 .200 99.3~3 300 6 .761 .260 600 473.943.fiOO 27 . 353.700 -
Va l. /Tonne. 761,30 709,76 472,70 809,26 740 ,77 710,82 420.24 -

ROYAUME. f 
Tonnage. 22.684.860 a 991 590 1.964 .560 425.230 29 .066 .240 1. 678 .220 2.20 .910 + 1.457.310 
Val. glob. 17 .73 1.818.3002.742.419.900 936 099.800 379.435.300 21. 789 .773 .300 1.047.124.£100 106.863.700 -
Va1. /Tonne . 781,66 687,05 476,49 892,31 749,66 623,95 483,74 -

(1 ) Y compris les charbons acbetes. 



1952. - TABLEAU I. 

Concessions et Sieges 
Pui'sance 

Superficie Production 
BASSINS Mines Sieges exploitee par m2 moyenne 

des couches 
actives 

ell I en (m2) (Tonne) (metre) I en Ie 31-12·52 exploitation reserve constructi on 

Borin age . 7 26 I I 3.885.970 1,235 0,91 

Centre 7 17 - -- 3.327.890 1,116 0,83 

Charlerol·Namur. 25 60 I 1 6.954.110 1,036 0,77 

Liege 22 31 -
I 

- 5.419.250 0,915 0,68 

SUD 61 1.0 2 2 19 .1>87 . 220 l,n55 0,78 

CAM PINE 7 .., - - 6.985.040 1,390 1,03 , 
---- ----

ROYAUME 68 147 2 2 26.572.260 1,143 0,85 

PRODUCTION Production d 'apres la qualite 

Va!elll' Valeur 
FLENU GRA S 3/4 GRAS 1/2 GRAS 1/4 GRAS MAIGRI! 

tlH~orique nelt~ 

4.797 . 910 1.241LbOO ] .666.830 515.340 I 1.369.240 - -
3 .225.357.600 I 3.236 .529 . 100 851. 133.800 1. 110 .827.200 298.1>11.500 976.056 .600 - -

672 ,24 674 ,57 682 ,82 666,4H 579,25 712, 85 - -
3 .712 . 520 419.810 305.nO I . ~09 030 1.218 .2 10 - -

2.658 .849.000 I 2.667.744.600 3;;3.201.300 201.565.500 1.2U4 874 .900 908.102900 - -
716,18 718,58 7313,13 6a9,85 7(15 ,01 745,44 - -

7.204 920 - 454 . 930 tiS . lOO 2.321. 920 1>95. 100 3.76~.87() 
5.563 448.100 I 5 609.388 .300 - 296.421.000 63 .714.400 I .S02 757 000 451 .t89. 600 2.!J95.200.3tlO 

712 , 17 718 ,55 - 651,59 935,60 766,41 758,34 795,57 

4.956.580 - - 283.2 10 1.286.940 238 .560 3. 147. 870 - 4. 047 .264. 100 I 4.099 664 .900 205.350.800 1.006.728 .800 200 .434 .900 2.687 .150 . 400 - -
816,54 827 , 12 - - 725,(18 782 ,27 840,19 853,64 

20 671 930 1. 726 310 2.427 230 2.575 .1i80 6 . 196,310 8~~3. 6110 6.912,740 
15 .494 .918.800 I 15 .613 .326.900 1 . 204.3% . 100 1. 608.819 .7uO l.772.451.600 4.693.645.300 651.724.500 5.682.350.700 

749,56 755 .29 697,64 662,82 6e8 ,15 757,49 7SI,76 822,01 

9 .712 .430 4.955 . 3~0 4.257.300 142.770 357 .020 -- -
7 .246 .312.600 I 7.262 .931 .560 3 .700.702.5(l0 3 . 193 216.900 10;;.651 .600 263.360 .&00 - -

746,09 747,80 746 ,81 7f>O,06 7~0,01 737,66 - -

30 .384.360 6.681 650 6.68~ 530 2.718 .450 6.553 .330 R;{3.660 6.912.740 
22.741 .231 .400 I 22.876 256 .400 4.905.037.600 4.802 .036.600 1 878.103 200 4.957.005 .800 65 1. n-UiOO 5.682 351' .700 

748 , 45 752,90 734, Jl 718,3t! 690,87 756,41 781, ~6 822,01 

I 

I 
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BA.S SINS 

Borinage . 

Centre 

Charleroi-Namur 

Liege . 

SUD 

CAMPIN E 

ROYAUME 

MINES DE HOUILLE 
-

Journees 

Vei ne 

907 .260 

6n.320 

1.452.950 

947.:HO 

3.928.870 

1. 553 .920 

5 .482 .790 

POUI' tOilS les jOll rs de I'annee 

I Tota l fond 
I I 

Fond 
Surface et 

Surface 

5.075.570 1. 991 .290 7 .066.860 

3.672 .380 1. 420 .71 0 5.093.090 

7 .1 75 .650 3 . 141 180 10 .316.83U 

5.721. 330 2 .1 35670 7.857.000 

21. 644 .930 8 .688 .850 30. :13:3.780 

7.524.770 I 2.947 .320 10 .472 . 090 

29 .169 .700 -11 .636.170 40 805 .870 

RENDEMENTS 
(Tonnes par ouvrie~ 

P a r journee 

BASSINS 

I I 
Total Fond 

Veine et 
Fond Su r fa ce 

Bori nage ;' ,288 0,945 0, 679 

Centre . 5,975 1,01l O,'7'l9 

Charleroi-Namu r 4,959 1,004 0,698 

Liege 5,232 0,866 0,631 

SUD I 5,262 I 0,955 

I 
0,681 

CAMPINE 6,250 1,291 0,927 

ROYAUME . I 5,542 
1 

1,042 I 0,745 

Pour les jours d' extraction 

I 'Tolal fond 

I I 

Fond 
Veine Su r face et 

Surface 

907.260 4.9~5 . 89u 1.852 .980 6.798 .870 

62 1.320 3 .619.550 1. 3~9 710 4 959.260 

1.452.850 7.003.940 2. 928 .120 9 .9:12. 060 

947.:;40 5.598 .290 1. 998. 440 7.596.730 

3.928.770 21. 167.670 8. 11 9.250 29 .286 . 920 

1 553 .910 7.44 1. 010 2.782.580 10 .223.[,90 

I I 
5.482 .680 28.608 .680 10 . 901 .830 39 .510 .610 

Pour l'annee 

I I 
T otal Fond 

Veine et 
Fond Surface 

1 .506 276 201 

1.698 292 213 

1 425 2\16 208 

1.525 258 190 

I 1.511 I 281 I 203 

1. 875 391 285 

I 1.617 I 309 j 224 



PERSONNEL 1952. - TABLEAU II. 

Ouvriers Repartition du personnel d'apres l'/tge et Ie sexe (nombre pOlldere) (I) 
Jours 

I 
d'ex- Total Fond Surface 

traction Fond 

(nombre Veine Total Surface et 
Hommes et gar,ons Hommes et gar,ons 

ponciere) I Fond 

I I I I 
Surface 21 nns 18 a 14 iI 21 ans 18 it 14 a (1) I et plus 20 ans 17 ails et plus 20 ans 17 ails 

284,89 3 .18~ 17.361 6 . 504 23 .865 16 .372 684 305 5 948 20g 15ti 

284,29 2.186 12.732 4.712 17 . 444 12.131 45~1 140 4.222 109 140 

287,41 5.055 24.369 10.188 34 557 23.297 836 236 8 .922 299 287 

291,45 3.250 19.208 0.81'>7 26.005 18 .25;, 732 221 5 .870 155 153 

287,23 1:1 678 73.696 28.267 101. 963 70 . 081 2.707 908 24.970 771 736 

299 ,92 5.181 24 .810 9.278 31.088 21.!l40 1 . P42 9.28 8.667 228 329 

291,17 18.796 98.254 37.442 135.696 91.788 4.635 1.831 33.543 997 1.063 

(1) Voir, dans Ie texte, Ie mode de calcul de ces nombres pondenis. 
Les nombres moyens, tels qu'iJs etaient calcules avant 1951. different des nombres ponderes de 1 a IO pour mille. 

INDICES 
(Ouvriers par tonne) 

BA.SSINS Veine Fond 

Borinage 0,19 1,06 

Centre. 0.17 0,99 

Chal·leroi ·Namur 0.20 1,00 

Liege 0,19 1,15 

SUD I 0,19 

I 
1,05 

CAMPINE 0,10 0,77 

ROYAUME. I 0,18 
\ 

0,96 

Fond 
et 

::urface 

1,47 

1,37 

1.43 

1.58 

I 
1,47 

1.08 

I 1.34 

Femmes et fLlles 

I 
21 ans 14i1 
et plus 20 ans 

180 11 

233 8 

638 42 

657 22 

1.707 83 

53 1 

1.755 84 

I 
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Salaires globaux et c harges sociale s 

BASSINS 

Veine Total Fond Surface Fon d et Surface 

. ) 
Sal. bruts F 285.060.100 1.353.453 .000 355 .265 700 1. 708 .718.700 

Fit ~9,41 282,09 74,05 356 ,1 4 
Borinage Sal . nets 10' 262.680.600 1.241 .049.200 :126.987. 800 1.574 .0n.000 

Charg. soc. F » » )) 679 341 . 100 
Fi t » )) n I~I ,59 

) 
Sal . brllts F 198 .918.200 944. 304 . 300 203 .726.500 1.2G8 .030 800 

Fi t 53.58 254,35 71,04 325,39 
Cenlre , Sal. nets F 182.7-12 .600 867 .592.800 242.424.100 1.110.016.900 

Charg. soc. F )) » » 511.4H . 400 
Fit )) » » 137,76 

Sal. brllts F 453 .211 .100 1.94 1. 615.000 564. :162 .500 2 . 5~5.977.[,OO 
Charleroi- Fi t 62.g0 26!1,48 78 ,3:) 34.,81 
Namur, Sal . nets F -!I 7 . 365.500 J .786 .220.500 519.012 .400 2 305.2:12.900 

Charg. soc F J) » )) 1.009 . ()77. 600 
Fit )) » l) 140,05 

) Sal . bruts F 311.2,9.600 1. 539.658 .400 378.390 .200 1.918.048.600 
Fi t 62,80 310,63 76,34 386,97 

Li~ge . ) Sal . nets F 287.016.200 1. 417 . 675 1100 348.316 .900 1.765.991.900 
Charg. soc. 10' » )) » 812.022.:00 

Fit » )) » 163,83 

·1 

Sal. bruts F I 2-18 .469 000 5 .779 .030 .700 I .561. 744 .900 7.340 .775.600 
Fi t 60,39 279.56 ';5, 55 351>, 11 

SUD Sal . ne ts F 1.149.804 .900 5.318 .537. ;,00 1.4:)6 .741.200 6.7~5 . 278.700 
Ch a"g. soc F » » l) 3.0 11 .891. 200 

Fjt » » )) 145,70 

CAMPINE . ! Sal. brllts F 466.41:1.300 1 S30 .047. 800 515.825.000 2 .445.872.8CO 
Fit 48,02 198,72 1>:1, 11 251,83 

Sal. nets [0' !29.101. 200 I .775.877 . 700 413 .918.400 2.249 .796.100 
Charg . soc. F » » » 1.03v.910 .700 

Fit » » » 106,14 

ROYAUM' . ) 

Sal . br"ts F 1 . 714.882.300 7.709 .078 .500 2.077 .569 .900 9.786 .648.400 
Fi t 56 .44 753 ,72 68 ,37 322 , 09 

Sal. nets F 1.578 .906 . 100 7.094 .4 15 200 1.910.659 .600 9.005 074.800 
Ch:ug . soc. F » )) » 4.042 .801 .!!00 

Fi t » » » 133 .06 

DEPENSES 

Main d 'ceuvre directe (1) COllsommations Forces molrice, Iransports 
et approvisionnements surface, aleliers. divers 

Degals Frais 
BASSINS 

Fers de 
Force min iers generaux 

Salail'es bruls Frais molrice et 
et primes afferents Bois 

soul~nemenl 
Divers Iransporls Divers 

surface 

Borinage ~ F I 508. lil8 . 600 628.192.800 17[;.033.100 127 .7n.400 256.803.800 383.600.800 1 188.535.400 63 .464 500 283.497.600 

Fi t 314,34 130,93 36,41\ 26,63 53,52 79,95 3(1,2(1 13,23 49,71 

, ~ 
F 1.066.185.~00 473 .142 . 500 161.255.600 1 08.166.;~00 180.174.700 292.449 .4110 82.077.900 23 .361) ..• 00 202.4lJ9 2eO 

Centre 
Fi t 287,19 127,14 43 ,44 29,14 48,53 78,77 22,11 6,29 54.52 

Oharlerol- ~ F 2.224.285.500 905 .640.000 297.7~1.300 202.231. 7('0 422.085.800 050 . 907 .300 219.289.100 i3 811.3(0 407 892 600 

Namur . [o'jt 308,;2 125,70 41,33 28,07 58,1>8 90,34 30,44 10,24 56,51 

, ~ 
F 1. 736 .073 .900 751 .109 .700 203 .828 .000 101 .459. 300 ' 30~ 373 .800 410.434 100 184 .398.;00 95.589.500 318.596.600 

Li~ge 
Fi t 41 ,12 20,47 350 ,26 151,60 62,42 82,81 37,20 19 ,28 64,28 

. { 
F 6.;;34.713.400 2.758.385.000 837.868.000 539. 604 .700 1.168.438. 100 l. 737.:191.60" 674.301.100 256.234.000 1,167.396000 

SUD. 
Fit 310,12 133,44 40,53 26,10 56,52 84,05 32,62 12,39 56,47 

CAMPINE~ F 2.069.480 .700 927.468.800 223.49-1.900 20fi.630.700 (157.533.500 534 . 154 . 200 4 2~ .332.500 32,651 .800 4i9. 731. 100 

Fi t 213 ,08 95,49 23,01 21,27 98,59 55,00 43,69 3,36 49,39 

ROYAUME { 
F 8.604 .194 , 100 3.685 .853.800 1 .061.362 900 746 .235 .4002,125.971.600 2.271 .545 800 1.098 .633 .600 288.885.800 1.647.127. 100 

Fit 283,18 121,30 34,93 24 ,56 I 69 ,97 74 ,76 I 36 , 16 9,51 54,21 

(I) Frais de matn-d'ceuvre relatlfs it l' exploltatlOn proprement dlte. Les charges de matn-ceuvre concernant la force motnce, les transports surface, 
au tableau du haut de la pa~e. Le lecteur est brie de se referer au texte. 



SALAIRES ET CHARGES SOCIALES 1952. - TABLEAU III. 

Salaires moyens par journee Salaires moyens annuels 

Fond Fond 

Veine Tot. Fo nd Surface at Veine Total Fond Surface et 
Surface Surface 

314,20 21)6,06 178, 41 2 41 ,7f! 89 GOI 77.959 . 54 623 71. 599 

289,53 245,70 164,21 222,73 82.474 71.830 50.275 65.956 

320,15 257 ,14 1115,63 237, 19 90 .996 74.168 5'>.969 69.252 

294 .1 2 236,25 170,64 217.95 83.597 68. 143 51.448 63.633 

311 ,92 270,58 179 ,67 242,90 89 656 79.676 55 .39ti 72 517 

287,25 248,93 165,23 223,44 82.565 73.299 50. !144 66.708 

328,58 269,11 177,1 8 244.12 95 .778 80. 157 55. 183 73 .587 

302,97 247,79 163,09 224,77 88 .313 73.806 50.7'ir.· 67.753 

----- -
3n , n 266,99 179,74 242,00 91 . 276 78 . 417 5:'i 250 71 .995 

292 ,66 245,72 lti5,35 I 222,70 84.062 I n.16!) tiO.828 66.252 

300,1;, 256,49 175, 01 233,56 90.024 77.793 55.597 71 .752 

27ti,14 236 ,00 I SO 80 214.84 82.822 71.579 51. 080 66.000 
I 
I 

312,78 264 , 28 178 ,54 239 ,83 91 . 237 78 . 461 55.488 72 . 122 

287,97 243 , 21 164 , 20 220,68 84.002 72 . 205 51. 030 I 66 .362 

i 1 I 

RESULTATS 

Excedent Solde Subventions et Travaux I Oepenses Oepenses 
~e la valeul' du compte Premier resultat rectifications prepal'atoires d'immobilisat. Total des totales produite sur les spe~ial -

deposes reelles de la d~penses totales Fonds Excedent Resu\tat n<lt 
r : elles de la Reilquipement MOINS compris dans les 

d'exploitation mine Solde Etat Autres depenses mine (avec son signe) 

3570044 000 3 . 814 .295 . 100 -577,766.000 -38. 100.200 - 539 .665.801 2: 5.292.400 49.737. 100 -234 636 .300 211. 903 .000 245.851 .500 

744,08 794,99 -120 ,42 - 7,94 - 11 2,48 53,21 ]0,37 -48 ,90 44,,l7 51,24 

2.589229.700 2.815.854 700 -148.110.100 - 9.728 . 100 - ] :38 . 382.000 I 668.4(f) 33 .995.600 -102 .718 . 000 148 , 116 . 100 216.5~8 .400 

697,43 758. 47 -39,89 -2 ,62 - 37 , 27 0,45 9,15 - 27.67 39,90 58,33 

5.403 .894 600 5.9G3.249 .500 --293.861.200 - :'2 .932.300 - 270.928 .900 71.7796UO 70. 184 .000 -128965 .300 276.328.600 478480.100 

750 ,03 819, 34 -40 ,79 -3,19 - 37,60 9,!l6 9,74 -17 , 90 38,35 66,41 

4.111 .16:1.<)00 4 .289. 227.6\)O --189 .562 .700 -2 .850.000 - ] 86.703.700 12 H3 .000 49.684.000 -124 .876 . 100 t35 .740.400 173.744 . 000 

829,44 865,30 - -38 , 24 -0 ,57 - 37,67 2,45 10,02 -25 ,20 47,56 35,011 

lti.674.331,900 16. 822 .6.26.900 -1 209 .300 .000 -73.619 .600 -I 135.680.400 340.81<3 .400 203.601.300 -591 . 195 .700 872 .0eS. l00 1.114624.000 

758,24 813 ,79 -58,50 -·- 3. f.6 - 54,94 16,49 9 ,85 - 28,60 42,19 53 ,92 

5.855 478 .200 6.259 .1u8.000 +1 003 .523 .500 + 1 798 .8('0 + 1 .001 724 .70(\ - 71.443 700 t l . 073.168 .400 tiS7 .136.500 498 .597.300 

602,88 644,47 + 103 ,33 + 0 ,1 9 +103, 14 - 7,::lf, + 110,49 60,45 51,34 

21 .529.810.100 23 . 082 .034 .900 -205 .776 .500 - 71 . 820 .800 - 133 955 700 340 .883,400 275.045 . 000 +481.972 .700 1 459.224.600 1.613.221 .800 

708 ,58 759 , 67 -6.77 -2,36 - 4,41 11 , 22 9,05 + .15 ,86 48,83 58,09 
les ateliers, etc ... sont comprises dans les rubnques correspondantes . Le total des frals de maln-d'reuvre et son inCIdence dans Ie pnx de reVlent flgurent 
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Sieges d'ex ploi- \ souterrains 
talion en aclivite ( 11 ciel ouverl 
Industries connexes 

Nombre moyen d'ouvriers: (I) 
Carrieres I interieur 
souterrailles . \ surface 

, total 
I~ arrieres a ciel oUl'ert 
Industries conn exes 

Total general 
Nombre total d'h cures-ollvriers 
(slIrveiUants et chefs-min. inclus) 

consommations 

t 
hI 
hi 

rl. Combustibles et e'/e1'{{ie 
Charbon coke agglomeres 
Hui les com bust i "Ies 
Essence, petrule 

m3 

. kWh 
Gaz . 
Electricite . 
B . Alltres malhires 
1. Explosifs : 

pottdre noire 
autres 

2. Detonateurs 

Production et ventes 

pOl'phyre 
modluns 

kg 
kg 

nombre 

cUllcasses I 
paves et rr.osaiques t 

Petit-granit : Extrait (2). m 3 

Scie. m 3 

1'aconne (3), m3 

Sous-produits (4) . m3 

Marbre : blocs equarris (5) m3 

tranches ramenees a 20mm(6)m2 
moe lions el ~on asses 
bimbeloterie . kg 

Gres : morllons bruts. t 
concasses , 1 
pal'es et mosaiques t 
divers tailles (7) . .. t 

Sable : pour metallurgie . I 
pour verrerie . I 
pour conslruction t 
divers. t 

Silex : broye . t 
paves I 

Feldspath. t 
Quartz et quartzites t 
Galets (8\ • I 
Argile : kaolin t 

aUlres(9, . t 
Ardoise : pour toitures . t 

schiste ardoisier (10) . I 
coticule(pierre a aiguiser)(II )kg 

Produits de dragage 
grai.ier 
sable 

. Calcaire (12) 
cru et ca sline (13) 
moellon5 et concasses . 
di \'ers tailles . 

Chaux : en roches 
hydratee 
cendree 

Phosphates 
Carbonates naturels 

(craie, marne. luffeau) . 
Carbonates de chaux 

pl'eel pltlis 
Chaux hydraulique 

artificielle 
Dolomie : crue 

frittee . 
Pli\.tre : a plafo,nner . 

a mouler 
Agglomeres de pli\.tre : 

plaques de pl ll1re . 
planches isolantes 
cloisons 

Autreil produits 

Valeur totale 1000 F 

IANVERS. BRABANT. FLANDRESI 
ORIENTALE et OCCIDENTALE 

Pro
duction 

Quan
tites 

16.088 
1.545 .394 

49.891 

63 

242 
113.723 

7.178 
-160 

135 .Q03 
555 665 
642.416 

97.190 

79.238 

37 
6.869 

15 

16.175 

3.302 

862.668 
59.102 
12.558 

» 

28 
43 

I 152 
336 

1.488 

3 .434.229 

0.407 
4 .054 

72 .. l 
54.197 

ll . 645 .010 

45.613 
109.801 
187 .850 

Ventes 

I 
Valeul' 

Quantites I 000 F 

11.083 
1458 8;;2 

30.777 

86 

24t 
111.~1l7 

6.928 
460 

1:17.921 
555.665 
641.594 
97.190 

73.863 

72 
15 

15.441 

3 .078 

867 .644 
53.5:13 
12 792 

» 

598 
145 .402 
34.094 

647 

I.~OO 
48.842 
4 . 9~O 

460 

~ . 923 
21 .071 
18.292 
4.128 

8.412 

50 
17 

1.837 

2 .136 

14.363 
2 . 2.19 

620 

315.534 

Pro
duction 

Quan
tite~ 

3.74..1 
1.502.001 

24. (190 
140 . 89~ 
fi4 . 529 
13 .flO6 

112.11'6 
1.0G3 

94 527 
2 5J5 

502.706 
1.023 

21.032 
7tu 
I J2 

209 . 171 
1.060 

314.797 
81.l 147 
35.626 
2.018 

30 244 

316 323 

213 .:.97 
2027.531 

I. 246 
308.768 

o 762 
17 . 85~ 
87.26~ 

3042 219 

7.000 

20.220 

21.656 
2.362 

99.931 

3.674 
» 

HAINAUT 

163 
24 

6.464 
286 

6 .750 

15 . 119 .925 

110.547 
1\).51',0 

3. ti6 :~ 
640 

43.972.78\J 

190 .757 
309 .373 

1.3~2.59~ 

Ventes 

I 
Valeul' 

Quantites 1.000 F 

3.211 
1380.146 

13 .525 
3. :i28 

27.lI2 
14 .008 

112 .074 
154 

77.119 
6h2 

5J4 4;)1 
1 . 023 

20 .932 
-156 
112 

2011 185 
1·060 

31 '1.574 
89 . 147 
34.188 

1.822 

27.042 

238.920 

139.943 
547.04 9 

1.087 
271. 78! 

6.758 
16 .99", 
91.543 

2t6 
139. 928 
15.051 
6.78:3 

143.171 
1 29 . 53~ 
28 .022 
1. (175 

40.34\ 
172 

19.341 
194 

2 . 1\J5 
551 
85 

16.240 
[09 

11.912 
3.481 
7.750 
5.95..1 

2 . 111 

9 . 992 

5.2:25 
46 255 

453 
108 .648 

2.259 
915 

13.471 

Carrieres 

LIEGE 

8 
174 

13 

45 
4~ 

90 
3 279 

268 
3 .637 

_ _ _ _ ..:...8. 0711 .817 

Pru
duction 

Quan
tites 

20.4 28 
2.185 
5 012 

64.282 
85 

49.5Cl9 
600 

102.82..1 
77/.555 
2u.287 
31.485 
71 .809 

1.831 
218.120 

3.454 
1.92/1 

178 

lii .035 
1 .01'7 

21 .6!6 

4 . 500 

6~1.626 
8.229 

128 .626 
473.275 

! .077 
567 .743 
02.345 
47 ~74!l 

171.576 
23.3H 
19.994 
2 028 

10.916.913 

188.136 
178.821 
771 .828 

Ventes 

I 
Valelll' 

Quantites 1 .000 F 

1;)5 
1.976 
4.927 

59 .241 
85 

46.365 
600 

101.839 
732.1102 
23.142 
31 .753 
71 .809 

1.831 
218 . J(19 

3454 
1.872 

178 

14.229 
1.017 

21 234 

4.300 

681 .626 
8 .229 

92.1~0 
473 .754 

1.128 
567.570 

61 .282 
45 .652 

517 
15.963 
44.514 
7 . 046 

255 
15 599 

70 

9 . f,49 
65.11l2 
26.219 
18.125 
5.159 

173 
9.657 

227 
fi45 
712 

2938 
3<:1 

3.r03 

Hi.! 

21./33 
502 

7.17, 
:~R . HO 
1.960 

228.748 
H .477 
3.329 

76 .045 19.416 1395.027 

20.150 

21.:i96 
2 .340 

96.399 

2.625 
» 

7.866 

12 197 
1 .851 

1. 508 

96 
5.758 

810.119 

9.759 
15.258 
34.184 

» 

9.609 
15.258 
34 .284 

» 

3.5,,4 
919 

23.357 

6 586 -615.211 



et Industries connexes. 1952 - TABLEAU IV. 

-I L1MBOURG LUXEMBOURG NAMUR LE ROYAUME 

3 9 :38 58 
59 63 137 624 
- - 19 99 

21 161 212 439 
1 269 113 428 

22 430 325 867 
207 308 3.445 14 .855 
- - 325 1. 215 

229 738 4.095 16 .937 

B77.615 1.492.390 9.511.504 38.015.540 
- - -

158 502 219.587 508.777 
191 3.~78 25.596 76 .323 

1.425 558 14.312 40.680 
- - 183 57 .048 

523.937 962.04 1 12 .397.038 80.417 .728 

6.040 10.807 313.195 755 178 
2.540 8 .208 154. 315 763 118 

19.000 29 .800 1. 0t>4 .240 3.445.310 

Pro- Ventes Pro- Ventes Pro- Ventes Pro- Ventes 
duction duction duction duction 

-

Quantih'is I 
-

Quanliles I. 
-

Quanliles I 
-

I 
Quan· Valeur Quan- Valeur Quan- Valeur Quan- Quanllles Valeur 
tites 1.000 F tites 1. 000 F tltes 1.000 F tites 1. 000 F 

- - -- - - - - - - 19 832 14.294 824 
- - - - - - - - - 3.047.395 2.838.998 285 .390 
- - - - - -- - - - 73.981 44.302 49 . 145 
- - - - - - 2.154 1.249 2.045 163.477 4.732 9.345 
- - - -- - - 2.064 918 4.451 68 .841 30 .092 164 .232 
- - - - - - 1.502 1.452 14 813 20 .080 20.387 188 894 
- - _. - -' - 3.188 3.008 321 179 .666 174 323 35 .389 
- - - 46 46 228 5.119 4 646 24.086 6.555 5.173 27.044 
- - - 136 60 18 210.316 19i .079 65.426 468 211 426.110 170 .226 
- - - 5.487 5.187 636 29.0-18 28.898 2.260 44.828 42 . 295 8.078 
- - - - - - - - - 503.166 514 .911 19 .801 
- - -- 59.270 61.433 3.413 20.101 21.379 2.21)6 183.218 185 .674 15 452 
- - - 56.562 56.051 4.655 478.608 447.251 45,776 1.334.357 1.256.236 117.808 
- - - 72 78 80 5.181 4.987 6.014 26.260 28 . 663 32.864 
- - - 3.357 3.0ni' 1.026 14 470 13.305 7.0H) 49 . 424 48.237 26 251 

!!.647 8.647 472 37.-?30 37,230 1.119 157.286 157.286 17 .870 619.146 622.C73 46 ,783 
- - - - - - 3.864 3.864 271 562.420 562 . 420 21 577 

67.270 67.210 2.044 61.182 61.177 1.572 96 . 069 96 ,068 3.851) 1 399.854 1.398 793 47 ,327 
- - -- 1.578 1.578 25 22.592 22.592 1.440 213 .961 213 .961 9 ,301 
- - - - - - 574 229 224 38 .1 26 36 .289 8 .619 
535 578 2,040 - - - 218 218 22 2.949 2.791 8 .728 

- , - - - - - 279 176 370 279 176 370 
- - - 25,883 21.729 2.346 5,783 5.783 1.81>5 156.183 143 .246 17 ,662 
-- - - - - - - - - 1.017 1.017 38 
- - - 13. 348 13.419 3.,,44 13.344 13 .344 4.946 26 .692 26.763 8.490 

60 60 2 - - - LI7.449 If7.677 34.421 455.448 317.891 47.418 
- - - 11.176 ]0 ,824 35.006 - - - 11 . 176 10 .824 35.006 
- - - 854 855 3.761 - - -- 854 855 3 ,761 
- - - 21:'1.600 205.870 1.697 - -- - 218.100 210 , 170 1.851 

10 .000 10.000 280 - - - 288.190 288 .190 12.413 979.816 979 .816 41.426 
869,540 309.510 13.389 - - - - - - 371 .769 371 . 769 13.891 

- -- -- - - - 1';"5.264 172.952 12 ,340 517.487 405.045 24 .736 
- - - 21.200 18.862 1.805 426.121 442.471 34.399 2.948.127 1.482.186 120 589 
- - - - - - 18 703 18.846 0.881 21.063 21061 9 294 
-'- - - 518 5\1H 245 610.32;; 009 .184 264.3:16 1.494.223 1.449.208 602 .027 
- - - - - - 44.149 46.575 17. (J2l 113.271 114 630 60 .174 
- - - - - - 39.258 34.764 2.35~ 104 8GO 97,411 6 626 
- - - - - - - - - 87.263 91 .543 13 .471 

22.426 22.491 2.306 -- - - 809 809 412 4.460.481 99.345 22 .134 

- - - -- - - - 101 146 592 23.276 15.587 2.429 

- - - - - - 3.255 3.239 7\19 33.234 32 .998 12 . 219 
- - - - - -- 191. S{ 40 165.1:14 17 .614 207 098 180.392 18.533 
- - - - - - 189.82] 189 290 176.741 224 .005 223.574 205 . 098 
- - - - - - - - - 24 ,958 24 .474 14,333 
- - - - - - - - - 2.362 2.340 1.851 

,n./, 

- - - - - - - - - - !mI.599 964.043 15 .871 
- - - - - - - - - 59.102 53 .533 2.239 
-- - -- - - - - - - 16.232 15.417 716 
» » 7.807 » » 1.20\3 » » 20.928 » » 42.332 -

28.340 62 .429 806.630 2.638 263 



110 FABRICATION DU COKE 1952. - TABLEAU V. 

COKERIES 

Charbannieres! 
! 

ENSEMBLE 
Metallurgiques Independantes 

U 8ines en acti vile . 20 

Ouvriers o~cupes (nombre moyell) (1) 4R3 ~ . 326 1. 47& 4 . 284 
J ournees-ouvriers (2) 176.425 851.164 f.39.66f! 1.567 .258 
Batteries en activite (3) . & 22 15 4.2 
Fours mis a feu (3) . 175 S51 445 1.471 

gaz pauvre . 4 1 12 17 
Gazogenes en activite (3) I gaz it I'eau -- - 7 7 

Consommations 

A . Alali/ires p"elllitires 
, 

.j ?elge '- t I. 297.170 ·1.084.843 1.780 .680 7 . 162 .698 H ouilJe etrangere t - 549.920 631. 76[> 1.181.685 total t 1. 297 . 170 4.634.763 2.412 .445 8.344.378 

B. Combustible el ellel'gie 

Charbon. t 8.287 7 .7till 7.930 23.985 
Coke . t l ~l . 420 30.572 92.967 136.959 Agglomer<!s . , t - 2.0Hl 806 2 . 852 lIuiles combustib les hi 53.3 40 3.362 34.789 91.491 

dont p our carburation hi 36.220 60 5 . U()6 41 .346 Esse nce et petrole . hI 29 26 ::145 400 Gaz m3 
219.[;19 000 940 . 125 . 841 480 .855 .654 1 646 . 500 . 495 

Electricite k"Vh 21.819.820 10i .649 . 319 39.574.480 169 . 043 . 619 

Production. veutes et cessions 

Coke 

~ 
Production . t 749.191 2.980.357 1. 326 .403 5 . 055 · 951 
Cessions t -- 2 .930.536 24;'.005 3.175.541 

80 mm et plus. Valeur des Yentes . F 839. 026 . 000 69.303.000 1. 133 . 309. 0 '0 2.041 . 638.000 
Valeur 11 la tonne. F 1.118 .45 1 .215.115 1.27::1,76 1 . 203 . 15 

~ 
Production t 194.947 434.319 43;' . 354 1 .064 . 620 

de 10 it 80 mm. Ceesions t - 186 928 - 186.928 
Valeur des ventes. F 200 . ~oO . 000 253.599.000 442.024.0 0 895 . 883.000 
Valeur it la tonne. F 1 084.77 1.049,IU 1.174. 27 1 . 116,00 
Production . . t 38.220 168 . 395 80.022 286.637 moins de 10 mm f Cessions . . . t - 80.525 7.612 88 . 137 
Valeur des ventes. F 17 .302 .000 33.196.000 24 559. 000 75 . 057 000 
Valeur it la tonne . F 474.12 4113,96 512,15 481.15 

{ 
Production t 928.358 3.583 .071 1 . 841 .179 6 . 407.208 
Cessions t - 8.197.989 252 . 617 3 .450 . 606 TOlal Valeur des ventes . F 1 . 056.588.000 355 .098.000 1 · 599.892.000 3.012 . 578.000 
Valeur 11 la tonne. F 1.087 . 84 961 , 68 1.217.47 1 . 134,39 

Gar (00 ,760 111m, 4250 ealol'its) 

i 
Production. m3 444.662.000 1.410 .507 . 472 798.978.107 2.654.147,579 
Cessions m3 - 408.793.794 - 408 .793 , 794 de fours Val eur des ventes. F 193 .421. 000 398.867.000 494.011,000 1.086 . 299.000 
Valeur au m 3 F 0,78 0.86 1,1 9 0.96 

{ 
Production. m3 13 .189.000 5.291.437 63.730.679 82 . 211.116 
Cessions m3 - - -- -pauvre . Valeur des ventes . F 2.382.000 4 . 188 .000 4.907.000 11 .477 . 000 
Valeur au m3 F 0,77 0 ,93 1.27 1,00 

f 

Production. m3 - - 15 .811. 726 15.811 .726 
Cessions m3 - - - -it I' eau . ValeJr dos ventes . F - 14 .569. 000 i4 . 569 .000 -Valeur au m3 F - - 1,29 1 . 29 

SOlls-P"Odliits 

Ammoniaque 

{ 
Production. , t 13.434 41 .873 20.405 75 712 

exprimee en Cessions t - - - -
sulfate Valeur des ventes. F 20.635.000 103.246 ,1')1)0 46 .587 .000 116 468 .000 

Valeur 11 la tonne. F 2 .0;'2.64 2.770,22 2.732 ,86 2.622.38 

{ 
Production t 8.718 19.1 21\ - 27 . 844 

Brai. Cessions t - H - 44 
Valeur des ventes. F 18.551 .000 ::l5.067.000 - 53 . 618 000 
Valeur 11 la tonne . F 1. 905,60 1.88S ,16 - 1.894 , 16 

{ 
Production. t 37.333 112. 8AO n3.890 214.023 

Goudron brut, Cessions t - 16 718 6.548 23.266 
Valeur des ven·.es . F 40.077 . 000 107. 355 000 56.685. 000 204 117 .000 
Valeu r it la tonne . F 1 .086.19 1.121 .52 976,79 1.070,63 

{ 
Produc tion . t 10. H87 26.205 18.322 55 . 414 

Benzol brut Cessions t - 4.273 4 . 534 8 . 807 
Valeur d e~ ventes , F 31.616.000 94.830 . 000 16. 512 . 000 142 .958.000 
Valeur it la tonne . F 3 . 200 .00 4 292,31 3 . 808. 12 3.937.26 

~ Product ion. . . t 492 2.147 6.30R 8.947 
Hniles legeres. Cessions . . . t - - 18 18 

Valeur des ventes . F 1. 240.000 5.7Hi . 000 35.732 .000 42 . 688.000 
Valeur it la tonne . F 2.500,00 2.656.13 5 386, 19 4 . 599,01 

Nombre de journees de travail de I'ensemble du per sonnel ouvrier, y compris celui des services accessoires. divise 
par Ie nombre de jours d'activite de la cokerie. 
Nombre de journees de travai l effectuees par l' ensembledu personnel ouvr ier, I' compris celui des services accessoires. 
Pendant tout ou partie de .\'annee. 
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114 Siderurgie. 

Erablissements aetifs : 34 

Ouvriers occupes (nombre moyen) (1) 

Tournees-ouvriers (2) . 

Cubilots 

Grands cOllvertisseurs 
1 

Bessemer 

Thomas 

Petits convertisseurs . 

Fours Martin. 

l a arc 
Fours electriques 

it inducti on 

Consommations 

A. 1I1atieres pr(,mieres 

) 
belges. 

Fontes. , et rangeres. 

total 

Minerais 

Rib lons et mitrailles. 

B. Combustibles et ellergie 

Houille. t 

Coke t 

Agglomeres t 

Huiles combusti bles hi 

Essence hI 

Gaz. m 3 

Electricite (3) kWh 

Production et ventes 

U .. ,O<, \ 

au con- l Bessemer 

vertisseur Thomas 

sur sale 
d'acier 

I 

au four electr ique 

Total 

I au converti sseur. 

p;,,,, ) sur sole 

moulees au four electrique 

To!al 

Acieries jointes it, des hauts :Courneaux 

HAINAUT et BRABANT I LIEGE et LUXEMBOURG I ENSEMBLE 

3.047 2.847 5.894 

956.915 1,042 .001 , 1. 998,9 16 

6 9 15 

- - -

31 21 52 

3 - 3 

5 11 16 

5 5 10 

- 3 11 

2.729.571 1.861.099 4.590 .670 

22.603 29.707 52.315 

2.752.179 1.890.806 4.642,985 

1. 942 2.693 4.635 

174 .907 459.137 634.044 

23.085 6.R86 29.971 

14.961 13 .188 28.149 

4 .936 2.250 7.186 

8.328 33.264 41. 592 

- - -

292.641. 824 411.747. 074 704.388 .898 

116. 356.839 72.890 ,934 189.247,773 

-
Ventes (4) Ventes (4) Ventes (4) 

Pro-

I 

Pro-

I 
Pro-

d'uction Voleur Valeur d'uction Valeur Valeur d'lIction Valeur I Valeur 
globale a 10 t globale a 10 t globale a 10 t 

t 1.000 F F t 1.000 F F t 1.000 F F 

- - - - - - - - -
2.494.78'7 - - 1. 717.229 32.039 4.579,62 4.212.016 32.039 4.579,62 

51.041 - - 306.0 18 187. 445 6.094.98 357.059 18 •. 445 6.094,98 

90.595 5.470 6.272,94 30. 102 45,395 6 212,54 120 .697 50.865 6.213,98 

2.636.423 5.470 6.272 , 94 2.053 .349 264 .879 5 878 .75 4 689 .H2 270.349 5.886,24 

555 - - - - - 5;'5 - -

4 .130 » » 1. 315 - - 5.445 46 081 15 .153,24 

4 463 » » 4.573 » » 9.036 55.Hi8 11.723 ,27 

9.148 » » 5.888 » » 15 . 036 101 .239 13,069,84 

(I) Nombre de journees de J'ensemble du personnel ouvrier, y compris ce lui des services accessoirs, divise par Ie nombre de jours d'activite 
(2) Nombre de journees de travail effectuees par l'ensemble du person nel ollvrier, y compris celui des services accessoires. 
(,\) Re~ue d'une station generatri ce ne faisant pas partie de l'acierie. 
(4) Non compris les cessions aux au tres divisions des societes. lesque lies eta ient incillses dans les ch iffres des annees precedentes. 

i 
II 
I , 

I 

I 



- Acieries. 1952. - TABLEAU VIII. 

II 
Acil~ries independantes 

LE ROYAUME 

II 
HAINAUT et BRABANT I AUTRES PROVINCES I ENSEMBLE 

/I 

3.998 1.652 5.650 11.544 

1.213 .714 499,588 1.713 .302 3 .712 .218 

19 II 30 45 

- 1 I 1 

- - - 52 

21 14 35 38 

9 4 1'3 29 

18 1 19 29 

12 4 16 19 

18 .589 16 . 296 ~ .t .885 4.625 555 
, 

34 !>02 3 .962 38.864 91 . 179 

53.491 20.258 73 .749 4.716.734 

344 330 674 5.309 

254.532 82.85t> 337.387 971.431 

19 .443 1.666 21.109 51.080 

13.056 9.425 22.481 50.630 

54 428 482 7 .668 

267.475 163.717 431.192 472.784 

270 53 323 323 

10 .761.827 107 .202 10.869.029 715.257 .927 

86 .792.852 12 .999.573 99.7112 .525 289.040.298 

Ventes (4) Ventes (4) Ventes (4) Ventes (4) 
Pro-

I 
Pro-

I 
Pro-

I 
Pro-

I 
d'uction Valeur Voleur d'uction Valeur Valeur d'uction Valeur Valeur d'uction Valeur Valeur 

globale a 10 t globale a 10 t globale a 10 t globale a 10 t 
t 1.000 F F t 1.000 F F t 1.000 F F t 1.000 F F -
- - - - - - -- - - - - -

- - - - - - - - - 4.212.010 32.039 4.579.02 

195 .004 27 .527 5 .876,81 74.787 164.185 6. 167,04 269 .791 191.712 6 123 ,61 626.850 379. 157 6. 109,42 

40 .!l00 5 .150 22.391,30 - - - 40.906 5 . I~O 22.391. 30 161.603 56 .015 6.829,43 

235 .910 32.677 6.942.21 74 . 787 164 . 185 6 . 167 ,04 310 .697 196 .862 6 283,50 5.000 .469 467 211 5.047,33 

16.290 302.226 18.514,21 I! .107 198 .707 17.848 .47 27.39, 500 .933 18. 244,27 27 .052 500.~33 18.244,27 

080 4.554 11.000,00 II! - - i91 4 ,554 11 .000,00 6.236 50.635 1 4.65~,57 

20 .547 432.223 21.764,59 3. 126 64.365 20 .616 .59 23.673 496 .588 21. 6(18,63 32.709 5;'1.746 19 928 ,70 
----

37 .517 73 1. 003 20 . 192 .99 14 . 344 263 .072 18 .454,72 51 861 1.002.075 19 .705 , 71 66 .897 1 . 103.314 18 .828 .53 , 

I 
(productrice ou non). 



116 SIDERURGIE. - LAMINOIRS A 

LAMIN01RS JOINTS A UNI£ ACIERII£ 

Usines actives : 46 

Ouvriers occupes (nombre moyell) (I) 
J ournees-ouvriers (2) 
Pits. 
Fours a rechauffer 
Fours a recuire 
Marteaux 

blooms et brames 
billettes et largets 
bandages . . 

Trains 
de 

laminoirs 
pour 

profiles 1 gros Irai ns 
divers Irai.ns m~yens 

petits trains 
tales \ tDles fortes . 

et tDles l1loyenne~ 
larges plats tDles fines . 

feuillards. . . 
verg<s et trefi leries 
tubes 

Total des trains 

ConsommatiollS 

A. Jl1atieres prelllieres 

Lingols t 
IIlooms et bi llettes. I 
Brames, largets et meplals t 
Ebauches de fer . . . I 
Mitrailles et riblons .... t 
Autres(Bandesa lubes,ronds,coils,etc) t 

B. COlllbllstible e/ tfllergie 

Houille 
Coke. 
Agglomeres. 
Huiles combusti bles 
Essence 
Gaz 
Electricite (:3) 

Production et v(1utes 

Aciers 
demi
finis 

\ 

blooms et billdtes 
brames et largets . 

I 
ebauches pour tales (coils), 

gots et ronds pour tubes 
soudure 

total 

t 
t 
t 

hi 
hi 

m3 

kWh 

lin-
91ns 

marchands. · ..... 
profiles (80 mm et plus), zon!s . 
rails et accessoires 
fil machine . · . . . . 
tales fortes (4 ,76 mm et plus) 
tales moyennes(3 a 4,75mm1 

Aciers 
larges Dlats (150 mm et plus) 
tales fines (m'l ins de 3 mm) . 

finis tales galvanisees pi om bees 
et etamees , . , . , 

feuillards, ban des a lubes et tubes 
sans soudu re .. 

tubes soudes · ..... 
divers (bandages et essieux,traver-

ses et non denommes a illeurs 

total 

Fers 

I 
marchands et profiles 

finis tales 
total 

HAINAUT et BRABANT 

Pr.o
duction 

484 321 
106 .560 

15.195 
606 . 082 

902 . 215 
16~. 120 
60.005 

\!47.597 
277.971 

41. 066 
21. 124 
lJ .81l6 

-
25 .416 
-

6.148 

1 ,758.608 

4.724 
-
4.724 

8.794 
2.745.769 

43 
37 
1-1 
18 

8 
5 
1 
8 
9 

15 
3 
I 
2 
1 
3 

-
56 

2.869.133 
136.214 
-
-
6.228 
1.997 

63.780 
6,597 
6.849 

172 .372 
-

838.926 186 
262.482 091 

Ventes (4) 

Valeur I Valeur 
globale I a IFa t 
1.000 F 

1.737 .8165.078,47 
347 .5276.061,45 

91.6476.800,25 
2.176.9905.271,11 

5.19~.679 5.876,56 
868.061 5.225,35 
341.195 5.904,77 

1 .455 . 574 6.265,n 
2.170.471 7.937,48 

311.584 7.657,32 
148.617 7.077,00 
128.17410,783,61 

- --

171.421 6 775,00 
- -
82.215 13.693,37 

10 .872.991 6 ,326 , 37 

28.824 6.000,00 
- -
28 .824 6 .000,00 

LIEGE et LUXEMBOURG ENSEMBLE 

5.831 14 625 
2. 133.8S8 4.879 667 

36 
62 
19 
10 

4 
B 
1 
1 
1 
l' 
5 
:l 
7 
1 
2 

- -

33 

1. 759.711 
26.555 

301. 875 
-
-
90.854 

24.!:l45 
2.854 
2.417 

67.827 
49 

1.079 .630.775 
212.143.948 

Pro
duction 

56 286 
320.582 

-
Ventes (4) 

Pro-
duction 

t 

Valeur I Valeur 
globale a la t 
1.000 F F 

265.021 4 .794,42 540.607 
1.166.45;:\5.703,56 427.148 

449.580 7.29~,44 198 .302 

79 
99 
33 
28 

12 
8 
2 
9 

10 
2!l 

8 
4 
9 
2 
5 

-

89 

4.628.844 
102.769 
301 875 

-
6.22~ 

92.851 

88.721> 
9.451 
9.206 

240.199 
49 

1 . 918.5!ltl.!l61 
474.626.039 

Ventes (4) 

Voleur I Valeur 
globole a la t 
1.000 F F 

2.002.8375.038,96 
1.513.9805.781,93 

541.2277209,82 IS3 . 1m 
559.975 1.881.0545853,031 . 166.057 4. G58 044 5,525,77 

191.214 976.768 5.872,22 1 .093.429 6 . 169.447 5.875,87 
70 . 909 8 .12R 5 484,81 236.029 876.184 5.227,64 
26.222 153.914 5.X46,46 86 . 287 498.109 5 .888,63 

193.950 1.132 .514 5.901,49 441. ~47 2 . 588.088 6 100.96 
193.134 1.1P1>.3>13 7.670,38 471. 105 3 .36;;. 854 7.840 51 

22.920 141.742 7.349,48 63 . 980 41'>3 ~426 7 .1'>58,33 
17.17\1 9' .207 6.3 10,16 38.3~3 239.824 6.764,37 

129.717 1 . 136.897 9.201,77 141.603 1.265,071 9.340,59 

27.841 328.858 12210,68 27 . 841 328.858 12210,68 

206.123 1.240.417 6.057,26 231.539 1.411 .838 6.136,19 
- - -- - - -

60.267 435.182 9.760,51 66.415 517 .3£l7 10227,26 

1 . 189.476 6 . 841 . 005 7.012,94 2 . 898.084 17 713.996 6 .574,96 

- - - 4 . 724 2S.824 6.000,00 
- - - - - -
- - - 4.724 28.824 6 .000,00 

(1) Nombre de journees de l'ensemble du personnel ouvrier, y compris celui des services accessoires, divise par Ie nombre de jours d'activite 
(2) Nombre de journees de travail effectuees par l'ensemble du personnel ouvrier, y compris ce lui des services accessoires . 
(3) Re~ue d'une station generatrice ne faisant pas partie des laminoirs. 
(4) Non compris les ces~ions nux autres divisions des societes, lesquelles etnient incluses dans les chiffres des nnnees precedentes. 



ACIER ET A FER. 

LA1\IINOmS INDEPJ.l~N DANTS 

HAINAUT, BRABANT 
et NAMUR 

Pro-
duction 

t 

-
-

-
-

280 .61? 
3 238 
1.4;,0 
-
-

16.503 
1 . 74~ 

37 .642 

-

7.378 
19.930 

2.219 

370 .747 

22.853 
-

22 853 

2.981 
865.796 

I 

23 
5 
.j 

-

2 
3 

II 

I 
4 

3 

24 

256 . 137 
127. lI O 

-
27.45::1 
23 .1\38 

4:l,'330 
~ . 782 

781 
I j .008 

1:10 
21.160.904 
35 809.275 

Ventes 

Valeur I Valeur 
g:obale a 10 t 
1.000 F F 

- -
- -

- -
- -

1 . -;~9.317 6.0;'0.24 
16.2i7 6.030;75 
14.087 9.448,02 

- -

-- -
100.865 6.252.87 
10.457 .6.076, 12 

: 1161

1

8. ':,05 

40 25 115.639,":6 
220 . ;'29

1

111 00,94 

21 .799

1

9.692,75 

2. 514 .7436 .630,43 

J 3.2.223 5.961 ,6:'1 
- -
132 .223 5.961,63 

(productnce ou non). 

ANVERS et LIEGE ENSEMBLE 

7.631 10 .(112 
.2.335 . 11 12 .3.201. 608 

25 26 
1'.7 110 
34 39 
16 20 

- -
2 2 

- -
- 2 

I 4 
1 12 
9 9 

16 17 
34 ::38 
- -

I 1 
6 9 

70 9~ 

7~.205 74 .205 
53. 136 309.303 

303 088 , 430 198 
7.3 13 , 7 .313 

23 .93 1 !'il .384 
165 .:162 , 189 .000 , 

85. 106 133.736 
140 203 22 .985 

47~ 1.255 
1::17 .210 151. 218 

302 512 
41.0 ' 9.022 62.179.926 

101 . 9::1~ .650 137.R03 .925 

Ventes Ventes 
Pro- Pro-

duction 
Valeur I Valeur duction 

Valeur I Valeur 
g~obale a 10 t globale a 10 t 

t 1.000 F F t 1.000 F F 

I I - - - - - -
- - - - -

I 
-

- - - - - -
- - - - - -

I 
24.~48 176.718 7.353,14 304.990 1. 926 .035 6. 150, 22 
- - - 3. 233 16 277 6.030,7~ 
- - - t .450 14 .087 9.448,02 
2.81') 10 191 8 .643 ,77 2.8 17 10.1 91 8.6 1:1,77 
1.1 77 9 070 7.942 .21 1.17 7 9 .070 7.942,21 
4 .362 30 9f16 7 .21i6,32 20.865 131 861 6 468,53 
-- - - 1. ,4" 10 457 0.076, 12 

270 .513 2363.690 ~~ . 899, 1 9 308. J 8~ 2.704.851 9.739, 14 

II ;:' 47:, I . 48! .908 13658,7, 115.47;, 1.481.908 13658,17 

8) 910 1.248.501 1;;670,12 88.283 1.288.752 14845,49 
15.574 2~5 310 13601,89 35.504 465.83\1 12325,74 

617 I I. 203 2()5 18, 32 2.836 33.002 11 807,51 

515 .823 5.577 .587 11714,32 886.570 8 .092 .330,9.460 ,21 

- -
'i 2. 609i 12242, 29 

22.1153 132.223
1

5.961,63 
!'i . 691 f,.69 1 72 609 12242 ,29 
5 .961 72.609 12242,29 28.544 204.83217 .286 ,80 

1952. - TABLEAU IX. 

LE ROYAUME 

25 .237 
.8.081.275 

106 
209 
72 
48 

12 
10 
2 

11 
14 

, 32 
17 
21 
47 
2 
6 
9 

183 

4.703 .049 
472 . 072 
732.073 

7 313 
57.612 

281.861 

222.461 
32 .436 
10.521 

391 .417 
561 

1 .980 736 887 
612 .429964 

Ventes 
Pro- - --

duction 
Valeur I Valeur 
globale a 10 t 

t 1.000 F F 

540.607 2. 002 .837 5 .038,96 
427 . 148 1.513 .980 5.781,93 

198 .302 1 541 .227 7 .209,82 
1.166 .057 4.058.044 5.525 ,77 

1.398 .419 8 .095 .482 5.938,90 
239 .267 892 .461 5.240,37 
87 .737 512 196 5.948,30 

444 .364 2.598 .279 6.108 01 
472 .282 3 .374 924 7840,78 
84 .851 585 . 187 7 281 89 
40 .048 250 .281 6.732,51 

449 .788 3 .969 .922 9.608,49 

143.316 1 810.766 13370 ,79 

319 .827 2 700 .590 8.522,03 
35 .504 465 .839 12325,74 

69 .251 550.399 10309,99 

3 784.654 25 .806 326 7,270,27 

27 .577 161.047 5.968 ,46 
5.691 72.609 12242 ,29 

33,268 233,656 7.098,99 
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Metallurgie des metaux non ferreux 1951 - TABLEAU X 

NOMBRE D'USINES EN ACTIVITE : 173 - NOMBRE D'OUVRIERS AU 31-12-1951 : 17.193 

A. - Consommations. 

1. COMBUSTIBLES ET ENERGIE 

Houille ... . .. .. . ... . . . . .. ... ... .. . 
Coke ... ... ... ... .. . ... ... ... .. . 
Energie electrique .. . ... .. . .. . ... ... .. . 
Gaz ... ... .. . ... ... . .. ... . . . ... .. . 
Autres combustibles : liquides ... ... ... ... 

solides ... ... ... .. . 

II. MATIERES PREMIERES 

a) Etabiissements prodllcteltl'S : 

Minerais et concentres, mattes, lingots, mitrail
les, crasses et cendres ... . . . . . . . . . . . . 

b) Etablissements trans/onnateNfs: 

Metaux simples, alliages ... . .. 

B. - Production et Ventes (1). 

t 

t 
kWh 

mS 

hI 

t 

1° PRODUCTION ( Y compris Ie travail a fa c;:on) ET VEN
TES DES ET ABLISSEMENTS PRODUCTEURS 

Zinc et alliages ... .. . ... ... ... .. . .. . ... 
Plomb et alliages ... . .. ... . .. ... . .. . .. ... 
Cuivre et alliages ... .. . ... . .. . .. . .. ... . .. 
Etain et alliages ... ... .. . . .. . .. .. . .. . .. . 
Metaux precieux ... ... ... .. . ... .. . ... .. . 
Autres metaux et alliages .. . . .. .. . ... .. . .. . 

Total: .. . ... .. . .. . ... .. . . .. 

2° PRODUCTION DES ET ABLISSEMENTS TRANSFOR
MATEURS 

Demi-produits lamines et files, demi-produits de fon-
deries .......................... . 

Metaux precieux . . . 

(I) Voir !'avanl-propo • . 

QUANTITES 

531. 254 

9°.5 19 
28 3.35°.27° 
129.°99.4°9 

255.361 

2.244 

PRODUCTION I VENTES 
t 

200.293 

74.783 
138-494 

10.133 

273 

7-146 

431.122 

1 000 F 

2.44°.364 
62 3. 233 
328.535 

35 ·435 
64.1°7 

467.455 

3.959.129 

PRODUCTION 
. t 
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120 APPAREILS A VAPEUR EXISTANT AU 31 DECEMBRE 

DESTINATION 

.8 .~ I I E :, traction 
II ::s 

" :ij '& Mines de houille . .. ~ .. 1 
Epuisement 

Aerage :s .. Po 

!I :l :J 
'U ~ 'U 
.!! ~ r 

II 0 

~lll .. .. 
Indultrles 

metal· 
lurglques 

I Usages di vel'S 

Fabrication du coke et des agglomeres de houille . 

Mines metalliques, minieres et preparation des minerais 

Carrieres et industrits qui en dependent 

Etablissements soumis it I'A . R . du 10 octobre 1923 
Autres etal>lissements . 

, Ven'eries, cristalleries et fabriques de glaces . 

Tndustrie ceramique, briqueterie" tuileries, etc. 

Fabriques de produits chimiques, etc. 

Travail du bois. 

Industries textiles 

Exploitations et industries agricoles . 

Mouture des cereales 

Malteries. brasseries et distiller ies 

Fabriques de sucre 

Fabriques d 'huile 

Fabrication dll papier 

Imprimeries typographiques 

Usines speciales d'eJectricite 

Usines diverses . 

( Machines fixes et locomobi les 

Senice de I' E, at 

I Service 
des particuliers 

.. ';j ~ ) Sef\'icc de l'Eta' 
.~ ~ ~ (1) 
.:l -;; 9 Service 
U 'U to des particuliers 

Rateaux a vapeur 

d'interieur 

Bateaux it vapeur 

d e mer 

\ Propulsion 

( Usages divers. 

I Propulsion 

I Usages di "ers. 

Machines fixes et locomobiles 

Bateaux it vapeur 

d'interieur 

Bateaux a vapeur 

de mer 

l Propulsion 

I U sages divers. 

I Propulsi on 

Usages di vers. 

l Machines fixes et locomobiles 

I Locomotives 

l Machines. tixes et locomobiles 

I Locomotives. . . . . 

Etablissements militaires. 

Locomotives routieres, rouleaux - compresseurs. voitures 
automobiles, grues, excavateurs, etc., etc. 

Totaux gimeraux 

No 

1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

!l 
9 

10 

11 

12 

13 

14 

15 

16 

17 

18 

19 

20 

21 

22 

23 

24 

25 

26 

27 

28 

29 

:lO 
31 

:-12 

3:1 

34 

35 

36 

37 
38 

ANVERS 

Nombrei m2 

» 

» 

» 
» ., 
» 

» 

29 
4 

10 

50 

19 

27 
30 

45 

9 

39 

8 

6 

15 

17 

44 

52 

» 

4 

» 

» 

» 

» 
205 

122 

99 

» 

» 

» 

» 

195 

6 

» 

» 

1 .554 

» 

» 

8.049 
1 .530 

1.060 

3.795 

4.054 

2.734 

3.211 

1.853 

790 

2 .616 

1.317 
1.377 

5 .982 

l.~OO 

32.076 

6 507 

» 

165 

» 

» 

» 

» 

12 .74:{ 

8.671 

27.474 

» 

» 

» 

7 .106 

309 

BRABANT 

Nombrel 

» 

» 

» 

» 

» 

» 

5 

4 
37 

4 

42 

29 

» 
1> 

» 

» 
» 
1> 

180 

345 
5.934 

» 

604 

4.70:-1 

1.980 

44 4.318 

84 3.514 

33 3.480 

84 5.979 

40 8.151 

18 1.165 

36 9.465 

I 48 

116 42 .564 

115 7 975 

» ». 
» » 

» » 

» » 

» » 
» » 
16 588 

23 737 

» » 

» » 
» 

» 

205 

:143 

» 

» 

2.71~ 

9.277 

» 

39 132 1.434 16 167 
40 1.174 -13=-=7:-. ""BO=-=7:- 1--l:-.-=-2':':95:-- 1 :1:-:-1-=-3 .-=B793=-

FLANDRE 
OCCIDENTALE 

Nombrel 

» 

1> 

» 

» 

» 

» 
» 

» 
21 

34 

38 

23 

m2 

» 

» 
» 
» 

» 

» 
1.217 

» 

1.959 

5.853 

1.453 
481 30.875 

67 1.857 

30 1.195 

[i8 2.667 

6 J. 796 

24 2.214 

» » 

» » 

28 11. !90 

124 3.1i7 

» » 

» » 

» » 

8 2.910 

» » 

» » 

3 87 

» » 
25 3.486 

4 665 

» » 

» » 

» » 

20 638 

» » 

8 98 

1.007. 73.337 

(I) · Les appareils de la Societe Nationale de Chemins de fer Belges sont portes dans cette rubrique, mais seulement globale
ment dans la colonne « Royaume ». La puissance des locomotives de cette Societe resulte d'une evaluation faite par une 
methode propre a cette derniere, methode appliquee pour la premiere {ois en 1926. 



1952 - A. - GENERATEURS. 1952. - TABLEAU XII. 

FLANDRE 
HAINAUT LIEGE LlMBOURG LUXEMBOURG NAMUR LE ROYAUME 

ORIENTALE 

No = 

Nombre l Nombre l Nombrel Nombrel Nombrel m 2 Nombre l m~ m2 mil m 2 m 2 Nombrel mil 

-
I 

1 » » 353 [,9.042 77 9.778 » » » » 17 2.1:15 447 70 955 

2 » » » » 3 387 » » ~ » » » 3 387 

3 » » 6 44 2 174 » » » » » » 8 218 

4 

I 

217 57. PI!! 73 15.832 83 37.680 
I 373 Ill. 491 » » » » » » 

;, 5 1.028 18 1.613 7 1.985 » » » » 3 270 40 6.450 

(\ » » » » .. » » » » » » » » » 

7 » » 109 8.045 » » ,. » 4 140 19 280 137 8.645 

8 » » 150 37.735 138 27.929 16 2.346 19 5.409 9 1.131 365 82.9i4 
9 17 1.513 144 14.027 20 1.1j.29 " » » » 9 767 2:i2 26.617 

10 » » 12 1.265 3 489 » » » » 35 6.208 60 9.022 

II » » 17 2.602 , 150 4 23() » » 5 320 115 9.666 , 

12 21 1 544 77 15 .834 I 60 8 1.231 6 1.027 23 5.576 235 39.882 

13 II 741 15 888 12 549 7 510 30 1.072 13 909 167 10.836 

14 139 9.369 24 2.109 79 7.695 » » 1 35 6 ].250 804 58,862 

15 22 550 16 466 15 856 21 1.028 2 24 » » 272 10 .154 

16 » » 7 .39 2 240 » » I 05 3 183 85 6.692 

17 40 2.011 70 5.201> 7 333 8 2~3 2 84 10 478 324 19.656 

18 36 5.296 60 14.587 63 16.821 14 2.861 » » 9 2.160 23n 52.989 

19 .2 20 1 100 » » » » » » » » 51 4.876 

20 8 668 7 1.436 23 3.172 » » » » 10 1.810 99 22.533 

21 ). » I 100 » » » » » » » » 19 1.548 

22 53 23.292 57 41. 021 49 35.954 ,. » » » 10 4.909 f!57 191.006 

23 42 ¥.737 47 2.696 64 4.279 22 662 4 64 80 3.934 550 32.031 

24 » » » » » » » » » » » » » » 

25 » » » » » » » » » » » » 4 165 

26 » » » • » » » » » ~ » » » » 

27 » » » » » » » » » » » » 8 2.910 

28 » » » » » » » » » » » » » .. 
29 » » » » » » 1 10 » » » » 1 10 

30 73 1.348 » » 05 3.404 4 197 » » 13 624 379 18.9!l! 

31 8 f,lS » » 32 630 1 23 » )) 15 343 201 10.!J22 

32 » » » » » » » » » )} » » 12t 30.900 

33 » » » » » » » » » » » » 4 065 

34 » » » » » » » i » » » » » 283 21.239 

35 » » » » » » » )} » » » » 2.375 339.489 

36 41 I 216 » » 52 477 » » » )) » » 298 4 .412 

37 » » 676 3').385 302 12.129 110 6.(135 28 1.405 60 1.857 1.734 69.732 

38 » » » » » » » » » » 1 20 7 329 

39 31 87 
5 . 42 183 1.941 14 114 18 J\)4 25 300 401 4.377 

2":09sl 297 .960 146.893 
--- --- --- ------m To":821jl 281·661 40 521 51 .944 1 273 313 54.116 115 9.519 35 .464 



APPAREILS A VAPEUR EXISTANT AU 31 DECEMBRE 

DESTINATION 

~ ~ j Epuisement " ~ -g Mines de h oui lle 

\ 

I Extraction 

.~ ;;:;' . Aerage 

a II m I Usages di"ers 

] .~ ~ I' Fabrication d u coke et des agglomeres de houille . 

~ 'g Mines metalliques, minieres ct preparation des minerais 

cu .. , Carrieres et industries qui en dependent 

Industries l Etablissements soumis a I'A. R . du 10 octobre 1923 

I 
meltal. Autres etablissements. . . . . . • . . 

urg que. 

I 
Verreries, cristalleries et fahriqucs de glaces 

Industrie ceramique. briqueteries, tuileries, etc . 

Fabriques d. produits chimiques, etc. 

Travail du bois. 

Industries textiles 

Exploitations et industries agricoles 

Mouture des cereales 

Malte ries, brasser ies et distilleries 

Fabriques de sucre . 

Fabriques d'hllile 

Fabrication du papier 

Imprimeries typographiqlles . 

Usines speciales d' electricite 

U sines diverses . 

5",;0, d. I'E .. , ) 

Machines fixes et loromobiles 

Bateaux a vapeur I Propulsion 

d'interieur '( Usages di vers. 

Service 
des particuliers 

Bateaux 11 vapeur (Propulsion . 

de mer I Usages divers . 

Machines fixes et locomobiles . 

Bateaux a vapeur 

d'interieur 

Bateaux it vaptur 

de mer 

\ Propulsion 

I Usngesdivers. 

! Propulsion 

Usage. di vel's. 

; ;; ~ ) Service de l'Etat \ Machines fixes et locomohi les 
'il .. ~ (1) I Locomotives. . . . . 
cu.!l II .II cu tI Service \ Machines ftxes et locomobiles 

U 'II t:. des particuliers I Locomoti ves 

Etablissements militaires . 

Locomotives routi eres , rouleaux - corrpresseurs, yoitures 
automobiles. grues, excavateu1s, etc., etc . 

Totaux generaux 

ANVERS BRABANT 

N° 

Nombrel Kw Nombrel Kw 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

8 
9 

lu 
II 

12 

13 

14 

15 

16 

17 

lR 
19 

20 

21 

22 

23 

24 

25 

26 

27 

28 
2(1 

ao 
31 

82 

33 

34 

35 

36 

37 

38 

» 

» 

» 

» 

» 

» 

8 

5 
I 

4 

41 

11 

23 

21 

38 

9 

36 

14 

2 

19 

10 

» 

88 

» 

» 

» 

» 
221 

239 

43 

» 

» 

195 

6 

)) 

» 

» 
» 

897 

» 

» 
7R 
77 

892 

4.658 

2 .480 
2 .80] 

1 . 180 

1.314 

909 

1.676 
416 

137 

1.769 

1.050 

» 

2.883 

» 

216 

» 

» 

» 

» 

16.2R2 

15.489 

49.369 

» 

» 

16.360 

299 

39 143 3. 153 
40 ~ 124 .385 

» 

» 

» 

» 

» 
9 

» 
21 

» 

4 

27 

34 

48 

100 

26 

77 

71 

22 

26 

1 

50 

11 6 

» 

» 

» 

» 

261 

« 
2.447 

699 

10.793 

2 .541 
&.(\28 

2.844 

2.281 

6.607 
10 866 ' 

1.914 

i . 109 

19 

25.445 

7.6i7 

l> » 

l> » 

» » 

,> » 

» I » 
» » 

16 585 

31 1 .273 
») , » , 
» » 

» » 

» » 

205 4.4~0 

343 14 .209 

» » 

16 346 
1.243 lT0':'S84 

FLANDRE 
OCCIDENTALE 

Nombr~l Kw 

» 

» 

» 

» 

» 
11 

» 

26 

21 

21 

386 

80 

13 

44 

3 

14 
» I 

» 

6 

96 

» 
» 

» 
» 

» 

21 

29 . 

» ! 
» I 

» 

22 

» 

» 

» 

» 

» 

» 

» 
2.728 

» 

2.081 

2.197 

1.408 

24 444 

2.028 

824 
] .528 

733 

1 605 

» 

2.839 

3 .20(; 

» 

» 

» 

882 

» 
)) 

69 

» 

9.060 

1.248 

» 
» 
» 

1.541 

FLANDRE 
ORIENTALE 

Nombre l Kw 

» 
3 

» 

» 
8 

» 

» 

9 

9 

70 

9 

» 

30 

9 

» 

3 

26 

» 

» 
» 
» 

» 
» 

70 

8 

» 

» 

» 

» 

41 

» 

» 
» 

» 

» 

368 

» 

» I 
» 

I. 371 

» 

» 

632 

518 

3. 755 

143 

» 

909 

4.466 

» 

475 
» 

274 

2.671 

» 
». 

» 

» 

» 

» 

1.267 

492 

» 

» 

» 

» 

1.830 

: I 
8 253 2 42 \ 

---SUS, 58 .668 -s02 1'9.2T3 

(1) Les appareib de la Societe Nationale de Chemins de fer Belges sont portes dans cette rubrique, mais seulement globale· 
ment dans la colonne « Royaume ». La puissance des locomotives de cette Societe resulte d'une evaluation faite par une 
methode propre a cette derniere, methode appliquee pour la premiere foi s en 1926. 
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Moteurs corr. ?ris 

HAINAUT LIEGE LIM BOURG LUXEMBOURG NAMUR LE ROYAUME 
dans la recapitu-
lation ci-contre 
et destines a In 

No production de 
l'elect1 icite 

Nombre I Kw Nombrel Kw Nombrel Kw Nombrel Kw Nombrel Kw Nombrel Kw 
Nombrel Kw 

-
1 95 35.596 24 7 .796 3 1. 153 » » 2 I 957 124 45.502 » )) 

2 5 368 I 132 )} » )} » )) 

I 

)} 6 5~0 )} » 

3 38 2.404 I 154 )} » » 

I 

» 2 84 41 2.642 » » 

4 263 28.714 56 4.340 35 g27 » )) 11 

I 

1.876 365 35 .857 27 8 . 745 

5 20 292 10 90 » » » » 1 41 42 1.688 5 I 168 

6, » » )} » » )} » 

I 
» :. )) » » » » 

71 100 3.360 )} » » )} 5 186 15 294 129 4.101 2 36 

8' RI P.65G 90 9.607 6 78 3 6.280 6 777 191 26.476 19 5 .372 
91 187 10.321 39 2.181 )} )} » » 11 835 278 19 .960 19 5.180 

101 30 913 2 69 » » » ') 6 1.484 42 3.358 7 2.775 
III 12 2.388 a U7 0 356 » 

I 
» 3 484 95 10.813 7 1.559 

12 54 6.144 1 22 5 614 3 184 6 

I 
476 137 n.542 22 10.910 

13 16 994 10 360 7 402 30 

I 
1.278 12 645 Hi2 10.947 22 1.593 

H 18 1.431 70 7. 994 » )) I 3 3 I 6~1 617 47.516 9 ';'.454 

15 15 352 15 529 17 5tH 2 25 » » 276 7.796 24 1.797 

16 8 837 2 252 )} » 1 i 33 1 135 60 1'>.271 0 1.096 

17 70 2.124 9 201) 6 66 2 I 19 13 450 287 13 585 34 7 366 
I 

18
1 

83 12 .414 130 7 ~03 27 1. :l09 » )} 4 417 3-11 R8.484 65 18 .518 

19

1 

» » » » » » » » » » 38 3.656 2 1.113 

20 2 680 12 1.684 » » » » 1 88 6:~ 1l.805 8 1. 856 

21 1 57 » )} » » » » )} : » 12 1.126 » » 

22 9 3.210 5 175 5 I 1.014 80 32.!l57 66 29 .572 » » » » 

23 54 2.036 71 2.702 44 887 3 39 18 1.077 516 23.172 65 10.753 

24 » » » » » » » » » » » » » » 
.,-
-;) » )} » » )} )} » » » » 4 216 » » 

26 » )} » » » » » » » » » » » » 
I ! 

.27 » » » » )} » )} » )} )} 1 882 )) ) 

i 
28 )} )} » » )} » » » » I » » » » » 

I 

29 1 41 I 1 41 » » » » » » » I » » » 

30 » )} 68 3.190 4 221 » » 13 487 395 22 . 101 )) » 

31 » I » 34 755 1 7 » » 15 500 328 18 .510 » » 

:~2 )} 

I 

» » » )} )} » )} » » 64 58.429 )) » 

33 )} » » » » » » " » i » 29 1.248 24 392 

34 » I » )) » )} » » I )} » I » 93 2.052 » » 

3;; » I » » )} » » » I » » » 2.375 2.598.162 » )} , 
31) » )} 51 564 » » )} » » » 297 6.834 » » 

37 667 62.014 295 23.778 101 12.974 30 3.7H 60 3.779 1.719 1:38.396 )) )) 

38 )} l> » » » » » l> I 13 7 312 » » 

39 5 56 167 3. 102 15 260 18 405 23 384 397 8.001 » » 

18s3 186.361 284 -19.9i6 12.T93 --232 ---
3.2:<:5.944 

--- ----
40 1.166 77 .632 98 16.978 9.612 433 117.861 
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6", 
.a.!:: 
cO " ~'d 

~ ... 0 
'r:: I) a 
~ ~ ~ 
'tl.~ 'tl 

DES'l'IN A'l'ION 

Mines de houille. 
) 

Extraction. 

Epuisement 

Aerage . 

U sages divers. 

Fabrication du coke et des agglomeres de houille 
a~g 

!::: [ Mines metalliques, minieres et preparation des minerais 

~ ~ Cnrrieres et industries qui en dependent. 

ln~u;tt~f~s \ Etablissements soumis it I' A. R du 10 octohre 1923 
lurg\ques I Autres etabli,selllenfs 

Verreries, cristalleries et fabriques de glaces 

Industrie ceramique, briqueteries, tuileries , etc. 

Fabriques de produits chimiques, etc. 

Tra\'ail du bois ' 

Industries textiles 

Exploitations et industries agricoles . 

Mouture des cereales 

Malteries , brasseries et distilleries. 

Fabriques de sucre 

Fahriques d'hl ile 

Fabrication du papier 

Imprimeries typographiques 

I 
Usines speciales d'~lectricite 

Usines diverses 

Service de rEtat 

Service 
des particuliers 

~ ~ ~) Sen.ice de l'Etat l 
·S:1 .. ~ (1) I 
~~., ~ Service l 
o to de& particuliers I 
Etablis6ements militaire, 

Machines fixes et locomobiles 

Bateaux it \'apeur l Propulsion . 

d'interieur I Usages divers. 

Bateaux it "apeur l Propulsion . 

de mer I Usages dh·ers. 

Machines fixes et loco mobiles 

Bateaux it vapeur l Propulsion . 

d'interieur I Usages divers. 

nateaux it vapcur l Propulsion . 

de mer I Usages divers . 

Machines fixes et loco mobiles 

Locomotives 

Machines fixes et locomobiles 

Locomotives 

Locomotives routiere" rouleaux - compresseurs, \'oitures 
automobiles, grues, excavateurs, etc., etc. 

Totaux generaux , 

No 

1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

8 
9 

10 

11 

12 

:3 

14 

15 

16 

17 

18 

19 

20 

21 

22 
23 

24 

25 

26 

27 

2H 

2\J 

30 

31 

32 

3a 

34 

35 

36 

37 

38 

39 

ANVERS 

Nombrel Kw 

» 

» » 

» 

» " 

» 

16 
4 

2 
1 

» 

» 

39.048 
2.000 

59 

660 

4 16 840 

» » 

» 

» 

» 

2 

2 

5 

1.200 

» 

" 

1 500 

9.0 ' 0 

)) » 

» 

» 

» 

» 

» 

» 

» 

» 

» 
)) 

» 

» 

15 2H9. 548 

40 13.074 

» 

» 

» 

» 
» 

» 

» 

» 

9 47 .104 

» 

» 

» 

» 

» 

BRABANT 

Nombrel Kw 

» 

» 

» 

» 

» 

» 

» 

» 

» 
)) 

» 

» 

» 

» 
» 
)) 

» 

» 

» 

» 

» 

» 

» 

» 

4 

» 

» 

» 

» 

» 

» 

» 

» 

» 

» 

» 
17 .294 

» 

» 

1.000 

» 

1 1.126 

» » 

3 4.700 

1 250 

1 1.500 

» » 

11 17.522 

» » 

27 247.220 

2 3.200 

» 

» 

» 

» 

» 

» 
)) 

» 

» 

» 

» 

» 

» 

)) 

» 

FLANDRE 
OCCIDENTALE 

Nombrel 

» 

» 

» 

» 

» 

» 

» 
5 

" 
)) 

Kw 

» 

» 

» 

» 

» 

» 

» 
2.519 

» 
)) 

2 27.500 

» » 

3 2.615 

)) » 

» » 

)) )) 

» » 

1.400 

» » 

» » 

2() 124 .526 

» » 

» 

» 

)) 

)) 

» 

» 

» 

» 

" 
» 

» 

2 

2 

» 

» 
» 

II .030 

160 

» 

» 
» 

» 

» 

» 

» 

» 
)) 

» 

)) 

40 ----wo 420.033 --51- 293 .812 --35- 169.750 

FLANDRE 
ORIENTALE 

Nombre\ 
I 

» 

» 

» 
» 
» 

» 
» 

2 

» 

Kw 

» 
» 

» 
» 

65') 

» 
» 
» 
» 

» 

931\ 

» 
11 21.503 

» » 

» » 
» » 

}) » 

» » 

» » 

» » 

21 176 . 2P'i 

1 1.400 

» » 

» » 

» 

» » 
» » 

)) » 

» » 

» » 

» » 

» 

» 

» » 

» 

» » 

» » 

» » 

36 200.786 

(I) Les appareiJs de la Societe N ationale de Chemins de fer Belges sont portes dans cette rubrique, mais seulement globale. 
ment dans la colonne «Royaume ». La puissance des locomotives de cette Societe resulte d'une eva luation faite par une 
methode propre a cette derniere, methode appliquee pour la premiere fois en 1926. 
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HAINAUT LIEGE L1MBOURG LUXEMBOURG NAMUR LE ROYAU'oIE 

Moteurs compris 
dans la recapitu
lation ci-contre 
et destines 11 10 
production de 

I'electricite 

Kw ~ombrel Kw Nombrel Kw Nombre l Kw Nombrel Kw Nombrel Kw Nombrel Kw Nom b rc \ 

~----~--~--~--~----~--+---~--~--~~--+---~---+--~~---

:: :: 1 :: : :: 1
1

:: :: :: :: :: :: :: : 1 » 

» 
1 

2 

3 

4 

5 
f, 

~1 11~~: ~:~ ;8 57 . 1:3 7~ 291.4;6 : : : :: 16~ 5:~::~~ ~9 1' 
3 714 8 6\16 » » • » )} » 12 2. (l60 ~ 

» 
438.939 

» 

7 

8 
9 

10 

11 

12 

13 

14 

15· 

16 

17 

18 

19 

20 

21 

22 

23 

24 

25 

26 

27 

28 

29 

30 

31 

821 

331 

3tl 
351 

36 

37 

311 

» » 
(l 23.616 

28 no . 254 
7 18 .186 

» » 

» » 

21 \f:i. 011 

» » 

» » 

» )) 

» » 

» » 

» » 

» 

1. 009 

» » 
45 539 _ 333 

2 41 

» » 

» » 

l> » 

» » 

» » 

» » 

» » 

» » 

» 

» » 

» » 
» » 

» » 
)) » 

» » 

39 )} » 
40

1 
~ 902 .758 

» » 

» » 

16 58.056 
» » 
» » 

» » 

125 

» » 

» » 

» )) 

3 7.680 

» » 

3 2 .750 

» » 

44 268 635 

» » 

» » 

» » 

» 

» 

» 

» 

» 

» 

» 

» 

» 

» 

» 

» 

» 

» 

» 

» 

» 

» 

» 

» 

» 

» 

» 

» 

» 

» » 

103 395 .085 

» )} 

» )} 

8 8 . 644 
» . » 

» » 

» » 

3 456 

» )) 

» » 

» » 

» )) 

)J » 

» )} 

» 

» )} 

» I 
)) 

)} 

» 

» I » 
» 

» 

» 

» 

» » 

» )} 

» )) 

» )) 

» )} 

» )} 

» » 
)} 

» 
» » 

» » 

)) . )) 

» )} 
---

82 aoo .586 

» 
)) )) 

12 14.437 
)) » 
» » 

)} )) 

2 410 

)) 

» 

)) » 
)) » 

)} » 

" » 

» 
)) )) 

)} 

)} » 

4 

» 

» 

» )} 

)} 

» » 

» )} 

» » 

» » 

» 

» » 

» 

» » 

» 
» 

)) » 

)) » 

)) 

» 

)) 

» 

7 

» 

6 
» 
)) 

» 

» 

» 

» 

5 

» 

7 

» 

» 
» 

» 
» 

» 

)) 

)) 

)) 

» 

)) 

» 

» 

» 

l> 

)) 

» 

)) 

)) 

)) 

16.004 

)} 

11.000 

)) 

» 

» 

1. 600 

» 

5.743 

)) 

80.838 

» 
)} 

» 
)) 

lJ 

» 

» 

)} 

» 

» 

» 

» 

» 

l> 

--15 T4.8sI --2-6- 115 . 185 

» 

23.616 

80 230 . 439 
20 3\1 . 999 

9 16 . 063 

1 

41 

1 

17 

J) 

3 

1 

5 

3 

25 

660 

74 . 153 

125 

26.444 

)) 

4.700 

250 

10.780 

2 . 900 

36 .024 

» » 

179 1.726 .397 

46 17.719 

» » 
)) » 

2 

2 

)) 

)) 

» 

9 

» 
» 

» 
» 

)) 

)) 

l> 

11. 030 

160 

» 

» 

47 . 104 

» 

» 

» 

» 

» 

» 

» 

» » 
48 207.077 

B 4.776 

7 16 . 004 

1 

23 

1 

17 

» 

3 

1 

660 

70.437 

125 

26.4,14 

lJ 

4.700 

250 

5 10.780 

3 2.900 

2435 . 974 

» » 

154 1.671.628 

8 13 .430 

» » 

» » 

» 
» 

2 

» 

» » 

» » 

)) 

» 
» 

» 

» I 
» I » 

» » 

»1 " » » 
631 2.812.846 ~ 2504.284 
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LES CABLES METALLIQUES DANS LA PRA
TIQUE, par Dipl.-Ing. R. Meebold - 108 p. 
in-8° - 121 fig. - Ed. Springer, Berlin 1953 -
2me edition. 

Die Drahtseile in der Praxis. 
Ce livre a pour objet de presenter sous 'une forme 

condensee tout ce que doivent connaitre ceux qui 
emploient les cables; il est divise en deux parties 
1) la construction; 2) les cables en service. 

Les cables sont classes en deux categories : 

1) ceux qui passent continuellement sur des ap
pareils d' enroulement et subissent par consequent 
une grande fatigue de flexion (cables d' extraction, 
de transport en galeries ou plans inclines, en tailles, 
scraper, haveuses, treuils de fonc;age et de pompes). 

2) Cables qui travaillent principalement a. l' ex
tension : porteurs de transports aeriens, ponts sus
pendus, cables grues, cables guides, ancrages. 

Le chapitre intitule « Choix d'une espece de 
cable » expose et discute les modes 'de fabrication 
des cables, ronds ou plats, torons, aussieres a. une 
ou plusieurs couvertures, cables clos , cables true
lay. On etudie specialement les phenomenes de la 
flexion et de la detorsion dans chaque systeme, en 
particulier dans les cables a. torons plats ou trian
gulaires. Ceux-ci ont l' avantage d'une forte den site 
apparente et d'une grande surface d'appui; les 
ames en fers speciaux qui cassaient souvent sont 
remplacees actuellement par des tresses de 3 ou 6 
fils de section circulaire. Entre autres conclusions, 
signa Ions que l' auteur proscrit l' enroulement Lang 
pour les contre-cables des poulies Koepe et l'utili
sation, comme cables d' equilibre, de cables d' ex
traction hors service. 

Les 'cables de la seconde categorie sont du type 
clos ou semi-clos et, comme ils sont mis artificielle
ment sous forte tension, il faut les fabriquer en fils 
d' acier a. haute resistance. 

Le « Calcul des cables» est base sur la contrainte 
par extension exclusivement, parce qu'il n' existe 
aucune formule satisfaisante pour exprimer en 
nombres la contrainte de flexion . Les formules de 
Reuleaux ou de Bach donnent des resultats mani
festement exageres et elles ne tiennent aucun 
compte de la texture du cable qui a cependant une 
influence enorme. II a fallu avoir recours a. des 
essais de laboratoire. Au banc d' epreuves de la 
Caisse des Charbonnages de Bochum, on a fait 
des essais de duree consistant a. soumettre les cables 
a des milliers de flexions alternatives et a compter Ie 
nomh.re de fils casses par metre de longueur, ce qui 

permet de classer les cables d' apres leur mode de 
fabrication , leur diametre, Ie diametre et la durete 
des fils d'acier. Les ruptures de fils ont donne lieu 
a des observations tres interessantes; elles se pro
duisent toujours sur la face concave, c' est-a.-dire 
celIe par ou Ie cable repose sur la poulie. Comme les 
fils ne cassent pas par compression, l' etat de con
trainte du cable n'est pas du tout comparable a. 
celui d'une bande enroulee dont les fibres exterieures 
sont tendues et celles d'interieur comprimees. 

En realite, les fils du cable ne s' appuient pas 
l' un sur l' ap tre d' une fac;on continue, specialement 
d' un toron a l' autre. La pression transversale , c.a. .d. 
la reaction de la poulie, agit pour produire une 
flexion des fils dans l'intervalle entre deux points 
d' appui et cet effet est accentue par la tendance 
a l' aplatissement de la section du cable. Ce double 
effet est en raison inverse du rayon d' enroulement. 

II ne faut pas attribuer une con fiance absolue au 
classement des cables d' apres des essais d' oscilla
tions pendulaires sur poulie fixe parce que dans 
la pratique, quand un cable s' enroule, les faces 
d ' appui changent continuellement; la giration fait 
passer les fils exterieurs d' une face a l' autre et il 
y a en outre les trepidations inevitables . II faut 
dans chaque cas se guider d'apres la nature des 
installations, l' experience acquise et les statisti
ques de duree des cables. 

Pour en revenir aU calc"uI. on n' a d' autre ressource 
que d' appliquer la formule de la tension simple, 
avec un coefficient de securite convenable. Ceci 
suppose la connaissance de la charge de rupture 
qui peut etre, soit determinee par un essai direct a. 
section entiere, soit calculee par la somme de la resis
tance des fils diminuee de la perte au cablage 
(7 a 15 %). Le coefficient de securite varie de 
8 a 5 suivant que l' on considere uniquement les 
charges statiques ou que l' on fait intervenir les 
efforts dynamiques. 

Au chapitre « Materiaux des cables» , l' auteur 
discute longuement la question de l' emploi des 
aciers durs allant jusqu'a. 200 "kg/m2 de charge de 
rupture. Cette charge ne peut etre atteinte qu' avec 
les fils de moins de 3 mm de diametre (180 l<g/m2 

avec 3,6 limite pratique du diametre). Les aciers 
durs resistent beaucoup moins bien aux flexions 
repetees. Sauf les cas ou les conditions de legerete et 
de petit diametre primerit toutes les autres, il vaut 
mieux s'en tenir aux aciers a 120-140 kg/mm2

• 

Les fils galvanises servent a preserver les cables 
de la corrosion. L'opinion que leurs proprietes meca
niques sont affaiblies n'a aucun fondement quand 
la couche de zinc est sufFisante (too a. 150 I<g de 
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zinc par metre carre de surface extern e) . Le prix 
des aciers inoxydables est prohibitif. 

La premiere partie de I' ouvrage se termine par 
un chapitre tres important intitule : « Division de 
la section du cable. Diametl'e du cable, nombl'e 
et alTangement des {ils». 

Le meilleur diametre du fiI represente un com
promis entre des exigences tres diverses, flexibilite, 
resistance it I'usure, au choc, it la corrosion, com
plication de la fabrication. Une relation empi
rique entre Ie diametre du fil (8) et celui du cable 
(d) est donnee par 

d 
8 = - ± 1 mm 

30 

avec des ecarts possibles de -0,2 it +0,4 suivant 
les donnees du probleme. Le diametre du cable 
ne doit pas depasser 72 mm pour les cables d' ex
traction (charge de rupture 375 t, poids metrique 
201{g) ou 80 mm pour les cables de ponts suspendus. 
Si les charges sont plus fortes, il faut les . repartir 
sur plusieurs cables. Cette limite est imposee par 
les difficuftes de manutention. 

En traitant de la disposition des fils, I auteur part 
du toron type it 6 fils, avec arne metallique consti
tuee par un fil de diametre legerement plus gros, 
en meme acier, puis il passe en revue Ie toron it 
plusieurs couvertures et les cables, de beaucoup les 
plus usuels, it 6 torons enroules autour d'une arne 
en chanvre et les cables it 8 torons enroules sur un 
toron central. II entre dans des considerations geo .. 
metriques et pratiques sur Ie diametre des ames, 
Ie pas des helices, I' association des fils de diffe
rents diametres, la longueur des fils dans Ie cable 
(cables it helices paralleles Scale, Warrington). 
Actuellement beau coup de modeles sont standar
dises, ce qui facilite Ie choix de I' acheteur. 

La deuxieme partie : « Les cables en service» 
comprend les chapitres suivants 

t - Influence des installations sur la tenue des 
cables; 

2 - Attaches; 
3 - Usure, detorsion, deformations; 
4 - Ruptures des fils; 
5 - Corrosion. 

1.- Quel que soit Ie systeme d' enroulement : 
tambour, poulie ou bobine, la pratique aussi bien 
que les essais au banc d'epreuves ont montre in
contestablement que la bonne tenue du cable 
depend du rapport entre Ie diametre du cable et 
celui de I'appareil d'enroulement. On n'attache plus 
aucune importance au rapport de ce demier dia
metre it celui du fil, puisqu'il est etabli que les 
ruptures de fil ne s' expliquent que par des fleiions 
secondaires dues it la pression transversale. Cette 
pression doit etre aussi basse que possible. Les 

D 
rapports d doivent avoir un minimum de 100 

pour les cables clos, 60 pour les aussieres et 40 
pour les grelins. Ces chiffres sont largement depas
ses dans les puits d' extraction, mais on reste en 
dessous. par raison d'encombrement, dans les chan-

tiers souterrains. II faut alors reduire Ie plus possi
ble Ie diametre du cable. Les petites poulies et galets 
guides, du moment qu'il y a deviation, ont une 
influence tres nuisible. 

Un point tres important est celui de la forme des 
rainures des tambours ou des gorges des poulies; 
eIle doil etre hemicylindrique, d'un diametre depas
sant celui du cable de 1 it 2 mm. Comme on est 
amene it changer de cables, et qu'il n' est pas pos
sible de toumer exactement chaque fois I' appareil 
d' enroulement, I' emploi de garnitures en bois, cuiI', 
caoutchouc, foumit la meilleure solution, Ie cable 
creQse automatiquement sa rainure. Enfin , il faut 
eviter I' obliquite, les pressions laterales et tous 
les frottements contre les objets exterieurs, parce 
qu'ils sont une cause directe d'usure et d' efforts 
dynamiques. 

2. - L' attacTw des deux parties de cable peut se 
faire d' abord par epissure; elle est interdite pour 
les cables d'extraction, toleree pour les cables d'equi
libre, frequente dans les transports horizontaux 
ou inclines de grande longueur. lci, on emploie 
egalement des accouplements par manchons, Ie 
cable etant maintenu par frottement ou par un alIi a
ge fusible. Ces memes pro cedes peuvent servir it 
fixer les extremites des cables aux tambours. On 
donne des details sur les procedes d' execution et, 
enfin, on decrit brievement divers systemes d' atta
che des cages. 

3. - L'usuI'e commence toujours par les fils exte
rieurs qui perdent de leur section; si Ie cable est 
fortement coince, il y a en plus ecrouissage des fils 
et sur ceux-ci apparaissent des aretes tranchantes. 
A la longue, les fils amincis perdent leur cohesion 
avec Ie reste du cable et ne participent plus it la 
traction. Tout I' effort se reporte sur les fils inlerieurs 
qui sont uses it leur tour par les fils exterieurs au 
passage sur les poulies. Cet etat est dangereux etil 
faut deposer Ie cable, meme s'il n'y a pas beaucoup 
de fils casses. 

Une autre cause de decollement des cables est 
I'inegale repartition des contraintes dans les fils, 
la deformation des helices et les allongements elas
tiques variant du centre it la peripherie. Les cables 
etant soumis it des efforts continuellement varia
bles, les torsions et detorsions engendrent des frot
tements internes, des tensions excessives et un 
allongement permanent du cable. 

Si la pression sur les molettes est grande, Ie coup 
de fouet aU demarrage a pour resultat de faire 
saillir des fils de chaque toron au voisinage de 
la patte. C' est particulierement dangereux pour les 
cables clos. 

Parmi les autres deformations, I' auteur montre 
des fils preleves sur un cable de fon<;age it enrou
lement direct, rompu apres deux mois de service. 
Ces fils sont tordus comme dans I' appareil d' essai. 
Lors de la pose des cables, il faut prendre des pre
cautions pour empecher la detorsion et la formation 
de boucles; de meme, lorsqu'on donne du mou au 
cable pendant les manoeuvres. . 

La deformation en tire-bouchon est due au ' glisse- . 
ment des torons I'un sur I' autre, I' enveloppe des 
flis exterieurs n' est plus circulaire, ce qui pro-
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vient de la faiblesse ou du deplacement de I' arne. Les 
cables ainsi de formes n' accusent au banc d' epreuve 
aucune perte de la charge de rupture; mais ils sont 
plus sujets a I' usure e t leur vie en est raccoUl·cie. 

La formation de nreuds et de ventres provient 
aussi d'une rupture ou d'un ecrasement de I'ame en 
chanvre anterieurs a I'usure des fils d 'acier; elle est 
due principalement aux vibrations. Peu inquietante 
au debut, cette deformation accentue I'usure . 

Une deformation propre au cable clos et mal 
expliquee est celIe de I' allure serpentante au voi
sinage de la patte; elle provient de ce que les fils 
de I' enveloppe exterieure s' allongent moins que 
ceux du noyau central et elle apparait quelquefois 
des Ie debut de la mise en service. Les cables plats 
presentent parfois des etreintes et des renflements 
e t des rejets d'une aussiere par rapport a I' autre 
avec rupture des fils de couture. 

4. - Les ruptures de fils sont dues, soit a une 
surtension brusque, soit aux charges permanentes. 
Les extremites des fils casses indiquent si la rupture 
a eu lieu par tension, flexion ou torsion ou cisail
lement. Les surtensions pendant I' extraction sont 
dues par exemple au coincement ou au choc de la 
cage montante et au fait que Ie cable prend du mou 
pendant la descente. 

La grande majorite des ruptures de fil est due 
a la fatigue en service et principalement aux flexions 
secondaires sur I' appareil d' enroulement. La sec
tion la plus amincie se brise; la rupture debute 
souvent par des blessures exterieures ou par une 
fine fissure diametrale; les fils rompus se deploient 
a I' exterieur et doivent etre recoupes. lis s' eparpil
lent tout au long du cable sans alterer sensiblement 
sa resistance, mais il y a aussi des accumulations 
locales de fils rompus. On juge de I' affaiblissement 
du cable par Ie nombre de ruptures sur une lon
gueur de 5 ou 6 pas d'helices; la longueur critique 
est plus longue dans les cables a enroulement croise 
que dans ceux a enroulement direct en vertu de la 
difference de cohesion. 

Les ruptures invisibles se trahissent a I' exterieur 
lorsque les fils rompus exercent une poussee sur 
les fils exterieurs. Dans les cables clos, les fils inte
rieurs peuvent casser sans qu' on en ait aucun indice. 
Pour les deceler, il existe des procedes electriques 
donnant de bons resultats , mais delicats et peu 
commodes. L' ouvrage en donne Ie principe et un 
exemple. 

Enfin, il y a des ruptures des fils interieurs dans 
les parties du cable qui ne s' enroulent pas et elles 
sont dues au coup de fouet de demarrage, speciale
ment avec les machines a vapeur. Elles sont dues 
aux reactions mutuelles des torons et de I' ame. 
On les reconnait et on y remedie ]lar Ie coupage 
periodique des pattes. Avec poulie Koepe, on a eu 
diverses ruptures de cable a I'endroit des attaches. 
L' etat du cable peut eire decele par voie electro
magnetique au-dessus de I'attelage, mais malheu
reusement, pas dans celui-ci meme. Lorsque la patte 
devient suspecte, il faut arreter I' extraction, deta
cher les cages et detordre les extremites du cable 
pour examiner I'etat des torons. 

5. - La cOITosion et les moyens preventifs font 
l' objet du dernier chapitre. La roui lIe peut etre 

superficielle ou mordre a I'interieur du fil; - elle 
g'agne vers I'interieur dans les cables a texture 
lache (enroulement direct) ou devenue telle par 
I' usure. La rouille soude les fils des cables inactifs 
dans les puits et les attaque profondement. 

Particulierement vulnerable est aussi la partie des 
cables d'equilibre qui fait la boucle au fond du 
puits quand les cages sont aux recettes. 

Les pro cedes elech'o-magnetiques permettent _ de 
deceler la corrosion par comparaison avec un cable 
intact (Bochum, Canada) ou avec Ie meme cable 
a un etat anterieur. On donne quelques details sur 
la galvanisation, Ie graissage interieur et exterieur, 
les produits speciaux pour cables Koepe (vernis, 
laque, graphite colloIdal), Ia peinture au minium 
des cables pOl'ieurs aeriens. 

L' ouvrage se termine par une liste de references 
allant jusqu'a 1950. 

En resume, Ie Dr.-Ing. Meebold nous apporte une 
documentation substantieIle, exempte de statisti
ques et de tableaux numeriques, clairement pre
sentee et appuyee d' observations critiques judicieu
ses. Ce livre sera tres utile aux eleves ingenieurs et 
a tous les techniciens qui emploient des cables. 

L. D: 
§TAT!STHQUIE EICONOMIQUEMONDIALE DU 

CHARBON 1953 - Publie par la Deutsche 
Kohlenbergbau-Leitung. - Editions Gliickauf -
Essen - 228 pages de tableaux. 
Die Kohlenw:rtschaft der Welt in Zahlen. 
Cet important ouvrage passe en revue 60 pays 

producteurs et renseigne les donnees publiees sur 
la production du charbon et du ~oh, la consomma
tion, Ie commerce exterieur, Ie personnel occupe, 
les prix, les salaires et les rendements; I' application 
des machines dans les charbonnages des Etats
Unis, de la France, de la Belgique et de la Grande
Bretagne est une innovation du present volume. 
Les tableaux comparatifs ont ete completes, notam
ment en ce qui concerne les reserves de combusti
bles, la production de I' energie, les petroles, les 
minerais de fer et I'acier. On a mis a part la Com
munaute Europeenne du Charbon et de I'Acier. 

La production de I'AIlemagne est naturellement 
presentee d'une favon assez developpee et sub
divisee suivant les districts et la nature du com
bustible, charbon, lignite, coh, briquettes, sous
produits. 

Cet ouvrage mis a jour au 30 juin 1953 est indis
pensable a tous ceux qui participent a Ia production, 
au commerce et a I'utilisation des charbons. 

RENSEIGNEMENTS COMMERCIAUX RELA
TIPS AUX PRINCIPALES PRODUCTIONS 
DU CONGO BELGE ET DU RUANDA
URUNDI. - Centre d'Information et de Docu
mentation du Congo beige et du Ruanda
Urundi, 94, rue de la Loi, Bruxelles. - Tel. 
12.12.10. 

Le Centre d'lnformation et de Documentation du 
Congo BeIge et du Ruanda-Urundi vient de faire 
paraitre I' edition 1953 de la brochure « Rensei-
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gnements commerciaux relatifs aux principales pro
ductions du Congo Beige et du Ruanda-Urundi ». 

Celle-ci mentionne pour chacune d' elk outre une 
courte notice, les principaux producteurs, exporta
teurs et consignataires en Belgique ainsi que Ie 
releve des exportations par annees par quantite et 
leur valeur en milliers de francs. 

Ces renseignements constituent une documen-. 
tation fort utile pour les commervants, industriels 
importateurs et courtiers qui desirent entrer en rela
tion d'affaires avec Ie Congo Beige et Ie Ruanda-

Urundi. Ces deux pays et la Belgique peuvent 
entretenir des relations commerciales sans limite, en 
une sorte de marche inh~ rieur, puisqu'ils font partie 
de la meme zoO:e monetaire. 

Pour obtenir cete brochure, il suffit de verser 
20 F au C.C.P. 674.72 du Centre d'Information et 
de Documentation du Congo Beige et du Ruanda
Urundi, 94, rue de la Loi, a Bruxelles. 

Elle est eg'alement mise en vente, ou peut etre 
consultee dans sa bibIiotheque, accessible aux visi
teurs les jours ouvrables de 9 a 17 h. Ie samedi de 
9 heures a midi. 



REVUE DE LA L1TTERATURE TECHNIQUE 

Selection de fiches d1lnichar 

Inichar publie regulierement des fiches de documentation cIassees, relatives a I'industrie charbonniere 
et qui sont adressees notamment aux charbonnages belges. Une selection de ces fiches parait dans chaque 
livraison des Annales des ]\IIines de Belgique. 

Cette double parution repond a deux objedifs distinds : 
a) Constituel' une documentation cle fiches classees pal' objet, a consulter uniquement lors d' une recherche 

determinee. II importe que les fiches proprement dites ne circulent pas; elles risqueraient de s'egarer . 
. de se souiller et de n'etre plus disponibles en cas de besoin. II convient de les conserver dans un meu
ble ad hoc et de ne pas les diffuser. 

6) Appol'tel' I'eguli.el'ement cles informations gl'oupees pal' objet, donnant des vues sur toutes les nouveautes. 
C'est a cet objectif que repond la selection publiee dans chaque livraison. 

A. GEOLOGIE. GISEMENTS. PROSPECTION. 
SONDAGES. 

IN D. A 22 et Y 30 Fiche n° 7920 

E. STACH. L'importance industrielle et econo
mique de 10 petrologie de 10 houille. - Anna
les des Mines de Belgique. 1953, septembre, p. 
708/ 728. 30 fig. 

L'etude petrographique des houilles se developpe 
sans cesse depuis une vingtaine d'annees et contri
bue a la valorisation des combustibles. Deux metho
des d' examen et d' analyse microscopiques sont sur
tout utili sees : la methode en lames minces, em
ployee principalement en Amerique et applicable 
auxcharbons peu evolues et aux lignites; la metho
de en surfaces polies, employee surtout en Europe 
et applicable a toute la gamme des charbons. Cette 
derniere methode est tres precise grace a I'emploi 
d' objedifs a immersion. 

Les quatre grands constituants petrographiques, 
vitrain, elamin, durain, fusain, ont des proprietes 
physiques, chimiques et techniques tres differentes. 
C' est pourquoi I' analyse petrographique quantita
tive des charbons est tres importante au point de 
vue indushiel, notamment en ce qui concerne la 
col{efaction. Deux installations recentes de prepa
ration petrographique des fines a coh (a Volklin
gen en Sane et a Thionville en France) donnent 
des resultats tres satisfaisants . . 

Enfin, I' etude specifique des spores et de la 
« selerotinite», ajoutee a I' analyse petrographique 
des piliers representatifs des differentes couches du 
Houiller, pourra permettre une identification et 
faciliter les raccordement de ces couches. 

IND. A 22 Fiche n° 7961 
M. MACKOWSKI. Fortschritte und neue Er
kenntnisse auf dem Gebiete der Kohlenpetro
graphie. Pl'Ogres et connaissances nouvelles clans Ie 
clomaine cle la petl'OgrapTlie du charbon. - Gliick
auf. 1953,26 septembre, p. 1013/ 1018.7 fig. 

Note sur la premiere seance du Congres Interna
tional de Petrologie du Charbon tenu a Geleen 
(Limbourg Hollandais) du 8 au 11 juin 1953. 

Compte rendu des decisions prises. Nomination par 
chacun des pays d'un theoricien et d'un praticien 
dans Ie domaine de la petrologie du charbon et de 
deux membres associes. Decision de tenir la pro
chaine reunion en 1955 a Liege, sous la presidence 
de ]\II. M. Legraye. M. R. Potonie a propose la col
laboration generale pour la redaction d' une ency
cIopedie des expressions courantes dans les dif
ferents pays et relatives a la petrologie du char
bon. MIle ]\II. Th. MacKowsld a ete chargee de 
rassembler la documentation. Une conference sur 
ce sujet aura lieu a Verneuil du 14 au 16 janvier 
1954. Le second point du programme se rapportait 
aux procedes utilises dans les divers pays pour les 
etudes et I'analyse des echantillons. M. E. Stach 
a fait voir les avantages de la micros co pie par eelai
rage superieur avec immersion dans I'huile. M. 
Alpern signale Ie procede de M. Nowarsld pour 
eliminer les images parasites par reflexion. Des 
echanges de vues ont eu lieu au sujet des micro
photographies. Le troisi~me point se rapportait 
aux donnees nouvelles dans Ie domaine des mesu
res du pouvoir reflecteur du charbon. M. C. A. 
Seyler signale la formule : R = 0,26 X 1,363Nr 

qui rend compte des variations du pouvoir reflec
teur en fonction du degre de houillification. M. 
]\IIacI{Qwsld signale Ie desaccord qui existe entre les 
observations par transparence des lames minces ou 
certa ins charbons gras donnent de I' anisotropie 
qu' on n' observe pas ou a peine en lumiere refIe
chie. M. Alpern d'onne des indications sur Ie pro
cede utilise aux Charbonnages de France en col
laboration avec I'Institut d'Optique, en vue d'une 
mesure exade du pouvoir refIecteur avec deux 
photo-elements et amplificateur eledronique. La 
question du germanium est aussi evoquee. 

IND. A 50 Fiche n° 7802 
F. JANSEN. Neue Erkenntnisse in der Schacht
bau und Tiefbohrtechnik. COl1naissances 110U

velles clans le cl'eusement cles puits et clans Ia tech
nique cles sonclages. - Gliickauf. 1953, 29 aout, 
p.881 /890. 16 fig . 

Sujet tres vaste; la presente etude est limitee a la ' 
technique et aux recherches. C'est en 1905 que la 
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premiere campagne systematique de sondages fut 
entreprise d ans Ie nord d e la RuIn en vue d' obte
nir d es concessions. D es chercheurs perspicaces 
(dont Hugo Stinnes) confinnerent, par des cen
taines de sondages profonds (jusqu'a 1500 m) , 
I' existence de 270 zones exploitables dont 200 dans 
la region d e Munster (carte). Dans la region des 
lignites Rhenans, sur 25 ans plus de tOOO sondages 
ont He effectues. Pour la reconnaissan ce systemati
que d e la region d e Munster, il faudrait aussi un 
millier de sondages. En fait de 1935 a 1939, 5 seu
lement ont He effectues (jusqu'a 2300 m de pro
fondeur). II en resulte que Ia technique des son
dages a progresse plus rapidement dans les gi se
m ents de lignite et de potasse que dans la Ruhr. 

Au cours de la guerre pour la premiere fois, lors 
d ' un . recarrage d' envoyage, on a pu controler au 
fond I'effet de la congela tion. N ecessite de rem
blayer avec soin les sondages effectues, a ce sujet 
I' auteur cite 5 cas de travaux arretes ou mis grave
m ent en danger par des sondages restes partielle
m ent ouverts; les conditions d'un bon remblayage 
par beton e t mortier sont rappelees . 

Des recherches pour la mesure exacte de la gran
deur, direction e t variation dans Ie temps d es pres
sions de terrain dans les puits sont en cours aux 
puits Auguste-Victoria 6 et Hansa 3. 

Des exemples d' etudes sur Ie sauvetage d es puits 
menaces sont signales. Dans le~ autres domaines de 
la technique du forage, Ie materiel recent d e forage 
et d e sondage est indique. Les machines de creuse
ment a couronnes americaines sont evoqu ees a insi 
qu'une realisation allemande du meme genre. 

Conclusion : il reste b eau coup de progres a faire . 
dans cette branche de I'industrie miniere. 

IND. A 520 Fiche n° 8063 

C. MONOMAKHOFF. Progres realises ces qua
tre dernieres annees dans la technique des 
recherches par sondages profonds dans les 
gisements houillers fran<;:ais . - Revue de l/ln
dustrie Minerale. 1953, septembre, p. 688/ 697. 
19 fig . 

Article redige avec la collabora tion des sociHes 
de sondage : Bonne Esperance, HuIster et Faibie, 
Foramines, qui travaillent h abituellem ent pour Ie 
compte des Houilleres de Bassins, des Charbonna
ges de France, du Bureau des R echerches Geolo
g'iques et Physiques. En 1949, ces entreprises ne 
possedaient encore en France qu'un parc de viel
les sondeuses, mais elles avaient deja en Afrique 
des appareils modernes du type americain. A Ia 
meme epoque, en Angleterre, depuis I'instauration 
du National Coal Boa rd, Ie materiel moderne etait 
utilise (37.000 m en 1950) et donnait d e bons 
resultats. En s'inspirant de la devise des petroliers : 
rapidite, on a cree d ans plusieurs pays un nouveau 
type de sondeuse : Rotary combine, moins puissante 
et moins rapide que Ie Rotary des petroliers, moins 
onereuse aussi. mais I' equilibrage des tiges es t tel 
qu' on peut utiliser les carottiers doubles pivotants 
et les couronnes fines a diamant. On obtient ainsi 
rapidite de deplacement, rapidite d e montage et d e 
demontage, haut derrick vitesse des manreuvres, 

100 CV environ. fort diametre de depart (204 mm), 
fort d ebit de pompes a boue, marche possible au 
trepan. 

R evue du ma teriel offert par les firmes susdites. 

B. ACCES AU GISEMENT. 
METHODES D/EXPLOITATION 

(NO. B 12 Fiche nO 7926 

W. SCHMID. Le revetement du puits IV de la 
Mine Emma, a Schinnen, au Limbourg neer
landais. - Revue de l/lndustrie Minerale. 1953, 
aout, p. 561 / 576. 23 fig. 

Ce puits a He fore par Ie pro cede Honigmann, 
Directeur d es mines Orange Nassau (brevet pris il 
y a 60 a ns) . II a 4,50 m de diametre utile et tra
verse 230 m de morts-terrains. L e diametre exte
rieur est de 5,34 m e t celui du trou excave est de 
5.90 m, ne laissant theoriquement que 28 cm de 
jeu entre Ie sol et la paroi exterieure du cuvelage 
qui devait etre descendu dans Ie trou. 

L'article ne reprend n i les stades successifs du 
forage a 70 cm, a 2 m, a 3.50 m, a 4,25 m. a 5 m 
e t a 5,90 m, ni les difficultes particulieres eprou
vees dans les couch es superieures (voir a ce sujet un 
article de M . OolbeHing dans G eologie en Mijn
bomv, 1951, mars, et Colliery Engineering, 1951 , 
decembre). 

L ' auteur etudie specialement Ie revetement en 
toles, entierement soude, du systeme Gusto Mijn
bouw, construit sur place et monte a I' aide d' un 
outillage special. 

D' autres puits fores par M. de Vooys sont munis 
d'un revetement en profiles rivetes ou boulonnes, 
ce qui est preferable a la fonte. En vue d ' accroi
tre la continuite et la rigidite, la direction des Mines 
d e I'Eta t a accepte la proposition de M. H eymans, 
ingenieur en chef d e Gusto a Schiedam, d e consti
tuer Ie revetement d e deux enveloppes cylindriques 
en toles d' acier soudees. relativement minces (7 a 
17 mm suivant la profondeur), I'intervalle Hant 
rempli de b eton et I' adherence aux toles assuree 
par des pla ts attaches. 

Description de la construction sur place et d es 
essais. 

IND. B 13 Fiche n° 8036 

P. LEFEVRE. Note sur la reparation d'une trous
se de cuvelage a 465 rn de profondeur par 
betonnage et cimentation. - Revue Universelle 
des Mines. 1953, octobre, p. 740/ 746. 11 fig. 

La rupture d' elements d e cuvelage es t un acciden t 
auquel jusqu'a present Ie seul remede etait I' etablis
sement d'un corset, c'est-a-dire d 'elements d e cuve
lages places a I'interieur des pieces avariees et 
solidarisees avec celles-ci par un joint de beton, 
la venue d'eau e tant reprise par d es d rains fennes 
apres la prise du beton. Cette solution presente 
I'inconvenient d e reduire la section utile du puits. 
et souvent d ' entrainer a des d eviations du guidon
nage d e maniere a assurer Ie passage des cages da ns 
la section reduite. D'ou une usure plus rapide d es 
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rails et un entretien beaucoup plus important du 
guidonnage. 

La methode employee a. Houthalen a permis 
d'eviter Ie corset et ses inconvenients. 

Elle consiste a. couler, a. I'interieur des elements de 
cuvelages avaries, des blocs de beton reportant les 
sollicitations sur les elements sains restants, les 
venues d'eau etant captees completement par des 
drains. 

La reparation est en suite completee par injec
tion, a. travers ces drains, de ciment et de silicate, 
de maniere a. reduire a. neant la venue d' eau. 

IND. B 31 Fiche n° 8046 

X. Untersuchungen zur Mechanisierung des 
Gesteinsstreckenvortriebes. Recherches SUI' la me
canisation du creusement des bouveaux. - Berg
bau Rundschau. 1953, octobre. p. 552/ 560. 
12 fig . 

Le memoire etudie specialement la mecanisation 
et Ie rendement relatifs au creusement de 3 bou
veaux dans une mine de la Ruhr (vue du gisement 
formant un anticlinal suivi vers Ie sud d'un syncii
nal redresse). Les 2 premiers bouveaux sont, I'un 
au niveau de base (649), I'autre a. un niveau inter
media ire. Le troisieme bouveau est au niveau de 
576 m. 

Le premier bouveau en question a une section 
utile de 15 m 2 (18 m 2 a. terre nue) et Ie soulene
ment comprend des cadres T.H. de 36 I{g (3,30 m X 
5 m). Les 2 autres ont des sections nettes de 
10,8 m 2 (12,8 m 2 a. terre nue). 

Liste du materiel : premier cas, 5 perforateurs 
Flottmann sur supports Hemedo avec une instal
lation de captage a. sec des poussieres Konigsborn, 
un duci{bill de la Bergtechnil{ Liinen, 2 treuils de 
halage Diisterloh (12,5 et 15 CV) . - deuxieme 
cas, 4 perforateurs Flottmann sur supports Hemedo, 
une installation de captage des poussieres Konigs
born, un duci{bill de la BergtechniI{ Liinen, 2 

treuils Diisterloh. - Dans Ie troisieme cas, 3 per
forateurs Flottmann sur supports Hemedo, 3 dispo
sitifs individuels de captage Konigsborn, 1 char
geuse Salzgitter, 1 treuil Diisterloh de 7,5 Cv. 
Le duci{bill de la Bergtechnil{ a. liinen et la Salz
gitter sont decrits en detail : I' organisation des 
chan tiers est detaillee. 

Les rendements et avancements ont ete respecti-
vement : 

de 2,39 a. 3,22 m 3/h/p et 13 a. 18 cm dans Ie 
premier cas, 

de 2,21 a. 2,59 m 3/ h/p et 17 a. 20 cm dans Ie 
c;Ieuxieme cas, 

de 1,92 a. 2,38 m 3/ h/p ~t 15 a. 19 cm dans Ie 
troisieme cas. 

IND. B 4112 et Q 1132 Fiche n° 8020 

J. ATKINSON. Retreating longwall faces at 
Rockingham Colliery. Exploitation par tailles 
rabattantes a la mine Rockingham. - Iron et Coal 
T. R. 1953, 9 octobre, p. 835/ 843 . 15 fig. 

Mine situee a. 5 bn au sud de Barnsley, elle a 
2 puits d' extraction et 2 puits d' aerage, elle exploite 

les couches Haigh Moor, Udgett, Flocldon et Low 
Fenton. Production en 1952 : 517.000 t - Rende
ment : 1.600 I{g - Profondeur des puits : 300 m -
Pente des couches au N-W : 1/25. 

Le but de I' article est de demonlrer I' avantage de 
la methode rabattante : 1) on evite les remblais Ie 
long des voies - 2) Ie personnel libere, soit 11 h, 
produit 44 t de charbon dans un chassage - 3) 
cela pelmet d' exploiter des couches qui seraient 
inexploitables autrement, on augmente ainsi la 
reserve de 5 millions de t - 4) Ie controle du toit 
est plus aise · et I' abatage facilite. 

Depuis juillet 1951, on exploite la couche Flock
ton : 90 cm de charbon au toit, 45 cm au mur, avec 
45 cm d'intercalation , toit greseux, profondeur 
153 m . Massif de 400 m X 450 m. A partir du puits, 
on a mene deux galeries au N jusqu'au dela. du 
massif de protection des puits, puis deux galeries sur 
la pente, direction E, jusqu'a. une faille de 65 m 
situee a. 430 m. On a a lors pris des tailles rabat
tantes vers I'ouest, d'environ 100 m. La voie de 
transport par convoyeur a 3,60 m de Iargeur, on 
creuse avec haveuses 32 m/semaine. Detail du pla
cement de personnel : dans chaque chantier, il y a 
49 personnes, on mine et extrai t 280 t (rendement 
5,7 t). La mine, qui produisait 990 t!jour en 1946, 
en produit actuellement 2480 . . Un nouveau lavoir 
est prevu, Ie rendement general elait de 1 t a. cette 
epoque. Une autre couche plus pres de la surface, 
Haigh Moor (ou Swallow Wood) est egalement 
exploitee d e la meme maniere a. partir d'une descen
derie de la surface. 

C. ABATAGE ET CHARGEMENT. 

IND. C 223 Fiche n° 7844 

FOTIADI et LAVERGN E. Recherches de labora
toire sur les fleurets de marteaux perforateurs 
en vue de I'augmentation de leur duree en ser
vice. - Charbonnages de France. Note tech
nique 11 / 53. 1953, aout, 22 p. 23 fig. 

Les acieries fran<;:aises eprouvent des difficultes 
a. mettre au point des fleurets de marteaux perfo
rateurs en acier allie donnant toute satisfaction . 
Du reste, meme les fleurets suedois, qui sont assez 
reputes, ou plus exactement certains lots de fleurets 
suedois, sont sujets a. des ruptures prematurees se 
produisanl en general a. une dizaine de centimetres 
de la collerette. La forme des ruptures montre qu' on 
a affaire a. des phenomenes de fatigue, c' est-a.-dire 
a. des phenomenes provoques par des efforts repetes 
un grand nombre de fois. Aussi, les Charbonnages 
de France ont pense qu'il y aurait des enseigne
ments a. tirer de I' execution en laboratoire d' essais 
de fatigue sur des eprouvettes extraites de fIeurets. 

En conclusion "des methodes qui vh~nnent d' etre 
decrites, I' auteur etablit un programme d' etudes au 
laboratoire et dans la mine, dont Ie but est d' ame
hOTer la qualite des differentes parties des fIeurets 
actuels : taillant, fixation du taillant, corps de la 
barre, enfin emmanchement. 

L'une des etapes de cette etude est la recherche 
d'une liaison entre les resultats de Iahoratoire et 
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les resultats en service dans la mine. II faut pour 
cela examiner dans Ie depouiIIement des resuItats 
tous les factem's du probleme : facteurs miniers, fac
teurs mecaniques et metaIIurgiques relatifs aux fleu
rets. Ayant note tous ces facteurs, on peut faire 
alors des essais de laboratoire et des statistiques 
de selvice au fond. On peut alors prevoir la duree 
des fleurets de meme section, utilises dans les memes 
conditions mais fabriques avec des aciers differents. 

IND. C 223 Fiche n° 8306 

J. HEARDING. Induction heating for better 
blast hole dri II bits. Clwuffage pal' induction 
pOUI' obtenil' de meilleurs taillants cle fleul'ets . -
Mining Engineering. 1953, octobre. p. 974/976. 
4 fig , 

Avec Ie chauffage a induction, il est possible de 
reduire au tiers Ie temps normal (45 min) pour ob
tenir un bout prN au forgeage sans craquelures. A 
la mine de fer Oliver, une equipe de forgerons trai
tait journeIIement 16 taiIIants de 22 cm. Cette mine 
qui travaille notamment la taconite (roche tres dure 
du genre des pegmatites) arrive actuellement avec 3 
ouvriers a traiter par jour plus de 25 bouts de 22 cm, 
d'une fa<;:on plus reguliere et qui donne satisfaction. 

L'instaIIation comporte .: un porte-outil mobile 
au les bouts sont decrasses a la vapeur - un four 
a induction qui porte les bouts a 1200° pour Ie 
forgeage. Le bout refroidi jusqu' au noir, passe 
ensuite dans un bain de plomb fondu ou il reste 
30 minutes pour atteindre 850°, il est trempe a l'eau 
pendant 3 minutes puis dans un bain de revenu a 
l'huile ou il reste 60 minutes a 175°. 

L'instaIIation a subi quelques retouches. A l'heure 
actueIIe, il reste encore la question de la paroi nicl(e
lee du bassin aplomb fondu qui se corrode trop 
rapidement. Pour eviter la formation de scories, on 
couvrait d'abord la surface de menu charbon, on 
croyait que Ie soufre du charbon attaquait Ie nichI. 
ActueIIement, on utilise du graphite. 

IND. C 4231 Fiche n° 8335 

MERKEL. Beobachtungen uber die Arbeit mit 
dem «Continuous miner» im Steinkohlenberg
bau der vereinigten Staaten von America. 
Observations relcttives it l'abatage continu pratique 
clans les mines de ch.arbon cles Btats-Unis. -
Gliickauf. 1953, 7 novembre. p. 1140/1142. 

La societe du Bas-Rhin envisage d'instaIIer dans 
sa mine une machine d'abatage continu Joy 4. A 
cette occasion avec I' aide du fournisseur, un voyage 
d' etude dans diverses mines des E.U. a ete organise. 

Activite reduite des charbonnages visites . : 5 
jours et moins de travail par semaine. Production 
passee de 645 miIIions de t en 1947 a 450 actuel
lement. Concentration de I' exploitation dans une 
couche. Ecartement des chantiers : exemple de 
12 Iml de transport par locomotive electrique avec 
une vitesse de 7 in/sec. Materiel surbaisse, wagons 
pour Ie personnel atteignant a peine 1,20 m (ecar-

tement des voies 1 m, rails de 42 I(g/m). Visites de 
10 chan tiers dont 8 utili sent des abatteuses conti
nues (tableau donnant Ie materiel utilise, production 
et rendements). Partout mecanisation complete, pas 
de pelletage manuel ni de marteau piqueur. Rende
ment global tres eleve en moyenne 6 t/homme et 
par poste. Ceci est indispensable vu Ie faible prix 
du charbon (250 a 380 F /t) et les sal aires eleves 
(800 a 1050 F /jour). Conditions de gisement gene
ralement avantageuses. Deux mines se signa lent 
toutefois par I' analogie des conditions avec ceIIes de 
la mine de la Ruhr : pente de la couche 25°, pente 
de la galerie 17° (freinage hydraulique des chenil
les): toit assez mauvais, charbon sale (perte de 
50 % au triage-Iavoir) : accroissement de la produc
tion et du rendement du a I'abatage continu et a 
partir de 1951 multiplication du nombre de ces 
machines en service. 

IND. C 4232 Fiche n° 83171 

H. WILSON. Coal augers : development and 
application underground. Les tarieres it clwrbon : 
progl'es et utilisation dans Ie fond. - Colliery 
Guardian. 1953, 12 novembre. p. 591/594. 2 
fig. 

Revue des tarieres etudiees speciaiement pour Ie 
fond , eIIes com portent essentieIIement : 

a) Ie chassis roulant b) la vis de deblocage c) la 
tete coup ante. 

Deux constructeurs americains sont specialises 
dans ce genre de machines. II y a actueIIement aux 
essais : 

a) La tariere Cardox-Hardsocg action nee par un 
moteur de 25 HP, la tariere est en trainee par un 
accouplement hydraulique et on peut la disposer 
pour attaquer Ie charbon a gauche et a droite: 
encombrement : 60 cm de hauteur X 3,15 m et 
1,90 m de largeur. Elle actionne des elements de 
75 cm de diametre et 1,80 m de longueur. La machi
ne est elevee ou abaissee au moyen de verins hy
drauliques. Une machine est aux essais en Anglec 
terre. 

b) La tariere Joy AD-2 pour Ie fond - deux 
de ces dernieres sont aux essais en Ecosse. Le chas
sis roulant porte un moteur anti-deflagrant de 40 
HP. Les dimensions d'encombrement sont 2,70 m 
de longueur X 1,50 m X 75 cm de hauteur, poids 
approximatif 4,5 t. La tariere tourne pour les essais 
a 75 t/ min, I' avancement est de 2,10 m par minute, 
la vitesse de rappel 5,10 m/min (vue de la machi
ne). Compte rendu des premiers essais a la division 
d 'Ecosse, au charbonnage de Hamilton Palace. 
Pour les essais, la machine est utilisee a la reprise 
de piliers, dans la couche ElI Coal (ouverture 2,20 
m env.). 44 trous ont ete fores avec divers types 
de tetes coup antes de 75 cm de diametre. La pierre 
d'achoppement est la difficulte du maintien de la 
direction: description de 5 type~ d'outils a,yec vue 
et n~sultats obtenus. .. 
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D. PRESSIONS 
ET MOUVEMENTS DE TERRAINS. 

SOUTENEMENT. 

IND. D 221 et D 233 Fiche n° 7821 

A. WALKER. Workings in adjacent seams. 
The effects upon new developments. Travaux 
dans des couches voisines. Effets dans un nouveau 
chantiel'. - Colliery Guardian. 1953, 10 sept., 
p. 317/ 320. 3 fig . 

L' auteur rappelle Ia theorie de Ia voute de pres
sion appliquee a Ia taille. II en resuIte que, si une 
taille est arretee a un moment donne, iI se cree aux 
abords du vide une zone de surcharge de forme eI
Iiptique dont Ia hauteur est environ Ie double de Ia 
Iargeur, cette derniere etant fonction de Ia profon
deur (et pouvant provisoirement se traduire par 

3P 
IIll = -- + 18 entre 100 et 600 m). 

20 

Si plus tard on passe dans une a utre couche 
sous une zone surchargee, on s' expose a des pous
sees dangereuses IocaIi sees dans une region de Ia 
taille. II faut prendre Ia precaution de renforcer Ie 
soutenement et even tuellement d' edifier des epis de 
rembIai au lieu de foudroyer. D eux exempIes ren
contres dans Ia pratique sont cites. L' au teur insiste 
sur I'interet qu'iI y a a etudier Ies influences des 
zon es exploitees sur Ies zones en exploitation quand 
elles ont une stampe plus petite que Ie double de 
la largeur don nee par Ia formul e ei-dessus. Si plu
sieurs couch es sont dans Ie meme cas, iI faut t racer 
les zones dangereuses creees par chacune de ceIIes
ci. 

IND. D 222 et D 710 Fiche n° 8021 

W. GRABSH. Neuere Erkenntnisse i..iber · die 
Gebirgsbewegungen beim Ankerausbau in Ab
baustrecken. Nouvelles donnees SUI' le compol'te
ment des terTains dans le boulonnage des galel'ies 
en couche. - GHickauf. 1953, 10 octobre, p. 
1037/ 1048. 19 fig . 

La mecanisation progressive, Ia concentration des 
chan tiers et I' approfondissement d es travaux exigent 
de plus en plus un sou tenement bien etudie. L' ob
servation du comportement des terrains et du sou
tenement es t une garantie de bonne realisation et 
d'amelioration. Des mesures ont He realisees sur des 
voies eadrees et boulonnees. Quelques resultats sont 
donnes en dia~ramme et en projection d e face. 
L' auteur rappelle un ensemble de con seils assez 
connus e t notamment I'importance de Ia liaison 
transversale. La mesure du g'Iissement des banes et 
de leur decollement se fait dans des trous de sonde 
de grand diametre. On cons tate un deplacement 
vers la zone exploitee de tous Ies bancs. Le trou 
de sonde se deforme d'une fa<;on irreguliere . On 
constate une mise en tension des boulons aval e t 
un relachement des boulons amont quand ils sont 
mis en eventail : theoriquement, Ie bouIonnage de
vrait avoir une direction fuyant la taille pour rester 
en tension (observation anteriel.lre de H, Minden
dorf et O. Jacobi) . 

IND. D 33 et J 31 Fiche n° 7965 

CHARBONNAGES DE FRANCE. L'emploi des 
alliages legers dans Ie materiel de mines. -
Note technique 13/ 53. 1953, septembre, 34 p. 
39 fig . 

La qualite : leur legerete (l\ = 2,65 a 2,75). Le 
defaut : Ie prix. Nature d es a IIiages utilises dan~ 
la mine : elements les plus frequents : AI. Zn, Cu, 
Mg, Ti. Sujetions en trainees par I'emploi des aIIia
ges legers : les aIIongements sont tres differents 
d 'un type a' I'autre, certains sont plus fragiles que 
la fonte, d' autres Ie sont moins que I' aeier : iI 
faut chois ir adequatement pour I' emploi prevu. Le 
module d ' elastieite de I' a luminium est 7500 contre 
20.000 pour I'aeier. L'aluminium et ses aIIiages sont 
plus sujets que I' aeier a des corrosions electroly ti
ques : en atmosphere humide, les contacts avec 
aIIiages cuivreux doivent e tre proscrits ainsi qu' avec 
Ie plomb et ses composes : minium, ceruse. 

Les pas d e vis e t les taraudages se d eteriorent 
tres rapidement : on recommande 20,S comme rap
port entre longueur et diametre du fil etage en prise. 
Les nettoyages se font avec Ie trichlorethylene (pour 
les graisses) ou des decapants speeiaux generale
ment aeides. Les rivets en laiton doivent e tre pro
hibes. La soudure de I' a luminium ne presente plus 
de difficulte , un trop fort echauffement est toute
fois a prohiber. Les aIIiages trempes doivent se sou
der par points; pour les autres, on a Ie choix entre: 
la soudure au chaIumeau avec flux de soudure a 
[' arc en atmosphere neutre. II y a interet a ce que les 
soudeurs ct chefs d' atelier fassent un stage. Divers 
materiels en alliages legers : 

1) cages e t sldps; 2) molettes et poulies de puits; 
"j) appareils d'abatall'e : poignee et carters; 4) pel
les: 5) e tan<;ons; 6) beIes; 7) couloirs de tra nsport; 
8) b erlines; Q) divers: moteurs pneumatiques, venti
la teurs. bouIons d 'anerage, tuyaux d'exhaure, equi
pement electrique, casques, masques, sylvestres, etc. 
10) materiel du jour : a) wagons, b) tremies, 
c) bennes, d) norias, e) draglines, f) depoussie
reurs, g) passereIIes, h) coffrages, i) couverture, 
n appareils electriques. 

IND. D 33 Fiche n° 8095 

M. BRIDGEWATER. Aluminium roof supports. 
Soutimement en aluminium. -- Colliery Enginee
ring. 1953, novembre . p. 472/ 477. 5 fig. 

R evue de I'emploi d es metaux legers pour etan
<;ons. 

Composition de quelques alliages legers sans a lu
minium (magnesium, silieium avec ou sans cuivre 
et manganese ) , Iimites elastiques , durete et all on
gements : noral 26, 5 1, 58 et 125. Leur teneur en 
magnesium les rend toutefoi s suspects pour [' emploi 
dans Ie fond : la question es t etudiee par la Nor
thern Aluminium Co en collabora tion avec Ie Safe
ty in Mines R esearch Establishment. Les essais 
portent surtout sur noral 58 S (Mg2, Mn 1). Ce der
nier est employe depuis 1948 pour remplacer les 
coras des chassages en aeier (126 l<g) Ie poids 
etant ramene a 56 l<g : essais favorables a la mine 
Silverhill. Depuis lors, les mines Clapwell 3 e t 
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Langwith (Division Centre-Est) l'utilisen t : il per
met plus de 100 replacements et dure au minimum 
18 mois. 

Les beles articulees en a IIiage leger sont princi
paIement fabriquees en AIIemagne, type Schloms 
ou G.H.H. Au N.C.B. les avis sont partages con
cernant la bele articulee, certains preferent la b ele 
glissante. La Finne Dowty a etudie un e tder qui 
s' adapte it son etan <;on pour ce dispositif de bele. 
n est utilise a la mine Gedling et dans quelques 
autres puils de la division Centre-Est. Sauf quelques 
cas speciaux, les etan<;ons en metal leger sont trou
yes trop couteux. L'etai proviso ire pour front de 
taille en aII iage leger avec volant de vissage a don
ne des resuItats favorables aux essais, il pese 14 I<g 
au lieu de 21 pour celui en acier e t convient bien 
pour les ta iIIes a haveuses; cependant Ie prix eleve 
empeche Ie devel~ppement de son emploi. 

IND. D 40 et D 222 Fiche n° 808S 

s. LEWIS. The trend in coal-face support. 
La tendance du ·souUmement dans les tailles. -
Colliery Guardian. 1953, 29 octobre. p. 527/ 
532. 4 fig . 

Controle du toit dans les taiIIes chassantes -
descente des bancs du cOte des vides jusqu'a la ren
contre d'une resistance suffisante et redistribution 
des charges avec maxima sur Ie pOUl"lour de la taille, 
les bancs rigid es faisant pont. In fluence d e la hau
teur du b anc rigide et de la rapidite de soutenement 
sur la mise en charge des bancs fragiles. Traitement 
de l' arriere taille, 3 types : foudroyage comple t avec 
remblai seulement Ie long des voies, epis de remblais 
et remblayage complet mecanique ou pneumatique. 
Dans les trois cas: plus I'atelier de travail est large, 
p lus grande est la charge sur la veine e t plus les 
bancs se fracturent dans la zone d' abatage. Effica
ci te du soutenement en taiIIe : les poussees inter
mittentes en taille proviennent generalement d 'un 
banc rigide « en cantilever» sur une assez grande 
longueur, a lors que les bancs tendres se sont affais
ses. Le sou tenement doit pouvoir resister aces 
charges supplementaires outre la portee habitueIIe 
des bancs inferieurs. L'usage de semelles en bois 
est courant en Angleterre, il en resulte des mises 
en charge variables ; Ie calage de plus de 100 mm 
est dangereux pour la stabilite de I' etan<;on. 

L e poin<;onnage du mur doit etre comba ttu par 
des assises appropriees . Leur pose rapide avec un 
ecartement convenable a permis de triompher dans 
Ie cas de tres mauvais mur. 

Comparaison des e tan<;ons a friction et des etan
<;ons h ydrauIiques. 

Frottement statique et fro ttemen t· dynamique : 
phenomene de bondissement. T ous les etan<;ons h y
drauliques ne sont pas absolument a I' abri de ce 
phenomene par sui te du retard a la fenneture de la 
soupape. Les etan<;ons Dowty ont elimine ce defaut. 
En vieiIIissant, I' etan<;on hydraulique perd de sa 
capacite de charge, il faut donc les reprocher; pal' 
contre, l' e tan<;on a friction a un comportement qui 
depend de l'habilete de l' ouvl'ier. La caracteristique 
horizontale de I'etanyon est ~ recommander, Cepen-

dant, au foudroyage il est important de renforcer 
pal' des' piles a caracteris tique croissante pour ob
tenir la fracture reguliere des bancs de plus haute 
resistance. 

E. TRANSPORTS SOUTERRAINS. 

IND. E 12 Fiche nO 1962 

J. SUTTON. The mobile continuous conveyor. 
Le convoyew' continu mobile. - Mining Congress 
Journal. 1953, aout, p. 67/ 70. 6 fig . Traduction 
Ann. des Mines de Belgique. 1953. novembre, 
p. 852/ 854. 

Ce convoyeur a ete con<;u en vue de disposer 
d'un engin de deblocage continu pour les abatteu
ses chargeuses continu es dans les exploitations par 
chambres en couches minces. 

Le dispositif comprend trois parties : 
1) Un convoyeur ordinaire a radettes, monte sur 

roues, qui suit la progression d e I'aba tteuse 
dans la chambre en creusement; 

2) Un convoye~r transversal it radettes passant 
sous Ie convoyeu; mobile; 

3) Une station de transfert. 
La tete motrice a 3,75 m de longueur, 0,90 m de 

Im'geur et 0,85 m de hauteur. La station d e trans
fert disposee it la jonction des deux convoyeurs 
comprend trois parties essentieIIes : 
1) Un bac ordinaire de convoyeur it radettes, in

dine et supporte par quatre verins a vis; 
2) Un disque en tole de 3 cm d'epaisseur et de 

70 cm de diametre. Ce disque a pour but de 
maintenir la chaine au con tact du bac dans Ie 
fond de bateau. La chaine passe donc sous Ie 
disque qui se souleve legerement au passage 
des radettes. Le charbon s' ecoule de part et 
d'autre du disque et monte dans Ie couloir in
cline; 

3) Un deflecteur et un soc de nettoyage. 
Pour avancer Ie convoyeur, il suffit d e soule

ver la station de transfert sur les verins a vis e t de 
tirer Ie con voyeur mobile a I' aide d e la machine 
d'abatage. Quand Ie convoyeur est en place, on 
laisse redescendre la station de transfert et I' abatage 
reprend. Le cycle d' avancement dure 3 minutes. 

IN D. E 122 et E 1 31 0 Fiche n° 8336 

H. WEFERS. Kennzahlen und Kosten der Streb
und Abbaustreckenforderung auf der Zeche 
Friedrich Heinrich . R endements et depenses de la 
manutention en tailles et niveau.x it la ming Frederic 
Henri. - Gliickauf. 1953, 7 novembre. p. 1142/ 
1144. 

Pour une production journaliere d e 7500 t, les 
frais d'installation et les depenses journalieres de 
manutention sont tellement eleves qu'il est indis
pensable de les soumettre a un controle severe. Les 
panzer courts de Westphalia Liinen (P .F. 00) ne 
sont pas pris ici en considera tion , leur introduc
tion dans la mine (1951) etant trap recente. En 
fevrier 1953, la longueur utile de convoyeur it cour
roie atteignait to·331 m dont 5 % en taiIIe, 49 % 
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en chassages, 21 % dans les voies pour remblayage 
et les 25 % restant a. l' entretien e t dans les unites 
de chargement etc ... Dans l' ensemble 65 convoyeurs 
a. bande avaient une longueur moyenne de 159 m. 
Le personnel affede atteint 225,1 par poste. La 
puissance moyenne correspond a. 11,2 I<W aux 
LOa m. 

Pour les panzer, on trouve au tableau 2.969 m 
installes dont 2.665 en taille . D es statistiques sont 
donnees sur les tonnages transporh~s, sur la duree 
de vie pour Ie transport du charbon : la bande 
dure 2 ans 8 mois, la chaine du convoyeur 4,5 et 
les couloirs du panzer 5,8. Les prix de revient com
pares sont en faveur de la courroie mais il y a lieu 
d e tenir compte que Ie convoyeur blinde est princi
paIement employe en taiIIe, tandis que la couIToie 
l' est en gal erie. 

IND. E 1311 et F 60 Fiche n° 8032 

K. KLINGER. Versuche uber die Brandgefahr
lichkeit von Forderbandern mit Textil- und mit 
Drahtgewebeeinlagen und Massnahmen zu 
ihrer Beseitigung. R echerches SUI' le danger d'in
cendie des bandes it ames en textile et mesures (/ 
prendre pOU1" s'en premunir. - Gliickauf. 1953, 
10 octobre, p. 1048/ 1055. 13 fig. 

La station d'essai de la D.K.B.L. a deja. fait 
des essais anterieurement sur l'irifIammabilite d es 
bandes de convoyeur au moyen de bec Bunzen ou 
dans un four a. moufIe. La Direction des Mines 
a juge utile de mieux manifester les circonstances 
favorables aux incendies. L'installation d'essai avec 
un convoyeur de 12 m dans une galerie ma<;:onnee 
est deCl·ite. Les resultats montrent qu' on est dans 
la bonne voie en promouvant les bandes diffici
lement infIammables. La cause la plus habituelle et 
la plus dangereuse est l' arret de la bande pen
dant que Ie tambour de commande continue a. tour
nero L'a ccroissement de tempera ture a ete mesure 
avec des thermo-elements. La commande se fai
sait par double tambour et la bande Hait prise 
entre 2 plats boulonnes. tv'Ioteur a. air com prime 
de 32 CV. La vitesse des tambours avant calage 
etait de 40 tours/ min, la tension 1 tour jusqu'a. 
1,5 tour pendant l' essai. De la fine poussiere de 
charbon etait deversee a. la surface des tambours . 
Temperature de la galerie "18°, vitesse du vent 
0,50 m/ sec. La temperature dans une bande ordi
naire a atteint 200°. Les essais se sont limites a. 
des bandes ayant 6 semaines de service et a. d es 
bandes tres usagees; on a egalement essaye des 
bandes dont la surface caoutchoutee avait ete 
enlevee. On a , dans tous les cas, obtenu la com
bustion lente ou vive apres 120 min. env. Aucune 
inflammation n'a He possible avec les bandes 
caoutchoutees ignifugees au Neop~ene ou certains 
materiaux inorganiques et les bandes en P.V.C. a. 
ame metallique. Pour eviter I'echauffement d es tam
bours, on a place d es bocaux en verre qui se brisent 
a. 60° e t permettent l' arrosage des tambours : Ie 
systeme a bien fon ctionne, 

IND. IE 1312 Fiche n° 7843 

M. TAILLANDIER. Influence du garnissage des 
tambours moteurs sur Ie risque d'incendie des 
convoyeurs a bande. - Charbonnages de Fran
ce. Note technique 9/ 53. 1953, aout, 10 p. 
16 fig. 

Dans la pratique, on est amene frequemment, 
pour augmenter I'adherence entre la bande et Ie 
tambour et reduire ainsi Ie risque de patinage, a. 
recouvrir Ie tambour d'un garnissage constitue par 
un materiau presentant vis-a.-vis de la bande un 
coefficient de frottement eleve. Le C erchar s' est 
demande si la presence de ce garnissage ne ri ,
quait pas d e modifier Ie mecanisme d e I'inflamma
tion. Si ce garnissage com porte des toiles, celles-ci 
apportent un risque supplementaire d'infIammation 
d' autant plus grand que Ie revetement en gomme 
des toiles est moins epais (d'origine au par usure); 
ce risque supplementaire est maximum lorsqu' on 
utilise un garnissage sans gomme. 

Le garnissage en gomme pure peut diminuer 
Ie risque d 'inflammation de la bande transporteuse; 
Ie garnissage n'est pas en Iui-meme une source 
d'infIammation et sa presence retarde I'usure du 
revetement de Ia bande. 

Enfin, l' emploi d' un garnissage incombustible 
diminue Ie risque d'infIammation; Ia bande trans~ 
porteuse est en effet impregnee des elements incom
bustibles de garnissage; il ne diminue toutefois pas 
Ie danger d'infIammation de corps etrangers pou
vant se trouver au voisinage de Ia tete motrice. 

IND. E 1313 Fiche nO 7811 

MERLIN & GERIN. Interrupteurs centrifuges a 
rouleau pour 'convoyeurs a bandes. - Equipe
ment Mecanique. 1953, aout, p. 19/ 21. 3 fig. 

Les interrupteurs centrifuges ont I' avantage de 
suivre reellement la vitesse de la bande, alors 
que l' avertissement par fils pilotes notamment ne 
controle que l' appareillage, de sorte que les cof
frets s'enclenchent bien en cascade mais on n'a 
pas la garantie que les ban des ont effectivement 
demarre. 

Dans Ie systeme decrit ici, I'intenupteur d' as
servissement possede un contact a. fenneture, ac
tionne seulement lorsque la bande du convoyeur 
precedent a atteint sa vitesse. D es interrupteurs 
multiples sont places aux bifurcations. Description 
detaillee et vue en coupe de I'interrupteur qui com
porte notamment un cylindre d ' acier a. I'interieur 
duquel se trouvent des masselottes en plomb que la 
fo rce centrifuge deplace lorsque Ie cylindre est 
entraine par la courroie qu'i! supporte. Le mou
vement des masselottes, contrarie par un ressort de 
reglage, deplace des poussoirs qui actionnent des 
micro-rupteurs. Les contacts s' ouvrent lorsque la 
vil'esse du rouleau tombe a. 65 % de sa vitesse 
nomina Ie (a. ± 10 % pres ). 
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IND. E 1316 Fiche n° 7963 

C. THOMPSON. Two-way belt conveyor trans
portation. Convoyeul' a bande a deux b1'ins POI'

teul's. - Mining Engineering. 1953, septembre, 
p. 905/ 909. 11 fig. 

Avec cette disposition, Ie brin de retour est devie 
a 1800

, et sert parallelement au brin direct, au 
transport dans l'autre sens' du personnel et du 
materiel. Ce systeme qui n'est offert par aucun 
constructeur a ete realise it la mine Weirton par 
ses propres moyens. A part la descenderie principale 
qui utilise encore un transport sur rails a simple 
voie , la mine est completement desservie par con
voyeurs a bande. Le probleme principal du double 
transport est la determination de la distance con
venable pour realiser Ie quart de tour, elle varie 
avec Ie nombre de plis de la courro ie, sa largeur 
et la tension : des formules sont donnees ainsi 
qu'un tableau. Les essais de la mine Weirton ont 
montre que Ie probleme etait de solution assez 
simple et s'applique a des bandes ordinaires pour 
des longueurs allant jusqu'a 1600 metres. II est 
specialement applicable dans Ie cas de chan tier 
neuf avec des reserves suffisantes. II y a gain de 
personnel et de materiel e t la vie des courroies est 
plutOt prolongee. 

IND. E 250 Fiche n° 7991 

T. GREEN. Principles of underground locomo
tive haulage. Principes du transport dans le fond 
pUl' locomotives. - Trans. of the Inst. of Min. 
Eng. 1953, septembre, p. 963/ 997. 4 fig. 1 pI. 

Discussion des facteurs affectant Ie choix du 
mode de transport par locomotives : 
a) une voie sujette a poussees du toit ou du mur 

es t impropre au transport par locos a trolleys . 
b) les frais de recarrage d'une galerie exis tante peu

vent etre prohibitifs pour dilo, 
c) au contraire une voie a fortes pentes peut etre 

inutilisable avec des locos a batteries et convenir 
pour les trolleys, 

d) une mine profonde et chaude ne convient pas 
pour les locos-diesel. les locos it air comprime y 
seron t a leur place. Une mine ou il est essen tieJ 
que I' air soit nonnalement inodore afin de detec
ter Ie danger d'incendie, ne convient pas pour 
I' emploi des locos diesel. 

Les formules tenant compte de la pente et des 
diagrammes pour I' acceleration et Ie freinage sont 
donnees. La fa90n de calculer un pro'jet de trans
port est exposee avec des exemples . L' auteur signale 
l'influence des conditions d ' exploitation et des pen
tes dans les voies ainsi que de l'etat des voies. 

Une courte comparaison est faite entre les locos 
diesel et electriques au point de vue performances et 
les taux de duree d' emploi . La transmission de la 
puissance aux roues par engrenages ou par f1uides 
est comparee dans les deux cas. Une formule es t 
donnee pour l'estimation de la capacite en service 
d'une batterie. 

Le pour et Ie conlre des diverses alternatives es l 
resume. En annexe, l'auteur donne un resume des 

principes ainsi que des feuilles types pour I' etablis
sement d es projets dans des cas divers. 

IND. E 412 Fiche n° 7960 

H. PISTOR. Die neuzeitl iche elektrische Forder
maschine . La machine cl'extraction elechique 
mocleme. - Gliickauf. 1953, 26 septembre, p. 
985/ 993. 24 fig. 

R evue historique du developpement du groupe 
Ward-Leonard (brevet de 1891 tombe dans Ie 
domaine public en 1902) et IIgner brevete en 1901, 
utilisant Ie meme principe mais avec volant au lieu 
de batterie d'accumulateurs. En 1936, a la mine 
Zollern, avec I' accroissement des charges utiles Ie 
groupe redresseur aurait du etre remplace. Siemens 
Schuckert e tudia la substitution d'un redresseur de 
courant. Participation importante du Dr. W. Phi
lippi dans I' electrification des machines d' extraction 
allemandes. Etat actuel de la construction. Partie 
mecanique : depuis 1945, meme a l'etranger, France, 
Angleterre, on a reconnu les avantages de la poulie 
Koepe pour les grandes profondeurs et les charges 
elevees. A ce sujet, la construction pour la Chine 
d'une machine a tambour comparee avec une poulie 
Koepe ordinaire, pour les memes exigences, montre 
les avantages de cette derniere : poids moindre, 
economie de puissance, encombrement et prix re
duits, possibilites d'installation en tour sur Ie puits. 

En 1952, Ie N.C.B. a commande 3 machines 
Koepe pour I'Ecosse. Une autre machine est en 
construction .pour I'Afrique. Detail de construc
tion : en general poulie en construction soudee a 
joues pleines. 

Question des cables multiples (voir fiche nO 
6420 - E 414). Vue du groupe Leonard Koepe 
a 4 cables de la mine Hannover, en service depuis 
1947. En Suede, ces machines predominent. Com
mande directe ou par reducteur 7 

A partir de 2500 I{W, la commande directe est 
plus interessante. Tour ou chassis a molettes 7 La 
premiere a de nombreux avantag~s et n'est pas 
necessairement plus couteuse. . 

Groupes redresseurs en construction ouverte pour 
les faibles vitesses et a ventilation exterieure pour 
les autres. Schema de Thomson-Houston pour Ie.> 
installations a excitation renforcee. Allusion aux 
amplidynes et rototrolls (americains). Interet des 
machines a courant alternatif pour les petites ins

' tallations : limite habituelle 800 I{W. Cas excep-
tionnels de 1650 e t meme 330 I{Vv en Afrique du 
Sud. Quelques vues des pupitres modernes de 
commande. 

IND. E 412 et E 415 Fiche n° 7982 

GENERAL ELECTRIC Co. Speed control of A.c. 
winders. Regulateul' cle vitesse cles machines cl'ex
traction a courant altematif. - Colliery Guardian. 
1953, 8 octobre, p. 461 / 465. 4 fig. 

Le dispositif utilise par la finne susdite est base 
sur les principes suivants : 
1) Le couple de freinage est maximum quand la 

resistance du rotor est egale a K1 X vitesse. 
2) A une vitesse quelconque, Ie couple est maxi-
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mum quand la resistance du rotor est egale a 

K2 X glissement. 

En choisissant K1 et K2 convenablement, on ob
tient ainsi un couple maximum ou quelconque dans 
les conditions optima. Dans la realisation, la resis
tance du rotor ~st reglee automatiquement pour 
convenir aux termes ci-dessus au moye'n d 'un servo
mecanisme hydraulique. L a resistance auxiliaire du 
rotor peut etre hydraulique ou metallique. Une 
genera trice auxiliaire calee sur I'axe du treuil 
contrale la vitesse. Aussi longtemps que Ie treuil 
tourne a la vitesse choisie, Ie servo-moteur es t en 
equilibre, toute variation Ie met en branle et reta
blit la vitesse imposee. Un mouvement aise du stop 
a une position quelconque developpe Ie couph maxi
mum compatible avec la securite jusqu'a ce que 
la vitesse choisie soit atteinte, e t la maintip.llr in de
pendamment d e la charge. De meme, un re tour du 
levier de la pleine vitesse a une vitesse moindre 
provo que la mise en action du freinage dynamique 
jusqu'a atteindre la vitesse designee aussi rapide
ment que possible. 

Les divers schemas sont donnes. La secUl'ite est 
independante du machiniste. La production d e 
chaleur est reduite au minimum. Les dispositifs 
de securite a carnes, tels qu' on les emploie pour 
Ie groupe \A/ ard-Leonard, sont utilisables ici egil
lement. L 'usure des engins de freinage est tres 
reduite, ce qui diminue d'autant les frais d'entretien, 

IND, E 42 Fiche nO 8333 

K. KUHLMANN. Fordergeruste und Fordertur
me in Stahlbeton, Chassis a molettes et tours (['ex
traction en belon arme, - Gliickauf. 1953, 7 no
vembre. p. 1125/ 1130. 11 fig. 

L e beton anne est un materiau rigide dont I'em
ploi va en s' amplifiant par suite de la mecanisa
tion de sa mise en place qui lui donne I' avantage du 
prix reduit et d e la vitesse de realisation. Propor
tions et choix d e la tour ou du chassis; pour ce der
nier lorsque I'inclinaison des cables est elevee, il 
arrive souvent que Ie poids propre de la cons
truction suffise a la stabilite, c' est seulement 
dans Ie cas d'inclinaison faibl e que les poussarrls 
deviennent necessaires. Dans Ie cas de la tour, lil 
machine d'extraction se trouve a I'aplomb du puU, 
de sorte qu'il n'y a que des efforts verticaux. De 
plus, cables e t poulies sont a I'abri des intemperit' s, 
La lonaueur d es cables et leur nombre d'inflexion 

o , b 
sont notablement reduits ainsi que I encom remcnt 
des installations de surface, 

Resume des avantages du beton - description d e 
realisations recentes : Puits Rudolphe II en Alsace 
- Mine Ka lhleen en Amerique du Nord - Puits 
Jacel< II des mines President Moscield - Puits Bal
sareny pres de Barcelone - Puit's divers en Afri
que du Sud et en Suede. 

F. AERAGE. ECLAIRAGE. 
HYGIENE DU FOND. 

IND, F 10 Fiche n° 7803 
W. HOFFMANN. Die Bedeutung der Wetter
technik fUr den Ruhrbergbau, Importance de la 
technique d'ael'age' dans la Rulu'. - Gliickauf. 
1953, 29 aout, p. 891 / 901. 21 fig. 

Importance pour la Ruhr due a I' approfondisse
ment des puits et au developpement des chantiers, 
en outre, I' emploi de I'energie accru par la meca
nisation a contribue egalement a I'elevation de la 
tempera ture au fond. II en resulte la necessite d'un 
planning de la ventilation pour fournir aussi adequa
tement e t economiquement que possible les quan
tites d ' air necessaires, La yen tilation diagonale ou 
centrale se recommande pour la reduction d es courts
circuits. Pour la repartition des quantites, Ie cout du 
creusement d es galeries vient en contrepartie du 
coUt des ventilateurs. Au sujet du cal cuI d es cir
cuits, I' analogie electrique rend d e grands services. 

L e ventilateur heleco'ide s'emploie d e plus en 
plus. Avantages de la simplicite, adaptation facile 
aux variations de I' orifice equivalent et bon rende
ment. Les ventilateurs de surface en service actuel
lement dans la Ruhr sont en grand nombre suran
nes, L' emploi des ventilateurs auxiliaires dans Ie 
fond est souvent heureux pour la securite e t I' eco
nomie ; Ie coilt de I' emploi de ventilateurs au fond a 
I' air com prime es t du meme ordre de grandeur que 
celui d e la ventilation principale. On dispose actuel
lement de canars et d e dispositifs d' assemblage 
perfectionnes. La c1imatisation es t un d es proble
mes importants de la ventilation. Les recherches 
au cours des annees 1951 et 1952 dans 7 mines d e 
la Ruhr, relatives a ce sujet et concernant Ie travail 
physiologique, ont montre les nombreux facteUl's 
qui interviennent a ce sujet. La notion d e tempe
rature effective utilisee depuis longtemps aux E.U, 
a ete precisee. Le Dr. Linsel de la station d e Bochum 
a contribue a I'etude du probleme. La c1imatisa
tion a pour but de fournir de I' ai r froid et sec au 
chan tier. La ventilation en rabat-vent est .recom
mandable, ainsi que la refrigeration de I' air com
prime a la surface. Dans les cas difficil es, les ins
tallations speciales et coUteuses de Ia c1imatisa
tion sont devenues indispensables, L e materiel 
Brown-Boveri , \A/ende P.t Malter et quelques instal
lations sont signales, dont les installations belges et 
specialement celie de Rieu d e Cceur. L es frais 
directs de la ventilation s'elevent a 1,2 D.M./t 
de charbon. Si I' on compte les frais de creusement 
supplementaires qu'ils occasionnent, on atteint 2 

a 3 D.M./t. 
Conclusion : amelioration de la ,;entilation encore 

possible. 

IND. F 11 Fiche n° 7947 
J. de V. LAMBRECHTS. A technique for baro
metric pressure surveying in mine ventilation . 
T eclll1,i,que pour la mesure des pl'essions barome
tl'i,ques dans les cil'cuits de ventilati.on. 
Mine Venti/. Soc. of South Africa. 1953, fevrier, 
p, 1/ 14, 2 fig, et mars p, 5/ 12. , 

D 'apres I'auteur. il n'existe qu'une methode 
serieuse d' executer rapidement Ie mesurage d' un 
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reseau important de ventilation, c'est au moyen de 
barometres de precision. 

On utilise simultanement 2 barometres aneroldes 
de precision. Les pressions sont m esurees aux extre
mites des reseaux, on note simultanement la tem
perature au thermometre sec et mouille, ainsi que 
I'heure du leve. II faut alors etablir les corrections 
necessaires en ~enant compte de la depression dyna
mique de la temperature, de I'humidite, de la latitude 
et du niveau par rapport a la mer. Ces differentes 
corrections sont etudiees separement et des simpli
fications signalees. Des exemples sont donnes. 

M. Barenburg, rapporteur de la conference' de 
M. Lambrechts, expose les diverses methodes utili
sables pour la mes'ure de la resistance d'un puits a 
la ventilation. L' ec';'rt des resultats est assez faible. 
La fonnule meteorologique avec correction proposee 
par M. Lambrechts donne une precision satisfai
sante. 

IND. F 11 Fiche n° 8303 

N. TOMLIN. The investigation of fan drift de
sign by means of models. First report : an exa
mination of flow in a smooth-lined airway to 
determine permissible model-operating condi
tions. RechercTws sw' l'etude des galeJies de ventila
tew' au moyen de modeles. Pre'mier rapport : exa
men (lu debit dans un aerage it paroi lisse pow' 
determiner les conditions it admettre pour Ie modele. 
- Transactions '.'If the Inst. of Min. Eng. 1953, 
octobre. p. 138/ 162. 5 fig. 1 pI. 

Buts de la recherche : 

a) determiner la technique mathematique et ex
perimentale pour transposer un probleme de venti
lation en essais sur modeles: 

b) trouver les lois qui reglent Ie debit d' air dans 
les galeries de ventilateur et predeterminer les con
ditions de debit dans une gal erie donnee: 

c) etablir les recommandations pour les projets de 
galeries de ventilateurs et entrees de puits. 

L' etude rappelle la theorie de la similitude, Ie nom
bre de R eynolds et la formule generale de la perte 
de charge en tuyauterie lisse : 

p = Qv
2 1:. F (Re) 

2 d 
ou Lest la longueur, Q la masse par unite de volu
me, v la vitesse , d Ie diametre et Re Ie nombre de 
R eynolds. 

Essais a la mi~e Haig (Whitehaven) : variations 
par barrages et derivations par les portes du puits 
d' entree. Mesures de la vitesse au tube de Pitot et 
pour les petites variations au moyen d'un micro
manometre special mesurant Ie 1/250e de mm. 
Mesure des pressions statiques par un micromano
metre Ascot-Casella (1 division = 1/2 mm d'eau). 

R esultats : F (Re) a ete trouvee pratiquement 
constante et egale a 0,012 pour Re variant de 3,6 X 
105 a 1,5 X LO". Le Cadeur de frottement pour Ie 
modele devrait donc egalement etre = 0,012,. 

IND. F 24 Fiche n° 7908 

NATIONAL COAL BOARD. Methane drainage. 
- Progress with N.C.S. experiments. Captage 
du gl'isou - Progres dus aux essais du N. C. B. -
Colliery Guardian. 1953, 17 septembre, p. 376. 

A la mine Cardowan (Glasgow), on capte Ie 
grisou dans les couches demi-g rasses et grasses. Le 
grisou est extrait sous sa propre pression, soit 3,5 a 
4 l(g/ cm2

, et est de premiere qua lite avec plus de 
95 % de methane pur. Environ 50 % du grisou 
degage sont ainsi elimines et I' exploitation du char
bon est grandement facilitee. Des essais realises 
dans les au tres divisions minieres au cours des ? 

dernieres annees, on conclut que certaines mines 
peuvent {ournir plus de 250 l/ sec. de gaz utilisable : 
Ie pouvoir calorifique est d' environ 9000 cal/m3

. 

Jusqu'a present, Ie grisou capte a cette mine n'est 
pas encore utilise, mais on compte I'utiliser pro
chainement au chauffage des chaudieres. A Val
leyfield, les essais sont moins avances mais tres 
prometteurs. Le gaz capte est trop fuligineux pour 
etre utilise immediatement dans les circuits urbains. 
Le traitement consiste a Ie transformer partielle
ment en oxyde de carbone et hydrogene, on obtient 
ainsi un melange de composition identique a celIe 
du gaz de ville. 

IND. F 24 Fiche n° 7924 

NATIONAL COAL BOARD. Methane drainage 
at Haig Colliery. Le captage clu gl7sou it la mine 
Haig. - Colliery Guardian. 1953, 24 septembre, 
p. 377/ 384. 6 fig. 

Charbonnage de la region de \iVhitehaven : 
couches tres grisouteuses. Le captage du grisou a 
ete tente des 1733: un medecin, Brownrigg, I'utili 
sait dans son laboratoire. 

Importance du probleme due au fait que, pour 
chaque tonne de charbon extmite, il faut introduire 
10 tonnes d' air pour ramener la teneur en grisou de 
i'aerage a 1 %. Le captage a Ia mine Haig a reduit 
de moitie environ la teneur en grisou de la ventila
tion. On y a cons tate que i' emission maximum de 
grisou se produit a 90 m du front de tailIe. Le cap
tage est en marche normale depuis Ie 18 juin 1952. 
Au cours des 11 derniers mois, Ie debit moyen a ete 
equivalent a 1/2 m 3 par seconde de methane pur. 
La vie d'un sondage est tres variable : run d'entre 
eux notamment, fore il y a 2 1/2 ans, a deja fourni 
2,8 millions de m 3 de gaz correspondant a 4.000 t 
de charbon comme equivalent calorifique. Des dis
positions sont prises pour eviter les retours de fIam
me vers la mine. Le gaz capte est actuellement 
brule sous les chaudieres, mais des arrangements 
sont pris avec la societe gaziere de la ville de 
Whitehaven. 

Technique du forage : sondage dans les "oies late
rales des 10ngwaII avec une pente de 60° sur I'ho
rizontale - distance des sondages : de 18 a 54 m 
- longueur des trous : de 57 a 60 m (couche Ban
nocl( Band) ce qui correspond a la couche vierge 
supel'ieure . Dans une autre couche (Main Band), 
les trous n 'ont que de 36 a 39 m. Le diametre est 
de lIS mm pour les 9 premiers metres et 65 mm pour 
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Ie reste. La foreuse est du type Fortschritt P IV /6, 
avec turbine de 6 HP a air comprime; la pression 
exercee atteint 4 tonnes. 

Description detaillee des dispositifs de securite 
et installations a la surface. Statistique des resul
tats. 

Article repris dans Colliery Engineering. 1953, 
octobre. p. 425/431. 14 fig. 

IND. F 24 et H 331 Fiche n° 8092 

X. Methane drainage at Haig colliery. Perfor
mance of extraction system and uti I isation of 
gas recovered. Captage du grisou a la mine Haig . 
Resultats obtenus et utilisation. --:- Iron and Coal 
T.R. 1953,6 novembre. p. 1059/1064.6 fig. 

Courte vue d' ensemble sur les installations a la 
Mine Haig (Cumberland) reputee la plus grande 
et la plus moderne de la division. Le captage a com
mence en juin 1952 et I'installation de distribution 
a la surface date du mois d'aout de la meme annee. 
Un seul sondage fore il y a 2 ans et demi a deja 
fourni I' equivalent de 4000 t de charbon. 

Description du captage dans les couches Ban
nock Band et Main Band et du materiel allemand 
utilise. Disposition des tuyauteries de captage. Uti
lisation et traitement du grisou - appareils de 
securite. 

L' ancienne usine a gaz est transformee en chambre 
de catalyse pour Ie grisou. 

La partie relative a I'utilisation du gaz a ete 
traitee par S. Chaplin sous Ie titre : Firedamp is 
town-gas for \;Yhitehaven, . dans Coal. 1953, no
vembre. p. 5/9 et 17· 7 fig. 

IND. F 40 Fiche n° 7804 

W. HEIDEMANN. Technische Massnahmen zur 
Staub- und Silicosebekampfung im Steinkohlen
bergbau. JV[esures techniques contm les poussieres 
et la silicose dans les mines de charbon. - Gliick
auf. 1953, 29 aout, p. 902/906. 2 fig. 

I. - Extension de la silicose dans la Ruhr : 
debut de la lutte il y a 20 ans, forage humide adopte 
par la division technique de I'Association Charbon
niere, influence des poussieres quartzeuses mise en 
evidence par Ie Dr Landwehr. Contribution de la 
mecanisation a I' accroissement de I' empoussierage : 
cependant rabot et haveuses facilitent la lutte par la 
concentration des chantiers. D'un tableau statis
tique du service des mines de Dortmund on tire: 

Debuts de pension pour silicose passes de 300 
en moyenne entre 1929 et 1932 a plus de 1000 en 
1937 - 2000 en 1942, 3000 en 1948 et plus de 
5000 en 1950. 

Deces et depenses croissent en proportion. Cepen
dant des 1948 leger relevement de I'age moyen de 
deces des silicotiques (de 55,6 a 56,1). En 1951, 
39 % des silicotiques avaient plus de 60 ans. 

II. - La lutte contm' les poussieres et leur mesu
rage : Creation par la D.K.B.L. d'un organisme 
special (HS.S.L.) de meme rang que la direction 
des services de sauvetage. Les differents moyens 
utilises sont rappeles : solutions salees, infusion en 
veine, arrosage, captage au forage, arrosage des pier-

res en berlines et au remblai, tuyeres a nuage 
d'eau et masque a air frais. A noter Ie systeme 
Konigsborn de forage a sec. Appareils de me sure : 
tyndalloscope, conimehe, microscope de Leitz. For
mulaire recommande pour les degres d'empoussie
rage. 

III. - Controle des ouvrie,.s : La nouvelle regle
mentation. Importance de la collaboration entre Ie 
service medical aide par la radiographie, Ie service 
technique documentant sur I' emploi des ouvriers 
suspects au cours du triennat precedent la radio
graphie et enfin Ie service officiel de controle des 
poussieres. 

Les recherches du Professeur Dautrebande sur les 
poussieres < 1 ~l que I' eau n' abat pas sont rappe
lees, la solution trouvee en laboratoire est signalee. 

IND. F 42 
L. FOULON. L'utilisation des 
actifs sous forme de mousse. 
n° 3 p. 253/262. 7 fig. 

Fiche nO 7832 

produits tensio
Mines. 1953, 

L' eau pure ne mouille pas les poussieres de 
charbon ni les tres fines poussieres quelconques. Au 
debut du XIXe siecle. Laplace a etabli la theorie 
mathematique de la tension superficielle, au debut 
du xxe siecle Henri Devaux et ses eleves ont fait 
progresser la theorie du mouillage . Irving Landmuir 
a determine la surface occupee par une molecule 
dans les lames monomoleculaires. La paraffine fon
due sur l' eau bouillante et refroidie donne une pla
que mince a la surface superieure de laquelle I' eau 
roule alors qu'dle colle a la surface inferieure, I' ar
gent metallique donne des phenomenes analogues : 
res molecules sont doU(~es d'une polarite provenant 
de ses atomes. Lorsqu'une substance quelconque 
esl reduite en poudre fine, les molecules d'air res
tent emprisonnees dans la masse, les phenomenes 
capillaires s' opposent a la formation de menisques 
a la penetration de I' eau. L' addition de certains 
produits mouillants ou tensio-actifs dissous dans 
I' eau abaisse la tension superficielle de I' eau. lis 
agissent par la surface de leur solution d'ou I'idee 
de donner a celle-ci la plus grande surface possi
ble : soit en brouillard (aerosol), assez dangereux 
pour Ie poumon, ou mieux sous forme de mousse. 

Possibilites d'application a I'industrie miniere : 
tapis de mousse par tube emetteur pour convoyeurs 
u bandes aux points de chargement et de relais -
baveurs grilles pour les convoyeurs a raclettes -
baveurs cylindriques pour forage au toil. 

Reseaux de distribution comprenant air compri
me et liquide. Elements du prix de revient. Conclu
sion : securite un peu amelioree, hygiene et pro
ductivite tIes ameliorees. 

IND. F 442 Fiche n° 8088 
J. CARTWRIGHT et J. SKIDMORE. The measu
rement of size and concentration of airbone 
dusts with the electron microscope. La mesu,.e 
de la dimension et de la concentration des pous
sieres en suspension au moyen du microscope elec
tronique. - Safety in Mines Res. Establ. Res. 
Rep. 79. 1953, septembre. 31 p. 7 fig. 

La technique a employer pour I'evaluation des 
echantillons au precipitateur thermique, par Ie mi-
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croscope electronique, est discutee et les sources 
d'erreurs mises en evidence. 

La divergen ce d es resultats obtenus anterieure
ment au microscope optique e t electronique etait 
due en partie u une methode defectueuse d'echan
tillonnage pour Ie microscope electronique. Une 
methode nouvelle qui elimine ces difficultes est 
decrite. Elle perme t d e mesurer la granulometrie e t 
la concentration de nuages dans la gamme de 10 

microns a 1/ 100 d e micron avec un microscope 
optique e t un electronique, On obtient une bonne 
concordance des resultats dans I'intervalle d e 0 ,23 
u 3,6 microns. 

Les ecarts qui subsistent encore sont en majeure 
partie dus a u plus grand pouvoir resolutif du mi
cros cope electronique. Les estimations au micros
cope electronique sont suffisamment precises pour 
ser"i r d' eta]on d e con tr61 e d es pneurs au mi
croscope optique. 

IND. F 53 Fiche n° 7900 

H. PEUPELMANN. Erfahrungen mit dem Ruhr
stahlgruben- Wetterkuhler. Expeliel~ces SUI' Ie 
l'efl'Oicliss eul' c['ail' de mines RuTlI'stahl systeme 
W ende et Maltel'. - Bergbau Rundschau. 1952, 
fevrier , p. 76. Resume dans Inst. d'Hyg. des 
Mines. Bull. Doc. Techn. n° 19. 1953, 15 mai, 
p. 9/ 11. 2 fig. 

Le reFroidisseur d 'air Ruhrstahl. comportant une 
machine frigorifique et un echangeur- refroidisseur 
air-freon est utilise depuis plus de 2 ans. On I'in
sere dans une fil e d e canars soufflants, a une dis
tance variant d e 30 a 80 m du front de travail. a 
mesure de son avancement. Le debit d' air traite est 
de 1 m 3/sec: cependant au moment du tir, Ie refroi
disseur est by-passe et Ie debit porte a 2 m~/sec. La 
puissance d e la machine est suffisante pour ramener 
cet a ir d e 31-32° C a 18-19° C. Le rech auffage ulte
rieur dans Ie tron90n de canar situe entre la machine 
e t Ie front porte la temperature de I' air souffle a 
environ 23° C. Ces valeurs des d ebits et de tempe
rature semblent donner Ie maximum de confort. 
Dans cette methode d'utilisa tion de la machine, les 
canars situes en amont servent d 'echangeur de cha
leur, abaissant de 2° C environ la tempera ture d e 
I' air a traiter au contact d e I' air de retour relative
ment frai s, 

La premiere machine comportait un compresseur 
a piston pour freon 12, un condenseur alimente par 
une circulation d' eau a installer dans la galerie, 
un evapora teur constitue par un fais ceau de tubes 
disposes sur Ie trajet d e I' air et alimente en freon 
ainsi qu'un moteur electrique de commande, Ie 
tout monte de fa90n tres compacte. 

D ans un modele plus recent, la machine est 
a ctionnee par un moteur a air comprime « Duster
loh », sp ecialement con9u pour un service con
tinu e t dont I' air d ' echappement froid assure Ie 
sous-refroidissement du freon condense. 

Diverses applica tions nouvelles ont p ~p trouvees. 

IND. F 53 Fiche n° 8045 
E. SCHUBERT. Aufbau und Einsatz von Wetter
kuhlmaschinen im Grubenbetrieb. Constmction 
et installation des machines de climatisation dans 
les installations du fond. - Bergbau Rundschau. 
1953, octobre, p. 540/ 551. 20 fig. 

Quand on doit recourir a la cIimatisation des 
travaux, il y a 4 facteurs a prendre en considera
tion : la temperature au thermometre sec, I'humidite 
relative, la vitesse du vent et la chaleur rayonnee 
par les roches. 

On peut agir de 3 fa90ns specifiquement diffe
rentes : 

1) Refroidir a la surface une partie ou la totalite 
de I'air avant de I'introduire dans la mine (Rieu 
du Cceur a Mons) . Etant donne la grande quantite 
de chaleur degagee dans la mine, Ie resultat qu' on 
obtient au chan tier est minime, les charges elevees 
(0,9 a 2,7 'millions de KcaI/h a Rieu du Cceur) et 
les installations coftteuses. 

2) Refroidir au fond une partie du courant d'air 
ou refrigerer une partie des chan tiers. C' est notam
ment Ie cas pour les machines allemandes systeme 
W ende et Malter (10 installations construites par 
Ruhrstahl A.G.) ou Linde (2 installations). Le 
systeme est susceptible d' extension et cree dif!~c
tement Ie froid a pied d' ceuvre: les pertes sont 
reduites. 

3) Dans Ie troisieme systeme, chaque mineur jouit 
d' une cIimatisation isolee. H. Bruner, dans une 
conference, propose que Ie mineur dispose d'une 
quantite d e glace sur laquelle passerait I'air res
ph·e. II n'y en a pas encore eu d'application pra tique. 

L ' auteur expose la theorie de la refrigeration. 
Les machines allemandes sont representees. De

termination du rendement : 

'1 = 
860 ToN 

ou Tu et T o = temp. initiale et finale, 
Qo = Ie debit en KcaI/heure, 
N = la puissance necessaire en I<W. 

Quelques exemples d'installation dans les tra
vaux sont donnes. 

IND. F 53 et F 123 Fiche n° 8086 
P. MOEBIUS. Erfahrungen beim Einsatz einer 
Strecken-Wetterkuhlmaschine. Etude relative it 
une installation de machine de climatisation pOUI' 

galerie. L- Bergfreiheit. 1953, novembre. p. 417/ 
420. 2 fig . 

D epuis Ie debut d e I'mmee 1952 au puits Schol
ven d e la societe Hibernia, on es t occupe au creu
semen t d 'un chassage au niveau de 858 m dans Ie 
mur d e la couche Karl. La section de 16 m 2 est prise 
par quartiers. L a temperature d es roches varie de 
39 a 44° et Ie degre hygroscopique es t tres eleve 
par suite de venues d 'eau abondantes. Pour eviter 
une h au sse anormale des salaires, on a insta lle une 
machine roulante d e refrigeration de la Finne Linde 
fonctionnant au Difluordichlormethane (Frigen 
12) . Vue e t descrip tion de la machine munie d'un 
compresseur d e reserve pour assurer un Fondionn e-
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ment continuo Prix de la machine 48.850 D.M. , ins
ta llation electrique 35.000 D.M., Amortissement en 
4 ans de la machine et en 10 ans d e la partie elec
trique; on arrive ainsi it une depense journaliere de 
1 17 D .]\11. y compris entre tien et salaire. La machine 
aspire environ 1 m 3/sec d 'air it 35°8. e t Ie res titue a 
18°. Elle utilise 5 m 3/ h d 'eau de refrigeration et 
prend 16 I<W. La temperature en galerie est rame
nee a 28°. Pour ne pas d epasser 10 % du prix du 
creusement (600 D .M./m it I' entreprise) il faut u n 
avancem ent journalier de 3,50 m, ce que I' on arrive 
it realiser avec de bonnes equipes. 

H. ENERGIE. 

IND. H 50 Fiche n° 7823 

C. DRANSFELD & H. GRAEMER. Neuere Ge
sichtspunkte fur die Elektrifizierung von Vor
Ort-Anlagen im Steinkohlenbergbau. Aspects 
nouveaux de l'electrifica tion des chantiers d'abatage 
dans les charbonnages. - Siemens Zeitschrift. 
1953, aout, nO 5. p. 272/ 281. 16 fig . 

Generalites - Comparaison electricite - air com
prime - Securite - Puissances mises en jeu. 

Materiel recent : disjoncteurs antigrisouteux et 
incombustibles, 6000 V, 150 MVA, it I' expansine, 
debrochables. Transformateur sec, cylindrique de 
200 1< V A pes ant 1730 I<g (modele de 315 1< V A en 
cours de realisation), destine it etre place au pied 
de taille. Cable souple HT « Supromont » (6000 V) 
pour voie de ta ille avec declenchement automa
tique en cas de blessure du cable avant que les con
ducteurs ne soient touches (schema et fonctionne
ment du dispositif d e protection). 

Prolongateur pour cable souple HT - Coffrets 
basse tension : Ie contacteur et Ie disjoncteur 
sont places dans deux carters distincts accoles ; 
verrouillage du disjoncteur en cas de court
circuit, mais possibilite d e reenclenchement it 
distance apres une surcharge; dispositif empe
chan t les relais thermiques de « pomper » en 
cas de fausse manreuvre. Moteurs a double cage 
a courbe de moment tres etalee et courant de de
marrage modere. Accouplement it anneau fendu 
(Schlitzringlmpplung) it commande par pression 
d 'huile et reducteurs it deux vitesses. Mesure it 
distance des puissances absorbees par les moteurs 
et transmission par courants continus des grandeurs 
mesurees. Cables d' eciairage en materiaux de haute 
qualite. 

IND. H 500 Fiche n° 8078 

B. PASSMANN. Der Stand der Elektrifizierung 
unter Tage in verschiedenen Kohlenbergbaulan
dern . Situation de l'electl'ification du fond dans 
diverses contrees charbonniel'es, - GHickauf. 1953, 
24 octobre . p. 1098/ 1103 . 

Quand on compare les tableaux statistiques d e 
differents pays au cours d e plusieurs annees sur 
J' emploi d e I'electricite dans Ie Fond. ce qui Frappe 

Ie plus, c'est I' accroissement general. Si on neglige 
I' energie depensee pour I' exhaure , on trouve com
me augmen tation annueIIe moyenne 21 % en Bel
gique, 30 % en France, 5 % en Angleterre et 
11 % dans la Ruhr. Ces chiffres ne sont pas rigou
reux, mais donnent seulement une idee d e I'ordre 
de grandeur. Le chiffre est particulierement eleve 
dans Ie cas de la Belgique du fait qu'il se main tient 
it ce niveau depuis 1938. P endant cette duree Ie 
nombre d' unites destine it la manutention continue , 
a la ventilation independante et divers a triple. Au 
contraire en France, la progression date d e 1949, 
1950. L'accroissement plus faible en Angleterre se 
justifie par Ie fait- que. dans ce pays. Ie Fond ps t deja 
eJectrifie a 75 %. 

Si onrapporte la puissance specifique au ton
nage journalier extra it ( exhaure ex clue ), on trouve 
environ 0,5 pour la B elgique, 0 ,3 en Fra nce. 1,3 
pom I'Angleterre e t 0 ,5 pour la Ruin. 

Si on y inciut la puissance en air comprime, les 
chiffres s' elevent a lors respectivement ai,S - 1.3 
- 1,7 et 2 1< Vv' / t jour. A ce point de vue, les chif
fres sont it I'avantage de la Ruin. La mecanisation 
avancee d e cette region se confirme, si on ra pporte 
In puissance au nombre de puits on houve a lors 
respectivement : 864 - 740 - 877 et 5.530 I<Vv. 

IND. H 522 Fiche n° 7847 

CRUCIBLE STEEL Co. Power conversion with 
a 300 kW selenium rectifier. R ed resseur au sele
nium de 300 k W pOUI' l'alimentation en force mo
tlice. Coal Age. 1953, mai , p. 100/ 104. 16 
fig. 

La mine de Crucible utilise un redressem au 
selenium de 300 I<Vv' , construction L ewis Electric 
Co, en paraIIele avec des redresseurs a vapeur d e 
mercure et des groupes convertisseurs rotatifs. Le 
redresseur et son transformateur sont portes par 
deux chariots de 2,64 m de longueur, 1,27 m d e 
largeur et 1,17 m de hauteur, montes sur roues 
de 152 mm de diametre avec un empattement de 
1.52 m . Alimente en courant triphase 2300 V, 
60 pis, l' ensemble fournit un courant continu de 
1100 A sous 275 V . II est protege par d es disjonc
teurs cOte a lternatif et cOte continuo Un thermostat 
coupe Ie courant des que la temperature d es empi
lements atteint 75° C. Un ventilateur assure une 
ventilation forcee 2 ou 2,5 fois plus active que la 
ventilation natureIIe . Un dispositif de secmite cou
pe Ie courant en cas d' arret d e ventilation. 

Le rendement est de 85 %, la tension de sortie 
varie entre 315 et 270 V, en Fonction de la puissance 
fournie. Par suite de la resistance interne du redres
seur, les variations relatives de la tension continue 
de sortie sont environ deux fois plus Fortes que 
ceIIes de la tension alternative d' entree. II est possi 
ble de surcharger Ie redressem jusqu'a 480 I<W 
(160 % d e la puissance nominale). Construction 
des sous-sta tions. Alimentation it partir d e la sur
Fa ce par d es sondages. 
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IND. H 522 Fiche n° 8065 
H. BUCKINGHAM. Reversed polarity for mine 
ci rcuits. Polmil.e renversee des circuits de mines. -
Mining Congress Journal. 1953, septembre, p. 
18/21. 6 fig. 

Le choix du pole qu' on met a la terre pour les 
distributions de courant continu n' est pas indif
ferent. Ceci est important notamment pour la 
traction par locomotives a trolleys. Jusqu'en 1938, 
on utilisait generalement des groupes moteurs-gene
rateurs et on mettait empiriquement Ie negatif a Ja 
terre : on ne constatait aucune anomalie. Depuis 
lors, les redresseurs a vapeurs de mercure et spe
cialement l'ignition se sont developpes. La cathode 
des tubes est generalement a la masse, mais Ie cou
rant redresse sort par la cathode de sorte qu'ici, 
sans disposition speciale, c' est l' electrode positive 
de la distribution qui est a la masse et ceci pre
sente de tres graves inconvenients ainsi qu' on s' en 
est apen;:u dans les mines de la Tennessee Coal et 
Iron Division of the United States Steel Corp. 
Notamment : 

1) Dans les cables isoles, il se produit des phe-' 
nomenes d'endosmose electrique avec les impuretes 
atmospheriques et les cables claquent. 

2) Si les terrains contiennent des sels sodiques en 
presence d'humidite, il y a formation de soude 
caustique qui attaque Ie materiel. Dans certains cas 
il se forme des stalactites, d'autres fois on a constate 
la formation de sodium metallique dans les tuyaux 
supports de fils de trolleys. Dans un rayon de lS 
a 30 cm autour de la broche de fixation, la roche 
se delite et, dans un delai de 6 mois a 3 ans, Ie 
support tombe, A la mine Short Creek un cou
rant de fuite de 1S0 A a 290 V a ete constate (plus 
de 1000 I<Wh/jour). Pour inverser les polarites il 
faut necessairement : 

1) isoler de I' appareil redresseur Ie dispositif de 
refrigeration (tubages pompe ventilateur et moteur) ; 
2) isoler du sol la cathode ,de distribution; 3) dis
poser l' enveloppe refrigerante de I'ignitron dans un 
flexible isolant; 4) relier la cathode de la distri
bution par des cables en cuivre a la borne continue 
du redresseur; S) relier par des cables de cuivre 
Ie neutre du redresseur au raillage; 6) apporter quel
ques modifications aux controllers; 7) disposer des 
ecrans protecteurs contre certains appareiIs ancien
nement a Ia masse en vue de proteger Ie personnel. 

IND. H 55 Fiche n° 7809 

R. NELSON. How to use high-voltage 0 C for 
cable testing, fault location. Comment employer 
le continu haute tension pOUI' l'essai d'un cable et 
localism' un de/aut. Coal Age. 1953, mai. p. 108/ 
113. 21 fig. 

Methode classique consistant a charger ~vec du 
continu haute tension un conducteur du cable, les 
autres etant mis a Ia terre, et a etudier si Ie conden
sateur ainsi forme se decharge, ce qui prouverait un 
defaut dont Ie courant de decharge permettrait de 
me surer 1'importance; localisation par un detecteur 
magn~tique deplace Ie long du cable, cependant 
qu' on charge et decharge dans celui-ci un conden-

sateur, avec eclateur a intervalle variable. L' appa
reillage comporte, independamment des lampes indi
catrices, voltmetres, amperemetres, interrupteurs et 
fusibles, un transformateur alternatif a plaque l1S/ 
20.000 V, un redresseur demi-onde et un trangfor
mateur a filament 16S/S pour Ie redresseur. 

IND. H 5511 Fiche n° 7993 
P. SMITH. The role of flanges in conferring 
protection on flameproof electrical enclosures. 
Le role des brides clans l'etancheite du materiel 
electri.que antigrisouteux. - Safety in Mines Re
search Establishment. Res. Rep. 77. 1953, aout. 
30 p. 7 fig, 

Le prernier chapitre decrit un essai pour deter
miner 1'influence de la pression d'une explosion de 
gaz projetant sa flamme a travers Ie joint d'une 
bride dans un milieu explosif exterieur. Les essais 
furent faits avec des melanges air-grisou et la pres
sion de I' explosion fut reduite par paliers au moyen 
d'une de charge supplementaire par plateau perfore 
variable en sus de la bride essayee. On a trouve 
que plus grande etait cette decharge (a I' abri du 
milieu inflammable), plus aisement on enflammait 
l' atmosphere exterieure. L'influence de la position 
du point interne d'ignition a aussi ete examinee. 
Enfin, on a trouve que dans les limites des pressions 
etudiees, plus la flamme traverse lentement Ie joint, 
plus grand est Ie danger de combustion externe. 
Comme corolla ire, Ie de!!re de turbulence interne 
et externe a£fecte les resultats. 

Le deuxieme chapitre decrit des essais sur I'in
fIuence du volume clos et de la largeur de la bride 
sur I' epaisseur maximum du joint de securite, et 
cela avec 2 types de gaz explosif : 1) air et grisou 
a 1'interieur et a 1'exterieur 2) a 1'interieur melan
ge d'hydrogene et d'acetylene provenant du cra
cldng d' essence par I' arc avec addition d' air, a I' ex
terieur melange d'air et grisou. 

Les volumes essayes ont ete 6,9 l, 1,33 et 0,097. 
La largeur de la bride a vade de 1 pouce a O,12S. 

Dans Ie premier cas (grisou/ grisou), diminution 
de la largeur de bride et diminution du volume cor
respondant a la diminution de la securite du joint. 

Dans Ie second cas (gaz d' arcl grisou), la dimi
nution de la lat'geur . de bride est sans influence, 
la diminution de volume accrolt la securite du joint. 

I. PREPARATION 
ET AGGLOMERATION DES CHARBONS. 

IND. 122 Fiche n° 7819 

X. Le tamis Duo incolmatable pour produits 
humides. Systeme Birtley-Hein-Lehmann. - Echo 
des Mines et de la Metallurgie. 1953, aout. p. 
517/518. 1 fig. 

Le tamis « Duo» compode deux reseaux de fils 
longitudinaux. Un reseau est tendu sur un cadre 
exterieur fixe, tandis que I' autre est tendu sur 
un second cadre interieur relie elastiquement au 
premier par I'intermediaire de blocs en caoutchouc 
ou de ressorts en acier. Les fils des deux reseaux 
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sont alternes et on obtient ainsi un mouvement 
relatif entre fils voisins qui assure Ie nettoyage 
anticolmatant. 

IND. I 31 Fiche n° 6922 I 

Th. FRASER. Coal preparation. Plant control. 
Part. I. Statistical techniques. Preparation du 
charbon. ContJ'C)le d'installation. t e partie : tecll
niques statistiques. - Mechanization. 1953, 
mars. p. 92/101. 2 fig . 

Objectifs du controle en preparation. 
Con troles des pedes : pertes dans Ie refus de 
lavage, 'dans les eaux d'effluent, par degrada
tion de charbon. 

- Importance de I'uniformite du produit. 
Organisation du controle. 

- Echantillonnage. 
- Etude des echantillons au laboratoire. 
- Rapports journaliers. 
- Rapports mensuels resumant les moyennes jour-

nalieres . 
Interpretation statistique des donnees de controle. 

- Graphiques statistiques de controle. 

IND. I 31 Fiche n° 6922 II 

Th. FRASER. Coal preparation. Plant control. 
Part. ". Mechanical factors . Preparation du 
chm'bon. Contl'ole d'installation. 2 e partie : fac
teul'S mecaniques. - Mechanization. 1953, avril. 
p. 183/ 189. 4 fig. 

Necessite du controle automatique dans les ap
pareils de lavage. 

Controle de la de charge du refus dans les bacs 
a piston. 

Controle par circuit regulateur d e recyclage des 
mixtes dans les rheolaveurs et tables. 

Lorsque I'appareil est convenablement controle de 
cette fa90n, on peut appliquer Ie contr61e statistique 
decrit dans la premiere partie. On ne peut deceler 
une erreur systematique dans I'installation que lors
que la courbe de controle passe carrement en dehors 
de la bande d' erreur. ' 

On a constate que I'imprecision de coupure dans 
les bacs a piston provient en grande partie des per
turbations dans la zone de decharge du refus. 

IND. I 31 Fiche n° 6922 III 

Th. FRASER. Coal preparation. Plant control. 
Part. "I . Raw coal conditioning. Preparation clu 
charbon. Controle d'installation 3e pm'tie : condi
tionnement du charbon bl'Ut. - Mechanization. 
1953, juin. p. 95/ 101. 3 fig . 

Importance de la continuite et de I'uniformite 
d e I' alimentation des apparei[s de iavap,-e. Necessile 
de prevoir un silo de stoclmg~ en tete du Lwoir 
pour amortir les fluctuations de debit. En cas de 
defaillance d'un appareil d'alimenlation, il faudrnit 
prevoir I'arret automatique des appareils de lavage. 
L' uniformite du charbon brut n e peut etre assuree 
que par des silos de melange, surtout lorsf[ue Ie 
lavoir doit traiter des produits de natures tres dif
ferentes. 

L' alimentation des appareils doil e tre reguliere 
SUi' toute la largeur, eviter les cl)urb(~s dans les che
naux d' alimentation et la segreg.:llion dans les tre-, 
mies. 

IND. I 331 Fiche n° 7866 , 
BELUGOU et DANIEL. Essais effectues en 1952 
sur des bacs a fines industriels recents. -
Charbonnages de France - Note Technique 
10/ 53. 1953, aout . 27 p. 20 fig. 

Essais sur des bacs pneumatiques a lits fiJtrants 
PIC a Blanzy et Freyming. Resultats du rempla
cement du feldspath par des cubes de ceramique 
dans les compartiments a mixtes : I'imperfection 
moyenne passe de 0,137 a 0,12. 

- Reception des bacs a fines du lavoir Simon IV. 
Bacs a pistons Wedag commandes par excen
triques. 

- Essai du bac Raum Jeffrey au lavoir de Gelding 
(East Midlands), traitant 200 t/h de 0-125 mm. 
Ce bac est caracterise par un cycle de piston
nage special denomme «differential Stroh ». 
La frequence est de 34 coups par minute. 

Les categories superieures a 25 mm sont bien 
separees. 

La categorie 15~5 mm est separee correctement. 

Les produits inferieurs a 15 mm sont moins bien 
traites et on cons tate une fuite assez importante de 
charbon vers les schistes. 

IND. I 340 Fiche n° 7997 

F. MAYER. Die selbsttotige Regelung der Wich
te und des Flussigkeitsspiegels in SchwerfUs
sigkeitswoschen. La regulation automatique de la 
densite et du niveau de la suspension dans les la
voil's pal' suspension dense. - Gliickauf. 1953, 
26 septembre. p. 1005/1010. 10 fig. 

Description des appareils de regulation automa
tique de la densite de la Stamicarbon (Sta'ats
mijnen) . lis se composent de deux tubes plonges a 
des niveaux dif£erents dans la suspension. On fait 
passer un faible debit d' air dans ces tubes et on 
mesure la pression differentielle. Cette pression est 
amplifiee par un systeme de diaphragme qui action
ne une plaquette laquelle obture plus ou moins un 
orifice calibre. Cette pression amplifiee en un seul 
etage est suffisante pour actionner une vanne ou 
pour regler la hauteur d'un seuil de debordement. 
Application au contr61e de la densite, de la vitesse 
d'un courant ascendant dans une colonne de rela
vage Voys et un niveau d'un liquide dans un 
reservoir. 

IND. I 341 Fiche n° 7845 

M. BAUCHER. Installations de lavage a liqui
des denses de 10 Sarre. Charbonnages de France 
- Note Technique 8/53 . 1953, juillet. 50 p. 
15 fig. 

Description et etude critique des 4 installations 
de lavage a suspension dense actuellement en fonc
tionnement en Sarre : 
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Lavoir \loys a la baryte de Gottelborn. 
Drewboy PIC de Vildoria. 
Trommel Nelson-Davis de Camphausen. 
Bae MDPA de Reden. 
Pour chaque installation, I' auteur donne un cer-

tain nombre de renseignements ' pratiques : 
But de I'instaIIation et repercussion sur Ie reste 
du lavoir. 
Personnel. force motrice, prix. 

- Resultats obtenus et appreciation d'ensemble. 
- Appareils essentiels et duree de vie de certaines 

pieces. 
- lViinerai employe : caracteristiques, consomma

tion. 
Charbon traite. produits obtenus. qua lite de In 
separation. 

J. AUTRES DEPENDANCES DE SURFACE. 

IND. J 14 Fiche n° 7795 
X. Elektromagnetisch angetriebene Schwing
forderer. Commande eledm-magnetique des dis
hibuteurs a vibration. - Berg- und Hiittenman
nische Monatshefte. 1953, avril. p. 75/77. 2 fig. 

Depuis quelque temps, on utilise en Autriche 
egalement les distributeurs oscillants a comman
de electro-magnHique, c' est Ie demier pas d'une 
evolution qui - est rappelee dans ses points essen
tie Is. Le premier en date est Ie couloir oscillant 
utilise dans les mines pour Ie transport et caracterise 
par ses deux courses d'inegale importance; la brus
que acceleration negative produit I'avancement de 
la matiere par saccades. La course atteint 300 mm 
et Ie nombre d' oscillations 50 a 80 par minute. 
Avantages : faible hauteur et deplacement aise. In
convenients : grande usure du materiel par les 
produits transportes et grands efforts sur les paliers 
et sur les assises. 

Au contraire, les distributeurs oscillants travail
lent par · oscillations sinusoldales ou courbe tres 
voisine, leur trajectoire fait un angle de 15 a 45° 

avec I' alignement du couloir. 
II en resulte un jet de la matiere qui depend du 

nombre et de I'amplitude des oscillations et se pro
duit sans glissement. Suivant Ie dispositif de com
mande on distingue : 
1) Les distributeurs a secousse commandes par 

excentrique et donnant de 300 a 500 oscillations 
par minute avec une course de 20 a 30 mm. Le 
fonctionnement se rapproche de celui du couloir 
osciIIant. 

2) Le distributeur a reaction commande par Ie 
mouvement excentrique d' une masse unique ou 
par trajectoires centrifuges. Dans Ie premier cas, 
les vibrations du bati sont amorties par res
sorts, dans Ie second cas, elles sont equilibre~s. 
On realise ainsi de 1000 a 1500 oscillations par 
minute, d'une amplitude de 3 a 10 mm. 

3) Le distributeur vibro-rotatif se distingue du pre
cedent en ce qu'il y a constamment equilibre 
entre I' energie potentielle et cinetique des res
sorts et des masses en mouvement (les distribu
teurs a couloir double appartiennent a cette cate-

gorie) , la vitesse ne depassait cependant pas 
1500 oscillations et la course 10 mm. 

4) Le dernier venu est Ie vibro-rotatif a commande 
electro-magnetique qui provient des E.-U. et 
se developpe actuellement en Europe. II donne 
de 2000 a 6000 oscillations par minute avec une 
course de 0,5 a 5 mm. On peut faire varier (par 
rheostat) Ie nombre de pulsations/min, ce qui 
Ie designe pour la distribution des produits. 

IND. J 30 Fiche nO 8041 

F. COLLER. Machine maintenance - The area 
control workshop scheme. L'entretien des machi
nes - Projet d'atelier central POUl' les dis bids. -
Colliery Guardian. 1953, 15 octobre, p. 417/ 
473. 5 fig. 

Depuis 1947, la mecanisation s'est beaucoup deve
loppee en Angle terre, les ateliers de charbonnages 
sont devenus insuffisants pour assurer I' entretien de 
toutes ces machines. Le National Coal Board se 
propose de leur laisser I'entretien journalier et d'ins
taller, au centre des districts, des ateliers standards 
pour les grosses reparations et les revisions. A cet 
effet, il a faIIu determiner I'importance a donner a 
ces demiers : Ie modele a ete etabli pour un ate
lier de 300 ouvriers. On a aussi prevu des ateliers 
pour 100 ou 200 ouvriers, extensibles au besoin. 
Des vues en plan et en elevation sont donnees. 
La circulation rationnelle des engins est assuree et 
Ie bureau du chef d' atelier est dispose au centre 
et sureleve. II y a des magasins, charpenterie, chau
dronnerie, ajustage, soudure, electricite, atelier 
mecanique assez reduit, hall lateral pour la veri
fication peinture, lavatories, armoires des ouvriers, 
etc. La manutention est assuree par des chariots 
a fourche et il y a un pont roulant. 

Le premier atelier de district sera installe a Alloa 
(division d'Ecosse), on estime qu'il sera acheve 
pour la fin de I' annee. 

P. MAIN-D'CEUVRE. SANTE. SECURITE. 
QUESTIONS SOCIALES. 

IND. P 33 et C 4222 Fiche nO 8079 

G. KECK. Nomogramm fur Schnellhobelbetriebe. 
Nomogmmmes pOUI' les installations de mbot mpide. 
- Gliickauf. 1953, 24 octobre, p. 1103/1105. 
2 fig. 

Les abaques sont couramment utilises en cons
truction mecanique, technique de la chaleur, metal
lographie, chimie etc ... , iIs sont tres utiles quand il 
faut repeter les memes calculs avec des series de 
valeurs differentes. Le nomogramme convient mieux 
lorsque la valeur finale depend de plusieurs fonc
tions variables. 'On cherche sur chacun des nomo
grammes partiels la valeur adequate et la quantite 
cherchee se trouve a la conjonction de plusieurs 
traits. Le pro cede est notamment applicable a la 
planification des exploitations par rabot rapide qui 
depend de plusieurs grandeurs. Si on veut eviter les 
accrocs par surcharge, il faut avant tout assurer Ie 
deblocage. 0' autre part, la production . journalii~re 
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depend de In puissance d es couches, d e la longueur 
des tailles e t d e I'avancement journalier, ce dernier 
est lui -meme fonction de la duree d e havage et d e 
la profondeur de coupe. C es diverses grandeurs sont 
d'ailleurs interd ependantes, Ie nomogra mme est a insi 
tout a fait indique. Rappel d e la formul e de base 
d es nomogrammes : Y = m . x + b , dans Ie cas 
present b = o. 

L e nomogramme es t e tabli suiva nt la formul e : 
Q = 1,25 m. a . h. Q = tonnage journalier - m 
= puissance d e couche en metres - a = avance
ment - h = longueur d e taille en metres. 

En' posant u = a a h il vient Q = 13m u (avec 
la condition a{3 = 1,25). D'autre part, si t = temps 
reel de rabotage et s = p rofondeur d e rabotage en 
cm, on deduit u = y t s, ces trois rela tions se tra
duisent par des hdsceaux de droites graduees a partir 
d' origines distinctes. Une parallele a la droite d es 
origine] determine un regime de fonctionnemen t. 

IND. P 44 Fiche nO 7826 

K. JANSSON. L'emploi des invalides dans I'in
dustrie . - Revue Internationale du Travail. 
1953, aout. p. 143/ 160. 

L'inscription de la question de la readapta tion 
pwfessionnelle d es invalid es a I' ord re du jour d e la 
pro i::haine session de la Conferen ce internationale 
du Travail marque un nouveau progres d a ns les 
cffor ts deployes par I'O.I.T. pour assurer Ie reclas
scment des travailleurs invalides scIon la politique 
definie dans la recommanda tion de 1944 sur I' em
ploi (transition de la guerre a la pa ix). 

D es dispositions concerna~t ces trava ill eurs figu 
rent deja dans la convention e t d a ns les recomman
dations concerna nt I' orientation profession nelle, la 
formation professionnelle et I'organisa tion du ser
vice d e I' emploi. A sa sess ion de 1954, la Confe
rence posera la question ' d e savoir si la readapta 
tion professionneIIe doit faire I'objet d'une regle
m entation internationale sous la form e d 'une recom 
mundation. 

D ' autre purt, I'O.I.T. collabore avec les Nations 
Unies e t les autres institutions interessees a la mise 
au point d'un programme d 'action interna tional en 
la ma tiere. 

L' auteur s' es t eHorce d e deg-ager les principes 
qui doivent regir Ie pla cement dans I'industrie d es 
lravailleurs invalides; il montre les progres realises 
e t les diffi cultes rencontrees dans I' appli cation de 
ces principes. Enfin, il fait ressortir la necessite 
d' eduquer les employeurs, les syndicats et d e for
mer I' opinion publique pour que les invalides puis
sent devenir « parti e integrante d es ressources hu
maines auxquelles I'industrie puise sa m ain-d'ceuvre 
p~oductive ». 

IND. P 50 Fiche n° 7769 
F. LAVENNE. Rapport sur les journees franc;ai
ses de medecine du travail (Bordeaux, mai 
1953) . - Institut d'HygiEme des Mines, Comm. 
n° 107. 1953, mai 16 p. . 

Cong'res aya nt reuni plus d e 300 p a rticipa nts dont 
deux medecins, un in genieur et un psychotechni-

den du Centre d e medecine du travail e t de psy
chotechnie de CouiIIet. 

La premiere journee sous la presidence du Dr. 
rvIazcl etait consacree a ux lia isons et collaboration 
dans I' entreprise en tre Ie m ed ecin et I'ingenieur 
en vue d e la prevention et d e la securite. 

L a seconde presidee par M . Gout, President du 
Comite de gestion du Fonds National de preven
tion , envisagea it Ie probleme d e la fatigue en 
medecine du travail. 

Conclusions e t vceux du congres : I) il est sou- . 
haitable qu'une education appropriee sur les rela
tions humaines dans I'industrie soit donnee dans 
les ecoles superieures. 2) D es rech erches scienti
fiques d evraient e tre entreprises et des ameliora
tions techniques envisagees en vue de la compre
hension d es travailleurs. 

IND. P 53 Fiche n° 8331 

A. CAMPBELL. The use of aluminium in sili
cosis prevention at Me Intyre Porcupine Mines 
Ltd Ontario. L'emploi ele l'aluminium pOUl' la Pl'e
vention cle la sili.cose (lUX mines POl'cupine ]'vIc 
IntYI'e (Ontal'io). - Mining Journal. 1953, 6 no
vembre. p. 534/ 535. 

DiHerentes conferences se rapportant a la lutte 
contre la silicose ont e te faite s a I' a ssemblee d e 
l'Institut de R echerche Mc Intyre , au debut de I' an
nee . La presente a e te fa ite pa r Ie directeur de eet 
in stitut. 

L es mines Porcupine rvIc Intyre sont situees sur 
une zone de terra ins precambriens : schistes traver
ses de vein es quartzitiques e t auriferes. Sur certains 
fronts d e ta dles. la teneur en silice atteint 90 %. 
Le personnel s'eleve a 1'150 hommes dont 900 sont 
CXDoses a contracter la silicose. 

L a therapie de I'aluminium a d ebute en 1944. 
La methode consiste a creer une atmosphere char
gee de particules tres fines d'aluminium dans la 
pa rti e d es ba ins-douches OU les ouvriers changent 
d'hahits, Ie cube est de 2.800 m 3 et la poudre con· 
tient 10 a 15 % d'aluminium meta llique et 90 a 
85 % d'oxyde d'aluminium : granulometrie d e 94 % 
d e particul es aya nt un micron ou moins. La disper
sion se fait par injecteurs a air comprime, apres 
10 minutes la teneur est d e 42.000 parties par c.c., 
apres 50 minutes eIIe tombe a 18.000. Depuis 1946, 
sept cus de silicose seulement ont ete detectes et 
narmi ceux-ci aucun cas d e tuberculose. Toutefois, 
la ventil a tion et Ie controle des pouss ieres ayant ete 
ameliores simulta nement, I'a melioration realis'ee 
n ' es t pas completem ent imputable au traitement par 
I'a luminium. 

IND. P 62 Fiche n° 7817 
F. MERCX. La formation des chefs de service 
de securite et d'hygiE'me de Belgique. - Pact. 
1953, aout. p. 263/ 266. 

Pour bien accomplir sa mission e t satisfaire a ses 
devoirs divers, Ie Chef de S ervice d'Hygien e doit etre 
soigneusement prepare. Caracteres principaux de 
la mission du Chef de S ervice d'Hygiene : son 
a sp ec t moral. social. huma nitaire , economique. tech
nique, juridique. 
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Cours de perfectionnement organises par I'A.LB., 
2 mois apres la patution de I'Arrete du regent du 
11 fevrier 1946. Subdivises en cours generaux et 
specialLx, ces demiers sont techniques et psycho
logiques. La partie technique comprend 17 levons et 
les mesures psychologiques 6. 

.sous I'egide de I'A.LB. il s'est constitue une As
sociation des Chefs de Service de Securite et 
d'Hygiene de Belgique (A.C.S.H.B.) et une Fede
ration Europeenne : F.E.A.LC.S. 

Q. ETUDES D'ENSEMBLE. 

IND. Q 1132 Fiche n° 7553 
J. PRENTICE. Glenochil surface mine. Descrip
tion of the drifting project. Les descenderies de 
Glenochil. Descliption du pl'ojet des tl'avau.y. -
Iron and Coal T. R. 1953, 17 juillet. p. 135/ 
139. 7 fig. 

Mine situee dans Ie Clacl<mannanshire pres d'AI
va (Division d'Ecosse). Gisement sur les rives de 
la riviere Devon : 5 I<m dans la direction N-S, 
limite par deux failles normales. 17 couches ont des 
ouvertures variant de 45 cm a 1,90 m. Profondeur 
de la couche inferieure au point Ie plus bas: 4,50 m. 
Pente moyenne 12°30'. Direction sensiblement 
E-W, longueur maximum 11 I<m, largeur 5 I<m. 
Les couches superieures ont ete exploitees par des 
mines cxistantes. Les travaux actuels visent a I' ex
ploitation des couches inferieures. Partant de I' ex
tremite W. dans la direction des chassages, deux 
nouvelles descenderies sont creusees avec une incli
naison de 11 °40' et recouperont successivement tou
t~s les couches. II y aura trois niveaux principaux, 
I un a 1350 m de I'orifice, Ie second a 1950 m 
et Ie demier au fond du bassin. De ces points par
tiront des bouveaux de recoupe pour former des 
panneaux de 720 m . exploites par longwall . Sous la 
ville d' Alva, I' exploitation partielle se fera par 
chambres et piliers. Les treuils d' extraction auront 
650 HP de puissance e t dans Ie fond , il y aura des 
locomotives Diesel. L' article donne la disposition 
des mines dans les descenderies et la description de 
Ia chargeuse Joy-Sullivan avec scraper-houe et ram
pe de chargement. La chargeuse deverse ses pro
duits dans des sIdps. 

A la sortie de la mine, les skips s' elevent a la 
pente des galeries sur une estacade inclinee, a mi
chemin de laquelle se trouve une tremie deversant 
en wagons. 

IND. Q 1140 et B 4110 Fiche n° 7800 

E. ANDERHEGGEN. Betriebszusammenfassung 
auf Zechen mit Flozlagerung. COllcentration de 
l'exploitation des mines avec couches en plateul'e 
(dans Ia Ruhr). - Gliickauf. 1953, 29 aout. p. 
860/870. 3 fig . 

L' amelioration des conditions de vie du mineur 
a llemand est conditionnee par I' accroissement d e la 
productivite. Cette valeur, qui etait de 49,9 postes/ 
100 t en janvier 1941, est passee a 61,1 en O'ovem
bre 1952, soit respectivement pour Ie rendement 
general : 2 t et 1,63 t. L' auteur discute les raisons 
de cette ~it\la,tiQn et pas~e en revue les moyens de 

I' ameliorer (detail des postes productifs et impro
ductifs). Pour les travaux preparatoires, il existe a 
I'heure actuelle, sur'le marche, des chargeuses meca
niques et des perforatrices qui permettent des avan
cements de 120 a 140 m/mois, avec des sections 
courantes de galeries dans la Ruhr. Avec une sec
tion de 19 m 2 a la mine Friedrich Heinrich, on rea
lise de puis longtemps un . avancement moyen de 
200 m/mois en bouveaux et chassages avec un 
record de 234 m. 

Au sujet des chantiers d'abatage, on peut noter 
qu'en 1941 (periode optimum) les tailles avaient 
une longueur moyenne de 191 m, I'avancement etait 
de 1,08 m/jour et la production moyenne par taille 
315 t. En 1952, ces chiffres peuvent s'estimer res
pectivement : 196 m, 1,0 m et 300 t. La longueur 
des tailIes n' a pas grande chance de croitre encore 
par suite de I'emploi des convoyeurs blindes (40% 
des longues tailles). L' emploi des bcles articulees ne 
oermet pas d' augmenter fortement Ia largeur de la 
havee. Par contre ainsi que Ie montrent les tableanx 
de diverses mInes, I' utilisation du rabot accroit nota
blement Ie rendement general et son emploi s'etend 
de plus en plus. II manque encore un outil pour la 
mecanisation complete des tailles en couches dures. 
Tableau des resultats mensuels du remblayage pneu
matique a la mine Friedrich Heinrich, couches 2 a 
1.75 m. 0' autres tableaux comparatifs des resultats 
dans diverses conditions sont egalement donnes, 
dont un de la O.K.BL montre I'influence de I'eloi
gnement des chantiers. de la lon~ueur des tailles 
et de celIe des havees. En annexe Ie prix de revient 
d'un chantier est calcule dans diverses hypotheses. 

IND. Q 1140 et B 4210 Fiche n° 7801 
W. HOEVELS. Betriebsgestaltung beim Abbau 
steil gelagerter Floze. Pl'ogl'es dans l'expIoitation 
des couches en dl'essant. --:- Gliickauf. 1953, 29 
aout. p. 870/ 881 . 26 fig . 

Distribution du gisement de la Ruhr suivant la 
pente au point de vue reserve et pourcentage d' ex
ploitation; on cons tate que sur to milliards de 
reserves immediatement exploitables, 14 % sont 
dans des couches de 25 a 35°, mais I'incidence de 
I'exploitation actuelle n'atteint que 8,8 %, de meme 
pour les dressants (> 35°), les reserves sont de 
I' ordre de 30 % et la proportion d' exploitation 
23,6 .%. Ce retard est du : 1) a la plus grande 
influence des failles; 2) a la concentration poursui
vie dans les plateures depuis 20 ans, plus difficile 
a realiser dans les dressants; 3) a la mecanisation 
moins develop pee. Comparaison des productions 
des rendements du fond et des prix de revient, 
desavantageuse dans I' ensemble pour les gisements 
inclines, mais avantageuse lorsque les chantiers 
sont concentres . Prix de revient compare dans des 
chantiers assez sembi abies : 13,03 O.M. en plateure 
- 10,53 en demi-dressant - 9,04 en dressant. 

Travaux preparatoires : les Franr;ais ont egale
ment reconnu les avantages de la concentration et 
font a I'heure actuelle un grand effort dans Ie sens 
de la « concentration en blocet de la concentration 
en taille ». Le rembIayage complet etant indispen
sable en dressant, on donne Ia vue d'un puus inte-
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rieur moderne pour la montee des terres avec moteur 
electrique au niveau de chargement. L'auteur signa
Ie I'urgence de la mise sur Ie marche d'un engin de 
sondage qui pourrait suivre les ondulations de la 
couche pour remonter des chantiers. Abatage : A) 
dans les semi-dressants : longues taiIIes obliques sur 
la pente, ravancement de I'engin de deblocage une 
heve sur deux, etanyons et beles en metaux legers. 
Entonnoir a dispositif accelerateur pour mise en 
place des remblais, culbuteur; speCIaUX avec 
marteau vibrant pour la bonne vidange des 
berlines, avantages et inconvenients des convoyeurs 
a courroie pour Ie transport des remblais B) en dres
sant : exploitation par gradins chassants ou ra
battants: haveuses pour dressants : Hensel. Eick
hoff, Neuldrch. Methode par longue taille rabat
tante de Neuenbourg avec haveuse et foudroyage. 

Soutenement en taiIIe : etanyons legers, soutene
ment marchant. 

Sou tenement en porte-a-faux des galeries: utilite 
du boulonnage. 

IND. Q 1160 Fiche n° 7830 
E. AUDIBERT. Comment ameliorer la produc
tion charbonniere ?Rapport de la mission de 
productivite des charbonnages franc;ais aux 
E. U. - Mines. 1953. n° 3. p. 211/216 et p 265. 
4 fig. 

Mission organisee au debut de 1952 par I'As
sociation Franyaise pour I'Accroissement de la Pro-

ductivite en liaison avec «Mutual Security Agen
cy ». Reunie par les Charbonnages de France, elle 
comprenait des ingenieurs, surveillants, ouvriers, 
delegues syndicaux et un membre de I'administra
tion des mines. 

Le rapport constate I' extreme richesse et la regu
Iarite des gisements visites, I' emploi de la methode 
par chambres et piliers, la mecanisation tres poussee 
d' une transposition difficile. Trois problemes tech
niques pourraient faire I'objet d'une applitation 
dans les mines franyaises 

1) L'abatage continu au moyen d'un engin auto
moteur genre Dosco. 

2) Ie roulage a grandes berlines et grande vitesse 
sur voie unique elargie. 

3) L' organisation de I' entretien electro-mecanique 
du materiel. Au point de vue humain, Ie rapport 
insiste sur la mentalite americaine : bonne hu
meur, cordialite, absence d' esprit de cIasse. 

Aucune solution technique n' est consideree com
me definitive, esprit de progres et de collaboration 
il fuit Ie systeme D. 

Les auteurs estiment qu'il faut corriger I' esprit 
franyais trop generalisateur, developper I'esprit de 
perseverance progressive, de planification, reformer 
I'enseignement des grandes ecoIes. 



Communiques 

lie CONGRES INTERNATIONAL SUR LA PREPARATION DU CHARBON 
Essen Septembre 1954 

Le Steinlwhlenbergbauverein organise a Essen, 
au cours de la deuxieme quinzaine d e septembre 
1954, une conference internationale sur la prepa
ration mecanique du charbon. 

Cette manifestation fait suite a la premiere con
ference internationale de Paris en 1950 sur Ie 
meme sujet. II semble que depuis lors, des idees 
emises ont He concretisees, que d e nouvelles idees 
ont vu Ie jour et qu' une deuxieme reunion inter
nationale soit opportune. S es grandes lignes ont 
ete fixees au cours d 'une reunion des membres du 
comite de patronage de la manifes tation de 1950. 

Les communications a presenter a ce pro chain 
Congres devraient repondre aux idees directrices 
suivantes : 
1) etre etablies dans une des trois langues : a ll e

mande, anglaise ou fran<;aise; 
2) ne pas depasser 5000 mots et comporter, en 

outre, un resume de 250 a 400 mots ; 
3) etre deposees dans la mesure du possible, avant 

Ie 3 [ decembre [953 et, au plus tard , Ie .31 
mars 1954; elles doivent com porter peu de theo
rie, b eaucoup de faits d'experience et etre 
exemptes d e propagande commerciale; 

4) ne pas avoir ete publiees auparavant, a moins 
qu' elles ne soient remaniees fondamentalement 
par J'apport d'idees ou de resultats nouveaux; 

5) les pays participants limitent leur contribution 
aux nombres de rapports suivants : 

Belgique 
Allemagne 
G ra nde-Bretagne et Dominions 
France 
Pays-Bas 
U.S.A. e t Amerique du Sud 
Autres pays 

Soit un total d e 

6 
15 
12 
12 
5 

12 
5 

67 

Les gran des lignes des sujets de discussion sont 
les suivantes : 

1) Traitement des gros charbons. 
2) Epuration e t criblage des classes . 
3) Epuration, egouttage et tamisage des fines. 
4) Epuration, egouttage, sechage des poussiers et 

schlamms . 
5) Melange, concassage, degradation. 
6) Questions economiques. 
7) R eception e t surveillance des installations. ' 

Des renseignements complementaires au sujet de 
ce tte manifes tation peuvent etre obtenus en s' adres
sant a J'Institut National de I'Industrie Charbon
niere (INICHAR) , 7, boulevard Frere-Orban, a 
Liege. 

PROGRAl'vIME PROVISOIRE. 

Nombre d e 
Date Matinee 9 - 13 heures Apres-midi 15 - 18 heures communi-

cations 

1) Ouverture - expose introductif. Discussion d es problemes de pre-
Lundi Visite de l' exposition d e materiel paration d es charbons gros et [0 

20-9-54 minier, principalement au point ·classes e t d e criblage. 
d e vue preparation mecanique. 

2) 
Depoussierage, lavage et egout-- Preparation d es poussiers ct 11 Mardi 

tage des fin es (10 - 0 mm) . schlamms (0,5 - 0 mm). 10 
21-9-54 

3) Filtration des schlamms, sechage. 
M ercredi J'vlelange, granulation, concas- visites 10 
22-9-54 sage et degradation. 

4) 
Jeudj Questions economiques. visites 9 

23-9-54 

5) Probleme du controle de fonction- visites 
V endredi nement. (ou depart vers les destinations) 6 
24-9-54 Discours d e clOture. 

6) Conversations, visites d'ecoles superieures a Aix-Ia-Chapelle, Berlin ou Clausthal ou 
Samedj visites. 
25-9-54 

7) 
Dimanche R etour d 'Aix-Ia-Chapelle, Berlin ou Clausthal a Essen. 

26-9-54 
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CONFERENCE INTERNATIONALE ,.' i 

,'I,' 

SUR LA GAZEIFICATION INTEGRALE DE LA HOUILLE EXTRAITE ' .. , 
. .... ! : .. :' ! . ,. 

Organisee pcir INICHAR ex Liege du 3 au 8 mai 1954 

lnichar prie lei; fu'rurs C ongressistes d ' envoyer 
au plus tOt leur adhes ion a Liege, boulevard Frere
Orban, n O 7. L e pa iement du droit d 'inscripti on, 
(350 F) s'e ffedu era soit pa r ma ndat ou cheque 
b anca ire ba rre etabl i au nom de I'In stitut National 
de I'Industri e C h a rbonn iere, a Liege, soit pa l' vire
ment au credit du compte nO 223.38 a l'OfFi ce des 
C heques P ostaux , a Bruxelles . 

i' . ., 

Les co'mmunications serontr~pi·~cluitei ; par les 
so ins d 'lnicha r, dan s les trois langu'es, fi'anc;ai's , 
angla is et all emand, et a dressees aux participants 
ava nt la C onference. Au cours de cell e-ci , les dis
cuss ions auront lieu dans les trois langues, avec 
interpretation simuha nee. L es deta il s complemen
[a ires seront fournis ulteri eurement, notamment en 
ce qui con cern e les vi sites de diverses instaIIations 
d 'E urope occidentale. 

Liste des communications 

Afrique du Sud 

Dr. -Ing. \ i\1.T.E . von \ i\10LFF - Some [unclamen
I.al aspects of l.lw cal'lJon-oxygen reaction in a 
carbon tube. 

Allemagne : 

Dr. FLESCH (Badi sche Anilin- u nd S oda fa bril() -
B eiLl'cige z w ' restlosen V ergasung von Forclel'
kohle. 

D r.-In g. \ i\1. G U MZ (S teinlcohlenbergb a uverein) -
Eine B el'ecllllungsm elJlOcle [ii./' die V erga sung ill. 
clel' S chwebe. 

Dr.-In g. O. H U BtvIANN ' und Dip\. lng. P . 
LANGE (Lurgi Gesell scha ft fih \i\1a rmetechnil,) 
V el'gClsung ascTw nreiclw l' Brennstof[e im ctbstei
genclen Gasstmm. 

Dr.-Ing. O . H U BMANN (Lurgi G esellsch a ft fiir 
vVa rm etechnil) - FOrl,s cTuiLIe in. clel' Vel'gasung 
von. asclw nl'eichel' uncI [ei.nkornigel' Koll le untel' 
el'hohtem Dr'uck. 

Dr. F. L E ITHE und Dr.-Ing. G. LORE NZE N 
(Dr. C. Otto Compo G mbH.) - N eue Ergebnisse 
aus clel' Vel'gasung bctllasireiclw r Brennstof[e ini. 
Quel'sl.romofen. 

Dr. -Ing. K.H. OSTHAUS (Heinrich ' Koppers 
GmbH.) - D ie KolllenstClubvel'gasun g nCl ch Kop
pers-Totzek uncliAre Entwicklung. 

Prof. Dr. -Ing. M . PAS CHKE (Bergalmdemie 
Clau s thaI und T ecbni sche Hochschule A ach en -
en li a ison avec Thyssensche G as- und vVasser
welle) - Die restlose Vel'gclsung von GasTwhlen 
iibel' Eisenkoh ill. Sclwchlofen ; iltl'e Bed eutung 
[til' clie Gas- und HiiLLeninclustde. 

Dr. PISTORIU S (Demag A G.) - VoHmeclwni
si.erl.e S I ein kohlen-G eneml oren. 

Dr.-In g. \i\1. \ i\1ENZEL (Ko-\ iVe N iederschachto
Fen G mbH.) - Die resllose V el'gasung von Kohle 
i.m Nieclersclw chlo[en. 

Belgique: 

iV1. H . DE RYCKER (lngenieur a la Societe BeIge 
de I' Azote) - Que faut -il penser' des gazogenes 
porl.ati[s pour vehicules? 

lvl. P . DORZE E, Directeur G enera l d e la S.A 
Distrigaz - L e tl'Clnsport e l le s tockage ele gaz cle 
gazei.fi.caLion i.ntegrale. 

1',11. E. MERTE NS , Professeur a ],Universite de 
Louvain . - Consideralions SUI' le mecctnisme de let 
ga zeification c1u cm,bone. 

Canada: 

MiVI. A IGN A TIEFF, E .J. BU RROUGH and R.B. 
TOOMBS (Engineers, iVIines Branch, Depart
ment of iVlines and T echnical Surveys) - Gasifi
cation o[ coal relal ive 10 tIle Cmwdian fu els eco· 
nomy. 

Etats-Unis : 

iVI. L.L. N E\i\1MAN (Bureau of iVIines) . - D e
velopments in th.e oxygen gasification of soliel 
fu els on the Amel'i.can Conti.nent. 

Dr. H .\\! . NELSON (Battelle M emorial Institute) 
- Problems in the complete gasi[icati.on of caTdng 
bi.tuminous coals . 

France: 

tvI. L. G AGN AIRE , Directeur technique a la 
Societe Fours et Gazogen es H eurtey. - Gazeifi
calion inlegrale des cTwrbons gl'(lS . - Application 
CIUX chauf[ages inclusl.ri.els. 

[\1)]\/1. R. LOIS O N , lngenieur en C hef au C erch ar, 
e t P . FOCH, lngenieur a la Compagnie Gene
ra le de C onstruction de Fours. - Gazei[ication 
clu chClrbon pulveJ'ise parle pl'ocede Panindco. -
R esultals I'ecents. 

iVIM. E. R E NAUDIE, Dr. S c. , et G . PIROU, In
genieur (Centre des R ech erches Gazieres). - Etu
de cl 'un appareil pour la selection, au laboratoim 
des clwI'bon s desl.ines it la gazeifical.ion integrale. 
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Grande-Bretagne 

Dr. F.J DENT (The Gas Council) - Production 
of gaseoLls hydrocarbons by the hydrogenation 
of coal. 

M. P.M.K. EMBLING (Power-Gas Corporation 
Ltd) . - The gasification of coal - Some typical 
examples. 

Dr. L. J JOLLEY, A. POLL. c.c. NOAKS and 
JE. STANT AN (Fuel Research Station) -
Production of water-gas in fluidized beds. 

, ProF. M.\t\1. THRING (University of Sheffield) -
Theol)' of the reduction process i.n gas producers. 

TULLY, SONS & Co Ltd. - An economic ([nel hi.s
toric survey of the complete gasification of coal 
from 19LO. 

Italie : 
Dr. M.A. SPAGGIARI (Direttore Societa ltaliana 

Gas) - Quatre an~ees d 'experience ([vec 1([ gran 
de i.nstallotion de gaz integml cle l'Usine (I Gcrz 
(Ie Rome (resulta/s e t perspeclives) . 

Pays-Bas: 
Dr. Ir. \t\1. van LOON (Staatsmijnen ill Limburg. 

Centraal Laboratorium) - Basic principles (lIlel 
ap,?lica/ions of fixed -bed gasi[i.catiol1. 
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Transporteur blinde a radeHes (Panzer). 

Broyeur a marteaux. 
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