Matériel minier

UN CONVOYEUR A BANDE CURVILIGNE

Les firmes Franz Clouth et J. Pohlig de Cologne
ont exposé a la Foire technique de Hanovre le
prototype d'un convoyeur a bande capable de dé-
crire des courbes de 10 m de rayon (fig. 1). La
hande est faite en caoutchouc spécial, trés souple,
moulé en forme d'auge & bords verticaux. Seule une

Fig. 1. = Conveyeur @ bande curviligne.
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par unc double pince a I'un des rails oE reposent
fibrement sur l'autre par l'intermédiaire d'une piece
spécia]c. en forme d'étoile dissymétrique, permetiant
d’ajuster I'inclinaison transversale du convoyeur.
Les supporls de rouleaux sont al)so]umclnl mc!é-
p(-nc[anls les uns des autres el on peut faire varier
a volonté leur écartement. La téte motrice el la sl.a-
lion de retour sont éun](-ml-nt monlées sur [a.\'nu'-.
Pour déplacer ou allonger le convoyeur longitudi-
nalement, il sullit de démonter quc|qurs chevalets,
de [laire qlissor sur la voie la téle motrice Ol'l la
poulh‘* de retour. et de remonter les chevalets nu(‘(’z:-
saires, Les déplacements transversaux se font en ri-
pant la veie a la main ou a la machine. 'Par suile
de feur mode de fixation. les chevalets sorienlr-lnl
aulomaliquement, perpendiculairement a la wvoie.
On peul. en agissant sur la disposition des rm_.:h-aux,
corriger de légeres jations de la voie. Ce con-
voyeur. équipé d'une bande de 800 mm, est en
service dans une exploitation de lignite.

LE STOP-CHUTE, PARACHUTE
ET APPAREIL DE SAUVETAGE

De nombreux accidents dans industrie du .|);\|i-
ment, dans les chantiers de construction mélalllquo.
aussi bien que dans les mines et carriéres, sont dus
a des chutes d'ouvriers dans le vide. Dans certains

wolenrs, cos chules causent ]lill..\ de la moitié des
accidents mortels. Les reglements imposent, dans de
uun||',r'l'u'< s, |n‘ porl ||'l|n|- ceinlure (l.- seourile,
mais Comine celle i géne le travail. les ouvriers ont
tendianee @ nepliger cetle precaulion el les riseue
subisiste
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Le Stop-Chute. invenlé el construit par M.
Trouin, & Lyon, réalise une protection aussi ellicace
que la ceinture de sécurité, mais beaucoup plus
souple puisqu’il permel a l'ouvrier de se déplacer
librement dans un ravon de 20 m.

Le parachule mécanique ou Stop-Chule n" 1
([ig. ',) esl un petit treuil aulomalique conlenu
dans une splli‘rl' de 27 cm de diamétre, que I'on

chute (Stop-Chute a® 1). Le levier. guidé par la

. serre e frein o1 provoque D'areét,

suspend par une poignée a un point plus élevé que
celui ot I'on travaille. L'appareil contient 25 m de
cﬂ[:le. dont ['extrémité est fixée o la ceinture de
sécurité ou a une houcle en 1oile spéciale dont est
muni l'utilisateur. A Tintéricur de la sphére, un
cadre solide en n”iﬂg‘(' Eégl'r porle un axe muni de
roulements a billes, sur lequel est montée une poulie-
tambour capable d'emmagasiner 23 métres de cable
d'acier de 4 mm de diamétre et 1000 — 1200 kg
de résistance a la rupture.

Lorsque 'on tire Tentement sur le cable (dépla-
cemenls  normaux de Ilou\'!‘il'r). le Iam[)uur se
dévide el. en lournant. tend un ressort spiral de
rappel. Si on lache le cable ou si l'ouvrier se
rapproche de I'appareil. le cable s'enroule a nou-
veau sous l'action du ressort. Par conlre, en cas de
glissade ou de chute. ¢lération du mouvement
du tambour provoque 'enclenchement d'un sysleme
de cliquets el de cames dés que la vilesse du cable
([c‘pﬂssc- 2 m/sec. Ce svsteme embray,
une cuvelle de frein, munie d'une nure spirale,
lLa nure guide le déplacement d ¢ muni
d'un ergol ¢l assuranl .érilrll-m(-nl |1rn(_§rvss” des
michoires de Trein qui viennent sappliquer contre
les parois de la cuvette. Du [ail de ce [reinage pro-
gressil. la chute se trouve ralentie ol arrélée sans
heurl sur 2 mélres environ,

sur le trenil

Le lrein se débloque automatiquement des que
I'on relache la tension sur le cable. Si I'ouvrier
suspendu dans le vide se trouve & porlée d'un point
d'appui. il pourra regagner son plancher de tra-
vail par ses propres moyens : le cable s'enroule
sur le treuil et continue a le protéger contre une
nouvelle chute.

Si aucun point d'appui n'existe, il faudra passer
a l'accidenté une échelle ou une simple corde : en
se soulevant légérement. il débloquera le [frein.
puis se laissera doucement descendre le luna de la
corde, ou remontera 'échelle, au choix.

Apres un déblocage. 'appareil reprend son fone-
tionnement  normal el prolége I'utilisateur sans
aucune interruption. Le frein ne revient cependant
pas complélement a sa position initiale (a4 moins
de le réarmer au moyen d'une clé spéciale placée
sur lappareil), Aussi, lors d'une nouvelle chute,
I'arrét se procluil-il beaucoup p]us rnpidrmcul. sur
50 em environ. Celle propriété est a la base d'un
grand nombre d'applications.

Par exemple, en carriere. lors du peignage d'un
Iront d'abatage vertical aprés le tir, 'ouvrier, acero-
ché au cable du Stop-Chute, se laisse descendre
le long d'une corde. S'il veut sarréter. il lache
la corde : il reste suspcndu au cable, les deux mains
libres, pour exécuter son travail. Pour descendre
plus bas, il se souléve légérement en agrippant la
corde. ¢l reprend sa descente. Il peut done s'arréter
un nombre quelconque de lois, et dispose a chaque
endroit de la liberté de mouvement la plus com-
p||'-lr. L arrét se pmcluil cl\aquc [ois. sur une distance
de 50 cm.

1 est facile d'envi sager des npp]icalions ana!cgues
pour les travaux de visite el d'entretien de puits ou
de l)mquilm

le Stop-Chute a été homologué en 1030 par le
Burcau Veritas. Il est plombé au sortir de ['usine
aprées avoir salisfait & dix essais de fonctionnement
avec un poids de 120 kg. Il est alors liveé avee une
garantic d'un an, renouvelable aprés chaque revision
elfectuée par le construcleur ou son représentant en
Belgique (M. Roose, 44, rue Le Tintoret, Bruxelles.)

L appareil pése 0 a 10 kg pour une hauteur de
42 cm et un diamétre de 27 cm.

# ok &

A parlir du « parachute » ou Stop-Chute n® 1, on
a réalisé un « descenseur » ou Stop-Chute n* 2,
destiné en principe a |'évacualion de batiments éle-
vés, par exemple en cas d'incendie. Cel appareil ne
differe du précédent que par son dispositil de frei-
nage (lig. 4). Quatre masselolies, garnies de [er-
rodo el entrainées par un axe solidaire du treuil,
sonl appliqut"(‘s par la force centriluge contre une
couronne fixe garnie également de lerrodo. Ce dis-
posiiif n-nlri[ue-- exerce un effort de freinage sulfi-
sant pour limiler & 2 m/sec la vitesse du cable,
quel que soit le poids de T'wiilisateur. Si on lache
¢ cable. celui-ci es| rnpnuh'\ automaliquement par
le ressorl anlagoniste a la vitesse de 6 m/sec, de
sorte que appareil peul servir pour plusicurs per
sonnes successivement, Suivant les modéles il peul
rmmagasiner 25 ou 37 métres de cable.




634 Annales des Mines de Belgique

Tome LII. — 4™ livraison

4. — Descenseur (Stop-Chute n® 2). La force centrifuge

we un frcinage conlinu,

agissant sur les masseloties a

COMMANDE AUTOMATIQUE
DES POMPES D'EPUISEMENT ()

Dans un premier article. M. Léo Walter décrit une
installation récente d'épuisement comprenant deux
pompes Sulzer du type verlical. aspirant clin-ctvrr'lir!l
dans un puits de 170 m de profondeur: le débit
peut varier enlre 133 et 675 m'/h.

A cette occasion. l'auteur passe en revae les
divers systemes d'indicaleurs & distance du niveau
de l'eau dans le puisard et leur cnm!w‘:nallson avec
un appareil commandanl une sonnerie d'alarme et
I'arrél automatique des pompes. Il existe de nom-
breux systemes @ les uns utilisent les ([6]1|i1(‘¢-|!11'||l.~'
d'un flottear, dautres la variation de pression dans
le fond du puisard. d'aulres la variation de résis-
tance entre deux  électrodes. La Imnsmissimll a
distance peul se faire mécaniquemenl ou par I'in-
termédiaire de air comprimé ou de D'électricité.
En ce (qui concerne Jes upp]irulimls dans les mines.
les exigences sonl  parliculicremen!  sévéres  sous
le rapport de la sécurité de fonctionnement, de la

surveillance et de Uentretien. Les .|p|mn-ils néces-

sitant b ucoup dlinterventions el des réparalions

sont a décons

er.

Dans le second article. Nauteur déerit brievemen
e principe el le schéma de divers svstemes de trans
mission electrigque a grande distance, ¢l plus spécia-
lement [,.l)'].”‘l'i”flul « Elliottel » @1 « Elliott Shot
ler ». converlissand les indications d'un Holleur ou
dun détecteur ppeamaligque de niveau en une len

<on clectrigque variable

(11 Diaprin |1 Wl Renote contal ol pamps Calliery

R T i o s FORY, o TOTY
Fnimenthog, sepinlr

Le transmetteur est un transformateur de cour«:mk
dont les détails sont donnés fig. 5. Il se compose d'un
fort électroaimant B. excité par la bobine dali-
mentation A et comportant un entrefer C: l'arbre
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Fig. 5. — Le transformateur Elliot-Schotter pour indicateur
niveau el commande & distance.

A — bobine d'excitation, B et F — armaturcs, C —

entrefer, D — arbre solidoire du Hotleur ou du détecteur

de niveau, G — hobine de sortic.

D, dont le mouvement est solidaire de celui du flot-
leur, porte une spira|o E pro[i'v.'-c de telle sorte E’.que le
courant induit en elle par I'aimant soit prop(}rlnonnol
a I'angle de la rotation. Cette spirale passe a travers
une armalture F. et le \‘ollngn du courant mdusl
dans la bobine de sortie G est proportionnel au dé-
placement de l'index. La compensation de |a} -lvm—
péralure  esl oblenue par un pont magnéltique.
Un shunt magnétique serl au réglage ipilial.

Le courant induit dans la hobine de |inc[icalmfr
de débit est par conséquent une mesure de la posi-
tion du niveau de I'eau. Ce courant est redressé
dans une unilé auxiliaire el passe sous l'on‘nc de
couranl continu aux indicateurs a distance. Les
récepteurs sonl des instruments a bobines du type
courant calibrés pour s'ndnph-r au transmelleur.

Le tableau émetteur est installé dans Ia.sn“o de
pompes. Un cadran supérieur indique le niveau d'.-
'eaw. Un contacteur a fin de course, ])ll\(‘l.‘"lml_"'ll‘-
diatement en dessous, esl en série avec I'indica-
teur de niveau et commande la pompe. Des bou-
lons poussoirs servenl a la rommandf‘ Wanuelh- de
la pompe. Un enregistreur el un inlégraleur de
débit Tont aussi partice du tableau.

1. indication du niveau esl enregisirée sur un
panneau récepleur qui peul élre installé dans un
poste de surveillance éloigné, et elle se combine
avee le signal d'alarme et le dispositif d'arrét auto-
malique en cas de tinng(-r. [.. urap[,iqu‘- im]iqu(-
(nnlinm-”l'nu-nl le I'Ii\'l'ﬂi..l de Feau dans le pui_.;nrd
ou dans le sondage. Si I'eau monle trop haut, une
lampe rouge sallume et un timhre résonne. Cette
connerie peul élre arrélée par an interrupleur el une
lampe  orange sallume pour indiquer que 'on
a ellectué celle manauvre
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Plusicurs inslallations ont été lournies aux houil-
léres en Angleterre et ailleurs.

La fig. 6 montre & gauche une installation typi-
que dans un sondage ou un puils en creusement, a
droile dans une salle de pompes : a le transmetteur
bien enfermé sous serrure: b un tube de cuivre
reliant le transmetteur a la cloche & air ¢ (ou alter-
nativemenl le cable de suspension d'un [lotteur).

Atmosphére | Atmosphére Poslece  Atmosphérel
éwn!uel‘emenr saine surveillonce Mnluemtme'ﬁ
grisouleuse & dislance grisouleuse

mrmmr‘l\ Démarreur

T Befoulement  dclimentation

Puisard

Fig. 6. — émin d'ensemble de la con

nde automatique et
we @ distance. A gauche : pompe immergée

lll‘ I:I surv

au fond d A droite : puisard et [lotteur.

i) de 1éléphone
i) protection contre les surtensions
i)

o ou B da (latseur

lique de mesure de niveau

2 salle de pompes
e) dispositil automatique de misc en marche of darét
1) indicateur  de  niveau

) tbleaw du poste de surveillance

h) indicateur de niveau

i) enregistreur

k) charge automatique de la hanerie.

Un panneau d reposant sur le sol par un socle en
ier conlient e |°npparpi]|ngu aulomaligque el le le-
vier de mise en marche manuelle de la pompe, l'in-
dicaleur de niveau [. un signal oplique pour e
thermostat, et le (|i5posilif de transmission a distan-
ce du niveau et des signaux intermitlents lancés
dans un cireuit de sécurité électrique par la ferme-
ture des thermostats, En e, les conlacls corres-
pondant aux niveaux exirémes supérieur el inlé-
rieur sonl ajustables.

I appareillage de surveillance & distance fa. h, i)
esl aussi monlé sur un socle et porle un (IisposiliI
de charge automatique pour la batterie k. Un tube
indicateur de niveau d'une longucur de 20 em, cor-
respondant aux plus grands écarts, allleure a la
paroi,

Deux détails importanls sonl & noler : un con-
lact & mercure ajustable au niveau le plus haut o
un averlisseur (l-ﬂlill'l'nl' cn cas (l-rlhsm!ﬂ' ({!' cou-
ranl.

Les constructeurs de I'Elliott Shotter font valoir
les avanlages suivanls -

D 1w’y aopas de contacts mobiles. ni de balais.
ni de mécanismes entre arbyre primaire de rola-

tion et le récepteur. et, par conséquent, il v a
trés peu d'entrelien;

Toute défaillance de I'alimentation des [ils
pilolcs ou de la transmission est immédiatement
renseignée par le récepleur qui retombe dans
une posilion dilférente du zéro normal de fonc-
tionnement: par conséquent. le fonctionnement
normal de la transmission est assuré du moment
que les index sont visibles sur 'échelle graduée.
La distance entre le posle de commande et le
poste d'observation peut atteindre plusicurs kilo-
métres et, dans ce cas. il est plus économique de
louer des fils téléphoniques que d'installer un réseau
spécial. Des précautions doivent étre prévues contre
les décharges atmosphériques et les lignes & haute
tension. Des relais auxiliaires introduisent un déca-
lage de cing secondes entre le récepteur et le dé-
clenchement de la commande pour éviter les effets
des courants tumultueux dans le puisard. Quanc[
la pompe esl en marche. elle continue iusqu'ii ce que
le niveau de I'eau alleigne son point le ])]us bas.
Sa prolection esl garantie aulomaliquement du [ait
que tout défaut de courant ou des appareils arréte
la pompe.

Le signal d'alarme a fait I'objet de longues recher-
ches. Habhituellement, I'alerte est donnée a la fois par
une |nmpe rouge el une sonnerie. Celle-ci est arré-
tée pendant que l'on remédie au défaut, et une
|nm;)(~ jaune est allumée m'n&unl ce lemps, Quancl
lout esl remis en ordre. la lampc‘ rouge s éteint.
lalerte est donnée dans les cas de montée anor-
male de I'eau, manque de courant, dérangcmenl de
la transmission. fermeture du circuit extérieur des
thermostats. Les thermostats peuvent étre fixés en
un poinl qm-lconque et reliés aux bornes du tableau.
Le circuit est alimenté par une balterie séche de
sécurilé interne el la Termeture met en ceuvre un
relais antigrisouteux qui détermine alerte et |'arrét
de la pompe. Des lampes spéciales font connaitre
la source de I'alarme et, par exemple dans la figure
0. pour répéler 'alarme a distance, un signal est
lancé dans la ligne et lait passer I'indicateur au
point extréme et apparailre le signa[ au panneau
d’observation. Aprés 30 secondes, le signal est inter-
rompu, puis remis aprés 50 secondes el ainsi de suite
jusqu'a ce que I'on intervienne.

APPAREILS HYDRAULIQUES
POUR LA RECONFORMATION
DES CAISSES DE BERLINES

La firme llrilanniquv John Mills & Co (L[anid-
loes) Litd met sur le marché un exlenseur (fin‘. 7)
¢t une presse (fig. 8) destinés a redresser les cais-
ses de berlines déformées ou écrasées a la suite
d'un accident quelconque.

Chacun de ces appare

-

2,

s est suspendu & un palan
ot porte ses propres leviers de commande. 1. exten-
seur s'archoule entre les parois de la caisse de
herline. 11 a une course de 45 cm el peul, grice
i des m"onm's nmo\'il)les. alleindre une ]c-mzueur
totale de 2.00 m.

La presse esl montée sur un supporl en fer &
||'|:'\'.ll I'iﬂ'llll“ [lli |1[-rmutl;m[ [ll' (ln'srl'm{n' au rnnli
de caisses de herlines ayant 1.05 m de profondeur.

e s —
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Fig, 7.

— Extenscur pour la reconformation des caisses de herlines,

|

Fig. 8 — Presse pour caisses de hetlines

Ies parois hosselées sonl pincées entre une téte
de vérin circulaire ¢ un inlIl'ill.[ |l'-u<‘rc~|m'nl incurveé.

I extenseur el la presse peuvent  exercer t||.‘|l'un
un effort de 1o tonnes. Ils sont alimentés par deux
pompes i huile & deus clages, separées, [ls peuven|
done #ire maneavess indépendamment e vanne

b iale permel de Jiisser n|un|nv appareil en char

ge ;nq.rl,ml un temps indéterming
ow dens pompes sonl adionnées par an méme
moleur éleerdgue de s OV oo 1/m, Elles sont

relices aux vérins par des flexibles armés et munies
de manométres.

La presse peut également rendre des services pour
les opérations de rivelage.

AFFUTAGE ET FINISSAGE
SEMI-AUTOMATIQUES
DES TAILLANTS DE FLEURETS,
DES COURONNES DE FORAGE
ET DES PICS DE HAVEUSES (2)

La consommation de plaque-llm en carbure de
lungsténe conslilue un poste non négligeable dans
le budget de l'indusirie charbonniore (5 millions de
DM = 35 millions de FB par an dans la Ru'lr).
Or la moitié a peu prés de celle consommation pro-

€ 15212

Fig. 0. — Alfateuse-meuleuse E 3 4 meules en carhorundum pour

taillants en carbure de tungstine,

vient des pertes a ]}\”t’ltﬂur-. Il est en eflel extréme-
menl dilficile, avee les meules circulaire
ordinairement et avee la main-d wuvre peu quali-
fice chargée d'exécuter ce travail. de maintenir
a leur valeur exacte les angles des lacettes of I'ar-
rondi du tranchant des outils. La correction f[lll‘l:l(‘
faute qu(-lronquv entraine des pe

s employées

rles an ]l"‘LIIﬂE('

(2) Doapris T Schw

eliifkeion. Silleilias il 1

Erlahrungen mit dem me

n von Sehlgholirkeoner, Dreh
boheschneiden i Scheimcisseln mit Hartoetallls Borg

hisu, 1052, n" 8
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imporlantes. el I'inexactitude des nngles provoque
une augmentation de l'usure et de la fréqueucu des
ruptures des taillants a 'usage.

I est done bien évident qu'un dispositif d orienta-
tion et de guidage automatique de I'outil pendant le
meulage permettra de réaliser de sérieuses économies
de matieres. Les [irmes allemandes Bielemeyer et
Eickholf ont étudié ce probleme.

L'affateuse E 5 de la firme Eickholf (fig. 9)

porte une meule droite (circulaire) et une meule

" hoisseau (cylindriquc) en carborundum, montées

sur les deux bouls d'axe du moteur électrique. Pour
meuler les facettes des plaquettes, on se sert exclu-
sivement de la meule boisseau : celle-ci a I'avan-
lage de présenter a I'outil une surface plane (section
annulaire de la meule) dont la vitesse est constam-
ment égale a la valeur optimum de 26 a 28 m/.scc.
Une meule circulaire, par contre, présenterait a I'ou-
til une surface eylindrique dont le rayon de cour-
bure et la vitesse périphérique varienl constam-
ment par suite de I'usure de la meule. i

La table de travail qui se trouve devant la meuie
(fig. 10) est monlée sur glissitres el peut exéculer
des mouvements de translation [ongilu&inanx el
lransversaux, lents ou rapic[es. Elle peut égalemenl
recevoir une inclinaison variable, dans le sens lon-
gitudinal ou transversal, et étre bloquée dans cha-
que position. Les porte-outils spéciaux pour tail-

Maontage pour le meuloge
de fleurets de perforatrice
rolative

Avoncement
longitudinal

Fig. 10. — Fixation des outils & affater.

lants de [leurets. couronnes dl‘ faragv ou pics de
haveuses respectivement, peuvent pivoter aulour d'un
axe perpencli(‘u]air(- a la table, et étre bloqués dans
la position correspondant a ['orientation souhaitée
de la facette a usiner. Celte orientation esl repérée
sur un secteur gradué permettant de reproduire avec
précision les angles de facettes. En faisant varier
I'orientation d'une fagon conlinue, on réalise des
surfaces cylindriques (table horizontale) ou coni-
ques (laix[o inclinée vers |'a\>nn!),

Pendant le meulage. le porte-oulil (fleurets) ou
I'ensemble table-porte-outil (pics el couronnes)
recoil de I'opérateur un mouvement de balancement
1além| aulour d'un axe pilrn“i‘ll‘ a l'axe de [.'\ mvu[l’.
de sorte que la surface annulaire de celle-ci balaye

la facette & meuler pendanl un temps relativement
court. Cette facon de procéder évite tout échaulle-
ment excessif el permet de contréler conslamment
|'opération en cours. Un jet de liquide de refroidisse-
ment (100 parties d'eau + 1 partie d'huile « trans-
parente ») de 36 I/h est dirigé sur la plaquette
(et non sur la meule, de lacon que l'eau ne soit
pas entrainée avant d’avoir exercé son action refroi-
dissante).

Du coté de la meule cylindrique (qui peut étre
une meule & boisseau usée), un porte-oulil spécia
permet de meulor, la surface extéricure des outils en
leur donnant une conicité exactement déterminée.

Ce disposilif permel une prolongation de la vie des
taillants, qui périssent souvent par usure latérale.
En elfet, la précision du meulage permet de mieux
utiliser la maliére de la couronne en acier et d'ad-
mettre des profondeurs d'usure plus importantes.

La méme machine permet donc d'affater toutes
les faces. planes ou courbes. des outils pour fora-
tion percutante ou rotalive el des pics de haveuses.
Elle se préte en parlicu[ier a l'a“ﬂtage de tail-
lants en croix pour loration percutante. Pour un
taillant croix, il va huit facettes a alfater : par rota-
tion du taillant dans le porte-outil, on présente suc-
cessivement & l'action de la meule les quatre facel-
tes « droites ». puis. en faisant prendre au porte-
outil une position symétrique de la précédente par
rapport & l'axe du secteur gradué, on usine les
qualre facettes « gi\ucl}es » aprés avoir inversé le
sens de rotation de la meule. Dans ce cas, le balan-
cement du porte-outil est limité par une butée de
lacon que la meule, en travaillant une facette, ne
vienne pas entamer la plaquette perpendiculaire.

* O %

A coté de I'ajustement mécanique des angles des
p[aquelles‘ un second per[vclionnement permet de
prolonger sensiblement la vie des outils au carbure
de tungsténe : il consiste a faire subir aux plaquet-
tes. aprés le meulage sur la meule au carborundum,
un finissage sur une meule diamantée a grain beau-
coup plus fin. On a constaté que la diminution de
rugosilé du carbure de tungsténe donnait moins de
prise aux aspérités de la roche, et que la surface unie
glissait sans grippage et avec une abrasion réduite
sur le fond du trou.

Pour la mise en pratique de ce procédé, la firme
Eickhoff a mis sur le marché I'allateuse-linisseuse
E 2 (fig. 11) qui ressemble a I'allttteuse E 3, mais
est de construction plns [égérn. Les deux meules
boisseau ont un corps en bakélite dont la surface
exléricure est garnie de poussiére de diamant (1201)
sur une épaisseur de 2.5 mm pour la meule & fleu-
rets percutants et de 12,5 pour la meule a cou-
ronnes rolalives et pics de haveuses. Les meules ne
sont plus montées directement sur le moteur
celui-ci est piacé dans le socle de la machine, et la
téte portant les meules peut pivoter de 180" pour
amener ['une ou l'autre de celles-ci devant la table
de travail. Les dispositils de fixation des outils
sont les mémes que ceux de la E 5. Un seul jeu est
nécessaire pour |'ensemble des deux machines. Le
refroidissement est assuré par un mélange pétrole-

huile (5 + 1) dehité a raison de 56 [/h,
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Fig., 11. — Finisseuse 12 & meules dinmantées pour taillants en carbure de ungsténe

Il est indiqué de monter les deux machines (E 3
et E 2) dans un local a l'abri des trépidations, qui
peuvenl influencer facheusement la quu|ilc’ de ['al-
fatage.

& % &

On a étudié en Allemagne, d'une fagon détaillée,
le rendement économique de I'allatage et du linissa-
ge des laillants au meyen des machines Eickholf
S5 et Ea,

L'installation envisagée traitait par jour 110 lail-
lants croix de 56 a 40 mm de diametre. Le meulage
d'un taillant demande 6 minutes. le [inissage sub-
séquent 2 minules, soil 8 minules au lotal par tail-
lant. Deus hommes, utilisant les machines a deux
posles, exéculaient done la i)(’sognv en 14.7 heures.
Une meule boisscau au carborundum permel 133
allatages (usure de 35 mm). une meule diamantée
permel 3870 linissages (usure de 12,5 mm).

Sur ces bases, le prix d'un meulage revenait a
0.46 DM = 5,50 FB. dont 54 % pour les salaires et
charges sociales. 41 % pour l'usure des meules
el 5 % pour I'amortissement (12 ans) et I'entretien
de la machine. la consommalion d éleciricité, ele.
Le prix d'un linissage s'établissail a 023 DM =
2.00 FB. dont 55 % pour les salaires, 6o % pour
les meules et 7 % pour la machine.

Ces taillants étaient réallaiés apres avoir foré une
]nuuumur de 15 m en moyvenne, | usure entre l‘[('l.lx
réallitages pour les taillants non parachevés (me-
sure au micrometre) élait de 0.51 mm, a Iiltlu(‘“r!
Sajoutait 0035 mm de perte a Iallilage. soit au
total o, 10 mm . permellant. pour une hauleur ulilr
rl-- ;J|m;m-|ln-~ el 11 mm. 24 n'-..il|illf|u|~< COFrespon
dant & une vie lotale du taillant de 5010 m de trous

IUl'f‘-
o fait de paracheser sar la linissense la partie
des placpueties |nul|ll' de Varéle o reduil 0 0,25

mm lusure au creusement par 15 m forés, Il a
permis de plus de supprimer un meulage sur deux
el de le rnmp[ncer par un simp|(- passage sur la finis-
seuse. Le finissage lui-méme donne une perle de
hauteur de 0,05 mm. On avait donc dans ce cas
une perte a !'a”lﬁttﬂgc moyenne de 0,15/2 + 0,05 =
0,15 mm el une usure totale de 0,58 mm, au lieu de
0,46 mm, par 15 m forés. La vie des taillants a done
é1é portée de 511 a 576 m, soil une augmenlalion de
20 %. En comptant les taillants & 52 DM = 6oo FB.
on réalise sur 15 m forés une économie de 0,59 DM
= 450 FB que l'on peut comparer au cott du
finissage (2,00 FB). Dans ces conditions, le prix
d'achat de la finisseuse a été récupéré en sepl
maois.

L'auteur de cette étude [ait remarquer que les
conclusions ci-dessus sont hasées sur les conditions
régnanl en A"emagm- en 1951, Le rendement éco-
nomique du finissage dépend essentiellement  du
coellicient d'utilisation de la machine. Dans l'exem-
ple cité, ce coellicient était excellent (travail con-
linu a deux postes) grice au groupement, dans une
seule installation, des taillants provenant de qualre
charbonnages (110 taillants par jour). La machine
cesserait d'étre payante pour une production infé-
rieure & 23 laillants par jour. Enfin, I'auteur insiste
sur la nécessité d'un controle serré : en lajssant
user lrop loin les taillants, on perd toul I'avantage
du perlectionnement de I'alftage. Un systeme de
liches permel de noter le nombre de m('.“—;‘g forés et
les allalages subis par chacque taillant. et d

z “en
contraler e relour régulier &

alelier, Chague
houveleur est rendu rs-spunsahle des taillants =|u'i|
t-mploi{‘-

La mm]mruisnu enlre |‘;.F|t‘|lnut- mécanigue ¢l
manuel n'a pas élé faite 1ant les avanlages de la
premicre méthode paraissaienl évidents
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A. GEOLOGIE. GISEMENTS. PROSPECTION.
SONDAGES.

IND. A 22 Fiche n® 6464

K. PATTEISKY. Die Verdénderung der Steinkohlen
beim Ablauf der Inkohlung. Les transformations

du charbon au cours de la houillification,
Brennstoff-Chemie, 1953, 18 mars, p. 75/82, 11 fig.

Le vitrain, élément de base pour la mesure du
c]vu'ré de houillilication des charbons.

1) Rappel et description des quatre ¢léments dis-
tingués par C. Stopes @ vilrain, durain, fusain,
clarain.

2) Microstructure : vitrinite — micrinite — résinile

— exinil.

L'étude du durain permet d'apprécier le degré

de houillification par la nature des ¢léments

qu'on vy distingue au microscope el leur degré

—

5

de conservation — Rappel de la subdivision
classique du houiller en : Dinantien inlérieur,
moyen, supérieur — Namurien (ABC) —

Westphalien (A, B, C. D.) — Stéphanien. Pré-
sence des Cordaites surtoul marquée a partir du
Weslphalien B.

4) Comment on préleve el prépare des échantil-
lons de vitrain el de durain.

5) Des conditions qui oni présidé au développe-
menl de la houillilication,

6) Normes du degré de houillilication (tableau).

=) Procédés physiques pour la délermination de ce

degré.
IND. A 25412 Fiche n° 6371
X. Terrain houiller du Haincut. — Société Géolo-

ique de Belgique. 1948 juin. Tome 71 (fasci-

giu‘fe spécial) g;qél 313/B 457,

Journées des 27 et 28 juin 1048,

A. Renier : Quelques particularités du bassin houi
ler du Hainaul.

Ch. Stevens : |.es nappes d'HnrmiQni(-s el de Saint-
Symphaorien.

£, Demelenne : Coupe par le gisement houiller du
Borinage ¢l conditions (Fusp]nilﬂl)ililt" dans lave-
nir.

W. Van Leckwijck : Quelques observalions sur les
varialions verticales des caractires lilho[ogiquus el
fauniques de divers horizons marins du terrain
houiller de Belgique.

. Delecourt : Géochimie des eaux houilleres du
Hainaul.

|. Chalard : Faille Barrois et Cran de retour dans le
groupe de Valenciennes,

V. Baty : A propos du raccord des gisements houil-
lers supéricurs & la laille de Masse dans la région
méridionale du Cenlre.

V., Baly : Remarque sur le processus de subsidence.

A. Pastiels : Considérations sur I'étude des faunes
limniques du terrain houiller.

Ch. Ancion : Contribution a l'étude de la strati-
graphie du bassin du Centre (Massil de Mas-
se) : le raccord des suites des gisements de Mau-
rage, Bois du Luc, Bray, Ressaix-Leval-Péronnes-
Ste-Aldegonde et Levant de Mons.

IND. A. 25420 Fiche n° 6376

X. Journées extraordinaires consacrées & l'étude
du Houiller du Nerd de la Belgique et du Lim-
bourg hollandais. — Société Géologique de Bel-
gique. 1949, 18 - 20 juin. Tome 72. (fascicule spé-
cial),

Comple rendu ;__!éném].

A. Renier : Sur les gris du Westphalien supérieur
du Neeroeleren.

P. Stassen : Quelques wash-outs ¢t dédoublements
de couches dans le terrain houiller de Campine
et les enseignements que I'on peul en lirer.

H. Chaudoir : Nouvelles recoupes de divers hori-
zons maring du Westphalien de la Campine,
W. Van Leckwijck : Sur la sédimentation dans le
terrain houiller de la Campine Belge a I'époque

du \\’vslplmlivn B inférieur (Zone d'Asch).

A. Delmer : Présentation d'un nouvel étal du ta-
bleau stratigraphique des sondages. avaleresses
el travers-bancs du bassin houiller de la Cam-
pine.

AA. Thiadens : Organisation du travail géologi-
que dans le pays minier néerlandais. Résumé des
recherches [_il"n[nu‘iqm'_\- du terrain houiller néer-
landais.




