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VOORWOORD

Dit verslag werd opgesteld volgens de regels die reeds de voorgaande jaren in acht genomen werden.

Het herneemt de lijst van de mijnontginningen. en hun verspreiding over de verschillende provincies
en gecft de Uoor*hl’)rengst van de verschillende producten gedw’ende het jaar 1951. Een bijbehorende tabel
laat toe deze productie te vergelijken met deze van het voorgaande jaar. De diagrammen laten bovendien
toe de vergelijking te maken met de verder voorafgaande jaren.

De redenen van de schommelingen van de produciie zijn gedeeltelijk uiteengezet. Het valt aan te
stippen dat de wvoortbrengst in het algemeen stijgend ver'loopt, namelijk voor wat betreft het koper, de
steenkool en het mangaan. De voortbrengst van goud vertoont een lichte verbetering.

Het verslag geeft vervolgens de koers van de verschillende producten in het jaar 1951, vergezeld van
een diagr‘amma. De waarde van de mijnproductie in Belgisch Kongo in 1951 overh‘efi deze van 1950 mel
meer dan 5 milliard frank. In Ruanda-Urundi is ze met meer dan 75 % gestegen.

Volgen enkele beschouwingen en tabellen betreffende de werkkrachten, hun verspreiding en hun
pr‘oduciiviteii. Twee nieuwe rubricken, een over de springstoffen en een over de positie van de kongolese
mi.jnnijverheid gedurende het jaar 1951.

Twee kaarten verbeelden op aanschouwelfike wijze de vem’eling van de ontgonnen _m‘ocfucfen en van
de inlandse werkkrachten.

AVANT-PROPOS

Ce rapport est établi suivant les régles adoptées pour les années précédentes.

Il reprend l'énumération des exploitations miniéres et leur répartition dans les différentes provinces, et
donne les quantités extraites des divers produits au cours de l'année 1951. Un tableanw permet de comparer
ces productions avec celles de l'année précédente. Les diagrammes reprennent ces comparaisons pour les
années antérieures.
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Les raisons des variations de production sont partiellement exposées. Il est a noter que la production est
généralement en augmentation, notamment en ce qui concerne le cuivre, le charbon et le manganése. La
production d’or marque un léger relévement.

Le rapport donne ensuite les cours des divers produits durant I'année 1951 et y joint un diagramme. La
valeur de la production miniére du Congo belge en 1951 est en augmentation de p[us de 5 milliards de francs
sur la production miniére de 1950, au Ruanda-Urundi, elle est en augmentation de prés de 75 %. La valeur
totale estimée de la production de 1951 est également renseignée.

Le rapport comporle des considérations et des tableaux re[alifs & la main-d’eeuvre, & sa répartition el & sa
productivité. Il contient également les deux nouvelles rubriques : Explosifs — Position de l'industrie miniére
congolaise dans lUindustrie mondiale pour U'année 1951.

Deux cartes sont annexées, donnant la répartition des pmduits extraits et de la main-d’ceuvre indigéne.
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CHAPTIRE L

PRODUCTION MINIERE

I. — NOMENCLATURE DES EXPLOITATIONS MINIERES

1“) Les exploitaiions auriféres au nord-est de la
Colonie comprenant :

les Mines d'Or de Kilo-Moto (K.-M.);

la Société Miniere de la Tele (Fo);

la Société Miniere de I’ Aruwimi-Ituri (AI);
la Société Miniére de la Surongo (Sur);
La Mincobel (Minc);

la Sominor (Sr);

la Somibi;

la Somiba.

AU RUANDA-URUNDI :

la Somuki (Som):

la Minétain (Min);

la Minafor (Mina);

la Mirudi (Mir);

la Géoruanda (Geo);

la Corem;

et les colons : MM™* Marchal, Fnthoven,
MM. Bervoets, Cardinael, de Borchgrave,
Henrion, Lens, Loufs, Luyten, Marchal,

Marti, Pirotte, Rycx et Stinglhamber.
Les exploitations stanniféres de la Géomines

(Géo) a Manono-Kitotolo.

2°) Les exploitations auriféres et stanniféres de
Lest de la Colonie comprenant :

AU MANIEMA :

la Symétain (Sy);

la Cobelmin (Ch) (exploitant pour compte
de ses commettants Belgikaor, Kinorétain,
Miluba, Minerga et Belgikaétain);

la Cololacs (Col);

la Société Miniére de Nyngwe;

les colons : M™® Paye-Monjoie et MM. Lo-

Les exploitations stanniféres de la Sermikat
(Ser) & Mitwaba. ainsi que les exploitations
de la Somika.

Les exploitations diamantiféres et auriféres du
groupe de la Forminiére (Fo) au Kasai.

Les exploitations du groupe du cuivre au Ka-

tanga (U.M.H.-K. et sa filia[e Sudkat).

pes, Verjus.
AU KIVU :
la M.G.L;
la Cominor (Co);
le Comité National du Kiva (C.IN.Ki.)
et au sud : la Sy]uma (Sy]).

Les charbonnages de la Luena.

Les exploitations de minerai de manganése
par la Beceka Manganése dans le Katanga.
Les exploitations de roches bitumineuses par la
Forminiere dans le Bas-Congo.

II. — REPARTITION DES EXPLOITATIONS MINIERES PAR PROVINCES
ET PAR SUBSTANCES

Les exploitations miniéres en aclivité se répartissent comme suit, dans les différentes provinces :

Province du Kasai

Concessionnaires Situation dans la province Production
Forminiére S.-O. Diamant du Kasai
EK.L. S.-0. Diamant du Kasai
Beceka S.-E. Diamant du Lubilash
Beceka 5.2k Au lilonien
Province du Katanga
Concessionnaires Situation dans la province Production
UM.H.-K. S Cu-Co-Au-Ag-7n-Cd
Salines de Nguba S NaCl
Sud-Kat. S Mn
Syluma N.-E. Au
Sorekat N.-E. Au
Hasli N.-E. Au
Géomines Centre SnQ:z - Taz05 - NbeOs
Somika Centre SnOs
Sermikat Centre SnO»
Luena Centre Charbon
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Province du Kivu
Concessionnaires Situation dans la province Production
M.G.L. Nord N.-E. Au
M.G.L. Nord N, Au
M.G.L. Centre E. SnOs, mixtes : SnOs-Taz0;, SnO:-WO3
M.G.L. Sud E. SnO2, Au, Bi, WO3
C.N.Ki E. SnOs, Au
Symétain Nord N. WOs, SnOs, Ta:05
Symétain Nord Centre SnO2, WOs3
Symétain Sud Centre Taz05 SnOs2 WO;
Kinorétain Centre, S. et S.-O. SnOg, mixtes : SnO:-WO3, Au
Miluba N., Centre et S.-O. SnQOs, Au
Minerga Centre Au, SnO: et mixtes SnO2-Ta:z05
Belgikaor N. et S.-O. SnOz-Au, mixtes : SnOz-Ta:05
Belgikaétain 50 Sn0:2-WO4
Miniere de Nyangwe S.-E. SnO»
Symor S.-E. Au
Lopes S. SnO»
Paye-Monjoie S-0 Au
Cololacs IN. SnOy
Province Orientale
Concessionnaires Situation dans la province Production
Kilo E. Au
Moto E. Au
Cominor (Te]e) E. Au
M.G.L. Nord E. Au
Forminiére (Tele) E. Au - Diamant
Somiba 5:E. Au - mixtes : Sn0z-Tas05-Nb2O;
Arawimi-Ituri (Tele) Centre Au - Diamant
Surongo Centre Au - Diamant
Mincobel N.-O. Au - Diamant
Somibi N.-O. Au
Sominor N.-O. Au
C.N.Ki. S.-E. SnO;
Ruanda - Urundi
Concessionnaires Situation dans la province Production
Minétain N.-E. Ruanda SnO: - Au - Taz0; - Nb20Os - WO;4
Minafor Nord Ruanda Sn0O; - Au
Somuki N. Ruanda et Urundi T.R., SnOa2, Nb2Os
Mirudi Centre Urundi SnOs - mixtes : TazO,r,-N[)gOs
Géoruanda S.-E. Ruanda SnO-:
Cardinael Centre Ruanda SnO2
Belvoets N.-O. Ruanda WO,
Mm™e Enthoven Centre R.-U. SnO»
Corem Centre Ruanda SnO:z - WO,
de Borchgrave Est Ruanda SnO2
Henrion Ouest Ruanda SnOz, WO3; - mixtes : SnO2-WO3
Lens Nord Ruanda WO
Loufs Centre Ruanda SnO.
Luyten S.-O. Ruanda SnOs»
M=¢ Marchal Nord Ruanda Au - WO,
Marchal N.-O. Ruanda WO;
Marti Centre Ruanda SnO-2
Pirotte Centre Ruanda SnO;
Ryex Centre Ruanda SnOs»
Stinglhamber Nord Ruanda WO;
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or fin ® por 10kg 10958 kg ; - g
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Argent (® por 1007 118,046 kg i, X
Diomont industr: | A\ por 1000000cor [ 10027103 carots k' {
Dioman paillerie | ) por 0000corals| 537652 corals a)gg_‘ elogd }
Cobalt granulé por 5007 2542 fonnes £ £
Allioge cobaltifere por 20007 7498 tonnes PSS
Cuvre por 260007 | 191959 tonnes
Conc zinc grillés W Plones [ — — 12
Conc.zinc crus —| por 10.000" 172.216 tonnes
Mineral de plomb por 10007
Mineroi demangon por 100007 70.945 tonnes
Chorbon %ﬁ 1000007 | 217.900tnnes
(*) Les concentrés de zinc grillés proviennent d'une partie des 172.216 tonnes de concentrés de zinc crus.
AUTRES SUBSTANCES
Tantalo-columbite 96 t Etain des fonderies 3.059 t
Wolframite 397 t Cadmium 24.316 kg
Mixtes cassitérite-tantalo-columbite {8 Bismuth 322 kg
Mixtes cassitérite-wolfram 549 t Bastnaesite 124 t

GOUVERNEMENT GENERAL DU CONGO BELGE
PRODUCTION MINIERE EN 1951
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[lI. — APERCU SUR LA PRODUCTION MINIERE DU CONGO BELGE
ET DU RUANDA-URUNDI

En 1051, les mines du Cong‘o be[ge et du Ruanda-Urundi ont produit les quantités suivantes de minerais
et de métaux.

A. — Productions miniéres en 1951

Province de Total
Substances Unités ]
Léo. Orient. Kivu Katanga Kasai R.-U.
(910 1775 { R kg —- 8506 2.670 161 67 171 11.375
Or fin (contenu dans

[or brut) ............ » — 8.114 2.482 146 57 150 10.958
CRivie - coossemsserinees tonnes — — — 101.050 — — 101.050
Diamants du Lubilash | carats - - — - — 10.027.015 — 10.027.015
Diamants du Kasai ... | carats — 8 — — 557,652 - 5%7.740
Cassitérite  ............ tonnes  — —  10.419 4.542 — 2.611 17.572
Etain contenu dans la

cassitérite  ........... » — = 7.710 5.242 — 1.013 12.874
Tant.-columbite (55 %

XaOs)  ccimmmivinn > - — 1 70 — 16 06
Wolframite ............ » — — 119 — —- 277 506
Tungsténe contenu d®

la wolframite ...... » — —— 6o = =—s 130 100
Mixtes cassitérite-tanta-

lo-columbite ........ » — 61 1.002 — — 26 1.170
Mixtes cassitérite-wol-

framite  .........oo... » — = 547 = — 2 549
Etain contenu dans les

MIXFER <icuvsesssenis » - 40 957 I = 18 1.015
Etain des fonderies(¥) » = — r— 3.059 iy i~ 3.059
Bastnaesite ............ » i i = - = : 124 124
Chiirhtn:  semsumnass » - — — 217.000 — — 217.000
Cobhalt granulé ...... » — - — 2.542 — — 2.542
Alliage cobaltifere » — — — 7.408 — r— 7.408
Cobalt métal contenu

dans I'alliag‘e cobal-

bifeie dwec S oot s » = = . 5-173 i B = 3.173
Concentrés de zinc

IS sasssssvimessss » =i = == 172.216 — —= 172,210
Concentrés de zinc

grillés (prov. d'une

partie des concentrés

de zinc crus) ...... > — — — 44.021 — = 44.921
Zinc contenu  ......... » - — — 88.705 — — 88.705
Cadmium ...ocoovvnennn. » == = 5 24 = = 24
Argent ...l » —— — =% 118 — — 118
Sel i » - — — 550 — — 550
Minerai de manganése » — — — 70.045 = — 70.045
Manganése contenu ... » — — — 35.47% = — %5.47%
Minerai de bismuth ... kg — — 322 == — = 322
Bismuth contenu ..... » -—_ — 225 — — — 225
Sables bitumineux (a

1% W) eeeerrennnsien tonnes 1.687 — — = = == 1.687
Calcaires  bitumineux

(a 18 %) ........... » 150 — — — — — 130
Monazite .......oeen.n.. » — s 57 = = = 37

(*) Cet étain ne doit pas étre additionné a la pmduclinn de cassitérite. 1l provient d'une partie de celle-ci fondue sur place.
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IV. — EVOLUTION DE LA PRODUCTION DES PRINCIPAUX MINERAIS

Par rapport a ['année précédente (1950) et par
rapport & l'année 1038 que l'on peut considérer
comme derniére année normale de la période pré-

cédant la deuxitme guerre mondiale, la produc-
tion miniére du Congo belge et du Ruanda-Urundi
a atteint les indices donnés au tableau ci-aprés :

1. — Tableau des indices de la production miniére du Congo belge
et du Ruanda - Urundi

Production Production Indice de la Indice de la

Substances Unites en 1951 en 1030 production en production en

51-50 =— 100 51-38 = 100
Or brut ..o, kg 11.575 11.015 103 69
Or fin (contenu dans 'or brut) » 10.958 10.557 104 . w5
el wprivesiissmiiemmssmssessi tonnes 191.059 175.020 109 155
Diamants du Lubilash ......... carats 10.027.015 0.004.128 104 157
Diamants du Kasai ....... ... » 537.740 543.443 09 30
Cassitérite ... ...oooeeiiinnn.. tonnes 17.572 17.546 100 128
Tantalo-columbite  ............... » 06 135 71 64
Wolframite —.....cooovvviiiiiiin, » 300 197 201 6.600

Mixtes cassitérite-tantalo-colum-

BHE: o vassianimnsss s » 1.170 1.102 107 —
Mixtes cassitérite-wolframite » 549 446 123 =
Ftain des fonderies ............ » 3.050 3-200 93 169
Charbon  .......ocoooiiiiiii » 217.000 159.067 136 523
Cobalt granulé .................. » 2.542 2.176 117 =
Alliage cobaltifere ............... » 7.498 7.821 00 510
Cobalt métal (*) .................. » 5.715 5.148 111 1.022
Concentrés de zinc crus (¥%) ... » 172.2160 146.753 117 1.5%30
Concentrés de zinc grillés ... » 44.921 41.501 108 422
Cadititiuiin: _ciommmmmsinsemsm » 24 30 8o .
Avgenl oo e » 118 130 85 123
Minerai de manganeése ......... » 70.045 16.090 418 2.150
Minerai de bismuth ............ kg 522 954 34 ol £
Bastnaesite  ..........ccociiiiinnn. tonnes 124 54 250 —

() Le cobalt métal est la somme du cobalt granulé et du cobalt métal contenu dans l'alliage cobaltifére.
(¥%) Il s'agit de la production totale de concentrés de zinc crus dont une partie est grillée sur place pour la fabrication d'acide
sulfurique,

2. — Commentaires sur la production miniére.

Les chiffres du tableau ci-dessus appellent les
remarques suivantes :

A — Comparaison avec les chiffres de produciion

de 1938.

Le tableau des indices est particuliérement sug-
gestif. 11 prouve :

a) Une augmentation, souvent trés importante,
de la production des principaux produits miniers
tels le cuivre, le minerai d’étain, le coba[t, le minerai
de zinc, le diamant industriel, le charbon et le mine-
rai de manganése. Deux produits miniers, l'or et le
diamant de joai“erie. sont en sérieuse régression
par rapport a 1938.

b) Géographiquement, c'est spécialement dans le
sud du Katanga que la production miniére se déve-
loppe en quantité et en qualité. Comme nous ['avons
déja signalé, cette situation s’explique par les fac-
teurs suivants :

1) La présence de gisements primaires importants
qui ont été méthodiquement inventoriés et sys-
tématiquement étudiés;

2) La création de sources d’énergie a bon marché,
I'équipement technique trés poussé des chantiers
et des usines de traitement, I'amélioration des
moyens de transport et la formation de la
main-d’ceuvre indigéne.

1l faut faire remarquer que les progreés réalisés 'ont
élé grace aux capacités techniques et financiéres des
puissantes sociétés installées dans la région.

¢) Pour le minerai d'étain et ses accompagnateurs,
I'augmentation de la production est moins impor-
tante. La cassitérite provient en ordre principal des
régions de l'est ot nous ne trouvons pas encore les
conditions favorables qui ont été créées au Katanga.
Le Maniema et le Kivu n'ont été ouverts aux exploi-
tations miniéres qu’aprés 1950 et de ce fait la recher-
che et I'étude des gisements primaires en sont seule-
ment a leurs débuts. La situation au point de vue
énergie et transport doit étre fortement améliorée.
Les réalisations prévues du Plan Décennal et dont
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['étude est activement poussée, doivent remédier
fortement a cet état de fait.

B. — Comparaison avec les chiffres de production

de 1950.
a) Cuivre.

Les centrales hydro-électriques de Madingusha et
de Koni ont été en activité pendant toute I'année et
de ce fait I'industrie du cuivre du Haut-Katanga n'a
pas eu a souffrir d'une pénurie de courant électri-
que. De plus, le cours officiel du cuivre s'est encore
affermi dans le cours de 'année et la demande pour
ce métal s'est maintenue tres pressante. La produc-
tion en a été stimulée el grace aux agrandissements
et transformations des installations de traitement,
cette production a pu atteindre le chiffre de 101.9590
tonnes, comprenant environ 5.500 tonnes de cuivre
contenues dans le minerai de zinc exporté, Ce
chiffre constitue un record dépassant de plus de
16.000 tonnes le chiffre de 1950 et de plus de 26.000
tonnes le chiffre de 1042 (maximum du temps de
guerre).
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Fig. 1. — Production miniére.

Le marché du cuivre restera, trés vraisemblable-
ment, favorable pendant 'année 1052 el on peut
dés lors s'attendre a une augmentation de la pro-
duction permettant de dépasser le cap des 200.000 t.

La production totale de cuivre, depuis ['origine,
atteint %.883.508 tonnes. En 1951, I'exportation de
cuivre métal du Congo belge a atteint prés de
184.000 tonnes.

b) Cassitérite et mixtes,

Pour I'ensemble du Congo belge et du Ruanda-
Urundi, la production de cassitérite au cours de
l'année 1951 s'est chiffrée a 17.572 tonnes contre
17.546 tonnes au cours de ['année 1950. La produc-
tion de mixtes cassitérite-tantalo-columbite et de
mixtes cassitérite-wolframite a atteint 1.728 tonnes
en 1051 conftre 1.348 tonnes en 1950. Il y a donc
pour 1951, une augmentation de la production de
cassitérite et mixtes de 206 tonnes, mettant la pro-
duction de 1951 au méme niveau que celle de 1940
(maximum de llaprés-guerre). Cette procluction est
Cepenc[ant restée encore nettement en dessous du
plafond de 24.061 tonnes atteint au cours de I'an-
née 1045.

Quand on étudie le détail des productions, on
s apercoit que la production congo]aise a légérement
iminué, tandis que la production du Ruanda-
Urundi est en augmentation. La majorité des pro-
ducteurs congo[ais est en légére augmentation ou
reste au statu quo, a part la Géomines qui est en
assez forte régression. Celtte régression s’explique
par les travaux de mise au point de nouvelles métho-
des d'exploitaﬁon, qui sont en cours. Dés que ces
travaux de mise au point seront terminés et que les
nouvelles installations seront agrandies, on assistera

a un relevement sensible de la production.

Au début de I'année 1052, un contrat a éié conclu
pour deux ans entre les producteurs d'étain du
Congo belge et du Ruanda-Urundi et des représen-
tants du gouvernement américain, qui assure |'écou-
lement de plus de la moitié de la production a un
prix raisonnable (un peu plus de 135 F le kg d'étain
métal). Ce facteur de stabilisation est un encou-
ragement a la production.

Le volume exporté pour le Congo belge et le
Ruanda-Urundi se monte en 1051 & 15.718 tonnes
de minerai d’étain et 2715 tonnes d'étain métal,
d’apres les statistiques douaniéres.

c) Alliage cobaltifere et cobalt granulé.

En 1051, la demande pour le cobalt métal, qui
est surtout emp]oyé dans les aciers et alliages devant
résister a de trés hautes températures, s'est encore
développée tant pour les usages civils que militaires.
De ce fait les cours ont été trés soutenus et la pro-
duction en a été stimulée. Le chiffre de production
en 1051 a atteint un nouveau record de 5.715 tonnes
de cobalt métal contenues dans 7.408 tonnes
c[’a[liage blanc et 2.542 lonnes de cobalt granulé.
Par rapport a I'année 1950, il v a une augmentation
de 567 tonnes de cobalt métal,

La demande de ce produit, considéré comme rare,
s'est maintenue trés pressante au début de I'année
1952. Dés lors et vu les nouvelles installations et
agrandissemenls en cours & ['Union Miniére, on peut
s’attendre & une nouvelle augmentation de la pro-
duction. .

D’aprés les statistiques douaniéres, il a été exporté
en 1951, provenant du Congo belge, 2.606 tonnes
de cobalt granulé et 7.10% tonnes d’alliage blanc.

d) Concentrés de zinc crus et grillés.
La production de concentrés de zinc crus a con-
tinué a se développer fortement et a atteint le chiffre
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de 172.216 tonnes en 1051, soit une augmentation
de 25.463 tonnes par rapport a ['année 1950. Depuis
1038, le chiffre de la production est multiplié par 15.

Pour la fabrication d’acide sulfurique. une partie
de ces concentrés de zinc crus a été grillée sur place
et a donné 44.021 tonnes de concentrés grillés a
58 % de métal. Il est & noter que la production de
concentrés gri[lés augmente paral[élemenl a ]'aug-
mentation de la production d'acide sulfurique.

Le métal contenu dans les minerais extraits s'éléve
a 88.705 tonnes. D'aprés les statistiques douaniéres,
il a été exporté du Congo belge, au cours de 'année
1051, 116.026 tonnes de minerai de zinc cru con-
centré el 51.700 tonnes de concentrés de minerai de
zinc grillé, La majeure partie de ces exportations a
servi & approvisionner les usines belges fabriquant
du zinc métal.

Comme il a déja été signalé dans les rapports
antérieurs, on construit prées de Kolwezi, les usines
de Métalkat qui doivent assurer la fabrication de
zinc électrolytique. Il est a prévoir que pour la date
prévue, cest-a-dire le début de I'année 1053, la fa-
brication pourra démarrer.

e) Or.

Au cours de 'année 1051, on a encore assisté a
un léger relévement de la production aurifére qui
s'établit & un total de 10.058 kg d'or [in contre
10.557 kg d’or fin en 1950. Malgré ['augmentation
progressive de la production depuis I'année 1948, on
est encore bien en dessous de la production maxi-
mum de 19.501 kg d’or brut obtenue en 1041.
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Fig. 2. — Production miniére.

La situation des sociétés produisant de I'or conti-
nue a s aggraver, car il n'y a pas eu majoration du
prix légal de l'or resté [ixé a $ 35 l'once. Ce taux,
depuis la dévaluation de septembre 1040, correspond
a 56.005 francs congolais par kg. Le coefficient de
majoration du prix lég‘al de vente de 'or, par rap-
port & 1030, s'est stabilisé a” 1,60, tandis que les
frais d'exp]oitation augmentent continuellement et
ont plus que triplé depuis 1950.

Dans le courant de ['année 1050, il a été admis,
tant en Belgique qu'au Congo, que 60 % de la
production d'or congolais pourraient étre vendus a
un prix supérieur au prix officiel, par l'organisme
« Congor» créé dans ce but. Le résultat de ces
ventes, pour I'année 1051, est le suivant : 60 % de
la production de I'or congolais ont pu étre réalisés
au prix moyen de 65.250 F le kg, ce qui donne un
prix de réalisation total de 61,46 F le gramme d'or
fin, surprime comprise.

Il est fort hasardeux de vouloir émettre le moindre
pronostic sur I'évolution du marché officiel de I'or.
Tant que les conditions de vente restent aussi désa-
vantageuses, il ne faul pas s'attendre & une augmen-
tation importante de la production.

f) Diamants du Lubilash (presque totalement
industriel).

La production de I'année 1951 s'est établie au
chiffre record de 10.027.015 carats contre 9 mil-
lions 604.128 carats en 1050 et Q.027.25Q carals en
1945. Comme en 1930, la production du diamant
industriel a été stimulée par une forte demande et
par des prix trés fermes. Comme cette situation sem-
ble devoir perdurer au cours de l'année 1052, on
peul s'attendre encore & une augmentation de la
production.

D’aprés les statistiques douaniéres, il a été exporté
en 1951, 9.714.159 carats de diamants du Lubilash.

g) Diamants du Kasai (en majorité diamant de
joaillerie).

La production de 1951, trés légerement inférieure
aux productions des lrois années antérieures, reste
nettement en dessous du plafond de 1.804.005 carats
atteint en 1038. Comme il a déja été signalé I'an
passé, vu l'état actuel des réserves des gisements
connus, on doit s'attendre dans le cours des années
prochaines, a un volume de production assez cons-
tant.

D’aprés les statistiques douaniéres, il a été exporté
du Congo, en 1051, un total de 617.216 carats de
diamants du Kasai.

h) Etain de fonderies.

Il s'agit de la partie de la production de cassi-
térite extraite au Congo belge el au Ruanda-Urundi,
qui est fondue sur place a la fonderie de Manono
(Géomines). L'usine de Manono traite toute la
cassitérite extraite par Géomines et une partie de la
production de Géoruanda et de Sermikat. La plus
grande partie de la cassitérite congolaise a encore
été envoyée en Belgique pour y subir les opérations
de raffinage.
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i) Charbon,

La prodﬁction de charbon a atteint le total de
217.000 tonnes contre 150.907 tonnes en 1950. Cest
la production la plus élevée, réalisée a ce jour au
Congo belge. e charbon provient des bassins de la
Luena et de Kisulu. Comme la demande de char-
bon s’amplifie, on peut encore s'attendre a un déve-
Ioppement de la production.

Les charbons du bassin de la Lul(uga, a l'ouest
d’Albertville, font l'objet actuellement d'une étude,
en vue de la création d'une industrie chimique des
carburants synthéliques.

j) Minerai de manganése,

La production qui provient des exploitations de
la Sudkat et du Bécéka-Manganése est en forte
progression sur la production réalisée en 1050, avec
70.045 tonnes contre 16.990 tonnes. La demande
de minerai étant trés soutenue, la production du
Bécéka-Manganése aurait pu étre encore beaucoup
plus importante, si elle n'avait été freinée par des
difficultés de transport tant sur le Bengwela Rail-
way qu au port de Lobito. Si ces difficultés de trans-
port s'atténuent au cours de I'année 1052, on peut
encore s attendre & une importante progression de
la production.
~ D’apreés les statistiques douaniéres, 65.725 tonnes
de minerai de manganése ont été exportées du
Congo en 1051. Une partie de ces exporlations, des-
tinées & la Belgique, ont servi a couvrir une part
importante des besoins de la sidérurgie belge.

k) Argent.

La production de ['année 1051 s'est élevée a
118.046 kg, en diminution de plus de 20 tonnes sur
la production de 1050. I.'argent produit au Congo
Ijelge provient, en grande partie, du minerai de
cuivre extrait a la mine de Kipushi. On récupére
également un peu d'argent dans divers minerais
auriféres. La diminution de la production d'argent
provient d'une diminution des teneurs.

1) Cadmium,

La production de cadmium a atteint 24.516 kg
en 1951, en diminution de 5.532 kg par rapport &
1950. Le cadmium est un produit de récupération,
que |'on trouve surtout dans les poussiéres des fumées
de l'usine de Lubumbashi. Ces poussiéres sont
actuellement récupérées par une installation de fil-
tres & sac qui traite la totalité des Fumées. Ces pous-
siéres, outre le cadmium, sont riches en plomb el en
zinc. Elles sont, en grande partie, stockées en atten-
dant les installations qui doivent les traiter. Lorsque
ces installations seront en marche, on peut s attendre
a un accroissement de la production de cadmium.

D’aprés les statistiques douaniéres, il a été exporté
en 1051, un poids de 24.854 kg de cadmium.

m) Bastnaesite.

Il s'agit d'un minerai riche en cérium, traité en
Europe. Le marché de ce produit étant bon, la pro-
duction de la bastnaesite dans I'Urundi a pu étre
développée et a atteint en 1051, plus de 124 tonnes
contre 54 tonnes en 1950. Si le marché le permet,
la production pourra encore étre développée.

n) Sel.

Le Katanga posséde plusieurs sources d'eaux
salées, dont l'exploitation se fait toujours par des
moyens fort rudimentaires. Fn 1951, la production
des salines de Nguba a été de 550 tonnes.

0) Roches bitumineuses.

Des gisements trés importants existant dans le
Bas-Congo, il a été extrait en 1051, 150 tonnes de
calcaires bitumineux & 18 % de bitume et 1.687 t
de sables bitumineux a 12 % de bitume. Les pro-
duits extraits ont servi au revétement des routes et
aérodromes. Pour la mise en valeur rationnelle des
gisements, il s'avére nécessaire de construire une
usine permettant la production de bitume pur et
d’autres produits de qualité,

V. — COURS DES METAUX EN 1951

Les divers facteurs, qui amenérent en juin 1050,
une demande importante de métaux non ferreux,
ont continué a agir au cours de ['année 1051.

L’aggravation de la situation internationale, ['accé-
lération des programmes de réarmement, |'accumu-
lation de stocks stratégiques importants, ainsi que
des gréves aux Etats-Unis d'Amérique et au Chili,
sont les causes du déséquilibre qui a existé entre la
production et la consommation.

Des mesures restrictives furent prises par plusieurs
pays, accordant une priorité aux besoins de la
défense nationale mais limitant par voie de consé-
quence, les quanlilés réservées au secteur civil.

Afin d'empécher des fluctuations déraisonnables
des cours, une conférence internationale siége en
permanence 3 Washington, pour assurer la réparti-
tion des matiéres. De [ait, les cours officiels ont
varié dans des limites réduites.

Malheureusement, il s'est créé un marché paral-
lele ot les métaux se sont vendus a des taux nette-
ment supérieurs aux cours officiels. I existence du
marché paralléle, qui aura proflité en ordre principal
aux intermédiaires, portera néanmoins préjudice aux
producteurs, en rendant difficile le renouvellement
des contrats de fourniture des matiéres premiéres a
des taux normaux.

Examinons quelles ont été les variations des cours
des métaux produits au Congo bhelge pendant
I'année écoulée.

a) Or.

Le cours de l'Or, en vertu des aCCOl’C[S CIE: B!‘etfon
Wood, reste fixé a $ 55 "oz, correspondant & un
prix d'achat de F 56,065 le gramme.
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Si 'on tient compte que le gramme valait F 33,10
avant la guerre, c'est donc le coefficient de majo-
ration de 1,69 qui a été appliqué a I'or, alors que les
frais d'extraction ont plus que trip[é par rapport a
I'avant-guerre.

b) Cuivre,.

Le cours du cuivre a New-York pour ['exporta-
tion est passé de 24,50 ct la Ib en janvier & 27,50 ct
en juin, Il s'est maintenu depuis a ce taux.

Sur le marché intérieur belge, le cours est passé de
méme de F 28— le kg en janvier a F 51,15 le kg
a la fin du mois de mai, puis monte a F 31,45 Ie
1<g au début du mois d’octobre pour se maintenir a
ce niveau.

Le marché du cuivre a donc été trés ferme, la
demande étant supérieure a l'offre. C'est pourquoi,
le cuivre a été placé sous allocation par ['Interna-
tional Materials Conference.

Il convient de noter que sur le marché parallele
d'importantes quantités de cuivre auraient été ven-
dues a des prix variant aux environs de 55 ct la Ib
(soit F 61,— le kg environ).

N
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c) Etain,

La hausse des cours de I'étain, qui s'était amor-
cée fin 1050, s'est maintenue pendant les deux pre-
miers mois de I'année 1051. Les cours ont méme
atteint 18% ct la Ib.

Cette hausse, qui était due & des achats massifs,
et méme quelque peu excessifs, a été enrayée par les
Autorités Américaines dont les nationaux consom-
ment environ 50 % de la production mondiale,
Parmi les mesures prises, nous citerons :

— le regroupement des achats et des ventes du
métal, sous la direction de la « Reconstruction
Finance Corporation »;

— le rationnement de la consommation, bien qu'il
y ait pléthore d'étain dans le monde;

— la suppression d’achat pour le stock stratégique;

— la quasi résiliation des contrats conclus avec les
principaux producteurs : Indonésie, Bolivie et

Congo belge.

Ces mesures amenérent une baisse des cours, et
5

I'étain est tombé a 105 ct la Ib en aotit, avec un
palier & 106 ct au cours du mois de juillet, et s'est
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maintenu au taux de 103 ct pendant les cing der-
niers mois de ['année.
d) Wolfram.

La pénurie du wolfram a continué a peser lour-
dement sur les marchés au cours de toute I'année
1051.

Les cours sont passés progressivement de 400 sh
le point en janvier 1951, a 615 sh Y2 a la fin du
mois de mars. Ils sont descendus a 525 sh en sep-
tembre, pour remonter & 535 sh a la mi-novembre,
et se fixer a 485 sh a la fin de ['année.

Ce cours de 485 sh le point correspond pour un
minerai a 65 % d'acide tungstique a F 216.500—
la tonne métrique.

L'International Materials Conference a fixé le
wolfram sous allocations depuis le 8 juiuet 1051.

e) Cobalt.

Le cobalt qui s'est maintenu & $ 2,10 la Ik pen-
dant les neuf premiers mois de l'année 1051, est
monté a $ 2,40 au début du mois d'octobre et s'est
depuis maintenu a ce taux.

Les allocations du cobalt sont également fixées
par |'International Materials Conlerence.

f) Cadmium.

Le cadmium, qui s'était maintenu aux environs
de F 500,— le kg, aussi bien sur le marché intérieur
belge que sur les marchés étrangers, est descendu
aux environs de F 350,— au cours du quatriéme
Irimestre 1951,

g) Zinc.

La pénurie du zinc métal a continué & se faire
sentir sur le marché mondial pendant toute 'année
1051.

Aussi, a partir du quatriéme trimestre 1051, le
zinc a été placé sous le régime des allocations par
I'Tnternational Materials Conference.

Le cours du zinc s'est maintenu & 17 ct 50 la Ib
pendant les neuf premiers mois de 'année, pour
plafonner & 10 ct 50 la Ib pendant le quatrieme
trimestre.

h) Plomb.

Les besoins mondiaux en plomb ont été couverts,
et le plomb, qui n'est pas considéré comme métal
rare, n'a pas été placé sous le régime des allo-
cations.

Les cotations du plomb ont néanmoins suivi la
tendance du zinc, et aprés s'étre maintenu a 17 ct la
Ib pendant les neuf premiers mois de l'année, le
plomb est monté de 2 ct au début du mois d’octo-
bre pour rester a 19 ct pendant tout le qualrieme
trimestre.

i) Argent.
Le cours de ['argent a trés peu varié au cours de
I'année 1051, et s'est maintenu entre 88 et go ct I'oz.
Le graphique (Fig. 3) donne les cours officiels
des principaux métaux sur le marché de New-York,
exprimés en francs par kg.

VI. — VALEUR DE LA PRODUCTION MINIERE

Les valeurs données dans le tableau ci-aprés sont
les valeurs de réalisation obtenues, pour les pro-
duits exportés, en multipliant le cours moyen des
métaux et minerais, pendant I'année 1051, par le
poids de la production. Pour ces produits exportés,
il est & remarquer que la valeur de réalisation est dif-
férente de la valeur douanicre, car la valeur doua-
niére est égale & la valeur de réalisation moins les
rais exposés pour le transport, la manutention et
I'assurance des produits depuis la frontiére jusqu’'au
lieu d'utilisation. La différence entre ces deux va-
leurs est surtout sensible dans le cas de produits
représentant une faible valeur a la tonne, tels le
minerai de manganése et le minerai de zinc par
exemple.

Pour les produits utilisés dans le pays, comme le
charbon, le sel et le bitume, nous avons établi un
prix départ mine, compte tenu de la qualité des
produits. Pour les diamants, nous avons dit prendre
un cours fort approximatif, compte tenu du fait que
le diamant de joaillerie extrait au Kasai est de
dimension assez petite,

Fig. 4. — Valeur de la proclur.'liun miniére en 1951,
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1. — Valeur des productions miniéres du Congo belge en 1951
Teneurs moyennes Prix unitaires Valeurs totales
Produits Unités Productions en % (*) en F en milliers de F
T M e P e e e s tonnes 101.050 100 20.900 5.739.574
Etain (minerai) .................. » 14.961 73 103.400 1.546.907
Cobalt granulé .................. » 2.542 100 240.300 610.843
Alliage cobaltifere ............... » 7.408 Co 42,32 70.000 500.000
Cu 12,85
[OFe T . W kg 10.700 100 61.460 667.706
Zinc (minerai)  .......... viverr..| tonnes 172.216 52 5.000 1.016.074
Diamants du Kasai ............... carats 5%7.740 100 20%.50 100.4%50
Diamants du Lubilash ......... » 10.027.015 100 48.50 486.310
Argent ..o, kg 118.046 100 1.455.50 171.816
Charbon  ..coooiviiviiiiiiinn, .| tonnes 217.000 100 %60 78.444
Manganése (minerai)  ......... » 70.045 50 2.500 177.36%
Cadmium ....ooovvviiiiieein, kg 24.316 100 467.400 11.565
Tantalo-columbite ............... tonnes 55 de X205 55.500 4.413
Mixte cassit.-tantalo-columbite .| » 1.155 9 % des 00.100 114.282
pentoxydes
combinés
as55 % etg1 %
de SnO: a
73 % de Sn
Wolframite ...........cccoovunnnnns » 119 65 % de WO 230.000 28.552
soit 40 % de W
Mixtes cassitérite-wolframite .. » 5 38 % de minerai 154.000 84.775
de WQO;3 a 65 %
d'acide
tungstique et
62 % de SnO-
273 % de Sn
Etain des fonderies (plus va-
fe) (F8)  rommemicssvn » 3.050 100 1.800 5.500
Sables bitumineux ............... » 1.687 12 400 675
Calcaires bitumineux ............ » 130 18 400 52
. [ SR AR ERaAes » 550 100 1.500 825
Bismuth (minerai) ............... kg 322 70 140 45
Monazite  ...coviiiiiinnen cicuTE e tonnes — 20.000 740
11.450.827

(#) Valeur approximative.

(*%) 1l s'agit d'étain provenant d'une partie de la cassitérite mentionnée plus haut,

On voit a la lecture du tableau et du diagramme
qui en résulte (Fig. 4) que la valeur de la produc-
tion miniére du Congo belge en 1051 est en augmen-
tation de plus de 5 milliards de francs sur la pro-
duction miniére de 1950 compte tenu d'une dimi-
nution de 86 millions apportée a la valeur de I'alliage
cobaltifére en 1950, représentant les frais de raffi-
nage de cet alliage en dehors du Congo. Cet
accroissement substantiel est dft & une. augmenta-
tion importante du volume de la production et des
prix de vente, pour la majorité des produits.

Le principal produit minier extrait reste le cuivre,
dont la valeur de réalisation au cours de I'année
1051 a atteint plus de 5.759 millions, ce qui repré-
sente un peu plus de 50 % de la valeur totale des
produits miniers extraits, comme en 1050.

La valeur de la production de minerai d’étain et
de mixtes en 1951 dépasse de plus de 500 millions
la valeur correspondante de I'année 1050. Cet

accroissement est dit uniquement a une augmenta-
tion des prix de vente. Pour I'année 1051, la valeur
de la production du minerai d'étain et de ses accom-
pagnateurs représente plus de 15,5 % de la valeur
totale de la production miniére, contre un peu plus
de 14,5 % en 1950.

La valeur de la production de cobalt est en
augmentation de plus de 200 millions sur les chiffres
rectifiés de 1950. Elle résulte de ['accroissement
du volume de la production et de I'augmentation
du prix de vente. L'importance du cobalt s’affirme
de plus en plus dans la production miniére congo-
laise.

Le zinc est également un produit minier, dont
['importance croit trés rapidement dans I'économie
Congolaise. Cette importance ira encore en grandis-
sant deés ['instant ot I'on produira au Congo Belge
le zinc a I'état métallique. Dés a présent, au point
de vue valeur de réalisation, le zinc occupe la qua-
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tri¢eme place dans I'échelle des produits miniers
congolais.

Au point de vue valeur de réalisation, I'impor-
tance de la production de I'or congolais, dont le
prix de vente reste fixé & un taux trés bas, diminue
d'année en année. Cette production occupe actuelle-

ment le cinquiéme rang dans I'échelle des valeurs et
risque d'étre rapidement dépassée par la valeur du
diamant.

De 1040 & 1051, la valeur totale de la production

minié¢re est passée de 6.556 millions a 11.450 mil-
lions.

2. — Valeur de la production miniére du Ruanda - Urundi en 1951
Teneurs moyennes Prix unitaires Valeurs totales
Productions Unités Productions en % (¥) en F en milliers de F
DIE v mereemmns smmomanmesmmsmsmmns kg 150 100 61.460 0.708
Etain (minerai) ......ccoceennene. tonnes 2.611 75 10%.400 260.070
Mixte cassit.-tantalo-columbite . » 26 9 % 00.100 2.530
des pentoxydes
combinés
as5 %, et
01 % de SnO2
a75 % de Sn
Mixte cassitérite-wolframite ... » % %8 % de minerai 154.900 328
de WO3
a 65 % d'acide
tungstique
et 62 % de SnO»
4735 % de Sn
Tantalo-columbite  ............... » 16 55 55.500 912
Wolframite ....coovviiiiiinnnnnn. » 2077 50 230.000 66.2%2
Bastnaesite  ..........ccooieinnnnn. » 124 55 % d'oxyde 40.000 4.979
de cérium
354.758
(*) Valeurs approximatives.

L'examen des chiffres du tableau ci-dessus montre
qu'au Ruanda-Urundi, la valeur de la producfion
miniére de ['année 1951 est en augmentation de prés
de 75 % sur la valeur correspondante de 1950. Si
la production d’or continue & diminuer, par contre

VII. — SITUATION

a) Exploitations auriféres du nord-est de la
Colonie.

A l'exemple de ce qui s'est passé au cours des
trois années précédentes, I'année 1951 a vu se pour-
suivre le développement des exploitations auriféres
en roches dures. Par rapport a la procluction totale,
le pourcentage de production d'or provenant des
gisements primaires se situe a p[us de 44 % en
1051, contre 40 % en 1050 et 35 % en 1049. Cette
évolution rendue nécessaire par ['épuisement pro-
gressif des gisements détritiques et par la nécessité
d'arréter ['exploitation des gisements a teneurs trop
basses a, comme corollaires, le développement de la
consommation d'énergie et la multiplication des
usines de broyage et de traitement du minerai.

Si la situation actuelle du marché de 'or perdure
encore longtemps, elle entrainera fatalement la fer-
meture des chantiers qui n'ont pu se mécaniser, soit
par suite des conditions de gisement, soit par suite
de manque d'énergie & bon marché. Cette nécessité

la production de cassitérite a augmenté de plus
de 10 % et des augmentations beaucoup plus impor-
lantes ont eu lieu pour la wolframite et la bastnae-
site. Les prix de vente de la cassitérite et de la wol-
framite ont été nettement plus élevés qu'en 1030.

DES EXPLOITATIONS

de recourir de plus en plus a 'énergie & bon marché,
par suite de la raréfaction de la main-d'ceuvre et
de son prix de revient toujours plus élevé, a amené
la Société des Mines d'Or de Kilo-Moto a déve-
lopper fortement son réseau de lignes électriques a
haute tension.

Comme nous le signalions déja les années précé-
dentes, beaucoup d’exploitations auriféres en allu-
vions et en éluvions sont encore peu mécanisées.
Dans de tels chantiers I'extraction du stérile et du
gravier se fait encore manuellement, a la pelle, avec
transport & la brouette, [a ou le chargement direct
et 'évacuation par gouttiéres ne peuvent étre prati-
qués. Dans certaines sociétés cependant, on déve-
loppe la mécanisation des opérations d'enlévement
du stérile et du gravier alluvionnaires et méme élu-
vionnaires sur faibles pentes, par ['utilisation de
pelles ou de draglines. Dans tous les cas ot il est
possib]e, I'abattage des terres suffisamment meu-
bles, a 'aide du monitor, mérite d'étre appliqué,
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Cette solution s'avére particulierement économique
lorsqu'an peut disposer d'eau sous pression et en
grande quantité. Le transport mécanisé du gravier,
de son lieu d'extraction a 'appareil de lavage, se
développe éga[ement et la brouette est alors rem-
placée par la courroie, le wagonnet ou la grosse
benne a moteur Diesel. Lorsque les conditions loca-
les le permettent, le transport du gravier d'un flat
exploité en profondeur, par éjecteur aspirant ou
refoulant, s’avére étre une solution trés économicue.
Pour les gisements situés en hauteur dans les régions
accidentées, le transport du gravier a la laverie,
installée preés de 'eau en contrebas, peut étre assuré
économiquement par un transporteur aérien simpli-
fié. Cette derniére solution parait appelée a un
certain développement dans les régions qui s’y pré-
tent. Les immobilisés sont peu importants, la dépense
de force motrice est trés faible, I'alimentation a la
laverie peut étre assez réguliere, 'entretien est peu
compliqué et I'économie de main-d’ceuvre est fort
sérieuse. Des transporteurs aériens simplifliés, avec
supports mobiles facilement déplagables, peuvent
étre aussi avantageusement envisagés pour le trans-
port du gravier dans les flats. I faut aussi signaler
la solution originale utilisée par la Société des Mines
d'Or de Kilo-Moto qui, pour supprimer le transport
du gravier dans certaines exploitations alluvion-
naires, utilise des laveries mobiles alimentées par
pelles ou draglines et dont les résultats sont fort
encourageants.

Vu la facilité de récupération de l'or, le traite-
ment du gravier se fait presque exclusivement au
sluice.

Les exploitation filoniennes, dont ['importance —
comme nous l'avons déja signalé — va toujours
croissant, se font en carriéres ou souterrainement,

L’exploitation en carriére est employée pour la
partie superficielle des gisements et se continue plus
ou moins profondément, suivant la largeur des gise-
ments. Lorsque la masse a extraire le justifie, il
s'avére économique d'utiliser des moyens méca-
niques d’abattage et de transport suffisamment
puissants. On peut dans ces conditions traiter
économiquement, lorsqu’on dispose d'énergie & bon
marché, des teneurs de I'ordre de 1,5 gramme a la
tonne extraite. Lorsqu'il s'agit d'un gisement en
colline, contenant des filons et filonnets minéralisés
répartis dans des roches rendues meubles par I'alté-
ration, I'abattage de toute la masse peut se faire
au monitor. Les boues passent sur des sluices pour
la récupération des particules d’or contenues dans
les terres, tandis que les morceaux de quartz ou de
schistes durs sont envoyés a I'usine. Vu les coiits
du transport et du broyage et les ennuis et les
pertes qu'entraine la présence de terre meuble dans
les broyeurs, il y a souvent un gros avantage &
débourber sur place, et trés sérieusement, le minerai.

Les travaux souterrains s'indiquent, soit pour la
mise en valeur des gisements en masse plus ou moins
profonds, lorsque la proportion de stérile a abattre
devient trop importante pour une exploitation en
carriére, soit pour |'exploitation de filons isolés,
suffisamment importants et bien minéralisés. L'épais-
seur du filon et sa teneur en or doivent entrer en

ligne de compte pour I'étude de I'exploitabilité, en
ne perdant pas de vue qu'un filon assez mince mais
fortement minéralisé est souvent plus intéressant
qu'un gros filon a faible ou moyenne teneur. Vu le
cofit de la main-d'ceuvre et la dureté des roches
quartzeuses, une exploitation souterraine requiert
un minimum de mécanisation pour pouvoir étre
faite avec profit.

Comme il a déja été signalé antérieurement,
'extension de la mécanisation revét la plus grande
importance pour le développement du Congo belge
et je crois utile d'en re.parlcr de nouveau.

Vu la faible densité de la population indigéne, la
mécanisation devient indispensable si I'on veut
continuer a c[évelopper la proc[uction et I'industriali-
sation du pays. Au point de vue social, si I'on veut
augmenter la proc{uclivité de la main-d'ceuvre noire
et par conlrecoup son standing de vie, la formation
professionnelle de la main-d'ceuvre et la mécanisa-

’

tion du travail deviennent des nécessités.

Cependant, cette mécanisation doit se réaliser sur
des bases économiquement saines, c'est-a-dire sans
aggravation des prix de revient, Pour remplir cette
derniére condition il faut qu'un certain nombre de
points soient réalisés. Tout d'abord, il faut pouvoir
tirer des engins un travail continu et & bon rende-
ment. Ceci présuppose que ces engins pourront étre
maniés correctement et avec efficacité et étre régu-
lierement entretenus en hon état de marche. Ceci
n'est pas aisément réalisable en Alrique centrale otx
il y a pénurie de main-d’'ceuvre qualifiée européenne
et surtout indigéne, ot les constructeurs sont a des
milliers de kilometres des utilisateurs et ot des
ateliers d’entretien bien équipés sont rares ou inexis-
tants.

Pour faire face & toutes ces difficultés et réussir
a les vaincre, les secteurs tant public que privé
devront s'entendre de fagon a assurer une standar-
disation aussi poussée que possible du matériel, au
moins a 'échelle locale; un approvisionnement suf-
fisant, sur place, en piéces de rechange; la création
d'ateliers d'entretien suffisamment équipés; la for-
mation adéquate du personnel qualifi¢ d’entretien
et d'opération, tant indigéne qu'européen. Dans
I'ordre chronologique des réalisations, on peut dire
que c'est le probléeme de standardisation qui doit
étre résolu en premier lieu.

En effet, si I'accord peut se faire sur ce point,
la solution des autres probléemes en sera fortement
simplifiée. Au sujet de la formation d'une main-
d’ceuvre indigéne qualifiée ou plutét spécialisée,
pour obtenir des résultats rapides il faudra recourir
a une méthode de formation accélérée telle qu'on
commence & |'appliquer, avec des résultats trés inté-
ressants, dans certaines colonies [rancaises et telle
quon l'a déja appliquée dans certaines sociétés
importantes, comme ['Union Mini¢re du Haut-
Katanga, par exemp[e.

Pour que la mécanisation soit économique, il est
essentiel de disposer de sources d'énergie a bon
marché. Le développement de la production congo-
laise en général et de la production miniére, en parti-
culier, est directement li¢ au développement de la
consommation d'énergie; aussi peut-on dire que
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['équipement des régions économiquement intéres-
santes, en centrales hydroélectriques, est le facteur
primordia[ pour l'augmentation de la production.

b) Exploitations stanniféres du Maniéma et du
Ruanda - Urundi.

Ces exploitations stanniféres se font encore, en
majeure partie, dans les gisements détritiques allu-
vionnaires ou éluvionnaires. Cependant, nous cons-
tatons le méme phénoméne que pour les exploita-
tions d'or et les exploitations de cassitérite en gites
primaires continuent & se développer tant au
Congo belge qu'au Ruanda-Urundi. En 1051, il a
été extrait des gites primaires, en carriéres ou souter-
rainement, 1.246 tonnes de cassitérite, représentant
environ 7 % de la production totale. Cette propor-
tion augmentera d'année en année, car les gites détri-
tiques s'épuisent progressivement tandis qu'au fur
et & mesure de l'enlévement des éluvions, les gites
primaires se découvrent progressivement et certains
méritent d’étre mis en valeur.

Beaucoup d’exploitations stanniléres traitant les
alluvions et les éluvions sont encore peu mécanisées.
Certaines sociétés cependant développent leur mé-
canisation, et tout particuliérement la Symétain au
Maniéma et la Géoruanda au Ruanda-Urundi.
L'utilisation des pelles mécaniques et des drag]ines.
A moteur électrique ou Diesel, pour I'enlévement du
stérile et du gravier continue a se répandre. Dans les
chantiers alluvionnaires, les courroies, les pompes a
gravier et les éjecteurs refoulants continuent a pren-
dre de I'extension et remplacent tout doucement le
transport a la brouette. Le transport du minerai par
transporteur aérien constitue également une solution
économiquement fort intéressante, méritant une étude
sérieuse. Dans les gisements détritiques et spéciale-
ment dans les éluvions, 'abattage par monitor et le
transport hydraulique donnent de trés bons rende-
ments. Des rendements trés élevés ont été obtenus,
grace a cette méthode, a la division sud de la Symé-
tain.

Comme il a été déja signalé a plusieurs reprises,
I'obstacle majeur & I'augmentation de la production
miniére et a l'industrialisation dans les régions de
'est est I'absence presque totale de centralzs hydro-
électriques. Il est regrettable, a ce point de vue, que
la construction des centrales prévues dans la vallée
de la Ruzizi n'ait pas encore débuté.

Dans les gisements, la cassitérite est souvent
accompagnée de minéraux accessoires tels que tan-
talo-columbite, wolfram, ilménite, monazite, zircon,
grenat, béryl, limonite, etc. Certains minerais qui se
vendent actuellement trés bien, tels la tantalo-colum-
bite et le minerai de wolfram, sont soigneusement
récupérés. Des installations métallurgiques permet-
traient, trés vraisemblablement, de valoriser d'autres
minerais, tels ['ilménite et la monazite par exemple.
Ce probléme de la valorisation des minerais accom-
pagnateurs méritera d'étre repris lorsqu'on disposera
dans ces régions, d’énergie électrique en abondance
et a bon marché.

Le sluice est encore trés utilisé pour le traite-
ment du gravier stannifére, quoique les laveries
fixes augmentent progressivement en nombre. Par

suite d'une densité plus faible que celle de I'or, Ia
récupération de la cassitérite n'est pas aussi aisée
que celle de I'or libre. Aussi, afin de diminuer les
pertes, les exploitations du Maniéma ont multiplié
les sluices & courants-porteurs. La Société Symé-
tain continue & développer en série, sur ses sluices,
I'emploi des jigs et des pulsateurs. L'utilisation de
la table & secousses se rencontre assez fréquemment.
en queue d'installation, pour la récupération de la
cassitérite et cette amélioration s'avére en général
trés bien payante. Dans les régions pauvres en eau,
I'emploi des pans rotatifs et des pans américains
continue & se répandre.

c) Exploitations stanniféres de Manono-Kitotolo
(Géomines).

Tout en poursuivant ['exploitation des éluvions et
des roches altérées, la Géomines s'est attelée au pro-
bléeme de D'exploitation des pegmatites dures, qui
recélent des réserves considérables de cassitérite. Une
premiére installation d’essai a été mise en route
dans le courant de I'année 1950. Les travanx de mise
au point ne sont pas encore terminés. Il est a prévoir
que, lorsque les essais seront suffisamment avancés,
il sera procédé au développement des installations.

L'usine de fabrication d’explosifs chloratés, com-
mencée en 1050, a été terminée en 1051. La fabri-
cation a démarré et se poursuit au rythme imposé
par les disponibilités en courant électrique.

Les études pour l'augmentation de la puissance
de la centrale hydro-électrique de Piana, sur la
riviere Luvua, sont terminées et la décision vient
d'étre prise de commencer les travaux destinés
porter la puissance de la centrale de 15.000
45.000 CV.

La fonderie a haute [réquence, installée en 1050,
a développé le volume et la gamme de ses produc-
tions. Elle sert a la fabrication d’alliage antifriction,
de bronze, de soudure, d’acier au manganése, d'acier
nickel-chrome-molybhdéne et de fonte. Tous ces pro-
duits sont utilisés pour les hesoins propres de la
société, Le prix de revient de certaines pieces de
rechange est trés intéressant du fait que 'on refond
des mitrailles. De plus, ces fabrications locales
assurent la sécurité d’approvisionnement et dimi-
nuent dautant les frais de stocl(ﬂge des piéces de
rechange.

D’autres sociétés miniéres importantes suivent la
méme politique et développent fortement les fon-
deries locales. Le cas le plus frappan[' est celui de
T'UMH.-K. qui ne cesse de développer les instal-
lations de sa fonderie de Panda.

Dans le domaine de la fonderie et de la fabri-
cation de ferro-alliages, on peut alfirmer que le
Congo offrira des possibilités intéressantes pour
['établissement sur place, dans les régions les plus
développées, d'usines bien équipées, dés que les
sources d'énergie a2 bon marché existeront.
IR T
|

d) Groupe du cuivre.

o

En 1951, I'Union Miniére du Haut-Katanga a
continué & fournir un trés gros effort pour le déve-
loppement de ses installations et de sa production.



292 Annales des Mines de Belgique

Tome LII. — 2me livraison

Pendant ['année sous revue, les travaux suivants
ont été exécutés :

a) La capacité de traitement des concentrateurs
de Kipushi et de Kolwezi a été augmentée. Les tra-
vaux sonl encore en cours.

b) Les installations de I'usine d’électrolyse de
Shituru ont été développées. Certains travaux sont
encore en cours.

¢) A la fonderie de cobalt de Jadotville, un nou-
veau four de 5.000 kW a été mis en service.

d) A la mine de Kambove ouest, on a achevé le
creusement d'une station d’exhaure au niveau de
106 m et on poursuit I'aménagement de la surface.

e) On continue les travaux d'agrandissement de
I'usine de fabrication d’acide sulfurique de la Soge-
chim.

f) Les travaux de construction de la Centrale
Delcommune, & N'Zilo, se sont poursuivis au rythme
fixé. Les essais de la premiére turbine devront avoir
lieu vers la fin de 'année 1952.

g) Les travaux d’électrification de la traction
dans les installations et les chantiers miniers des
mines de I'ouest ont été menés a bien.

k) Pour le compte de Métalkat, les travaux de
construction de l'usine devant fabriquer du zinc
électrolytique a Kolwezi ont été poursuivis.

En collaboration avec le B.C.K., divers travaux
ont été ellectués au chemin de fer dans la région
de Kolwezi.

Pour le compte des Cimenteries de Jadotville, les
travaux de fondation de ['usine de Kakontwe ont
commence.

e) Charbonnage de la Luena.

La production dans le gisement de Kisulu aug-
mente progressivement et est maintenant du méme
ordre de grandeur que dans le gisement de Luena.
Vu ['augmentation de la demande de la part des
consommateurs principaux qui sont le chemin de
fer et la cimenterie, la production devra étre déve-
]oppée et le gisement de la Luena devra étre
équipé de moyens d’extraction plus puissants.

f) Exploitations diamantiféres du Kasai.

Aucun changement important n'est a signaler
dans les exploitations du secteur de Tshikapa.

Dans le secteur de Bakwanga, la mécanisation
des travaux d'enlévement du stérile et du gravier et
du transport du gravier est rigoureusement poussée.
L'enlévement de stérile sablonneux, sans boulders
ni racines, est & présent assuré par un ensemble
impressionnant de turnapulls et de tunrnadozer.
Une dragline est également utilisée pour ['enléve-
ment du stérile, tandis que I'extraction du gravier
est assurée par de grosses pelles mécaniques dans
les chantiers ot le bed-rock permet ['utilisation de

ces engins. L'emploi des gros camions Diesel pour
le transport du gravier depuis le chantier jusqu’aux
laveries continue & se développer.

On a commencé les travaux de construction d'une
installation devant traiter les concentrés diamanti-
feres par la méthode de sink and float. Cette instal-
lation doit entrer en fonctionnement dans le courant
de I'année 10352.

Les travaux de construction de la nouvelle cen-
trale hydro-électrique de Tshala sur le Lubilash,
ont sérieusement progressé au cours de 'année. La
centrale devra commencer & fonctionner dans le cou-
rant de I'année 1052.

La prospection, par sondages, du gisement pri-
maire se continue avec des résultats encourageants.

g) Exploitations de la société Bécéka-Manga-
nese,

Cette exploitation qui a débuté en 1950 s'est forte-
ment développée en 1051, Un raccordement par
voie ferrée a é1é établi entre la mine et le chemin de
fer d'Elisabethville a Tenke. L.’enlévement du mine-
rai se fait en carriere a ciel ouvert a la pelle méca-
nique, L'équipement sur place permettrait une
notable augmentation de la production si la capacité
du Bengwela Railway et du port de Lobito était
suffisante. On étudie actuellement 1'établissement
d'une installation de triage et de concentration du
minerai. Des essais réalisés, il ressort que la [abri-
cation de ferro-manganése sera possible des que ['on
disposera de ['énergie hydro-éleclrique nécessaire.

h) Asphaltes du Bas-Congo.

Pendant 'année sous revue, on a commencé, & une
petite échelle, I'exploitation des calcaires et des
sables bitumineux. Il s'avére actuellement, vu les
frais de transport élevés, que 'utilisation du produit
brut pour le revétement des routes, aérodromes, etc.,
n 'est possible qu'aux endroits rapprochés de la mine.
Pour pouvoir étre utilisé dans le reste du Congo, le
bitume doit étre fourni aussi pur que possible. Des
essais sonl en cours pour e traitement du sable
bitumineux. Ils conduiront vraisemblablement a
I'établissement d'une usine installée prés du gise-
ment.

i) Recherches pour cuivre et accompagnateurs
dans le Moyen-Congo.

Depuis quelques années, des recherches pour
cuivre et accompagnateurs, sont entreprises par le
syndicat Bamoco, dans la région de Bemba-Kilemba
a 60 km au sud-ouest de Léopoldville.

Le gisement est étudié par sondages. En 1051, on
a commencé des recherches par carriére et galerie
dans la partie superficielle du gisement et un peu
de minerai est stocké a la mine. Les travaux de
recherches sont activement poussés et les résultats
obtenus paraissent assez encourageants,
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CHAPITRE 1L
USINES DE TRAITEMENT

A.

Les mines de Kilo comptent six usines de traite-
ment, Aucun changement important n'est intervenu
au cours de 'année sous revue dans le mode de tra-
vail et d’alimentation de ces usines.

Ces usines sont actionnées par trois centrales
hydro-électriques établies sur la riviere Shari.

Les mines de Moto comptent neuf usines de traite-
ment, [a nouvelle usine de Bulambula ayant été mise
en activité en 1051.

Sauf ['usine de Rambi qui fonctionne encore sur
moteur au mazout, toutes les usines de Moto sont
électrifiées.

L'usine de Kodo qui a été arrétée fin 1950, en
attendant l'arrivée de la Iigne HT-Kilo-Baku-Zani,
poursuit son équipement. La cyanuration y est
prévue.

Par suite du retard apporté dans ['arrivée du
matériel de montage de la ligne électrique HT rac-
cordant Kilo a Moto, le demarrage de l'usine de
Kodo ne peut étre prévu qu'au cours de ['année
1053.

Minicére Tele. — l.es usines de broyage et de

B.

Des locos étaient jusqu'a ces derniéres années
utilisées pour I'entrainement des petites usines de
broyage et de traitement du minerai dur provenant
de certaines exp]oitations filoniennes ou éluvion-
naires.

Cependant des centrales llydro-élec[riques ainsi
que des moteurs au mazout ont tendance a remplacer
progressivement ces locomobiles. Lorsque la cassi-
térite est accompagnée de minerais mixtes, la sépa-
ration en est souvent obtenue au séparateur électro-
magnétique.

La société Somuki dispose d'une petite usine de
broyage. Elle est actionnée par engins Diesel.

La M.G.L.-Sud & Nzombe dispose d'une usine
actionnée par un groupe électrogéne, mit au Diesel-
oil, pour le broyage et la concentration de minerais
stanniféres.

Ci

OR

traitement de la Miniére de la Tele sont au nombre
de cing contre quatre en 1950. La p]us importante
est alimentée en énergie par une centrale électrique
a partir de locos, trois autres usines sont actionnées
a partir de locos ou de chaudiéres, et la derniére
fonctionne sur un moteur au mazout.

Mincobel. — A T'usine de broyage et de traite-
ment de la Société Mincohel, I'énergie est fournie
directement par locomobile ou a partir d'une centrale
électrique a base de locomobile.

M.G.L.-Sud. — L’usine de broyage et de traite-
ment de la M.G.L.-Sud a Pobale est alimentée en
énergie par une centrale hydro-électrique. La section
de cyanuration est entrée en fonctionnement au
cours de I'année sous revue.

Cobelmin. — L'usine de broyage et d’amalga-
mation du secteur Namoya est actionnée par une
locomobile. 1l s’agit d'une usine pilote. Les études
d'une nouvelle usine de traitement se poursuivent.

Sorekat. — Une usine de traitement est actuelle-
ment en cours d'installation a Mutotolwa.

CASSITERITE

La M.G.L.-Centre recourt a une petite usine de
triage de mixtes.

Le secteur Kailo de la Cobelmin posséc!e une
usine d’épuration et de séparation électro-magnétique
actionnée par loco.

Le secteur Kampene de la Cobelmin posseéde une
usine d'épuration actionnée par un moteur au ma-
zout.

Géomines. — A l'importante usine de broyage et
de traitement des pegmatites dures & Manono, la
mise au point des installations a été poursuivie en
1051.

La fonderie d'étain de Géomines a2 Manono a
produit 5.050 tonnes d’étain affiné.

Il convient de citer également ['usine de triage
des mixtes au moyen du séparateur électro-magné-
tique.

GROUPEMENT DE CUIVRE

(Cuivre - cobalt - zinc - argent - cadmium.)

I. — Concentration des minerais.

a) Usine de concentration des mineraic o.\:ydés
cupriféres a Jadotville-Panda.

Le concentrateur comporte trois sections : I)royage.
concenlration par gravilé, concentration par flotta-
tion.

Alimentée a partir d’anciens rejets et également
en minerais crus venant des mines de Kambove,
Kolwezi, Musonoie et parfois de Kipushi, cette
usine fournit des concentrés par gravité d une teneur
de 25 & 50 % et des concentrés flottés a 25-25 % de
cuivre.

b) Usine de concentration des minerais oxydés
cupri.féres et cupro—cobaltiféres a Kolwezi.

Les minerais cupriféres aprés broyage subissent
une concentration par flottation. Ils sortent sous
forme de concentrés a 28,2 % de cuivre.

Les minerais Cupl'o-coba[ti[ézes, en provenance de
la laverie de Kamoto, sortent sous forme de concen-
trés & 8,5 % de cobalt et 12,5 % de cuivre. Lie con-
centrateur de Kolwezi est devenu la principale instal-
lation de concentration de minerais.

Au cours de 'année sous revue, la section de
broyage primaire et secondaire a été doublée et
['extension de la section flottage a été réalisée.
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D’autres extensions dans le méme domaine sont
prévues.

¢) Usine de concentration de la mine Prince
Léopold a Kipushi.

Les travaux d'extension du concentrateur de Ki-
pushi sont en cours, portant notamment sur ['aug-
mentation de la capacité de la section de broyage.

En plus de la concentration simple qui produit
des concentrés a 23.84 % de cuivre et des concen-
trés & 48 % de zinc, on y réalise également la
concentration différentielle qui produit des con-
centrés de cuivre a 28,07 % de cuivre et des concen-
trés de zinc a 52,10 % de zinc.

d) Laverie de Ruwe.

La laverie comporte des engins de débhourbage, de
classification, de broyage des refus et des jigs qui
fournissent des concentrés. Ceux-ci contiennent de
20 a 30 % de cuivre qui sont divisés en deux caté-
gories. Les gros destinés & ['usine de Lubumbashi, les
fins destinés a 'usine de lixiviation de Shituru.

e) Laverie de Kamoto.

Le minerai oxydé de Musonoie alimente actuel-
lement la laverie. Aprés étre passé dans des engins
de débourbage, le refus trié manuellement fournit
un trié riche & + 10 % de cobalt et un trié moyen
a == 4 % de cobalt, tandis que le passé partie[[ement
hroyé est traité dans des jigs qui fournissent un
concentré riche a = 12 % de cobalt et un concentré
moyen & == 4 % de cobalt.

Les trié et concentré riches sont expédiés aux
fours é]ectriques de Panda.

Les trié et concentré moyens sont dirigés sur le
concentrateur de Kolwezi.

[) Laverie de Ruashi.

A Ruashi est installée actuellement 'ancienne
laverie de Luishia. Cette laverie traite d’anciens
stocks ainsi que du minerai & 5 4 6 % de cuivre
provenant de Lukuni.

Le minerai débourbé passe dans des jigs qui four-
nissent des concentrés a 20 & 22 % de cuivre des-
tinés aux usines de Lubumbashi.

2) Métallurgie,

Les minerais et concentrés de minerais de cuivre
ou de cobalt fournis par les usines et laveries dont il
a été question précédemment sont traités dans les
usines ci-aprés.

a) Usine de convertissage d Elisabethville-Lubum-
bashi.
1) Cuivre U.M.P.C. — Minerais utilisés :
1) Concentré sulfuré du concentrateur de Kipus]li.
2) Minerai sulfuré « de fusion directe » de Kipushi.
5) Concentré oxydé a gangue siliceuse du concen-
trateur de Jadotville-Panda.
4) Minerai oxydé pauvre de Lukuni, Shituruy,
Kambove et Ruwe.
5) Concentré oxydé ferrugineux de la laverie de
Ruwfh
Production : Le mélange de concentrés et de mine-
rais est dosé pour que ['ensemble ait une teneur
déterminée en soufre.

I'ensemble aprés broyage et mélange intime est
aggloméré et grillé sur des appareils « Dwight-
Lloyd » ot une bonne partie du soufre est éliminée
par combustion,

Aprés triage sur grilles mobiles, le produit gros
passe aux fours Water-Jackets, tandis que le fin
retourne aux « Dwight-Lloyd » aprés arrosage.

Avant d'étre déversés dans les « Water-Jackets »,
on ajoute aux gros des scories du convertisseur et on
ajuste la teneur en soufre au moyen d'une quan-
tilté de concentré sulfuré du concentrateur de Kipu-
shi.

La matte (62 & 64 % de Cu) produite aux W.-J.
s'écoule vers un four d'attente, tandis qu'une scorie
riche en zinc (21 %) est granuléc et mise au terril
et que les fumées des W.-J. riches en oxyde de
cadmium sont soutirées dans des cyclones. Du four
d'attente, la matte passe au convertisseur dans lequel
on ajoute du minerai pauvre silicaté de Lukuni.

Du convertisseur est retiré le cuivre Blister —
08.5-00 % de cuivre — qui est conduit vers un four
de coulée, chaullé au charbon pulvérisé.

La scorie encore trop riche en malte, est renvoyée
aprés concassage aux W.-J., tandis que la scorie
pauvre est remise au Dwight-Lloyd aprés granula-
tion,

Le produit final obtenu a ['usine de Lubumbashi
dénommé UMPC doit encore subir un raffinage a
'usine Belge d’Oolen ot I'on récupére 'or et |'argent
restant contenus dans le cuivre.

la capacité par jour et a plein rendement de
'usine est de 300 tonnes de cuivre UMPC.

L'installation d'un second convertisseur est prévue

a Lubumbashi.
2) Cuivre UMPC désarsénié.

L'usine de Lubumbashi produit également du
cuivie UMPC désarsénié, destiné au marché [ran-
cais et obtenu par rallinage au carbonate de soude
el suroxydation de la matte dans le convertisseur.

5) UM.O. (Union Miniére Ordinaire).

Aux minerais fins riches oxyc{és en provenance
des [lottages de Panda et de Kolwezi, des concen-
trés de Ruwe, des concentrés mixtes du concentra-
teur de Panda et de certaines houes de décantation
des cuves d'électrolyse de Shituru, on ajoute du
coke fin et des déchets des « Dwight Lloyd ». Le
mélange est aggloméré sur ces appareils.

A Taggloméré oxydé est additionné du minerai
oxydé gros riche venant de Lukuni, de Ruwe, de
Ruashi et de Kolwezi, du calcaire de Kakontwe et
du minerai de fer.

Ce mélange est chargé dans les W.-J., ainsi que
du coke. A la sortie du four W.-J., le cuivre est
coulé directement en lingots UMOQO. Ces lingots
UMO a ¢7-08 % de cuivre subiront ensuite a
Jadotville un traitement conduisant a ['obtention
des feuilles amorces et anodes pour le raffinage
électrolytique.

4) UM.O.S. (Union Minié¢re Ordinaire Spé-
ciale).

Enfin l'usine traite aussi I'alliage rouge en prove-
nance des fours électriques de Panda, et contenant
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en majeure partie du cuivre avec environ 5 % de
cobalt. Traité dans un four rotatif « Draekelsberg »
chauffé au charbon pulvérisé, le cobalt se concentre
jusqu'a 18 % dans une scorie supérieure qui sera
retraitée a Panda, tandis que la couche inférieure
du four est coulée en lingots UM.O.S. de cuivre
contenant 98,80 a 99 % de cuivre, qui sont expédiés
a Shituru pour y servir a la fabrication des feuilles
amorces pour |'électrolyse.

b) Usine de Shituru.

1°) L’alimentation de ['usine de lixiviation et
d’électrolyse a Jadotville-Shituru est réalisée a partir
des minerais de cuivre oxydés concentrés a Jadot-
ville-Panda, des concentrés oxydés de cuivre en
provenance du concentrateur de Kolwezi et des
produils grave[eux, provenant de la laverie de Ruwe.

Cette alimentation est complétée par des minerais
cupro-cobaltiféres.

La granulométrie des concentrés permet leur trai-
tement direct, tandis que les produits graveleux et
minerais directs sont préalablement broyés a la
finesse requise.

Au cours de l'année sous revue, les sections de
broyage des produits graveleux et des minerais ont
été parachevées a Shituru. _

Les plaques de cuivre ou cathodes, fournies par
e cuivre qui se dépose au départ de la solution, sont
raffinées sur place dans une installation comprenant
trois fours réverbéres électriques équipés chacun
d'une roue de coulée du type Walker, qui délivrent
finalement le cuivre sous forme de Wire-Bar ou
d'Ingot-Bar dont la teneur dépasse 99,05 % de cuivre
pur. Des travaux d'extension des Usines d’Elec-
trolyse de cuivre et de cobalt sont en cours. Il y est
également prévu la construction d'une section de
dénickelage des solutions.

2°) Fours électriques a cobalt de Panda.

Les fours électriques de Jadotville-Panda traitent
les minerais de cobalt les plus riches. Il s’agit des
minerais cobaltiferes gros et des concentrés riches
en provenance du concentrateur de Panda, du con-
centrateur de Kolwezi et de la laverie de Kamoto, Ils
subissent au préa]al)le une agglomération sur un
« Dwight Lloyd ». Interviennent également les
scories de raffinage des fours « Draekelsherg » de
Lubumbashi. Par fusion réductrice de la charge. on
libere a 'état métallique le cobalt, le cuivre et le
fer contenus dans les matiéres traitées. Par diffé-
rence de densité, les métaux a ['état ]iquic]e se sépa-
rent en deux couches, ['alliage rouge — 85-92 % Cu,
4,8 % Co, 5-5 % Fe — qui est traité par la suite aux
usines de Lubumbashi; ['alliage blanc — 15-20 %
Cu, 35-50 % Co, 30-40 % Fe — qui est expédié
outre-mer pour raffinage.

Il y a actuellement 6 fours en activité demandant
une puissance de 720 KVA. Un second appareil
« Dwight Lloyd », une section de dépoussiérage des
fumées et un four triphasé de 35.000 kW ont été
installés en 1951. On prévoit linstallation d'un
deuxieéme four tripllasé. ainsi que la construction
d'un four de préraffinage.

59) Usine d’éleclrolyse du coball.

Cette usine est une annexe de l'usine d'électro-
lyse de cuivre de Shituru. Elle est alimentée par les
solutions accompagnant les gangues rejets de ['usine
d’électrolyse du cuivre. Tout le cobalt solubilisé se
retrouve dans ces solutions. Apres épuration par pré-
cipitation sélective, au calcaire ou a la chaux, le
cobalt se retrouve finalement sous forme d’hyclrates,
matiére premiére pour I'alimentation de la salle
d'électro[yse.

Les cathodes de cobalt sont fondues et raffinées
au four électrique. Les coulées du four sont refroi-
dies par eau et donnent le cobalt granu]é qui est
un produit marchand (granules de cobalt a go %
de cobalt). L'utilisation d'alliage de cobalt dans
I'industrie des moteurs a réaction constitue pour ce
métal un débouché dont l'importance va en crois-
sant.

Zinc. — Les minerais de zinc riches provenant du
concentrateur de Kipushi sont grillés en partie a
l'usine a acide sulfurique de la Sogechim. Un hui-
tieme four de grillage y a été achevé et la construc-
tion des fours g et 10 a commencé. On prévoit 'aug-
mentation de la capacité de grillage par l'ac{jonction
de cing nouveaux fours devant porter la capacité
de production d'acide sulfurique & 120.000 t par an.

Les concentrés de zinc crus non traités et les
concentrés grillés sont exportés presque exclusive-
ment vers la Belgique. Dans un avenir proche, ils
seront partiellement traités dans ['usine d’électro-
lyse que le Métalkat construit & Kolwezi et dont les
travaux avancent rapidement.

Cadmium. — Le cadmium se trouve associé aux
blendes extraites a la mine Prince Léopold a Ki-
pushi. Une partie de ce cadmium est récupérée par
filtrage des gaz de grillage et de Water-Jackets a
'usine de Lubumbashi et a I'installation de gril[age
de la Sogecllim.

La lixiviation des poussiéres cadmiféres donne une
solution de sulfate de cadmium qui, mise en pré-
sence du zine, abandonne son cadmium sous forme
de dépét spongieux.

La distillation de celui-ci, suivie d'une fusion a
I'abri de 'air, donne un pmduit marchand (baguette
ou grenaille) d'une grande pureté.

D. — CHARBONNAGE DE LA LUENA

Ce charbonnage dispose d'une installation triage-
lavoir. Apreés criblage, les + 55 sont épierrés a la
main sur deux transporteurs, les — 55 sont envoyés
au lavoir par une chaine a godets.

Au lavoir le charbon est classé en o0-10 et 10-55.
Chacune de ces catégories est traitée par rhéolaveurs.
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E. — EXPLOITATIONS DIAMANTIFERES DU KASAI

Les concentrés produits dans les laveries mobiles
& pans rotatifs du secteur de Tshikapa sont traités
& la Centrale de Tshikapa d'ott sort le diamant brut,
appelé diamant du Kasai.

Les concentrés produits dans les laveries fixes a
pans rotatifs du secteur Bakwanga ont été traités a
la Centrale de triage de Bakwanga d'oit sort le
diamant brut, appelé diamant du Lubilash.

Au cours de ['année 1051, il a été procédé a
Bal(wanga a la construction de ['usine de traitement

des concentrés par le procédé « Sink and Float ».
La mise au point des méthodes opératoires au stade
industriel est en voie de réalisation.

La capacité de traitement de cette usine sera de

* I'ordre de 20 tonnes de concentrés a I'heure.

De méme dans cette centrale de triage par le
procédé « Sink and Float », les appareils de traite-
ment au stade industriel des concentrés « Sink » par
la méthode électrostatique ont été installés.

CHAPITRE 1IL.
CARRIERES

Le Service des Mines a poursuivi au cours de
I'année 1951 I'étude et I'inspection des carriéres.

La productivité de la main-d ceuvre, qui s'est
accoutumée a la mécanisation introduite, s’est main-
tenue.

Sous ['impulsion d'importants groupes financiers,
on assiste dans toute la Colonie a la mise en ceuvre
de moyens mécaniques plus puissants qui, liés & une

technique d’abattage par tirs massifs, conduiront -

probablement a tripler la productivité actuelle de la
main-d ceuvre.

Parallelement d'importantes usines de concas-
sage sont en voie d'implantation.

Dans la région de Léopoldville ot le probleme
d’approvisionnement est le plus aigu, ['insuffisance
des moyens d'évacuation par le rail a fortement
entravé le déve]oppement de la production des car-

rieres et minimisé |'élaboration de concassés cali-
brés a partir des usines existantes.

Les prix des concassés restent excessifs et les
normes de calibrage souhaitables ne sont que par-
tiellement atteintes.

Production. — Environ 500.000 t de moellons
et pierrailles destinées a la construction et au bal-
lastage ont été produites & partir des carriéres per-
manentes.

Il s'agit uniquement de la production commer-
cialisée qui ne tient par conséquent pas compte
d’'importants tonnages extraits pour des travaux
portuaires, pour des travaux d’'aménagements réali-
sés par des sociétés miniéres, elc...

Les besoins des années futures conduiront &
doubler assez rapidement cette production commer-
cialisée.

CHAPITRE 1V.
EXPLOSIFS

Consommation.

Les consommations d’explosifs dans les mines et
les carriéres ont été les suivantes :
Explosifs de la classe 1 ou des

poudres  .......ccoeiiiiiiiinn. 20 tonnes
Explosifs de la classe 2 ou des

dynamites  ..........ooeiiii 2.152 tonnes
Détonateurs (ordinaires) ......... 2.650.000
Détonateurs (électriques) ......... 515.000

Ces chiffres dénotent un accroissement de 20 %

de la consommation des dynamites par rapport &
'année 1950.

Production.

La production au Congo belge d'explosifs de [a
classe des dynamites a atteint le taux de 100 tonnes
par mois. Des développements sont prévus a |'usine
« Alridex » a Kakontwe pour doubler cette produc—
tion. Une nouvelle usine vient également d'étre
établie & Manono.

CHAPITRE V.

POSITION DE L’INDUSTRIE MINIERE CONGOLAISE
DANS L’'INDUSTRIE MONDIALE POUR L’ANNEE 1951

Substances Unités Production mondiale Production congolaise Pourcentage
(§ 7. 1 SR kg 688.005 (a) 10.556 1,5 %
Cuivre  .oovonennn.. tonnes 2.410.502 175.020 7,2 %
Zinc  .ocieeninns » 1.041.408 74.805 5.0 %
Cobilt  smeme » 6.717 (b) 5.148 75 %
| 5151 (T — » 164.882 15.680 85 %
Diamants (c) ...... carats 15.182.786 10.147.56% 66,8 %

(a) UR.SS. exclue. (IJ) Chiffre appmximali[.

(c) Joaillerie et industriel.
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CHAPITRE VL

MAIN-D'CEUVRE

. — SITUATION

Les effectifs européens et indigénes, employés au
31 décembre 1051 dans les exploitations miniéres

du Congo belge et du Ruanda-Urundi, se répartis-
sent comme suit :

Provinces M.C.E. M.O L
Léopoldvi[le .............................. 23 570
Province Orientale  ........oooooiiinin. 244 26.511
L L ol 588 50.653
Katanga  .ooovoviiiiiiiieiiiiieeren, 1.849 30.757
LAEEEY PR e 254 17.260
Total :
Congo belge ....ocovviiiiiiiiiiiine 2.757 114.560
Ruanda-Urundi  ........ooveviiiinnnn. 150 15.335
Total Congo belge et Ruanda-Urundi 2.887 120.004

La comparaison avec les effectifs employés au
51 décembre 1050, montre les faits suivants :

a) Dans la province de Léopoldville, les elfec
tifs sont en légére augmentation, tant du cété de la

M.O.E. que de la M.O.I. Ce personnel est occupé

en majeure partie & des travaux de prospection.

b) Dans la province Orientale, la main-d’ccuvre
indigéne occupée est en diminution de plus de
8.000 unités sur les elfectifs de I'année 1950. La
M.O.E. est de méme en diminution de %5 unités.
Ces diminutions proviennent en ordre principal du
fait que le territoire de Lubutu a été détaché de la
province Orientale et rattaché a la province du
Kiva. De ce fait, la province Orientale a perdu pra-
tiquement toutes ses exploitations miniéres de cassi-
térite et reste presque exclusivement un producteur
d’or. Dans ces mines d'or, nous constatons une aug-
mentation de la productivité de la main-d'ceuvre
indigéne, due aux exploitations [iloniennes d'or et a
la mécanisation qui continue a se développer aux

Mines d'Or de Kilo-Moto.

c) dans la province du Kiva, la M.O.E. est en
augmentation de 84 unités et la M.O.l. de prés de
5.500 unités. Comme nous I'avons signalé plus haut,
cette augmentation est due au fait que des mines
ont été détachées de la province Orientale et ratta-
chées a la province du Kivu. Compte tenu de ce
facteur, nous constatons que la productivité de la
main-d ceuvre se maintient, grace au développement
de la mécanisation a la Symétain,

d) Dans la province du Katanga. la M.O.E. est

en augmentation de 191 unités, tandis que la M.O.L
est en augmentation de prés de 5.000 unités. La
production de I'Union Miniére et du Bécéka-Man-
ganése est en notable augmentation, tandis que la
proc[uction de cassitérite continue a diminuer.
Comme nous 'avons déja signalé, la diminution de
rendement de la main-d'ceuvre occupée a ['extrac-
tion de la cassitérite cessera dés que les travaux trés
importants de mise au point des nouvelles méthodes,
effectués a la Géomines, seront terminés et permet-
tront d'accroitre le volume de la production.

e) Dans la province du Kasai, la M.O.E. est en
augmentation de 19 unités et la M.O.Il. de 50 uni-
tés. La production des diamants du Lubilash est en
augmentation de plus de 400.000 carats, tandis que
la production des diamants du Kasai est en [égére
diminution. La productivité de la main-d’ceuvre
indigéne continue donc & augmenter dans le secteur
de Bakwanga grace au développement de la méca-
nisation.

f) Dans le Ruanda-Urundi, il y a une augmen-
tation de la M.O.E. de 22 unités et une augmenta-
tion de la M.OI. de 850 unités. L'ensemble de la
production est en augmentation, mais la producti-
vité de la main-d’ceuvre indigéne ne varie guére. Les
plus faibles productivités sont constatées chez les
colons miniers et les sociétés qui ne se mécanisent
gueére,

g) Pour I'ensemble des mines du Congo belge
et du Ruanda-Urundi, le total des effectifs employés
au %t décembre 1051 marque, par rapport aux
effectifs recensés au 31 décembre 1050, une aug-
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mentation de la M.O.E. de 287 unités et une aug-
mentation de la M.O.I. de 1.078 unités. 'augmen-
tation de la M.O.L. occupée ne représente pas 1 %
de I'effectif, par rapport & 1950. D’autre part, dans
dans 'ensemble, ['augmentation du volume de la
production miniére a dépassé 10 %. Donc, dans
'ensemble, il y a encore une séricuse augmentation
de la productivité. Cependant les progrés ne sont
pas uniformes, comme nous aurons 'occasion de le
montrer ci-aprés. [)'une maniére générale, les exploi-
tations qui se sont maintenues au stade manuel, ont
une tendance a stagner dans le domaine de la pro-
ductivité de leur main-d'ceuvre. Les exploitations
qui se sont mécanisées, par contre, voient la produc-
tivité de leur main-d’ceuvre augmenter dans des
proportions souvent considérables. En effet, cette
mécanisation a pour résultat de doter les travail-
[eurs d’énergie auxiliaire, que I'on commence & me-
surer en unités appe]ées « l'esclave mécanique ».
Pour établir cette nouvelle mesure, on admet qu'un
homme peut fournir par an un travail de 180 [(W/Il
environ . Si l'on divise par conséquent, la quantité
d'énergie utilisée annuellement dans une exploita-
tion par 180 kW/h, on a le nombre d’« esclaves
mécaniques » employés dans ['exploitation. Si I'on
divise le nombre d’« esclaves mécaniques » par le
nombre d’ouvriers occupés, on a le nombre d’« escla-
ves mécaniques » mis a la disposition de chaque
ouvrier. La productivité de chaque ouvrier sera direc-
tement proportionne“e au nombre d'« esclaves mé-

a

caniques » mis a sa disposition, & la condition que

ces « esclaves mécaniques » fassent un travail pro-
ductif. Dés lors, nous pouvons dire que la produc-
tivité de la main-d’ceuvre indigéne est fonction de la
quantité d’énergie mise & sa disposition et de ['apti-

tude de cette main-d'ceuvre a utiliser efficacement
cette énergie.

En conclusion, nous pouvons le plus efficacement
remédier a la pénurie de main-d'ceuvre au Congo
belge, en développant la mécanisation et en édu-
quant la main-d’ceuvre pour la rendre capable d uti-
liser le plus efficacement possib]e les engins mis a
sa disposition. C'est ce qui a été fait dans certaines
sociétés miniéres et qui explique la haute producti-
vité obtenue. .'exemple donné par I'Union Miniére
du Haut-Katanga est particuliérement frappant a ce
sujet, En 1031, I'énergie consommée, en majeure
partie d'origine hydro-électrique, est supérieure a
500 millions de kW/h Correspondant a environ
5 millions d’« esclaves mécaniques ».

En 1051, d'aprés les renseignements qui ont été
publiés, chaque habitant aux Etats-Unis dispose
d’a peu prés 100 « esclaves mécanicques » contre 20
a 30 dans les pays les plus développés d’Europe.
Pour le Congo belge, le nombre d'« esclaves méca-
niques » par habitant est & peine supérieur & 1 et ce
chiffre n'est atteint que grace a quelques industries
qui se sont bien développées.

Par rapport aux travaux effectués, la répartition
de la main-d'ceuvre occupée dans les mines se pré-
sente comme il est indiqué dans le tableau ci-apres :

Provinces Exploitation Usines trait. Prospection Service div.
M.O.E. M.O.L M.O.E. M.O.L M.O.E. M.OL M.O.E. M.O.L

Léopoldville ......... — — — — 22 570 — —

Province Orientale .. 202 23.008 16 1.258 21 085 5 70

Kiva o, 245 52.616 288 50 2.446 80 4.503

Katanga ........oeves . 8o1 20.713 475 5.205 75 1.617 408 _3.222

KCRSEE oo s s 155 1%.006 — — 21 1.555 58 1.810
Total :

Congo belge ......... 1.40% 01.233 405 6.751 180 7.180 650 0.405

Ruanda-Urundi ...... 102 12.785 — — 24 1.620 24 021
Total Congo belge et

Ruanda-Urundi ...... 1.505  104.018 495 6.751 215 8.800 674 10.326

II. — PRODUCTIVITE
DE LA MAIN-D’(EUVRE

Dans les tableaux ci-apres, il a été calculé les
rendements moyens en poids et en valeur de la
main-d’ceuvre employée dans les mines. Ces rende-
ments ont été obtenus en divisant, soit le poids de
la proc[uction, soit la valeur établie en partant des
cours mondiaux, par les chiffres de I'effectif total
occupé au 51 décembre 1051. Ces chiffres n’ont

pas une valeur absolue, car il aurait fallu prcndre.
comme diviseur, ['effectif total moyen au travail
pendant toute 'année 1951. Cependant, les résul-
tats ainsi calculés permettent de se faire une idée
suffisamment exacte des productivités de la main-
d'eeuvre dans les différentes industries minitres du
Congo et du Ruanda-Urundi, groupées suivant les
substances produites.

Dans le total de la main-d’'ceuvre, on n'a pas
repris I'eflectil des sociétés qui ne font que des tra-
vaux de prospection.
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Congo belge.

Main-d’ceuvre Rendement annuel
M.O.E. | M.O.L
Substances extraites
M.O.E. totale M.O.1 lotalo_: . Valeur Valeur
; kg de réalisation kg de réalisation
en F en F
Or alluvionnaire ...... : 262 27.610 22,0% 1.400.278 0,218 1%5.508
Or filonien — ............ 10% 8.257 46,52 2.850.11Q 0,580 55.647
Cassitérite, mixtes, mi-
nerais associés ...... 461 40.521 36.574 5.870.626 418 44.250
Charbon . .coooa... 17 808 12.818 ¢ 4.614.480 245 t 87.480
Diamants du Lubilash . 146 6.800 68.678 ¢ 5.530.885 1.473 C 71.440
Diamants du Kasai 88 10.125 6.111 ¢ 1.24%.588 5% C 10.786
Cuivre, cobalt, manga-
nese, zinc, argent ... 1.625 10.548 274.017 5.116.775 25.014 420.748
Pour tout le Congo 2.702 11%5.577 4.257.04% 100.977
Ruanda-Urundi.
B el B o 14 1.26% 11,50 608.186 0,126 =744
Cassitérite, mixtes et mi-
nerais associés ...... 131 15.608 22.382 2.505.10%3 214 24.814
Bastnaésite  ............ 1 230 124.480 4.070.200 521 20.840
Pour tout le Ruanda-
Urundi ... s 146 15.200 2.420.840 23.539

De l'examen des deux tableaux ci-dessus et de
la comparaison avec les chiffres correspondants de
I'année 1050, on arrive aux conclusions suivantes :

a) Par rapport & 1030, la productivité calculée en
poids de la M.O.I est en augmentation dans les
exploitations d'or alluvionnaires, d'or filonien, de
charbon, de diamants du Lubilash et dans les
exploitations du Sud Katanga. L'augmentation est
la plus forte dans le cas du charbon.

Par contre la productivité calculée en poids a
trés légerement diminué dans 'ensemble des exploi-
tations de cassitérite et dans les exploitations de
diamant du Kasai.

Pour la productivité calculée en valeur, il y a
augmentation dans tous les secteurs.

Si nous examinons plus en détail la situation
dans chacune des sociétés miniéres, nous constatons
que, c[epuis p[usieurs années, dans les exp[oita—
tions qui en sont restées au stade manuel, le ren-
dement de Ja M.OVL est stationnaire ou méme a une
tendance & décroitre trés légérement. Dans certains
cas cependant, une étude sérieuse de ['organisa-
tion du travail a pu faire augmenter les rendements
de 10 & 25 %. Par contre dans les sociétés miniéres
qui se sont résolument attelées au probléeme de la
mécanisation, ['augmentation des rendements suit
une courbe toujours croissante. Ce fait est frap-
pant pour les exploitations du sud du Katanga, ott

de 1948 a 1051 le rendement en poids pour la

M.O.L. est passé de 11.180 kg a 25.014 kg, tandis
que la valeur produite annuellement par ouvrier
indigéne est passée de 186.812 IF en 1048 a
420.748 F en 105 1.Pour le Clmrl)on, le rendement
annuel par ouvrier indigéne est passé de 119 t en
1048 & 245 t en 1051, tandis que la valeur produite
annuellement par ouvrier indigéne passait de
41.650 F a 87.480 F. Pour les exploitations de
diamant du Lubilash, nous trouvons des progres-
sions également trés importantes: 631 carats en
1048 et 1.473 carats en 1051, tandis que la valeur
passait de 17.668 F en 1048 & 71.440 F en 1051.
Par contre pour les exploitations de cassitérite,
mixtes et minerais associés, les rendements en poic[s
restent a peu prés constants : 421 kg en 1048 contre
418 kg en 1051, mais les valeurs correspondantes
sont en amélioration, 44.250 F en 1051 contre
environ 28.000 F en 1048, ce fait étant dit a un
meilleur prix de vente des produits. Pour les exploi-
tations auriferes, il faut remarquer que dans les aug-
mentations constatées dans les exploitations allu-
vionnaires et éluvionnaires, 218 g en 1951 contre
172 gr en 1048, l'augmentation de la teneur limite
exploitée a joué un cerlain réle; dans les exp]oita-
tions auriferes filoniennes, la mécanisation a joué
un réle p]us important permettant de passer de
5370 g en 1048 & 580 g en 1051.

Nous pouvons donc affirmer que, dans les mines,
la mécanisation est le facteur qui nous permet
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d'augmenter le plus rapidement la productivité de
la main-d’ ccuvre indigéne.

Nous avons également étudié pourquoi la méca-
nisation ne s’'est pas encore développée sur une plus
grande échelle, dans certaines régions, par exemple
dans I'est de la Colonie. Nous arrivons a la con-
clusion que le principal obstacle a ce développe-
ment, hautement souhaitable, pour les gisements
qui se prétent a la mécanisation, est I'absence de
fourniture d'énergie abondante et bon marché.

Au point de vue social, nous constatons égale-
ment qu'en régle générale, les avantages et salaires
donnés a la main-d’ceuvre indigéne sont plus impor-
tants dans les mines mécanisées que dans les autres.
Ce fait s’explique trés aisément par la plus grande
productivité de la main-d ccuvre indigéne et l'inci-
dence moindre des frais de main-d'ceuvre dans le
prix de revient. Il en découle que le développement
d'une mécanisation bien étudiée et & base d'énergie
& bon marché est un facteur de premigre importance
pour 'amélioration du standard de vie des travail-
leurs indigénes.

Pour le Ruanda-Urundi, nous ne constatons une
augmentation du rendement de la main-d ceuvre
indigéne que pour ['exploitation de bastnaésite.
L’absence de force motrice bon marché dans cette
région, et la multiplicité des petites exploitations
sont un sérieux I)anclicap au développement de la
mécanisation.

b) Au Congo be[ge, c'est la M.O.I. employée dans
les exp]oitations de diamants du Kasai dans le
secteur de Tshikapa, qui produit la valeur la moins
élevée. Cette situation est en grande partie due a la
nature des gisements qui sont peu concentrés et
souvent assez éloignés les uns des autres.

Vient ensuite la M.Ol. employée dans Ies
exploitations alluvionnaires et éluvionnaires auri-
feres. La également, la nature des gisements ne se
préte pas toujours a la mécanisation.

Viennent ensuite la M.O.l. employée dans les
exploitations auriféres filoniennes et la M.O.L
occupée dans les exploitations de cassitérite et des
minerais associés. [De sérieux progrés peuvent

encore étre faits dans ces secteurs, surtout si l'on
parvient a résoudre le probléme de I'énergie & bon
marché.

Enlin de tres séricux progres, par rapporl a 1050,
ont encore été réalisés dans les exploitations de
diamants du Lubilash, au charbonnage de la Luéna
et dans les exploitations du Sud-Katanga. Ces der-
niéres peuvent subir la comparaison avec les exploi-
tations miniéres des pays les plus avances.

lII. — RECAPITULATION

Le tableau suivant donne le relevé de la main-
d'ceuvre employée dans les mines du Congo belge
et du Ruanda-Urundi & partir de I'année 1938.

Année | M.O.E. I M.O.L

1038 2.261 140.081
1030 2.5325 151.406
1040 2.20% 163.807
1041 2.540 181.302
1042 2.574 102.861
1043 1.01Q 170.884
1044 1.980 159.508
1045 - 2.457 164.557
1046 2.152 158.900
1047 2.481 154.007
1048 2.602 140.512
1040 2.643 130.442
1950 2.600 128.826
1051 2.887 120.904

Nous assistons & une augmentation importante de
la main-d'ceuvre européenne occupée dans les
mines, par rapport & 1950, conséquence naturelle
de I’aug‘mentation de la proc;uction et du (}évelop-

pement de la mécanisation.

Léopoldville, le 25 juillet 1952.

Le Directeur-Chef de Service,
A. VAES.
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ERRATA

Page 92 - Fluctuations et répartition de la production.
Charleroi-Namur - 1950 - Production nette.
Lire : 6.810.210, au lieu de 6.810.080.

Page 93 - Décomposition de la production nette (Tableau).
Royawme - 1951 - Quantités globales en tonnes.
Lire : 29.651.200, au lieu de 29.651.00.

Page 98 - MNombre moyen d’ouvriers.

Entéte - Lire : 1921-1930, au lieu de 1921-1930

1930
Lire : 1931-1940, au lieu de 1931-1940

1940

Royanme - Fond - Ensemble - 1950.

Lire : 94.240, au lieu de 92.240.

Royanme - Surface - Ensemble - 1950.

Lire : 41.611, au lieu de 41.661.

Page 99 - Répartition du personnel.
1913 - Centre - Quuriers a veine.
Lire : 18,2, au lieu de 28,2,

Page 102 - Tablecu des salaires.
Borinage - Ouvriers du fond - 1951,
Lire : 237,56, au lieu de 273,56.

Page 103 - Tableau des salaires par tonne.
Salaires bruts - 1949 - Charleroi.
Lire : 340,71, au lieu de 370,71.
Salaires bruts - 1951 - Royanme.
Lire : 312,56, au lieu de 312,46.

Page 105 - Dépenses d’exploitation rapportées a la tonne vendable.
Royanme- 1938.
3 - Charges sociales et dépenses...
Charbon distribué gratuitement : lire 2,55, au lieu de 2,25.
Frais divers : lire 8,85, au lieu de 8,55.

Page 110 - Il - Résultats d’exploitation aprés intervention du Fonds de Rééquipement mais avant subventions (premier
résultat).
Ajouter /n fine de ce tableau : (1) Mines actives en 1951.

Page 117 - VIIl - Eclairage.
Les lampes au chapeau ne doivent pas étre portées dans le cadre « Lampes portatives ».



Mars 1953 Errata 303

Page 120 - A - Coke.
Production, consommation et personnel.
sme ligne : lire 1.470.344 tonnes importées, au lieu de 2.413.467.

Page 130 - Tableau Ill - Dépenses d’exploitation - Résultats.
Salaives bruts - Royaume - Total.
Lire : 9.267.838.200, au lieu de 9.267.833.200.
Subsides - Solidarité - Royanme, par tonne produite.
Lire : —0,06,au lieu de 40,06,

Page 132 - Tableau IV - Carriéres et industries connexes.
Limbourg - Sable pounr métallurgie - Ventes - Quantités,

Lire : 8.367, au lieu de 2.367.

Page 134 - Tableau Y - Fabrication du coke.
Cokeries indépendantes.
Consommation de houille belge : lire 1.626.024, au lieu de 682.901,
Consommation de houille étrangére : lire 682.901, au lieu de 1.626.024.
Ensemble :
Consommation de houille belge : lire 6.459.810 au lieu de 5.516.687.
Consommation de houille étrangeére : lire 1.470.344, au lieu de 2.413.467.

Page 140 - Tableau IX. - Laminoirs a acier et a fer.
Laminoirs joints a une aciérie - Ensemble. — Aciers finis, Total - Ventes, Valeur a la tonne.

Lire : 5.768,11, au lieu de 5.678,11.
Le Royaume — Aciers finis, feunillards et bandes a tubes, Ventes, Valenr a la tonne.
Lire : 5.359,11, au lieu de 3.359,11.

Page 144 - Tableau XII - Appareils & vapeur existant au 31-12-1951 - Générateurs.
Flandre occidentale, Fabrigues de sucre.
Lire : 2.440 m?, au lieu de 2.450 m®.
Hainaut, Chemins de fer et tramways. — Service des particuliers, Locomotives.
Lire : 30.364 m?, au lieu de 31.364 m?,

Page 146 - Tableau XII - Appareils a vapeur existant au 31-12-1951 - Machines a piston.
Hainant - Industries métallurgiques, Etablissements soumis a I'A. R. du 10-10-1923.

Lire : 19.055 Kw, au lieu de 19.005 Kw.




