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BELGIQUE COKERIES AOUT 1953. BELGIQUE FABRIQUES D'AGGLOMERES AQUT 1953.
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5 3.76: 5 3, 4 5 — | — Aolt 57.555] 43.158[100.713] 1 084] 313 | 94.762| 8.251] 8,19 § 102.901135. 096} 551
Métallurgiques . [131.052 | 83.764)17.835138 581) 3.438)32.353] 1.247) 9.708) 3.659 _ 1953 Jillet 641| 80.425]1.283] 125 | 75 382 6.644| 8,26 | 83.710{38.0681] 556
Ra.267 | 37.302[47.731) — |1 849{27.065] 1.513| 6.236| 1.982| — Juille 43,784 36.641| 80 . |38
Autres : - | | e | — = - Juin 64.130| 41.503{105 633]1.639] 99 | 99.240] 8.675| 8,21 }102.396]43.734] 557
Lo Royaome 215.319 |121.065(65.565(38.581| 5.287/59.418} 2. 76015 964| 5 611| — | — Mol 53 167| 38 3881 s1.6050 1 27| 88 sg.sg} g'g4§ 3'33 13; ;?(2, 3‘{372 ggg
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a 34 ¢ 9.513043. -115160.356] 2.533)17.630) 6.172)  — = '
1952 Aoit - 51 E7 154 180lo7 460]1s.434| 3. 16|00 71| 200217 466 108 — | = ||'** Moy'menfsz) 86.369| 64.475(150 844]1.508] 95 |138.946|12.915| 8,56 | 150.535|4.9000] 722
Moy. mens. (37 B8 |8 A aoal2 o 975|632 137(17.032| 6.014| 4.156 | 605 | |1950 Moy.mens. | 38.898| 46.079| 84.977| 2 488] 377 | 78.180| 7 322| 862 | 85.900] — | 532
1751 Moy. mens. ?33’2?3 126 201 68(39))“2(?;)6 4(;?)70 63(32)19 ?'21;34 %3'839 R 3066 | 632 11949 » > | 20.574| 44.702| 65.276| — | = | 60.240| 5 558|852 | 63'607] — | 462
1950 Moy. mens. J o8- 2 0 : ; ‘ ‘ : ‘923 1139 27,014 3 — | - | 74.702| 6.625| 8,19 | — | — }563
1949 Moy, mens. |80 140{36)44 H 8% m A I i B e s Ll | DN Y S0 sial o oqslag.eo| | T heoroheoisloe| = | = [5%
1948 Moy, mens. .3 . - . v - - _ 197 974 — jad _ — hen
1938 Moy, mens. |75.334® | 13 | 3) | 3) | (3) | @ | — |a.1ve|siise| 4636 | — Jlies » 5 217,387
; ilisé & i és. 1} Stock fin décembre.
{1} A 4.250 calories, 0° et 760 mm. Ha. {2} Non utilisé & la production du coke. {3} Non recansés ((2)) Chi}:fresmrectiﬁés.




BELGIQUE BOIS DE MINES AOUT 1953. BELGIQUE BRAI AQUT 1953. —— BELGIQUE IMPORTATIONS - EXPORTATIONS AOUT 1953,
-
uantités regues T ow » i -
Quantitéy ros 385 | -8 Quantités rogues 5 3 . IMPORTATIONS EXPORTATIONS
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PERIODE oo | £ 8t | =3 oo g eS| ¥3 2 | 3 . 3
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- (s} = Répartition (3 < <
1953 Aofit . . . |66.859]  475| 67 354 80.754 | 705.610 [ 4.600 400 | 5.000 5 19 - eT; —
ullet - o L fe17s( es1| es.ses | 7si3s | 7ini7eo || 3419 | 201 | 3630 | o ies | 52 a0s | 2 s0s 2 sago || Alemegne . . . . 2T 854 —
Juin . . . ]72.831] 1.399) 73.730 | 93.394 |7i0705 || 219 127 2946 | s 372 ] 35343 | 5.9°9 Allemagne Occid. . | 39.983 ) 193 820 - Congo Belge” . . .| 1.0%0 20| —
Mai . . . [62.188] 754 62.942| 80.587 | 722.509 || 2.040 | 3.168 | 5.208 | 7.314 [ 40.769 | 3 674 BtoteUnis .- -1 T 001 - 2 - Danemack .. . . .| 2322 | 18.317)
o = T — Espagne 34 0 . —
1952 AoGt . . . |85.117] 17.402] 102.519 85,607 | 879.868 3.554 205 | 3.849 s 3 Grande-Bretagne . .| 33.148 234 290 pagne . . ., . . 4
1952 Moy, mens. . |73.511| 30.608 | 104.119 o1.418 | 80,6951 || 4,624 | 6.78¢ |11 408 3.’94? 33.'55?79(1) 2(‘)?3 Pays-Bas . . . . .| 27.500 722 300 586 E{”ch;e' e e 16a.§_09 2;:(1532 19.489
1951 » » 64.936 | 30.131] 95.067 93,312 | 643.662(11] 6 3904 | 5.394 [11.783 | 12.722 | 20.114()] 208 ltalio oo 0] e0.895 — 500
1950 » » 62.036 | 12.868 | 74.904 90.209 | 570.013(1ff 5.052 [ 1.577 | 6.629 | 7.274 | 31.325(1)] 1 794 — 5 036 Luxembourg . . . .| 1286 7.200 925
19499 > » 75.955 ) 25.189 | 101 144 | 104.962 | 727.4910 )| 2.962 | 853 | 3.815 | 5.156 | 30.060(1)] 453 Total AcGt 1953 . . | 233.124 | 1.149 |1.252 Norvege . . . . .| 5.350 | 1.490 —
1953 Juillet . . . . ]202.929 | 2.311 sig g;‘l’g Pays-BasI e e e 14:;;2 420 | 3.665
i o Juin .. . .| 189.793 425 . Port C e : - -
(1) Stock fin décembre. (1) Stock fin décembre, ,‘X‘;’: L 1?9.279 1.531 317 8.997 Roy:u?r:e-Uni ©T T} s3.752 - -
Avil .00 L) 74248 | 1.699 gg 2-?33 Sudde . . . . . . g-ggg g-ggg ™
1952 M . 34.581 35 5. Suisse . . . . . .| 9.69 .202
BELGIQUE METAUX NON FERREUX ET ALLIAGES JUILLET 1953. pogenne mens. | 13206 | — 8 1515 Jl Auires peys - o o o] 3459 20| —
d - YT -
Produits bruts [Ire et 20 fusions) Demi-produits P Totel Aot 1953 . . | 537.168 72.023 ) 25.369
- N E x - £ 1953 Juillet . . . . | 390.635 | 70.997 | 22 963
p g o " .= § |2E.% _ - 238 (o ga Répartition : Jan 00 | seleer | vsi0es | 34.723
ERIODE 2 £ Ev | 5+ | €« |2E85«| F+ |228p|ges.|22de] 23 |} Secteur domestique | 48.520 | 719 | 1.252 3.520 Mai . . . . . |296.297 | 61.927 | 24.036
(4] = il 5 [£38% - -t I 5 [€5° 0o 2} Secteur industriel . | 180.807 430 — 1 506 Avil . . .. gg'llsgi 3335? ;g-%g
< S o = o tinati indétermi- 1952 Moyenne mens. 4 o, .
< 4 ° <™ 3 Densélena ion in - 3.797 _ - — Aot . . . . }213.215 ] 118,983 | 25.543
1953 Juillet (1) . { 12.809 | 15.263 | 5.630 678 9 261 34.737 | 24.859 | 10.327 | 1 153 | 14.476
Juin (2) . .| 12608 | 16,138 | &.632 733 | 125 294 35.530 | 24.260 | 11.553 | 1 815 | 14.358
Mai . . .| 12.342 | 17.433 | 6.266 781 | 126 353 37.301 | 22.468 | 11.649 | 1314 | 15140
Avil . . .| 12.301 | 17.276 | 6 424 813 | 132 352 37.208 | 22.870 | 12.165 | 1.565 | 15.255
1952 Juillet . . . | 12.681 | 14.660 | 5.514 791 | 120 264 34030 | 25.473 | 10.277 | 1.250 | 15.885
1952 Moy, mens. . | 12.227 | 15,566 | 6.285 849 | 117 377 35421 | 23.605 | 13.008 | 1.751 | 16.227
1951 » » 11.846 | 16.741 | 5.887 835 | 117 407 35.833 | 23.065 | 16.470 | 1.875 | 16.647 :
1950 » 3 11.437 | 14,777 | 5.175 864 | 141 391 32.785 | 19 512 | 13.060 | 1.788 | 15.053 )
N.-B. — Pour les produits bruts : moyennes trimestrislles mobiles. Pour les demi-produits : valeurs absolues.
[1) Chiffres provisoires ; {2) Chiffres rectifiés.
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BELGIQUE B URrGIE AOUT 1953,
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1953 Aot (3) . . . | 41 | 314.260 |328.517 | 4.G66 ] 26.113 | 7.253 | 99.573 | 13.27) T - - = '
Juillet (4) . . ] 45 ] 330.225 {333.213| 2.356 | 21.677| 7.870 | 95395 | 15.020 233? §§-§§f 46.598 6.079 2,529 25,079 13.237 20.177 | 2.793 262.005 | 4.704 46.816
Juin <. .| 46 |377.633 |390.587 [ 4.201 | 37.108 | 13.910 | 114.605 | 16.611 | 7.808 | 24 cou 34.894 5.928 1.263 25.777 10.910 13.796 | 2.045 237.740 | 3.436 47.243
Mai . o . o o] 47 | 367.641 f376.524 | 3.277 | 35.576 | 12421 | 108.384 | 140074 | 8904 | o onn| e 38.824 8.580 3.753 32.344 | 13.245 26.599 | 3.955 | 200,953 | 2.733 47.483
1952 Aot . . . .| 46 |329.461 (343693 | 4.382 30.132 | 19.201 | 107.76865| 21823 | 4,745 | 24 739 40.410 6.279 g.tl’»gf} ggg;g }?3;2 f;a;g gggé ;g?-ggg g.ggg :g-ggg
Moy. I 48 | 397.851 |422.167 | 4662 | 39.376 | 25.3: 23. ‘ : 37.326 5.573 173 .05 .377 . . 508 . .
oy. meusuelle 5.321 ;3 127 ;93?0 8.211 | 32.188 3%.339 7.160 3,143 37.157 11.322 26.737 | 5.997 313.561 | 3 099 49,528
cle: H " .
Acier Fors ma':s (;8 ,',:; a?:::g:' T°,l.‘|” rl}[nces.
finis ch(an)ds ot plus, | soires. e :;lelresl
5 20rds) | traverses magnéti
195/ Moy. mens. . | 49()] 405.676 |421.1347| 4.092 99 682 T11.691 |5 arn | —mme . magnatiques
1950 pTy 48] 307,898 |311.03¢ | 3 584 70 503 1;{:32; }iﬁg ]8.857 40.494 36.489 5.890 2.628 42 520 | 15.343 32.476 | 6.336 323.207 | 3.570 43.640
1949 »  » 43(%] 312.441 )315.203 |  2.965 58.052 91.460 | 17.286 668 | 36 008 24.476 6.456 2.109 22.857 11.096 20.949 | 2.878 243.859 | 1.981 36.415
. . 10.370 | 29.277 30.715 5.831 3 184 23,449 9.154 23.097 | 3.52 247.349 - 40.508
Aciers Profilés
mar- | spéciaux 5 Tl Télos Fouillard
Grosses Téles Slos illards
etc ':'::gs("’ Pou:rfe"es Verges téles moyennes fines g;:'g:’- - iul:fes
1948 » » 51(%)| 327.416 | 321,059 2.573 61.951 55788 | 39383 _— on_acier
1938 »  » 50¢)} 202.177 |184.369 | 3.524 37.839 390 39.383 | 9.853 |~ 28,979 28780 | 12.140 2.818 18.194 10.992 30.017 | 18.731 955.725 - 38.431
: -200 | 26.010 | 9.337 | 10 403 16 460 9.084 2.064 14 115 - 13.958 | 1.421 146.852 — 33.024
Aciers Vorges -
ch’::é; 5 ot acie;s
=/27¢ tos
1913 » 54 | 207 058 | 200.308 | 25.363 127.083 51177 Jerpomied,
: . 30, g - 9 88 - - -
i) Qu ne seront pas iraités nté eurement dans I'usine qui les a produits. {2} Y com ‘ 0.219 | 28.489 11862 19.672 - 883 3.530 154.822 35.300

acGt 1952 : 5.483 + : moyenne mensuelie 1952 : 5.723 t : Mai 1953 : 7.107 ¢ © Jua I95?”5. iéolcé%r {moulé avant ébarbage soit *

Anit 1953 ;7449 + (3 Chittres piovisoires. 14) Chiffres rectifi és. [5) Non compris | acier m
année. 17; Dont 5339 ¢+ de piecas oulbes avant ébarbane, (8} Hauts fourneaux cn ardre de
eaur AU travatiant sons  rterruntion  guraient dr)nné fa produc tion de Vannée og pour 1948

: Juillet 1953 : 6339 1t ¢
oulé. (6} Pendant tout ou partie ¢
marche : le nombre de hauts four
14293 . pour 1948 : 3531,



BELGIQUE

CARRIERES ET INDUSTRIES CONNEXES

JUILLET 1953, ww
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PRODUCTION | =@= swl = ° 30 * 2. e@- o s3sy
E _)52 32 _.)a.g s.gg PRODUCTION E Egi’« _E',g;‘i —sg %gg
ZE - -3 SE
POJRI—:IYRE : o) 16483 | 2002 781 653 ?RgDUITS DE DRA- i
oellons . . AGE :  Gravi t 3.2° 2
Concassés . . . .| t| 272.987 [201.804 |308.777 |254.178 || sable . .o | ] i 3336 | Ii-3%8) 2.8
Pavés et mosaiques. | t 2.786 2.939 5.986 6.167 || CALCAIRES : t | 181 307 |181.594 | 166.780 | 145,227

PETIT-GRANIT : , CHAUX : t 1108.572 (123,740 | 109.202 | 135.286
Extrait . . . . . |m3 14.961 | 18.241 | 14.225 | 15.436 ||PHOSPHATES . . .| t| 2.000 | 2.573 694 | 4.915
Seis . . . . . .|m3¥ 4916 | 6.425 | 5.49] 6.277 || CARBONATES NATUR, R ) '
Fagonné . . . . mg ll.sl)":l!g lé-ggo }426; 1}3.499 (Craie, marne, tuf-

Sous-produits . m 6. 975 | 14.2 .552 feau) . . . . .| t]| 14.876 p)

MARBRES : CARBON, DE CHAUX 15421 16.316) 19.534
Blocs équarris m3 412 613 458 504 {{PRECIPITES . . , .| t| 3.321 | 2.3712 4.752| 4.627
Tranches ramenées & CHAUX HYDRAULI. ) ) )
20mm . . . . .|m2| 30.936 |38.406 | 36.364 | 40.544 || QUE ARTIFICIELLE { t | 1.534 | 2.205 1.3110 1.0m3
Moellons et concas- N . DOLOMIE : Crue t] 14.739 | 26.293 22.817| 14.869

sés . . e 2.826 | 3.372 | 3.978 4.239 Frittée t] 15.17 | 16,764 | 16.426| 17.857
giErrSibeloferie Kg| 27.477 | 30.026 | 46.615 | 39.255 || PLATRE : 1 2.588 2.312 2.139 2.245

GRES : AGGLOM. PLATRE 2 117.71 : e
Mosllons bruts . . | t| 20.180 | 24.63¢ | 23.102 | 18.167 RE__|m e * |126.304 | 96.105) 92.679
Concassés . . . .|t ]| %9.523 [102.926 |127.175 [105.948 I*;g;h lertrim. | 4@ trim. Moy mens.
Pavés et mosaiques. | t 4.587 5.45) 2.783 2.362 1953 1952 1952
Divers toillés . . . | t 4.666 | 5.791 | 5.447 | 4.190 [[SILEX : Broyé . .| t| 3.115 [ 3. 202 3.165 |7 g5

SABLE : Pavés, . .|t 853 640 756 344
pour métallurgie t | 37.580 | 50.283 | 44.177 | 48.716 || FELDSPATH & GALETS| t 218 124 1.067 193
pour verrerie . . t 66.035 73.835 40.638 42.944 OUARTZ efOUARTZIT; t 46.587 27.538 40.074 12.25%
pour construction . | t | 107.254 [128.481 [116.278 |105.449 || ARGILES : t1109.917 | 62.911 | 91.450| 99,630
Divers . - t 31.422 | 43.839 | 35.777 26,596

ARDOISE :
pour toitures: . t 868 1.038 817 925 Juillet Juin Juillet Moy mens.
Schists ar?oisier t 70 126 65 78 () (b) 1952 1952
Coticule jerres & Ouvri 14.689 | 14.954 11718 rao"
siouinar] e kgl  3.455 | 5.650 | 3.585 | 5.565 uvriers occupés 95 : 16 871 | 16,689

{a} Chiffres provisoires. {b) Chiffres rectifiés.

HOUILLE PAYS ETRANGERS DERIVES
Rendement 2
Production Nombre . ia d° . ]
¢ d’ouvriers inscrits | P°' ;ourm}a‘e d’ouvrier 88 :§ R ﬁ
(ke) 2E8l Ec lcokes| =
PAYS | 1 E 5 2 E ) 2 -
Mag- Fond Fond |2 2% < t S
Nette chande Fond ot A |Fond et 'gg [T)
Surface | front | (2) Surface Fond |Surf, 3
N France (1)
ord- PasdeCalais |1.014.375 - 91.518 | 131.547 ] — [1.198 705 1 12,408 62,93/44,84] 197.499
Lorraine ., ., . 555.832 — 22.092 | 34.513 ]| ~ [1.89% 1.146 1 13,80] 50,41(39,35 26?036 132;33
Blanzy . 169.225 - 6.454 9.552 | — [1.563 991 1 20,23] 34,03 24,49 — 8.361
Loire . . 200.804 - 10.460 1 15.345 ] — [1.327 831 117,%7] 44 |31,30] 17.290 13.802
Auvergne 77130  —~ 3.808 | 5.376 | — (1.230 846 1 20,740 36,36/27.17)] = 0.314
Cévennes 131.027 —_ 10.557 15,586 — |1.107 661 | 13.98] 56,45 40'14 — ’3‘8'868
Aquitaine . 85.374|  -- 6.006 | 9.003| — |1.167 741 113,28) 14,57/52.54] 12 924 "4.052
Dauphiné . 24.492] — 1.805 | 2708 | — | 944 584 115,901 43 12131 34) 4.336
Provence (L) . 65.504 — 2.585 3.89 ) — |[1.960 1.214 I 16 49,15/39.53] — ’
Hostens (L) . 43.329] — — el - [ -- | 17072] 15 NAAY Ry _
Autresmines (HetL)]  34.822] — 2017 270 — | — -1 -1~ =] = 073
Total France (H.e1L)}2. — K — ; ~0l41 oal-ms
(H.etl..)}2.402.914 158.392 | 230.443 1.358 818 | 13,80 ﬂ) 4B§ 553 406(3)]  400.721(3
Sarre 1.297,032 — 37.951 | 57.558 | — |1.666 1.084 | 23 58} 20.36!16 63 291.014
Total France et Sane (H. et L)|3,699.946 — 196.343 | 288.001 | _ |1.449 896 | s ool — I
58— 1 — [sa4 420p) 400.721(3)1
France (4) B R —
Nord-Pas de Calais | 601.622 — 90.93¢ | 130.630 | — |1 315 862 | 5,94 16,171 —
Lorraine . . . | 238.534 - 23 340 | 34.865 | — |2.0%9 1.339 | s5.63| 18'06] — _ -
Blanzy . 54.301 — 6.405 9.480 | — |[1.635 1.089 | 6 | 1459 - -
Loire .. 61.663 - 10.390 { 15.241 | — [1.392 901 | 5,15] 93'03l — - -
Autres mines(Het1) | 181.789 — 26.682 | 39.268 | — — — _ phad - —
Total France(HetL) (1.137.915 — 157.755 | 990 484 | — |1.444 9631 5,79] 18,32 —. —
Sarre 332.714 - 35.004 | 58.124 1.695 183 | 508l s el | —— S
Total FranceotSarre f1.470.729 - 195.759 | 287.608 § _ 11.495 988 1 5,83] 17,45 —_
Pays-Bas (5)  [1.034.689] — 29014 | 83516 — lises| —|I——0—- | —no]——7"
26 5.4¢ |197.433 | 75 333
@Grando-Bretagne -t
Sem.du 20 au 26-9-53 —  {4.536.700 - 713.100 | 3.142] — 1.214 ] — o=
Som.du269au3-10-58]  — |4.334.600] — | 7124900 { 3'150] _ 1.216 | — ol - -
Alemagne (8) | ' e = =
Ruhr . . . . |2.206.273 — 304.133 | 396.826 1 3.410[ 1.480| 1.120] _—
Aix-ia-Chapelle 122.79 — 21 727 | 21.466 | 2.530| 1.130 8801 — -
Baage-Saxe. 45 6971 — 7.902 | 10,585 | 2.630 1.130 840 | — _ = -
Toravx 2 374 w66l — | 333762 | 434877 | 3330 1 50| To05| _ _
i) Mo daoar 1os: Cheutlle et higmtey (2) Mmnces & cxploitat wterraine . — —
mnexes des panes (France 290 787 0 de cokes of 156,046t d‘uyglx‘u::gé:“u:.xrr’;:m 224 v(s;) t‘ {mmpr,s la production des usines non
Wb g () Mo de um vgss () Absenees pour maladics - de cokes) ~ (4) Semaine du 11 au

NI [IRTS I B

(7} Sur 1 ensemble dee miney

irs. — (8) Semaine du

Ea
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L'abattage continu du charbon par longwall
en Amérique du Nord
Historique du longwall mining
et raisons de son intérét actuel
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Le rapport ci-aprés résulte de visites effectudes aux USA et au sznada par M, De.lv'aux, et peu
ar deux ingénieurs d’Inichar. I1 a paru opportun de réunir les renseignements recueillis en ce qui

aprés p . . . .
e les exploitations par longwall et d’en donner la relation unique suivante,

concern

SAMENVATTING

Deze nota geeft een overzicht van de voornaamste proefnemingen op het gebied van de mecha-
nisatie der kolenwinning in de lange pijlers, tot op heden uitgevoerd in Noord-Amerika.

De uiteenzetting vangt aan met enkele beschouwingen over de noodzakel_ijkheid, voor de
Verenigde Staten, van een meer volledige ontginning te verzekeren van zekere afzettingen, waarvan de
reserves betrekkelijk klein zijn. Zij geeft verder de ontwikkeling weer van de longwall-methode in
de maritime provincies van Qost-Canada.

In de Verenigde Staten zijn de longwall-pijlers uitgerust met afbouwmachines die goed gekend

zijn in West-Europa : de Samson-stripper, de W estfalia-snelschaaf en de Meco-Moore zaag- en laad-
machine. .
De studie van de verkregen uitslagen wijst uit dat, op geringe diepte, het probleem van de
dakcontrole in de pijler een even groot belang vertoont als in de diepe mijnen, De oplossing die aan
de dakbreuk gegeven werd door de vorming van een scl.mrnicr in metalen stapels, voorzien van instor-
ters, vormt een positieve les voor de E'uro_nese ontginningen.

Om verschillende redenen, die in de nota aangehaald worden, heeft de longwall nochtans geen
kans om in de Verenigde Staten de kamerbouw te vervangen. Daarenf?gen heeft in Canada het gebruik
van de « Dosco-Miner », gebouwd door cen belangrijke maats.chappt], de « S{?el.and Coal Company »,
een nieuwe ontwikkeling gegeven aan de l(f"gwall-m(’thode, die ree¢?§ lange tijd ingeburgerd is in deze
Deze machine is zeer handg{baar, mettcgenstqande (mar schz.]nl-)are omvang en een model van
beperkte afmetingen 2ol gf’-_?(‘hikt zijn voor procfnemingen in de gunstigste voorwaarden der Europese
afzettingen. Het verwezc".nllv]k.en van een continu afvoersysteem voor de koler'z. zou een nieuwe spoorslag
betekenen voor de ontwikkeling der machines die, zoals de « Dosco », met stijgende bres werken.

streek.

RESUME

Cette note donne un apercu des principaux essais d’abattage mécanique en longues tailles entre-
pris @ cette date en Amérique du Nord. o

L’exposé débute par quelques (‘o.nsul(’ralwns sur la ’nécossité, pour l("s Erats-Un.is. d’assurer un
déhouillement plus complet de certains gisements dont les réserves sont relativement faibles. Il retrace

également le développement de Pexploitation par longwall dans les provinces maritimes de U'Est Canadien.

- Unis, les chantiers longwall sont équipés de machines d’abattage bien connues en
Aux Etats s qui]

Europe occidentale : le rabot Sumson, le rabot rapide Westfalia et Uabatteuse chargeuse Meco-Moore.

I —

(1) M Delvaux tieal & exprimer sa reconnaissance a MM, Meyers ot Lefovre, respectivement  Directeur Général et Directeur

Divisi we des Mines, ainsi qu'a Mansieur Danze, Professeur & 1'Université de Liege, pour la bienveillante compréhension quiils lui
ivisionna § N, :

| témoignée el qui est, aver ["appui précieux d'Inichar, a |originv de er yage d'études.
ant {emold o
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L’examen des résultats obtenus dans ces essuis indique qu’d faible profondeur le probléme du
contréle du toit en taille revér la méme importance que dans les exploitations profondes. La solution
donnée au foudroyage par la réalisation d’'une charniére en piles métalliques avec effondreurs constitue
un enseignement positif pour les exploitations européennes.

Cependant, pour diverses raisons énoncées dans Uexposé, le longwall n’a guére de chances de sup-
planter Uexploitation par chambres et piliers aux Etats-Unis; par contre au Canada, U'emploi du « Dosco
Miner » construit par une importante société canadienne, la « Dominion Steel and Coal Company »,
donne un nouveau développement @ la méthode d’exploitation par longwall implantée depuis longtemps
dans cette région. Cette machine est maniable malgré son encombrement apparent et un modéle de di-
mensions réduites serait susceptible d’essais dans les conditions les plus favorables des gisements euro-
péens. La mise au point d’un systéme d’évacuation continue du charbon donnerait un nouvel essor aux
machines travaillant par bréche montante comme le Dosco.

A. — AUX ETATS-UNIS.

L’exploitation par longwall n’est pas nouvelle
aux Etats-Unis : dés 1915 et jusqu’a 1940, elle fut
de régle dans la partie nord du bassin anthra-
citeux pour Iexploitation des couches de faible
ouverture situées au-dessus de couches plus puis-
santes exploitées par d’autres méthodes.

Jusqu’en 1928, on ne pratiquait pas le fou-
droyage systématique; le souténement en bois
restait en place et I’exploitation progressait jus-
qu’au moment oll le toit cassait brusquement en
arriére du front et parfois méme jusqu’au front,
causant I'abandon de 'atelier de travail.

Aprés 1929, on introduisit un étancon en acier
coulé du type a coin et clavette : le « Langham
jack ». Cet étancon, utilisé pour réaliser la char-
niére de foudroyage, donna de bons résultats dans
les chantiers longwall exploités par les méthodes
habituelles comportant le havage, le minage et le
chargement manuel en convoyeur oscillant ou le
scrapage. Entre 1929 et 1938, cette méthode fut
réguliérement employée dans une mine pour ex-
ploiter des couches d’ouverture comprise entre
0,80 et 1,80 m. La mine réalisa par ce procédé
une production de 2,5 millions de tonnes. De cette
facon, le prix de revient moyen du souténement
passa de 0,5 dollar/tonne a 0,133 dollar/tonne.

Ie rendement de ces chantiers par homme-poste
était comparable A celui obtenu par d’autres mé-
thodes et pouvait dépasser 10 tonnes au chantier.
L’exploitation de ces couches cessa vers 1940. 11
¢’agissait uniquement de charbon anthraciteux.

Dans le bassin bitumineux, d’autre part, I'ou-
verture moyenne des couches exploitées est souvent
supérieure a 1.50 m et le longwall pouvait diffi-
cilement rivaliser avec les autres méthodes. De
plus, a partir de 1930, le marché des bitumineux
a traversé une crise grave qui n’a cessé que pour
faire place bientét a la concurrence accrue des
combustibles liquides et gazeux.

Depuis quelques années, ces circonstances ,ont
provoqué, dans les méthodes lraditionne}les d ex-
ploitation par chambres et piliers, une onlultlnp
qui se traduit, surtout dans les mines non inteé-
arées 3 une industrie consommatrice f].e.charhnn,
par Pabandon de P'exploitation des piliers pour
ne faire que des tracages. -

I exploitation du pilier demande, en effet, par
tonne environ |/4 homme-heure en plus. ce qui
traduit par 0.5 dollar. soit en movenne 12 a

e

20 p. c. du prix de revient total. La tendance i ne
faire que des tracages s’est encore accentuée aprés
la guerre, ce qui a amené le Congrés a étudier la
situation, a établir le bilan des réserves de charbon
et 4 déterminer le pourcentage de récupération des
exploitations actuelles.

Si les réserves totales étaient estimées, début
1949, a 1 552 milliards de tonnes, quantité que des
estimations plus nuancées ramenaient d’ailleurs a
225 milliards de tonnes de charbon exploitable
économiquement par les méthodes actuelles, le
pourcentage de ce total correspondant au charbon
i coke métallurgique de bonne qualité (entre 14 et
24 a 25 p. c. de matiéres volatiles) était inférieur
i 2 p. c.: 26 milliards de tonnes pour une con-
sommation annuelle de 115 millions de tonnes.
Une enquéte ultérieure du Bureau of Mines faite &
la demande du Congrés a montré que le taux de
récupération dans les couches de faible ouverture,
produisant du charbon a coke métallurgique et
exploitées dans la partie sud de la Virginie ocei-
dentale et en Pennsylvanie centrale, ne dépassait
pas 50 p. c.

Les réserves de charbon cokéfiables diminuent
dangereusement dans certaines régions et ne sont
plus que de l'ordre de 10 a 20 ans au taux de
récupération actuel. Cette situation a conduit a
I’idée de faire des essais de longwall. Comme seule
une exploitation totalement mécanisée permet de
concurrencer les méthodes actuelles, on a adopté
des types d’abatteuses chargeuses mécaniques per-
mettant autant que possible un travail continu. On
a choisi le rabot automoteur Samson, le Schnell-
hobel Westfalia et P’abatteuse-chargeuse Meco-
Moore. Trois essais ont été conduits par des socié-
tés privées; le quatriéme est effectué par le Bureau
of Mines en collaboration avec Iimportateur de
la firme Westfalia et un exploitant.

B. — AU CANADA.

Si T'on considére uniquement les exploitations
de T'est du Canada, c’est-a-dire de Nouvelle-Ecosse.
du Nouveau-Brunswick et de Terre-Neuve qui as-
surent d’ailleurs la moitié de la production totale
canadienne (18 a 19 millions de tonnes métriques

annuelles), on peut dire que Iexploitation par
longwall est de loin la plus usitée.

) L4 b - -,

Cette méthode sest développée surtout i cause
des conditions de gisement : 1) Je pendage assez
fort dans certains cas: 2) le caractére grisouteux

4
’-
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de certaines couches, ce qui nécessite une venti-
lation efficace; 3) 'extension du gisement sous la
mer, principalement dans le bassin de Sidney en
Nouvelle-Ecosse. L’exploitation sous-marine n’est
généralement entreprise que sous une couverture
d’environ 200 m et, a partir de 300 m de couver-
ture, seule Iexploitation par longwall permet une
récupération totale du gisement, L'exploitation est
actuellement limitée a 1200 m de profondeur,
limite atteinte dans le Cumberland canadien.
Depuis 1940, les travaux avancant sous la mer,
Pexploitation par longwall se généralise de plus
en plus et le cyele habituel comporte le havage,

ESSAIS ACTUELS

A. — LE SAMSON STRIPPER.

1. — Introduction.

Cet essai d’exploitation avec Samson Stripper
présente la particularité d’avoir cte réalisé dans
une exploitation Jongwall, menée avec foudroyage
intégral et havage préliminaire.

2. — Conditions d'essai,

P~

Le rabot Samson a été introduit en octobre 1951
dans la mine Lancashire n® 15 de la Société

as500m _ 0OM
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le minage et le clmrgement en convoyeur soit
manuel soit mécanique par divers moyens (Joy
Loader 8 BU par exemple en couche de 1,5 m
et avec un pendage de 12 1/2°).

En vue d’améliorer le rendement, on a envisagé
depuis 1948 la mécanisation de 1’abattage. La com-
pagnie la plus importante, the Dominion Steel and
Coal Corporation dont la production journaliére
atteint 27 000 tonnes, a poursuivi I’étude du con-
tinuous miner de Joy et I’a modifié pour réaliser
le « Dosco miner » mieux adapté aux conditions
du longwall. Cet essai sera également décrit dans
cet exposé,

DE LONGWALL.

« Barnes et Tucker C° » en Pennsylvanie centrale.
Les essais ont eu lieu dans la couche « Kittaning
inférieure » ou couche « B » dont 'ouverture est
voisine de 1 métre, La chouche est constituée d’un
sillon de charbon tendre au centre et de deux sil-
lons plus durs au contact du toit et du mur. De
plus, le sillon supérieur colle a un faux toit
schisteux de 18 & 20 em d’épaisseur, le mur est
movennement dur, le toit comprend un banc de
6 métres de schistes noirs, surmonté lui-méme
d’autres bancs plus minces de schistes, de psam-
mites et de grés. Le chantier est situé a 160 métres
de profondeur.

Le clivage principal — assez peu marqué toute-
fois — est incliné a 45° par rapport a la direction
choisie du front et fait un angle de 78° avec
I'horizontale,

L’inclinaison moyenne de la couche est quasi
nulle, mais le mur ondule assez irréguliérement
pour donner des pentes et contrepentes allant
jusqu’a 9 ou 10°,

Cette mine extrait 3000 t de charbon brut par
jour avec un rendement total de 11 t/h poste. On
exploite par chambres et piliers et le schéma géné-
ral de I'exploitation consiste a découper le gise-
ment en panneaux de 400 a 500 m de longueur
et de 200 m de largeur. On trace deux chassages
longitudinaux qui divisent le panneau en deux
blocs égaux exploités I'un en avancant, ’autre en
rabattant (fig. 1).

Un demi-panneau de 400 m sur 100 m fut affecté
a I'essai d’exploitation par longue taille. On adopta
la méthode rabattante pour éviter de maintenir
les galeries aprés le passage de la taille; d’autre
part, les galeries tracées d’avance pouvaient servir
de niches de départ pour chacune des enlevures
du rabot. Le front de taille n’avait que 81 m de
longueur compte tenu de I'espace occupé par les
chassages de pied et de téte,

Certains essais de longwall avaient été tentés
précédemment dans cette couche, mais tous avaient
échoué par suite d’éboulements survenus le long
du front,

(Pest pourquoi il parut indispensable de réaliser
un foudroyage intégral et de constituer une char-
ni¢re de foudroyage rigide au moyen de caissons
mélalliques en poutrelles Grey (fig. 2), surmontés
de piéces de bois équarri, posées sur effondreurs
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Fig. 2. — Réalisation de chamiére de foudroyage a laide e

piles-caissons,

métalliques du genre Meco, Le souténement auxi-
liaire fut réalisé au moyen d’étancons hydrauliques
Dowty.

Le caisson de la pile comportait une plaque d’as-
sise carrée de 0,75 X 0,75 m et de 6 mm d’épais-
seur, sur laquelle on avait soudé quatre montants
verticaux constitués de fers I de 125 mm X 125 mm
X 6 mm, entretoisés horizontalement par des
fers I.

Les piéces de beis initialement en chéne vert
(0,60 m X 0,15 m 3 0,15 m) s’avérérent trop ten-
dres et furent remplacées par des bloes d’érable
séché au four, plus résistants a la compression.

La description détaillée du rabot automoteur
« Samson » a é1é donnée dans les Annales des
Mines de Belgique (1). Le modéle utilisé avait
un encombrement général de 5,70 m X 0,80 m
> 1,05 m, un moteur électrique de 30 HP (au lieu
de 20 généralement) et une force de poussée
hyvdraulique sur les tétes porte-couteaux de 59 1
ifig. 3).

Le transport en taille était assuré par un con-
voyeur a raclettes 4 double chaine ripé a I'aide de
pousseurs pneumatiques a double effet.

(1) Voir Amnales des Mines  de H('ls_’iqt:r nov, 9489 —
[ exposition de Matériel Minier de Londres — Rapport d'Inichar,

page 600 & 0602

WEDGEHEA [~ PISTON ROD ——
JACK |
HYDRAULIC

.
|

WEDGEHEAD

w5 - o rubot Samsan

E: —= evacualion

|

Fig. 4. — Controle du toit initial dans e premier

chantier exploité avee rabot Samson.

3. — Schéma des essais et mise au point pro-
gressive,

Les essais débutérent en octobre 1951: le con-
trole du toit était réalisé par deux files de piles et
deux rangées d’étancons Dowty placés comme I'in-
dique la figure 4. La distance entre les files était
de 1,20 m et la distance d’axe en axe entre piles,
de 2,40 m.

On éprouva des difficultés d’abattage par suite
de I'adhérence du charbon au toit et de la nature
tendre de la partie médiane de la couche. On
limita la largeur d’enlevure a 0,
cela, le rabot pénétrait dans la ¢
sait en place sans se disloquer,

On élargit le couteau « ante
de résultats: la produc
par passe,

On décida de haver 1

40 m et, malgré
ouche qui s’écra-

nne » sans l)cuu(‘oup
: e T
tion n’était que de 48 tonnes

_ a couche afin de faciliter
le travail du rabot et, vu Fexistence du faux-toit
on pratiqua la saignée 3 quelques (.'(’lllilll‘t:’ ,
dessous en sinspirant en cela
anglaise,

On adopta une haveuse
de la firme Mavor e (

Ires en
de la pratique

a tourelle 16

‘ . lescopique
oulson (fig. 5)

Fig: 5 — Yueoeo la havouse M

“avar .|lu| ( nlllLun (h|)|- .\.lmsnn)

montée sur |, COMVOVeLT

de chantier
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Les ondulations de la couche étaient trés locales,
mais parfois assez accusées (jusqu’a 9°) pour que
le rabot ne puisse pas les franchir. 11 fallut modi-
fier I'assise des tétes porte-couteaux et, vu le faible
jeu entre l'ouverture de la couche et la hauteur
de la machine, on fut amené également a repro-
filer les couteaux supérieurs, Quand la taille eut
avancé de 20 métres environ, on obtint un fot}-
droyage normal, mais on éprouva certaines (11‘;{1:
cultés a déplacer la seconde rangée de piles coté
remblai; cette méthode de souténement augmen-
tait inutilement la largeur du bas-toit découvert.

50
0o
L
o| 10150
150 | @ {-Hol7os
o
150 | & te oy
¢ |@ B B O
B @ O O
Iig. 6. — Schéma de la nouvelle architecture du souténement

adoptée en vue daméliorer le controle du toit.

On adopta une nouvelle architecture de soute-
nement représentée comme lindique la figure 6 :
1) a la ligne de cassage, une seule rangée de
piles espacées de 1,50 m et entre elles un

étancon Dowty; .

entre les piles et le convoyeur, une file

d’é1ancons espacés de 0,90 m;

3) aprés ripage du convoyeur, on pose une nou-
velle file d’étancons a 0,75 m en avant de la
premiére: cet écart correspond a la largeur
de I’enlevure.

Le foudroyage s'effectuait p’en(]anl le poste
d’abattage, une pile ou deux de réserve permettant
le placement des éléments de la file nou\'clﬂle‘ avant
effondrement de la pil? correspc:mlante coté rem-
blai. L'enlévement des étancons s el'feclum.l comme
J’habitude. La largeur de I'atelier (!e travail variait
entre 2,10 m et 3.25 m et le porte-a-faux ne dépas-
sait jamais 1,80 m. . '

En février 1952, la haveuse f.nt mise en seerEe
et permit des enlevures allant jusqu’a Oi'f'f')].].n. “ a
haveuse glissail sur le convoyeur et se halait a:ll
un cable tendu tout le long (!u front, ce qui per-
mettait un déplacement continu, e

Pour des motifs de facilité de commande et de
de manceuvre, un sens de havage

o

séeurilé

« descendant » vers la galerie d’évacuation — fut
adopté,

L’organisation du travail n’avait rien de cyeli-
que. Les équipes des deux postes effectuaient une
ou plusieurs fois le méme ensemble d’opération :
havage, abattage d’une passe, ripage, foudroyage
et boisage derriére le convoyeur aprés ripage.

Ainsi par exemple, lors de la visite du chantier,
la situation de la taille au début du poste est la
suivante :

— le charbon est déja enlevé dans la moitié
supérieure de la taille et le convoyeur ripé;
la taille entiére est havée, le déplacement des
piles est en cours;

— pendant les deux premiéres heures, 1'abat-
tage a lieu en descendant dans la moitié infé-
rieure de la taille avec ripage et foudroyage
a 30 m derriére le rabot: on effectue ensuite
le ripage du rabot dans la voie de base:

— a mi-poste, on have la moitié inférieure de
la taille, le rabot opére en montant et on ripe
les trente premiers métres, on termine le
foudroyage de la passe descendante. L’effon-
drement d’une pile, son ripage et sa mise en
place s'effectuent en 10 minutes par une
équipe de deux hommes (40 piles/poste, soit
60 m de front);

— pendant la seconde partie du poste, on have
des passes successives de 10 a 15 m dans les-
quelles on pratique immédiatement I’abat-
tage, le ripage et le foudroyage. Ce havage
discontinu dans la derniére partie du poste
était voulu afin de réduire au minimum la
partie du toit en porte-d-faux dans le cas
d’un arrét éventuel de I'abatteuse.

L’équipe était formée de onze hommes et com-

prenait :

— un porion de chantier, un surveillant:

— un machiniste de rabot et un aide:

— un haveur;

— deux équipes de froudroyage de deux hom-
mes;

— un machiniste de convoyeur;

— un ripeur de convoyeur.

En un poste, I'équipe prenait une enlevure de
0,70 m a 0,75 m d’épaisseur sur la longueur de la
taille, puis une seconde enlevure sur une demi-
longueur de taille, ce qui donnait une production
moyenne de 130 tonnes/poste, soit 12 t/homme-
poste. Au poste d’aprés-midi, une équipe identique
reprenait le travail de I'équipe du matin; enfin, au
poste de nuit, un mécanicien assurait 'entretien
du matériel.

4. — Résultats globaux.

Du 1¢" au 24 juillet 1952, en douze jours de
travail (24 postes d’abattage) 28,5 m d’avancement
ont été réalisés, soit 2,40 m/jour.

Le graphique de la figure 7 montre la progres-
sion du rendement depuis octobre 1951 jusqu’a
septembre 1952,

En neuf mois, le rendement est passé de 4,6 t a
14.4 t 'homme-poste. Ce rendement est comparable
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220 épontes, la mesure des déplacements des bancs
g du toit et le comportement des terrains dans une
S

N

Tonnes/homme,
]
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Fig. 7. — Grap]lique de I'évolution du rendement au chanticer
dans les neuf premiers mois de I'essai avec le rabot Samson.

a ceux obtenus dans la méme couche par tragage
sans dépilage complet; la granulométrie des pro-
duits était satisfaisante et comportait 50 p. c. de
produits plus grands que 12,5 mm au lieu de
29 p. c. dans un quartier avec abattage continu,
équipé d’une machine adaptée au travail des
chambres et piliers.

5. — Améliorations possibles,

La modification, qui peut encore fortement
améliorer les résultats, est I’augmentation de la
longueur du front; en effet, le ripage du rabot aux
extrémités de la taille prend 45 minutes. En
allongeant le front, ces temps morts sont les
mémes, mais se répétent moins fréquemment; on
envisageait de prendre un panneau de 160 m.

6. — Enseignements d tirer de cet essai.

Le travail dans ce longwall n’est pas cyclique.
Le personnel a chaque poste est constitué d’une
petite équipe homogéne effectuant une tache
« banalisée » oll presque tous les travaux lourds
sont mécanisés,

Le foudroyage intégral sur piles caissons et le
souténement de Patelier de travail avec des étan-
cons Dowty ont prouvé leur efficacité et ont résolu
d’une maniére élégante le probléme du contréle
du toit. Si, en taille, le probléme est presque iden-
tique a celui qui se pose en Europe, par contre, le
creusement et le souténement des galeries sont
grandement facilités dans les gisements a faible
profondeur. Les tracages sont effectués dans la
couche sans bosseyement: [I'exploitation rabat-
tante est possible sans entretien et les paleries
servent de niches de départ pour le rabot.

Le comportement du toit et les pressions de tor-
rain.

Au cours de cet essai, le Bureau of Mines a
entrepris des recherches sur la convergence des

exploitation par longue taille rabattante,

Avant toute exploitation, les expérimentateurs
ont établi des stations de mesures de convergence
avec tubes enregistreurs télescopiques dans les
galeries de chassage. Des sondages de 7 4 15 m de
hauteur ont été forés dans le toit des chassages
afin d’aveir une coupe compléte des terrains du
toit et d’observer les décollements de bancs et la
fracturation des roches au moyen d’un stratascope.

Les premiéres conclusions de ce travail sont :

1) Mesures de convergence :

a) en avant du front : le rapprochement des
épontes commence a une distance d’autant
plus grande du front que l'aire foudroyée
augmente, mais cette distance se stabilise
quand la taille a progressé de 25 m a partir
de la ligne de départ. Les décollements de
bancs sont visibles & 30 m en avant du front
et s’accentuent fortement lorsque le front
arrive a 10 m; on observe de faibles dépla-
cements horizontaux avec maximum & 6 m
du front;

b) dans latelier de travail : la convergence est
réguliére, mais augmente brusquement au
passage de la haveuse. Elle n’est pas in-
fluencée par le rabot, mais elle est maxi-
mum pendant le déplacement des piles. On
a observé une convergence de 7,5 em lors
du déplacement de piles situées a 3,6 m du
point d’observation.

2) Mesures du coulissement des étancons et des
charges qu’ils supportent. Jusqu’a 20 tonnes,
on ne constate qu’un raccourcissement de 2 i
3 mm qui correspond i la mise en tension élas-
tique des différentes piéces de I'étangon. Quand
la charge atteint 20 torines, I'étangon coulisse;
au cours d’un poste on a parfois observé un
coulissement de 35 mm. La charge sur les
étangons augmente au passage de la haveuse
ainsi qu’au déplacement des piles (1,5 t pour
des piles situées & 6 m),

Outre P'intérét scientifique qu’elles présentent,
ces mesures ont eu plusieurs conséquences prati-
ques :

1) le remplacement des deux rangées de piles par
une seule;

2) la limitation au minimum possible de la partie
havée en avant du rabot comme suite a I'in-
fluence néfaste du havage sur le comportement
du toit;

3) I'examen des décollements des strates
chassages a permis de constater 1a
de renforcer le souténement par des
avant du front,

dans les
nécessité
piles en

B. — LE RABOT RAPIDE WESTFALIA,

I. — Essai & la mine Stotesbury.
1. —— Introduction.

Le Schnellhobel Westfalia

en novembre 1951 & 1a mine §

a été mis en service
totesbury n° 11 de 1a
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Eastern Gas and Fuel Associates, située 4 Helen
dans le sud de la Virginie occidentale.

L’essai faisait suite & un accord conclu entre le
Bureau of Mines, la firme Mining Progress Inc.,
importatrice du matériel Westfalia, et la Eastern
Gas and Fuel Associates. Ces derniers fournissaient
le chantier, le personnel et le matériel nécessaire
aux essais autre que le rabot, tandis que le Bureau
of Mines recevait en prét le rabot dont il assurait
le transport d’Allemagne aux Etats-Unis et éven-
tuellement le retour & la firme Westfalia.

2. — Conditions de lessai.

Les essais ont eu lieu dans la couche Pocahontas
n° 4 de 75 4 90 ecm d’ouverture, constituée 4e
charbon friable et assez propre. Dans cette partie
du gisement, le pendage moyen est nul. Le toit
est formé d’un banc mince de schiste tendre, sur-
monté d’abord d’un banc de schiste dur de 75 cm,
puis d’un banc de grés de 1 m et enfin d’un en-
semble plus puissant de schistes gréseux. Le mur
est dur. L’exploitation a lieu a faible profondeur
et les terrains de recouvrement comprennent 30
3 90 m de grés, de schistes et d’argiles.

Le panneau choisi avait 525 m de longueur et
100 m de largeur. Pour garder le systéme général
d’exploitation habituel, on adopta la méthode
rabattante. A cet effet, on creusa a ’entrée et au
retour d’air, deux séries de trois chassages paral-
1éles jusqu’a la limite du panneau et on les réunit
par une communication qui servit de montage de
départ pour la taille (fig. 8).

Le matériel Westfalia utilisé est bien connu (2).
Le convoyeur blindé a raclettes est actionné par
deux moteurs électriques de 40 kW ; les pousseurs
pneumatiques sont distants de 6 m. On notera seu-
lement la particularité suivante : I'équipement
électrique fonctionnant sous 50 périodes, un alter-
nateur de 350 kVA, placé dans la galerie princi-
pale d’entrée et entrainé par un moteur de 200 CV
sous 2 300 volts et 60 périodes, fournit le courant
a la fréquence adéquate et a la tension de 500 V.

La hauteur de coupe du rabot, initialement de
500 mm, a été portée 3 640 mm au cours des
essais,

3. — Déroulement des essais.

La solution donnée au probléme du contréle du
toit présente un certain intérét. Pour assurer la
sécurité de D'arriére-taille, on adopta d’emblée le
foudroyage., Pour le souténement de D'atelier de
travail, on utilisa des étangons isodynamiques Uer-
dinger (3) et des béles articulées GHH de 1 m de
longueur modéle ZG. L’architecture du souténe-
ment comportait tout d’abord cinq files d’étangons
paralléles au front, distantes de 0,50 m. Dans ces
files, les étangons étaient placés en quinconce par
rapport i ceux des rangées voisines, L’écart entre
files perpendiculaires au front était de 75 em

(fig. 9).

Au démarrage de la taille, aprés 15 m d’avance-
ment, il fut nécessaire d’amorcer le foudroyage en
forant une série de mines dans le bas-toit.
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Fig. 8. — Vue en plan du premicr panncau exploité avec un Schnclhobel Westfalia 3 la mine

Stoteshury n® 11 (Virginic occidentale).

Pour protéger les galeries du roulage principal,
on conserva un stot de 90 métres, ce qui réduisit
la longueur du panneau a exploiter a 435 métres.

Toutes les galeries furent creusées a 5,40 m de
largeur en veine uniquement, sauf la galerie des-
tinée a I’évacuation du charbon; celle-ci, équipée
d’un convoyeur a courroie, fut creusée & 6,75 m et
bosseyée au mur de fagon a disposer d’une ouver-
ture totale de 1,25 m. Le toit de cette galerie fut
renforcé pendant le creusement par des boulons de
0,60 m de longueur espacés de 1,20 m.

Aprés deux mois de travail correspondant a un
avancement de 70 m, on constata des suintements
d’eau dans le toit du chantier, Les étangons péné-

(2) Pour la description du rabot, voir Annales des Mines de
Belgique, juillet 1950. Le matériel minier & la Foire de Lidge
1950, pages 389-390,

(3) Pour la description voir Annales des Mines de Belgique,
juillet 1950, pages 370-380 ct numéro spécial de février 1951,
pages 62-63.
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traient profondément dans le mur (jusqu’a 30 em)
et leur reprise causait de sérieuses difficultés. La
sécurité de la taille paraissant insuffisante dans
la partie humide, on décida d’intercaler entre les
étancons 20 piles de bois espacées de 3 métres,

L’abandon de certaines d’entre elles provoqua
une surcharge du toit et un éboulement important
sur le convoyeur. Dans la suite, la reprise des étan-
cons enfoncés dans le mur humide resta trés diffi-
cile. A 55 métres en avant de 'endroit ot les piles
avaient été abandonnées, on observa une charge
excessive sur le front due vraisemblablement & un
coup de charge du haut toit. On disposa alors le
long du front une file continue de piles espacées de
3 m d’axe en axe, tandis que le nombre de rangées
d’étancons était ramené a quatre (fig. 10) et que,
dans chaque rangée, un étancon sur quatre était
supprimeé.
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L’amélioration fut netle et se marqua, non seu-
lement dans le contréle du toit et dans les faci-
lités acerues de travail du rabot, mais surtout dans
la facilité de reprise des étancons,

A peu prés a ce moment, c’est-d-dire quand la
taille avait rabattu de 120 métres, on observa des
cassures a la surface, au-dessus de la zone exploi-
tée, mais on ne constata aucune surcharge sur
les piliers de charbon protégeant les galeries d’ac-
cés. Ceei indiquait done que le haut-toit s'était
cassé au droit des files de piliers de charbon bor-
dant les galeries, Les plans de cassure étaient
exactement situés aux limites de la zone exploitée.

La protection des tétes motrices dans les chas-
sages était également assurée par piles de bois et
étancons métalliques. A Iapproche de la taille, le
souténement de la galerie était renforcé par des
¢tancons en bois; I'essai effectué avee des étan-
cons en aluminium a dit étre abandonné,

4. — Résultats obtenus,

De novembre 1951 a la mi-avril 1952 et en
93 postes actifs (a raison d’un poste d’abattage par
jour), P'avancement total correspondant au dé-
houillement du premier panneau fut de 432 m et
la production totale de 51 450 tonnes nettes.

Le rendement moyen était de 17,1 t/homme-
poste. La totalité des opérations (i I'exception de
I’entretien et de certains travaux accessoires)
seffectuait au cours du poste d’abattage.

Pour quinze jours de travail consécultifs au cours
desquels on a réalisé la meilleure production, on
a obtenu une production journaliére moyenne de
694 tonnes et un rendement moyen de 184 t/
homme-poste. Le personnel occupé journellement
dans le chantier comprenait 37,8 hommes se dé-
composani comme suit :

2 porions;
1 machiniste;
1,7 déplaceur de piles:

23,3 foudroyeurs d’étancons;

5,3 nettoyeurs et préposés au ripage des tétes
motrices:
2" poste :

4 ouvriers d’entretien:

0.5 divers.

La production maximum atteinte au cours d’un
poste fut de 800 tonnes. Ces rendements ne com-
prennent cependant pas les ajusteurs occupés de
lemps a autre au déplacement de la station de
retour du convoyeur placé dans le chassage,

Dautre part, en tenant compte des travaux de
tracages, la production totale du quartier fut de
068 250 tonnes et le rendement par homme-poste de
12,3 tonnes, Avee les procédés habituels d’exploi-
tation, la moyenne correspondante du sjpos
de 10,3 tonnes,

Ainsi done, la méthode d’exploitation par lon-
gue taille parait d’application en charbon tendy
et peut donner un rendemen comparable .
autres méthodes, La granuloméirie dont
tance n'est pas prépondérante
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métallurgique est cependant meilleure qu’a 'abat-
tage au moyen d’explosif dans les mémes condi-
tions,

La comparaison du taux de récupération de gise-
ment n'est pas tellement favorable au longwall
puisque, dans l'essai considéré, on a récupéré
83,3 p. c. du gisement, alors que le « room and
pillar » donne dans cette couche et a la méme
mine 78,1 p. ¢. de récupération. Cette faible dif-
férence s'explique du fait que :

1) les piliers du « room and pillar » sont ex-
trémement minces dans cette couche : 3 m
entre deux chambres de 10 m de largeur;

2) dans ce longwall expérimental, les piliers
entre les chassages ont é1é laissés intacls par
mesure de sécurité,

Il apparait que I'on peut réduire I'influence de
ce dernier facteur en augmentant la longueur du
front et en diminuant la largeur des piliers entre
les chassages, sans diminuer la sécurité,

Cette facon de procéder, apte & melire méme
en évidence le principal avantage du longwall,
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devait étre essayée dans d’autres installations.
Depuis lors, trois panneaux ont été exploités par
rabot dans la méme mine (fig. 11).

II. — Essal & la mine Heilwood.

1. — Introduction.

Une seconde installation de rabot rapide West-
falia a été mise en service en janvier 1953 i la
mine Heilwood située en Pennsylvanie centrale.
Les essais ont lieu dans la couche D ou « Lower
Freeport » de 1,05 m d’ouverture, constituée d’un
charbon moyennement dur.,

L’entrée dans la mine a lieu par une galerie a
flanc de coteau et le chantier est situé a environ
5 km de l'orifice. A cet endroit, les terrains de cou-
verture ont 125 métres d’épaisseur et sont consti-
tués de grés et schistes houillers. L’inclinaison de
la couche est trés faible: elle n'est que de 5 a
6 p. e. vers le nord. Le toit est constitué de banes
de schiste psammitique qui se foudroient bien, le
mur schisteux est plutdt tendre et humide.

2. — Plan général du chantier.

Comme suite & I'expérience acquise dans 1'essai
précédent et pour mieux profiter des avantages
du longwall, il avait été décidé de prendre un
front de taille de 135 métres de longueur. Les
travaux préparaloires avaient été entamés dans ce
sens, mais la réglementation régionale interdisant
d’exploiter des chantiers de plus de 100 métres,
on fut obligé de recommencer les tracages de facon
a ramener le panneau a la largeur réglementaire
(fig, 12).

Les travaux préparatoires consistent en deux
faisceaux de trois galeries paralléles dont la voie
centrale a 4 métres de largeur et les voies latérales
6 métres.

Ces voies sont séparées par des piliers de char-
bon de 20 métres d’épaisseur, recoupés tous les
30 métres par une galerie de communication. Les
tracages sont poussés a 100 meétres en avant du
front de taille,

Le panneau a exploiter est compris entre les
galeries intérieures des deux faisceaux et le front
utile a exactement 90 métres de longueur, Seules,
les voies médianes de chacun des faisceaux sont
bosseyées dans le mur sur une épaisseur de 0,50 m.
Une de ces voies médianes sert a I'évacuation des
produits et est équipée d’un convoyeur a courroie,
tandis que I'autre sert de retour d’air. La taille
est chassante,

Le transport depuis le pied de la taille jusqu’an
convoyeur a courroie est assuré par deux chaines
a raclettes. Les voies intérieures des deux faisceaux
sont abandonnées au fur et & mesure de la pro-
gression de la taille.

La téte motrice et la poulie de renvoi du con-
voyeur blindé sont disposées entiérement dans le
gabarit des galeries tracées, ce qui permet de ra-
boter tout le front utile et ne nécessite le creuse-
ment d’aucune niche (fig, 13).
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Le contrdle du toit en taille est assuré par :
a) des étangons métalliques Uerdinger;
b) des béles articulées GHH de 1

gueur;

c) des piles de bois équarris montée )
dreurs (0,75 X 0,75). s sur effon

La distance entre deux files de béles est de
0,75 m et les étancons sont disposés en quinconce
dans deux files voisines (voir vue en plan). Les

N

|

m de lo.n-

arlier ot les essais de rahot rapitlr' sont en cours a |

a mine Heilwaod (Ponnsylvnniv“)-

piles sont disposées a 3 m d’axe en axe (fig 13).

Le convoyeur est ripé au moyen de cylindres
pousseurs a air comprimé avec héquille de calage-
A cet effet, on a installe un petit compresseur non

loin du point de chargement du charbon en wa-
rons, ’

Le chantier e

et la production
nettes,

t attelé a un seul poste d’abattage
. moyenne est d’environ 400 tonnes
mais elle varie entre 250 et 500 tonnes.

Iig 15 — Aschitecture du somténement
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L’avancement journalier moyen est de 3,25 m
environ. Le sillon supérieur adhére au toit et reste
en porte-a-faux au-dessus du convoyeur blindé.
Pour 1’abattre, on utilise le marteau-piqueur et
I'explosif.

Deux hommes parcourent le front de taille et
forent des mines de 2 m a 2,50 m de longueur,
principalement aux endroits o le porte-a-faux
est le plus grand. Le trou est foré jusqu’a 1 m et
méme 1,50 m dans le massif au dela du porte-
a-faux, Le coup de mine désagrége le charbon en
place et facilite la chute du bloc lors du sous-
cavement ultérieur, Aprés le tir d'une mine a un
endroit déterminé, le marteau-piqueur suffit pen-
dant un certain temps.

En vue de provoquer la chute réguliére du sillon
supérieur de charbon, on a monté, sur la téte du
so¢c du rabot, une roulette posée de chant qui
creuse a4 chaque enlevure une rainure paralléle au
front. Ce dispositif facilite sans aucun doute la
chute du charbon, mais ne ’assure cependant pas
d’une fagon certaine.

Le contrdle du toit est bon. Le toit tombe régu-
liérement derriére les piles, sauf cependant aun
centre de la taille ot le porte-ad-faux était de 5 a
6 meétres le jour de la visite.

Le personnel occupé dans ce chantier se répartit
comme suit :

Poste du matin :

2 surveillants;

1 chargeur en wagons;

1 machiniste pour les deux convoyeurs a ra-
clettes — il nettoie et entretient les deux ins-
tallations;

1 opérateur pour surveiller

et le rabot

2 aides et le convoyeur

ajusteur;

2 foreurs. Ces hommes forent et tirent les mines
pour abattre le sillon supérieur. Le forage et
le minage s’exécutent continuellement pen-
dant Tabattage.

Le pilier de 20 métres est amplement suffisant
pour protéger la galerie de transport, car on n’y
observe ancune manifestation de pression comme
suite au passage de la taille.

17 hommes pour le contrdle du toit. Ces hom-
mes posent et enlévent les étangons, avan-
cent les piles et manceuvrent les cylindres
pousseurs; ils sont répartis & raison d'un
homme par 5,30 m de front (6 yards).

Total : 27 hommes.

ot

Poste de Paprés-midi :

1 surveillant;

1 ajusteur pour I'entretien du matériel;

3 hommes pour amener les matériaux néces-
saires et évacuer éventuellement les piéces de
souténement défectueuses. Ils raccourcissent
la chaine a raclettes, forent et minent dans le
toit quand c’est nécessaire,

Total : 5 hommes.

Personnel total 27 4 5 = 32 hommes dont 17,
soit environ 50 p. c., sont uniquement occupés au
contrdle du toit.

Rendement moyen du chantier 400/32 = 12,5 t.

La mine occupe au total 88 hommes au fond et
le rendement moyen est de 10 tonnes. Les Améri-
cains estiment que le contréle du toit exige un
personnel beaucoup trop nombreux et que, pour
le réduire, il faut arriver a faire progresser méca-
niquement le souténement.

Enfin, une troisiéme installation de rabot a été
mise en marche en juin 1953 en Virginie occi-
dentale.

11 faut noter que, dans tous ces chantiers, les
piles de contréle du toit ont été munies d’effon-
dreur métallique, ce qui a diminué de beaucoup
la convergence a la ligne de foudroyage.

C. —L'ABATTEUSE-CHARGEUSE.
MECO-MOORE (Anderson Bovyes).

1. — Conditions d’essai.

L’essai de « longwall » avec abattage et charge-
ment mécaniques par A.B, Meco-Moore a été
réalisé dans une mine de la « Johnstown Coal and
Coke Company » située en West-Virginie.

Les essais ont débuté en avril 1952 dans une
taille de 165 métres de longueur qui devait rabat-
tre sur 540 m. La couche « Sewell » avait une
ouverture réguliére comprise entre 0,95 et 1,05 m;
le mur et le toit étaient constitués de bancs de grés
durs.

L’organisation du travail prévoyait 4 postes de
6 heures, comprenant deux postes d’abattage. On
estimait pouvoeir atteindre un rendement de
25 t/homme-poste et supprimer les frais de.forage
et de minage qui représentaient 15 francs par
tonne,

La Meco-Moore est bien connue et a été décrite
en détail dans les Annales des Mines de Belgi-
que (4). La machine prenait une enlevure de
1,65 m & une vitesse moyenne de 0,75 m/minute.
Le transport en taille était assuré par deux con-
voyeurs a raclettes de 82,5 métres de longueur dé-
versant chacun & une extrémité de la taille.

2. — Enseignements a tirer de cet essai.

C’est aussi le probléeme du contrdle du toit qui
mérite de retenir Iattention.

Dans cette application du longwall, le fou-
droyage intégral sur piles devait assurer la sécu-
rité de larriére-taille. Les piles étaient constituées
de blocs de bois dur équarri posés sur des effon-
dreurs métalliques, ces derniers étant eux-mémes
soudés a une plaque d’assise métallique de 60 cm
de c¢6té pour diminuer la pression unitaire et faci-
liter le ripage. La file de piles était disposée a

-

1,80 m du front. L’écart entre pile était fixé a

(4) Voir Annales des Mines de Belgique mars 1949, La
mécanisation de T'abotage et du chargement par les machines
AB. Meco-Moore. Quelques cas d'application aux tailles chas-
santes par Porrest Anderson, p. 181-195.




794 Annales des Mines de Belgique

Tome LII. — 6™t livraison

R Massif de charbon

Allée de circulotion de lo machine Déplacement du convoyeur
" s a s m m = s gk

B S LT

sl lale

o de piles de bais
e

Pi(es déplacé i :
o ns?t ﬁ?“géf_:: '+ Zone foudroyée

=g Sy
S

tangons enlevés apré
e g
pile

| 12pieds mox. |
SECTION & TRAVERS LA TAILLE

Fig. 14. — Ulilisation de [a Meco-Moore & la mine Crichton n® 1,
(Virginic ()L‘(it]vnlnll').

1,50 m. Entre les piles, on devait disposer un sou-
téenement auxiliaire réalisé par des étancons métal-
liques, simples poutres I de 100 X 125 mm de lar-
geur a la base et munies & la partie supérieure
d’un plat métallique auquel pouvait éventuelle-
ment se fixer une béle de bois (fig. 14).

En réalité, le nombre de piles disponibles fut
inférieur aux prévisions et il fallut augmenter le
nombre d’étancons; la nature rigide de ceux-ci
rendait leur comportement et leur déplacement
difficiles.

Du 28 avril au 14 juin, le front avanca de 20,7 m
en 30 postes de travail effectif. Dans certains cas,
aprés une havée, le foudroyage se poursuivit pen-
dant 3 postes; de plus le retournement de la Meco-
Moore nécessita parfois jusqu'a 6 heures de tra-
vail,

Le 14 juin, on décida d’introduire des étangons
coulissants mais, peu de temps aprés, la gréve dans
les industries métallurgiques entraina I'arrét du
travail, puis d’autres difficultés empéchérent sa
reprise ultérieure.

De T'avis méme du promoteur de I'essai, diri-
geant de la Société. en supposant le contrdle du
toit résolu, 'abattage d’une passe de 1,65 m néces-
siterait de toute maniére 6 heures, tandis que les
temps morts entre chaque héve peuvent difficile-
ment étre réduits & moins de 3 heures.

L’échee du procédé, parfaitement adapté aux
conditions de gisement américaines, est imputable,
semble-t-il, au mauvais contréle du toit.

Méme dans les gisements peu profonds et olt
les conditions sont trés favorables, le contrdle du
toit est le probléme essentiel pour les exploitations
par longues tailles,

D. — LE MINEUR CONTINU DOSCO.

1. — Introduction.

Les essais précédents ont été réalisés avee des
machines mises au point et utilisées dans les mines
d’Europe Oceidentale,

Par contre, I'abatteuse-chargeuse Dosco a é1é
concue et mise an point en Nouvelle-Feosse (Ca-
nada) par les techniciens de la « Dominion Steel
and Coal Corporation

(Test nne adaptation d'une machine d’abattage
américaine. a des conditions nssey proches de
celles quion trouve en Furope, En offer, la pro-

\"@ﬂ E i}@“ ]@u %‘ﬂ:. Une seuk rangée

fondeur peut atteindre 750 m et le pendage 30°.

L’exploitation devait pouvoir étre avancante ou
rabattante. On préconisait pour le contrile du
toit les méthodes habituellement en usage dans
ces charbonnages depuis vingt ans : épis (nlc rem-
blai de 3 m de largeur distants de 12 a 15 m et

files de piles en bois équarri sur effondreurs métal-
liques.

2.~ Problémes particuliers posés par U'étude de
cette abatteuse-chargeuse,

Les conditions locales de toit et Ia nature ten-
dre du mur permettaient difficilement I'adoption
d’une machine européenne courante, peu conce-
vable sans souténement métallique ar,licu]é.

La machine devait répondre
suivantes :

1) avoir une téte d’abattage suffisamment |
pour permettre I'abatiage de 5
longwall : dans les ouvertures et les lon-
gueurs de chantier les plus courantes dans ce
gisement, cela signifie une bréche de 1.35 m
de largeur; ,

2) pouw_)ir élre tournée en téte et au pied de
];} taille et creuser le marquage de départ.
Ce travail préliminaire et Iabattage de Ia
brcclhle sur toute la longueur du front ne
devaient pas prendre plus d’un poste:

3) permettre 'utilisation du souténement stan-
dard de la Société dans les conditions de
pendage citées plus haut et limiter le décou-
vert du toit au minimum

4) étre munie d'un appareillage électrique ap-
prouvé,

aux conditions

arge
00 t/poste en

3. — Développements successi fs du Dosco
a) Dosco type |,
- R £ . n
En 1947, 1 ¢quipe technique de la Société eut son
attention attirée par une machine d’abattage con-

tinu en service dans une mine du Colorado. le
« Silver Continuous Miner » =

En collaboration avee 1a firme Joy qui avait
e : o . ] v ¥ 1 1 ;
repriz la licence de fabrication de ce
your Pexploitation p; gL
pour Texploitalion par « room and pillar » et qui
en tira ‘fe « Joy Continuous Miner » bien connu
une filiale de la Dominion Steel and Coal, la
i . . : ’
I'renton Industries, entrepriy I'adaptation . ]’ X

ation au long-

wall de cette abattense.ch;
se-chargens :
En mars 1949, | argeuse (fig, 15)
L mars s le Doseo ty}
essais: il conservaip e .

Wype 1 était prét aux
'r ». La téte d’ab: pPrincipe du « Silver Mi-
her ». La tete ¢ abatlage était constituée de chaines
de havage placées epre 3 cote d . 5
ticaux paralléles, [e charbon
était ramené vers 'arpia

ans deg plans ver-
arraché au massif

re par les chai &
) S R '8 chaines, La téte
d"abattage avait 1,35 m (e large: 1 i
ateeur, elle pénétrait

de “~'1_"’ n ‘h‘f'-“‘ la couche ay niveau du mur, se
relevait jusqu'au toit (maximum 9,10 m} en 'l;ra
. 3 . [l - # . b i3
chant le charbon, PUIs €lait ramenée vers Iarriére

Le chissis monté suy chenilles de 0,25 m de I:
geur avangait alors de 0,45 ¥ ) LHLEE

machine était de 5,40 1.
limitée par celle de |y

m. La longueur de la
Ala ]a_r;_rmlr hors-tout était
téte dabattage, sauf pour

N
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Fig. 15. — [abatteur Dosco, type I,

un petit convoveur transversal qui déversait le
charbon sur le convoyeur de taille. Ce dernier
était disposé dans une allée parallele au front et
la machine travaillait par bréche montante. Enfin,
la hauteur de la machine avait été fixée & 1 m
pour en permettre facilement I'emploi dans les
couches de 1,30 m d’ouverture,

Deux moteurs électriques de 75 HP comman-
daient les.tétes d’abattage: un troisieme de 30 HP
actionnait les convoyeurs et une pompe hyvdrau-
lique alimentait le dispositif de manceuvre de la
téte d’abattage et des chenilles,

Dans ce prototype, presque toute la superstruc-
ture de la machine (moteur, convoyeur, etc.) ac-
compagnait le mouvement de la téte d’abattage.

Les essais révélérent de nombreuses imperfec-
tions :

1) la téte d’abattage faisait trop de menu et
donnait lieu a des chutes latérales de char-
bon entre le biti de la machine et le front:

2) la stabilité et I'équilibrage de la machine
étaient difficiles a obtenir par suite de
Pavancement du centre de gravité a chaque
saignée d’abattage:

3) la machine se déplacait difficilement quand
il y avait de la pente:

4) Tencombrement du convoyeur transversal
nécessitait I'enlévement du souténement au
passage de la machine,

Ce prototype a cependant abattu 36 000 tonnes

de charbon dans une taille de 150 m de longueur,
dans une couche de 1.8 m d’ouverture, inclinée

a 18,

b) Dosco type II (fig, 10).

Modifications apportées au tvpe initial :

1) la téte d’abattage a été radicalement modi-
fiée (fig. 17) en vue de réaliser son élargis-
sement de I'arriere vers I'avant et d’assurer
aussi une meilleure évacuation par centrage
du flux de charbon, La nouvelle téte com-
prend sept chaines qui occupent a I'arriére
une largeur totale de 0,95 m. Les trajectoires
de ces chaines s’écartent progressivement vers
I’avant pour porter la largeur coupée a
1.45 m. A cet effet. il a fallu utiliser des chai-
nes a joint sphérique (articulation a genouil-
lere) et, pour conserver toujours une méme
position relative des maillons malgré le dé-
ploiement des chaines, on leur a donné des
pas différents. Les pas des chaines augmen-
tent du centre vers les extrémités, L'ensemble
des chaines porte 536 pics et ceux-ci sont ar-
rangés de agon a laisser a 'avant des espaces
de 5 em entre les saignées. Les pics ont un
angle de coupe de 20 vers 'avant (fig. 18)
et sont garnis de plaquettes de carbure de
tungsténe, Deux haussettes latérales rédui-
sent les chutes de charbon.

2) La maniabilité et I'équilibrage de la machine
ont été améliorés, A cet effet, on a disposé
le convoyeur transversal immédiatement der-
riere la téte d’abattage, ce qui a permis de
supprimer le long convoyeur a raclettes qui
reliait la téte d’abattage a Tarriére de la
machine (fig. 19).

|'i_q, 1, — I.'.ll‘ilul‘lll

Dose o, lvpe Il
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Fig. 17. — Vue de la téte d'abatage du Dosco modifié (type I1).

Le convoyeur transversal est maintenant équipé
d’une courroie au lieu d’une chaine a raclettes.
Il ne déborde plus du gabarit de la machine, La
vitesse de la bande peut atteindre 90 m/minute.
ce qui permet un chargement correct du con-
voyveur principal malgré des écarts variables,

Dans la nouvelle machine, la partie mobile ne
comporte plus que la téte d’abattage et le con-
voyeur transversal, le moteur et les dispositifs de
contrile restent solidaires du chissis. Cette dispo-
sition a posé un probléeme de commande, car a
chaque saignée les chaines se séparent des mo-
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=N
AUSTIN HOY Fig. 18. — Profil des pics de Ta téte
r.aeamgrnp t]‘il[!il!ilgt' u lype Il.
20" Fw'D RaKE :

teurs: cetie difficulté a été résolue par I'emploi
d*arbres télescopiques.

Les chenilles ont maintenant 0,35 m de lareeur
et sont de plus indépendantes, ce qui l]onnec::l la
machine un rayon de braquage égal a sa longueur
qui a été ramenée a 4,95 m.

L’avant et I'arriére de la machine ont été pour-
vus de pousseurs hydrauliques indépendants per-
mettant de donner au chissis une inclinaison
variable suivant I’allure du mur,

Les commandes sont concentrées i arriére de
la machine pour maintenir Popérateur dans
zone voisine du souténement.

Enfin, la hauteur de la nouvelle machine est
de 1,075 m et la largeur du chissis de 1,35 m; la
largeur hors-tout, correspondant i celle de 1°
de la téte d’abattage, est de 1,425 m.

Le coffret de commande est placé dans la voie
de niveau a 120 m du front et la commande i
distance est assurée par fils pilotes. En taille. il
v avait constamment deux cables, allernalivem;nt
de réserve, séparés en troncons de 22.5 m avec
boites de dérivation intercalées, auxquelles venait
se relier le cible souple partant de la machine
(fig. 20).

La nouvelle machine fut mise en service en
aofit 1951 dans une couche inclinée de 17°. Le
1°7 septembre 1952, il v en avait cing en service
dont une dans la couche Harbour i 1a mine n° 20?

une

avant

4. — Conditions de I'essai déerit,

La production journaliére de |
de 2500 tonnes en provenance de la couche Har-
bour, Le rendement fond esy de 2 tonnes environ
L’inclinaison de la couche est e 6 et l’ouverture-

a mine n° 20 est

Bl e TP~ TN e S R || e . RS U | g e =
yl L Moteur |
21 miiemes 1] onvoyeur tran
§% 0 ile (105 kg em?) "éve?-)sib'le,com?\g;sdcy
Li i L Steor1T— hydrouliquement
52 | Z_QQV vilesse variable de
g . | 06 90M/min.
43 | Moleur -
9 de 75CV
i E
/-————-PARTIE MOBIL
X RSt é;
| . Bt ourse 0,45M T
I v =}
©y
i n
A -
T I e 5 =
= a4 95 M
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Niveau inlermedioire

Cable inactif

Niveau de base

FFig. 20. — Disposition des cables électriques

d'alimentation du Dosco.

est réguliére et voisine de 1,80 m. Les travaux sont
situés a 350 m de profondeur.

Les essais ont lieu dans une taille chassante de
270 m de longueur, divisée en deux parties égales
desservies chacune par un convoyeur de chantier
déversant sur des courroies établies dans les voies
de niveau,

En aofit 1952, le « Dosco Miner » abattait jour-
nellement, en deux postes, deux bréches de 1,35 m
sur une moitié du front, c’est-a-dire sur 135 m.
11 travaillait alternativement un jour dans la par-
tie inférieure, puis dans la partie supérieure de
la taille.

était déplacé a la fin du poste, tandis que le Dosco
effectuait I'abattage de la bréche de départ en
téte ou au pied de la taille; 2 ce moment, un
convoyeur mobile de faible longueur assurait
I’évacuation.

Le contrdle du toit était assuré par épis de rem-
blais et deux rangées de piles de bois équarri avee
effondreurs métalliques (fig. 21). De plus, der-
ricre la bréche montante d’abattage, on disposait
un souténement provisoire constitué de béles et
d’é¢tancons en bois. Ce souténement restait jusqu'a
la mise en place des piles récupérées en arriere.
Méme en suivant avec le déplacement des piles a
1,50 m derriére la bréche, on conserve 9 m? de toit
découvert, ce qui justifie le souténement provisoire
pour protéger 'opérateur. Dans d’autres chantiers
ol les conditions étaient moins favorables, on a
placé un souténement provisoire complet dans la
bréche déhouillée, 11 était constitué d’étangons en
bois portant des béles en bois reposant a front sur
des cales enfoncées dans le charbon.

Pour préparer une niche de départ, on opérait
comme suit : aprés avoir achevé une passe, la ma-
chine retraitait de 10 a 12 m et effectuait quel-
ques saignées de moins en moins paralléles au front
jusqu’a atteindre une profondeur maximum de
2,10 m, Elle pouvait alors tourner et reprendre
une nouvelle bréeche.

5. — Résultats obtenus,

En deux mois, le front a progressé de 45 m, ce
qui correspond pour une moitié de taille & un
avancement journalier de 2 m en deux postes
d’abattage.

Convoyeur de voie

o O i
Epis (aveclerresdéboult

Echelle : /300

].’m . (‘unin')lt‘ du toit dans le premicr panneat (Wplnilt‘ par Dosco a |;1 mine n” 20 de Inl l)nlnillinn Slm-l ;mr| l'nu'.

I abattage avait lien dans les deux sens en mon-
tant et en descendant, tandis que précédemment
la machine remontait du pied i la 18te de taille
<ans abattre: il fallait environ 1 h 20 pour remon-

ter 150 m de taille avee une inclinaison de 17°
Le convoveur a courroie a brin supérienr plat

La production maximum réalisée fut de 487 t
poste, Le rendement moven pour I'ensemble de la
taille fut de 9 t/homme-poste et pour le chantier.
v compris le transport principal, de 7.5 1.

L’attelé d'une demi-taille (alternativement moi-
tié inférieure et supérieure) §'¢tablit comme suit :

TIIIIII I
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Poste Poste Poste
de jour d’aprés-midi de nuit Total
En taille :
opérateurs 1 1 — p)
aides-opérateurs 1 1 = 5
boiseurs a front 3 3 - 6
meécaniciens 1 1 — 2
foudroyeurs et édification des épis 4 14 - 0?;
boiseurs des niches 2 2 = -4
déplacement du convoyeur 4 4 - 8
déplacement cdbles
conduites d’eau, ete. 3 3 — 6
Au chantier :

chargeurs en pied 2 2 = 4
ajusteurs-électriciens 2 2 2 6
transport par wagonnets et locos 3 3 2 8
entretien de ce matériel 2 1 = 3
bosseyeurs 12 12
surveillance 1 1 = 2
boutefeu (voie) 1 1

39 38 17 04

Fig. 220, — Vue d'ensemble de abatteur Dosco, type 1l

aux  essais pré!imirmir«:s en surlace

Les produits obtenus contenaient 60 p. c. de
grains de plus de 25 mm.

6. Améliorations possibles.

Le contréle du toit et I'abattage étaient satis-
faisants: on envisageait d’utiliser deux machines
travaillant, 'une au poste du matin sur la moitié
du front, 'autre sur 'autre moitié au second poste,

On prévoyait Iinstallation de I'éclairage pour
transmettre les signaux et une amélioration du
systeme d'abattage des poussiéres par pulvérisa-
tion.

Le transport en taille par convoveur a eourroie
a brin supérieur était satisfaisant. mais le dépla-

Fig, 22h. — Détail de |51 Iile :I’uimingv.

cement de Pinstallation étant long, la société envi-
sageait d’utiliser un convoyeur oscillant a brin
métallique développable et avait confié I'étude de
ce probléme a la firme Joy.

CONCLUSIONS.

Des considérations qui précédent, on peut con-
clure que dans ’état actuel des conditions de gise-
ment et de marché aux U.S.A., Texploitation par
longwall n’a guére de chances de supplanter la
méthode des chambres et piliers, el ce,

; ; i en outre,
pour les raisons Cl-apres :

1) Les frais de premier établissement pour
I'équipement d’un e:hnn}wr longwall sont en géne-
ral doubles du prix d’achar d’un « Continuous
Miner » adapté a la méthode des « rooms and
pillars »,

2) Malgré de trés be

) aux rendements chantier,
de Tordre de 10

a 15 tonnes en longwalle mécanisé
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ceux-ci sont inférieurs a ceux obtenus avec les
Continuous Miners en chambres et piliers. La dif-
férence sera plus grande encore quand on dispo-
sera d’un moyen d’évacuation continu, permettant
la marche continue de I'engin d’abattage.

3) En longwall, le personnel occupé au con-
tréle du toit est trop nombreux. Actuellement.
50 p. c. du personnel du chantier sont occupés a la
pose et a I'enléevement du souténement. L’_awnnce;:-
ment mécanique du souténement constituerait
done un progreés sérieux,

4) Aux U.S.A., le marché du charbon subit des
fluctuations trés importantes. La concurrence des
combustibles liquides et gazeux est trés forte. Les
périodes de crise et de prospérité se succédent
souvent a intervalles rapprochés, Il faut donc pou-
voir arréter et remetire en service, rapidemept et
4 peu de frais, des mines et des chantiers suivant
les conditions du marché,

La méthode par longwall manque de souplesse

a cet égard.
* * *

La méthode de longwall présente cependant cer-
tains grands avantages :

1) Elle permet une récupération beaucoup plus
compléte du gisement, ce qui présente un grand
intérét pour les charbons a coke dont les réserves
diminuent.

2) Les grosses machines d’abattage des cham-
bres et piliers ne sont en général pas aptes a
travailler dans des couches de moins de 1,35 m.
Les ouvertures de 0,75 m a 1,35 m constituent,

semble-t-il, le domaine d’application par excel-
lence de I'exploitation par longues tailles équipées
d’abatteuses-chargeuses mécaniques. Dans les ou-
vertures de moins de 0,75 m, le rendement serait
par trop faible.

3) Au Canada, le probléme est — comme il a
déja été dit — différent : le Dosco parait de taille
a se répandre dans les chantiers longwall exis-
tants : il est maniable malgré son poids et son
encombrement et donne une impression favorable.

* * *

Enseignements
pour les exploitations européennes.

De ces essais, on peut conclure aussi que le pro-
bléme du contréle du toit en longwall se présente
avec la méme acuité a faible et a grande profon-
deur. Les étancons poin¢onnent les murs et, pour
obtenir un bon foudroyage, on préfére partout
utiliser des piles a large base plutét que de fou-
droyer sur files d’étangons.

I1 y aurait lieu d’étudier la réalisation d’une
abatteuse-clmrgeuse automotrice qui travaillerait
par bréche montante ou descendante, analogue au
Dosco par exemple, mais de dimensions appro-
priées aux gisements européens.

En attendant la mise au point d’un convoyeur
développable halé par la machine, le charbon
serait chargé, par un convoyeur transversal, sur
les convoyeurs généralement utilisés dans les lon-
oues tailles,
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Les systémes de rémunération
en usage dans les mines de houille
I'angle de | ivité
vus sous ['‘angle de la productivite
par G. LOGELAIN,
Ingénieur en Chef,
Directeur des Mines.
—
SAMENVATTING

.Ojlcler de talrijke factoren die de productiviteit beinvloeden, gewoonlijk aangeduid door het aantal pro-
ductieéenheden per man en per dienst, kiest schrijver als onderwerp van zijn studie, de loonstelsels, als
middel om de befangsle”ing der werklieden voor de producrim‘!eil op le wekken.

) Het eerste deel van de Bijdmge is gewijd aan het taakloon en het {[ﬂg[oon. De verschillende stelsels die
in de voornaamsie Ieo[en—uoorr[)rengend'e landen van West-Europa in zwang zijn worden achtereenvolgens
in brede trekken ontleed.

Het tweede deel betref! de premies en andere voordelen die vaak aan het basisloon worden bimevoogd
ten einde de regelmatigheid en de ijver van de werklieden te begunstigen.

Tot besluit tracht de schrijver de voordelen en de nadelen van de verschillende stelsels op te sporen en
er nuttige lessen wit te trekken voor de tockomst.

-
RESUME

Parmi les nombreux facteurs qui conditionnent la productivité, traditionnellement représentée dans ['in
dustrie chal'f)onni(-ro par le nombre d'unités de prodnc”on fournies par homme et par poslte, ['auteur a choisi
pour objet de son étude les systémes de rémunération en tant que moyens susceplibles d'éveiller U'intérét des
travailleurs pour la productivité.

La premiére partie de larh’-c[('_ esl consacrée a la rénumé‘rq!ion @ la tache et @ la journée. Les (]i”érenls
syslemes en usage dans les principaux pays charbonniers d f:urope occidentale y sonl analysés successive-
ment, a larges traits.

La seconde parli.o concerne [(Js' primes 'M autres slimulants qui sont parfois ajoutés au salaire de base
en vue de faunr'isr'r lassiduité et d'aviver ['ardeur au travail des ouvriers.

Dans ses conclusions. [auteur s'attache .C‘l déceler les avantages el inconvénienls des (“”ér(’nls Sys-
temes et a dégager un enseignement utile pour ["avenir.

|. — INTRODUCTION
La productivité charbonniere. traditionnellement B. — La technique
concrétisée par le nombre d'unités de |)r0(1ur:ti0n 3 . R
[ B e frhes ) ; [ liti ; a) méthodes d vxp]mlal:on:
ournies par homme el par poste, est conditionnée h) degré de mécanisati I i . ;
par un ensemble de facteurs que I'on peut grouper &) t=”iL;-ivnr(e du( ;“j“"i' 'OT_ (“‘r( 'a[nl'"m d'abatage;
de la facon suivante I f ransport au lond et du fond WS
a surlace;
d) valorisation des charhons;
I. — FACTEURS NATURELS ET MATERIELS ¢) programme de grands travaux (notamment créa.
tion de nouveaux sicges).
A. — Le gisement
a) pru]nn([:-ur épaisseur. inclinaison.  régularité, II. — FACTEURS HUMAINS 3

dureté des couches:

hi fl“t'l“!‘" des épontes A. — L'orgenisation et le commandement

o) tempéralure. émission de grisou ¢l de poussieres. a) influence de « l'animatet

. ‘ i (chel d'entreprise)
du climat qu'il crée.

humidité

Novembre 1953

Les systémes de rémunération sous I'angle de la productivité 801

b) gestion généralc de 'entreprise;
¢) valeur du pc'rsonne[ de cadre;
d) organisalion des études et des recherches.

B. — Facteurs conditionnant l'efficience du per-
sonnel d‘exécution

a) le mode de rémunération:
la formation prolessionnelle;
a lorme I

c) la quu|ificntion professionno”c:

d) influence de I'age;

e) les facteurs ]szclmlogiques résullant de la preé-
sence d'éléments de nationalités étrangéres:

[) I'effort physique consenti par le travailleur; |

g) l'inlluence de son comportement (discipline. fi-
délité a 'entreprise, assiduité, attitude envers k:-s
nouvelles méthodes d’exploitation et la mécani-
salion): .

h) Tinfluence des conditions de travail (salubrité,

sécurité, ele...).

Il. — SYSTEME DE REMUNERATION

Depuis toujours, les mineurs européens occu-
pés aux lravaux d’abatage el de Cr.cusemont des
galeries sont rémunérés a la tache, cos_t—il-dirc. en
proportion des unités de |:rocluclion qu'ils fournis-
sent el de la progression des gn]orivs qu ils assurent
pcndant le poste.

Anciennemenl. ce systeme ne donnait lieu a
aucune dilficulté dans les chantiers d'abatage
grace au contréle aisé du travail uccomp]i que per-
mettail la structure méme des chantiers : courles
tailles a équipes de quelques travailleurs seulement
accompiissnnl. quasi manucllement, toutes les opé-
rations du cycle (abatage. boisage, évacuation, char-
gemenl, rt'ml)]aya\:{e. (‘lc...).

].a rémunéralion a la tache est plus c‘omp[iquév
de nos jours par suile de ]'n”onﬂvmenl considéra-
ble des [ronts d'abatage, de la mé(‘anislntion et de
I'accroissement du volume de la main-d ceuvre peu-
plant certains c]mnticrs.-.

Celte situalion relativemenl com])lox(‘ se !ra-
duit par la coc’xislenco.‘c{ans les pays char[)or.m!ors
d'Europe occidentale. d'un no‘ml)r(-_nss.e?_ c‘onsul‘om-
ble de systemes différents de r.t‘munera[n_)n a.]a l'a.c!w
qui tous se raménent en fail aux trois c]lspomllfs
suivants :

1. — Dispositif basé sur la tache individuelle.

l.e gain du travailleur c‘si fixé a la mesure du tra-
vail qu'il a effectué lui-méme.

2. — Disposih’f basé sur la tache collective.

Les ouvriers du chantier ('onsliluon'l une seule ol.
méme équipe el Ie sa]airc' alobal attribué a (‘P”(‘-(‘rl
[uction d'ensemble réalisée est partagé
res de I'équipv par parls égalos ou
Jeur dearé d’habileté ou de qualifi-

pour la proc
entre, les mt-mh
\'arinh[«-s selon |
calion pl'nf('ssionnel €.

Dis‘p()si!i[ basé sur la tache de pelites équipes.

%

les
genl le sal
[e irm'ni] accompli.

lru\'ni”t-urs de chaque petite équipe se parta-
aire global attribué & chacune d'elles pour

Cette longue énumération montre combien vaste
el complexe est le probleme de la productivité.
Son étude a dailleurs fait I'objet d'une abondante
littérature.

Nous nous allacherons aujour(”uui p]us parti-
culierement & un facteur dont l'intérét réside dans
les comparaisons [ructucuses qu'i] permet sur le
plan international : le mode de rémunération, par
opposition aux éléments naturels et matériels qui,
de par leur caractére. imposent une limite rigide.
différente d'un” pays a ‘autre, au développement
de la producli\’ité.

Notre intention est de montrer quel est, dans les
principaux pays charbonniers d'Europc occidentale,
I'état de la question vue sous l'angle de I'intéresse-
ment des travailleurs a la productivité et d’'en déga-
ger un cerlain enseignement pour 'avenir.

4 . L \
Nous envisagerons d'une part les systemes de
rémunération & la tache et a la journée et d'autre
part les systémes de primes et autres stimulants.

A LA TACHE ET A LA JOURNEE

Les unités de mesures servant a évaluer la dimen-
sion des taches accomplies sont pratiquement les
mémes dans les différents pays considérés

lig w== [.(‘ w(tgomwl.

Cette unité est utilisée surtout pour la fixation du
salaire sur base collective au tonnage.

Le contenu des wagonnels est pesé généralement
a la sortie du puits, en présence d'un préposé au
poinlage.

2. — Le métre carré et le metre cube.

Le salaire est calculé en fonction du nombre
de meétres carrés ou de metres cubes déhouillés. Le
relevé des dimensions, permettant de calculer les
surfaces ou volumes déhouillés, s'opére parfois en
présence des intéressés.

5. — Le meétre courant.

Mesure la progression des galeries et sert de base
au calcul du salaire des ouvriers qui y sont occupés :
|'équi1)v. ou 'ouvrier de telle catégorie, sera payé tant
le métre courant d'avancement.

D’une maniére générale le prix unitaire des taches
est fixé par la direction du Charlmnnage. souvenl
aprés consultation de représentants des syndicats.
Dans certains pays ce prix est déterminé par des
spécialistes en matiére de mesure du travail, non
alttachés a un (‘harbonnage déterminé,

CON T

A c6té des travailleurs dont le salaire dépend
essentiellement de la tache accomplie, il existe un
nombre assez considérable d'ouvriers rémunérés
« a la journée », c'est-a-dire dont le salaire journa[ier
est celui du groupe de qualification aucuel ils ap-
parlicnnenl sans qu'il soil tenu comple de la notion
rendement, celle-ci étant difficile a dégager pour
les métiers en queslion.
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Examinons maintenant les caractéristiques essen-
tielles des systémes de rémunération pratiqués par
les différents pays d'Europe occidentale.

Allemagne

La proportion de travailleurs rémunérés a la
tache s'éleve dans ce pays a quelque 55 %.

Parmi ceux-ci, 85 % sont occupés a front de
taille, les autres sont affectés aux travaux prépara-
toires, a l'entretien et, dans une minime proportion,
au transport.

Les contrats de salaires a la tache sont générale-
ment fondés sur les données de I'expérience et sont
établis par la direction, en accord avec les intéres-
sés.

Des systéemes de rémunéralion basés sur la mesure
des temps et des mouvements, systeme Bedaux et
autres, sont essayés isolément.

Quelle que soit la méthode adoptée, elle doit
étre soumise a des contréleurs et & une commission
dite « Commission des contrats ».

Les contréleurs sont des experls indépendants
cIésig{nés conjointement par la Deutsche Kohlen-
berg}aau-]_eitung (Direction des Char})onnages d'Al-
Iemagne) et I'Industrie Verband Bergbau (Syndicat
de I'industrie minicre). Ces contréleurs sont habili-
tés pour régler les différends d'ordre salarial.

Ils doivent posséder une expérience particuliere
des questions de contrats, étre agés de 35 ans au
minimum et avoir effectivement travaillé au fond
pendant dix ans.

La « Commission des contrats » est composée de
deux représentants de chacune des parties dési-
gnées ci-dessus. Elle arbitre les litiges que les
contrdleurs ne sont pas parvenus a régier.

Les contrats relatifs aux ouvriers occupés dans
les fronts d'al)alage sont ordinairement conclus sur
le lieu méme du travail, en présence du délégué
du district, entre I'ingénieur du fond. le porion et au
moins un représentant des travailleurs intéressés.

Les clauses du contrat doivent étre telles que le
salaire a la tache d'un ouvrier a veine travaillant
normalement soil au moins égal au salaire moyen
prévu pour la méme catégorie dans |'accord géné-
ral sur les salaires.

Les contrats sont a hase collective, c['équipe ou
individuelle. Ie premier est de loin le p[us répandu
(()3 % des contrats a la Iz‘ac]w).

Le partage des gains attribués aux équipes se
fait en tenant comple de la qualification des travail-
leurs constituant ces équipes.

Belgique

En 1046, les profe-ssions de la mine ont fait ['oh-
jet d'une classification méthodique dans le but
d'ordonner les rémunérations el permelire la compa-
raison de métiers différents,

A cette fin, il a été Tait usage d'une méthode de
classemenlt « par analyse » s'inspirant de la méthode
mise au poinl par la Commission technique générale
(C. T. G5.). Cette méthode s'appuie sur 'étude ana-
l\'iie{ur el I'nppri‘( ialion chiffrée de Ta valeur des

fonctions. a laide des criteres de qualification.
l.a classitication constitue une innovalion heu-
reuse grace a |fn|||¢-”(= bien des difficuliés dordre

salarial et professionnel ont pu étre aplanies. Cette
méthode présente en outre I'avantage d'ouvrir la
voie & une meilleure connaissance des caractéristi-
ques humaines du métier, en vue, notamment, d'une
adaptation plus rationnelle des travailleurs aux ta-
ches qu'ils exécutent et d'une amélioration des con-
ditions d’exécution.

La classification groupe les métiers en six caté-
gories pour la surface et dix pour le fond et le hare-
me corresponc{anl comporte 16 salaires liés, par con-
vention, a ['index des prix de détail du Royaume.
En vertu de cette convention, les salaires sont adap-
tés a chaque variation de l'index pouvant provo-
quer un déclenchement.

Les ouvriers rémunérés au temps (a la journée)
regoivent le salaire correspondanl au groupe de clas-
silication auquvl ils appartiennent,

Les ouvriers payés «a marché» recoivent un
salaire proportionnel a la tache accomplie. le prix
unitaire de celle-ci résultant d'un marclmndage enlre
parlies (c'est le cas des ouvriers a veine et des bou-
veleurs).

La loi de variation du salaire a la tache est géné-
ralement linéaire, toutefois si, par suile de circons-
tances indépendantes de sa volonté, le travailleur
risque de recevoir un salaire exagérément réduit, il
lui est octroyé un minimum qui, pour les ouvriers
a veine et les bouveleurs, est égal aux 9/10™¢ du
groupe barémique correspondant.

Le procédé de paiement le plus répandu dans les
chantiers d'abatage est celui fondé sur la tache
individuelle chaque travailleur est rémunéré au
prorata de sa production, celle-ci étant réguliére-
ment calculée a front méme du chantier par mesu-
rage de sa breche d’abatage.

Dans les galerics et puils en creusement et dans
certains chantiers d'abatagv fortement mécanisés,
il est souvent fait application de la méthode de
rémunération basée sur la tache de petites équipes.
Le salaire des éléments composant ['équipe est éta-
bli en fonction de la rémunération aliribuée au
maitre ouvrier. [.ensemble des rémunérations repré-
sente le salaire g[oba] gagné par ['équi;)(- pour
'avancement réalisé.

Dans les clmrbonnages ot le prix unitaire est
fixé au wagonnet chargé, le salaire total de la taille
(prix_unitaire du wagonnet multiplié par le nom-
bre de wagonnets) est réparti proportionnellement
a la longueur des breches individuelles. 11 s agil
ici d'une combinaison des systémes de rémunéralion
a bases collective et individuelle.

Dans la plupart des charbonnages, le prix uni-
taire des taches est fixé par les agents du charbonna-
ge aprés consullalion des ouvriers ou de leurs délé-
gués; ce procédé s’appe”v communément « mar-
(‘hElllda{.{(’ ».

Dans les rhar])onnages ot le contral esi norma-
lement mnr!u sans consultation préalable, un re-
cours peul néanmoins étre introduit par Jes meilleurs
rm\"n\(*rs.(]m':s le cas ot le prix fixé ne donne Pas
salisfaction.

D uno.ma'nif'rt' E!.(:Hé:rale. les tarifs sont alfichés ou
communiques aux inféressés a [ogr (j,‘.mm“h,_ Quanl
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aux laches accomplies, elles sont mesurées par des
agents spécialisés du charbonnage, le plus souvent
en présence des intéressés ecux-mémes.

France

Une grande variété de systéemes de rémunération
a la tache sappliquent a environ 55 % du per-
sonnel du fond, c'est-a-dire aux ouvriers des chan-
tiers d’abatage ainsi qu'a ceux occupés au creuse-
ment des galeries. o

Que[ que soit le systéeme en usage, la regle ggne-
rale suivante du statut du mineur est appliquee ;
« Les prix des taches seront établis par les ingé-
nieurs ou leurs délégués, aprés examen sur le lieu
de travail avec les chefs de chantier intéressés. 1ls
seronl notifiés aux ouvriers ».

Le directeur fixe le prix des taches. Il est l’g"nu
compte de ['c.\'périence et de la comparaison.qu of-
fre la conduite de travaux ana[ogues dans d'autres
enlreprises. Dans certains cas, les barémes so’nt fon-
dés sur ]’ana[yse du travail et les c[lronometrages,

Cette derniére méthode, qui permet la normalisa-
tion des prix des taches, connait une certaine vogue.
Il est fait appe[. pour son application, a des ingé-
nieurs spécialisés.

Les unités de mesure des taches sont les mémes
qu'en Be]gique.

Quant aux contrats, ils sont du type individuel,
de groupe ou collectif.

Dans le cas des contrats de groupe ou collectifs,
la parl qui revient a chaque travailleur dépend du
nombre de postes qu'i[ a effectués et de la place
quoccupe sa fonction dans la hiérarchie profession-
nelle. 11 est faitl notamment application de certains
coeflicients de réduction en ce qui concerne les
« aides-mineurs ». Il est parfois substitué a ce
coefficient une proportion fixe entre le salaire du
mineur et celui de son aide.

Saul dans cerlains cas, tel que celui de la
gréve perlée, le salaire de chaque mineur ou de son
aide doit étre au moins égal au salaire minjmum
d'un travailleur de la méme catégorie lorsqu’il est

payé au lemps.

Pays-Bas
Les travailleurs dont la tache est mesurable sont

rémunérés sur la base du rendement des petites

équipes. o . ’
|es aulres ouvriers sont payes a la journée.
[e taux des salaires est fondé en partie sur I'étude
des temps et des mouvements et en partie sur Tos
données de I'expérience, notamment en ce qui con-

cerne les travaux influencés par les conditions géo-

logicues.

Royaume Uni .
I roportion d'ouvriers payés a la tache s'éle-
La prof o de e bla d crconnel
a qut‘lquc 40 % de l'ensemble du pers

Ve 4

fond et surface réunis.

Dans ce chiffre. les travailleurs og(‘upés aux
fronts d'abalage interviennent pour 52 %o, ]P% bou-
veleurs et coupeurs de voies pour environ 7 /0.
(Clest le systeme de rémunération a [a tache, avec

contrat collectif. qui est actuellement le plus répandu

A titre d'exemple, signalons que, dans les lon-
gues tailles déhouillées par havage mécanique, il
est fait fréquemment application d'un systeme de
rémunération forfaitaire au cubage ou a la tonne de
charbon chargée, qui porte sur 'ensemble des opéra-
tions du cycle (clmrgement. boisage. remhlayage.
déplacement des engins mécaniques. elc...).

Cependant, le systeme de paiement basé sur la
tache individuelle ou sur la tache de petites équi-
pes tend a se cléve]opper quelquc peu. Dans pareils
systemes le front d'attaque est divisé en sections,
chacune d'elles étant confiée & un mineur ou a un
petit groupe de mineurs. La Iongueur de chaque
section est fixée a I'avance en accord avec le mineur
intéressé ou avec le petit groupe, compte tenu de
I'habileté professionnelle de chacun.

Mais ['élaboration des barémes dans le cas des
petits groupes s'est heurtée a de sérieuses diffi-
cultés.

C'est pourquoi. lors de la mise a découvert d'une
nouvelle couche, il arrive qu'on fasse appel a une
équipe d'essai dont le bareme se forme au fur et a
mesure de la progression des travaux et compte
tenu des prix des taches pratiqués pour des travaux
analogues dans d'autres charbonnages de la région.

Dans dautres cas, le salaire est une combinai-
son du salaire au temps el du salaire au rendement.
Le travailleur ou ‘le groupe de travailleurs recoit
un salaire fixe pour un tonnage délerminé a ac-
Compiir pendant le poste; une prime est accordée
pour le tonnage supplémentaire réalisé. Ce pro-
cédé s'apparente au systeme dit des taux uniformes
aux piecces avec laux garanti au temps.

Quant au prix des taches et des barémes de salaire
ou « price-!isl » (i[ en existe un par charbonnage),
ils résultent le plus généralement d'accords locaux
conclus entre la direction de la mine et les syndi-
cats. Ils ne se fondent sur aucune mesure ou norme
quelconque. 1ls sont simplement ['aboutissement de
longues années de négociations.

Les contestations qui s'é¢lévent au sujet des prix
des taches sont, lorsqu’elles n’ont pu étre aplanies
a 'échelon de la mine, soumises & un comité pari-
taire de conciliation, ordinairement composé de
deux représentants de chacune des parties. Si ['ac-
cord ne peut se [aire au sein de ce comité, le diffe-
rend est soumis a 'arbitre du puils qui statue en
dernier ressort, a moins que le lil'ige pose des ques-
tions de principe débordant le cadre de la mine.
Dans ce cas, ou si la contestation intéresse nettement
davantage le district que la mine. elle est soumise
4 une commission arbitrale de district et, si I'accord
ne peul se lfaire, & un arbitre experl dont les déci-
sions sonl sans appe[ pour les questions concernant
le district.

Tout probléeme qui, de 'avis de 'arbitre de district,
souléve des questions a I'échelon national, ou est
présenté des la premiére instance comme une ques-
tion d'ordre national, est examiné par une commis-
sin nationale paritaire composée de seize représen-
tants de chacune des parties avani d'étre soumis,
en dernier ressort, a une chambre nationale arbi-
trale comprenant trois 1)01'sonm1]ilés indépendantes.
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Sarre

Tous les ouvriers a veine sont obligatoirement ré-
munérés a la tache. La direction de la mine est
autorisée a4 payer a la tache des ouvriers qui nor-
malement recoivent un salaire journalier, pour
autant que le travail fourni par ces derniers soit
mesurable. Le prix (connu sous le nom d'Akkord)
est alors conclu de maniére qu'un bon travailleur
‘puisse gagner 20 % de plus que s'il était payé au
temps. La proportion des travailleurs hénéficiant
de cette mesure est de 6.5 % au fond et 6 %
a la surface.

La Sarre pratique, comme les autres pays, les
contrats a base individuelle, collective ou de groupe.
Les directions de charbonnage marquent néanmoins
leur préférence pour les contrats de groupe.

Les prix des taches sont fixés chaque mois entre
le directeur de la houillere et Tes représentants des
ouvriers. Le prix conclu doit permettre a ['ouvrier
payé aux picces et effectuant un travail moyen de
gagner 20 % de plus que I'ouvrier de méme quali-
fication professionnelle payé au temps, et a I'ou-
vrier effectuant un bon travail de gagner 60 %
de plus.

En fait, les salaires a la tache sont en moyenne
supérieurs de 40 % au salaire minimum.

Au début de 1948, prés de 10 % de la production
totale était fournie par des travailleurs rémunérés
a la tache individuelle, selon un systéme de points
nécessitant un contrdle et un calcul journalier basé
sur un baréme de points. Ce systeme dut rapide-
ment élre abandonné pour les raisons suivantes :

a) il péchait par sa lourdeur;

b) reposant sur une base scientifique, il tendait &
affaiblir la position des travailleurs dans leurs
négociations;

c) fondé en principe sur le rendement individuel, le
systéme ne convenait pas pour les mines ou
le travail était fortement mécanisé, out le tra-
vail par équipe était par conséquent [a regle.

Les « valeurs-points » du systtme sont néan-
moins encore utilisées pour le calcul des prix unitai-
res des taches.

lll. — PRIMES ET AUTRES STIMULANTS

La raison d’étre des systémes de rémunération &
la tache est d'inciter les travailleurs & produire da-
vantage pour un meilleur salaire.

ien que ces systémes soient pour cette raison
considérés comme de bons stimulants, les charbon-
nages d'Europe occidentale ont instauré depuis Ia
derniére guerre une série de primes diverses destinées
a améliorer encore la productivité.

Nous donnons ci-aprés un apercu de la situation
telle qu’elle se présente dans les différents pays.

Nous laisserons de c6té les primes qui furent, au
lendemain de la guerre, allouées a titre temporaire
aux mineurs dont la situation alimentaire et vesti-
mentaire était devenue précaire.

Allemagne

Durant I'année 1951. un systéme de prime fut mis
en application par convention collective dans les
charbonnages des hassins d'Aix-la-Chapelle, de la
Ruhr et de la Basse Saxe.

Ce systeme, qui avait été prévu a l'origine pour
es ouvriers et employés du fond. fut étendu rapi-

ement au personnel de la surface.

Les primes des ouvriers du fond étaient calcu-
lées en partant du rendement moyen particulier de
la mine pour les mois de septembre. octobre el
novembre 1931. Pour toul accroissement du rende-

ment fond de 1 lqz. les mineurs du fond oblenaient
une majoration de salaire de 0.1 %. QQuant au per-
sonnel de la surface, it bénéficiait des avantages
suivanis : 1) pour toute augmentalion de 1 I({_{ du
rendement fond. une augmentation de salaire de
0,05 Y% : 2) pour ('lmqu«- réduction de 1 % du nom-
hre de postes de la surface effectués par 100 tonnes
de production nette. le salaire était augmenté de
0.2 '%)

Le but de ce systéeme était d'assurer aux ouvriers
une répartition équitable d'une partie des gains
résultant de I'accroissement de la productivité. On
avait espéré en outre éveiller I'intérét du mineur
pour son travail et pour son puits.

Ce systtme a malheureusement échoué. Il a été
abandonné a la fin du mois de mars 10553. Son
effet sur la productivité a été minime. Cet échec est
imputable, au premier chel, au régime des impots
progressifs qui ne laissait au travailleur qu’une mini-
me partie de la prime.

Belgique

La prime d'assiduité instaurée en Belgique le
1" novembre 1947 fut, & la suite des revendications
des travailleurs, intégrée purement et simplement
dans le salaire a dater du 5 décembre 1948. Elle a
donc été trés éphémére.

Rappelons en quelques mots ce que fut cette
prime. Dans les considérants de la décision paritaire
issue des longues négociations qui précéderent la
mise en application de la prime, il est constaté tout
d’'abord que la rémunération a la tache récompense
déja le rendement individuel de nombreux travail-
leurs des mines et, plus loin, que la mise au point
d'un systéme équitable de prime a la production
(du genre de ceux décrits pour la France et I'Alle.
magne) est trop diflicile a réaliser. La prime fut des
lors basée purement et simplement sur I'assiduite.

La semaine fut prise comme période de référence
pour déterminer I'assiduité des travailleurs. Quant
au montant de la prime. il étail payé loutes les
quatre semaines.

La prime [ut fixée 2 5 % du montant bru du
salaire de la semaine, avee minimum de 7 [rancs par
journée de travail.

——

—— —
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Le droit a la prime pour les journées qu'il avait
prestées durant la semaine était conservé au tra-
vailleur qui, les autres jours de la méme semaine,
avait été contraint de chomer a la suite d’'un acci-
dent matériel. s'était absenté pour prendre les con-
gés dont il était reconnu bénéficiaire, ou avait chs-
mé lors d'une gréve ou d'un lock out.

Quanl aux travailleurs ayants-droit victimes d'un
accident de travail, ils étaient autorisés & toucher
la prime au prorata du salaire qui correspondait aux
prestations qu'ils avaient elfectuées penda'nt la se-
maine au cours de laquelle s'était produit | accide_nt.

En fait. [a prime ne donna pas les résultats qu'on
en attendait. Aucune diminution sensible de I'ab-
sentéisme ne fut enregistrée et trés nombreux furent_
par conséquent les travailleurs, et en particulier les
ouvriers a veine, qui n'en bénéficierent que dans une
trés faible mesure. Les travailleurs demandérent et
obtinrent qu'e"e far intégrée dans le salaire de
de base dés la fin de ['année 1048.

France

Depuis le mois de juillet 1950, ce pays 'appli-
que une prime « a la productivité » qui est 'abou-
tissement d'une série d’essais plus ou moins fruc-
tueux.

Cette prime est calculée d'apres la production
générale par poste de I'ensemble des houilléres. Son
montant est de 4.5 % des salaires bruts pour un ren-
dement global individuel par poste de 750 kg (la
moyenne pour 'année 1949 était 702 kg), augmenté
ou diminué de 0,02% par kg réalisé en plus ou en
moins dans le semestre considéré. Elle est attribuée
a I'ensemble du personnel, ouvriers, employés, tech-
niciens, et agents de maitrise inscrits sur les con-
troles a la fin du semestre ou ayant quitté les houii-
léres au cours de ce semestre pour mise a la retraite
ou ﬂppel sous IES drapeaux.

La répartition de cette prime entre les bassins
el les divers « groupes » de chaque bassin est
faite de maniére a faire bénéficier le personnel des
progres réalisés par I'ensemble des houilléres, mais
en l'intéressant plus particuliérement aux résultats
de son propre bassin et de son propre groupe.

Dans chaque bassin, groupe ou établissement,
la prime n'est versée que si la production réalisée
est au moins égale a 9o % de la production prévue.
compte tenu des effectils inscrits. En outre, elle ne
peut éire versée que si le rendement a au moins
été égal a celui du deuxiéme semestre de I'année
précédente.

La prime versée a chaque agent est proportion-
nelle a son salaire. Toutefois, en vue de combat-
tre I'absentéisme, sont seuls pris en considération
les salaires des quinzaines oit 'agent n'a pas eu d'au-
tres absences que les suivantes : accidents du tra-
vail; congés payés: convocations obligatoires par
une autorité civile ou militaire: participation a des
opérations de sauvetage et blessures recues a ces
occasions; chémage pour raisons techniques et éco-
nomiques.

Bien que la quinzaine soit prise comme base
pour ['application de l'assiduité, la prime est payée
en deux versemenls & six mois d'intervalle. Ceci

sl considéré en France comme psychologiquement
trés intéressant, en ce sens que le travailleur regoit
une somme relativement importante deux fois par
an et que la prime se distingue ainsi trés nettement
d'une simple augmentation de salaire. Les dangers
d'une intégration éventuelle s'en trouvent ainsi at-
ténués.

Le tableau ci-aprés montre la progression du ren-
dement et ['accroissement concomitant de la prime.

Rendement  individuel Taux de la
par poste prime
moyenne générale

1" semestre 1050 748 3.06 %
2° semestre 1950 703 5.56 %
17 semestre 1951 828 6,08
2° semestre 1951 858 6.6
1°7 semestre 1952 883 7.16
Pays-Bas

Le systéme de rémunération a la tache est consi-
déré aux Pays-Bas comme le stimulant spécifique,
encore que le salaire a la tache soit calculé cl'aprés
les résultats obtenus par 'équipe et non par cha-
cun des mineurs.

Les ouvriers payés & la journée bénéficient, de-
puis fin 1051, d'une prime comportant trois éche-
lons correspondant respectivement a des rendements
considérés comme « suffisants », « bons» ou « trés
bons ».

La prime, qui est payée chaque semaine, consiste
dans un certain pourcentage du salaire :

pour les contremaitres et porions : 35 % (suffi-
sant), 8 % (bon), 15 % (trés bon);

pour_les porions ordinaires 5 % (suffisant),

6 % (bon), 9 % (trés bon);

pour toutes les autres catégories : 2 % (suffisant),

4 % (bon), 6 % (tres bon).

La quantité de travail & fournir pour mériter ces
différents grades est fixée par la direction en accord
avec les chefs d'équipe.

Ce systéme est d'application commode dans les
services qui comptent un effectif peu nombreux
et stable. Il n'en va pas de méme dans les secteurs
a effectifs nombreux et instables.

Ce systéme a remp[acé un dispositif de primes
au rendement qui fut instauré au lendemain de la
guerre, alors que les rendements étaient déprimés,
et qui fut supprimé au moment oi, les rendements
s'étant relevés, la prime perdit son caractére propre
et fut intégrée dans le salaire.

Royaqume Uni

On considére au Royaume Uni que le systéme
habituel de rémunération a la tache est le meilleur
des stimulants, tout au moins en ce qui concerne
les travailleurs dont la tache est mesurable.

Dans le passé, on s'est efforcé lorsque la produc-
tion augmentait, de récompenser tous les travail-
leurs, qu'ils aient ou n'aient pas participé direc-
lement a cette augmentation.

Les difficultés ont résidé dans le choix des rende-
ments de référence. A la longue, dans les gains cal-
culés & I'échelon du district, I'élément prime a été
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incorporé dans les salaires de base et le systeme a été
abandonné. On estime au Royaume Uni que I'échec
est imputable surtout au fait que la prime n'étail
pas assez élroilement lice a ['effort de ['individu.

Le systéme de prime actuellement en vogue au
Royaume Uni est basé sur l'assiduité.

Ce pays connait, depuis mai 1947, le régime de la
semaine de cing jours. Une prime est accordée aux
ouvriers présents au travail les cing premiers jours
de la semaine. Le travail du samedi est facultatif.
Pour I'ouvrier payé a la journée, la prime est égale
a une journée moyenne de salaire; elle représente
16 % du salaire global des travailleurs rémunérés a
la tache (non compris les heures supplémentaires).

Les attributaires sont les ouvriers qui ont tra-
vaillé cing postes normaux ou qui, a la deman-
de de la direction, ont presté un nombre d'heures
supp[émentaires suffisant pour porter leurs posles
a cing. Sont assimilés a des postes travaillés les
postes chémés pour jours fériés ou pour assisler
aux réunions des comités mixtes consultatifs des
houilleres. Les abhsences causées par un accident ou
par 'activité syndicale de I'ouvrier ne font pas per-
dre entiérement le droit a la prime; celle-ci est
réduite en proportion du nombre des postes non
travaillés. Les absences pour maladie font perdre &
['intéressé tout droit a la prime.

La diminution des ahsences de moins d'une se-
maine résultant de I'application de ce systéme s'es!
traduite d'une maniére sensible dans les statistiques.

Sarre

Il a ét¢ instauré dans ce pays un systéme ana-
logue a celui décrit pour la France.

La prime tient compte dans une large mesure de
I'assiduité des travailleurs intéressés.

Le taux de la prime s'est élevé, pour le premier
semestre de 1951, a 7,00 % du salaire direct, le ren-
dement individue moyen correspondant élant de
1.065 kg.

Au cours du second semestre, le taux a fléchi a
6,55 % pour un rendement individuel par poste
de 1.025 I-(g‘.

Antéricurement a celte prime de résultats, qui esl
assez récente, il a été fait lemporairement applica-
tion de quelques autres systémes parmi lesquels nous
signalerons :

1. — Les Loilnzulagen (supplémenls de salaire)
qui lurenl institués en vue de récompenser des ren-
dements ])urliculit‘rn-nn-nl inléressanls et qui pou-
vaient aller jusqu'a 10 % du salaire de base.

L’attribution de ces primes étail laissée a la libre
appréciation du directeur, a la condition que le total
des sommes ainsi payées au cours d’'un mois pour
un élablissement déterminé ne dépassv pas 4 pfen-
nigs par poste travaillé. Celle prime permettait de
récompenser les ouvriers particulicrement conscien-
cieux, mais avail relalivement peu d'effet sur la
productivité.

2. — Une prime d'assiduité au taux théorique de
10 %. Celle-ci a été remplacée par la prime de résul-
lat actuelle.

 CONCLUSIONS

Les systémes de rémunération a la tache sont de
pratique courante dans les charbonnages d’Europe
occidentale, mais ne sappliquent qu'aux ouvriers
dont la tache accomplie est facilement mesurable,
c'est-a-dire, en ordre principal, aux ouvriers occupés
dans les fronts d'abatage et a ceux qui creusent les
galeries. |es aultres travailleurs sont généralement
rémunérés au lemps.

Les systemes de rémunération a la tache sont nom-

reux el variés, mais rappf‘lons que dans les mines
ils se ramenent aux trois disposiliFs suivanls

(Iispusiii[ a base individuelle : le dgain du travail-
leur esl directement fonction de son travail per-
S()l!l’l('[:

dispositil a hase collective (grandes équipes)
les ouvriers du chantier constituent une seule équi-
pe el le salaire global attribué a celle-ci pour la
I’r“dlli'liﬂﬂ rl.l'!lsr‘ml)]c- réalisée est |)ar1a;.1:'- par parls
("Liﬂlf-.q entre les membres de f'équipv ou variable
»:v]rm leur degré d'habileté oun de crualilication pro-
[essionnelle:

([ispnuiiil a base de petiles équipes les travail-
Jeurs de -:Imffm- petite équipe se pariageni le salaire
ﬂl(ll)ilj attribué a chacune r_[".”(,_‘, pour [ “‘il\'ili]
H((nlrl’lli

|.e dispositif a base collective (grandes équipes)
esl Il- moins j"”l car !" l‘f'ndvml-nl (Il' (Izm[ll(- (1](*

ment tend a s'aligner sur celui des ouvriers les plus
faibles et les meilleurs de ['équipe ne sont pas incités
a faire plus que leur part.

le dispositif basé sur les peliles équipes per-
mel une certaine sélection et de grouper les travail-
leurs de méme force en des équipes plus cohérentes
el ayvanl le sens des responsahilités. L'effet stimu-
lant du systeme sera d'autant plus marqué que le
groupe sera plus restreint.

Quant au disposilif a base individuelle, il pré-
sente le grand avanlage |)sy¢"|10]ogiquv d'établir une
liaison élroite entre le supplément de salaire et le
surcroil d'effort consenti par le travailleur. 1l cons-
titue donc en lui-méme un excellent stimulant.

Dans la plupart des cas, les prix unilaires des
taches résultent a la fois des négociations menées
enlre (—-mployeurs el travailleurs el des enseignements
fournis par les situations existantes,

[Yaucuns regrettent qu'il ne soil pas [ait npplf.
calion sur une plus |arp§<- échelle des [)l'n(‘("(l('s scien-
tiliques basés sur une analyse Iﬂ("lll()([i(_[[[(' du tra-
vail. Nous estimons que les procédés empiriques, lels
qu'ils existent a lheure actuelle, ont en toul cas (‘(‘('}
de bhon. quiils sont fondeés sur les bases <

£ - solides
d'une longue expérience.

Novembre 1953
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Cerlains pays onl tendance, pour des raisons
d’ordre technique et psycho]ogiqm-. a renoncer aux
salaires a la tache et a les remplacer par un sysléme
de rémunération au temps, amélioré par 'utilisation
de taches-standard et par un controle rigoureux de
['exécution du travail.

Clest en parliculier le cas aux Etats-Unis ou
pareille évolution trouve sa juslificalion tech-
nique dans I'apparition des chargeuses mécaniques.
En elfet, aucune méthode satisfaisante de rému-
nération a la tache susceplible d'une application
générale n'a jusqua présenl été trouvée dans le
cas des chantiers équipés de ces machines.

Un baréme de salaires [ixes ne présentant enlre
ecux que de légeres dillérences a é1é négocié sur le
plan nalional.

l.es contestations auxquelles donnaient lieu les
salaires aux picces onl disparu. Les quv]qucs con-
[lits qui surgissenl encore prennenl la forme de re-
vendicalions pvrsonnc"cs porlanl sur des queslions
de position hiérarchique el sont facilement réglés. 1l
en est résulté des gains de temps appréciables et une
simp|ificalion du travail des services administratifs.

Ce sysléme pose par contre de nouveaux proble-
mes. Dans les chantiers mécanisés, l'individu est fon-
du dans I'équipe et celle-ci tend a travailler a la
cadence de son élément e plus lent el celte ten-
dance s'accenlue encore lorsqu(‘ tout lien direcl
entre la rémunéralion et le rendement a disparu.
la direction doit, des lors, porler lous ses efforts
sur .une organisation et une préparalion méthodi-
que du travail permeltant aux mineurs d'ceuvrer
sans a-coup ni interruption.

Celle organisation implique la lixation minuticuse
de taches standard et un controle rigoureux de
['exécution du travail. L'étude des lemps et des
mouvemenls qui permet de fixer ces taches d'une
maniere satisfaisante a, jusqu'a présent, élé mieux
accueillie par I'ouvrier américain que par son col-
[egue européen qui se méflie des systemes de paie-
ment impliquant une mesure scivnlifiqr.w du tra-
vail. Dans cerlains cas cepcndanl. il a é1é possible
de surmonter celle méfiance, nolammenl en asso-
ciant les ouvriers a la fixation de taches standard.

De I'avis du groupe ])rilannique de la Producti-
vité de I'O.E.C.E. qui a procédé a une étude de ces
questions aux Etats-Unis, a la fin de 1051, il n'est
pas douteux que la nouvelle structure des salaires
en usage aux Etats-Unis a contribué a améliorer le
climat social dans I'industrie charbonniére de ce
pays.

Ce sysleme a en oulre pour résultat de flaire ad-
mellre par les mineurs la nécessité d'établir des
taches standard el a aussi contribué a améliorer la
nalture el I'efficacité du contréle.

Nous ne pensons pas que le sysléme américain
de paiement des salaires au temps pui,isv un jour
élre ap])[iqué sur une large échelle en Furope, aux
ouvriers occupes dans les fronts d a]mln;j(-. lout
d'abord parce que ce systéme nécessiterait une ulili-
salion syslémalique de méllmc’[('i‘. de mesure des
femps ¢l des in(m\'i-m(‘nl.s‘ !)rm'(:(lvs jusqu a présenl
swnpalhiqu(-s aux inleressés, el ensuile parce
Ic.'_*&-lnt"llm(lvs de rémunéralion a la tache con-
hien a nos méthodes d'exploitation. Ces

peu
que
\,i‘.nm‘nl

dernieres sont dailleurs imposées par la nature
méme de nos gisemenls [csquvls sont, comme on
le sait, fondamentalement différents des gisements
américains.

Remarquons qu'il existe entre les Etats-Unis et la
Belgique un point commun : le fait que le bareme
des salaires est établi a I'échelon national. L'expé-
rience de ces derniéres années a montré qu'en Bel-
gique également il en était résulté une améliora-
tion des relations entre employeurs et travailleurs
dans le domaine des salaires.

@R %

Bien que la rémunération proportionnelle a Ia
tache constitue en elle-méme un stimulant trés ap-
préciable en ce sens qu'il tend a inciter les travail-
leurs & produire davantage pour un meilleur salai-
re, il n'en reste pas moins que la plupart des pays
charbonniers d'Europe occidentale ont instauré, au
cours de ces derniéres années, d'aulres espéces de
stimulants ou primes dans 'espoir que la producti-
vité s'en trouverait améliorée.

La raison d'étre de ces stimulants est plus d'in-
troduire I'élément rendement dans les fonctions
quil est diflicile de rémunérer a la tache, que de
compléter le salaire des ouvriers rémunérés a la
tache.

La p]uparl des systémes de primes présentent
des inconvénienls qui en font souvent, économique-
ment parlant, des armes a double tranchant. Ainsi,
une prime d'assiduité peut amener une diminution
de I'absentéisme en méme lemps qu'un relachement
de l'ardeur au travail. Inversement, une prime au
rendement par posle risque d'inciter les travailleurs
a faire un effort supplémentaire au détriment de
leur assiduité et de leur sécurité. Une prime au ton-
nage pur risque de nuire a la qualité de la pro-
duction.

En tout état de cause, pour qu'un systéme de pri-
me produise des elfets durables il doit étre soigneu-
sement con¢u en fonction d'un objectif donné et
s'adresser aux calégories de mineurs que ['on se
propose d'encourager, en tenant comple qu'un méme
systeme peul avoir des effets différents selon qu'il
s'applique a des mineurs rémunérés a la tache ou au
lemps. Le systeme doit en oulre étre suffisamment
simple pour que ses modalités d'application puis-
sent étre comprises par les inléressés,

Le sursalaire doit, autant que possible. étre lié
directement a l'effort supplémentaire consenli par
le travailleur. Si cette liaison n'est pas suffisamment
apparenle, la prime risque de per([r:‘ son carac-
tere galvanisant et d'étre finalement intégrée dans
le salaire de base. 1l est vrai que cette intégration
s'est parfois |)r0duil(' a un moment ot une aug-
mentation du salaire de base aurait été incompatli-
ble avee la po]iliquv a‘ou\'(-rnvmculzlle.

Parmi les dilférents systemes de prime examinés
au cours de celte étude, il en est deux qui retiennent
particulierement 'allention : le systéme ang1ais el
le sysleme [l‘nnqais.

Il est probable que le sucees que connait la prime
d'assiduité au Royaume Uni tient plus a 'impor-
tance de son monlanl qu'a son principe méme.
Seize pour cenl de supplénwnt de salaire pour cing
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jours de travail dans la semaine, voila qui ne peut
certes laisser indifférent tout travailleur quelque peu
soucieux de ses intéréts. D’ailleurs, cette prime a eu
pour effet de diminuer dans une certaine mesure
[es courtes absences portant sur la semaine.

La caractéristique du systéme francais consiste
dans une combinaison de 'intéressement du tra-
vailleur au rendement des houilléres d'une part et
de son assiduité d'autre part. N'entrent, en effet, en
]igne de compte pour le calcul de la prime au ren-
dement que le salaire des quinzaines ot ['agent ne
s'est pas absenté, si ce n'est pour quelques motifs
dtiment reconnus.

Ainsi donc, le travailleur est a la fois intéressé a
l'augmentation de l'effet utile de son charbonnage
et incité a faire preuve d’'une certaine assiduité pour
pouvoir bénéficier de I'amélioration des résultats
auxquels il apporte son concours.

Cette formule mérite, selon nous. de ligurer en
bonne place dans ['arsenal documentaire relatif
au probléeme des stimulants.

Septembre 1953.
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La lutte contre les poussiéres
REUNION D'EXPERTS

tenue 3 Geneéve du ler au 17 décembre 1952

COMPTE RENDU par :

J. STASSEN,

Ingénieur
du Corps des Mines, & Liége.

A. HOUBERECHTS,

Profasseur & I'Université de Louvain,
Directeur de I'Institut d'Hygidne des Mines (Hasselt),

E. DEMELENNE,

Ingénieur Principal
du Corps des Mines, 3 Mons

Président do la Ré

Dans les livraisons de mars et iuiuet 19553 des Annales des Mines, nous avons résumé les points 5, t
et 2 de l'ordre du jour de la Réunion de Genéve, qui comportait to points, & savoir :

1) Prévention de la formation des poussiéres.

2) Suppression des poussiéres aux points mémes de leur formation.

-

. ’ 13
3 ) Moyens destinés & empécher les poussiéres déposées de passer en suspension dans Uair.

4) Elimination des poussiéres en suspension dans lair.

5) Echantillonnage, mesure et analyse des poussiéres.

6) Equipement de protection individuelle.

7) Inspection et entretien des dispositifs de prévention et de suppression des poussiéres.

8) Instruction et formation professionnelle du personnel,

9) Problémes spéciaux.
10) Collaboration sur le plan international.

Dans le présent article, nous terminerons noilre compte rendu par Uexamen des points 3, 4, 6, 7, 8, @

et 10.

Comme dans les articles précédents. notre compte rendu comportera loujours
a) les recommandations formulées par les Experts et reproduites en italique au début de chaque

paragraphe.

b) une synthése des rapports présenlés par les Experts et des discussions auxqueues ils donnérent lieu

a Genéve.

CHAPITRE IV.
POINT 3.

MOYENS DESTINES A EMPECHER LES POUSSIERES DEPOSEES
DE PASSER EN SUSPENSION DANS L'AIR

§ 1. ARROSAGE ET PULVERISATION

« 1) L'eau, utilisée pour fixer les poussiéres, ne
devrail pas étre projetée avec une violence telle
qu'e”e souléve les poussiéres.

2) L'arrosage ou la pulvén’sation devraient étre
répétés aussi souveni que cela sera nécessaire pour
assurer une efficacité permanente.

) Avant de procéder & un tir, le sol, le toil et les

paremenis situés & proximité devraient, lorsque cela
est possible et n'est pas conire-indiqué pour une
raison quelconque, étre soigneusement arrosés si
nécessaire.

4) Le personnel intéressé devrait étre convenable-
ment instruit dans la technique de l'arrosage et de
la pulvérisation ».
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Creusement des galeries

Dans le creusement des galeries a I'explosif, le
chargement des déblais secs donne lieu a un déga-
gement important de poussiéres qui peut étre évité
par 'arrosage préalable de ces déblais.

Pour réaliser cet arrosage. les pulvérisateurs a
brouillard ne conviennent pas, car une parlie de
['eau est entrainée par le courant d'air et le reste
ne sert qu'a mouiller superficiellement les roches
abattues.

D’autre part, une lance a jet puissant n’est pas
recommandable parce qu’elle provoque le soule-
vement d'une partie des poussiéres déposées et une
trop grande accumulation d'eau dans la galerie. 11
semble que le mieux est d’utiliser une lance consis-
tant en un tube métallique, en tronc de cone, d’en-
viron un métre de long, fermé a son extrémité et
percé latéralement de trous d’environ 5 mm de dia-
metre. Ce tube est enfoncé partiellement dans le
tas de déblais de facon a mouiller aussi bien I'in-
térieur que l'extérieur de celui-ci.

D’autre part, les tirs de mines, dans ces galeries
en creusement, ont pour effet de soulever les pous-
sieres déposées sur le front et a proximité de celui-ci.
Pour parer & cet inconvénient, il convient, avant
les tirs, d'arroser le front, l'aire, la couronne et les
parois de la galerie sur quelques métres de lon-
gueur.

Pour la raison invoquée ci-dessus, cet arrosage
ne doit jamais étre trop violent.

Les quantités d’eau a employer pour le mouillage
des déblais ou pour 'arrosage du front et des parois
avant tir, ne peuvent étre déterminées qu'empiri-
quement. Elles dépendent, en effet, de multiples
facteurs, variables d'une mine a l'autre et méme
d'un endroit a I'autre de chaque mine.

Ces facteurs sont notamment : la quantité de
poussiéres déposées. I'importance du tir a réaliser,
I'explosif employé, la température et le degré hygro-
métrique de I'air, la nature des roches. la tenue de
['aire de la galerie, etc.

En tout cas. cet arrosage a déjé fait ses preuves
tant en Belgique qu'a I'étranger et I'on peut dire
que, combiné avec le forage humide des fourneaux
de mine, il permet de réduire grandement, sinon de
fflire disparaitre, le risque de silicose dans les gale-
res en creusement.

Chantiers d’exploitation
Chantiers d’exploitation.

Le front de taille. de méme que le mur de la

couche isi
au voisinage du front, sont normalement
couverts de Poussiéres

De plus, le charhon en
découpé par des ¢l
de fines poussicres.

Lors de ]abatage, Ces poussio
et emportées par le courant d'aj
’ ()n a constaté, dzfns cerlains cas, que |'arrosage
répété du front de taille, avant ot pendant [al "
permet de réduire ['Pmpoussiéragp de l'almd )‘a;a\gv_
dans des proportions pouvani ailoin(]ro 4()0‘?: e

Pour réalifzer cette opéralion, rhaqu(. al)';t!‘
sl pourvu d'une lance. raccordée 3 une (‘()v:dtiilll;

i place est généralement
ivages et des fissures contenant

res sont soulevées
r.

.ix s

2,500

Fig. 1. — Pomme d'arrosage & cing frous.

d'eau sous pression, dont I'extrémité est percée de
quelques trous de 2.5 mm de cliam(‘:,tre (fig. 1).

L'inconvénient de ce procédé, claprés. M. Hog-
berechts, est qu'il nécessite beaucoup d’eau, qu fl
influence réellement le degré hygrométrique de 'air
ambiant et qu'il peut incommoder les ouvriers dans
les couches de petite ouverture.

Lorsque I'évacuation des produits, en taille ou
en galerie, donne lieu a un soulévement de poussié-
res, il est recommandé d'installer des arroseurs ou
des pulvérisateurs fixes au-dessus des transporteurs.

Toutelois, si le principe est bon. les réalisations
pratiques péchent, en général. par excés d’eau.

Il existe de nombreux types d'arroseurs et de
pulvérisateurs, mais tous ne conviennent pas et il
est a conseiller de les soumettre & de sérieux essais
avant de les employer si ['on veut éviter une humidi-
fication exagérée des produits.

Enfin, & l'arriére du front de taille, le mur de Ia
couche est aussi recouvert de poussiéres et, lors-
qu’on pratique le foudroyage du toit, celles-ci sont
soulevées par la chute des blocs de roche.

Cet inconvénient peut étre évité par 'arrosage
du mur immédiatement avant foudroyage.

. Tout ce qui a élé dit ci-dessus montre bien que
['eau constitue, actuellement, le produil de base du
dépoussiérage dans les mines.

Elle permet d'obtenir de bons résultats, mais il
faut toutefois signaler que son emploi requiert cer-

taines précautions si 'on veut éviler les incon-
vénients suivants

a) Pour que le triage-lavoir, tel qu'il est géné-
ralement utilisé en Belgique. puisse fonclionner sans
difficulté et avec un bhon rendement, il faut que la
teneur en humidité des charbons traités ne dépasse
gucre 4 %.

Au dela de cette limite, le dépoussiérage et le
criblage se font de moins en moins bien, les pous-
sieres restant collées sur les grains, et le lavage
donne plus de mixtes et de schlamms. dont la
vente est souvent malaisée et le prix toujours
trés bas. Comme la teneur en humidité naturelle du
c|1arbon descend 1arement en dessous de 1 % et
que |'eau, employée pour le dépoussiérage. agit sur-
l?ul sur les petites catégories, on voit que la quanti-
¢ d'eau utilisée devra toujours étre inlérieure a

15 litres par tonne et devra. le p|us souvent, étre
encore plus faible.
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Il faut donc que les moyens de dépoussiérage a
I'ecau soient étudiés. surveillés et contrdlés de prés
pour éviter une humidification exagérée des pro-
duits.

Cependant, si la quantité d'eau que I'on peut
employer, sans nuire au triage-lavoir, se révele
insuflisante pour dépoussiérer efficacement, on peut
en utiliser davantage et :

— avoir recours au séchage préalable des pro-
duits de petites dimensions comme le pratiquent
d'ailleurs les exploitants dont les couches ont
une humidité naturelle élevée;

— ou soumettre tous les produits extraits & un rin-
cage avant ]avagc et traiter les schlamms par
flottation.

Cetie derniére méthode a été souvent adoptée

en Ang[etferre, depuis que la lutte contre les pous-
siéres y a été engagée.

b) Dans les mines chaudes, toute élévation du
degré hygrométrique de I'air peut étre fort nuisible
tant pour la santé des ouvriers que pour leur rende-
ment.

Dans ces mines, la quantité d’eau employée pour
dépoussiérer et la fagon dont cette eau est utilisée
doivent étre étudiées en fonction de leur influence
sur le degré hygrométrique.

c) Avec certains appareils de dépoussiérage, il
arrive que des ouvriers soient amenés a respirer un
air chargé d'eau pulvérisée. Il convient donc que
celle-ci soit exempte de microbes pathogénes et
soit soumise 4 des analyses bactériologiques pério-
diques.

§ 2. AGENTS MOUILLANTS

« Les agents mouillants ne devraient pas étre uti-
lisés d’'une maniére susceptible de présenter un dan-
ger du point de vue de la sécurité ou de Uhygiéne ».

Chacun sait que le mouillage de la fine poussiére,
avec de l'eau, est difficile. 1 suffit d'observer une
flaque d'eau dans la mine; on verra que la fine
poussiére, qui sy déposc, s'envole & nouveau au
moindre souffle.

Cette difficult¢ de mouillage résulte de la ten-
sion superficielle élevée de I'eau.

On désigne par tension superficie“e, la tendance
qu'ont les liquides de présenter, & ['air, une surface
minimum; c'est pour cette raison que les gouttes
de liquide prennent la forme de sphéres, qui se com-
portent comme si leur surface était recouverte
d’une membrane élastique retenant le liquide avec
une cerlaine force.

Pour augmenter le pouvoir mouillant de I'eau, il
faut donc diminuer sa tension superficielle, ce que
['on peut obtenir en Tui ajoutant certains produil's
appelés « agents mouillants ».

I action de ces substances résulte de leur struc-
ture bipolaire; leurs moléc!.lles comprennent deux
poles, I'un hydrophile et ['autre hydrophobe.

En solution aqueuse c[i]'uée, ces molécules se
rassemblent a la surface et s orientent de facon_te“e
que les péles hydrophiles sont dirigés vers inté-
vieur ot les hydrophobes vers I'extérieur.

Le rassemblement de ces molécules a Ta surface de
la solution exerce une aclion opposée a celle de la
tension superficielle et diminue donc celle-ci.

Il existe une grande variété de ces « agents mouil-
lants » qui ont été essayés dans différents pays.

Tous les experts ont mis I'accent sur le fait qu'il
convient toujours de bien s’assurer, au préalable,
que ces produits ne sont ni toxiques, ni inflamma-
bles, ni nuisibles a la peau, aux voies respiratoires
OUu aux poumons.

De p]us. le dosage de ces « agents mouillants »
dans I'eau que I'on utilise au fond pour le dépous-
siérage, est difficile et n'a pas encore été mis au
point.

D’aprés M. Neu, (1) ces produits n'ont donné
aucun résultat au point de vue du dépoussiérage
dans les mines.

En Angleterre, par contre. M. Horner (2). signale
qu'ils donnent satisfaction et permettent notamment
de réduire la quantité d’eau employée.

En Belgique, M. Houberechts a constaté que,
dans le cas d'injection d’eau en veine, ils augmen-
tent la durée d'imprégnation et diminuent la pres-
sion d’injection.

On peut dire que la technique de I'emploi de ces
produits n’est pas encore au point.

Cependant, leur efficacité a été reconnue partout
en ce qui concerne la consolidation des poussiéres
sur l'aire des galeries; dans ce cas, comme nous
le verrons plus loin, ils sont mis en solution dans
I'eau. & faible dose, de 'ordre de 2 %, pour le mouil-
lage préalable a ['épandage de sels hygroscopiques.

§ 3. CONSOLIDATION DES DEPOTS DE POUSSIERES

« Lorsque d’auires méthodes sont inefficaces ou
inapplicables, au fond, pour empécher les poussiéres
déposées d’étre mises en suspension dans lair, la
consolidation des poussiéres dans les galeries devrait
élre effectuée par des moyens appropriés, par exem-
ple Temploi de chlorure de sodium ou de chlorure
de calcium ».

Le but de la consolidation des dépéts de poussie-
res que ['on rencontre sur 'aire des galeries de mi-
nes, est d'éviter que ces poussiéres ne passent en

(1) Directeur du Laboratoire de Chimie de I'Institut de
Recherches sur la Silicose, & Bochum.,

(2) Secrétaire Général du Syndicat National des Mineurs,
1 Londres,
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suspension dans I'atmosphére lors du passage du

personneI et du matériel de transport ou encore

quand la vitesse du courant d'air devient trop
élevée.

Le traitement consiste a méIanger intimement les
poussitres déposées et I'eau pour obtenir une
boue épaisse.

L’expérience a montré que cette boue doit con-
tenir de ['ordre de 10 % d’eau pour que les pous-
siéres, dont elle est formée, ne s’en détachent pas.

St l'on emploie de I'eau seule, l'évaporation est
rapide et il faut renouveler I'arrosage fréquemment
pour maintenir la teneur de 10 % précitée, surtout
si I'atmosphere est séche et chaude.

Pour éviter ces arrosages, trop souvent répétés,
un sel hygroscopique est ajouté a cette boue aprés
mouillage.

Actuellement les sels hygroscopiques employés
sont le chlorure de calcium, le chlorure de magné-
sium et le chlorure de sodium.

Le' r6le de ces produits est d'absorber I'humidité
de lat‘mosphére pour ]'incorporer dans le clép(‘)t
qu'ils recouvrent. Pour qu'ils donnent de bons ré-
sultats, il faut donc que I'air ambiant ne soit pas
trop sec, mais présente une humidité relative supé-
rieure & 35 %.

L’application de ces sels ne doit se faire que si
I'aire de la galerie est recouverte d'une couche de
poussiéres d’au moins 2.5 cm d'épaisseur.

Pour cette application, on peut procéder de deux
fagons :

— ou bien arroser d'abord copieusement la couche
de poussiéres puis, une heure aprés environ,
épandre uniformément sur celle-ci les cristaux
de sels, a la pelle;

~— ou bien préparer une solution de ces sels dans
I'eau et arroser directement la couche de pous-
siéres avec cette solution.

La quantité de sels a emp]oyer est évidemment
fonction du degré d’humidité de I'atmosphére de
la galerie.

D'aprés les experts anglais MM. Bradsham et
Gobbert (3), dans le premier cas, s'il s'agit de chlo-
rure de calcium, il faut :

5.8 kg/m? pour une humidité relative de 40 %

2,7 kg/m* id. 60 %

1,6 kg/m? id. 80 %

Dans le second cas, au Pays de Galles, pour une
humidité relative de 70 %, on emploie 4.5 litres/m®
d’une solution a environ 50 % de chlorure de cal-
cram.

Dans les deux cas, comme la poussiére se mouil-
le d'autant plus difficilement qu'elle est plus char-
bonneuse, il faut ajouter soit a l'eau c['arrosage
préalable, soit a la solution, un « agent mouillant »
qui, comme dit plus haut, réduit leur tension super-
ficielle et favorise le mouillage de la couche de pous-
siéres. Partout, les « agents mouillants » ont été
reconnus efficaces pour cet usage.

L’arrosage avec I'eau ou avec la solution ne doit
pas étre trop violent de fa(;on a ne pas soulever les
poussiéres déposées. On peut, par exemple, em-
ployer une lance comme celle recommandée plus
haut pour I'arrosage des fronts de taille.

Bien qu'il semble que ces sels hygroscopiques
ne présentent pas de nocivité pour ['organisme hu-
main, les experts conseillent aux personnes, qui
manipulent ces matiéres, de porter des vétements et
des chaussures en caoutchouc.

Méme traitée a l'aide de sels hygroscopiques, la
poussiére tend, & la longue, a sécher et a repren-
dre sont état pulvérulent initial.

Dés que I'on constate que le dépét a perdu sa
plasticité et commence a se fendiller, il faut procé-
der & un traitement complémentaire, identique au
premier, mais pour lequel un quart de la quantité
initiale de chlorure de calcium doit suffire.

S'il ne se dépose pas beaucoup de poussiéres
fraiches sur 'aire de la galerie, un arrosage, avec de
I'eau seulement, tous les trois mois et un traitement
complémentaire au chlorure de calcium tous les
six mois donnent généralement de bons résultats.

S'il se dépose beaucoup de poussiéres fraiches sur
I'aire de la galerie, le traitement de consolidation
au moyen de sels hygroscopiques n'est pas & recom-
mander, car ces nouvelles poussiéres ne sont pas
retenues par celles qui sont agglomérées.

Clest généralement le cas des voies de retour

alr.

. Lorsqu'il en est ainsi, les moyens a employer sont
I'enlévement périodique des poussiéres dans ces ga-
feries ou la défense d'utiliser celles-ci pour la circu-
[ation du personnel.

Certains experts ont signalé le danger des sels
hygroscopiques dans les galeries olt sont wutilisées
des locomotives électriques a trolley, pour lesquelles
le rail est utilis¢é comme conducteur de retour.

Cet inconvénient a été constaté en Allemagne, il
y a longtemps, mais a été éliminé par ['emploi de
locomotives a double trolle i d
Y, qui est
rant dans les mines de sel
tion.

evenu cou-
et donne pleine satisfac-

§ 4. CIRCULATION DES PERSONNES DANS LES GALERIES POUSSIEREUSES

« Les équipes principales d’un poste et les autres
groupes importants, qui doivent effecluer de longs
parcours dans les voies souterraines poussiéreuses
pour se rendre & leur travail ou pour en revenir,
devraient étre transportés ».

(3) Fonctionnaircs chargés des études scientifiques au
Centre de recherches sur la sécurité dans les mines.

. Le déplacement du personnel. 3 pied et en groupe
important, dans des galeries dont l'aire est recou-
verte de poussiéres, provoque la mise en suspension
dans I'atmosphére,
e trajet & parcourir

d'une grande partie de celles-ci
ce qui peut étre fort nuisible sj |
est ]ong.

Nous avons vu plus haut
dans certains cas, de remédi
par la consolid

que, s'il est possible
o nedier a cel inconvénient
alion du dépst de poussiéres a ['aide
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d’eau et de sels hygroscopiques, cela ne peut se
faire partout.

Dans ce dernier cas, les moyens & employer sont
I'enlévement périodique et fréquent des poussiéres,
ou la défense d'utiliser ces galeries pour la circula-
tion du personnel ou encore le transport mécanique
de celui-ci.

M. Winstanley (4), déclare qu’'en Angleterre,
un gros aspirateur pour le nettoyage des galeries de
mines a été mis au point récemment.

Cet appareil, basé sur le principe de I'aspirateur
ménager, est pourvu d'un moteur électrique anti-
déflagrant. Il est monté sur roues et peut se déplacer
sur rails.

1l permet d'enlever rapidement les poussiéres dépo-

sées, non seulement sur ['aire des galeries, mais éga-
lement & couronne et sur les parois.

Si la mine posséde des ga]eries peu ou pas pous-
siéreuses, il va de soi que celles-ci doivent étre em-
pruntées par le personnel auquel I'acces des autres
devrait étre interdit.

Mais si, malgré tout, le personnel doit passer dans
des galeries poussiéreuses, il ne devrait pouvoir
le faire qu'installé dans des wagonnets spéciaux
fermés et remorqués par un moteur de facon qu'il
respire moins de poussiéres et pendant moins long-
temps.

Ce procédé présente, en outre, ['avantage de ré-
duire la fatigue des travailleurs et le temps de dép]a-
cement, ce qui doil entrainer une augmentation du
rendement et de la production.

CHAPITRE V.
POINT 4.

ELIMINATION DES POUSSIERES EN SUSPENSION DANS L’AIR
§ 1. PRECIPITATION ET FILTRATION DES POUSSIERES

« 1) Les poussiéres en suspension dans lair de-
vraient étre éliminées aussi rapidement et aussi par-
faitement que possible par des procédés secs ou
humides, ou par une combinaison des deux.

2) Lorsqu’on utilise des méthodes humides, ['eau
devrait provoquer la précipitation des poussiéres
contre une surface destinée & les arréter.

3) Lorsqu’on utilise des procédés & sec, les pous-
sieres devraient étre filtrées ou précipitées.

4) Partout ot cela est possible, la précipitation
et la filtralion des poussiéres en suspension dans
I'air devraient étre réalisées dans les canars plutst
que dans les galeries.

5) Les appareils de précipitation et de filtration
des poussiéres devraient présenter un rendement par-
ticulierement élevé pour les particules de moins de
5 microns de diaméire. '

6) Lefficacité des appareils de précipitatwrf ?t
de filtration des poussiéres devrait étre controlée
périodiquement. ) . ) I

7) Des mesures def{ratent etr’e prises en vue d em-
pécher que les poussieres captées ne“so:ent remises
en suspension dans Uair; ces po’usswres devraient
élre évacuées dans des récipients étanches aux pous-
siéres ou SOus forme de boue aprés humidification.

8) Les filtres devraient élre neltoyés & cles. inter-
valles tels que la résistance au passage de lair ne
soif pas exagérémenl accrue. >

En général, les méthodes séches de prévention et
de suppression des poussiéres sont davantage uti-
lisées dans les mines métalliques et les insta!lahons
de préparation de minerais que da‘ns les mines de
houille. Il est cependant des cas ot les procédés a
sec sont préféral)[es et parrois nécessaires dans nos
mines de charbon, notamment pour éviter des con-

-
(4) Inspecteur en Chef-Adjoint des Mines, & Londres.

ditions climatiques trop dures en mines chaudes et
humides ou pour écarter d'éventuels dommages aux
couches, aux machines ou dans la préparation du
charbon.

['extraction des poussiéres a sec. c’est-a-dire
la précipitation et la filtration, est applicable aux
opérations de forage, mais ces procédés ont été
envisagés au point Il : « Suppression des poussie-
res aux points mémes de leur formation ».

a

« Les mémes procédés & sec sont applicables a
» I'aspiration des poussiéres aux points de charge-
» ment et transhordement. au nettoyage des pous-
» siéres déposées sur la surface des galeries et sur
» les installations de convoyeurs, aux culbuteurs,
» trémies des installations d’extraction par skips et
» descenseurs hélicoidaux, ainsi qu'au brossage des
» chevaux.

« II est généralement essentiel de capter [a pous-
» siére le p[us prés possib]e de son point d’émission
» ou de I'endroit oix elle est mise en suspension pour
» la premiére fois. Pour des raisons d’économie et
» de rendement, il faudrait, dans toute la mesure du
» possible, se limiter aux poussi¢res de moins de 20
» microns; le procédé devrait avoir, en outre, un
» rendement élevé pour les particules de moins de
» 5 microns. » (A. Winstanley — Royaume Uni).

Les extracteurs de divers types. tels que : ven-
tilateurs, pompes a vide, éjecteurs a air comprimé,
sont utilisés avec sulfisamment d'efficacité: pour la
précipitation méme des poussiéres, les cyclones, les
sacs [iltrants ou parois filtrantes en fibres, les toiles
filtrantes séches ou humides, les précipitateurs élec-
trostatiques donnent salisfaction a condition d’étre
bien installés, bien entretenus et nettoyés réguliere-
ment.

Des ensembles complets de précipitation et de fil-
tration sont en général congus pour chaque travail
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et chaque source de poussiéres, mais il se peut que
I'on installe dans la mine une grosse batterie cen-
trale reliée par tuvauleries et [lexibles aux divers
points de dégagement de poussicres, comme on le
fait couramment pour les culbuteurs, trémies, cri-
bles, élévateurs, ... dans un atelier de préparation
des minerais ou de charbon.

Les filtres mécaniques : cyclones. filtres a ]a])y-
rinthe, boites a chicane, sont peu efficaces vis-a-vis
des particu]es inférieures a 5 microns; le précipita-
teur électrostatique ne peut étre envisagé pour le
dépoussiérage d'une atmosphére chargée de parli-
cules combustibles ni dans une mine de houille oi
la présence de grisou est toujours a craindre. C'esl
pourquoi toute I'attention des expérimentateurs s est
portée sur la réalisation de batteries de filtration a
tissus filtrants.

Dans le rapport « Union Sud-Africaine 5», M.
D.G. Beadle signa!e que, parmi les nombreuses ma-
tieres filtrantes éprouvées dans les mines d'or du
Witwatersrand, se trouvent ['ouate, le coke. la toile
a sacs, les éponges, le velours, le velours de coton,
le velours a cotes, le feutre, le tobralco. les rognures
de métal, la laine de verre, la vermiculite et méme le
filn treillis métallique. Aujourd'hui, cependant, on
na retenu pour |'usage général que trois lypes de
filtres, a savoir les filtres de flanelle, les filtres a
sciure de hois et les précipitateurs électroslatiques.

Dans les mines d'or de I'Afrique du Sud, Ta fla-
nelle est la maticre la plus utilisée; elle est géné-
ralement préparée en longs sacs cylindriques hori-
zontaux (6 m de longueur sur 450 mm de diameétre

sonl les dimensions les plus courantes). On utilise
plusicurs sacs disposés en paralléle lorsquun grand
volume d'air doit étre [iltré. Des écrans de [lanelle
ont é1é employés, mais on rencontre certaines diffi-
cultés pour réaliser la fermeture hermétique des
cotés; ces dillicultés ne sont pas toutelois insurmon-
tables.

On constale que I'efficacité de la [iltration dé-
pend pour une large parl de I'état de proprelé de
la maticre filtrante. Une flanelle neuve ou parflaite-
ment propre supprime 50 % des poussicres au
moins; elle est moins ellicace pour les particules de
petites dimensions que pour les plus grandes. Ce-
pvndant. a mesure que le filtre caple des poussicres,
son elficacité augmente rapidement et dépasse géné-
ralement go % apreés quelques heures ou quelques
jours, selon la concentralion des poussiéres dans
I'air arrivant au [iltre. Plus tard. son efficacité peut
atteindre 9o % el davantage et I'on ne peut détec-
ter pratiquemenl aucune poussicre dans Tair filtré.

Cette augmentation de Telficacité du [filtre s'ac-
compagne nniurv”vnn-nl d'une augmenlalion de la
résistance a I'écoulement de T'air. A la vitesse ha-
bituelle d’écoulement d'air de 6 a 0 m/min a lravers
la matigre filtrante, la résistance d'un filire de fla-
nelle parfaitement propre esl de Tordre de 6 mm
d'eau; celte résistance s'éleve a 50 mm d'eau ou
davantage ]Ursquv la [Manelle est encrassée et la
limite est atteinte lorsque la résistance est si élevée
que le ventilateur ne peul plus faire passer un volu-
me dair sulfisant a travers le liltre,

§ 2. PULVERISATEURS

« L'eau projetée en brouillard sur des poussiéres
fines devrait, autant que possible, étre dirigée contre
une surface telle qu'une paroi ou une toile d’aérage
afin de tirer parti de f’effef d"impac{ des poussicres
et de l'eau; des dispositions appropriées devraient
¢ire prises en vue d’svacuer les boues pr'orhlifos ».

De nombreux cas rl'app]iraiion de pulvérisaleurs
ont été cités dans les paraqraplws précédents rela-
tifs a la suppression des poussieres aux points mé-
mes de leur formation. soil qu'on ait fixé les pul-
vérisateurs sur les haveuses, les abatleuses mécani-
ques, les marteaux-piqueurs, les chargeuses et trans-
porteurs, soit qu'on les ail utilisés pour supprimer
les poussicres de tir ou pour r‘mpéc]wr les poussicres
déposées de passer en suspension dans lair.

A vrai dire, il n'existe pas de séparation bien nette
entre les divers domaines d'utilisation des pul\'érif
sateurs. NOU.\' nous ('”‘f)r('f'rﬂns néﬂnn]f)il'lﬁ ([l‘ r%]il'('
abstraction dans ce r[lapilrp de la source de for-
mation et du soulévement des poussieres en suspen
sion.

LLes pulvérisateurs sont des appareils simples, des
tinés a projeter et a disperser dans lair des goutte-
lettes deau qui. en dessous d'une cerlaine dimen
sion, F()l‘”lf'l]‘ un I’Il'(’l[li”i!l’f[. I."fl![. illlil!ll"(' (l-“]!
mowvemenl hélicoidal o simplement de rolalion,
\'H'rii f[f- ]mnr[mw variations de vilesse d'éc lllllt'lm-nl

ou des t'l;mur-mr-nh de dired tion. percute une paroi

mé!a”i([ue ou encore renconlre un jel opposé. Tous
ces artifices sont mis en ccuvre dans le but de divi-
ser linement le jet de quuiclv. "adjonction de Tair
comprimé, donnant naissance aux  pulvérisateurs
type mixte, est un moyen supplémentaire destiné a
augmenter celte division.

Les modéles de pulvérisateurs sont des plus variés
allant du type pul e
timotres de longue
(lig. 2).

Fl’:’l]‘lCC

vérisateur simplc‘ de qt!e]quos cen-
ur au type « canon a brouillard »
([("c'rii par M. Hubert dans le rapporl
1o. L'Tnstitug d'Hygiene des Mines a étu-
présentés (rap-
a porlé sur les déhits

di¢ quelques modeles qui lui ont é1é
port Belgique 6). Celte étude

2
A
e —— 500 mm
—_— -
g 2 ) Ars
fl_g. 2 lul\n-llmln'm du Ivpe Cinon
[ Entrée i 3
e n4rll i, lale e prroteclion
2. Arrivie  d'ean

1 Raidissour
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d'cau et d'air en fonction des pressions d'eau et
d'air, T'angle du faisceau, la portée du jet et la
nature du noyvau. Sur la base de 1'ri!érc's admis par
la « Centraal Proclstation » des « Staatsmijnen in
Limburg » (Hollande), les résullals pratiques de
celle élude se traduisent par la délermination d'une
p[us ou moins bonne apliludv a arroser les fronts
de tailles ou de houveaux, a humecter le charbon
aux poinls de chargement ou a aballre les poussicres
de tir.

Pour M. R. Kahleyss (Allemagne), les pulvérisa-
feurs a eau seule conviennenl, non sculcmenl pour
la précipitation des poussicres déposées sul;I l.cs
parois des s_i,alvrics el I'humidification des produils
aballus avant « leur chargement et leur passage
» au broveur, mais aussi pour I'abatage des pous-
» siCres :;iériles contenues dans [‘air ou dans les
[umées du lir et des poussicres de roche ou de
agenl aux poinls de 1_musrm'l
orsqu il importe d'assurer
possii)[c. par exems-

¥

charbon qui se dég
des engins de transport. L
» un arrosage aussi parfail que . ; ;
p[t- lorsqu'ii s agil de mouiller les proclulis aballus,
on doil utiliser des pu]vérisnlvurs dont la consom.-
malion en cau esl relativement i'm.por'lnnlv (envi-
ron 50 litres par minule), ro deébit Cl:’ll:ll o}alenu
au moyen de p]usicurs pulvcrrs;'al(.-urs. (_, esl ( cas
de [ou.s les apparci]s a projection en évenlail .OL[
» en [aisceau. Aux poinls de transfert des engins
de lransporl et aux points de (‘|mlrg(=m('nl de c-|3m.'—
bon. il faul s'('”orr('r de ])rmiulrv n}-‘vc le '!Tlll'll—
mum d'eau un rideau [in mais Sf‘lﬂ'(‘. |nf)u||.l.ant,
el abattant rapidcmont les poussicres lres fines.
Des pu]vérisaleurs coniques uyanl “-ll“‘[.ﬂll\"»‘l"lfrv
de 2 & 4.5 mm et consommant de 5 n. 7 I[res/n."n'
de bons résultats dans ce cas. La méme
a formalion d'un rideau

¥
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ont donné ]
remarque s applique a ! : s I
d’eau dans les zones oflt I'on doil précipiler des
1 eq S

¥

poussicres stériles. > — i
« Quant aux |)u[\'cr|sal(-urs mixles, ils .conl\,(,n_
m'n\l toul spécialemenl pour pro(]uir(‘ un I-I‘l"l rldca‘u
d'air et d'cau (I(‘S[ilﬁé a mouiller les pn‘usswn-s lres
fines de roches. 1 oulelois. on ne pnl‘\'u‘nll‘ souvenl
r cnmpli‘lvnwnl les poussicres avec
ces apparei]s. La. Consommali(‘)n. d'eau .ol],& G
varie, selon qu'il s agit de pu]\'(‘rlsal('urs |so]<.‘s 01/1
de groupes de pu[\'_érls‘jm-urs l‘llll"(‘ 4 et 10 lilres
mit et 1;5 ef 5 m*/min rl'Spt't"ll\'(-nu-nll. »]
C(-pvncfanl. les avis sonl pa.rlngcs au sujel ?u’ r'on~
dement des pu]vérisateurs mixles :-t des pu \I-;».r,f,n].
leurs a cau sculc. MM Malla, ]\nullc.i. (‘t' ‘IC e
(Pn\'s—P)us-) reconnaissenl la bonne (-.ﬂu‘aclle des
ml[\:érisalcurs mixtes en cas de -ﬂurhlmlmns de [)l"t-%-
le circuit d'cau, mais estiment que ["air
source de rmnp]icalions qui con-
tionnemenl de |'51|)|mrc-i|.

a oblenu en taille des rende-
- O

L4

pas a précipile

Y ¥ ¥ ¥

2

sion dans
comprimé est une
trarient le hon fonc
> Jaicque, on
mj:lls ]3:‘l;i?|§lprcssion de pmlfsibrvs de 65 a 75 %
en poids avec pu vérisaleurs smlplcs: _—
Fn lorraine, M. (lmPI"‘hH? obtient des ¢ 1(.1.
3 :-- le 58 a 88 % (lyndn”olm‘l|'t') avec des nul\rc-
vt § t de 50 & 00% avec des pulve-

H ¢ O
icateurs simples ¢ @ .
oot les empoussiérages de 100 a

risaleurs mixtes dans « I '
gjores par moodair,
200 My de |10u_-r-r(l(.~.r| ; ir. & o
Nous avons déja décrit les expériences de M. R.
I\':;rl»:r]A]ik (Allemagne). qui a obtenu des rende-

menls de suppression de pius de 03 % (l)'ndaHomé—
tre) dans I'élimination des poussiéres de tir avec
pulvérisateurs mixtes et filtres précédés de pulvéri-
saleurs a cau.

Un lacteur peu étudié jusqu'a présent. et qui doit
étre prépondérant pour I'obtention d'une bonne effi-
cacité, est le diametre des gouttelelles projetées. M.

Drouard (France), rapporleur sur cette question,
écrit

« En ce qui concerne I'état de division, les indi-
» calions se bornent lrop souvenl a brouillard,
» goultc[vl'les. pelites et grosses goutles. II semble
» que le diamétre des goulles soil au contraire une
» caractéristique essenlielle, méritant d'étre précisée.
» La pluparl des pu]vérisal‘eurs a eau pure donnent
» des goulles d'un diameétre de 'ordre de 100 —
» 1500 Les pulvérisaleurs mixtes donnent des goul-
» tes plus fines dont le diamétre diminue quand
» on accroit la pression de Tair. par exemple de
»35 a 1op pour 4 kg/em® et de 2.5 a Su pour
»35 kg/cm®».

« Faut-il employvr des goulles grosses, moyvennes,
» petites ou un mélange hétérogéne ? Les avis sont
» partagés ».

Pour beaucoup d'experts, il semble que I'efficacité
de la pu[vérisalion est accrue si 'on augmente la
vitesse relative du jel d’'eau pulvérisée par rapport
au couranl d'air, en projetanl donc 'eau en sens
inverse a l'écoulement de l'air. Par contre, M. R.
Kortschik est d'avis qu'en dessous d'une certaine
vitesse de 'air (15 m/min.. dans une section infé-
rieure & 5—7 m?), l'elflicacité d'un pulvérisateur est
supéricure en le faisant débiter dans le sens du
couranl dair.

En vue d'accroitre le rendement de suppression
des poussicres d'un pulvérisateur, cerlains ont vou-
Tu ajouter a I'cau un agenl mouillant, mais M. Neu
(Allemagne) a trouvé que cette adjonction
({‘ngenls mouillants réduisail 'ellicacité d'un tiers
ct méme de moilié.

Pair ailleurs, nous trouvons dans le rapport de

M. A. Winstanley (Royaume Uni)

« Une séric d'essais effectués a des stations de
clmrgomcnt en vue de comparer l'efficacité des
» jels de vapeur el d'eau a montré qu'on atteignait
[e méme do,«_fré de suppression des poussiéres avec
une cquantité d'eau ]u'aucoup plus petite, sous
[orm(* ({(‘ vapoeur, ([ll.il\’(‘(‘ ]'(‘au. Dans I'un des
essais. § gallons d'eau a I'état de vapeur permi-
renl d'oblenir approximalivement le méme degré
de suppression des poussitres que 150 gallons
d'eau pulvérisée. La vapeur était fournije par un
petil générateur 6|m‘lriqu(‘ alimenté en courant trj-
phasé a partir du réseau de distribution principal
el consommant jusqua 50 kKW ».
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L'omp]oi de pul\'c‘risnlvurs contribue done
sainissement des chanliers soulerrains, mais
évident que le développement de Ia suppression
des poussicres par 'eau dépend dy [J(‘F[(‘Clio-I;l g
ment des clisposililvs destinés a permelttre une gp l]('-
cation de ['eau aussi prés que possible des ‘%(;J l‘"
de producl'ion de poussicres el de F’l“érérer{c(: ai‘“:
que les poussiéres ne soient mises en Suspensir::]

a l'as-
il est
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§ 3. PRECIPITATEUR ELECTROSTATIQUE

La précipitation des poussiéres en suspension
ans |'air au moyen de charges d'électricité statique
est réalisée assez couramment dans des mines métal-
liques de Rhodésie du Nord, d’Afrique du Sud et
du Canada.

Ce type de dépoussiéreur, quoique trés efficace,
ne présente guére d'intérét pour nous parce qu'il ne
peut étre utilisé en présence de grisou et de poussié-
res inflammables par suite du risque de déclmrge
toujours possible (effet de couronne lorsque les
poussiéres c[éposées sur les p|aques alteignent une
épaisseur trop importante avant nettoyage).

Des enquétes trés détaillées ont été menées sur le
comportement de ces filtres dans les mines d'or du
Witwatersrand pour la filtration des poussiéres
minérales composées principalement de silice. Les
résultats de ces expériences sont donnés par M.
D. G. Beadle, dans le rapport Union Sud-Afri-
caine 3

— Dans une installation dont le rendement de
suppression est de Q0 %, pour une vitesse d'air de
50 m/min., ['efficacité est ramenée a Qo % si la
vitesse passe a 152 m/min. et a 75 % pour 244
m/min.

— Le pouvoir d'arrét est de 100 % pour les par-
ticules supérieures a 51, mais décroit avec la dimi-
nution du calibre des poussieres. Par contre, le pou-
voir filtrant s’accroit avec ['augmentation de la con-

centration en poussicres. C'est ainsi que ['effica-
cité de 85 % alleinte dans une série d’expériences
pour une concentration de 100 a 200 particules/
cm” passe & 88 % pour 1.000 particules/cm® et at-
teint 95 % pour 5.000 particules/cm®.

— Aprés nettoyage des plaques du filtre, le pou-
voir d'arrét n'est plus tres élevé, Si Ihumidité de
["air traversant le filtre est supérieure a 8o %, I'el-
[icacité augmente & mesure que les poussicres se
déposent; au cours d'essais de ce genre, un rende-
ment de 72 % avec plaques propres s'est élevé a
88 % aprés 50 heures, a 05 % aprés 100 heures, a
05 % aprés 200 heures. Mais si 'humidité de ['air
est de I'ordre de 40 %. l'elficacité obtenue avec pla-
ques propres — par exemple 85 % — diminue avec
le temps (78 % aprés 50 heures, 71 % aprés 100
heures).

De plus, les chutes de tension qui sont [réquentes
au fond, quand de grosses machines sont branchées
sur un méme cable, inlluencent fortement le rende-
menl de précipilalion.

Les précipitateurs é]eclrosluliques présentent un
avantage incontestable, en ce sens qu'ils n'offrent
pratiquement jamais de résistance a ['écoulement
de lair. L'cxpéricnce du Witwatersrand montre que,
si un filtre est appelé a devoir fonctionner 24 heures
par jour. il est plus économique d'avoir recours au
précipitateur élo(‘lrostatique.

§ 4. ECRANS DEFLECTEURS

Les écrans déflecteurs sont peu utilisés dans les
mines de charbon pour éliminer les poussiéres en
suspension dans ['air.

Dans le rapport de M. J. Crawford (Canacla).
nous trouvons que, dans les mines de ['Alberta,
des écrans en toile ou autres matériaux résistant
au feu sont parfois employés pour dévier 'air vers
un jet de fines gouttelettes produit par un pulvé-
risateur ou un canon a brouillard.

A

. — Filire

“n sUspension !LIII- |.ur el .|.|n~ un gaz

I LEntrée de I"air 3. Velours e colon

Chicand 1 Sortie de an

chicanes de tile pour i separation des  poussicres

e filre a parois (lig. 5) décrit par M. A.
Winstanley peut. a la rigueur, étre considéré com-
me une combinaison d'écrans déflecteurs.

« Ce type de filtre agissanl par impacl et captant

» les poussiéres a la surlace d'un tissu a é1é mis au
» point par la Division de Sécurité et (]'H,\rgibnf:
du Ministéere des Combustibles et de I'En('rgi(*.
Il comprend des parois en velours de coton syn-
lllélique (par exemple). alternant avec des chi-
canes disposées de telle faqon que ['air empoussiéré
vienne frappor le tissu el s'écoule le lnnq de sa
surface vers la périphérie ot il heurte la paroi
de la caisse, (‘Imnge de direction et s'écoule alors
le long de l'autre face du tissu, et ainsi de suite
pour une série de parois de tissu et de chicanes.
Il ne regne qu'une différence de pression peu éle-
vée entre les deux factes de c|1aque paroi d(-, tissu
» el la résistance globale est aible étant donne que
I'air ne doil pas traverser le lissu, comme cest le
cas dans les sacs [iltrants et les filtres en mate-
riaux fibreux».
Les filtres clln ce genre devraient s'avérer utiles
dans le cas d'installations de dépoussiérago sélec-
tif ot I'aspiration doit étre faible, pour ne retenir
que les particules de poussicres de moins de 20 mi-
:"r:ms; ‘ném‘nm)ins. Ieffer (l'aspirnifnn ne semble pas
c-lln.- alfecté par.l une augmentation sensible Je la
résistance du [iltre, comme c'esl le cag avec les
sacs filtrants el aulres modeles similaires,
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§ 5. VENTILATION

« 1) Dans toutes les mines et dﬂns’ les galeries en
cours de percement, le dz'sposifif d'aérage devrait
élre mis auw point par une personne qualifiée, afin
J’assurer une dilution et une évacuation efficaces
des poussicres en suspension dans ['air. '

2) L'air fourni aux chantiers devrail éire aussi
pur que possible et la vitesse de l'air ne devrait,
autant que possib[e, pas alteindre une valeur telle
qu'e”e puisse soulever des poussiéres. ]

5) Dans les galeries en cours de percement,. e
disposifif de ventilation utilisé devrait étre _chorsz,
installé et ultilisé de telle facon et fq ventilation de-
vrait avoir une puissance telle que Tair des lieux de
travail ne soit pas pollué par les poussiéres. »

mes posés par la ventilation en-liaison
lion des poussi¢res en suspension ont
é1é abordés conjoinlement avec I'f’:lu(](’ c!es 1}10_\?35
destinés a empécher les poussiorg‘ dcp(‘)scc‘es [
|'air. Dans les galurws' principales
d'aérage el les chantiers d'abatage. de .I avis cc{Ie tous,
le seul- reméde consiste a limiter la vitesse du co;-
rant d'air. A cet ellet. on propose limlnmn;]enl' e
ne pas dépasser 1.3 m/sec. [es.A lemands pen-
sent que la vilesse opI}mum devrail rester comprise
30 et 1,20 m/sec.
enll\;fais?l:'?'stturloul dans le crf-usclnel}l des galerics
que I'étude de l'aérage a élfa poussée c[{ansdcet‘lv
voie, car il ne sulfit pas d'éliminer le bouchon de tir,
lation doit étre honne en permanence.
ventilateurs, canars, joinls)
de compte

Les proble
avec |'élimina

passer dans

mais la venti
e maltériel utilisé (ven _
varie de pays en pays l'[" n unlre'en ||g|}(-
que si ['on s'altarde a l'aspect econon.uqul:? u pro-
& i s inléresse en premicer liew est le
bléeme; ce qui nous Int o
principe de la ventilation sccon‘a’rre. . . ’
De nombreux rapports ont traité Icf Sll']t‘l. -am[[
prérérpr le reloulement simple'. ]asplrallo::l SIm[p e,
une seule canalisation avec Inllc.'rna.ncc" e rc]::l,l-
lement et ({'aspiralion. deux c-'an‘allslnll-o'm.. (,:OT,p t,Ls
ou une seule canalisation ]‘.Jrfn'(‘ll)ﬂ e ﬁ.lw!nm‘n?c avec
tres courle canalisalion auxiliaire soulllante
e refoulement simple, & condilio_n de p[acelt-l]c'-s
canars suffisamment prés du front d :"!llh?que. ne 0[10
assez bien la « devanture » de la galerie, mais pol-

lue la galerie enticre. ."aspiration simple ne po"ue
pas la ga]criv. mais il existe une zone morte des
fronts presque jusqu'a la bouche du canar, oi
les poussicres ne se diluent que par dilution naturel-
le. Les alternances d'aspiralion et de refoulement
exigenl un malériel soigné : joinls étanches a la
pression el lout aussi élanches en dépression, ven-
tilateurs de conslruction spéciale ou by-pass encom-
brant avec clapels [wrméliques et deux ventilateurs
suffisant & cux seuls a assurer le débit dair requis
soit dans un sens, soil dans l'autre.

Les deux canalisations complé[es cotitent cher et
laissent pratiquement toute la galerie en arriere des
[ronts sans ventilation.

Le seul procédé que 'on s'accorde & considérer
comme le meilleur est la ventilation aspirante combi-
née avee le brassage de 'air a front par une petite
canalisation soulflante.

Les communications de MM. Rees (Alrique du
Sud). Winstanley (Rovaume Uni). Berger (Etats-
Unis), Cavallazzi (Ilalie). Kortschik (A"emagne).
Duserre, Expi“y et Fourestier (France), en décri-
vent de nombreux cas c['application.

Il faut que ['air [rais d'appoint soit puisé a I'en-
droit ot le houchon n'a pas le temps de s'étendre
aprés la volée, soit environ 6o m d'apres les expé-
riences [rancaises. Tout le monde est d’accord pour
admelltre que le débit de brassage doit étre inféricur
au débit aspiré dans la canalisation principale, mais
il importe que l'air soit soulflé tout contre le front
car, en plus du manque d'efficacité, un canar qui
soufflerait dans le dos des ouvriers serait incommo-
de. Le ventube [ixé au pla[onc{ de la galerie. que
I'on raméne en arriére juste avant la volée, semble
convenir parfaitement.

Nous nous devons c['nioulor que celle méthode,
peul-étre trés recommandable en général, aménerait
a front, dans les mines profondes, de 'air a tempé-
rature trop élevée et peut-éire avec un degré hygro-
métrique  excessif. De plus, des dérogations de-
vraienl élre accordées par le Service des Mines dans
cerlains pays, et nolamment [a oit les réglements
sont trés slricls en matiére de ventilation secondaire,
dans les travaux classés en troisieme catégorie.

CHAPITRE VL.
POINT 6.

EQUIPEMENT DE PROTECTION INDIVIDUELLE

CONS

TRUCTION ET UTILISATION DES APPAREILS RESPIRATOIRES

LES MASQUES FILTRANTS

onnel devrait porter des ap;?tlreils de

-1 espiraloire dans les ronconlmlmjls (('n'r
PFOU’(“O"IF ) ussiéres qui n'auraient pu élre éli-
.Gf’.i"(’flS(’Sff eﬁo?.?onnof devrail avoir recu une ins!r(.ulc-
;r,"(::eij);u:p,iuble quant ['emploi de ces appareils.

« 1) Le pers

) Les nppareilc de protection respiratoire de-
2/ Les E

vraient étre d'un modele essayé et agréé par un
organisme compélent.

5) Les appareils de protection respiratoire & filire
devraient possécfer un pouvoir darrét élevé pour les
particules de moins de 5 microns de diametre &
présenler loujours une f‘(u'Ho résistance a la respi
ration.
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4) Lorsqu’on utilise des appareils de protection
respiratoire & adduction d’air, cet air ne devrait pas
étre nuisible & la sanié.

5) Les appareils de protection respiratoire de-
vraient éire réguliérement netloyés et examinés a des
intervalles appropriss.

6) Dans les exploitations de mines et de carrié-
res et les chantiers de galeries utilisant un nombre
important d'appareils de protection respirafoire, des
personnes qualifiées convenablement instruites de-
vraient éire spécialement chargées de maintenir ces
appareils en bon état; ce travail devrait étre effectué
dans un local approprié, équipé des installations
nécessaires pour nettoyer les appareils respiratoires
et vérifier le bon état de leur fonctionnement ».

Les appareils respiratoires ne peuvent étre utiles
que lorsqu’ils sont employés conjointement aux mé-
thodes de suppression des poussiéres.

En regle générale, il est indispensable, en pre-
mier lieu, de prévenir la formation des poussiéres
ou de supprimer les poussiéres par des méthodes
reconnues.

Dans ces conditions, les apparei]s respiratoires
peuvent étre utiles lorsque des personnes sont appe-
lées a rester pendant de courtes périodes dans les
atmosphéres moins saines et [a ot I'effort physique
requis est peu important. Les Allemands ajoutent
que les appareils respiratoires ne conviennent pas
pour les atmosphéres humides et chaudes.

Parmi les conditions auxquelles doivent satisfaire
les masques filtrants anti-poussiéres utilisés dans les
mines allemandes, M. Hohendal (5) cite :

— un faible poids (< 250 g)

— un champ visuel bien dégagé

— un dispositif d'attache confortable

— la facilité de nettoyage

— et un faible espace mort a I'intérieur du masque.

La condition essentielle est un pouvoir d’arrét
élevé, associé a une résistance & la respiration aussi
faible que possible.

Pour étre complet. il conviendrait de mentionner
que les masques anli-poussi¢res acluellement sur
le marché existent en différentes grandeurs, s'aclap-
tant aux différentes formes de visage.

Les masques anli-poussicres utilisés dans les mi-
nes allemandes doivent étre agréés par les autorités
miniéres. L'agréation n'est accordée qu'a la suite
d'épreuves effectuées par I'Institut de Recherches sur
la Silicose. Cet Institut a mis au point, sur la base
de son expérience. une installation pour essai des
masques anlti-poussiéres.

En Belgique. les masques doivent étre égale-
ment agréés avant de pouvoir étre utilisés. Nous pos-
sédons depuis longtemps une installation pour es-
se:is des masques a ['Institut National des Mines.
Une nouvelle installation vient d'étre équipée der-
niecrement & I'Institut d'Hyvgiéne des Mines, pour
déterminer le pouvoir de rétention d’'un masque
en nombre de pnrliru](-s ou en poi(ls de poussiéres
inférieures a 3 microns, en fenant comple des phé-

(s) De I'Assocation mutuelle professionnelle d'assurance
contre Jes acaadents dans Uindustric miniére de Bochum,

grace a I'emploi d'un poumon artificiel de fréquence
et d'amplilude respiraloires variables.

Les normes pour l'agréation des masques varient
d’un pays a ['autre.

En pratique, un masque anti-poussiéres doit étre
nettoyé et contrdlé régulierement afin d’assurer un
fonctionnement impeccable; a cet égard, il est in-
dispensable qu'un travailleur n'utilise que son pro-
pre masque. Aussi est-il nécessaire d'inscrire sur la
boite le matricule du mineur.

Les masques devraient étre distribués avant cha-
que poste et remis a la fin du poste a la place qui
leur est réservée. Des personnes convenablement
formées et consciencieuses devraient avoir la respon-
sabilité de I'entretien des masques. Elles devraient
disposer, a cet effet, d'un atelier comprenant les
installations, les outils, et les piéces détachées né-
cessaires, ainsi que d'un emplacement approprié
pour l'entreposage des masques.

L’entretien des masques anti-poussiéres comprend
le nettoyage et la désinfection du corps du masque,
ainsi que le nettoyage et I'essai des soupapes et des
filtres. La figure 4 tirée du rapport de M. R.
Hohendahl. qui n'a pas besoin d'étre commentée,
représente le schéma d'une installation destinée au
nettoyage et a ['entretien de masques anti-pous-
sicres, en A"emagne.
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des masques anti-poussiéres.
a. Filire pour grosses poussiéres.
h. Filtre pour poussiéres fines.
¢. Boite du masque.
d. Nettoyage du filtre.
e. Nettoyage a la brosse (sec).
. Nolloyngc ’lumido du corps du masque,
¢. Armoire de  désinfection.

h. Mesure de la résistance a Ia respiration,

Des appareils onl été mis au point
Rehman et Ulnstitut de Recl)erches su
pour le nettoyage des filtres et la déte
pouvoir d'arrél et de la résistance
des masques. Une installation an
lement a Pétude chez Auer.

Enfin. toutes les opéraltions de
vraient élre effectuées en dépre

par Dr'&iger.
r la Silicose
rmination du
a la respiralion
aloguo est actuel-

netioyage de-
ssion afin que le per-

rymin @ ? g
t—

Fig. 4. — Schéma d'unc installation pour le nelloyage ot I'entretion
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sonnel qui y est affecté ne soit pas exposé aux
poussicres. )

Mais le rendement d'un masque filtrant anti-
poussiéres ne sera cependant optimum que s.i Ie’
mineur lui-méme est convenablement renseigné
quant a son utilisation correcte et sil est. convain-
cu que ce masque assure une protection efficace con-

tre les poussiéres.

Pour M. Hohendahl de I’ Administration régiona-
le de Bochum, I'utilisation des masques reste encore
problématique, méme avec la meilleure volonté du
monde, malgré la perfection atteinte aujourd hui par
les masques modemnes.

N’oublions pas que ['objectif final est d'organi-
ser 'ensemble des opérations du fond de telle
maniére que les risques de pneumoconiose disparais-
sent complétement.

CHAPITRE VII.
POINT 7.

INSPECTION ET ENTRETIEN DES DiSPOSITIFS
ET INSTALLATIONS DE PREVENTION ET DE SUPPRESSION DES POUSSiERES

« 1) Tous les dispositifs de prévention et .cIe (slt’zp-
pression des poussicres devraient’ }:a'tre lob.!;zt un
contréle approprié destiné a vérifier qui s sont
correctement utilisés et maintenus' en bon état.

2) Le controle devrait étre confié & des person-

nes qualifiées désignées a cel effet par la direction
de Uentreprise ».

Toutes les mesures que I'on prend' _pour lutter
contre les poussiérges doivent étre réguliérement sur-

veillées si I'on veut qu'elles sofent efficaces.

M. Morhenn (6) estime que ['inspection ne doit
pas étre limitée au contréle de I'équipement de sup-
pression des poussiéres, mais doit aussi comprendre
la vérification de la maniére d'utiliser cet équipe-
ment en vue d'obtenir la plus grande efficacité pos-

sible.

Des inspecteurs devraient étre instruits en ce qui
concerne l'emp]oi correct de cet équipement et de-
vraient étre familiarisés avec lqs principes fonda-
mentaux de la suppression des poussiéres.

CHAPITRE VIII.
POINT 8.

INSTRUCTION ET FORMATION PROFESSIONNELLE DU PERSONNEL

abilité de la prévention et de la
res devrait incomber & la
et les travailleurs devraient

«1) La respons é
suppression des poussié
direction de Uentreprise,
y apporter leur entier concours. Fanoren.

2) Les cours donnés dans_les centrfs. app "
tissage, les écoles profesionnelles et tec mquels inté-

i  Jevraient réserver une place convenable & un

resse.esne:ent sur les poussicres, leurs dangers,
l .

?::ff irévention et leur fupprec;swn-' | stre accom-

3) Des efforts méthodiques evraien aeom:

li r la direction des entreprises en vue _
plis pa les travailleurs et le personnel de.maitrfse
!zar’lser o vec les raisons pour lesquelles il est 13-
mteressezla d’assurer lo protection de la santé de
dispenslas f)ersonnes exposées aux risques présentés
s te

tpart les poussieres et de les instruire en ce qut con-
: T i ans
l'application correcte des mesures prises
cerne

le domaine de la préuention el de la suppression
1ssiéres. » '
des pot de prévention et d.e’ suppres.yon
Des oo Jevraient étre organisés pour tous
des po?s§|cres ue la question doit intéresser.
les ingemeursdq formation moins avancés que les
Des cours < tique, devraient étre

précédents, mal

s de nature pra

organisés pour le reste du personnel de surveillance,
chefs porions, surveillants de chantiers, surveillant
de travaux préparatoires et surveillants des trans-
ports.

Des conférences sur la lutte contre les poussiéres
devraient étre faites par des instructeurs qualifiés
aux autres ouvriers employés dans la mine.

Ces conférences devraient étre accompagnées si
possible de films et de projections en vue de fami-
liariser les hommes & I'emploi des appareils de lutte
contre les poussiéres.

Un docteur en médecine expérimenté en maticre
de pneumoconiose devrait montrer, au moyen de
projections. les effets des poussi¢res sur les pou-
mons et devrait donner en langage simple des indi-
cations permettant de faire comprendre ['utilité
réelle que présentent les mesures de suppression
des poussiéres, ainsi que la nécessité d'une coopé-
ration entre le personnel et la direction de la mine
dans le domaine de la prévention des pneumoco-
nioses.

En Allemagne, M. Hohendahl signale que les

organisations qui s'intéressent & la lutte contre les

(6) Directeur du Bureau divisionnaire des mines de Bonn.
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poussiéres sont [' Association muluelle proressionnel-
le d'assurance contre les accidents dans l'industrie
miniére, les autorités miniéres (Administration des
Mines) et I'’Administration allemande des char-
bonnages (Deutsche Kohlenbergbau-Leitung).

A tous les stades de la formation, que ce soit
a 'école professionnelle des Mines (écoles d'appren-
tis-mineurs), aux cours pour abatteurs, a ['école pré-
paratoire des mines ou & l'école des mines elle-
méme (éco]cs des surveillants et porions), une piam
est réservée dans le programme des études, a la lutte
contre les poussiéres. Ainsi avant de commencer
a travailler dans la mine, le jeune mineur el le Tutur
surveillant sont familiarisés avec cette queslion.

Dans les classes pour porions et les classes supé-
rieures des écoles des mines, des causeries sont
faites par des ingénieurs de I"Association mutuelle
prolessionnelle. De cette maniére, les futurs tech-
niciens et techniciens supérieurs des mines complé-
tent leur formation par une revue générale de ['état
actuel des méthodes de suppression des poussiéres.

Dans les mines, les agents préposés a la sécurité
sont responsables de toutes les questions de sécurité
miniére ef, par conséquent, aussi de la lutte contre
les poussiéres. Ces agents de la sécurité sont dor-
dinaire des porions de quarlier expérimentés ou des
employés d'un rang élevé,

Staub ,:, Feind !

Stawub !, Feind !

ingénieurs des mines el d'anciens porions el em-
ployés supérieurs des mines, surveille I'application
des mesures de suppression des poussiéres. Il pro-
cede a des mesures d'empoussiérage el conseille la
direction de la mine quant aux mesures a prendre
pour lulter contre les poussicres.

L'office divisionnaire des mines de Dortmund,
qui est 'aulorité mini¢re compétente pour le bassin
de la Ruhr, a organisé ses offices de district sur des
bases similaires.

Parmi le matériel imprimé mis a la disposition des
charbonnages figurent des tirés a parl de la revue
de ['Association (« Der Kompass »), qui publie
réguliérement des informations sur les expériences
faites en maticre de suppression des poussiéres et
sur les méthodes les p]us récentes de prévention de
la silicose. Des alfiches illustrant divers aspects de
la protection contre les poussic¢res sont mises a la
c]isposilion des charl)onnages pour des fins de for-
mation (fig. 5). On ]mssi-({c égnle-menl un film sono-
re éducatif intitulé « La silicose » et produil par
I"Association.

En Belgique, nous possédons également un film
intitulé « Combal avec I'ombre », tourné par le Mi-
nistere du Travail el de la Prévoyance Sociale en
collaboration avec I'Institut d'Hygiene des Mines,
et capable d'inslruire nos mineurs.

Staub o5 Feind!

DENK AN DEIN ALTER DENK AN DEIN ALTE,

Gesundheit durch Klugheit Gesundheit durch Kluglerg Dqggdﬁdﬁa gﬁg‘fu‘ﬁéﬁﬁ
Fig. 5a. — Voila comment les pous Fig. sh. — Atends apris le i Fig. 5¢. — D'abord arraser - rlmrge-r
sicres €||- Illh‘|l§l‘ sont r('ll(llll'S iun”l'll— l..'|i-'s~'|- lI'illI(lﬂ[ Ir-s r1=||1(?l‘s s t]isp!‘r;l'r! ensuile '

sives,

[es sociélés qui exploitent un certain nombre de
fosses jmssi-c[c-ni en général un directeur de sécurité
qui est attaché a la direction et qui est, soil un
ingénicur des mines, soil un fonclionnaire supéricur.

A des intervalles de six mois. I'Association orga-
nise des séances de discussion pour les préposés a
la sécurité. A des intervalles plus rapprochés, les
direc teurs de la séeurite, qui forment un cercle moins
nombreux, se réunissent avec les experls de I'Asso-
cialion el disculent avee cux des questions d'inté-
rél régional.

[)'autre part, ' Adminisiration r(‘ﬁimmlv de la
Ruhr de I'Association possede un service technique

qui s occupe des aspecls tee [mit]uw de la proleclion
conlre es poussicres. Ce service, qui rnmprt-n(l des

Au Royaume Uni, Hudson, et Warner, Chargés
des problemes relatils a la suppression des poussie-
res, insistent sur l'importance du service de contrgle
scientificque el technique qui, disent-ils, conslilue
une parlie vilale et essenticlle de la campagne de
suppression des poussicres.

Ils ajoutent

« Iinstallation de I'équipement destiné au dé-
poussiérage dans les mines de charbon ne repré-
sente qu'un aspect de ]'allar[uv déclenchée contre
les poussieres.

Pour atteindre le maximum d'elficacité en maliére
de suppression des poussiéres, le meilleur moyen esi
de recourir & un systeme périodique d'échantillon-
nage. de surveillance et d'inspection ».
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Pour mener cette campagne, il est nécessaire de
disposer d'un personnel compétent formé et éduqué
pour remplir les activités suivantes :

1) introduire les mesures de suppression des pous-
sieres dans les mines, enseigner la main-d’ceuvre
a les utiliser au maximum, a les surveiller et a
veiller a leur entretien;

2) prélever les échantillons dans I'air ambiant en
vue d'évaluer la teneur en poussiéres:

5) procéder en laboratoire aux analyses des échan-
tillons prélevés.

Pour mettre sur pied un service de surveillance
et de contréle courant, il est indispensable que le
pc-rsonnel des cadres soit entrainé a accomplir les
diverses taches qui lui incomhbent.

Des cours d'entrainement et des programmes bien
précis ont été donnés en Angleterre au cours de
ces quatre ou cing derniéres années sur les sujets
suivanls

1) Entrainement du personnel corrélatif a I'appli-
cation des mesures de suppression des poussiéres.

2) Entrainement du personnel aux méthodes
d'écllanli“onnag’o.

5) Entrainement du personnel aux  méthodes
d’analyse en laboratoire.

Dans tout domaine exigeant I'effort de I'homme,
la formation du personnel produit les meilleurs résul-
tats. La lutte contre les maladies dues aux pous-
sieres ne fait pas exceplion a cetle regle.

CHAPITRE IX.
POINT 9.

PROBLEMES SPECIAUX

§ 1. LA SCHISTIFICATION DANS LES MINES DE CHARBON

« Les poussiéres ulilisées pour la neutralisation
des poussieres combustibles dans les mines de char-
bon ne devraient pas présenter de risque pour la
santé ».

La schistilication a pour but essentiel de répandre
des poussieres stériles sur des poussiéres combusti-
bles de telle facon que le mélnnge ainsi formé ne
puisse s'enflammer. Les mesures a prendre — quan-
tités de stériles, qualité du mélange — sont partout
édictées avec précision et appliquées suivant les

reglements propres a chaque pays.

Dans une mine ott la lutte contre les poussicres
est engagée a fond, loutes les mesures de prévention
mises en ceuvre dans les chantiers, ainsi que la con-
solidation des poussitres en voies, réduisent la pro-
duction et l'accumulation de poussieres combusli-
bles et renforcent automatiquement la sécurité du
travail. Mais devant ['impossibilité de supprimer
('omp]t'-lvmt-nl les clépc‘)[s de poussieres, on doit pro-
céder périodiquement a leur enlévement et 1'on se
trouve ainsi dans ['obligation de neutraliser I'apport
constanl des par!icules charbonneuses. Enlévement
des poussiéres combustibles et épandage de stériles
remeltlenl en suspension dans l'air des particu]ns
pouvanl présenler un cerlain risque de silicose.

La neutralisation locale et temporaire par arro-
sage ne pose pas de probléme et, si elle est correc-
tement effectuée, ne pmduil aucun soulévement de
poussieres, tandis que la neutralisation générale et
permanenle n'est réalisable que par schistiflication
et confeclion d'arréts-harrages.

Les stériles déposés sur les arréls-harrages doi-
venl élre dispersés el enlrainés par le courant d'air
en cas d explosion, mais ne peuvent éltre soulevés

en temps normal. Il est donc indiqué, de T'avis des
experts, de limiter la vilesse de ['air surtout dans
les galeries principales c{'aérage.

D’autre part, les renouvellements périodiques de
ces charges de stériles entrainent fatalement un ac-
croissement de I'empoussiérage et c'est pourquoi il
est souvhailable que ce travail se fasse en 'absence
de personnel dans la mine.

M. R. Hohendahl (Allemagne) signale que de
nombreux cas de silicose onl été reconnus chez
des mineurs qui n'avaient jamais été employés a
d'autres travaux que la schistification. La poussicre
stérile étail tout simplement obtenue par broyage des
schistes provenant du fond ou de roches extraites
dans les carriéres avoisinant les mines. Devant cet
état de choses, I'Office Divisionnaire des Mines
de Dortmund a édicté des cIi.-;posil'ions relatives au
contréle des poussicres stériles de schistification,
portant sur la teneur en résidus insolubles dans
I'acide ch]or]lydriquo. la teneur en particules fines
éga]es ou inlérieures a 201, la teneur en silice
totale dans la [raction de parliru]es égales
ou inférieures a 20p. la teneur en quartz des par-
ticules trés fines inféricures a 51, Talcalinité de la
poussicre g]obalc.

Les réglements en vigueur dans les mines des
divers pays représentés imposent ou recommandent
que les stériles de schistification ne soient pas no-
cifs; il semble donc opportun de fixer une teneur
limite en silice libre et totale mais. de I'avis de
M. Drouard (Fran(‘(‘). « on devrait laisser a cha-
» que pays minier le soin (l'nclopler, tanl pour les
» prescriplions el recommandalions que pour le con-
» trole. les modalités qui s'adaptent le mieux a ses
» méthodes habituelles ».
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§ 2. L’ALTITUDE

Le rapport présenté par M. Llosa (Pérou) indi-
que que les mines péruviennes sont situées entre
3960 et 5180 m au-dessus du niveau de la mer. La
ventilation et en particulier ['aérage secondaire vy
revétent une importance extraordinaire, du fait
qu'un ouvrier travaillant a ces altitudes doit inhaler
2 a 3 fois plus d'air qu'au niveau de la mer, pour
compenser la teneur moins élevée en oxygeéne de

['atmospheére. 1l en résulte que la silicose y présente
un risque sensiblement plus grave par suite de la
vitesse accrue du courant d'air et l'amplitude de
chaque inspiration.

L'aspect pliysiolo_gique du prob[émc est prépon-
dérant, le travail n'étant en fait supporté que par
les « high altitude men ».

§ 3. LA TEMPERATURE ET L’HUMIDITE

Les problémes de température et d’humidité sem-
blent a premit¢re vue n’avoir aucun point commun
avec la lutte contre les poussiéres telle qu'elle a été

envisagée a la Réunion de Genéve,

Cependant, M. Mc Intyre (Afrique du Sud)
fait remarquer que, dans les mines profondes. pour
maintenir des conditions de travail acceptables, on
doit limiter les apports de calories en provenance
des parois en maintenant séches au maximum les
surfaces de roches découvertes. Ce n’est évidemment
pas le cas dans les mines humides, mais cette pra-
tique est plus facilement réalisable si I'on élimine
toutes les poussicres & leur point de formation.

D’autre part, M. A. Houberechts signale que I'em-
ploi des méthodes humides de lutte contre les pous-
si¢res risque de rendre les conditions climatiques plus
mauvaises dans les mines chaudes. [e relévement
c!u degré hygrométrique est relativement faible pour
I injection d’eau en veine, mais plus important pour
la pulvérisation pendant 'abatage et le transport.

Dés lors, si I'on s'impose une certaine tempéra-
ture effective a ne pas dépasser, on peut étre limité
c_lans 'emploi des moyens humides au moment o
I'on est obligé d’accroitre e débit d'air de venti-
Iation pour des raisons climatiques. Par ailleurs
I'essoufflement des sujets travaillant dans une at-
mosphére chaude facilite la pénétration des pous-

siéres dans le poumon et accroit le risque pneumo-
coniotique.

C’est pourquoi la « climatisation des chantiers
miniers chauds et humides » (rapport Belgique g)
apporte une solution a ce probléme. M. Houberechts
y étudie le climat dans les chantiers miniers pro-
fonds, les facteurs déterminants du climat dans Ja
taille. T'influence de ['équipement mécanique sur
le climat de la taille, I'amélioration du climat en
taille par I'augmentation du débit de ventilation.
I'amélioration du climat en taille par réduction de
[a température de ['air au pied de la taille et I'abais-
sement artificiel de la température de I'air a I'entrée
de la taille. Un examen détaillé de ce dernier pro-
cédé montre qu'il provoque un séchage accentué
de l'air et. par conséquent, qu'il compense de facon
adéquate I'humidification résultant de la pulvérisa-
tion et de I'injection d’eau dans le massif.

Ces vues théoriques ont été entiérement confir-
mées par l'expérience‘ En effet, dés la mise en ser-
vice de la premicre installation de climatisation
dans un charbonnage du Bassin de Ta Campine, on
a pu, dans la taille réfrigérée, mettre en train I'in-
jection d'eau en veine, puis introduire I'emp]oi de
marteaux a pulvérisalion. auparavant exclus par la
haute température et I'état hygrométrique élevé de
['air.

L’étude systématique de toutes les causes d'échauf-
fement et d’humidification de l'air de ventilation
apporte donc une aide indirecte & la lutte contre les
poussiéres, qui resterait vaine dans les mines pro-
fondes si elle entrainait un climat trop pénible.

CHAPITRE X.
POINT 10.

COLLABORATION SUR LE PLAN INTERNATIONAL

I.-a réunion d'experts a estimé en premier lieu
qu'il serait hautement désirable de développer les
échanges d'informations et d’expériences parmi tous
les pays intéressés a la prévention et a la suppres-
sion des poussicres dans les mines et qu'i] convien-
drait qu'« un organisme central » recueille et diffuse
a cet effet les renseignements de caractére adminis-
tratif, technique ou scientifique.

En vue de permetire a cel organisme central de
s‘acquitter cfficacement de sa tache, chaque pays
devrait lui communiquer. dans la langue originale
et au moment de leur parution, les pu})[i(:nlions

telles que reglements, recommandations, circulaires,
rapporls portant sur des essais ou des recherches,
descriplions de nouvelles installations et méthodes
et, d'une maniére générale, le texte complet ou un
résumé des publications relatives & la prévention et
a la suppression des poussiéres.

L'organisme central publicrait, a des intervalles
convenables ¢t sous une forme appropriée, de
brefs comples rendus de ces pu[)lications et four-
nirait les originaux sur demande.

lLa réunion a estimé (fue cet « organisme central »
ne pourrait étre institué sous de meilleurs auspices
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que ceux de 'Organisation Internationale du Tra-
vail et elle a, par conséquent, décidé d’exprimer le
souhait que le Conseil d’Administration veuille
bien autoriser le Bureau International du Travail
a remplir les fonctions de Centre International d'In-
formations sur la prévention et la suppression des
poussi¢res dans les mines, les galeries et les car-
riéres. ,

La réunion a en outre estimé qu un rapport géné-
ral portant sur les questions relatives a la préven-
tion et a la suppression des poussiéres dans les
mines devrait étre communiqué chaque année a

I'organisme central par chacun des pays intéressés
et qu'en vue de faciliter leur comparaison, ces rap-
ports annuels devraient étre établis sur une base uni-
forme. Les rapports en question devraient compren-
dre une bibliographie des publications parues dans
chaque pays.

Sur la base de ces rapports annuels, I'organisme
central devrait établir un rapport général, lequel
devrait insister plus particuli¢rement sur les ques-
tions pour lesquelles des progres marqués ont €été
faits, ainsi que sur les taches les plus urgentes qui
restent & accomplir.

ANNEXE

Liste des rapports préparés en vue de la réunion

Allemagne

Essai et expertise des masques anti-poussiéres en
Allemagne. Par D. Hasenclever, physicien dipléme,
Institut de recherches sur les poussiéres de la Féde-
ration centrale des associations mutuelles profes-
sionnelles d'assurance contre les accidents, Bonn.

La détermination minéralogique du risque de
silicose présenté par les roches, les poussiéres de
forage et les poussiéres en suspension. Par M. Land-
wehr, ingénieur des mines, directeur technique de
I'Institut de recherches sur la silicose de 1'Associa-
tion mutuelle professiormelle d’assurance contre les
accidents dans l'industric miniére, Bochum.

Prévention de la formation des poussi¢res dans
I'exploitation des mines métalliques. Par R. Kort-
schik, ingénieur des mines, Institut de recherches sur
la silicose de I'Association mutuelle professionnelle
d'assurance contre les accidents dans [l'industrie
miniére, Bochum,

La prévention et la suppression des poussiéres aux
points mémes de leur formation au cours du trans-
port. Par R. Kortschik.

La prévention des poussiéres aux points mémes de
leur formation lors du tir des explosifs. Par R.
Kortschik.

Echantillonnage, mesure et ana]yse des poussiéres
en suspension. Par W. Woalkenhorst, chef de la
Section de physique de I'Institut de recherches sur
la silicose de I'Association mutuelle professionnelle
d'assurance contre les accidents dans ['industrie
miniére, Bochum.

Ultilisation d'agents mouillants. Par H. Neu, di-
recteur du Laboratoire de chimie de ['Institut de
recherches sur la silicose de I'Association mutuelle
professionne"e d’assurance contre le accidents dans
I'industrie miniére, Bochum.,

La consolidation des dépéts de poussiéres par
I'application de sels. Par H. Neu.

Elimination des poussiéres en suspension dans
I'air. Par R. Kahleyss, directeur de la Section tech-
nique de I'Administration régionale de Bochum de
I’ Association mutuelle professionnelle d'assurance
contre les accidents dans ['industrie miniére, Bo-
chum.

Formation et éducation du personnel en matiére
de lutte contre les poussiéres dans les mines. Par

R. Hohendahl, Administration régionale de Bochum
de I'Association mutuelle professionnelle d’assuran-
ce contre les accidents dans l'industrie miniére,
Bochum.

Schistification. Par R. Hohendahl.

Réglements visant la protection de la santé contre
les poussicres nocives dans les mines, Par E. Mor-
henn, directeur de I'Office divisionnaire des mines,
Bonn.

Protection contre les poussiéres dans le travail
de la pierre au moyen d'installations d'aspiration et
de masques a adduction d’air frais. Par A. Lammert,
directeur de I'Institut de recherches sur les pous-
sitres de la Fédération des associations mutuelles
professionnelles d’'assurance contre les accidents,
Bonn. ’

La lutte contre les poussiéres dans les diverses
méthodes de remblayage. Par R. Kortschik.

La prévention et la suppression des poussiéres
de forage. Par P. Kortschik.

Injection d’eau en veine. Par R. Kortschik.

LY

Haveuses et machines diverses a abattre le char-
bon. Par R. Kortschik.

La suppression des poussiéres lors du chargement
des produits et déblais. Par R. Kortschik.

Marteaux-piqueurs pneumatiques. Par R. Kort-
schik.

Construction et utilisation des masques anti-pous-
siéres. Par R. Hohendahl.

La lutte contre les poussitres dans les mines
allemandes par E. Morhenn.

Australie

Apercu des méthodes de suppression des pous-
siéres appliquées dans les mines de charbon de la

Nouvelle-Galles du Sud. Par F. M. Jelferson, direc-
teur de mine, Coalcliffe Co“iery. Nouvelle-Galles
du Sud.

L'aérage des mines en Australie occidentale. Par
A. W. Ibbotson et JM. Faichney, inspecteurs ad-
joints des mines, Département des mines de I'Aus-
tralie occidentale.

Autriche

Critéres qualitatifs et quantitatifs pour I'évalua-
tion pralique, sur la base de mesures conimétriques,
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des risques présentés par les poussiéres. Par H.
Zechner, directeur du Centre autrichien de lutte
contre les poussicres (silicose). Leoben.

La prévention et la suppression des poussiéres
dans les mines. Par F. Bartosch, ingénieur des mines
directeur et chef de division de I'Aministration cen-
trale des mines. Vienne.

Belgique

Injection d’eau dans les couches de charbon au
moyen d’explosif. Par E. Demelenne, ingénieur
principal divisionnaire du Corps des Mines, Mons.

Influence du captage de grisou sur la teneur en
poussiéres du courant d'air des mines grisouteuses.
Par E. Demelenne.

La lutte contre les poussi¢res dans les mines de
charbon. Par A. Houberechts, directeur de I'Ins-
titut d’hygiene des mines, Hasselt.

La suppression des poussiéres par injection d’eau
dans le massif. Par A. Houberechls.

La suppression des poussi¢res dans ['utilisation
des marteaux-piqueurs pneumatiques. Par A. Hou-
berechts.

La lutte contre les poussiéres par pulvérisation
d’eau. Par A. Houberechts.

Agents mouillants. Par A. Houberechts.

Echanti"onnage. mesure et analyse des poussi¢-
res, par A. Houberechts.

La climatisation des chantiers miniers chauds et
humides. Par A. Houberechts.

Lutte contre les poussicres. Quelques résultats ob-
tenus dans les mines du Bassin Houiller de Liége.

Par H. Callut, J. Fripiat et J. Stassen.

B.LT.

[ égislation concernant les précautions contre les
poussiéres de charhon dans les exploitations minié-
res souterraines. préparé par le B.LT.

Législation relative aux précautions contre les
risques pour [a santé dus aux poussiéres dans les
mines. Préparé par le BIT.

Collaboration internationale dans Je domaine de
la prévention et de la suppression des poussiéres dans
les mines, les galeries et les carrieres. Préparé par

le BLT.

Canada

”ObS(‘r\'aHons relalives a la lutte contre les pous-
si¢res dans les mines canadiennes. Par J. Crawford,
directeur des mines, Edmonton, Alberta.

U.S. A

Prévention de la formation des poussicres. Par
I.. B. Berger, chef du Service (I’hygi('-ne, Bureau
des Mines. Pittshurgh, Pa.

Suppression des poussicres aux points mémes de
leur formation dans les fravaux souterrains. Par

I .B. Berger.
[.a prévention de la Tormation des poussiéres.
Par PK. Reed. représentant internalional  spécial

des « United Mine Workers », Washington, D. C.

France

Etat actuel, en France, de la prévention de la
silicose dans les travaux publics en souterrains et
dans les chantiers générateurs de poussiéres de sili-
ce. Par P. Expilly, ingénieur-conseil de 'Organisme
professionnel de prévention du batiment et des tra-
vaux publics. Paris. :

Mesures et études d’empoussiérage dans les tra-
vaux souterrains des entreprises de travaux publics.
Par P. Expi"y.

Instruction et formation professionnelle du per-
sonnel au point de vue de la prévention de la silico-
se sur les chantiers de travaux publics. Par le Dr.
R. Nussbaum, médecin du travail, Centre inter-
entreprises des chantiers de Luz-Saint-Sauveur
(Hautes-Pyrénées).

La détermination quantitative de la silice cristal-
lisée par l'analyse thermique différentielle. Par H.
Sauzeat. chef du Centre d'études des poussiéres
des houilléres du Bassin de la Loire, Saint-Etienne.

La ventilation rationnelle des galeries souterraines
en cours de creusement. Par J. Fourestier, ingénieur,
adjoint au chef du Service de prévention et sécurité
d'Electricité de France, Paris.

La lutte contre les poussiéres dans les mines de
fer de Segré (Maine-et-Loire).

La lutte contre les poussi¢res dans les ardoisiéres
d'Angers. Par M. Tesson, ingénieur en chef de la
Commission des Ardoisieres d'Angers.

La prévention de la silicose dans les mines et
usines de Salsigne. Par M. Lyonnais, directeur tech-
nique des Mines et Usines de Salsigne, La Combe
du Saut (Aude).

L'infusion d'eau au massif dans les mines de char-
bon de Brassac. Par M. Perroud, ingénieur aux
Houilleres du Bassin d'Auvergne, Clermont-Fer-
rand.

La lutte contre les poussiéres dans les Houilléres
du Bassin des Cévennes. Par M. Hubert, ingénieur
principal aux Houilléres du Bassin des Cévennes,
Ales (Gard).

L'a])alage des poussicres au groupe de Sarre et
Mosclle des Houilléres du Bassin de Lorraine.
Par J. Chappellon. ingénieur divisionnaire au Grou-
pe de Sarre et Moselle, Merlebach.

Quelques aspects de la lutte contre les poussiéres
dans les charbonnages de la Régie des Mines de la
Sarre. Par M. Ritiner, ingénieur divisionnaire, chef
de la Station de lutte contre les poussiéres, Sarre-
hruck.

La suppression des poussiéres de havagc par ha-
vage humide. Par M. Bessiére, ingénieur division-
naire, chefl du Service de sécurité de la Régie des
Mines de la Sarre, Sarrebruck.

|.a suppression des poussiéres par injecltion d’eau
dans le massif. Par M. Bernos, ingénieur principal,
chef du Sicge de Maybach de la Régie des Mines de

l(—l Sarrr-.

Italie

Instruction et formation profossionno”(’ du person-
nel. Par G. (:ugliorme”a.

Nouvel appareil de captage a sec des poussicres
produites au cours de la perforation. Par G. Borsari,

- -
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ingénieur, Société miniére du Siele, Sania Fiora
(Grosseto). .

Suppression des poussiéres dans les mines de
Pestarena. Par A. Sanna, ingénieur, Pestarena (No-
vare).

La lutte contre les poussiéres dans les chantiers
souterrains. Par E. Margary, ingénieur, Direction
centrale des mines de la Société nationale «Cognes.
Aoste.

La ventilation en tant que mesure de lutte con-
tre les poussiéres dans les tracages rapicles de gale-
ries dans les mines de Montevecchio (Sardaigne).
Par R. Cavallazi. ingénieur, Montevecchio.

La lutte contre les poussiéres dans les mines de
la Société « Talco e Gralite Val Chisone ». Par
P. Sartorio, ingénieur.

La lutte contre la silicose dans les mines d’In-
A. Caroli, ingénieur de la Société

urlosu. Par
g tallurgique de Pertusola, Ingurtosu

miniére et mé
(Sardaigne).

L’amélioration de I'atmosphére dans les chantiers
et galeries en cours de percement. Par G. Marcel.lo.
ingénieur constructeur, Société de constructions in-
dustrielles et de travaux publics, Rome.

Norvége

Le prob]éme des poussiéres dans les ]ongues ga[e-
ries de grande section out le transport des matériaux
s'effectue au moyen de véhicules & moteur Diesel.
Par G. Stslen, inspecteur des fabriques Bodo.

Pays-Bas

Ulilisation de neige carbonique pour le tir des ex-
plosifs. Par W.P.M. Matla, chimiste altaché au Ser-
vice médical des mines de charbon des Pays-Bas
Heerlen.

L’action d autonettoyage du courant d'aérage dans
Jes mines. Par W.P.M. Matla.

Mesures prises dans les mines de charbon des
Pays-Bas en vue de la prévention et de la suppres-
sion des poussiéres. Par W.PM. Matla, chimiste
attaché au Service médical des mines de charbon
des Pays-Bas. D. J. Knuttel et C. J. Pickee. inspec-

teurs principaux des mines.

Pérou

Fiude et essai d’un injecteur d’air pour l'aérage
secondaire a haute altitude. Par M. Llosa, chef du
Département des études techniques & la Direction

des mines, Lima.

Royaume Uni

Echantillonnage et analyse des poussiéres en sus-
pension aux fins de contrdle. Par D. Hicks, direc-
teur du controle scientifique. Olffice national du
charbon, Londres.

La consolidation des poussiéres dans les galeries
de mines. Par F. Bradshaw et A. L. Godbert, fonc-

tionnaires chargés des études scientifiques au Cen-

tre de recherches sur la sécurité dans les mines,
Ministere des combustibles et de I'énergie.

Cours de formation en mati¢re de suppression des
poussiéres. Par A. Hudson, surveillant divisionnaire
chargé de la suppression des poussiéres et ingé-
nieur de sécurité, et C. C. Warner, technicien char-
gé des problemes relatifs a la suppression des pous-
sicres, Division du Sud-Ouest de I'Office national
du charbon.

La prévention de la formation des poussiéres aux
points de transhordement et de chargement au fond
Par J. Shaw. directeur technique d'un groupe, et
F. Henley Price, directeur du Bureau divisionnaire
des études scientifiques, Division du Sud-Est, Of-
fice national du charbon.

Suppression des poussiéres aux points mémes de
leur formation. Par A. Homner, secrétaire général
du Syndicat national des mineurs, Londres.

Prévention de la mise en suspension des pous-
sieres déposées. Par A. Horner.

Recherches sur la production des poussiéres Tors
des opérations de forage dans les mines. Par J. T.
Burdekin, Institut de recherches sur la sécurité dans
les mines, Ministére des combustibles et de I'énergie,
Sheffield.

Détermination du taux de concentration des pous-
siéres en suspension dans lair des mines. Par A.H.
A. Wynn, directeur de I'Institut de recherches sur
la sécurité dans les mines, Ministére des combus-

tibles et de I'énergie, Shelfield.

Prévention et suppression des poussiéres dans
I'abatage et le chargement du charbon au moyen de
procédés humides. Par A. Winstanley, inspecteur
en chef adjoint des mines, Ministére des combusti-
bles et de I'énergie, Londres.

Prévention et suppression des poussitres dans
I'abatage et le chargement du charbon au moyen de
procédés a sec. Par A. Winstanley. _.

Construction des haveuses et des perforatrices
en vue de la suppression des poussiéres. Par H.L.
Willett, ingénieur en chef des mines chargé de
I'exploitation, et W. L. Graham Nash. Départe-
ment de la production, Office national du charbon.

Suéde

Echantillonnage et analyse des poussiéres dans
les mines et carriéres suédoises. Par G. Fréman, ins-
pecteur des mines de I'Etat, Lulea.

Mesures d’empoussiérage et précautions contre
les poussieres dans la mine de Laisvall en Sutde.
Par T. Sjéqvist. ingénieur de sécurité, Compagnie
minié¢re Boliden, Boliden.

FEtude de la formation des poussiéres dans le fora-
ge au rocher a T'aide de marteaux pneumatiques a
injection d'eau. Par T. Karlen, ingénieur, chef du

Laboratoire de mécanique a la Sociét¢é AB Atlas
Diesel, Stockholm.

Suisse

Mesures prises et expérience faites en Suisse en
matiére de lutte contre les poussitres dans les chan-
tiers et galeries. Par A, Chavanel. ingénieur, chef
de la Section génie civil, Service de prévention des
accidents, Caisse nationale suisse d’assurance en
cas d’accidents, Lucerne.
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Recherches pratiques dans le domaine des pous-
sieres. Par H. Gessner, chef de département au
Laboratoire fédéral d'essai des matériaux, Zurich.

Union Sud-Africaine

Progrés récents de la technique du contrsle et de
la suppression des poussi¢res dans les mines du
Witwatersrand. Par J.P. Rees, chef du Départe-
ment des poussiéres et de I'aérage, Laboratoire de
recherches de la Chambre des Mines du Transvaal,
Johanneshurg.

Contréle de I'eau et des poussiéres dans ['aérage
d'une mine d'or profonde du Witwatersrand. Par
J. T. Mc Intyre, ingénieur chargé de I'aérage d'un
groupe, New Consolidated Goldfields Ltd, Johan-

nesburg.

Filtration des poussiéres dans les mines d'or sud-
africaines. Par D. G. Beadle, Laboratoire des pous-
sieres et de I'aérage, Laboratoire de recherches de
la Chambre des mines du Transvaal, Johanneshurg.

Quelques résultats d'échantillonnage avec le pré-
cipitateur thermique dans les mines d'or du Wit-
watersrand. Par P, H. Kitto et S.R. Rabson, Labo-
ratoire de recherches de la Chambre des mines du
Transvaal, Johannesburg.

Progrés récents en matiére d'échantillonnage des
poussiéres dans les mines d'or sud-africaines. Par

D. G. Beadle.

La formation des techniciens en matiere d’aérage
dans les mines d’or Membres de la Chambre des
mines du Transvaal. Par J.P. Rees.

TN

Un essai d'injection d'eau en veine
au Charbonnage d'Hensies-Pommerceul

par J. MOMBEL,

Ingénieur au Corps des Mines.

RESUME

Het doordrenken met water onder druk van de of te bouwen steenkoollagen is een van de doelma-
ligste stofbestriidingsmiddelen in de pijlers.

Onderhavige bijdrage beschrijft de inspuitingsproeven die op de zetel Louis Lambert van de Char-
bonnages d'Hensies-Pommerceul uitgevoerd werden. Tijdsopnamen van het inspuitingsproces worden gege-
ven. Het belang van een doelmatige aanpassing van het inspuilingsschema aan de plaatselijke omstandig-
heden wordt in het licht gesteld.

Een eenvoudige verbetering van dit schema maakte het mogelijk de doelmatigheid van de stofbestrijding,
aan de kop van de pijler, van 35 % tot 44 % op te drijven. Deze doelmatigheid werd afgeleid uit de bepa-
ling met een meetfilter (« vingerhoed » van Soxhlet) van het gewichtsgehalte aan siof in de ventilatielucht.

Uit deze proeven kunnen onder anderen volgende besluiten getrokken worden :

— Als kenmerkende grootheden van de inspuiting dienen de druk en de duur van de inspuiting, en
niet het ingespoten debiet, genomen worden.

— De spuitgaten mogen niet te dicht bii elkaar liggen, daar hierdoor lekken tussen de verschillende
boorgaten kunnen ontstaan, die de hydraulische druk in het massief doen afnemen.

Het is onontbeerlijk het water diep genoeg, t.t.z. vé6r de sterk gespleten zone langs het afbouwfront,
in le spuiten.

SAMENVATTING

L'injection d’eau sous pression, dans les couches de houille en cours d’exploitation, constitue un des
moyens les plus efficaces de lutte contre les’ poussiéres en taille.

Le présent article décrit des expériences d injection effectuées au siege 'Louis Lambert des Ch’arbonnages
d’Hensies-Pommeroeul. Il fournit des ’chronométrages des opérations d’injection et montre limportance
d'une bonne adaptation du schéma Jinieclion aux circonstances locales.

Une simple correction de ce schéma permit de faire passer le rendement de suppression de poussiére,
en léte de taille, de. 35 a fM %. Ce rendement a été déterminé par mesure de la teneur pondérale de pous-
siéres dans Pair, & laide d’un appareil filtrant (Dé de Soxhlet).

Parmi les conclusions qui se olégagent de ces essais figurent :

— La nécessiié de prendre comme variables caractéristiques de linjection la pression et la durée d'in-
jection par trou, et non pas le débit injecié.

— Le danger d’'un rapproc’wment exagéré des trous, qui peut provoquer des fuites entre fourneaux,
diminuant la pression hydraulique dans le massif.

— La nécessité d'injecter en avant de la zone fortement fissurée du front.

ion. , .
Introduction Chargé par cette dernitre d'effectuer une étude

Depuis des années, le probléme de la lutte contre
les poussiéres atmosphériques'. dans les lravau:\'
souterrains des mines, retient latlention cles_ expl.m-
tants de nos charbonnages et de I'Administration

des Mines.

approfondie des possibilités d’améliorer les condi-
tions de salubrité du travail en taille, I'auteur de
cette nole a entrepris au début de 1932, en collabo-
ration avec la Direction du charbonnage d’Hensies-
Pommerceul, des essais d'injection d’eau en veine
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que des circonstances indépendantes de sa volonté
I'ont forcé a abandonner prématurément.

Il pense cependant intéressant de publier les
résultats obtenus, parce qu'ils permettent de se
rendre compte, par un exemple chiffré, de Ia
grande importance d'une bonne mise au point préa-
lable du schéma d'injection adopté. et d'une sur-
veillance effective du personnel chargé de le mettre
en ceuvre.

I. — Généralités sur l'injection d’equ en veine.

Une des causes fondamentales de la mise en sus-
pension, dans 'air de ventilation d'une taille, de
poussiéres de charbon et de schiste est |'existence,
avant tout travail d'abattage, de poussiéres dans le
réseau de fines cassures qui divisent le charbon dans
son gisement.

Certaines de ces cassures résultent de déformations
tectoniques qui ont affecté la couche: ce sont les
clivages, indépondanls du mode d'exploitation. Mais
il s'y superpose, au voisinage du front de taille, un
réseau de cassures pius ou moins ouverles, provo-
quées par les surpressions d'appui des roches du
toit en avant du front. Ce second réseau esl étroi-
tement lié au mode d'exploitation : type de soute-
nement, contréle du toit, vitesse d'avancement du
front, etc...

Un des principes de base de la lutte contre les
poussitres est d'attaquer le mal a sa source, et
d'cmpécher le soulévement des poussicres plulﬁt‘
que d'essay(‘r de les abattre.

L'injection d'eau en veine a pour but de fixer les
poussicres du charbon et des intercalaires, contenues

18.600

dans les fissures de la veine, par de I'eau introduite
sous pression dans des trous de sonde régulicre-
ment espacés, creusés dans la veine en avant du
front de taille. Ce procédé a fait I'objet de publi-
cations de U'Institut d' Hygiéne des Mines de Hasselt.
Ces pub]ications constituent une abondante docu-
mentation qui nous dispense d'une description plus
détaillée du procédé, bien connu des exploitants.
Remarquons cependant que l'injection d'eau en
veine n'aura une grande efficacité que pour autant
que l'eau pénétre dans toutes les [issures. La pres-
sion nécessaire pour assurer un mouillage comp]el‘
est déterminée par les lois de la capi”ari[é; elle
doit étre d'autant p]us grandc que les [issures sont
plus fines. Au voisinage du front de taille, les cassu-
res d'exploitation risquent de créer des chemins de
[uite a faible résistance llyclrauli([ue. faisant tomber
lat pression d'eau dans le trou et réduisant d'autant
la pénétration dans les fins clivages. Le cas le
plus favorable a l'injection est celui d'un charhon
dont les clivages sont sulfisamment ouverts et ont
prescue lous Ja méme importance.
A défaut dexistence de ces conditions favorables
a proximité immédiate du front, il faut les rechercher
a plus grande profondcur, en injeclant sous une
pression plus forte dans des trous p]us profoncfs.
La fissuration du toit et du mur doit également
¢lre prise en considération, car clle risque de provo-
quer une altération dangereuse de la tenue des ter-
rains lorsqu’elle est le siege d'une infiltration d'cau.
Un npprofondisscment de trous d'injection peut per-
mettre d'opérer entre un toit et un mur moins fis-
surés.

Esdailles 0,55

i
a0°

g 1 — Taille Théodore levant 11, & 840 m
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Niveou de 777 m

FFig. 2. — Prolil de la taille Théodore levant 11 & 8140 m.

Le découpage de la veine par des intercalations
stériles peut avoir une drosse imporlance, car cer-
laines de ces intercalations, peu pcrmc’ab[('s. peu-
vent isoler une laie desllrous d'injection, el em-
péchvr ainsi la fixation d'une parlie des poussicres
de la veine.

Il n'existe pas de schéma passe-parlout pour l'in-
]-N_-[ion d’eau en veine. La profoncluur de trous, leur
ccartement, leur distribution (en ligne ou en quin-
conce). leur orientation (horizontaux, ou plon-
geanlS). la pression et le temps d'injection doivent
étre soigneusement ([étv_rminés .dans chaque cas par-
ticulier, et contrélés a I'aide d'un appareillage adé-

cqual.
II. — Appareillage d'injection d’eau.

[Une pompe 4 engrenage, porlanl un manometre
el un débitmetre, est p.!acée\ dans la voie de 16:10. de
taille. Elle Cof!l})rirn(“ | oal‘l a une pr(‘ssimT de lorcIrt:
de 40 Jg/cm®, el ]cn\"ow. par un ”E'.xl.l)le'monlc
sur tam sour-dévidoir, & une canne d'injection.

- |.es lrous sont injeclés successivement, et le flexi-
hle est déroulé progressivement.

|.a canne d'injection Colinet, du 1|yp<- bien connu,
porte & son extrémité ‘de sortie de I'eau un anneau
on («aoulcilollf. cl, a 'aulre extrémité un pisl.on hy-
draulique qui provoque la compression axfale el
la dilatation radiale du caoutchouc. Ce (i(‘l"nl?l" for-
un joint d'étanchéité. au fond (EILI trou, s'oppo-
canl au retour de l'eau sous pression par le four-
. |.a canne utilisée n'élait malheureusement pas

e d'appar(‘il de mesure. .
porl‘ creusement des trous dinjection, disposés
IIOV{;O"I"'IP;HNH sui\’qnl la direction de la couche, se
fail au moyen d'une foreuse pnvumnliquu.rululi\'t'.
‘”l "'c ui])(; d'injection comporle = un {or('ur._ un
ini(“;;f{m" un aide-injecteur chargé de tirer le [lexi-

me

neau.

ble et de dérouler le cordon de sonnelte qui sert a
donner des signaux a un préposé a la pompe: un
homme en téte de taille s'occupe du flexible et de
la signalisation. En toul, il v a cing hommes qui
travaillent tout le poste a la méme taille.

III. — Description du chantier .

La ligure 1 donne le plan d'ensemble du chantier,
tandis que la figurv 2 représente la coupe de la
taille.

l.a couche Théodore, présente, dans le chantier
étudié du gisement 1l du sicge Louis Lambert, une
allure dc'rangé(‘ vers le bas de ['éiagc de 840 m.
l.e tableau I en donne la composition moyenne

TABLEAU 1

Haut toit Bancs  gréscux

Bas  toit Psammites

(¥
g

Charbon 0.58
Haveries 0,00
Charbon 0.10
Schiste noir 0,02
Charbon 0.20
Veine Théodore| Schiste noir 0.03
Charbon 0.10
Schiste noir 0,02
Charbon 0,60
Faux mur 0.25

Mur Schiste dur

I ouverture est de 1,70 m pour une puissance de
1,58 m. La penle moyvenne esl de g Dans la taille
chassante levant, sitge des expériences, les clivages
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font un angle de 50° avec le front, et de 55° avec la

pente, dont ils s'écartent vers le pied de taille.

Le chantier comporte :

— une voie de téte de taille, & 777 m, soutenue par
des cadres TH, de 7 m*® de section:

— une taille chassante longue de 08 m;

— une voie de pied a 822 m, soulenue par cadres
TH de 9,5 m* de section, a la pose;

— une cheminée en étreinte, suivant la pente, de
57 m de long, en cours de recarrage pendant
les essais;

— une voie de niveau a 840 m, soutenue par ca-
dres TH.

En taille, la havée est de 1,20 m. Le souténement
consiste en béles (bois demi-ronds) de 2,5 m de lon-
gueur posées parallelement aw front sur trois étan-
cons métalliques de type Gerlach modéle 50. Lo
toit est foudroyé sur piles de bois équarris, de 1,50 m
de coté, écartées de 5 m d’axe en axe. Ce soutene-
ment subit une assez [orte pression; le charbon est
fissuré a front.

Un mur de bois et une bande de terres de fou-
droyage, au pied de taille, et une bande de terres de
recarrage de la voie, en téte, guident ['air a front.

L’abatage se fait au marteau-piqueur,

En taille, le charbon est évacué par une chaine
a raclettes. Celte chaine débite, a la partie infé-
rieure de la taille, sur un train de toles fixes, d'une
dizaine de meétres de longueur. Les téles alimentent
une courroie transporteuse, placée dans la voie de
niveau a 822 m. La courroie déverse le charbon sur
un train de téles fixes, établies dans la cheminée,
au pied duque] s'effectue la mise en berlines.

Par suite de difficultés dues a I'apparilion d'une
grandeur au pied de taille, la coupure de la voie de
pied était & 4-3 m seulement en avant du [front.

Une analyse granulométrique d'un échantillon
moyen de charbon, prélevé au pied de taille, donne

les chiffres du Tableau II :
TABLEAU 1I.

Cl\[i[}l’c ?’{3 du tOlﬂ]l Tcncur on ('r'nt'rvs
0—1 mm 10,28 26 % cendres
1—%5 6,86 40 % cendres
5—10 16.56 56 % cendres
10—20 15.25 56 % charbon
44 % schiste

20—350 7,05 50 % charbon
50 % schiste

50-—50 7.55 49,6 % charbon
50.4 % schiste

50—80 7.54 76.6 % charbon
23.4 % schiste

80 et plus 51,13 82.6 % charbhon
17.4 % schiste

IV. — Méthode de mesure.

La teneur en poussicres de T'air a été mesurée
au dé de Soxhlet. Cet appareil de mesure par [il-
tration est bien connu. Il a fai l'objet des commu
nications 22 el 94 de I'Institut d'Hygione des Mines.

Rnppf‘l‘)”" qu || consisle en un ||-||“. en llill)il'r. au

travers (]uquc:I I'air a ana|ysor esl aspiré par un
éjecteur a air comprimé. Le débit d'air est mesuré
par un compleur a gaz, tandis que la teneur en
poussieres de I'air se déduit de la comparaison du
poids de poussiéres retenues au volume d'air ainsi
déterminé.

Afin d'obtenir des résultats tout a fait fait corrects.
il faut que la vitesse de I'air dans la tubulure d’aspi-
ration soit la méme que celle des filets d'air voi-
sins. Pratiquement, nous ne disposions que d'un
seul appareil appartenant au charbonnage, ce qui
imposait des mesures successives en téte et en pied
de taille. Ces mesures auraienl élé trop longues si
nous avions adopté la rbgle d'éga]ilé des vilesses,
et nous avons di utiliser des vitesses d'aspiration
a peu prées doubles de celles de ['air voisin, ce qui
a pour effet de diminuer légérement les teneurs
mesurées par rapporl aux teneurs réelles.

Le but des essais étant de mesurer 'efficacité du
procédé d'injcclion. nous nous sommes contenté de
comparer les poids de poussicres. L'essentiel était
d'utiliser un appareil fonctionnant pondanl un temps
sulfisamment long pour donner une valeur moyenne
représentative. La durée de prélévement a été de
1 heure environ par point de station.

1T faut remarquer que le mode de représenlaltion de
la teneur en poussitre par le poids contenu par
métre cube augmente I'importance relative des gros-
ses poussiéres. Les variations de teneurs pondérales
sont sensibles aux variations de la teneur en grosses
particules. Si la méthode pondérale est [acile pour
suivre les améliorations d'un procédé de lutte con-
tre les poussiéres, elle ne suffit pas pour eslimer le
degré d'insalubrité de I'atmosphére, qui dépend for-
tement de la teneur en fines particules. Celle-ci peut
s'estimer par une analyse granulométrique de Ia
poussiére recucillie dans le filtre.

Pour les mesures en téte de taille, e filtre était
placé a 10 m en arricre du front, dans I'axe de la
voie, a hauteur du visage. Le travail a front de la
voie de téte, la mise en place du remblai, et la
circulation du personnel entre le front el ]'apparei!
étaient interdits pendant la durée du prélévement.

Au pied de taille, e filtre étail disposé a mi-
hauteur de Ta couche, dans I'axe el suivant la pente
des téles fixes, a 5 m du point de déversement,

Dans tous les cas, le prélevement s'est
dant la pleine marche de la taille, e
pendant la pose pour repas.

Des mesures de teneur en ce
et de teneur en eau

ail pen-
a été interrompu

ndre des poussicres,
des fines du chantier ont été
elfectuées, suivant [es normes publiées dans les
bultecs « Houille et Dérivés » (!'Ini('lmr.

Pour déterminer la teneur en cau deg [ines o—
mm, du [in charhbon a é1é prélevé de clemi-h(-" i
demi-heure dans la trémie de pied de
el mis dans des Bnulvi”t-s ’murl}éns
tuer un échantillon moyen préseryé (It: |
chante du courant d air. Celte
élément tres important 3
run('lionnl'm(’nl des t‘l‘i!)'(‘s

ure en
la cheminée.
pour consti-
aclion assé-
leneur en eay est un
connailre pour |[e bon
du Irim,rt'-lnvnir.
. |)s_vr]1rmm‘lri(|m's el
d acrage onl é16é failes, e
pendant le préleveme

Des mesures |

des mesures
(lvmr-hf'urc- en (Ion|i~hs~11rf'.
nt des poussicres
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|es résultats pub[iés sont la moyenne de plusieurs
mesures, saul pour la teneur en poussicre, qui
découle chaque fois d'un seul prélé\'cmonl.

V. — Journcl des essais.

5-2-1052 : On ellectue, dans la voie d.e téte de la
taille, une mesure de mise au po'int de 1 appareil fil-
trant, ainsi qu'un controle de I'étanchéité des rac-
Co;iss: mesures du débit d'air permettent de consta-
ler sa stahilité relative pendanl‘ le poste; il pnssc.dc
5,47 & 6,05 m®/sec, ce qui représente une fluctuation
de 5 % de la moyenne, du méme ordre que les
erreurs de mesure inévitables.

La taille a été partic"ement injectée durant la
nuit. La teneur en poussicres est cIc 578 mg{m“.

15-2-10952 : Toute injeclion et pul\'erisalion d'eau
a été arrétée depuis 5 jours. La mesure slonne la
situation de comparaison, pour un travail totale-
ment a sec.

Le débit d'air reste sulfisamment conslant. Il est
passé a 0,34 m?/sec. Les teneurs en poussicre sont
de 518 mg/m* en pied de 1a1]]c.' .

Nuit du 22 au 23-2-1052 : Linjcclion d'eau est
ant la méthode habituelle. Les ou-

pratiquéc sulv ! i o
aucune inslruclion spéciale.

vriers n onl regu )
Le tableau Il donne les résultats du chronométra-

ge de quatre cyclcs d'injeclion

TABLEAU IV.

Cycles l n® 1 I n® 2
Opérations | Temps en secondes
Montée en pression 60 35
(45 kg/cm?)
Injection 102 172

On a mesuré, pour cllaque trou, sa distance au
trou d'amont (D), sa distance au toit (T) sa Ppro-
fondeur (P). et la saillic de la canne d'injection
(S). Sachant que la longueur de celle-ci est de
1.55 m, il est facile d'en déduire la longueur de
I'espace libre au fond du trou (E) La dénivella-
tion, par rapport a la téte de taille, a été calculée
en se basant sur une pente moyenne de 27°, pour
établir la valeur de la pression statique a l'entrée
du trou. La distance D relative au premier trou
est celle qui le sépare de la voie de téte de taille.

Toutes les mesures figurent au tableau V, qui
indique également la quantité d'eau injectée par
trou.

Sur une longueur de front de 08 m, 66,50 seule-
ment ont été injectés pendant le poste, soit 2/3 du
front. Le personnel d'injection a travaillé pendant
4 h.

TABLEAU 1IL

Cycles ' n® 1 n® 2 I w3 I n® 4 Moyenne
Opérations | Temps en secondes
5 55 11 20
Retrait de la sonde ) 39 i'{ 35 29
Transporl au {rou suivant 51 48 25 12 g
Mise en place de la sonde ‘ 20 10 50 10 18
T ;nqmiq‘;ion du signal de début d'in-
FEs i ’ - -
i 12 T 5 5 7
. i
"d.m 273 180 300 100 2153
Injection b s ; g
Signal de fin d'injection el préparalion
13[ i e 15 115 25 52 47
- :
Total en sec 500 572 450 170 543
ola ;
. 6 m 30 s{6 m 12 3|7 m 30 s[{2 m 50 s 5 m 43 s
t sec. bl 7
Total en min.e

on a commenceé a 24 h 50 et s'est terminée

trous ont été traités. Le temps moyen,
b 2a 23(] . 10 min. La différence entre ce chiffre
‘ des temps du la[)]e:}u 111 .provienl de

iations dans le lemps d’injection propre-
fortes v.arla] -hrds de transmission, et de l'inter-
ment dllc'l gt ('n(’s mesures avec le travail des
[érence de

cerlal
ouvriers. -
e préposé @ 1a I

L'injecti
a 4
par frou, est
el la moyenne

yompe mel sa machine en mn]r-
i i i nler la
L o recoit le srgna]. 11 fait mo la
* i ! inlie 1S
che nussr‘ o kg environ. el 'y mainlienl !l ‘| a
EHEAR ad4 ignal d'arrét. Deux de ces opéralions
& i § . . . N
mcop Lo |u onométrées. comme indiqué au ta
T
onl élé (¢

hleau V.

Le critere de fin d'injection est I'apparition d'eau
dans un trou voisin. L'examen du tableau V mon-
tre de fortes variations de la quantité d’eau injec-
tée. Les pointes correspondent, chaque fois, a une
[uite d'eau par de grosses cassures a front, ou par un
trou voisin. Sur les 2.530 | d'eau injeclés, il n'y en
a quune partie qui reste dans la couche.

La méthode d'injection utilisée présente donc les
défauts suivants

1) Les trous ne sonl pas assez profonds. L'injec-
lion se fait dans une zone & grosses fissures, d'oix
irrégularité du débit. Comme la pression n'est
maintenue constante qu'a la pompe, toute fuite
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TABLEAU V. ‘
? La quantité totale d'eau injectée est de 3.715 L Le débit d’air : a augmenté pen::]ant la durée des
Quantité Dénivel- Pression ) L'injection a plus grande profondeur conduit au essais, passant de 5.8 a 7:54 m’/sec. _(;ommf_: la
Numéro D P S E d'cau inj. Jation statigue Iy résultat désiré : bonne régularité du débit injecté par section moyenne de la taille n'a pas varié, la vites-
du  trou en m en m en m en m en m en | enom en kg/em® trou. se du courant d'air a augmenté de
il 5 M d'empoussiérage en léte et
i 20-3-1052 Vlesure d empoussierag 7,54 — 6,54
- 1 o - < . & » _
4 8 0.60 1,35 0.18 0 7 3.03 45.4 en pied de taille pendant le poste d’abattage. La —_— 100 = 19 %
A %47 0,80 149 913 9 30 4,75 45.5 teneur en poussiére est tombée a 202 mg/m’® en 6.34
3 2,05 0.72 1,50 0,03 0 5 5.05 40.0 i téte et 440 mg/m® en pied de taille, malgré un nou- sitee Tow wednies & N Y T —
5 a NG p '‘nlre les mesures a sec el le dernier essai.
4 2,55 0,68 1,00 0,53 0 74 ¥ 40,7 I vel accroissement du débit d'air, dit au recarrage de L d (l . d ) l
= = .. 5 = 3 s Te 3 B S 33 1ssiér u-
g 2,10 0,65 1,50 0,25 0 55 8.00 40.8 la cheminée de 822 a 840. : 0? 1:{11'1 em.(”nls de -s?m:lr’cl;?tlm'\t tc po:’ssm esta t
2.05 0.64 1.00 0.53 o 30 0.50 40.9 rmEn é ell)'nud::urs si le débit était resté cons zml
== = x o = 2 e nombre d ouvriers @ veine : a peu varié, sau
2 5.50 1,00 1,30 0,23 0 95 10.03 40,1 : VI. — Résultats des mesures. fo: o = 2P
8 2,70 1,20 1,50 0,05 0 225 12,15 46,2 i € 23-2-10352.
9 2,05 0.05 1,45 0,32 0,24 35 13.54 41,3 i Le tableau VII groupe tous les résultats de mesu- La production brute réalisée pendant le poste du
10 2.47 0.00 1,53 0,42 0,42 20 14,40 41.5 res. ainsi que les caractéristiques imporlantes au matin est restée a peu prés constante. La production
11 4.50 0,80 1,40 0,40 0.27 125 16,50 41.6 ‘ point de vue de [empousgiérage. de poussicre est sensiblement proporlionne“c au
12 1,15 0.80 1,40 0,50 0.57 105 17,02 41.7
13 2,40 0,85 1.55 0,35 0,57 7 18,11 41,8 g TABLEAU VII
14 2,40 0,68 1,55 0.50 0.50 00 10,20 46,9 r o '
15 - - = —
? 2.70 1,02 1,51 0.534 0,12 160 20.47 47 Diics T 3AUsE Po— pr—
16 1,77 0,03 1,40 0,50 0,57 55 2127 42,1 f Condit " I » fl [“ \" ik -I - 4 'n' le‘ 8 n'
17 283 1,15 1,52 0.54 0.53 73 22.55 47.2 | condilions  d essais nj. et pulvér. A sec njectio njectio
18 2,08 1,01 1,20 0.50 0,06 105 23,00 47.4 Personnel
1 3 = i & - '
9 3,20 1,00 145 0,22 0,12 156 25,55 47.5 R, ol 47 13 50 41
20 1.90 0.02 1,41 0.55 0.45 261 26,20 42.6 Total 1% poste 8 i 8= &
21 2.10 0.7= 1.40 o i gt ota I /4 / > 7
. 73 = 40 0,27 1350 2721 47.7 |
22 3,70 0,87 1.55 0 0 82 28.80 47.0 |
23 2,80 0.75 1.40 0.15 0 148 50.16 43 Brut l1"" poste 401 420 415 : 415
Fute totale 452 458 440 ;
= - * 3 45 44 428
Setao oy 51.82 2.356 Nette 288 506 208 285
Moyennes 2,50 1,58 101 - .
Débit d'air m*/sec 5.8 0.54 7.02 7.54
Vites. de 'air au pivd de tail. m/sec e 1,00 0,7 0,82
rovoque une chute de pression a ' 2 3-2-105 Me » d’e ié 2 & .
l? q Al clp ssion & en(ire?du trou, 232 193‘2 [ I(su_rt d'empoussiérage en téle et Vites. de I'air en téte de taille m/sec 0.84 0.04 1.05 1,05
et une diminulion de la pénétration de | eau. pled de taille. I\‘Ia[gre un accroissement de la vilesse
) 2) Le'sysl'em(‘ de ngnaillf-?ﬂlon est trop lent. L‘in— du courant d'air et la mauvaise exéculion de ['in- Conditions climatiques
!ect?ur n a aucune ac(l:llon‘ u'-ocl‘e sur ]f‘ pression d'in- jection d’eau, la tencur en poussiére tombe a 535 : ts 25 25.2 25 24.8
}C(fllOI‘l. Lal canne devraikt f:lre munie d'un mano- mg/m” en téle, el 640 mg/m* en pied de taille. Téte th 20,3 20,5 21,1 22
moirc[vl d.u.nr‘ \damE( d:{"relala%{e. ) ) Nuit du 10 au 20-3-1032 : A Ta -sulbe i CA—— oC lle 21.2 21 21,5 22,5
il > " C'rllte:;[(-‘. oy ".m-d'fm o irrationnel - tatations faites lors de ['essai précédent, une nouvelle ts e 20.5 20 22.5
il est inuli e injecter de I'eau jusqu'aux trous voi- méthode d'injection est essayée : les trous sont Pied th 7 < 15 <15 18,5
sins. ]II Su”:jt que chaque trou humecte un peu plus tous creusés a la profondeur de 2 m. Ils sont dis- « ac te == == = 19
que la mi-distance entre trous. posés en i | g 63
: alx E quinconce, leur ¢écartement est porlé a [ ; > = == 3
; 4) _Ln ld:s;{msrlmn des trous en une seule couche 4 m. Le temps d'injection, uniforme par trou, est de ' Piplandsnopsuns des buns ety L58 2
avorise les [uj-i“s enlre trous voisins. Les trous sont 8 minutes. |.a pression, a la pompe, est maintenue | Ecarlement des trous m Sy = 2,50 4
1r'0p rapprochés, et le pers:mnv] na pas le temps constante et ("ga]e a 45 l(g/(-m'-’, ‘ =
(lmjecl(*r toute la taille. Il serait bon de les quin- ; ) i Quantité d'eau injeclée
concer. étant donné i'ouw._'vrlurp de la couche. Le tableau VI donne Ie nombre de litres d’eau Totale en | = - 2.3360 3.715
5) Il n'y a pas assez d'espace libre au fond du injeclés par trou. Par tonne brute 1/t —= — 5.2 8,7
trou. i
' Teneur en eau des fines 0-4 mm,
f en % — 1,27 3.05 2,55
|
. o ' Teneur en cendre des poussiéres
TABLEAU VI, ) en %
Tete B 10.7 15.07 13,67
Numéro du trou / 1 l 2 l 5 i 5 6 = 8 - Pied == 25.85 20,02 22,10
1 — r
Nombre de | nj. 165 155 145 150 135 145 160 145 105 { Teneur en poussif‘r(’s en mg/m“
Numéro du frou ‘ 10 i 11 | 12 15 14 . 15 16 17 18 Téte 378 518 335 A2
5 ;o S = / i — 1.457
_'\_'Um’)” de ]”””' 140 ’ 155 | 145 150 145 170 160 155 140 k Pied = f4g o
Numéro du trou ' 10 20 ’ 21 22 2% 24 25 Rendement de suppression pa(l; rap-
Nombre de | inj 140 165 145 160 120 130 150 porl au travail a sec en % = =
Tete 2 35.3 43.0
{ Pied - B 56.1 60.8
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débit de charbon, lui-méme proportionnel a la pro-
duction du poste.

Compte tenu de ['augmentation de la vites-
se de ['air et de la constance de la production
brute pendant le poste de mesure, nous pouvons ad-
mettre que, au cours des expériences successives,
les conditions devenaient de plus en plus favorables
a l'empoussiérage de ['air. Les chiffres de rendement
de suppression ne sont certainement pas forcés.
et donnent un élément valable de comparaison de
['efficacité de l'injection.

Les conditions climatiques ont assez peu varié.

La teneur en cendre des poussicres est beaucoup
plus faible en téte qu'en piec] de taille. Lors de ['essai
a sec, la teneur trouvée en pied de taille était la
méme que celle de 'échantillon de charbon brut
o—1. Cette poussiére est directement procluitc par
le point de déversement voisin. En téte de taille,
la poussiére a la possibilité de se décanter sur 10 m
de voie environ. Le schiste, étant plus dense
que le charbon, décante plus vite que lui, ce qui
exp]ique la différence de teneur constatée.

L'injection d'eau en veine a diminué la teneur en
cendre de la poussiére. C'est 'indice d'un meilleur
mouillage du schiste, ce qui est conforme a la théo-
rie. Cest un élément favorable a la salubrité de
I'atmosphere.

La teneur en eau des fines au pied de taille reste
trés admissible pour le triage-lavoir.

Le rendement de suppression de poussiéres est
calculé en rapportant, a la teneur donnée par ['es-
sai & sec, la différence entre cette teneur et celle
obtenue par 'essai cl'iniection considéré. Malgré
son imperfection, la premiere méthode d'injection
permet d’éliminer 55 % de la poussiére en téte
de taille, et 57 % de la teneur en pied de taille.
LLa seconde méthode supprime 44 % des poussiéres
en téte et 70 % des poussicres en pied de taille. La
modification apportée au procédé d’injection se
solde donc par I'élimination de 15 % des poussicres
laissées par la premiére méthode en téte de taille,
et de 51 % des poussiéres laissées en pied de taille.

Il faut remarquer que la mesure en téte de taille
est un indice heaucoup plus correct de Iefficacité
réelle de ['injection, car la teneur en pied de taille
est alfectée par d'autres facteurs variables, tels
la vitesse de I'air dans la cheminée de 822 a 840 m,
la distance entre le pied de taille et cette cheminée,
la distance de Ia coupure de la voie de 822 m au
pied de taille, Ia disposition du point de déverse-
ment dans la courroie. 1l est cependant manifeste
que 'humidification du charbon, au départ, diminue
sensiblement le soulévement de poussieres tout au
long des voies de fransport.

[a lorte différence constatée entre les rendements
de suppression en téte et en pi(‘d de taille, doil
provenir également du fait que les poussieres cap-
iées en téte sont certainement plus fines que celles
caplées en pir-d. prises a proximité d'un point de
déversement. 1l Taut tenir compte également de la
diminution de la vitesse du courant d'air au pif-cl
par rapporl a celle de ['essai a sec. Le rendement
“n ]}if‘(l de 1aille donne done une vue aoplimiste de
['eHicacité du ;er‘("rl(?

VII. — Conclusions.

Les résultats exposés ci-dessus n'ont rien de spec-
taculaire. IIs montrent clairement I'impnrlance du
schéma d'injection sur I'efficacité de celle-ci. Un
premier latonnement a permis d'améliorer sensi-
blement le rendement de suppression de poussiéres.
Il est tres probab]e qu'une continuation de la mise
au point aurait provoqué une nouvelle amélioration
du rendement.

Nous pensons pouvoir formuler les recomman-
dations ci-aprés
1) Le schéma d'injection doit étre mis au point dans
chaque chantier; son efficacité doit étre contrdlée
périodiquement par une mesure conimétrique. Le
dé de Soxhlet convient bien pour un tel contréle
qui devra, cependant, étre complété par une ana-
]yse granulomélrique de la poussicre.

2) Les ouvriers préposés a ['injection doivent ne
faire que cela dans le poste. Il faut les chronomé-
trer périodiquemenl pour s'assurer qu'ils ont le
temps d'injecter convenablement chaque trou le long
du front.

5) La canne d'injeclion devrait porter un mano-
métre et une vanne de réglage permettant de main-
tenir constante la pression d'injection a 'entrée du
trou.

4) Le débit injecté ne signifie pas grand’chose
Il peut varier d'un trou a l'autre, d'aprés I'impor-
tance locale des cassures. Le débit excédentaire de
fuite est inefficace. Ce qu'il faut maintenir cons-
tant, c'est la pression et la durée d'injection, pour
maintenir la pénétration de l'eau dans les fins
c[ivagcs.

5) Il est irrationnel de prendre comme critére de
fin d'injection I'apparition d'cau dans un trou voi-
sin ou a front. Il suflit que chaque trou humecte
un peu plus que la moiti¢ de la distance entre
trous.

En rapprochant trop les trous, on peul créer un
chemin de fuite d'un trou a ['autre, qui fait tom-
ber la pression dans le massif et diminue la péné-
tration de I'eau dans les finsg c[ivages.

A cet égard, la comparaison des tableaux V et VI
est significative. L’augmentation d'écartement et de
profondeur des trous permet de régulariser le débit
injecté par trou.

6) Lorsque la veine comporte des intercalaires,
il faut s’assurer qu'ils sont perméables, par exem-
ple en injectant dans un trou entouré de fourneaux
vides dans les différentes laies. Sinon, les trous doi-
vent étre quinconcés el répartis dans les diverses
laies.

7) 1l peut étre intéressant d'injecter a plus gran-
de profondcur du froni. pour éviter les grosses cas-
sures.

8) L'injection en veine n'a pas un rendement de
100 %. et ne dispense pas de ['utilisation simulta-
née d'autres méthodes. Dans le cas particulier qui
nous occupe, il est cerlain qu une meilleure (lispOSE-
tion du déversement en pit’d de taille, e1 e pla('(-mpnl
judicieux de  pulvérisaleurs arrosant le charbon
avant le déversement, auraient pu amé|ior(.‘r sensi-
hlement la situation.

e N
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9) Les elfets de l'injection se marquent égale-
ment sur le soulévement de poussiéres dans les
voies de transport. Clest le premier moyen de lutte
a meltre en ceuvre contre les poussiéres de charbon,
les autres complétant ses effets en s'attaquant a
d’autres causes de formation de poussiéres.

Nous remercions ici la Direction du charbonnage
d'Hensies-Pommerceul pour sa précieuse colla-
Loration lors de la réalisation des essais.

MM. Hénaut, Ingénieur au si¢ge Louis Lam-
bert, et Deg’a“aix. Délégué a l'[nspeclion des Mines,
nous ont apporté une aide importante pour la mise
au point des méthodes de mesures et le préléevement
d'échantillons.
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L'exploitation du lignite xyloide
Dipl.-Ing. Dr F. SCHMID, Dortmund

Traduction résumée de « Braunkohle, Wirme und Energie » de mai 1952

par R. STENUIT, Ingénieur principal des Mines.

SAMENVATTING

De auteur beschrijft de geologische voorwaarden van cen bruinkoolafzetting, ingesloten door kleilagen
en bedekt door kiezel en de geuo{gcn van de gebergtedruk die men ontmoet bij de ontginning dezer afzel'
tingen. Bij de ontginning van steenkoollagen, waar dak en muur vast zijn, is de gebergtedruk vooral af-
hanfeefiik van de cliepfe. Bij Bruinl’oolontginningen is het de aanwezigheid van klei die de voornaamste rol
speelt, enerzijds wegens zijn gemis aan vastheid, anderzijds wegens de vervormingen die zij ondergaat in
aanwezigheid van water. De uitwerkingen van die eigenschappen zijn zodanig dat ze de verbrokfeeling van
de bruinkool veroorzaken en mctchlige stiilen doen knikken.

De ontginningsmethoden van de bruinkool gaan van de kamerbouw tot de onlginning door middel
van lange pijlers. De eerstgenoemde verliest min of meer veld, wegens de afval die ze veroorzaakt en door
het fei! dat ze zich niet leent tol mechanisatie en rationalisalie. Enkele tussenstudia worden beschreven,
zoals de onlginning door middel van brede pi[aren. De ontginning door middel van piﬂers geschiedl meeslal
volgens twee vleugels van ieder hoogstens 50 m. gezien het gebrek aan stevigheid van het dak.

Indien de [agen gescheiden zijn door kleine intercalaties of !ussen[age worden ze onlgonnen uofgens
de methode der pijlers, met recuperatie van de kool in het dak. Men ontgint eerst de on([ersle'lﬂag door
middel van een pijler en vervolgens de bovenste laag door dakbreuk.

De kwestie van de mechanisatie word!t uitvoerig bestudeerd op gebied van de lengte der fronten en het
gebruik van springstoffen. Het springstofverbruik kan tol 500 g per lon ’J('(lragen, I’lolg(‘en verbiedend is.
Men dient zich dus te wenden naar de onr’m'snij- of ’eer'fmachines.

De vergeliﬂeing tussen de onr{orsnij- en de feerfmacf!inos valt uit in hel voordeel dezer laatste in de
zachte, brokkelachtige lagen, vooral indien men ze een [)efcmgriﬂee breedie geeft. De firma's Eickhoff
en Korfmann bouwen kerfmachines voor bruinkool, die interessante vooruilzichten in 't verschiet stellen.

Tenslotte wvolgt een kort overzicht over de wvervoermiddelen. De scf:udgoo! Mijfl het beste afvoer-
middel in de l)rur'nleoolpiﬂers: in bizonder gunstige voorwaarde kan men ze vervangen door een lichte pant-
serketting. In de galeriien blr’;‘[l de fransporlfmrm’ het aangewezen wvervoermiddel.

RESUME

Aprés une description des conditions géologiques d'un gisement de lignile encaissé dans des couches
d'argile et recouvert de cailloutis, l'auteur étudie les offets de pressions rencontrés lors de Uexploitation de
ce gisement. Dans le charbon, oii le toit et le mur des couches sont compacls, les pressions de lerrains sont
largement conditionnées par la profondeur. Dans le lignite, c'est Uargile qui joue le role principal, d'une
parl par son mandue de compacilé, d'autre parl par sa rl’éfor-mation sous l"offol' de Uhumidité ou de ['eau.
Les (’”t’fS de ces propriélés soni lels qu'i[s peuvent provoquer le délitement du figru'lc dans les gufories el
le ﬂnm!mgo (l'éfrmq'ons puissants, par suile du gonﬂomani de f’ar_qiio.

Les méthodes nr'v.\',u)[oila[iun du lignite vont de l'.’oxp[()imlion par pifiors a I,(’IP’O”U“UTI par tailles.
La premicre perd du terrain @ cause du déchet qu'elle occasionne et du fait gu'elle ne se préle pas a la
mécanisation et a la concentralion. Quelques stades interméciaires sont décrits, tels que ['exp[oi!a!ion a
larges pilr'vrs f.°r).\'p[m'|'nfr'm: par tailles se fait généralement suivant deux ailes, de 50 m au maximum cha
cune, a cause du mandue de rigidité du loil.

l.m'squ(’ les couches sonl séparées par de }(rib[(’s intercalations ou de pelites stampes, on les r.’_\'pfoi!()
suivanl la méthode dite « par tailles avec récupération du charbon du toit ». On commence par exploiter le
hane inférieur suivant une taille, ensuite le bane supérieur s'abal par fmuh'oyu_qv.
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Le proHéme de la mécanisation est étudié dans le délail : longueur des fronts, usage de ['explosif.
La consommalion d’o.\‘p[osif peul atteindre 500 g a la tonne, valeur prohibitive. Pour y échapper, il faut

recourir aux haveuscs et aux P’OLII-“(’USGS.

La comparaison des haveuses et des rouilleuses se termine en faveur des rouilleuses dans les couches
tendres et frr'czbf(’s, surtout si l'on peul donner aux rouillures une largeur importante. Les firmes Eickhoff
et Korfmann construisent des rouilleuses pour tailles de lignite, qui promettent d’étre trés intéressantes.

Enfin, un bref apercu traile des moyens de transport. Le couloir reste le meilleur moyen d'évacuation
du Iigm‘ie en tailles; dans des cas par!iculiéremenl fauora[)les. il est possib[e de lui substituer un panzer
légpr. Dans les _qn[eries. la bande transporlteuse reste le convoyeur indiqué.

I. — Conditions géologiques.
Conséquences sur l'exploitation.

Le présent exposé concerne, non pas les lignites
relativement récents du plioceéne, mais bien les ligni-
tes xyloides, plus anciens et plus carbonés.

Ces lignites consistent en bois fossiles (xylites) de
grosses dimensions. Leur couverture est relative-
ment importanle, mais moins consistante néanmoins
que celle des ]igniles lamelleux de Slyric ou des
charbons bitumineux de Hausham (Haute Baviére).

I.'exploitant de lignite se préoccupera en premier
lieu de savoir, non pas que“c est la puissance de la
couche, mais ([ue“es sont I'imporlanco et la nature
des terrains encaissants.

Alors que, dans les mines de houille de la Ruhr,
les terrains encaissanls sonl géném[(‘m(‘nl com-
pacts el durs, on trouve le |ignife entouré cl'argile.
Le toit, en |mrlicu]icr. consiste le plus souvent en
argile surmonltée de bancs de cailloutis et de sables
boulants. Il s'ensuit que les conditions d'exploita-
Eion du lignite sont tout aulres que celles du char-
yon.

L'importance de ['argile recouvrant les couches
|igni[<*usos varie |arg(-mmﬂ. Dans cerlains cas. les
cailloutis ne sont séparés de la couche que par
quelques metres d'argile; dans d'autres cas, on
observe 20 métres d'argile, voire davantage. La
régle du carbonifere, selon laquelle les banes du toit
doivent avoir une épaisseur au moins égalc au dou-
ble de celle de la couche exploitée pour constituer
une prolection suffisante a I'égard du haut toit
n'est pas applicable ici.

Sur les couches de Iignile. il faut une épaisseur
d'argile au moins égale a 4 fois la puissance a
(rxploi[er si I'on veut éviler I'éhoulement des cail-
loutis dans les chantiers.

En oulre, il faut une marge de sécurité supplé-
menlaire vis-a-vis des eaux baignant les cailloutis :
il est nécessaire que la capacité de résistance des
couches d'argile successives du toit soit telle que
la couche supérieure, celle qui se trouve immédia-
temenlt sous les bancs de ('ni”oulis. puisse se poser
sans la moindre [issure sur la masse foudroyéc. afin
d'écarler toul danger d'inondation des chantiers.

Pratiquement, des couches de lignite d'une puis-
cance de 2 métres exigent un banc d'argile de 12
métres entre le [ignite et les cailloutis aquiféres.

Les banes de cailloutis et les bancs de sable étant,
par essence, inconsislants, s‘appuieronl entiérement
sur la série de couches d'argile et de lignites. Les
pressions dans les (']mnlif'l's (lf"pt‘n({rnnl donc essen-
tiellement de ces bancs. En outre, il existera toujours

une menace d'inondation par les ecaux et les
schlamms.

Le lignile xy[o'ide ne présente ni cli\'ages ni cas-
sures permettant, comme la houille, d'orienter I'ex-
ploitation. Il a conservé la structure du bois et est
caractérisé par une grande dureté. Il n'est pas exploi-
table au moyen du marteau-pic, mais doit étre havé
puis abattu a 'explosif. L'abattage donne souvent
de gros blocs qui comp[iqucnt le transport, si bien
qu'il faut procéder & un concassage préalable sur
place pour permetire le chargement et le transport
par cable. Ce concassage préalable, en dehors des
installations de triage, eslt évidemment contraire au
principe de concentration.

L'humidité — afflux d'eau ou air humide — pro-
voque un gonflement des bancs d'argile encais-
sants : ceux-ci ont tendance & [luer. Leur résis-
tance a la compression, qui est de 5 a 4 ke/cm®
a I'état see, peut descendre jusqu’a 0.5 kg/em®. 11
faut donc éviter le contact de I'eau ou de I'humidité
avec l'argile.

Or, les infiltrations d’eau sont inévitables dans les
exp[oitations sans remblayage. surtout quand les
terrains de couverture ont peu d'épaisseur.

Ecarter les eaux est relativement facile dans un
gisement neul. Il n'en est pas de méme dans les
vieilles exploitations qui peuvent renfermer des
poches d'eau.

L'exploilalion du charbon pose des pro]alémes
équivalents. Bien que les couches aient moins d'affi-
nité pour l'eau que l'argilu Iignileuse. on observe
souvent un soufflage prononcé du mur, da a la pré-
sence de minces intercalations de charbon.

Dans les mines de lignite, 'évacuation des eaux
peut se faire aisément dans des goulottes en bois
sulfisamment inclinées.

L’énergie considérable contenue dans I'argile des
gisements de lignile est mise en évidence par deux
p]}énoménes :

1) le délitement de lambeaux de combustible de
50 a 50 cm qui Hluent vers I'espace vide des galeries,
a [ront;

2) les bris d'étancons de 2,20 m de hauteur et de
20 a 25 cm d'épaisseur, capables de supporter des
c|1argos de f]am])ﬂge de 05 a 111 lonnes.

II. — Méthodes d'abatage et d'extraction
du lignite.

1) Evolution des méthodes d'abatage.

L'évolution des méthodes d'abatage du lignite
xyloide est fonction, comme dans les autres bassins
(lf‘ lignite, du progres technique. La vieille méthode
d’exploitation par piliers et foudroyage reste néan-
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moins d'application, moyennant certaines adapta-
tions, en Haute Silésie et dans les autres bassins
d'extraction souterraine.

Cette méthode domine actuellement I'exploitation
miniére aux Etats-Unis ot I'on a cependant ten-
dance a remplacer le systeme par chambres et piliers,
lequel sacrifie au moins 30 % du gisement, par un
procédé appelé Blocksystem, lequel réduit la perte
a environ 10 %.

En tout cas, l'exp]oitation par pi]iers et foudroyage
est une méthode simple et soup]e. On peut lui faire
le reproche de n'étre pas économique, parce qu'elle
peut entrainer, outre une perte importante de dgise-
ment, de graves incendies de mines. En outre, elle
ne se préte pas & une mécanisation poussée, comme
en tailles; elle ne convient pas dans les couches min-

A uskeilon des |J-Fj.
S Ausziehstrom l \

N
S\x 3 Feld
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ces; elle ne permet pas un aérage uniforme et con-
tinu.

Ces raisons expliquent pourquoi, dans les mines
de houille, elle fut progressivement supplantée et,
dans les mines de lignite, fortement concurrencée
par ['exploitation par tailles.

Le contrdle d'un toit peu compact et comprenant
du sable et des cailloutis est tres difficile lorsqu'il
s agit de grandes surfaces.

Le rendement de I'exploitation du lignite par pi-
liers est satisfaisant : 7,5 & 10 tonnes par homme-
posle ne sonl pas rares. La consommation d'explosifs
et de bois y est moindre que dans l'exp]oitation
par tailles. Dans une couche de 4 & 5 m de puis-
sance, on peul se contenter d'élanq‘.ons de2a 2,50 m,
en forant a parlir des piliers dans la partie supé-
ricure de la couche afin de I'abattre a ['explosif.
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Néanmoins, si |'expioitali0n par piliers doit céder
le pas a |'exploitation par tailles, il faut I'attribuer
en premier lieu aux pertes de gisement, lesquelles
n'arrivent pas a compenser un rendement relati-
vement élevé.

En Amérique, ot la richesse miniére est grande,
on peut se permellre un certain gaspillage de gise-
ment. Les photos publicitaires techniques permettent
d'observer la rareté des malériaux de souténement :
c'est le charbon des piliers qui en tient lieu.

Ceci ne veul pas dire que I'on renoncera défini-
tivement au systeme des piliers. En effet, il n’est
pas possible d'introduire un nouveau mode cl.'ex-
ploitation dans un gisement déja sillonné par d’an-
ciens chantiers. Dans les gisements neuls, par con-
tre, les méthodes d'exploitation par piliers ne se
justifient plus.

Les méthodes que nous allons examiner consti-
tuent une lransition entre I'exploitation par piliers
et I'exploitation par taille, seule & méme d'utiliser au
maximum les ressources de la mécanisation.

2) Exploitation par grands piliers.

L'cxploitalion par grands piliers est en réalité
une exploitation par tailles, ott le transport est effec-
tué, non par des couloirs, mais par des wagonnets
circulant le long du front de taille. La figure I
se rapporte & une mine d'une importante société

Malgré ces avantages, on a dit introduire dans les
mines de lignite la méthode d'exploitation par tailles,
qui seule va de pair avec la mécanisation et la
rationalisation du transport : couloirs, convoyeurs,
ete. 1l fallait d'autre part augmenter a tout prix la
production et ne p]us nég[iger les couches de faible
puissance que les anciennes méthodes — piliers et
fouc[royages. grands piliers. gra.c[ins — ne permet-
taient pas dexploiter.

5) Exploitation par tailles.

L'exploitation se fait souvent suivant deux ailes,
comme d'ailleurs dans les mines de charbon. Le
couloir collecteur médian assure ainsi le transport
des produits d'un front d'abattage de 100 m,
divisé en deux trongons égaux, et la bande trans-
porteuse qui lui fait suite a deux fois plus de ren-
dement que si elle desservait une taille de 50 m.

A chaque extrémité de la taille se trouve un mo-
teur actionnant les convoyeurs. Sur la figure 2, ['aile
se trouvant a la limite du synclinal exploite encore
une partie de la couche se trouvant au dela de la
voie de téte (pilier) sur une longueur de 10 m envi-
ron, partie ot la puissance est réduite & 8o — QO cm.

Les caracléristiques du chantier sont les sui-
vantes : puissance : 1,80 m — ]argeur des havées :
1,50 m — profondeur de la taille : 5 havées (aba-
tage, convoyeurs, pi[es de souténement), soit 4,50 m.

25
]

Volle Wagen autrichienne. Le soulénement est placé soit montant (fig 2a)
! : \% ] Cette méthode n’est évidemment possible que soit chassant (fig. 2b).

£ i \\ ! dans des couches a faible pendage. Elle présente une Les densités de souténement, calculées suivant les

9 ; ’ ,.\L. solution intéressante du fouclroyagc de couches normes du bassin de la Ruhr, sont les suivantes :

£ §\ ’ a loil peu consistant. typea : 35 X 1,50 m X 1,00 (écart entre cadres) =

T \\ Le chantier comprend essentiellement quatre ha- 4.50 m® divisés par 6 étangons = 0,75 m*/étangon
. E Q\\ vées de 1,80 m le long de piliers de 50 & 40 métres. ou 1,55 étancon/m®.

sSonnm-— _J AR Le travail se fait dans-l‘es quatre havées a la fois : type b : 5 X 1,50 m (havée) X 4 ([(’)ngueur cIe_s

e abatage dans la premiére, transport dans la deu- béles) = 15,6 m* divisés par 12 étangons =

Einziehstrom

xieme, enlévement des couches du toit, en échiquier
dans les troisieme el quatriéme,

l.a partie inférieure de la couche est déhouillée
par tranches, dans différentes niches. L'intercalation
stérile de 0,80 m est abattue en méme temps et
pelletée, par dessus la havée de transport, dans la

1.5 m*/étancon ou 0,77 étangon/m°®,

Le souténement chassant a donc une densité a
peu prés moitié moindre que le souténement mon-
tant, avec une havée raccourcie de 20 cm. Le
mur n'étant pas dur, les étancons sont posés sur
semelles (demi-bois).

IFeld = allée ou havée S i, 1) ol elle est retenue par des dosses
Ko Wil T 2 havée 35 (f[g.t )'r vonis Ta. hed prl : 5es On peut tabler, avec le souténement de type b,
v Me = e : inteni avée fransport. ; ; : ;
Acsic] . . alin de main ¢ LS AR SIS o ranspo sur une réduction de la consommation de bois de un
| uszichslrom = rcourant d'air sortant E énéra]. |I faul trois jours pour de['lOU.I”Cl" une . ’ 0 I s ]
: i = g Y n g i : oo tiers, Pour prévenir un glissement possible du sou-
! t Linziehstrom = courant d'air enlrant l fe, ¥ compris Ia parlle superieure (I(! Ia COUCI]C. . 1 ", 1
| 1Feld: Heves Arbeitsfetd 3 Feld }F'rﬂcnrn.ubm | Leere Wagen = wagonnet vid I et i 1 ti térile deux j i t e i de Ie SRR lder B des i
| 2 Fold: Fardirfeia LFeid:] i OF | ; : e, URE MRS Sans lintercalation s 2 JOUTS POULIAlen sards et des étrésillons, et aussi par des étangons de
Volle Wagen, = wagonnets pleins . . o _uis 3
8 D Wi Abtrbofd Rl g sulfire. o renforcement préalablement aux opérations de mina-
# g Farde i.]d e = ‘havée & front 1.'exploitation de la partie inférieure de la cou- ge
-p ——— . ni ) —— “orderle = allée e = . ' . - ®
L ﬂ;% ’ﬁr_ -—-_:—ri_m ﬂ—;—:’—?z__:__‘__—‘\'c_ur\;lqen |-(."“” | o i che entraine une forte consommation d cxp]osﬂs, a
S ‘ sem— = TR = ohotage do To e J cause de I'intercalation elle-méme, constituée par de 4) Explounation par tailles avec récupération du
Q\ 0.FL.2om thy [5"’""”'"“’“ de la i [a roche tendre, et lJﬂll‘ Slllite du manque de pression charbon du toit.
alter Mithet couche. ‘ 1i en réuullt‘ dans e lignile.
Mann ok Sehni = qu § . o g La figure 5 est éloquen le-mé -
R B 2 chnit 7 it f Clatie wbthode Tabultugs et tis inbvsssants ligure 3 q t(? par elle-méme. Bornons
OF = Obeflsz = coul . tte | sler 1 ’ ; nous a un brel commentaire :
FL 18m . . rouche  supérieure parce u elle permet de controler le toit. Contraire- 1 d I
IF — — : < c - F: o A o . : A =
. Unterflsz = couche  inlérieure nt au Procédé par tailles, la partie supérieure de . a) les ca Tes e se touchent pas, mais sont sépa
2 Mittel SRR me rés par des intervalles de o5 m: | ur de la
intercalation P .5 m; la large

la couche est abattue, non pas sur toute la longueur

il R Carbeeig Alter r\u§l1;1u = hoisage primitif ' du front, mais par tranches alternées. Le fractionne- havée 'est done de 1.7+ 0,5 = 2,20 m.
im Abfangen des ‘A‘\]’ﬁ'"“"”"""'* Mittel = interealation abatiue ent du‘ foudroyage est spécia[ement intéressanl en b) labalage se fait sans pi]cs.
Hittels 5(-|1w:n'h=|l\'t':r,-:r[lIug = dosses, :Er-.rains aquifércs. puisqu'il ne donnera jamais que Eu égard a la Iargcur des havées, deux havées
Fig. 1. — f-,\]ulnilnlirm par grands piliers. d(’s irrup“ons d‘eau réduites auxquc“es i] sera au IJIIIS restent ouvertes. 1[ en TéSH[l’B une c[ensité CIB

aisé de faire face.

souténement de
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2 X 220 X 1,0 = 4,40 m* divisés par 4 élan-
gons = 1,1 m*/étancons ou 0.91 étancon/m* (un
peu inférieure a celle de la fig. 2a).

Lors de la récupération du sillon du toit, la fis-
sure d'affaissement ou fissure de Schlattmann, est
mise a prolil. Elle se produit dans I'intervalle entre
cadres et le charbon du toit s'affaisse en écrasant
progressivement le soulénement.

l.e banc supérieur constilue en somme le toit
d'une taille avancant dans le bhanc inférieur. Ce
toil est ensuile récupéré par foudrovage. Bien enten-
du, on ne récupére pas tout.

Sous une forme peu c]assiquo. on ulilise le poids
propre du bane supérieur pour 'abatage, en épar-
gnant le pic. Alors que, dans I'exploitation de la
houille, on utilise des étancons rigides alin d'évi-
ter toule cassure, ici I'on favorise et ['on provoque
méme la formation de [issures en vue de ]'vxplnila-
tion. LLa pesanteur joue son role et la consommaltion
fllﬁ\'p[nsif est réduite.

Cette méthode permet de déhouiller une havée
en deux posles. L.e poste de nuit est utilisé au ripa-
ge des convoyeurs el au r!épl;lt't-nwnl des |)i|r-.~: de
hois protégeant les moteurs de commande et les
aAcces a la taille. Le tir des mines a lieu enlre 4 el
6 heures. Le poste de jour qui suit est consacré au
banc inféricur. Le lendemain est consacré au tir
du toit el a sa récupéralion. lfe-\pluilnliml d'une
havée pl'r'nfl done deux jours.

R“ppu-luns (e ["'exploitation ne recourt pas aux
[Ji’e-\ de bois : elle constitue, au vrai sens de ['ex
pression,  une mr“llmfle' par lunr'myngw- sur files

d'étancons

Alter Mann = remblai
Bauwiirdigkeits-

Gl’cll'f,(‘

limite d’exploitation

Auszichstrom courant d’air sortant

Einzichstrom courant d’air entrant
Weltertiir =

Sammelrutsche

Il

porte obturatrice

couloir

Il

Firderbande bande transporteuse

renforcement

Vermg, Unterzug = Dbele

Grundsohle . = semelle

Spreitze = étrésillon

Schubstempel = poussard

Vi hlr]\'unush'nlpt'] = dtancon de
S

Pl

Suwbstempel

— Exploitation par tailles a deux ailes.

III. — Mécanisation
de l'exploitation du lignite par tailles.

1) Généralités.

Nous avons dit que seule I'exploitation du lignite
par tailles est compatible avec la mécanisation.
Qu'il s'agisse de transport ou d'abatage, la mécani-
sation postule un minimum de production en des-
sous duquel elle n'est plus rentable. Ce minimum,
qui est calculable, est d'autant p]us éleveé que les
investissements sont p]us importants el que I'effet
utile valorisé des machines employées esl }_)]us faible.

Or, le volume de ['extraction dépend de trois
facteurs : puissance de la couche, longueur du front
d a})al'agp el avancement journalier.

Le premier facteur est une donnée que le mineur
ne peul qu accepler. Par contre, il peut décider de
a longueur du front d'abatage et de son avance-
ment.

La longueur du front d'abatage ne sera pas arbi-
traire. Elle va r_!épr-mlrv de la régularité de la
('Ou('l'l(' el (lf' ]fl nalure (I“S le

‘ rrains encaissanls, spé-
cialement du toit,

i ] Il est évident qu'une couche régu-
I.:‘re_ sans derangt-m('nts. failles ni rejets, permetira
d a”ongf’r le [ront de taille, de méme qu'un loil
de bonne tenue est facile 3 contréler.

Dans une mine de houille, les
[‘mrssan(:e. |0n£§u(‘ur de taille el avancemenl, sont
a r(-l pon{]ll lles. quiil est possible, dans une méme
couche, dextraire |a méme quantité de charhon en

réduisant de moilia la longueur de Ia taille, & con-
dition de doubler Favancement el

frois fﬂ(‘l(’urs

inversement.
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Rutsche =

Nach Firstenrauben =
Auskohlen von Ff‘l(l.: aus Einhichen =

Rutschen — lll_nl(‘ﬂ('n

Il n'en est pas de méme dans une mine de lignite
i les morts-terrains relativement tendres, dont nous
. harlé au premier chapitre, limitent générale-
a\-‘onS]l ‘[ongueur des fronts de taille a 40 — 060 m.
e de 100 m consliluent des exceptions.
: e, dans Jes mines de houille, les longueurs
Bied Ql:~‘ varienl entre des limites beaucoup plus
de !-mn'i f"IUI noler que I'on tend a les stabiliser
e, ] :w. de 200 m. Il faut des couches et des
s mwr:rtil*u]ibremenl favorables pour y renconkrer

Les fronts

terrains p p

des fronts de 5 a 400 m.

Rutsthe
Rutschen-umlegen von 1nath 2
Firsten rauben

wie I

<t =l

de la tranche supérieure de la couche.

couloir
aprés foudroyage de la tranche supéricure
déhouillement de la havée 2 par niches

transfert des couloirs.

Compte tenu des remarques ci-dessus, il faut,

dans les exploitations de lignite par tailles, retenir
les principes suivants :

a) allonger le front de taille jusqua la limite

géo]ogiquemeni possi])]e:

])) réaliser de grands avancements.

Un troisitme principe subsiste, fondamental en

lignite comme en houille : s'écarter aussi vite que

ossible des terrains mauvais.
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2) Minage du figni[e.

La structure xylo'ide du Iignilc lui confere, ainsi
que nous I'avons dit dans 1'aper¢u géo]ogique. une
grande dureté.

Dot l’impossibilil'é de le faire mordre par le
marteau-pic : il faut recourir au forage et au mina-
ge. L'effet du minage sera renforcé si ce dernier est
accompagné d'un havage, a la main ou a la machi-
ne,

I en résulte que I'exploitation du lignite demande
beaucoup d'explosif. La consommation peut attein-
dre 500 g & la tonne et grever le prix de revient
d'environ 1+ DM. Par comparaison, citons les chil-
fres correspondants, en 1940, dans 'industrie char-
bonniére d'AHemagne occidentale : 04 g et 0,22 DM
par tonne extraite.

Il est a noter que ces derniers chiffres se rap-
portent principalement a des charbons gras (65 a
70 %) dont les couches sont relativement tendres et
fissurées, bien que les charbons flambants (20 %
soient de plus en plus abattus a I'explosif. Ces der-
niers se trouvent, comme le Iignite, encaissés dans
des terrains assez tendres et sont eux-mémes assez
durs. Le havage y est fort employé, ce qui abaisse
la consommation d'explosif.

La consommation d'explosif dans les couches de
lignite est liée a plusieurs facteurs :

1) la puissance de la couche : plus elle est fai-
ble, plus il faut d'explosif;

2) la méthode d'exploitation : I'exploitation par
tailles exige en général plus d'explosifs que les
méthodes exposées précédemment : piliers ou tail-
les avec récupéralion du toit;

3) les travaux préparatoires : travers-bancs, voies
de niveau et fausses-voies nécessilent |'emploi d'ex-
p[c:sifs.

Quoi qu‘il en soil, une consommalion d'exp[osi[s
de 500 g par tonne d'un combustible a pouvoir calo-
rifique d'environ 35.000 calories est prohibitive.
Clest la le point névm]gique de ])[us d'une exp[oi[af
tion de Iignil(*.

Disons en passant que seuls _des explosifs brisants
du type Donarite donnent satisfaction dans le lignite.

Pour suppléer partiellement 'explosif, il faut re-
courir a des engins mécaniques d'al)a[lagc:, tels que
des haveuses ou des rouilleuses.

On admet généralement que la roche dure et
compacte demande des explosifs trés brisanls, tan-
dis que la roche stratifiée se contenle de vitesses
de détonation moindres. Il est certain qu'un e.\'p[o-
sil unique  donnant  pleine satisfaction dans les
deux cas est irréalisable.

(.)n a, (f('puis peu, (’”‘(’('EU(‘,‘ ([ﬂ]]S [il Ruhr d('S | aa g
sais inléressants avec le procédé Ebbinghaus : ['in-
Ir()(,[l.l('lf()n. c!zms [a ("llarg(*, de ('arlr)uvhr*s de Bicar-
bite produit un ébranlement des roches plutat
qu'une forte fragmentation. Jusqu'a présent, dans le
charbon, les tirs étaient caractérisés par une forte
concenlration d'r-xp[nsil', [H([I[(’”P donnait licu a
une grande fragmentation du charbon et une expul-
sion violente. ce qui entrainait des pertes au remblai
el des dégats au soutenement el aux convoyeurs.

[l faudra voir si le procédé de minage avee Bicar
bite est intéressant dans les couches de lignite, e

loute facon, la consommalion d'(-xp[usi[ ne sera pas
réduite. Heureusement que le probléme du grisou ne
se pose pas ici.

En tout état de cause, on ne pourra pas lrop dimi-
nuer la brisance de I'explosif, ce qui procluirait des
blocs de lignite de grandes dimensions qu'il fau-
drait fragmenter ensuite, soit 4 la main, soit par des
tirs secondaires.

5) Havage.
a) Principes.

Il est superflu de faire la description des machines
qui, montées sur roues ou sur cheni“es. entament [e
front des galeries. [.e mineur les connait bien tant en
]ignil(: qu'en charbon.

Le creusement des ga]eries de Iignite apprend
que les besoins en explosifs diminuent au prorata
des saignées ou des rouillures pratiquées dans la
couche recoupée, Pour un profi] de g’aleric trapé-
zoidal, mesurant 2,20 m au pied, 1,70 m au toit et
2,20 m de hauteur, la consommation d'explosif a
la tonne est de 450 a 500 grammes si une rouillure
est pratiquée a peu pres dans ['axe du front.

Elle descend a 350 g si 'on rouille aux deux
parois et tombe a 250 ¢ si I'on fait une saignée hori-
zonlale supplémentaire.

Il ¢’ensuit que les machines utilisées pour le creu-
sement des ga]eries doivent étre & méme de faire
des rouillures aussi bien que des saignées horizon-
tales si I'on veut que leur rendement soit soup[c
et que leurs frais d'installation et de transport soient
rentables. De telles machines permettent d’ accélérer
I'avancement tout en épargnant [’ex])[osif. Elles per-
meltent, en outre, d'enlever une intercalation d'argi[c
éventuelle qui. autrement, souillerait les produits
extraits. :

Toutes ces considérations a propos des galeries
sont valables pour le front de taille.

Il a été dit, au chapitre 1, que le lignite est parti-
culicrement dur el qu'i] n'a pas de clivage par suile
de sa formation récente. Ces deux éléments excluent
le rabot comme engin c]'abatngc. En effet, il est
bien connu, dans les mines de charbon, que le
rabot est efficace quand le front de taille est paral-
lele, ou a peu prés, au plan de clivage. Raboter un
charbon dur et sans clivage est pratiquement sans
effel. Dans le lignile. on verrait lomher les parties

attaquées par les dents et les couteaux tandis que le
anc superieur resterait inlact.
l.a haveuse ordinair

’ e n'a pas donné de meilleurs
résultals : que |

a saignée ail élé pratiquée O

mur ou vers le milicu de [a cou(i:h?lus:l pqrob)a(iﬁ
dans [a p[uparl des cas que le bane ‘de ]i'.r;;ni;'fls' f
[aissail en gros bloes qu'il fallait vnsuii'e ffagmerlal'lb;
au moyen dexplosifls. Ay total, la consommation
d ('.\:;)losif élail sensiblement la méme que s'ii. n’
avail pas eu de llavage. Celui-ci n'avait (‘L.[ d"mtri
(*.”(-l que de décoller de largile du toit le | i d
lagFitc' szfns rien lui enlever de sa cohésion e

“aul-il entamer le front illi l
saignées lmrizrmlal(']s(?{mm P m“’””“’f‘ SES

" ;
Une saignée egf « 5
argnee est souvent r(*]mucher’ par suite du

Lf[f]l]”f'n‘l(‘nf du mur, Fle provoque un décollement
du tait sans _[r:iLfmr-nIvr le lignite : [o rendement n'est
pas amélioré ni [q consommation d'fﬂcploqif rédtxil;'
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Un havage continu n'est possib[e_. en pralique,
que le [ong d’'un [ront dégagé. Or, Iexpérience du
havage en charbon a enscigné.' grace a des mesures
de pressions, que la charge d'un étangon s'accroit
rapidemcnt apres le passage de la haveuse; en
d'autres termes, un panneau sous-cavé doit étre
considéré, du point de vue souténement, comme un
champ déhouillé non soutenu. Un espace libre de
0.80 m en avant d'un soulénement portant, pro]ongé
par une saignée de 1,20 m, équivaut a un espace
libre de 2 m, ce qui, en lignite, est pratiquement
intolérable par suite de la présence dans le toit
de bancs de cailloutis aquiferes.

Une rouillure ne se referme pas aussi facilement
qu'unc saignée et elle peut se faire sans dégager le
front. D'autre part, elle n'affecte pas le toit. Le pro-
bleme a résoudre consiste donc a réaliser une machi-
ne qui parcoure le front de taille tout en pratiquant
des roui]]ures dans un pian pcrpendicu]airu au plan
d’avancement de la machine elle-méme. La chose ne
parait pas impossiblc avec les machines actuelles
montées sur chenilles. ‘

Cr;-pcnc[an[‘. dans le ]ignile. leur circulation sur
un mur tendre souleverail des difficultés insurmon-
tables. 1l faudra résoudre le pro[r)lér:no comme dans
le charbon, c'est-é-dirc avec une 1:nac[1ine circulant
sur le convoyeur, & moins que ['on ne trouve un
aulre mode de déplncement approprié.

b) Nouvelles rouilleuses.

A ['exposition du D.K.B.L.. en septembre 1g50.
on a pu voir des rouilleuses des firmes Henry
Neuenburg a Reck]ingllausen, Eickhoff a Bochum
et Korfmann a Witten.

La firme Henry Neuenburg présentait une ha-
yveuse naine actionnée par moteur de 5.5 ou de 8 CV
el pesant 350 kg. Sans le bras de havage, son en-
Combrement est de 1,50 m en Iongueur, de 0,40 m
en largeur et de 0,40 m en hauteur. Elle permet
d’effectuer une rouillure de 1,50 m de profondeur
sur 6 cm de largeur. o .

Etant donné que son axe longn[udm?] FSl pm.-al[I’C_
le & ['axe du convoyeur, elle ne pourrail Cll:(‘. utilisée
dans le cas qui nous occupe, quelle que soit la sym-
patllie du mineur pm.lr ]a. haveuse deﬂ poche. En
Pff{‘t il faudrait la faire pivoter .dc 9,0 pour pou-
G des rouillures perpendiculaires au front,

ir faire Sl
pa k arlicu]iér(‘ment difficile et longue quand

opération P )
Ifsouténc‘m(‘ﬂt est dense.
1l est vrai qu'un modeéle spécial permet de faire
des entailles en diagonale, entre toit et mur; mais
e

g verrons plus loin que cette solution n'est pas
nou :

isfaisante.
Sa‘][iia}sirmes Eickho” et Korfmann construisent des
;]leuses pouvant évoioppvr. a_\:e(‘ commande
r,‘])u cque, une puissance de 0.5 CV et capables
3(:;::-?;- u.ne entai“e de Qa1 cm, De telles machi-

es sont déja utilisées dans le fond pour le creu-
n

ement des galeries et des montages.
= e

| .a firme Fickhofl peut également fournir une

Sveuse monl !
h]dv.“t_ sur hras pivolaml. la |eron(|vur de la rouil-
chaine 8 :

[ it liée a la puissance de la couche, comme [e
8

- t(, la figure. Dans une couche de 2,20 m,

11110n l:foncleur de rouillure ne serait au maximum

a pr

N R S AN S S,

ée sur chassis mobile ([is_f. |) avec

ra——— 72—

]
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Fig. 4. — Rouilleuse verticale (Eickhoff).

que de 1,20 m, élant nulle au toit. Une couche de
1,50 m de puissance permettrait de faire une rouil-
lure de 1 m a peine. Sous cette forme, une telle
rouilleuse ne convient pas.

[.a méme firme a en outre breveté une rouilleuse-
([iagonal(i montée de biais sur le chassis (fig. 5).

En faisant pivoter le bras porte-outil, il est possi-
ble de faire une rouillure en diagonale du toit au
mur. Celle opération nécessite ['enlévement d'un
étangon que l'on replace ensuite. A coté de cet in-
convénient sérieux, subsiste la menace daffaisse-
ment du loit entrainant le remp]issage de la sai-
gnée. On peul dire que ce machines ne conviennent
pas comme rouilleuses.

Aussi la firme Eickhoff a-t-elle réétudi¢ le pro-
bleme pour aboutir aux deux nouvelles rouilleuses
que voici

1) Une rouilleuse a cadre extensible avec tam-
bour d'appui a l'arriere.

Comme ['indique la figure 6, un chassis mobile
porte un cadre de guidage qui peul coulisser lon-
gitudinalemenl el pivoter. Avec ce cadre fait carps
une léte de ]mvag‘v, avec bras et chaine.

Sur la plagque tournante du chassis est monle
un treuil dont [a roue de commande pr(-nci dans une
crémaillere ou une chaine fixée sous le cadre. Une
manivelle placée sur le treuil permet d'étendre
le cadre de guidage.
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Fig. 5. — Rouilleuse diagonale (Eickholl).

Afin d'éviter le capotage de la machine, un rou-
leau conducteur en caoutchoue, qui peul tourner
dans tous les sens, est [ixé sous le cadre de guidage.

Le bras et la téte de havage sont déplacés a la
main, la manceuvre de la téte étant assurée par un
moteur électrique de 0.5 kW. Cette machine sera
livrable prochainement.

1800

g o Rouillense a cadre extonsible

e tarnhour nfflmuru' a larriere ” n“u.ll;

2) Une rouilleuse a bras extensible et pivotant.

Comme ['inc[iquc la figurc 74 l'cngin est monté
sur chassis mobile et de fagon a pouvoir pivoter; il
est commandé par un moteur-électrique de 9,5 kKW.
Le bras de havage et la chaine peuvent se déplacer
sur des guides latéraux pivolants: leurs mouvements
sont commandés par une crémaillére ou une chaine.
Le pivotement des guides permet de relever ou
d'abaisser le bras de havage. La chaine de havage
est entrainée par une courle chaine munie de cames,
dans les tambours inféricur et supérieur.

Toutes les commandes sont mécaniques. L'engin
n'est pas pourvu de cadre de guidage, ce qui lui
assure une grande mobilité. La figure 8 représente,
en perspective, cette machine en action.

Avec sa machine B S 6, la firme Korfmann a éga-
lement réalisé un lype qui convienl aux travaux en
cause (fig. 0). Grace a son poids réduit (environ
700 ka), elle est trés mobile et répond parfaitement
aux exigences particuliéres des mines de lignite.
Son point faible est la petite largeur de la rouil-
lure qu'elle trace : 8 & 0 cm: mais il n'est pas impos-
sible de la porter & 11 c¢m, en se servant d'un bras
plus lourd. En lignite, tout centimétre ajouté a la
largeur d'une rouillure se retrouve sous forme d'éco-
nomie d explosif.

Les figures 0a et gb montrent la machine en
position de travail et de transport. Le carter por-
tant le bras et la chaine de havage coulisse méca-
niquement le long des colonnes verticales (fig. Oa,
position de travail) .

Au début des opérations, le carter se trouve a la
partie inférieure et le bras est en position verticale.
Dés qu'on embraye, le carter monte automatique-
ment le long des colonnes. En méme temps, le bras

****** 1800 ———=f

S
@ @
@
® @'
@
@ @
@
@ @
€]
@ @
®
| i Rouillonse

a bras extensible of pivotant (l'nl\l.(,if)
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Fig. 8. — Rouilleuse précédente en action (Eickholf).

. havage est incliné a
= h(“t:w:(oi‘l.:t(l‘;]lfanc[ on provoque le renversement
de sens de marche, le carter erC‘SC(‘ndl ](‘_Ilﬂng CIC‘S
colonnes avec bras et chaines. Au lotal, i (‘sllpflb'
cible de faire une rouillure presque rectangulaire.
[ gb montre la machine en posilion de

sous !

la figure
transporl.

La durée tota
déplacement de |

le d'une opéralion, y compris le
a machine, esl de 15 & 20 minules.

V. — Le transpert du lignite.

On a pu voir, sur les figurcs. que le:q rouil!cuses

déplacent sur rails. C'est sur ces rails, qui sor}t
G ['un déplacement aisé. que sont placés
simples (il " pourvus d'essicux. Pour permeltre
(!es .- oilrsl des rails dans une nouvelle allée de
i n] en ave les couloirs et on les met sur le
lr‘al}stL‘ 0.' le remblai. Puis on dépla(‘e les rails.
cote, C({Iﬁ ,“q(. occupe "abord la voie el v”(‘cl_uc
s rmu' '([u_)uis les couloirs prennent sa place. En-
501-" "r:)‘:lp‘rolc(‘-( ¢ au lir des mines. au cours duquel
suile.

| uloirs sont en action. alin d'éviter qu ils ne
es €O =

BS 6 en posilion de

Ii Oa,. — Rurli”uusr
g, Oa

Ja main, de fagon a s’engager

se bloquent. Une machine, montée sur chariot, peut
ainsi étre déplacée a la main el calée facilement en
position de travail.

Les constructeurs envisagenl le déplacement des
rouilleuses sur les couloirs mémes, par glissement.
Les couloirs qui sont actuellement utilisés dans les
mines serviraient ainsi a la fois de moyen de trans-
port et de chemin de déplacement. Ils devraient.
dans ce cas, étre solides, pas trop usagés et néces-
sileraient ]'emp]oi de treuils pour le ripage de la
machine. 1.évacuation des pmdui[s abaltus pour-
rail se [aire au moyen d'une tole pivolante fixée
au bout du couloir el reposanl sur le mur.

Le panzer est de plus en plus a la mode dans les
mines de houille, a tel point qu'un siege risque
d’étre considéré comme vieillol §'il n'a pas au moins
un panzer en service dans le fond.

Dans les mines de Iignit(-. le panzer appe”e les
considérations suivante :

a) ]'a\‘anlag(* prin('ipn] du panzer réside dans le
fait que son ripage le long d'un front dégagé est
extrémement simple et peut étre effectué par les
abatteurs eux-mémes. sans nécessiter d'équipe spé-
ciale: or, comme on 'a vu, la nature du toit des
couches de lignite ne permet pas de dégager com-
pli'lemenl un front d'a])ala[_f(‘:

b) la mise en service d'un panzer codite cher et
ses apparcils de commande sont lourds. Sans parler
d’amortissement ni d’inléréls, un panzer n'est justi-
fi¢. dans des couches de charbon de qualité, que
pour une production minima de 500 tonnes/poste,
cest-a-dire le long d'un front de 165 m dans une
couche de 1.80 m el avec un avancement de 0.80 m.

m,,-m’[ (Knr[]ll.lnn) Iig oh, — Rouilleuse pl'l'{'('l[l'll[(‘ en posilion de transport (K"r[“““m)
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Dans un lignite a 35.000 calories, il faudrait une
extraction 2 a 2,5 fois plus grande, soit 600 a 750 t,
ce qui exigerait, dans les mémes conditions, un front
d'abatage de 5 & 400 m de longueur;

¢) le ripage du panzer présentera des difficultés
dans les exploitations de lignite, surtout quand il
servira de chemin de roulement & une haveuse. En
outre, le brin inférieur de la chaine peul arracher
des lambeaux de mur, ce qui entrave sérieusement
la marche de I'exploitation. En charbon, oit le mur
est lisse, le ripage du panzer est plus facile.

Toutes ces considéralions se rapportent a des
panzers lourds, qu'il faut riper et qu'on ne peut, par
conséquent, utiliser que le long de fronts dégagés.

Autrement intéressants sont les panzers dépla-
cables prévus pour des fronts étangonnés. Il existe
des modeles légers Westfalia P F. O — L ou P
F. OO. Ce dernier a une capacité maxima de 50
t/heure le ]ong d'un front de 120 m. Il ne faut

pas perdre de vue que les tétes motrices inférieurc
et supérieure des panzers sont les éléments les plus
chers et les plus lourds et qu’il y a intérét a inter-
caler entre elles le plus grand nombre possible de
couloirs afin de profiter au maximum du nombre
de chevaux engagés. En tout cas, il ne faut pas
envisager |'emploi de panzers pondéreux dans des
tailles de moins de 100 métres. Dans quelle mesure
les panzers légers pourront-ils servir de chemin de
roulement aux rouilleuses ? Cela dépendra du
poids et des dimensions de celles-ci.

En résumé, on peut dire que, dans les t:xplnita-
tions de lignite par courles tailles, les couloirs sont
el restent le moyen de transport le meilleur. Si les
conditions locales permetient des fronts de taille
plus longs, on utilisera des panzers légers.

Dans les galeries, la courroie reste le mode de
transport indiqué.

T

Mateériel minier

Notes rassemblées

CREUSEMENT MECANIQUE
DES VOIES EN ROCHE (1

M. Rodenbush et Robbins ont mis au 'poiz?l
une nouvelle machine pour E(: crousmmin} ]me-c‘anl-
que des galeries de grande seclion en rorilu‘. :c:{ }wc:
miers essais onl eu lieu avec une .mn.t.nlg( t-.(i‘
genre  la Mine Orient n° 5 en S. mmmf. c;l)u‘n. e
début du mois de juin 1053, un pmlolnl)o-p u;l ro
cenl esl utilisé pour le creusement d(]- la c.c-.scenu(n(
d'acces au gisement de la nouvv]vcl;mu&:n 2‘2
de la Sociélé « Jamison C.oallnnc'l s o::v. - (:./::‘, a
Fairview. W.Va. La ga[erlc. inclinée al 1-1) 2 ;1
4.50 m de largeur a la base et 4.50 m de 1aul(,ul|.'
Elle aura 840 m de longucur’ vl_ on esptre que le
travail sera achevé dans un délai de 0 & 14’mc{15:

l.a machine peése 110 tonnes; (('l”('. ’(-s‘l cqumclm
de lrois énormes bras foreurs dont (’,-lf..\“ (_r?qunt a
moilié inférieure de la section el le ll'Oihl(lrl(., |sp(fL

i e la parlie centrale supérieure. La
g Cm:_[[:'zfinitive est oblenue par ])aracllévc-

i ale :
o de chaines de havage montées sur

menl au moyen
cadres (fig. 1).

——

(1) Extrait de « Co

al Age s juillet 1953 - page 8l.

3 de I\Il\l Rm]vn])ush el Rll[lllilli pour le
= r\’li\‘ll””c 7 i J!\‘ pillcvrit‘q on l‘ul'luns.
seanique  des ¢ 5

[Yig. 1.

(:rcusﬂm-ni 1

par INICHAR

Au niveau du sol. les déblais sont repris par une
solide chaine centrale a raclettes, tandis que les dé-
hlais de la moiti¢ supéricure de la section tombent
dans un bac dans le fond duquel passe la chaine.

L.a machine est montée sur patins et est mainte-
nue en position de travail par des vérins.

Tous les outils de coupe sont actionnés par un
seul moteur de 150 CV. D’autres pelits moteurs
actionnent le convoyeur, la pompe l]ydrau]ique et
la rampe de cllargemvnl. Les bras foreurs et les
chaines portent au total tiois cenls pics avec tail-
lants en carbure de tungsténe.

En gres dur. on espére alteindre un avance-
menl de 1,50 m par poste. L.'avancement sera beau-
coup plus rapide en roches tendres.

La galerie sera pourvue d'un revétement en béton
sur une longueur de 100 métres, puis la sécurité sera
assurée par })oulonnago el gunitage.

LE DRYDUCTOR HOLMAN

Le creusement des })urquins en monlant et la pra-
tique du boulonnage du toit, qui prend de lex-
tension, nécessitent le forage de nombreux trous
montants. Le procédé d'injection d'eau a travers
le fleuret pour combaltre le dégagement de pous-
sitres donne lieu a de séricuses diflicultés. 1'eau
Jinieciion retombe sur le personnel: I'humidifica-
tion des roches provoque le soufflage du mur. Le
capltage des poussicéres par aspiration a l'orifice du
trou de mine esl inapp[icab]e vu la difficulté de
maintenir la 1éte de captage contre T'orifice.

LLe Dryductor construit par [a firme Hol-
man (Camborne, Grande-Bretagne) est une per-
foratrice  équipée  d'un dispositif nouveau de
captage a sec des poussicres. Le fleuret attaque la
roche par percussion. mais les débris de forage sont
aspirés a travers le [leuret et le corps de 1’apparei[
qui est relié par un flexible & un capteur (Eductor).

Le Dryductor a la forme d'un perforateur & main.
11 pése 28 I(g el peul s'a(Iapl('r sur une béqui”e ordi-
naire. La figure 2 donne une coupe de ]'appareil et
montre le systéeme d'évacuation des poussicres.

Si le dispositil de succion n'est pas en ordre et
que les débris ne s évacuent pas, le perforateur
ne peul pas fonctionner.,

[Tne honne évacuation des poussiéres nécessite
un trou central de 5/8" dans le fleuret, ce qui oblige
la foration de trous d'au moins 17 de diamétre,

_ lLes trous dans les taillants doivent avoir une
lorme appropriée. On utilise Q‘énéraiement des tail-
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T Toillont au corbure
de tungslene

Fleurel creux
Piston

Conduil  collecteur
de poussiéres

Arrivée d'air comprimé

Distributeur automatique
d'air comprimé

Flexible amenant les poussié
au capfeur

Fig. 2. — Le Dryductor Holman.

Dispositif de captage a sec des poussiéres par 'intéricur du Heuret,

lants en forme de croix avec quatre trous disposés
entre les ailes et non au centre. Les taillants ordi-
naires ont des cannelures périphériques entre les
points de percussion pour permeltre I'évacualion
des poussiéres ou des boues. La forme extérieure
des taillants doit étre ronde pour retenir la pous-
siere dans le trou el 'obliger a sortir par le fleuret.
lLe capleur pour roragt* a sec Kiiniﬂsl)om. (]éia’l
décrit dans les Annales des Mines (2). utilise le
méme principe (aspiration des poussiéres a travers
le fleuret), mais au lieu de traverser le corps de
la perforatrice, les poussieres sortenl par un man-
chon fixé sur le fleuret. Ce systeme a le grand avan-
lage de s'adapler a n'imporlt- quv[ pvrfnrai('lﬂ.
alors que le systtme Holman o})]if,__rv l'achat de Ta
machine a forer. Par contre, avec le systeme Kénigs-
born. le courant dair chargé de poussicres ail
un coude a 9o, qui augmente la résistance a 'as-
piration et peut donner lieu & un engorgement.
Dans le cas de roche seche et ne se débitant
pas en grains trop gros sous l'action du [leuret. o
r]ispnsifif de forage a see par aspiralion présenle
cerlains avanlages
1) aspiralion parfaite des poussieres:
2) vitesse de foration plus grande qu.m‘m | llnrum-
a injeclion d'eau, parce qu'il ne reste ni poussic
res. ni houe dans le lond du Irou. A |mr|u:- pers

(2) Annales des Mines de Belgique, janvier 10571, pitge 30
ot quillet 1033, p 385

I'ig. 3. — Entonnoir en 1ete de la canalisation de rembl

cussion, le taillant frappe sur une surface nel-
toyée.
3) il n'est plus nécessaire de curer le trou avant
l'introduction de I'explosil.
Si la roche est humide ou se débite en grains trop
gros sous l'action du fleurel, les trous du taillant
se bouchent, et la succion ne se [ail plus.

FLIESVERSATZ
(Remblayage par coulée)

[La firme Brieden de Bochum a mis au poinl un
matériel permeltant d'effectuer un remblayage d'une
compacilé voisine de celle obtenue par remblayage
pneumalique dans les couches de pente moyenne
(entre 25 et 30°) sans uliliser dair comprimé.

En principe. il s'agit de déverser des pierres cali-
brées en téte de ltaille et de leur donner une vitesse
initiale suffisante pour qu‘(!”cs se déplacent a
grande vitesse dans des luyaux de 250 mm de dia-
métre et forment a leur sortie un remblai compact.
[La pente minimum admise est 25° pour des rem-
blais normaux et 28 a 50" pour des pierres fines el
argileuses.

e remblai est amené en téte de taille par berlines
culbutées ou par bandes métalliques ou caoutchou-
tées: le culbuteur doit étre déplacé jourmr]]vmvnl.
Pour assurer la continuilé du remblai, on (Iispos:(‘.
entre le culbuteur et la canalisation, une trémie en
forme d'entonnoir pouvanl conlenir au minimum
une a deux berlines. Cel entonnoir, tres lourd, est
conslruil en p]usi('urs pieces. Il a une seclion en
forme d’auge avec des bords d'environ 200 mm de

ayige par coulée.

Novembre 1953

Matériel minier 849

hauteur. 1l doit étre placé avec une pente clap
moins 50° pour que le remblai glisse fafcilementi il
est équipé d'un volet qui permet de régler le flux
de remblai et d’éviter les engorgements brusquc:s
de la conduite. L'entonnoir est suspendu par chai-
nes et lendeurs. o

Dans le cas de transport par bandes, la trémic
n'est plus nécessaire; il faut alors disposer la station
de retour de fagon que les pierres glissent avec une
vitesse sullisante dans les premiers ciwna'ux: (fig. 3).

Le luyau Brieden, utilisé dans [c; procec[e d? .rc'm‘-
hlayage par gravité, se compose d'un l'uyau étiré a
emboitement; il résiste bien a l'usure, il a 250 mm
de diametre, 6 mm de paroi et 70 kg de resFl‘ance
par mm?; il péese 113 kg avec accouplement ( |g‘(i 4).

Une ouverture 1t a élé prévue nu-.essus. ans
['axe |ongiludina]. pour éviter la formation (Is ’mato-
las d'air et pour permeltre également un dégage-
ment. aisé de « bouchons» éventuels.

2

24 | 2
wyi T et
| COUPE A-B
13 —t r
=1 &l

—_ i ricden » ¢ Te nhlm‘.ngv en ('Ollll"('
Tuy B l(_'(l °n pour ' rer 3
4. uyau

s semi-dressants.

IFig.

dans e

différents luyaux est rc:'u!iséo au
p[ernf-nl rapidv 2, monlé a la sor-

, |'autre extrémilé ¢étant pour\']u,e e
e ne I . étrier pivolant 4 de I'accouplement

t des crochets 5. est 'Ioge da:ls l::m;::;
EBIPRER ivotant 6, monté concen riu ‘
wery égal('mf‘!ﬂIP xe de pivot(’mvnl 7 est p(:r|'wn i-
e T (lonl.‘ ({ﬂ. |'étrier. Les deux extrémilés des
LulAtiE 3 ssial 67 l'arrouplmm‘nl‘. un
luyau::] form("::{ i p(,rmf.[l :‘::;
jointt de L8 Ace au jel exis-
r::]r;lion des luy

La [iaison des
moyen d'un accou

w

deux tétons 3

au moment (I‘ )
Ce genre de liais

aux en lous sens gr

tant entre les extrémités des tuyaux qui s'emboitent:
les tétons sont soumis & des sollicitations pratique-
ment égalcs.

1.’étrier pivotant est maintenu [ermé par un verrou
8, et un ressort 9 d'arrét empéche tout décalage in-
tempestif de I'accouplement.

Pour faciliter le transport el les manipulations
du tuyau en taille, il a été pourvu d'une poignée
10 & une des extrémités, tandis que I'étrier pivotant
de I'accouplement sert de poignée a l'autre extré-
milé.

On peut éventuellement faire tourner le tuyuu de
remblayage d'un certain angle par rapport a I'ou-
verlure supérieure 1 pour micux réparlir l'usure.

Le tuyau en acier de 70 kg de résistance par
mm?® utilisé suffit pour le genre de sollicitation, du
fait que le remblayage par gravité donne seulement
lieu a une usure par frottement et que la vitesse des
remblais est réduite, comparée a celle du rem-
blayage pneumatique.

L'installation dans les tailles en dressants ou en
semi-dressants, nécessite une bonne fixation au
moyen de chaines ou de cables. On serre sur le
premier tuvau un carcan de 10 mm d'épaisseur et
de 120 mm de largeur et on le relie par une chaine
avec tendeur & un sabot p]acé sous un étancon calé
entre loit et mur. On altache ensuite un tuyau sur
trois au soulé¢nemenl en passanl une chaine dans
la poignée 10.

On monte la conduite a partir du pied de taille
et, pour régulariser l'usure, on remonte c]laque
fois le tuyau inférieur en téte de T'installation.

Pour obtenir un bon remblai. on souléve les
deux ou trois derniers tuvaux pour diriger le jet vers
le toit ou I'on se sert d'une pelle spéciale ana!ogue
a celle utilisée pour le roml)‘ayage pneumatique.
Au début du remblayage, on admet de I'eau dans
la conduile pour la neltover.

Le meilleur remblai est réalisé par des schistes
de lavoir et des pierres concassées humides. Avec des
pierres argi]euscs ou collantes. il va danger de bou-
chons. Le préposé a la manceuvre du volet doit
aussi régler la quantité d'eau admise.

Quand un bouchon se ferme, on peut 'ouvrir,
soil en ajoutant de ['cau, soit en rrappant sur les

luyaux el en graltant avec un bois par les trous
d'aération.

Au point de vue sécurité, il faut :

1) obturer la base de I'entonnoir avec un morceau
de courroie pour qu'aucune pierre ne puisse
glisser dans la conduite pr-ndanl le changement
de la trémie ou des chenaux:

2) installer une signalisation, oplique de prélérence;

'3) uliliser des toiles ou du treillis le Iong' de lallée
remblayvée.

Le personnel nécessaire comprend :

2as5 hommes pour mellre le remblai en p]ace sui-
vant la Tongueur de la taille et 2 hommes pour
démonter et remonter la canalisation.

Pour obtenir une marche régulicre de l'installa-
tion, il faut autanl que possible y alfecter un per-
sonnel stable. Te rendement de tout le chantier est
en général li¢ a la mise en place du remblai.
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Fig. 5. — Amenée des remblais en téte de taille

par convoyeur méla”iquv.

Fig. 6. — Sortic des remblais au picd de la canalisation.

|.e r('ml)[a_\'uf_{v par gravilé esl r['a|)|)|i(alinn cou
rante a la mine Consolidation dans la Rubr (5).

la lj(.{urr* 5 monire le déversement dans la taille
des pierres amenées par convoveur mr‘hi”irfm- el la
}‘ignnv 6. le remblai sortant au |uir'(| de la canalisa-
tion.

(31 Extrait de Glickaul, 20 Gom 1055 Page 700 0 8~

Botrichspestaltung heimn Abbau steil weligerti (Bl PP

Ing W Hoevels

par I

Fig. 7. — Tuyaux équipés de tuyéres pour [ranchir

de courtes plateures.

e
A
s __;A-.:;.:..:A-au-.-‘..ar-:..g..LH.L:.&:-:-C-‘““'

c
e e

S et e e S

Fig. 8. — Schéma montrant les dispositils utilisés

pour [J'i"l(‘illf un I)lill ou un  remontement.

Quand la pente est insullisante pour donner ou
('(]n.\‘('.f\'t‘]‘ au flux de pierres une vitesse sulflisante,
on dlS[)OS(.‘ aux points critiques des tuyeres avec
admission périphérique d'air comprimé (fig. 7). On
peut franchir des plateures et des rvlhonlehﬂ]ls. en
interrompant la condujte el en inlercalant une petile
courroic Transporteuse (lig. 8). e débit d'une ins
lallation peul alleindre 300 a (00 m“/pnsh’.

I(z- pmtc’do de rvml;lu_\'uu:- ne  présente aucun
danger pour les ouvriers 2 veine, on peul done pré-
voir deux postes d ahalage.
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u convoyeur Holaworth.

Fig. 0. — Infrastructure d

COULOIRS OSCILLANTS EN ALUMINIUM

[.e nouveau convoyeur « HO]Z\VOI:H] » \esl en ser-
vice dans le gisement des anlhra(.:iles a la ]n- 14
Coal Cy — Port Blanchard, Jenkins Township.
une infrastructure constituée de deux
files de poulres I reposant de dislfmtie or disllﬂ]rlc,e
sur des chemins de roulement poses :.uz[ (i sol. Les
: 80 m, 5.00 m ou 5.40 m d¢ ongueur.
Elles sont attachées [es unes au\ z::lutrt's ps:r.do? bou-
lons de 7/8" qui restent fixés a demeure aux pou-

les deux files de poutres sont réunies & intés-
:.'r;ﬁ.e de 1.80 m par des berceaux qui on[! exacte-
ment la forme des bacs du convn_vou.r. ((;g, 0).
|es poulres reposent sur les clwi“'i?i d« mu-[(‘t
menl par I'intcrmédiairf de ‘qualro.”_n.1 (: I]S,l:‘)ifl?
clnns des logomenls pre_vus ;}‘(‘et ()( sur les sur-
faces d'appui des chemins (lig. 10). |

Les hacs de g]issemenl s:on[ simph*mcnl pol,cb
oy herceaux ‘appui. 1. assemblage ('.s.l rca isé
il g jeres en T soudées a la face inlérieure
e cleu fc'om:j) le T se alisse dans des rainures
e ]m]:m(lcig.nl('s .m("nagées dans le herceau dap-
corres i .

Il comporte

poulres [ ont 1

pui.

1] — wmin de roulement du nvoyet 1 nlzw lllll.
|ig. |

Fig. 11. — Corniéres en T soudées & la face inléricure du bac.

Le moteur attaque les poutres et le mouvement de
secousse est lransmis aux bacs sans soumettre ceux-
ci a la traction totale nécessaire pour mouvoir tout
le train. Cet assemblage donne également une bonne
stabilité latérale.

Les bacs, les poulres, les herceaux et les chemins
de roulement sont construits en n“iage d’aluminium,
zine, magnésium, chromium el titanium (Frontier
Bronze Co., Niagara Falls, N. Y.).

Une poutre de 5,40 m de longueur pése go L'g.

Un chemin de roulement pese 25 kg.

Un bac de glissement de 1,80 m de longueur
pese 50 kg, un seul homme le porle aisément (fig.
12).

Fig. 12, — Un bac en aluminium de 1,80 m de longueur pese 30 ""E-
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La ]argeur actuelle des bacs est de 42,5 cm,

On compte également en fabriquer de 57,5 cm.

Le convoyeur de 120 métres est actionné par un
moteur Goodman de 10 CV. Un seul moteur peut
d'ailleurs actionner, par l'intermédiaire de leviers
coudés, plusieurs installations disposées en série et
faisant entre elles des angles quelconques. Lors du
démontage. on peul transporler lous les bacs en
utilisant le convoyeur puisque le mouvement est
transmis par les poutres.

« RACLETTE A BANDE »
POUR COURTE TAILLE (4]

Substitution d'une bande & une chaine a raclettes
dans une infrastructure de convoyeur a racletles.

(Dispositif en service a la division Gardanne des
Houilléres du Bassin de Provence).

On utilise un type de convoyeur a racletles ot
les bacs sont assemblés par brides pour avoir un
ensemble suffisamment reclilignc.

On soude dans les bacs inférieurs deux entre-
toises en tube & gaz. Le brin supérieur de la bande
glisse dans les bacs, le brin inférieur glisse sous les
bacs a l'intérieur des cornieres de retenue ot il est
maintenu par les entretoises. (fig. 13).

On utilise des bandes de 450 mm de largeur. Les
charnié¢res sont du type flexco, sauf que[ques allta-
ches ordinaires en prévision d'un démontage éven-
tuel. Les charniéres doivent étre solides car la ten-
sion nécessaire a l'adhérence n’est réalisée par au-
cun dispositif spécial, mais uniquement par tension
sur le ])a[an.

BAC

de chaine & raclelleg

La téte motrice a air comprimé est équipée d'un
ou de deux moteurs de 2 CV de treuil Gardner
Denver. Ces puissances de 2 a 4 CV sont suffi-
santes pour des bandes allant jusqu'a 50 métres,
avec pente montante pouvant atteindre 30 %.

On peut équiper ce convoyeur d'un moteur électri-
que de 11 CV, ce qui permet d'atteindre, dans les mé-
mes conditions de pente, des Iongueurs de 60 a 70
metres. Le rouleau de retour est constitué par un
tuyau de 150 mm. mobile sur 2 paliers de 50 qui
sont, soit des |m|ie.rs a hilles a serrage conique,
soit des paliers a douilles de bronze. Il faut tenir
I'axe du rouleau au-dessus de la téle du bac pour
que le brin inférieur de la bande ne frotte pas sur les
corniéres de retenue du bac. Ce convoyeur du type
blindé n'a que 20 cm de hauteur et peut étre ripé,
soit au pied, soil avec des pousseurs a air comprimé.
[.a téle motrice, quand le convoyeur remonte le
charbon, peut étre placée indifféremment en bas ou
en haut du convoyeur qui est d'ailleurs absolu-
menl réversible; on peut donc I'utiliser pour la
mise en placc du remblai. Le convoyeur peul avoir
un débit approximalif de 8o tonnes par poste; 'usu-
re de la courroie n'est pas plus forle que sur un
convoyeur a rouleau.

[La puissance des moteurs esl environ égale au
quart de la puissance nécessaire avec le méme con-
voveur équipé d'une chaine a raclettes. Le dépot
possi])]e de fines entre la tole du bac et le brin
supérieur ne nuil pas au fonctionnement et nécessile
seulement un nelloyage hebdomadaire.

(N.dL.R.). Des raclettes modifiées d'une fagon

analogue sont également en service a la S.A. des

Rouleou de retour

Fig. 15, — Bac de rae fette monté sur patin pour utilisation ave hande transporteuse.

l.e tambour moleur est constilué par un bout de
tuyau de 250 mm de diamétre derriere |r-rpm-| on
place un rouleau de contrainte de go mm de dia-
melre.

{4) FExtrait d'une notice Cerchar Paris, auteur M. Mellet,
lngénicur divicionnaire. & Gardanne Houilléres  du Bassin de

Provence

charbonnages de Gosson, La Haye et Horloz Réu-
nis.

LE CONVOYEUR CONTINU MOBILE (5)

Ce convoyeur a élé congu en vue de disposer d'un
engin de d(-'hlorauu conlinu pour les abatleuses-

(5) Dispositil présenté o la Foire de Cleveland, (Ohio) en

mai 10573
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(‘[mrgeusos conlinues dans les vxp]oilalions par
chambres en couches minces.

Le disposilif comprend lrois parties :

1) Un convoyeur ordinaire a racletles, monté sur
roues, qui suil la progression de 'abatteuse dans
la chambre en creusement (lig. 14);

93m —

2) Un disque en tole de 5 em d'épaisseur et de
70 cm de diametre. Ce disque a pour but de main-
tenir la chaine au contact du bac dans le fond de
bateau. La circonférence du disque est garnie d'une
bande d’acier soudée. de 6 mm d'épaisseur et 5 cm
de largeur. ['axe portant le disque est maintenu par
des ressorts calés sur deux vérins a vis.

i

:-_r\:l\;-*.:x::;i:bl:i:i;,ti:l:i:tﬁi!if FEER EWA:@E?{_’L‘E;Q

=
s A% /

Pouliede  Convayeur ] ' Convoyeur Tele

renvoi transversol & e enpLan  Mobile molrice

Convoyeur tronsversol

== e e

= (O M|

VUE EN ELEVATION

Fig. 14, — Convoyeur & raclettes mobile,

2) Un convoyeur transversal a raclettes;
5) Une station de transfert. '
e convoyeur mobile est équipé d'une téte molrice

montée sur pneus remplis d'eau (fig. 15).

La chaine passe donc sous le disque qui se soule-
ve légeérement au passage des raclettes. Le charbon
s'écoule de part el d'autre du disque et monte dans
le couloir incliné. Les gros morceaux sont écrasés.

Deflecteur k 3?:‘;5 1
1, A O T A S, 0 W % T &gl (A .
i—:—*‘—;‘;‘;a 1l I [ k ! i T T L.t \J‘___'

Reéducteur

Tate motricedu devilesse. Moteur Confocteur
convoyeur (L)
o e

& 3
== ._:-!\i.{_\..‘é. R H k !l»;— |
D 17 4 p—
P~ e S
<INRN TTRT <CECY - = =
ELEVATION
Fig. 15. — Téte motrice du convoyeur mobile montée sur pneus.

La téte a :

5 m de  longueur
0 m de [argvur
m de hauteur.

WO ~1

%
[oR
0,55
Elle est disposée dans ]'ilncienn? chambre et la
relour esl voisine de T'abatteuse.

|.es roues porlant les bacs sont en ac'ier coulé;
'[[(‘:: ont 17.5 M de diameétre et 5 em d'épaisseur.
i : -Chpmins de roulement sonl distants de 2,50 m
_(Sd = m suivant la nature du mur. Quand le
il {)lrop tendre. on peut remplacer les roues
.nurdes halins. Le convoyeur transversal est perpen-
H?;ulgfnl (nu convoyeur mobile et passe au-dessus
d(]_[:”s[alion de transfert (lispos?’c a In‘ion(‘lion (_:[es
detik cOnyoyeurs rompr:'nrl lrois parlies essentiel-
les (fig. 16)

1) Un hac ordinaire de convoyeur a raclettes,
. Jiné et supporté par qualre vérins a vis. Une des
s :’n(" :s du bac est plus étroite, ce qui permet de
p'xlrc-‘ml!t“f' (|i]1rvmvnt dans les bacs supérieurs du
Im[on“r. nobile. Le hac a 270 m de longueur.
(‘oll\'ﬂ_\".‘l“ :' raclettes el le charbon entrainé doivent
la rlm“:v(‘:m‘.()\r(\ur of monter dans le bac incling.

on a prevu

clation de

sorlir d

A cot effet.

l.e charbon tombe dans le convoyeur transversal et
la chaine est nettoyée par une brosse métallique.

5) Un déflecteur et un soc de nettoyage.

A Tavant du déflecteur, on a disposé un axe
portant un pignon denté qui sert de guide a la
chaine a raclettes. Celle-ci redescend dans les bacs
du convoyeur mobile & 6 métres au dela de la
station de transfert.

A Tavant, le déflecteur porle un soc qui nettoie
les bacs du conveyeur mobile au moment ot celui-ci
est avancé.

Pour avancer le convoyeur, il suffit de soulever
la station de transfert sur les vérins a vis et de tirer
le convoyeur mobile a l'aide de la machine d'aba-
lage. Quand le convoyeur est en place, on laisse
redescendre la station de transfert et ]’almlage re-
prend. Le cycle d’avancement dure 5 minutes.

lLe convoyeur mobile a 00 m de ]Ongu('ur, ce qui
permet un avancemenl conlinu de 75 m, car il faut
2,50 m en avant pour démarrer et il faut arréter a
=50 m de la téte motrice.

[a vitesse de la chaine est de 45 m/min.

le convoyeur est actuellement en service dans
une couche de 0.00 m d'ouverture a la mine Clear-

field.
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Convoyeur mobile TE
N N
il 1 [l iecl il 2 1 I [ i
0 T T Al ; 2 1
/ {Zn b b \ ﬁ: _Cj /Z L
LD]SQUE Bac incliné T Soc et déflecteur
e
il L—— Convoyeur
VUE EN PLAN LA transversal
_ _ Bac, Brosse Soc ef
Disque cncline metallique déflecteur

N WREE v AT

Convoyeur mobile

Convoyeur transversal

Fig. 16. — Station de translert et posilion relative des deux CONVOYeurs,

On creuse un faisceau de trois galeries dont Ia
centrale est équipée d'un convoyeur a courroie, On
utilise trois abatteuses continues (une sur chacune
des galeries en creusement), Irois convoyeurs mobi-
les, deux convoyeurs a raclettes transversaux et un
petit transhordeur.

Les convoyeurs mobiles sont montés dans la par-
tie creusée; ils sont halés par les abatteuses au fur et
a mesure de la progression.

bords des bacs des convoyeurs. Anciennement, il
fallait 42 hommes-heures pour effectuer ce travail:
il faut actuellement 14 hommes-heures.

CONVOYEUR EXTENSIBLE
A COURROIE « JOY » (&)

Ce convoyeur est constilué d'une léle molrice
et d'une station de retour indépendante. Les deux

Fig. 17

] o : -
= ”'”'”.‘4"'!""" de Ia station de transfert. Toutes les parlies

de cotte station soni monlécs sur vering o vis.

f)umul les trois galeries ont avaneé de 75 m;
on dr‘]:hur' les deux convoveurs lransversaux ainsi
que les stations de transbordement et on prolonge
[¢ convoveur a courroie. Pour (|r"|1]m‘(-r ces installa-
tions. on ulilise un petil chariol oui roule sur les

parlies sonl montées chacune sur chenilles et sont
toutes deux automotrices. La courroie est tendue
entre les deux stations el les deux brins sont sup-

(o) Extrait de « The Colliery Guardian » 23 juillet 1053, p. 105

B e B
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Avancement possible du convoyeur
Convoyeur déplace

Poulie de renvoi

Station de transtert

Téte mobile

Fig. 18. — Schéma des travaux et des moyens de transport @ la mine Clearficld,

On emploie trois convoycurs continus mobiles dans trois chambres en creusement.

porlés par des batteries de rouleaux amovibles dis-
posés a 1,50 m d'intervalle au [ur et & mesure du
déplacement du convoyeur (fig. 19).

La réserve de courroie est emmagasinée dans
la téte motrice en trois boucles superposées, tendues
hydrauliquement. Ce dispositil contient 50 m de
courroie, ce qui permet ainsi une exlension du
convoyeur de 15 m. En service, la station de retour
se déplace derriere la machine d'abatage jusqu'a
épuisement des boucles de réserve. On reconstitue
la réserve en ouvrant un joint de la courroie et en
intercalanl un nouveau rouleau de 30 m. Cetle opé-
ration dure environ 10 & 15 min.

La courroie de 600 mm de largeur est actionnée
par un moteur de 15 CV. Le convoyeur peut attein-
dre 200 m de longueur. La capacité de transport

serait de l'ordre de 120 lonnes/heure a la vitesse
de 1,25 m/sec.

La téle motrice de ce convoyeur a

8,10 m de longueur,

2 m de largeur,

8o a 85 cm de hauteur.

Deux moteurs de 4 CV chacun actionne, ['un les
chenilles, T'autre la pompe llydraulique qui main-
tient tendues les boucles de réserve. La tension de
la courroie reste conslante el un interrupteur de sé-
curité disposé sur le moteur de la pompe empéche
une extension exagérée,

La station de retour a

2.80 m de longueur,

1.75 m de largeur,

60 cm de hauleur.

s 5 =g )
FFig. 10, — Convoyeur extensible & courroie Joy.
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Interrupteur de fin d'allongement
Il allume wne lampe sur lo stalion
onnont  de retour ndiquer _Moteur octionnant Tank & . o
Hebwr-octionronl. C e i {haite _ <Lompe de signalisalion
courroie s
Racleurs
(] -
Courroie cj : —
B e B . S o o = 4
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Cable d'olimenlalion

Controller principal

Trongons de cable de raccordemenl 30m

L —Vers lo station de relour

| 1 | 1

—Manelles commandont la traction
. et le déplacement de |'engin

+Téle molrice

Manelles commandont

Stalion derelour| | |, déplocement de la

—Balteries de rouleoux
' supporls

Elle est équipée d'un moteur de 4 CV qui action-
ne les chenilles. La poulie de renvoi pivole autour
d'un axe verlical, ce qui assure continuellement
['alignement automalique de la courroie.

[ 'ensemble est simple a manceuvrer et a faire

progresser. Ce convoyeur extensible apporle une
solution au probleme du déblocage conlinu des
chantiers équipés d'abatteuses chargeuses continues,
travaillant dans des chambres n-ctilignes et dans des
L{alt'rivs suffisamment Iargvs.
- Comp]f‘h-mcnl r(‘pliéo. ['unité a environ 12 m de
longueur et 2 m de largeur, ce qui a premiére vue
semble exclure son ('mp[oi dans les tailles chassantes
des gisements européens.

VANNE DE SECURITE
POUR CONVOYEURS SOUTERRAINS (7)

De I'étude des nombreux accidents dus a I'em-
p!oi des convoyeurs souterrains, il résulte que heau-

(7) Extrait de « lIron and Coal T.R. » n® 4457 - 17 sept. 1955,

page 576,

PHOE N OVETIE L OTRETose

= slation
1 U m ®l ® . l___
LS &= =, 1=
. . 8020 — PR — |
| - Longueur moximum iniliole 25500
Fig. 10. — Convoyeur extensible & courroie Joy.

coup d’'accidents auraient pu étre évilés ou auraient
eu des conséquences beaucoup moins graves si le
convoyeur avait pu élre immobilisé instantanément.

Dans le cas d't-mploi de moleurs a air comprimé,
[e systeme décrit permet la fermelure automalique
de la vanne d'admission a partir de n'importe cuel
point du convoyeur (fig. 20).

Un cable de signalisation (g) est tendu le long
du convoyeur el relié au levier (a). Une traclion
sur le cable fait pivoter le levier (a) vers I'arriére
autour du point (f) et 'ergot (b) actionne un sifflet
(¢). En méme temps le tenon (d) libéré permet la
détente du ressort (e) et la fermeture de la vanne
d'admission dair comprimé.

Ce disposili[ aulomalique ulilisé couramment
dans le North Stalfordshire donne de bons résultats.

Ses avanlages sont nombreux :

1) possibi[ité d'arréter le convoyeur a partir de
n'importe quel point du parcours;

2) déclenchement d'un signal d'alarme qui aver-
tit le machiniste;

3) la remise en marche du convoyeur ne peut étre
effectuée que par le préposé.

INDICATEUR DE POSITION
DE TAQUETS (8]

A la suile d'un accident mortel survenu dans une
mine du Nord Stalfordshire. on a jugé utile de dis-
poser pres du machiniste un indicateur oplicque de
posilion de taquelts.

[ es taquels sonl reliés & une tige qui élablit un
conlacl dans un cireuil (‘Ic'('lri(]uo. l.e circuit est
alimenté en 110 volts el préservé par des Tusibles
disposés dans le batiment de la machine d'extrac-
tion. les |am|ws indicalrices sonl dispos('(*s pres
du tableau de signalisation de facon a étre bien vues
du machiniste (lig. 21).

(8) Fxtrait de < lron and Coal TR 11 sept. 1053,
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Alimentation

en 110 volls
Fusibles
Interrupleur fermeé
Lampes quond les toquels
indicalric 'i' sont fermés
danslasalle
delamachi

Interrupleur formé
l , Quand lestaquels

dlexlraction )-l X
sont releves

‘| Interrupleur

(able relion! l'i;tre:r}upTeur ferme

au balimenl! delamachine
d'exlroction
Fig. 21. — Schéma du circuit électrique  pour I'indicateur

de  position de laquets,

Une lampe rouge s'allume quand les taquels sont
en place. et une lampe verle quand ils sont retirés;
de cette fagon le dispositil reste de sécurité, méme
si le courant est coupé dans le circuit ou si une
ampoule fait défaut. 1l existe deux jeux de ]ampes
respectivement & droite et a gauche du tableau de
signalisation correspondant aux taquets des cages
droite et gauc]m.

DETECTEUR DES BRUITS DE LA MINE (9)

Petit appar(’r'l acouslique lres sensible pour les
signaux de choc el les cracquements de terrains.

[ auteur a décrit dans « Gliickauf » 1040, des
expériences sur la transmission des signaux de chocs
dans les travaux soulerrains. L'appareil cmp]oyé
alors était lourd, encombrant et nullement cuirassé:
pour le proléger rc’glemenlairemvn[ contre le grisou,
il aurait fallu lui donner un poids alteignant 120 ke,
ce qui le rendrait inutilisable au fond. C'est pour-
quoi un pelil appareil léger a é1é éludié et mis au
point & la Station Westphalienne de Géophysique;
il pese 7.5 kg sans la caisse en bois.

(0) Das Bcrg]muh(m'llpr'riil. Ein l|u('flumpfil'lciiir[lp_q, kleines Ab-
hisrgerit fir Klopzeichen und Gebirgsgeraiische, par Dr. A. Baule,
Bochum « Gliickaul » du 21 juin 1052,

W

[, 22. — Feoulear pour mines, R(‘e'(-pll-llr'. mnp]ilit'nh'ur.
Lohine pour 25 m de cable, caisse de transporl.

l.es écouteurs se mettenl an dessus de la hobine,

Ce détecleur acouslique pour mines est un récep-
leur rés sensible des sons, et aussi des ébranlements
sismiques, qui se préte trés bien a l'audition des
bruits qui se lransmetlent par les roches ou par
d'autres corps solides. En premier lieu, il est des-
liné aux travaux de sauvetage et, tout particuliére-
menl, & percevoir les signaux que frappent les ou-
vriers emmurés par un éboulement. Mais, il peut
également s'appliquer ala perception de bruits trés
divers tels que craquemenls el crépitements, qui
dénotent une mise sous tension des roches par
suite de I'exploitation, les glissements ou chutes de
blocs qui se produisent dans les éboulis récents ou
encore les bruits dus a I'écoulement de I'eau dans les
conduites. La station de Sauvetage d'Essen a col-
laboré aux expériences sur cel instrument.

La construclion répond aux prescriptions régle-
mentaires sur le matériel anligrisouteux et des es-
sais préalables a l'autorisation définitive sont en
cours a la galerie d'expérience de Derne. Depuis
seplembre 1951, lappareil a servi plusieurs fois
en cas d'accidents.

Avee cel apparei]. les signaux peuvenl élre trans-
mis par la roche en place, sans intervention des
rails ou des canars, et pergus a une distance cing
fois plus grande qu'a ['ouie seule. C'est ainsi qu'a
[a mine expérimentale Tremonia, a Dorlmund, dans
les gres compacts, la distance de perception a été
de 200 & 270 m au lieu de 50 m. Dans les lerrains
dérangés des puils n® 4 et 5 de Constantin der
Grosse, on a percu les signaux & 100 m de distance,
dans le sens vertical comme dans le sens horizontal.

Description et mode d’action du détecteur acousti-
que pour mines.

l.a partie principale est représentée a la fig 22,
dans Iaque“e mangque la seconde paire d’antennes.
Le petit récepleur, pesant 0,0 lig. a un diamétre
de 57 mm, comme une carlouche d'explosif. A l'in-
térieur se trouve un cristal piézoélectrique et un
premier amplificateur avec un petlit tube. Le récep-
leur est réuni a l'amplificateur par un cable Fara-
day. Le petit récepteur est p[acé contre le terrain ou
une picce appropriée du souténement et rend les
bruits et vibrations du terrain en ondes éIecl‘riques
a 'écouteur. Le bati de |'amplificateur est en tube
de Bondur (alliage de cuivre et d'aluminium) et il
se compose de deux parties. Dans la partie supé-
ricure, d'une capacité d'un litre et rigidc. sous le
couvercle vissé, se trouvent un amplilicaleur a qualre
pelits tubes et les plus petits éléments électriques.
Dans la partie inlérieure, construite avec sécurité
renforcée. se trouvent deux balteries interchangea-
bles. Toutes les pitces sont enfermées dans une
caisse de bois solide, qui porte en méme temps ['axe
de la bobine el qui sert de sicge & un ou deux obser-
vateurs. En ordre de service, le tout pése 15 Icg et
se porle en handouillére.

le service de l'amplificateur est simple. Sur le
couvercle de la boite, il v a l'entrée du cable et en
plus deux paires de douilles pour les écouteurs et
un solide verrou (l‘inlorrupl('ur. (fig. 23),

Ce verrou sert aussi de régulateur de I'intensité
du son. La manivelle se visse dans le tourillon.
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Pour changer les batteries, on dévisse le fond, ce
qui ne peut se faire qu'avec une clel spéciale. La
batterie d'anode et I'accumulateur se trouvent des
deux cotés d'une plaque isolante qui se glisse entre
guides el est maintenue par des ressorts (fig. 24).

a 75 V du genre Pertrise-Mycrodyne n” 1829 avec
des fils de dérivation. Cette batterie dure plusieurs
mois. Les fils de chaulfe de tous les tubes sont
munis de résistance de siirelé intercalées pour ré-
duire la tension de la batterie de 2.4 V a 1.4 V. Les
résistances d'anode et de chau”age ne sont pas dans
le comparliment du eristal, mais dans la parlie ren-
forcée et rigide de la boite. De celte fagon, il ne
faut qu'un seul cable Faraday, jumelé avec
écran de connexion pour amener un courant de
('lmu”age de 50 mA el 1.4 V el un courant d’anode
de 0.25 mA et g0 V. Pour molils de stireté el
J'adaptation, les deux douilles de sortie pour les
écouleurs sonl couplées aux tubes extrémes par
double translormation.

Emploi de U'appareil au foml.

Cet instrumenl esl parli(‘u[i(‘rrmonl employé dans
les opérations de sauvelage quand il s'agit de déce-
ler les sons émis par les emmurés au moyen de
coups de marteau ou autrement. Le pelil récepteur
esl porté le plus pres possilnlt- du lieu sinistré et on
le fixe étroitement, mais avec précaution (le cristal
est fragi[e) contre la roche en ferme ou le front de
taille ou un trou de mine ou une picce du soute-
nement. A la distance de 20 a 25 m. on dispose

—————
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Comme suile aux bruits pergus, il n v a rien d'autre
a faire que de frapper les coups d'usage courant dans
les travaux de sauvetage.

GAINE ANTI-BELIER
POUR AMORCAGE AUTOMATIQUE
DE L'ASPIRATION DES POMPES A PISTON

Dispositif préconisé par M. Gascuel, Ing. A et M.

Toute pompe a piston esl munie d'un clapet de
retenue sur 'aspiralion, alin de s‘opposer a ['¢coule-
menl C](‘ I‘l‘ﬂll au moment (Il‘ I'arrél.

Le parfait fonclionnement d'un clapet de rele-
nue est loujours aléatoire : usure des porlées. éro-
sion par le frottement des eaux calcaires, elc.. il en
résulte des Tuites loujours préjudiciables a ['étan-
chéité. Dans ces conditions. le corps de la pompe
se vide parlie”:-mont ou lolalement parfois el bien
souvenl, au momenl de la remise en route, la ma-
neeuvre du réamorcage s impose.

(1 Dornpe @ piston

2 _ Moteur électrique

3 _Tuyau d'espiration
4 _Baine réserve d'eau
5 _Crepine

6 .Cloche & air

7 - Tube axial

B _Roccord d'aspiration

9 _Entennoir - robinet d'air
10 Refoulement & cloche diair
11 _Bouchon de vidange

sa partie supérieure un robinet de remplissage, 0,
et a la partie inférieure un bouchon de vidange, 11.

Le fonclionnement est Irés simple. La premiére
fois on remp]it la gaine réserve, 4, avant la mise en
marche de la pompe qui s'amorce normalement, I'eau
étant en charge sur le piston. A 'arrét pour éviter
I'effet de siphonnage. il faut ouvrir le robinet, g, qui
sera & nouveau fermé lors de la remise en marche. A
n'imporle quel moment, l'ecau de la gaine réserve
réalise ['amorqage inslanlané (ma[gré 'absence du
c]apel de retenue qui aura pu élre enlevé). En outre,
le cuir embouti du piston constamment baigné par
['eau sera Irés élanche el assurera un trés long ser-
vice.

La crépine, 5. au lieu d'étre située au fond du
puils el par conséquent d'un acces diflicile, sera
mise & la partie supéricure du tuyau d'aspiration
placé axialemenl dans la gaine réserve.

La pompe a pislon a I'inconvénient de fournir
un débit irrégulier lorsqu'un seul piston est en
action. En ellet, pendant la période d'aspiration, le
débit est nul puis augmente jusqu'au milieu de la
course de refoulement et revient progressivement a
Zéro.

La vilesse variable qui en résulte dans la circula-
tion de 'eau produit, a chaque impulsion de piston,
un choc hydraulique, dit coup de bélier, qui se
traduil par une fatigue des tuvaux. des joints et
clapels du corps de (‘y[indr('. Il est avantageux, pour
améliorer Ie rendement, d'amortir ces ondes liqui-
des par I'installation d'un anti-bélier sur la conduite
d'aspiration.

La cloche a air. 6. a pour bul de régulariser la
vitesse d'ascension des [ilets |iquic[os: [air emprison-
né serl de régulateur, il est un véritable amortisseur
élastique pour la nappe supéricure de 'eau.

Pour renouveler I'air qui arrive insensiblement a
se dissoudre, il peul élre installé un pelit reniflard-
clapet de 1 a 1 1/2 mm de diametre, qui laissera
enlrer un peu d'air a chaque course du piston.

Ainsi done la gaine anti-hélier régularise pratique-
ment le débit d'aspiration pour le meilleur com-
: portement des organes mécaniques mis en mouve-
| ment.
Par temps froid, si la pompe esl exposée aux
Big 94 <= Clnppeiiminnl de By hailaria Fig. 26, — D appareil en position de serviee pour détecter ‘ n?g'mpenes. I] Sl.l”ll'ﬂ (I(‘ (IQ\'ISSK‘I‘ I(E ])‘OLICIlIOII' de
Aol _‘|_”'_ il ienodes 3 dratiis ol lsii 14V les signaux e choc, vidange, 11, 1)01fr mellre la pompe a I'abri d'une
A dgauche, batterie o anode; a droite, collectear & 2, . t |‘uplurc provoquee par une forl(' gclée.
' - I 'ensemble ainsi décrit apporte des facilités d'en-
Pour le chaulfage des tubes & 1.4 V. il v a un petil Famplilicateur qui est utilisé par un ou deux ob- Fig. 27. — Gaine anti-hélier pour amorcage automaticque tretien el
accumulateur & 2.4 V. type l':.\-'.(‘_-. semblable a sc~|:\iat¢-urs (Tig. 26). dex nse 8 it 1) il permet un amorc¢age rapic!(‘ et st de la pompe
celui des Iumpvs de porion. 1fnmp|i]irn|nur ne con- Tous les lravaux ;)ruyunis sonl nalurellement mécanique; 7
somme que 032 A el la rlmra«: sulfit pour toute in!t*rrompus dans le voisinage du posle d'écoule. Pour éviler lous ces ennuis, il est possible d'ad- 2) il supprime la visite pénible de la crépine placée
la durée d'un posle. (fig. 25). Comme source pour D'aprées les résultats acquis jusqu'a présent, deux ioindre a toule pompe a piston exislanie, le disrm- généralemen dans des endroits difliciles d’acces;
la balterie anode, on emploie un accumulateur sec p())ir}is sonl Ires importants pour la réussite du pro- :ilir ci-apres qui la rend pratiquemen! indésamor- 5) il régularise la vitesse d'aspiration de la colon-
céde - ;;abl(‘- (fig. 27) la bride d'aspiration de la pompe ne liquide et crée ainsi un mouvement uniforme
Emplanger Verstarker 1) Prévenir immédiatement le poste principal de | esl rﬂﬂ'orf!‘;" (Ii"'dem(,‘m . ulr_w Iul)ulurn. ]mrizon‘- de montée de Teau. ce qui freine les vibrations
i 1Ty {‘fi‘sgf.: ~i sauvelage, parce que les indications de ['écouteur tale. 8. d'une gaine réserve deau. 4. qui porte a des conduites.
OF 91 N l, i peuvenl étre un guide pour la conduite des opéra-
_ _T;- E3 ‘ lions ¢t par conséquent 'appareil doil élre apporlé
4@ < aussilol que pnssi[)h': ‘
| = | v
; ? I‘ 2) Instruire les préposés du fait que les emmurés
Heislall 1 .- I donnent des signaux par intervalles. Il Taut bien ‘ "
]

noler que ces bruils peuvent élre percus a l'aide de
I'instrument. alors méme (e les sauveteurs n'en-

lendent aucune réponse a leurs propres signaux.
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Sélection de fiches d'Inichar

Inichar publie réguliérement des fiches de documentation classées, relatives a 'industrie charbonniére
et qui sont adressées notamment aux c]larbonnagvs belges. Une sélection de ces fiches parail dans chaque

livraison des Annales des Mines de Be[gique.

Cette double parution répond a deux objcciifs distincts

a) Constituer une documentation de f[iches classées par objet, a consulter uniquement lors d'une recherche
déterminée. 1l importe que les fiches proprement dites ne circulent pas; elles risqueraient de s'égarer,
de se souiller et de n'étre plus disponibles en cas de besoin. 1l convient de les conserver dans un meu-

ble ad hoc et de ne pas les diffuser.

b) Apporter régulicrement des informations groupées par objet, donnant des vues sur toutes les nouveautés.
C'est a cet objectif que répond la sélection publiée dans chaque livraison.

A. GEOLOGIE. GISEMENTS. PROSPECTION.
SONDAGE.

IND. A 21 et A 2544 Fiche n° 7330

S. C. JONES. The splitting of the Graigola seams.
Le dédoublement de la couche Graigola. — Col-
liery Guardiem. 1953, 25 juin, p. 807/810. 4 fig.

A la mine Graig Merthyr du district de Swansea,
la couche Graigola, qui comporte normalement deux
laies séparées par une mince inlercalation, voit
cette derniére s’épaissir d'abord progressivement,
puis sur une distance de 500 m environ, elle passe
a 11 m d'épaisseur alors que la laie du mur n'a
pas varié : 1.500 m plus loin, la laie du toit qui
s'était étirée se reforme a sa composition. mais
en conservant les 11 m de slampe avec la laie
inférieure, et celte disposition se poursuit sur plu-
sieurs km la couche supérieure s'appelle Six
Feet et ['inférieure Three Feet. Coupe nord-sud
passant aux environs des puifs Graig. L\’]crlllyr et
Tirdonkin. 5 km plus a I'est. le méme phénoméne se
reproduit; a ['ouest, les affleurements ont été ex-
ploités sans qu'il soit possiHe de suivre la con-
jonclion des couches Six Feet et Three Feel. Une
coupe faite par qualre autres puils monlre égale-
ment les couches Six Feet et Three Feet se rap-
prm'hanl' progressivemenl pour se confondre en
une seule vers le nord. avec une puissance totale
notablement plus faible que la somme des deux.

Résumé dans Iron & Coal T. R. 1053, 26 juin, p.
14673,

IND. A 21 Fiche n° 7742

A. NELSON. Contemporaneous coal seam irregu-
larities. Operative effect on economic mining. [)é-
rangemenls conlemporains de la fnrmah’mi des cou-
('IH”S (l(‘ ('!l(“'!)()n‘ hnpur!cu!(‘(’ é('()fl()“’”"(]![(’ pour !‘(’.\'

pfui!(tfirm‘ Iron and Coal T.R. 1953, 21 aoii,
p. 417/421, 5 fig

Ftude sur les étreintes lors du dépél ou peu apres
le (i(’-p(}l de la couche. | auteur 45;_“;;:](- dabord les
irrégularités résultant des variations locales dans
lo disposition du sol de végétation plus ou moins

inondé ou au contraire soumis a |'érosion, la nature

aussi : argileuse ou sableuse localement, peut avoir
influencé sur la végélation. Une aulre cause d'irré-
aularilé peut résulter d'un mouvement de la masse
du dépét encore a I'état semi-lluide vers une dé-
pression locale.

Il passe ensuite a I'étude du wash-oul propre-
ment dit. [l expose les 5 i)lmsvs de sa formation
creusemenl par un bras de riviere d'un chenal dans
un dépot régulier, remplissage progressil du mé-
nisque par sables de sédimentation avec débris
végétaux de place en place, enfin en troisieme place,
compression différentielle des régions sableuses et
végétales achevant la formation de la loupe stérile
autrement dit la dicholomie horizontale de la cou-
che. Les formations en queue de poisson, le Iong
des bords sont pro!ml)[(-mcnl ])rnduitvs par le cours
de I'eau se tracant un chemin a travers les dépots
végélaux et v amenant des sables. [ "approche d'un
wash-oul se manifeste par de minces lits ou coins
de gres. Le niveau inférieur de ces joints gréseux
correspond approximalivement a celui ot 1'érosion
a débuté. 'étude du grain du grés peut éventuelle-
ment donner des indications sur I'importance du
phénomene. Il est important de déterminer la posi-
tion d'un wash-out en p]usivurs endroits d’une
couche ainsi que la prof()m[uur de [I'érosion. Clest
en général a Tendroit ot I'érosion a été la plus
profonde que la ]argm;r de I'étreinte est la plus
pelite, la recoupe doit naturellement étre perpendi-
culaire a la direction du wash-oul. [ auteur cite
alors quelques exemples. Cerlaines couches sont
spécialement sujelles & wash-oul surtout les cou-
ches a cannel-coal du Nord du Pays de Galles.

IND. A 23 Fiche n° 7511

F. STOCK‘MANS_ et Y. WILLIERE, Végétaux namu-
riens de_ la Belgique. Ass, pour l'étude de la Palé-
ontologie et de la Stratigraphie Houilléres, —
Public. n” 13, 1952-53. 382 p. + 57 pl.

Ces auteurs fonl non seulement  connaitre la
[ore de Baudour, rendue célobre par leu A. Renier,
bien que non encore décrite, mais en oulre de nom-
hreuses  associalions vigétales, riches ol variées,
renconlrées au cours dune e-'cplnmiinn intensive du
Houiller inféricur de |4 Belgique
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Cette flore namurienne comple actuellement 66
genres el 177 especes, représenlés dt:ms les col-
leclions nationales par des milliers dcx(-mp]airvs.
On v nole 8o especes nouvelles ou 93 si on y com-
proncl celles signalées pour la .premi("rc fois dans les
publications précédentes de I"Association.

. ceuvre de ces deux paléonlnlogist(‘s conslilue
donc un enrichissement considérable des connais
sances sur la flore carbonifere, voire sur la [lore
paléozoique en général, étant donné la lacune
que cette ¢tude vient de combler. Le déséquilibre
qui subsiste encore dans les manuels helges de
géo]ogiv entre la flore west])lmlienm‘ el celle qui
I'a précédév dans le temps peul dés maintenant
&élre compensé.

Enfin, au scin méme du Namurien, les auteurs
sonl parvenus a restiluer une succession (‘Ilrono]o-
gique, rehaussée par une illustration bien ordonnée,
Jensembles végélaux correspondant a chacune
des zones classiques adoptées par les paléozoolo-
gisles du Carbonilere.

B. ACCES AU GISEMENT.
METHODES D'EXPLOITATION.

IND. B 117 Fiche n°® 7536

X. The Vlakfontein grab facilitated twice the nor-
mal sinking rate and halved usual native com-
plement. — Le grappin de Vl'a.[zfonlein a doublé la
vilesse de fong:age el réduit de moitié le nombre de
maneeuvres indigénes. — South Africem Min. Eng.
Journal. 1953, 20 juin, p. 635/639 & 66S5.

Dans le fonqngc du puils n” 2 a la mine Vlakfon-
tein tous les records d'avancements mensuels onl
été battus : au cours du mois de mai de celle année,
on a réalisé un avancemenl de 175 métres. L'utili-
salion d'un grappin spécial a permis de réduire
de moitié le nombre de manceuvres. Conltrairement
aux dgrappins ordinaires, qu'on cherche a rendre
aussi légers que possible pour réduire le poids
mort, le grappin en question est du type lourd pour
])én("lrer dans le tas de roches af)nllues en mor-
ceaux assez gros el enchevélrés. lLes 8 coquilles
pointues possi'dvnt une ame de renfort en forme de
crochet et sont aclionnées & I'air comprimé, 'en-
semble est en forme de caclus el conlient 560 1. 11 est
monté en monorail sous le ])Ian("lt'r inférieur et
déverse dans un cullat de 2.500 1. (Mues du grap-
pin en action el disposition des 5 planchers de
travail ).

le puils a 7.02 m a lerre nue el 7,20 m hétonné,
il est creusé en arande partie dans le quarlzite auri-
[ere. Les fissures aquileres élant fréquentes, il esl
prolégé par des sondages de 7 métres el en cas de
venue, on cimente 15 métres toul aulour. Creuse-
ment el bétonnage sont simultanés. au moven d'un
oclopus pour le bétonnage. |.a manche de ventilation
qui encombrait les travaux a été remplacée par une
luvere adaptée au niveau du plancher inférieur
‘,”'(, récuil la section de luyaulerie de 1 m a 0,500 m
el crée une turbulence  suflisante pour aérer le
fond. A 1000 m la température alleint 40" C. le
venlilateur débite 11 m*/sec a 220 mm d'eau.
Pour |'exhaure, on a élabli des lv'nm-s lous les
500 M el dans le fond une pompe d'avaleresse dé-

verse en cuffats. L'avancement moyen au cours de
I'année 1052 a é1é de 85 m par mois a 35 postes.

IND. B 22 Fiche n° 7782

POT., D'ARRAS & BARBEY. Creusement de bures
de 4 m de diaméire. Revue de 1'Industrie Minérale.
1953, juillet, p. 519/534. 21 fig.

Le groupe d'Hénin-Liélard a adopté une méthode
d'exploitation par panncaux qui nécessite le fon-
cage el I'équipement d'un grand nombre de bures.
Pour abaisser le prix de revient el accélérer I'exé-
cution de ces ouvrages. il a é1é procédé a une étu-
de détaillée du matériel de foncage et d'équipe-
ment et & une normalisation des formes des divers
ouvrages bélonnés qui consliluent les recettes du
bure. A signaler comme particularités adoptées

1) Un plancher de recette de foncage, elfacable en
totalilé.

2) Une c]mrgousc mécanigue de déblais compor-
tant un plancher, un bras ])ambolique el une
benne preneuse.

Conclusion : Les résultats obtenus sont encou-
rageants. 1l faul environ un an pour creuser et
¢quiper un bure de 125 m avec 2 ou 35 receltes
intermédiaires cn p|us des receltes extrémes.

C. ABATAGE ET CHARGEMENT.

IND. C 21 Fiche n° 7345

J. LIGNY. L'abatage & l'explosif aux charbonna-
ges de Monceau-Fontaine, Explosifs. 1953, n°® 2,
p. 62/66.

Organisalion actuelle et résultats obtenus dans
2 tailles de caractéristiques différentes

Taille = Paumes — a l'étage 550 m du siége n°
6 — ouverlure 60 cm, puissance 50. Bon loit, 15
cm de faux mur, pente 27 a 51° — charbon dur —
taille de 141 m — soulétnement chassant en bois
— havée de 1.55 m. En voie, cadre Toussaint de
21 kg — berlines de 650 | — locos en voies et bou-
Veaux.
Classement du sicge : 1" catégorie, pas de grisou
dans I'atmosphere du chantier.

Tableau du p('rsonnvl : 42 a l'explosif contre 47
au piqueur — production nette, 100 t.

Granulométrie des pro([uii:; a vue d'eil fort amé-
liorée — bénélice réalisé a la tonne : 12 F.

Taille Grande Veine — méme élage, méme
sicge, ouverlure 1 m — puissance 0.00 — bon toit,
bon mur — pente 27 a 351° — dureté variable —
taille de 155 m — soulénement chassant (plalcs—
héles de 5 m) sur élancons méta"iques.

Tableau du personnel : 50 contre 66 au piqueur
— production de 220 a 2350 t (havée de 1,55 m).

Le prix de revient de explosif est ici de 18 F/t
conlre 43 dans la couche pr(-r(‘(fvnh‘. Toul comme
dans la couche précédente, Ta ([(‘pvnsr' en explosils
dépasse I'économic de main d'ceuvre mais ac-
croissement de [a production du sicge laisse un
hénéfice g!o])a! estimable.
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IND. C 21 Fiche n° 7346

P. BERNIER. L'abatage & l'explosif. — Résultats
obtenus en couches minces. Explosifs. 1953, n° 2
p. 67/72.

Teclmique de l'abatage — application aux cou-
ches minces a pendage de 23 a 50°. Disposition des
fourneaux : normaux au front de taille ou ]égc“re'
ment descendants (10°). Ecartement des mines en-
viron égaI ou ]égérement plus faible que 'ouverture
de la couche. Longueur 1,20 m a 1,50 m suivant la
nature du toil.

Forage en 2 passes : un premier foreur amorce les
trous sur la moiti¢ de leur [ongueur en leur don-
nant une orientation paralléle a I'aide d'un fleuret
de dimension appropriée. e second foreur ne fait
qu'achever le trou avec un fleuret plus long. Les
deux foreurs se suivent a une dizaine de métres.
Dans certains cas d’ouverture faible, on a obtenu
un beaucoup meilleur résultat en forant en des-
cendant — ['inconvénient est que l'équipe de char-
gement qui suit travaille dans la poussiére. Pour
le parallélisme des fourneaux, un appareil téles-
copique de guidage est & I'essai.

hargement des mines - jusqu'a présent, S.G.P.
gainé, bicarbite ordinaire a 15 % de nitroglycérine
et bicarbite légere a 20 %, I'élément principal étant
le SGP.

Dans les longues tailles (100 m), le houle-feu
ispose de 2 aides, plusieurs cartouchiéres sont dis-
tribuées dans la taille. La détection du grisou se
fait a la ]ampe mais un averlisseur automalicue
est prévu. Le boute-feu tire en montant : il est par
conséquent dans les fumées du tir précédent : le
probléeme est de trouver un masque résistant a de
fortes concenlrations.

Ornanisalion du travail abalage. évacualion
(au poste du matin), souténement et coniréle du
toit doiw-nl se suivre avec une régularité I)naucoup
plus rigide qu'avec l'abatage au piqueur.

Les résultats sont en faveur du tir contre le pi-
queur, surtout dans les tailles pas trop longues,
il y a dans tous les cas économie de personnel

IND. C 2212 et B 24 Fiche n°® 7785
K. KOTTENBERG. Die Grosslochbohrmaschine

und ihre verschiedenen Einsatzmoglichkeiten im
Stemkohlenbergbau. Les perforatrices & couronne
et leurs diverses pnssil)ihtés c['c»mplni dans les mi-

nes de charbon, — Ber iheit. 1953, at, p. 3
306, 7 fig. e S

l)(‘ﬁ(riplinn de la perforatrice rotative Hausherr
DK 0 avec lariere a dents en hélice a éléments
assemblés par filelage — mécanisme de commande
avec rIiS[)nsilil‘ de rappel a grande vitesse. Elle
est actionnée par 2 moleurs a [air comprimé, un
en bout de tiges de 0 CV. pour le forage et un
latéral d'avancement de 1 C. V. La machine com-
pfﬁfc- pese 400 L'g.

0 Consommation d'air comprimé a
4 kg : 9 m’/min. |.e déblayage se fait par cou-
rant d'ecau, ce dernier consomme 40 a 50 | d'eau/
min. U'.|;u'n-< l'(-\'pt'-ria-mr- acquise au cours deg
dernicres années, ces |wr1‘nru|rit'£-s conviennent

1) pour forer des trous de grand diamétre

(819 f']li!l‘-
’NJH.

2) pour des trous de recherche vers une couche
perdue,

5) pour des sondages de ventilation en roche,

4) pour le sondage aux eaux.

5) pour des trous de reconnaissance en terrains
vierges,

6) pour le captage du grisou.

L'auteur cite ensuite une série d'exemples choisis
dans diverses usines et appliqués a des cas tros
divers.

Dans le résumé, lauteur cite les firmes concur-
renles : Niisse & Griiler, Wallram Hartmall el
Korlmann.

IND. C 2212 Fiche n° 7571

NATIONAL COAL BOARD. Hardypick electric
rotary drifting machine. Perforatrice électrique rota-
tive Hardypick. — N.C.B. Bull. d'Inf. n° 88, 1953,
9 p. 4 fig.

Vue et description détaillée de la perforatrice
l‘[arc]_vpick (de Sl:e”ipld) montée sur c]wni“e, bras
orientable dans des plans perpendiculaires et cons-
titué de tubes para"é]es en aluminium supporlant
la perforatrice qui peut elle-méme prendre I'inclinai-
son désirée. Dimensions d'encombrement : hauteur
1.20 m — largeur 1,60 m — longueur 4.80 m.

Résullats d'emploi dans 5 mines dilférentes

Mine Littleton (en service depuis juillet 1050).
LLa machine est en service continu depuis celte
date en combinaison avec une chargeuse a 4 bras
M et C; le hourrage se fait a I'air comprimé avec
un Hurricane. Les trous sont amorcés au perfo-
raleur. l.a consommation (]'én('r,r_,fi(' est d'environ
12 kWh pour un avancement qui nécessile 5
Il(‘un's. Tﬂl)l(’au (l(' 33 forng{t’s tous d(’ 1,80 m en
terrains allant du gres dur au grés moyen, temps
réel de forage de 1 34" a 4 1A', temps tolal moyen :
de 5 Va a 7 Vo minules: pour les 50.40 m rorage
réel : 82 %, temps global - 155" Taillants utilisés 8
(donl 2 avariés).

Mine Bickershaw (en service depuis mai 1051).
Vitesse de forago de 1.05 m/min en roche tendre, a
45 cm en roche demi-(furt'. Durée d'un tour de ga]c-
ric 5 h 4,

Mine Manvers Main : Frude détaillée des lemps
— D’autres mines sont cilées,

l..imiro d'emploi : la machine étudiée ne comporle
qu un bras. dans les grandes sections la vilesse
d avancemenl est done limitée. Elle convienl pour
les roches du I"ioui”(‘r: (L’IHS l('s ([_\'i\'('s el certai-
nes roches ignées. jl serait difficile de réaliser la
poussée nécessaire. Flle a é1é essavée en houveau
montant a pente de 1/5, ce n'est pas nécessaire-
menl une limile,

Cott de la machine en mars 1053 : 2805 L.

IND. C 222 Fiche n° 7372

G. VIE. Nouveaux dispositifs pour la foration

au rocher. L'Equipement Mécanique. 1953, juin,
p. 5/14, 7 fig,

I<n I()rngjr\ perculanl ou rolalif,

. les vitesses at-
Ieinles sonl 5 &

5 fois plus grandes qu'elles n’étaient

=
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avanl ['apparition des carbures mé!a“iqucs. Ces
avanlages impliquent la nécessité de réduire les
temps morts. De nouveaux jum]aos et chariots de
forage ont été mis au poinl et conslruils en sér'ie. Le
forage rotatil est de plus en p[us utilisé. L'effort
régulier de poussée devient une considération es-
senlielle.

Le modéle proposé par Sotin s'nclnple sans dil-
f[iculté aux sections quol(‘onquvs de ga[orics. a
n'importe quel schéma ou méthode de tir. 1l peul
étre équipé soil de marleaux & main (légers, moyens
ou lourds) montés sur avanceurs a réaclion ou
d'une facon plus moderne sur avanceurs « Fluid-
malic » a longue course, soit de marleaux améri-
cains, soit enlin de perfora[rir:cs rolalives électri-
ques ou a air comprimé.

La firme Sécoma procéde acluellement dans les
houilleres du Nord et du Pas-de-Calais a la mise
au point d'un nouveau Jumbo destiné a recevoir
soil des perforatrices rotalives lourdes, soit des per-
foratrices vibro-rotatives avec poussées de ['ordre
de 1 &a 2 t par bras. N

La firme allemande R. Hausherr a mis au point
des chariots-foreurs avec perforatrices rotalives a air
comprimé. Il existe des chariots-foreurs a bras uni-
que pour seclions de galeries de 6 & 10 m® et & 2
bras pour galeries de 11 a 20 m® ils tournent
aulour d'un arbre intermédiaire [ixe el sur cha-
cun d'cux est fixée une p(rr[oralri('v rolative coulis-
sanl sur un curseur de guidage. Le pivolement des
bras, leur allongement ou raccourcissement s'el-
fectue a l'aide d'un petit moteur a air comprimé. (1)
Le chariot foreur a un encombrement lotal de 1,08
m en ]argcur.

Ces trois consiructeurs onl du matériel dont les
conceplions sonl lres rapprochéos bien que dif-
férant dans la réalisation.

Suit une série de ])vr[ormnn(‘vs de ce malériel
dans des roches tres diverses.

IND. C 222 Fiche n" 7720

P. SCHULTZ. Das Bohrmaschinen-Vorschubgerat
« Bohrteufel ». Le « Bohrteufel », Support mobile
de perforatrice, — Gliickauf. 1953, 15 aoiit, p. 832/

835. 8 fig.
La lirme Johann Keller (de Hambourg et Wil-

lyelmshaven) a mis sur le marché un nouveau lype
de supporl pour p(‘rforalrirc. 11 est conslilué essen-
tiellement d'un étai evlindrique a hauteur rfiglablc
pour (alag(- enlre toit el mur; il est muni d'un tri-
cy('l(‘ (sur pneus) amovible et de 2 bras (fépla-
qnl)l(‘s par crémaillere dans le sens de la ]ml'lf('ur
el mobiles dans un plan p(-rpc-l‘n(]iru]airv a l'étai.
A leur extrémité se lrouve une articulalion coudée
porlant le mécanisme davancement des pvrfoml.ri-
ces. Ces deux bras sont congus de telle snrl‘(* qu ils
peuvenl aussi servir de plate-forme pour I'ouvrier
contrélant la perforalrice. Les p('rfornlr'irvs pré-
vues pour ces supporls‘ fonclionnent a Iair‘ com-
primé. Des tableaux davancement dans diverses
roches sonl donnés.

(1) Cette machine peut également  fonctionner en  vibro-percu-

tante el forer dans Tes grés trés durs.

IND. C 234 Fiche n°® 7757

]J. FRIPIAT. a) Détonateurs & courts retards. b)
Inflammation du grisou par les détonateurs. —
Annales des Mines de Belgique. 1953, juillet, p.
508/509. 1 fig.

a) Deux fabrications ont été étudiées : I'une de
la Imperial Chemical Industries n'a pas été retenue,
l'autre de la Dynamit Aktien Gesellschaft agréée
depuis 1051 pour les retards 0 & 6 a été autorisée
par la série comp]bl(-.

b) Application de la p]lolograp[ﬁe slrioscopique
a 'étude de Tinflammation du grisou pour les déto-
naleurs : c[escriplion de la méthode.

Principe un faisceau lumineux traversant la
région influencée par la détonation est soit dévié
(variation de l'indice de ré[raclion) soit voilé par
les produits de la combustion. Sur le film, on peut
donc enregistrer simultanément I'onde de choc et
les [lammes ou gaz de détonation.

Représentation schématique de 'installation. Ob-
servations faites

1) projections du détonateur; 2) onde directe:
5) onde rétrogmde réfléchie sur feuille de papier
en bout de chambre d'explosion; 4) seconde et
troisitme onde direcle avec réflexion; 5) fumées
du détonateur: 6) éventuellement flamme de ori-
sou,

Le retard de cette flamme porte a croire que
I'allumage du grisou est in(]épvnclan!' de l'onde de
choc et provient du contacl avec les gaz chauds.

IND. C 240. Fiche n° 7756

]J. FRIPIAT. 1. Recherches en vue de !'accroisse-
ment de la sécurité du tir & temps. 2. Particu-

larités de certains explosifs. — Annales des Mines
de Belgique. 1953, juillet. p. 501/508. 8 fig.

I. — A) Gaine renforcée. Précisions sur les con-
ditions de I'épreuve d'agréation. Influence d'un
obstacle contrariant la détente des gaz dans le tir
d'angle. Gaine au chlorure sodique lorsque la
teneur de l'explosil en Na-C1 est inlérieure a 15%.
la gaine au sel s'avere moins efficace que la gaine
au bicarbonate (tableau Compuralif).

B) Tirs & temps au rocher, expériences confir-
manl le danger des ampulations. La sécurité du tir
a temps est conditionnée par la disposition et la
progression des fissures dans le rocher. Des recher-
ches photographiques vont étre faites dans ce sens.
11. A) F.,\'plosi[s de sécurilé inlrinseque (Bi(‘ar})il(‘s).
Fssais confirmant la sécurité des 2 formules a 15
et 20 % de nilrngl_\'rérinv. charge limite Iégf‘romenl
diflérente.

B) Inlluence de la provenance du nitrate ammo-
nique. Fsais avee du nilrale provenant de 4 lieux
dilférents. Tableau de résultals tres divergents.

C) Tirs au mortier de ces explosils dans des
conditions variées avec gaine. a la charge maxi-
mum : pas d'allumage. Sans gaine dans les mortiers
a calibres divers (‘INll’LE(' limile variant avec la posi-
tion du détonateur. Fssais de 4 types de sécurité
en présence de poussicres.
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IND. C 243 Fiche n° 7759

J. FRIPIAT. Incidents de tir : recherches deman-
dées par l'Administration des Mines. — Annales
des Mines de Belgique. 1953, juillet. p. 509/510.

1) Inflammation du grisou — Bassin de Char-
leroi (17 juin 1052) : ruplure du joint d'étanchéité
d'une locomotive Diesel.

2) Exp]osion intempestive dans une usine métal-

lurgique (27 aofit 1052) lors de la démolition
d'un haut-fourneau la dynamite placée dans
une macgonnerie encore chaude sans détonateur a
cxp[osé.
3) Explosion intempestive de détonateurs ordinai-
res dans une carri¢re (28 aofit 1952). Le retourne-
ment d'une boite de 100 détonateurs a produit son
(\xplosion = exp]osion attribuée a la présence de
fulminate libre.

4) Inflammation de grisou dans le bassin de
Licge (11 décembre 10352). Lors d'un tir de bos-
seyement comporlant des charges de six ou 8 car-
touches d'Alkalite 11 surgainées, délonaleurs A
retards 1, 5.7 et 0. Le détonateur se trouvait vers
le milieu de chaque fourneau dans la troisieme
ou quatriéme cartouche, le fond dirigé vers le bour-
rage. La détermination de la charge limite de 'ex-
plosif a montré que ce dernier était nettement défi-
cient.

IND. C 41 et Q 1131 Fiche n° 7786

H. COLLINS. Mining mechanical engineering de-
velopments with particular reference to conti-
nuous mining. Développements de la mécanisation
dans les mines spécialement en wvue de ['abatage
continu. — Mining Elec. & Mech. Engineer. 1953,
aolit. p. 69/78.

[auteur, dont la brillante carriére est nolée en
fin d'article, sis_fna[v aux conslructeurs les derniers
progres en vue dans Te domaine de ]‘:J'miéu_f('. du
souténement, du creusement des voies de taille et
du chargement. Il rappelle les étapes de la mécani-
sation dont I'tre nouvelle a praliquement débuté
apres la premicre guerre mondiale. Au point de
vue abatage. la Méco-Moore marque un palier el
une trop grande lendance a la spécialisation du
personnel ce qui nuil au progres du rendement. On
est amené a envisager soit la réalisation p]us parfai-
te du ryrl('. soit la substitution d'un svsleme sans
c-yr]:- . T'abatage continu ndnplr:" aux gisemenls
unf_flais et la réduction des opéralions impmrllt('livvs
nolammen! le démontage el remoniage du moven
de déblocage, ceci est au point avec le convoyeur
blindé, le retournement de la haveuse en houts de
taille a éré supprimé la Méco-Moore actuelle
have dans les deux sens. La lechnique du rabot esi
uppliquér- notammenl par le Samson Slri])p:'r. le
Huwood Slicer. le rabot rupir]p ete... Clest plui()l
la cquantité ici qui fait défaut + 5 % seulement
de [a production provieni de chantiers mécanisés,
Au point de vue du soulcnement, [es ("1.||n.n.||~' Ily
drauliques a progression mécanique sonl .;‘n ['épreu-
ve, le pas suivanl a réaliser es1 [a j]i'd' d'une lTorce
porlante de 100 a 200 1 a progression mécanicpue. e

probleme du roml)layagc ]Jarlioi laisse encore beau-
coup d'initiative aux invenleurs.

LLa mise en place des terres de galeries est réalisée
par scrapers a ['heure actuelle, dans 50 installa-
tions. Dans un cllar]Jonnage du Northumberland.
on essaye une machine spéciale étudiée pour étre
plncéo sous le p]i de hosscyemenl. elle possédc
une plate-forme mobile bhalayée par un bull-dozer,
elle est munic d'un moteur de 15 CV mais n'a
encore subi que des essais de surface. L.a mécani-
salion complblv des bosscyemonls est a l'ordre du
jour aux E.-U. avec le Marietta et le Me Kinley,
leur :-mp!oi dans le longwa” angiais demanderail
une étude spéciale. Progres de la qualité du maté-
riel, en 1951, 300.000 t de charbon perdues par
une panne mécanique conlre 2.000.000 en 1045.
Conclusion, discussion.

IND. C 41 Fiche n° 7559

J. ANDERSON. Note sur l'adaptation des haveu-
ses ¢ l'utilisation sur convoyeur blindé. — Mines.

1953. n° 2, p. 155/158. 7 fig.

[Faveur accrue pour les méthodes sans cycle rigide
cl'e.\'ploi!alion e havagc—nhalage sur convoyeur
blindé est particulierement propre a cette méthode.
Les ¢lancons du coté massil sont supprimés, I'avan-
cement des béles se fait avee 'avancement du con-
voyeur. Des bras de havage inlléchis el surbaissés
sonl ulilisés. Vue de telles haveuses et (lé[ai]s de
la chaine a double [lexibilité.

Conditions d'vxploitalion d’'une mine ang]aisc i
a été 'une des premiéres a utiliser cette méthode -

Taille de 156 m portée aprés a 155 m, puissance
de la couche 1.20 m. largeur de havée 0,07 m,
avancement 1,55 m/jour.

Haveuse : puissance 60 HP. vitesse max. 2.50 m.
8 ilommvs/poslv. 2 postes (l'a]mtago, rendement 20
a 50 L.

IND. C 4222 Fiche n° 7558

H. GROSSET. Essais de rabot rapide au gro
d'Oignies. — Mines. 1953, n° 2, p. 141/1459 31‘}%?.

['n rabot rni)ic]c’ Wesltfalia a élé essavé dans 2
chantiers dillérents et a 2 puils di”érf’nis ol I-‘()n
utilise les béles Gerlach V' 18A de 9o em
étancons G.H.H.

1) Veine 22, [osse 7 : laille de 145 m, ouverture

1.40 m, pe:‘u{agv 14" — faux tojl charhonneux de
40 cm — Snuh‘-nmm'ni
densité d'élnn(ons
duction moyenne
i m/jour.

el les

. disposition en quinconce,
1.28/m", Foudroyag(‘ — Pro-
500 1/brutes par jour. avancemenl

I.(‘nue du toit dans Jes Im\-'c"(-s de travail tros
difficile : [in janvier 1052, arrét et plarpmpm dans
le second chantier., )

2) Veine Alphonse, fosse 2 taille de 152 m
ouverture 0.70 m a 1,10 m, |)(-n(le1,r_§(- —2 A il—)|-"‘
toil en schisle gréseux par endroits. Soulénen a)i
en dents de scie |wmlunl un mois, o

10 Densite d'él en ligne pendant
Ours, ensite d elancons 1.5 parm? P
s 5 opar m”, e
Production moyenne 421 | ])r'“'“.\./v l.”m[m)‘lm
i y e s/ 1our Avan-
cement 1,55 m/jour.
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Des chules locales de toit ont rendu le souténe-
ment délical et nécessité I'emploi de sclimbes. Des
coups de charge ont entrainé le flambage de 15
4 20 élangons en moyenne par jour. Sur 157,4 hom-
mes aux 1.000 |, 108,5 étaient occupés au soutcne-
ment. Par suite d'un renfoncement et de diflficultés
d'aérage, le chantier a é1é arrété le 14 aoal 1952. Le
toit venait mal, il fallait tirer chaque jour 20 a 25
mines. Un tel chantier auraitl nécessilé un rem-
b[ayagv pneumalicue.

Conclusion la difficult¢ majeure d'emploi du
rabol est la tenue du toit dans les havées de tra-
vail et surtoul dans le porte-a-faux a front de veine.
Il faul un traitlement approprié de Tarriere taille
el une disposilion convenable du soulénement,

IND. C 4231, C 4232 et Q 1160 Fiche n® 7554 11

H. HEAP et D. MACASKILL. Development of mi-
ning machinery and its application. Recent ame-
rican developments. La mécanisation dans [es
mines américaines. Derniers progres. — Colliery
Guardian. 1953. 23 juillet. p. 97/105, 3 fig. 30 juil-
let. p. 155/162, 2 fig.

Les auleurs ont fait un vovage d'étude aux E.-U.
Apres des considérations Qénéra[cs sur la richesse
[abuleuse el bien connue de ces gisements, ils dé-
crivenl a lilre d'e,\'ﬂnplv 5 mines qu‘ils onl visi-
tées. Couches respectives de 1.55 m, 1,05 m el
270 m (2.10 m exploilé). La premiére produit
3000 l/iour avec 7,2 | de rendement p,[o[)a]. Dans
la seconde, les rendements varient de 12 t & 22 |
par chantier suivant que le c]mrgemenl est manuel
ou par duck bill. rendement général 5 1. Dans la
troisieme. 'extraction esi de 6.600 tonnes brutes a
2 posles, il v a 228 personnes dans le fond et 152 a
la surface : rendement nel 157

Dans les deux premicres mines, les chambres sont
ha\'écs par haveuses s]mrlwa". on lore et on mine,
dans la premiére on ulilise le Cardox, dans Ia
seconde les explosils ordinaires. Chargeuses Joy et
shuttle-cars dans la premicre, duck-hill et con-
voyeur a chaine dans la seconde. Dans la premiére
mine, le transporl comprend des herlines de 65 t
el locos a trolley de 100 HP; déversement en trémie
et extraction par bhande jusqu’au triage. Dans la
seconde mine, les berlines contiennent 4 lonnes el
les locos a Iru”(-_\' vonl jusqu’;lu friage. Ces deux
mines sonl du tyvpe couranl. La iroisieme est plus
mécanisée, & r]mr[uo panneau il v a deux aballeuses
continues Marietla el une al)allvuse conlinue Joy
qui exécule les recoupes. il v a ainsi 10 & 11 abal-
leuses continues pour I'ensemble de la mine, des-
servies par 20 ou 22 shuttle-cars et 5 convoveurs
de voies, non compris celui de la descenderie. Tes
derniers progres dans le matériel de mécanisation
sont ensuite signalés : on passe en revue Marietta,
Jov. Jeffrey Colmol. shuttle-cars, Molveyor, con-
\;0-\.-(1]'_[]‘ mohile & courroie extensible Joy. couloir
a éecoussvs a bande d'acier Jov, Piggybhack et dis-
pnsilifs an:llog_ruvs.

L abatteuse Dosco (voir fiche 5745 — C 4231).
lors de la visile. une machine élait en service et
deux aulres en installation. Descrip[ion et vue de

la machine. Encombrement : 495 m X 1,43 m
X 107 m de hauteur. Dans une ouverture de
1.80 m, une longueur de taille de 142 m, la pro-
duction est de 470 t par havée avec 37 personnes
par 24 h. Dans un chantier anglais, il faudrait
0 personnes en plus pour boisage plus serré et rem-
blai le long des galeries. Le rendement de chan-
lier serail ainsi 10,2 t el dans une couche de 1,50 m :
8. 5 t. La ot le charbon est trés dur, la Dosco pour-
rait avanlageusement remp]acer la Meco-Moore.

Les taricres @ charbon : deux installations de
surface ont é1é visilées (vue de la Cardox Hard-
socg Auger). La production était de 0.47 t/min
dans un chantier et 1.5 t/min dans 'autre. Il faut
4 h. pour le service sans les camionneurs. Le rende-
ment général alleint 50 I pour I'Auger de 00 cm
(80 HP) et 120 t pour I'Auger de 1,55 m (500 HP).
Trois firmes s'emploient a I'adaptation de la tariére
pour le fond : Cardox, Joy et Salem Tool Co (voir
fiches n® 5055. 52356 — C 4232). La Joy ressemble
a la Cardox saufl la puissance qui esl 40 HP au
liew de 25 et la Salem Tool Co étudie une ma-
chine de 100 HP pour les couches plus puissantes.
La taupe de la Carbide & Coal Co (Voir fiche
5728 — C 4232) est signalée. elle n'était pas
visible lors de la visite.

Les abalteuses continues pour tracages sont de
trois lypes : 'abalteuse Joy. la Marietta et le Col-
mol (voir fiche n® 6040. 5561 — C 4232). Le choix
de la machine dépend de la couche a exploiter
['abatteuse Jn_\' est la p]us soup]e pour les varia-
lions en !onguour el en ]argour el aussi la p]us
mobile. Dans les ouvertures de moins de 2,25 m
pour la Marielta et de 1,55 m pour le Colmol, le
soumago possil)l(‘ du mur rend les clép[acements
aléatoires. Conclusions el discussions.

Résumé dans Iron and Coal T. R. 1053, 51 juil-
let. p. 250/265.

D. PRESSIONS
ET MOUVEMENTS DE TERRAINS.
SOUTENEMENTS.

IND. D 2 Fiche n° 7334

W. GUIDER. Fire resisiant coating for pit wood.
Revétement ignifuge pour bois de mine. — Col-

liery Guardian. 1953, 18 juin. p. 782.

Invention du chercheur (Chel du Groupe de
Manchester de la Division Nord-Ouest, Mr. W,
Guider) consistant en un enduit sullisamment ad-
hérent dans le courant d'air desséchant le bois d'une
entrée d'air el conslilué par un mélange a volu-
mes égaux de sable et de calcaire I)royc’ auquo]
on ajoule une solulion de silicate de sodium d=
1.2) en quantité suflisante pour obtenir un coulis
crémeux. Celte créme est appliquée a la brosse ou
par pulvérisation et séche en donnant un enduit dur.
Une épaisseur de 5 mm sullit pour satisfaire aux
conditions des essais d'ignifugation (5 min. a 22
em d'un |1]nl{';ul ot brale de 'huile ])ivsv[). [es
préparaleurs  doivent porler des luncties et des
gants de caoutchouc car la solution est alcaline,
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mais non toxique (puisqu'elle sert a la conser-
vation des oeufs).
(Résumé Cerchar, Paris).

IND. D 231 Fiche n° 7725

H. MIARD. Sudden release of ground stresses in
the coal mines of Western Canada. Détente sou-
daine de pressions internes dans les mines de char-

bon de ['Ouest du Canada. — Canadian Mining
and Metal. Bulletin, 1953, juillet, p. 429/434. -

En Colombie britannique & la mine Coal Creek
des coups de c]mrg’e nombreux et trés imporlanls
ont été signalés depuis 1005. Des manifestations
analogues ont été signalées a la mine Mc Gilli-
vray Creek dans |'Alberta, a Carbonado dans le
Washington et a Sunnyside dans ['Utah. Leur
origine se trouve dans un ensemble de circons-
tances a la fois internes et accidentelles, autrement
dit orogéniques et lcchniques dues a I'exploi[ation.

L'historique des principales manifestations est
donné : a la Coal Creek, 26 ont amené la mort
d'hommes ou causé des dégats pour plus de
250.000 F. Pour ['ensemble des cas importants, on
peut compter 5 fois plus. Un séismographe Milne
installé depuis 1932 a fait découvrir deux faits a
signaler : d'abord un léger déplacement des ter-
rains vers les affleurements et I'origim_‘ du sinistre
située parfois a l'extérieur du gisement. Quatre
théories ont été avancées pour expliquer ces phéno-
menes
a) Celle de I'éhoulement du Peele’s Handhook :

abandonnée.

b) Celle des roches en surplomb (Holland &
Thomas du Bureau of Mines).

c) Celle de I'onde de charge de Spackeler (Breslau)
ne convient pas dans le cas des chassages en
région vierge.

d) Celle des tensions accumulées est proposée par
le personnel de Coal Creek.

['onde partant d'un point qui peut élre éloigné
fait [e plus de dégats la ot elle rencontre le plus
de résistance comme par f-‘_\'é‘l‘np](’ dans des pi[iors
de charbon longs, resserrés el parﬂ“i‘h-s a la direc-
tion de la couche. Les cing points signalés par la
commission fl'imcaist- des coups de toit sont rap-
pf-lt'-_u (importance de 'alignement des fronts d'avan-
cement). Trois aulres points sont signalés, relatifs
a la marche vers les vides ou vieux travaux.

IND. D 41 Fiche n® 7329 11

W. CARTER. Developments in supports in long-
wall working, Nowveautés dans le soutenement

Colliery Guardian. 1953,

pour fonguvs tailles.

2 juillet. p. 1/7. 3 lig.

Dans [a seconde partie, l'auteur passe en revue les
héles ef leur mode de plmunu-nl, Ce dernier ([é])(‘n(i
a-_x_wnlir-“(-rnr-ni rill muri:- (_]'(llhl!ilf_’f': par e-xvmplt‘
des enlevures de 1 50 m de havée. élanconnées im-
médialement apres le passage de la machine (aba
leuse chargeuse) sonl ;;Iu\ favorables (i un havage
\im,,l'p avec minage exlensik, le soutenement venanl
|n||f_rlpgnp, apres. l(w courtes l'll't‘\.'”l'l'\' (lt' 00 cm
ou moins exigenl un aulre mode de soutenement

progressil. Le souténement provisoire I'emporte tou-
jours sur le cantilever en ce qu'il offre une résistan-
ce immédiate avant décollement des bancs. Les
béles peuvenl se classer en 2 calégories

a) barres courtes comporlant plusicurs Ionﬁueurs
entre le fouclro_\'nge et le front cl.al)alagu. On peut
avoir. soit des béles clisposécs en ]igncs bout a
bout et le systeme a cadres redoublés « goals-posts »
utilisé en Angleterre en premier lieu, & la mine
Clipstone, a progression alternative convenanl sur-
toul pour les convoyeurs hlindés.

h) lLes héles d'une seule picce nouvellement in-
troduites peuvenl élre arliculées ou coulissanles.
Les conditions de bon fonctionnement sont discu-
tées dans les 2 cas : les béles articulées ne convien-
nent pas si ['étancon ne peul étre calé rigidement:
les béles coulissantes conviennent mieux pour les
courtes enlevures par al)alﬂqe continu. En mau-
vais lerrain, il faul accroitre la surface du piod de
['étancon.

Les souténemenls spéciaux sonl ensuite cités
les piles marchantes. le présouténement par [orage
en massil, bou]onnaue du toit, cinlrage, (‘|minngc
par cable des élangons.

(voir fiche 75201 — D 43).

IND. D 43 Fiche n° 73291

W. CARTER. Developments in supports in long-
wall working. Nouveaulés dans le soulénement
pour tongues lailles. — Colliery Guardian. 1953,
25 juin, p. 783/788, 6 fig.

Les élancons doivenl étre siirs el slables, pou-
voir élre relirés sans danger, Iégors a manier et d'une
tension initiale de pose sullisante. Ces exigences
sonl indispensables el la construction des ¢lancons
a progressé dans ce domaine ces derniers lemps,

[.étude comprend 2 parties : ]‘élam;(m el la pi[f.‘
dans leur structure ['architecture du soulénement.
I, Reésistance des élancons.

a) hrﬂm?nco de la résistance du mur : le rapport
de 'inspecteur en chel des mines anglaises pour
1950 signale que sur 400 essais, dans plus d'un
quart des cas. I'élancon s'est enloncé de 2 pouces
dans le mur avanl cue la (‘harﬁ(- n'alloig,rn('. g L
Un diagramme montre 'avantage d'un mur dur,
méme sur une faible épaisseur. D'autres diagram-
mes monltrent 'avantage qu'il v a a étudier un pro-
fil convenable pour la bhase de I'étancon. Une forme
convexe vers le haul se remplit de menu et pénétre
moins facilement dans le mur, elle maintient I'élan-
con dans I'axe de la (-Imrgv.

b) Influence de la pénétration dans le toil
celle-ci est plus rare parce (|u'0n ﬂ”(mm' la zone de
conlacl par la béle, cependant en toil Irés lendre on
est limité, un vide au-dessus de la téte est parli-
culicrement ([nm_tvrvux parce qu'il peul pmduir(’ des
décollements de la héle plus loin. Dans ce cas, il est
courant de remplir les creux avee du bois. Une lon-
gueur appropriée des élancons exiensibles est un
élément essentiel (ui esl lrop souvenl méconnu,

) Résistance dos élancons : les mesures par son-
dage ont montré (ue |'('-|misscm' de bas-toit fracturé
qui doit élre supporlée par les ¢lancons dépasse rare-
ment 6 m. Avee la densite normale du souténement
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on arrive a une charge de 20 a 25 | par élangon.
Les charges anormales sont p[us ¢conomicquement
reprises par un renforcement I()C.u] supplémentaire
J’étancons ou de pi[es ainsi qu en hatant soit le
rom[)]ayngv, soit le foudro_\'ngo.

Les étangons Il)'drauliquvs actuels portent 20 t;
contre les élancons a [riction on objecte leur irré-
gu[arilé de fonctionnement. les pi[(‘s sont trés‘rc-
comnmncluhh's surloul par leur grande surface d'as-
sise el leur stabilité, on peut encore améliorer leur

dispositil d'enlévement.

IND. D 43 Fiche n° 7394

W. SCHAEFER. Untersuchung der Mechanik des
Springens von Grubenstempeln. Recherches sur
l[e mécanisme du pf:énmnc"n‘c: de bond'isseme_nl_ des
étancons métalliques. — Gliickauf. 1953, 4 juillet.

p. 677/683. 11 fig.

Phénoméne signa[é pour la premicre fois par
Weissner (1943), plus tard par Hollmann, Spruth,
\-V('Sh“)i(-r el Ob[aden. Ce dernier et Ja‘rausc]‘l onl
le bondissement provenait d'une déten-

expliqué que o .
la charge sur |clanqon et pouvait

te ]Jrusql_u’ (l(‘
provoquer leur rcnverscment.. ) -
I'auteur montre que le phénomene s'integre dans
la série des p|lén0m(‘-‘nes vi[)raioirqs comme la vibra-
tion de la corde de violon sou’s |nrc|lc; ou le pati-
nage d'une locomotive qu.i dc.mnrr_('. Pour la p]u-
arl des élangons qunnc{ ils s'alfaissent. le coelfi-
cient de froltement dimil']!.!(‘ en fonction de la viles-
se. Pour le frottement d'un sabot de frein sur roue

de wagon, Wichert donne

i +o0112v

p

P 1 + 0,00V
ot v est la vilesse en km/h (cliagramme_)_l

En vue du caleul, la ]Jouss.(':v du toit et I'élasticité
de la parlie supérieure de [élnnqon peuvent étre
identifiées & une masse ¢n série avec un ressorl; la
du mur et l'élasticité de la partie infé-
représentent également de la méme facon,
groupes sonl séparés par une résistance
de [frottement. On en déduit 2 diagrammes sinu-
soidaux dont les posilions relatives mesurent le
phénomene. [es résultats concordent bien avec les

es ohservées.

poussée
rieure s¢
les deux

mesurt

IND. D 5121 et C 31 Fiche n° 7540

]. SNAITH. Power-stowing at a Durham colliery,
e.ffect on roadway stability and roof control.
Remma\'ﬂgo meécanigue dans u.n.o‘mine rl(f Durham,
résu“ﬂ[‘é auw point de vue slabilité des voies et con-

trole du toil. — Iron and Coal. T. R. 1953, 10 juil-
let. p. 69/76. 13 fig.

A la mine Wheatley Hill (S-E Durham) on
c\-l‘)[oilv des couches de 560 (‘l‘ll et de ;'1: cm. ]._(=5
” s onl nnrmn[mwnl 110 melres avee évacualtion
e HI. Jar convoyeur a courroie de 66 em. Le
(Tnlllﬂ( l,:;| havé, puis abattu a Texplosif (havée
st ):)n (1.) | .¢ transporl en taille est effectué par
de L-)(_)‘.I.T ):.-r<‘ aclionnés par un treuil wnique el
e '-:i:vrﬁa.xli\'vmvnl déverser le charbon dans
i

yvenanl

la voie centrale. Les bons résultats oblenus a Shire-
brook avec le rvmblayngv par raclage (voir fiche n°
6082 — D 5121) onl inspiré ici une méthode ana-
logue. Le treuil et I'installation de remblayage ont
d'abord été mis en service dans une des voies laté-
rales. Une diffliculté se présentait pour la voie
centrale : celle-ci comportait un bosseyement dans
le mur pour permellre aux scrapers a charbon de se
déverser dans le convoyeur. On a résolu le problé-
me en supprimant le bosseyement dans le mur et
en conslruisant une rampe arquée, enjambant le
convoyeur el soulevant les scrapers a charbon suf-
fisamment pour leur permettre de se vider sur la
courroie. Ce systéme s'est révélé satisfaisant malgré
la faible ouverture (56 cm) de la couche.

Un méme scraper assure le remb[a)’agc des pierres
de la voie centrale et d'une des voies latérales suc-
cessivement, le treuil étant monté dans la voie laté-
rale. Un autre scraper assure le remblayage de 'autre
voie latérale : il est aclionné par le treuil des scra-
pers & charbon qui est déplacé deux fois chaque
jour pour assurer alternativement le transport des
pierres et du charbon. Toutes les pierres sont remi-
ses en tailles par sepl hommes qui effectuent, de
plus. le bosseyement, le souténement des voies
el le déplacement des installations.

IND. D 53 Fiche n° 7794
G. RAUER. Der Blasversatz. Richtlinien fiir Plem-
nung Einrichtung und Betrieb nach dem Stand
von 1952/53. Remblayage pneumatique. Directives
pour l'établissement de projets, U'installation et ['ex-
ploitation d'aprés la situation de 1952/53. — 1952.
31 p. 3 fig.

L 'auteur, Président du comité pour le « remblaya-
ge el le foudroyage » de la D.K.B.L.., a condensé
les résultats trés étendus relatils a la consomma-
tion d'énergie el au processus de ['usure des tuyau-
teries dans les exp[oitalions a rcmblayage pneuma-
licque en méme temps que les expériences des houille-
res el des fournisseurs. Les dillérents points sui-
vants sont successivemenl trailés.

Ou peul-on utiliser le rembl’a_vage pneumatique :
surtout recommandé dans les gisemenls en plaleure
a partir de 0,00 m d’ouverture, ponc{age iusqu'ﬁ
25 a 28°. En semi-dressant, on utilise le remblayage
en coulée Réus qui permet de refouler plus loin
le remblai dans les faux [)Ials par (|ur‘]ques luyaux
[ermés munis de luyeres annulaires.

— Matériaux de rvm]ﬂayage. nalure (schistes de
lavoir trés a\’anlageux-mhl)rv).

— Installations de concassage.

— Les r(‘mHnyousvs.

— Tuyauterie.

— Pose el enlretien.

— Alimentation en air comprimé.

— Mise en p‘i\('(' el surveillance.

En annexe @ pression, débit et Iongueur de sout-
”euzv pour les cquantités d'air les ])Ius favorables.
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IND. D 710 = Fiche n° 7339

R. WUERKER. Testing of roof-bolting systems ins-

talled in concrete beams. Essais de divers systemes

de Boulonnage du toit au moyen de poulre en béton

a fMining‘ Engineering. 1953, juin. p. 606/614,
ig.

Essais en vue de déterminer si le boulonnage joue
le méme role que les barres horizonlales et les
étriers dans le héton armé. A cet effet, une poutre
en béton de 1,80 X 50 cm X 15 cm est posée sur
supports espacés de 1,60 m, une charge syméltrique
est appliquée a ce pont par deux points espacés de
80 cm, au moyen d'une poutrelle elle-méme char-
gée au centre de la charge 2 P. Il en résulte un
moment de flexion constant entre les deux points
d'appui de la poulre]le, dans la partie correspon-
?:lante de la poutre soumise aux essais, et sa va-
eur —

Pa (5I*—4a®)
24 El

ot a est la distance susdite, [ la longueur de la

poutre enlre appuis E et I les constantes é[asliques

habituelles.

Dans I'espace, a = 8o em: 4 Irous ont été forés,
espacés de 23,355 cm cerlains a go°, d'aulres a
45°, en vue d'essaver lous les types de boulonnage
en acier ou en bois avec les divers modes d’ancrage
par platf‘aux ou agrales sous la face en tension de
la poutre. La poutre nue a d'abord été soumise
ala rupture, ensuite on a mesuré le renforcement di
au boulonnage. En vue de se rapprocher de la ré-
sistance du schiste, le héton conlenait 3 o parties
de sable, 1 de ciment et 0.55 d'eau. La granulomé-
trie du sable comprenait 6 mm. la résistance al-
teint ainsi 56 kg/cm® Les tiges de boulonnage
avaient 8 mm de @ en ronds élirés a froid, limite
(‘.[asiiquv 42 kg/mm?® Un tableau porte les don-
nées pour le bois de chéne. un autre tableau le
résullat des essais.

On en conclut
1) Tous les boulons solidarisés par fer U ont

donné une résistance élevée avee ruplure au

dela des boulons:

2) [inconvénienl des ]mulons en acier est le jeu
qu’on laisse entre le diametre du trou ¢l celui du
houlon:

5) l.es houlons en bois mieux ajustés au diameétre
des trous ont donné des résullats Ires satisfai-
sanls ¢l en tous poinls rompnral;](-.& a ceux de
Pacier. Dans 2 annexes. les théories de la dis-
tribution des tensions dans les zones déten-
dues soni évocuées,

E. TRANSPORTS SOUTERRAINS.
IND. E 10 Fiche n® 77261
D. WUSSOW. Neuzeitliche Fordermittel im Abbau

und in den Abbcustrecken. Matériel de déblocage
”?Uf[f’l’”(’ an ("!(f““:f)n' (’[ ([””.\‘ {f’_\' f‘f)fl"q en (’f)“('hf'-
Schldgel und Eisen, 1953, aolit p 447 451, 9 fig

Revue des divers engins de déblocage avee leurs
caracléristiques. [Jans le cas des pelites ouverlu

res, on a Ia- ||mr'\‘ .u?llf’”(‘lnmli entre

1) Le panzer léger P.F. oo dérivé du convoveur
blind4 normal.

2) Le convoyeur a palettes e”a(;a})les (Cuylen
voir Ann. des Mines de Belg. 1051, janvier. p.
11). Jusqu'a présent son emploi est limité aux
tailles de 100 m max. L'emploi dans une taille
plus longue est a I'étude.

5) Le convoyeur & courroie a brin inférieur por-
teur qui peut servir également a la mise en place
des remblais, son déplacement ne demande que
5.5 hommes/poste pour 100 m d'installation.

Dans les ouvertures normales, on a le choix entre
le lransporteur a bandes, le couloir oscillant et le
convoyeur & double chaine. Ce choix dépend tout
d'abord de la méthode (I'a])alagc mécanique ou non,
du procédé adopté pour assurer la sécurité de 'ar-
ricre taille remb]ayage ou Foudroyage. Dans le
cas du remblayage par fronde, on utilise la cour-
roie pour le transporl des terres; dans les autres
cas, on a le choix entre le couloir oscillant et le
convoyeur a double chaine. Les couloirs oscillants
ont profité des progres du convoyeur a raclettes; on
fait actuellement des couloirs oscillants ripablcs et
des couloirs oscillants blindés. Les caractéristiques
des convoyeurs a double chaine sonlt passées en
revue pour les différents conslrucleurs.

A coté de ces moyens éprouvés, les derniéres
recherches ont mis en vedelle les convoyeurs a
écailles incurvables pour chantiers : Hemscheidl
(cl. fiche n® 4864 — E 1522) el p]us récemment
FErbo a écailles profilées montées sur galets, ce
dernier rt*\'endi([ue une économie (I‘ént)rgi(' de 60
a =5 % sur le convoyeur blindé a raclettes.

IND. E 1310 Fiche n® 7702

G. BLOOMFIELD. Prevention of dust spillage from
belt conveyors. Investigations at experimental
galleries. Prévention conlre la dispersion du char-
bon en poussieres sur les courroies de convoyeurs.
Essais en galeries expérimentales. — Tron and Coal

T.R. 1953, 7 colit. p. 295/303. 14 fig.

Le danger des poussiéres inflammables est com-
battu par la projection de poussicéres inertes ou de
sel et les arréts-harrages. I est cependant plus effi-
cace de réduire autant que possible la dispersion
de ces poussicres. Des essais dans ce sens ont été
réalisés a la mine FEsh de la Esh Winning (Dur-
ham) sur un convoyeur a courroie Sultcliffe Go-
liath de 65 e¢m. 560 m de long, marchant a la
vitesse de 1.40 m par seconde el (]é])loquani une
taille double de la couche Five Qunrlvr.

Au début des essais, le chanlier était sec mais on
pralicquail I'nrrosagr'; a la fin, la couche devint
humide et 'arrosage fut inutile.

La lulte contre la dispersion de poussier fut
menée sur 2 fronts : au brin porteur les jonctions
mulliph-g par agrales, au brin de retour le frotte-
ment des rouleaux sur la face mal nettoyée. Le pre-
mier poinl a été résolu par le r(=mp[issago du joint
au moyen d'une éponge en néoprene : la poussiére
recueillie systémaliquement  est  ainsi passée de
250 kg/jour a 0.

Pour le second point. on a praliqué le renverse-
ment du brin de retour conlormément a la sugges-

el

g
1

—

Novembre 1953

Revwe de la littératnre technigue 869

tion de Snewvh' (Mining Engineering. 1951, déc.)-

A c]mquo relournement, on ([isposo 5 pelils pans
de charpente inclépendanls portant les batteries-
guides de retournement. Les premiers essais dans ce
cens sont prometteurs. L'extension de ce procédé
sera appliquée a un convoyeur dans la méme cou-
che a la mine Horden.

IND. E 1315 Fiche n° 7739
H. SIEVERS. Erfahrungen mit Unterbandforderen.

Essais de convoyeurs a brin inférieur porteur. —

Gliickeuf. 1953, 1¢" aofit. p. 790/793. 7 fig.

Les pelites couches sont en généra] dél)lolquées
soil par convoyeur a brin inférieur porteur s_c‘nt par
couloir oscillant de faible hauteur. Lorsqu il y a
des variations de pente, ce dernier est inutilisable.

La bande a brin inférieur porteur a él(.é utilisée
en premier lieu en Ang[elerre a la‘ m.inc Silksworth
(1034). Le treuil de commande était .encoml)ranti
les Bavarois (Pechl{oh]cnbcrgbau) lon’t. reporté
dans la voie ott il commande le brin inférieur. En
Hollande. les batteries de rouleaux ont été suppri-
mées el ces deux modiflications sont acluellement
généralisées. Il yao2q installations analogues dans
la Ruhr et plus de 20 en Belgique.

Données sur les conditions d'emploi el de rem-
placement de la bande et des agrafes qui sont sim-
plifiées.

Vues de chantliers dans les couches Anna et
Grelchen ol ces handes ont été utilisées concur-
remment avec les Panzer. Tableau compamlif des
rendements dans des lailles & Panzer et & con-
voyeur a brin inférieur porteur.

IND. E 1321 Fiche n° 7551

E. SCHARLAU et B. KELLERHOFF. Betriebser-
fchrungen mit einem neuzeitlichen Stahlglieder-
band von 600 m Nutzldnge. Essais en service d'un
convoveur a tablier méla”ique moderne de 600 m de
fongm-?ur utile. — Gliickauf. 1953, 18 juillet. p.

739/745. 14 fig.

A la mine Ewald-Fortselzung au niveau de gs50.
bouveau S-E n® 5. on a installé un transporteur
métallique avec galets mobiles de 607 m de lon-
gueur utile prévu pour étre allongé a 750, m. lar-
geur 640 mm, vilesse 0.80 m, treuil de téte avec
moteur de 40 kW et tambour de retour éaalement
moleur de 25 LkW. lLes moteurs sonl reliés a la
commande des treuils par accouplemeuls Voith et
pignons coniques. Le chargement du convoyeur se
fait en 2 points : il débloque une taille a rabot a
son exlrémilé el en un point intermédiaire, il déga-
ge un chantier a d(‘SCGnSfaur.

[ 'installation dans le fond a duré 14 jours soit en-
viron 140 journées d'ouvrier: la mise en llnarclm
en décembre 1051 a occasionné que]ques 1'111505 au
point, la tenue du gmissz‘\ge aux galels doit enco.re
élre un peu améliorée a | heure actuelle. La surveil-
lance el I'eniretien sonl assurés par 2 hommes en
permanence. .a variation de longueur .Iola]e due
a 'usure esl assez imporltanle, elle a alteint 5 m au
cours de la premiére année ct 2,50, B cours des
| Mois suivants, on y remédie par ['enlévement de

tablettes en généra] 4 a la fois — 6,40 mm). Le pla—
cemenl d'un balancier avec ressorts amorlisseurs
a la station de retour a considérablement réduit
cette usure.

IND. E 15 Fiche n° 7306

X. Verstopfte Wendelruischen. Bouchons dans les
descenseurs hélicoidaux. ~— Schldgel und Eisen.
1953, juin. p, 339/340.

Le bon fonctionnement d'un descenseur hélicoi-

dal dépend :

1) de la condition physique des produits;

2) du coelficient de frottement de la surface du
couloir.

Le premier point est tres variable : fonction de
I'humidité, de la granulométrie et de la nature du
produit. Le deuxiéme point dépend de la nature
des p]aqucs d'usure qui sont souvent en acier au
manganeése de 5 mm ou en fonte spéciale de 20 mm
ou encore en basalte fondu de 8 a 50 mm, reposant
sur un couloir en acier laminé de 57 ou 50 kg/mm?®.

Lors de la mise en service de ces couloirs, la sur-
face étant brute, les produits ne descendent pas
bien. Pour polir la surface, on fait descendre des
blocs de gres, des maillons de chaine, etc. On
peut aussi émailler la surface du couleir par pro-
jection mais ce procédé est coliteux.

Un procédé récent consiste dans I'emploi de la
laque dure : Zikal. qu'on applique sur la surface
qu'(‘]lc soil acier, fonte ou basalte. Ce procédé,
instauré par l[a Organa Bautenschutz  (Bochum-
Gerthe), est simple, économique et rapide. Il s’ap-
plique a froid ou au pistolet, il remplit bien les
pores du maltériau et présente ainsi une surface
dure et bien polie. Naturellement avec le temps, cette
surface s'use mais elle maintient une surface glis-
sante jusqu’& ce que les plaques d'usure se soient
clles-mémes polies. Pour ['usage dans le fond, il
est imporlant de noter que la surface doit étre
débarrassée de poussiére, rouille, graisse el étre
seche. La [aque en elleeméme appartient aux pro-
duits dangereux de seconde catégorie. Jusqu'a pré-
sent, on a préféré elfectuer [e laquage a la surface
et re])[acer ensuite les fourrures dans le fond.

IND. E 412 Fiche n° 7541

FRASER AND CHALMERS ENG. WORKS.
(General Electric Co Ltd). New A. C. win-
der installation. Nouvelle installation de machi-
ne d'extraction & courant alternatif. — Iron
and Coal. T. R. 1953, 10 juillet. p. 89/91. 5 fig.
Colliery Engineering. 1953, juillet. p. 227/280.
9 fig.

Dans I'Etat libre d'Orange (Al du Sud) l'ex-
p]oilalion d'un champ auriféere donne lieu au creu-
semenl de nouveaux puits. Parmi ceux-ci deux puits
reclangulaires de 14 m X 5.5 m el respectivement
de 1800 et 1500 m de profondeur sont divisés en 7
comparliments dont 4 pour 'extraction et 5 pour la
ventilation avec les luyauleries.

Chaque puits est desservi par 2 machines d'ex-
traction & doubles tambours et moteurs & courant
alternalil. Vitesse maximum 15 m/sec. accélération
0.00 m/sec. Les tambours ont 4,20 m de @ et
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2,10 m de large avec rainures paralléles pour cables
ronds de 47 mm de @ permettant la superposiltion
de 4 couches, la commande se fait par engrenages
a double denture hélicoidale, la roue dentée engre-
nant avec 2 pignons. Chaque tambour posséde son
frein & sabots suspendus, a déplacement paralléle,
contrepoids et commande a air comprimé. Des in-
dicateurs de profondeur miniatures sont disposés au
tableau du machiniste avec des apparci]s « Lilly »
contrélant la vitesse et le sens de marche.

L 'équipement électrique d'une machine d'extrac-
lion comporle 2 moteurs a induction de 2100 CV,
6600 V, 570 t/min. La synchronisation de ces 2
moteurs, ajustement des positions angu]aires des
2 rolors, est décrite en détail. Un générateur a
courant continu de 110 CV fournit le courant
nécessaire au freinage dynamique ceci réduit
I'échauffement et les pertes au minimum, il permel
le repassage du puits a faible vitesse.

L’article de Iron and Coal décrit surtout la partie
mécanique de la machine. Celui de Colliery En-
gineering donne le détail du fonctionnement électri-
que et du freinage par courant conlinu.

IND. E 23 Fiche n® 7341

J. PEARCE. Control of large capacity mine cars
— Importance of automartic couplings. Attache des
berlines de grandes dimensions — Importance du
couplage automatique. — Iron & Coal T. R. 1953
226 juin. p. 1451/1454. 5 fig.

Les alt(*[ag('s de berlines, (]u'ils soienl  aulo-
matiques ou non, doivent répondre & un cerlain
nombre de conditions
1) étre calculés avec un coelflicient de résistance

sulfisant,

2) permettre le passage dans les penles et varia-
tions de pentes.

5) permetire ]‘inscriplion dans les courbes,

4) élre proportionnés a la dimension des berlines.

[ auteur fait partie du personnel de a Cr)rpnrzl-
tion anglaise des aciers (Lid) qui a fait des recher-
ches sur de nombreux types, el nolamment sur
les ulI(‘lnges allemands « ]\'Iuliling‘ ». « Schaku » el
« Simplex ». Ceux qui ont donné les meilleurs
résultats sont les lypes américains @ ASF el Wil-
lison; le type « Alliance » qui esl largement dilflu-
sé nolammenl dans les mines métalliques est égale-
ment pris en considération.

Ce dernier posséc[ai[ 2 inconvénients : il pouvail
s'ouvrir en position renversée. par (‘Xt'mpl(' dans
un culbuteur — on a remédié a ce défaut; d'autre
parf, illimite la déviation horizontale a 18", I.e Wil-
lison est en acier coulé avec verrou a effacement
le crochet d'attelage est en acier forgé et muni d'un
ressort amorlisseur en Rpira[(-. l.'znilvlnf_{r- est symeé-
Iriqque de sorte que la berline s'accroche par
['avant comme par larriere — la prise des 2 ber-
lines se délait simultanément lorsqu’on appuie sur
Ei' I('\'il'l' fl’('!‘l‘?l(('”l(‘l” f{l[ verrou f](‘ [‘lll](' (il!'nll'('
elles.

l".ullrlngr- «ASF5 a un lonclionnement assez
analogue mais aspect  extéricur correspond a2
hoitiers semi-c \'limlrir;ur's cjui ~'e|r[;||)lr-nl avec inler-
calation réciprogque de verrous,

IND. E 40 Fiche n°® 7539

H. SCHAEFER Shatft design and choice of winding
equipment at Ruhr collieries. Equipement des puils
et choix du systeme d’extraction dans les mines de
la Ruhr. — Colliery Guardian, 1953, 16 juillet. p.
?g;;g 5 fig. Mining Journal. 1953, 17 juillet, p.

La profondeur moyenne des puils dans la Ruhr
est de 760 m environ et elle s'accroit clmquc année
d'environ 6 m par suite du manque d'installations
nouvelles dans les réserves du gisement. En 1020.
['extraction par mine alteignail 2200 1, en 1030.
5100 | el actuellement 3300. Les puils en creuse-
ment sont prévus pour 8 a 10.000 i/jour (400 a
500 t/heure).

Le diamétre maximum des puils, qu'on s'était
efforcé de limiter & 6.50 m. a tendance a <'accroitre
par suite de la concentration. [ utilisation maximum
de la section implique les guidonnages rigides. Les
défauts d'alignement aux joints sont trés délavo-
rables a la durée des cables dextraction. Pour
y remédier, on peut utiliser les mains-courantes a
galels garnis de caoutchouc : ceci supprime aussi
la nécessité du graissage. Le choix cage ou sIcips est
une fois de plus. discuté, Dans le cas de cages, on
n'utilise plus que les grandes berlines; la stan-
dardisation a retenu 6 lypes compris enlre 1600 et
5000 litres.

e s[cip a pour Iui une meilleure utilisation de la
section du puits, des installations de surface p]us
simples et la mécanisation compléte de ['extrac-
tion.

Fn Allemagne ¢t en Hollande, go % de 1'extrac-
tion se [ait par poulies Koepe. La mu[lip[ica[ion du
nombre des cables avec la profondeur et la mesure
de leur charge par dynamomeétre est abordée. La
résislance au courant dair dans les puils absorbe,
dans les puits pro[oncls. 50 % el p]us de la perte
de charge totale. Des essais ont monltré que la
résistance d'un puils, en raison de son équipe-
ment, alleignait 11,7 fois la résistance du puits
dont la section serail dégagée el la paroi lisse, ou
5 fois environ celle d'un puils & seclion dégagée el
paroi rugueuse.

IND. E 40 Fiche n° 753911

H. SCHAEFER. Planning shaft winding equip-
ment and surface layout — II — Influence
of the planning of shaft winding plant upon
surface plant layout at Ruhr collieries. Ftu-
de de [équipement des puits d’extraction avec
installations de surface — Influence du dispo-
sitif d'extraction sur les installalions au jour dans
les mines de la Ruhr. — Mining Journal, 1953, 24
juillet, p. 108/109. Résumé dans Iron and Coal
T. BR. 1953, 24 juillet, p. 185/187. 1 fig.

Dans 1(—: cas de la poulie Koepe avec cages, la
machine d'extraction se situe dans la direction per-
pendiculaire a celle du décagement. Ceci permel
de r;.pprm-‘]lr-r [)t'nurnup [a machine du puils el
d'éviter le Touettement des cables. La localisation de
cefle dernicre esl un facteur décisil pour le choix
du chassis ou de [;‘x tour d'extraction : on doil tenir
comple de la surface rlispnni})]e. des exigences du
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fonctionnement, de l'aspect de l'ensemble el du
prix.

On peut classer les installations en 4 catégories :
1) une seule machine d’extraction sur le puits (mo-

lettes dans le méme plan),
2) 2 machines d'extraction.
=) tour d'extraction avec moleltes,
4) tour d'extraction avec machines sur le puits.

Fondalions comprises sans ['armement les prix

sont approximativemenl dans ['(' rapporl :
1t T 1,7 T 1,20 T 1,40.

La distance entre les puits dépend du type de
chassis et du choix skips ou herlines ainsi que de
I'emplacement de la galerie du ventilateur. 1. em-
ploi de la poulic Koepe ne permet pas I'usage de
taquets. Les légers écarts a l'arrét se corrigent, dans
le cas des cages. par des plateformes a hascule
['amplitude se calcule en fonction de 'allongement
du cable d'extraction. La hauteur des cages ou C[(':S
skips dépend (pour un diamétre de puits donné)
du tonnage a extraire, elle influence la hauteur du

chassis a molettes.

IND. E 412 Fiche n® 7204 1T
D. POWELL et H. WILLIAMS. Some experiences
in the dynamic braking of A.C. winders. L\e [rei-
nage dynamique des machines d’extraction @ cou-
ranl alternatif. — Résultals d'exploilalion. — The
Mining Electr. & Mechan. Eng. 1953, juin, p. 391/
402. 11 fig.

[Le courant continu de freinage est fourni par une
excilatrice indépendante et est réglé en fonctiqn du
courant rotorique du moteur d'extraction. 1.(‘¥ci-
tatrice elle-méme est excilée par I'intermédiaire d'un
transducteur (amplificateur magnéiiquv) commandé
par le courant rotorique redressé. Ce sysltéme de
réglnge est donc statique el compense aulomatique-
ment les variations de résistance de I'électrolyte
du rhéostat. Le Couple de [freinage ne dép('nd pas
de la rapidil‘é de manceuvre du levier.

L'article donne les schémas détaillés et décrit
les installalions en service a Coedely sur des ma-
chines de 700 et 1350 CV. Le couple de freinage
corrcspond. en service continu, a 75 % du couple
nominal de la machine el peul alteindre 150 %
momentanément (moins de une minute).

Ici le réglage est oblenu par un servo-moleur Ly-
clrau[ique qui manceuvre la résistance rotorique
(rhéostat a liquide & une vilesse |')rédélvrminéc de
facon a éviler les conséquences d'un déplacement
trop rapide du levier (désexcitation par un courant
rotorique exagéré). Le méme servo-moteur assure le
démarrage selon un cycle déterminé.

| 'excitation étant in(]épcndanl(' de la vitesse du
moteur permet de maintenir le Coup]c de [reinage
maximum & une vitesse égale a 025 % de la
vitesse nominale.

IND. E 412 Fiche n° 7340
| WHATLEY. Developments in mine hoist design.

. progrés dans I'étude des machines d'extraction.
é‘,:r:c):'c(i):gl{'ls ‘Mining & Metall. Bulletin, 1953, mai,
p. 276/281, 5 fig.
directeur de la Division « Machines
la Sté Ing’erso][-Rnnd canadienne,

| auleur,
Jd'extraction » @

passe en revue la construction des divers éléments
de ces machines.

Les trains d'engrenages se font en roues & che-
vrons, ceci permet d’atteindre des vitesses = 1,7
fois a 2 fois celles des engrenages droits, des rap-
ports de multiplication de 12 & 15 au lieu de 6 et
des transmissions de puissance pratiquement sans
limite. Les paliers sont en général garnis d'anti-
[riction, pour les gmncles puissances le graissage
se fail par gravité a parlir d'un réservoir surélevé et
avec pompe de circulation et filtre, Les roulements
a hilles sonl peu utilisés bien qu’il y en ait 4 ins-
tallations aux mines de Lake Shore. 1ls présentent
un cerltain nombre d'avaniagcs au point de vue
inertic el encombrement mais leur remp]acement
est difficile. Les tambours varient évidemment avec
les conditions de l'extraction. La soudure tend a
étre utilisée mais il faut de grands fours pour éli-
miner les tensions internes. Pour le frein, la dispo-
sition a bande a été complétement abandonnée parce
qu'o”e ne permettait pas les puissances nécessaires :
le frein a sabot est d'un emploi général. La poulie
de frein est le plus souvent [ixée au ﬂasque du
tambour par boulons et un dispositil de ventilation
est prévu. Pour I'articulation des sabots, I'ancien
dispositif avec pivol au sol est délaissé : I'usure
de la bande était trop irréguliére; on I'a remplacé
par le type a suspension : les sabots en acier sont
suspendus par leur milieu & des fers U et com-
mandés aux 2 extrémités, On obtient ainsi le
déplacement horizontal des sabots et une usure
trés réguliére. Une disposition plus perfectionnée
encore réalise le dép]accment paral[élc des sabots;
les étriers de support décrivent des trajectoires paral-
leles. il v a de plus des écrous a filet droit et gauche
pour reprenc[re le jeu d'usure; des tringles assurent
une répartition uniforme de la pression. Le plus sou-
vent, la garniture des freins est en bois. En cas de
forte charge. on utilise les garnitures en asbeste et
plus récemment le garnissage en bi-métal : poudre
métallique agglutinée sur un fond en téle. Le dis-
positif donne de bons résultats mais il exige une
certaine lubrification.

IND. E 444 et E 45 Fiche n® 7531

X. Contréle du matériel d'extraction de charbon-
nages par gammaradiographie et par les ultra-
sons. (30° rapport ennuel du Safety in Mines Re-
search Establishment, 1951). — Pact. 1953, juin
p. 234/238. 2 fig.

Les soudures d'un grand nombre de maillons de
chaines de suspension de cages ont été racliogra-
phiées en utilisant de l'iridium 102 (radioactif); un
tableau indique que sur 255 maillons, 57 était sans
défaut, 68 avec défaut léger, 150 avec délaut grave
dans la soudure. La détection par les ultrasons
avec palpeurs en perspex est aussi recommandée
comme aisément réalisable : les maillons du ta-
bleau ci-dessus ont été soumis & ce controle et les
indications ont élé trés concordantes.

A propos du méme sujet & la réunion du Comité
« Progres lec[miques » du North of Eng’]and Insti-
tute of Mining & Mechanical Engineers (Colliery
Guardian, 1951, 6 seplcmbre). le Président fit
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observer que dans le district de Durham, un étrier
se rompit et la cage tomba au fond du puits; il
posa la question suivante au conférencier (M. J.E.
Ridley) : T'accident aurait-il été évité si la nou-
velle méthode de contréle avait été appliquée.

L'orateur répond affirmativement.

L'emploi des gauges de contraintes est signalé
pour la détermination exacte des tensions dans les
cas théoriquemcnt difficiles. Des renseignements

pratiques sont donnés pour I'emploi : a) du radium
b) du radon ¢) des isotopes el parmi ceux-ci nolam-
ment du cobalt 60 qui a une période de 35,5 ans
et cotite 40 £ la curie (équivalent i I'émanation en
équilibre de 1 g de radium).

IND. E 444 Fiche n° 6418

W. SIMPSON. Electronic inspection of mines
ropes. Le contréle é[ectroniquc des cibles de mines.
Wire Ropes in Mines, 1951. p. 581/598. ] tablequ.
13 fig. Résumé dans Annales des Mines de Bel.
gique. 1951, mars. p. 260. Discussion dans Safe-

ty u; Mines Research Establ, Res. Rep. n’ 66. 1953,
avril.

Description d'un nouveau c_vc[ographo pour le
contréle des cables méla”iques. L'appnrt'il consiste
essentiellement en un oscillateur tres sensible el
stable. Une hohine reliée a I'insirumt*nl est f{ra-
versée par e cable a contrdler. Le ('y('loqrnplw
onne des renseignements intéressants sur [a struc-
ture et Jes tensions dans le cable élant donné qu'il
existe une relation fon({amenla]c entre ces caracléris-
tiques et certaines propriétés magnéliques et élec-
triques de métaux.

["auteur donne des exemples de diagrammes
pris sur di”érenls cables installés dans des mines
de la Nouvelle Ecosse et il (-xp]iqu«' comment les
résultals doivent étre interprétés,

En prenant une série de diagrammes a dilférentes
époques de la vie du cable, il est possible de défer-
miner [état de ce cable ainsi que [e coellicient de
sécurité en tout point de sa [onguvur. Les essais
s'effectuent sans interrompre le travail normal d'ex-
lraction el sans ('ndommagvr le cable.

Toui l'équip(-mr-nf est installé dans un camion
lalmrnl‘oir('. ()ulro le cyc‘lographr- el ses accessoires,
il v a un (f)-'lmmomblro enregistreur pour mesurer
el enregistrer la tension dans e cable méme quand
celui-ci st en mouvement.

IND. E 47 Fiche n° 73181

G. FELGER. Verwendung und technische Ent-
wicklungder Skipforderung in Europdischen Berg-
bau (bis Ende 195]). Emploi et évolution technicue
de 'extraction par s‘kip dans lindustrie miniére euro-
péenne (depuis fin 1951). - Schldgel und Eisen.
1953. juin, p. 331/335. 15 fig.

[.e -:J\'ip r!lw'\‘lmr‘linn est cilé r'ma-' [4-5 Annales des
Mines de Franee des 1862 (vue de I'ancélre mumni
de !..'l'r'll”f‘*' galels de mu'vmnulx :-mhmwmll le gui
donnage). Il fut installe a . mine de Cornwall.

On doit le distinguer des installations sud-alri aines

el nord américaines a hasculage par le haul qu'on

devrait dénommer « kibble ». Le skip a \fidange par
le bas s'est surtout développé en A"emagnc de-
puis 1934. 10 installations élaient en service a la
fin de Ia guerre el depuis lors 4 nouvelles instal-
lations ont été achevées lotalisant ainsi 4.100 ton-
nes-kilométres/heure Je manulention par skips. Dang
la Sarre, les installations sont passées de 2 a s,
soit 1.690 t-km/h. En Pologne, 22 installations
avec 2.880 t-km/h. En Hollande, 2 installations. En
Angleterre, on est passé de 3
km/l]. En France. il y a
2.070 t-km/h.

Vue et descriplion des conslructions les plus cou-
rantes : Head-Wrighson, Demag, GHH, Gusto,
Venot, Heckel, PIC.

a capacité dominante en A”cmagne et en Sar-
re est de 10 t: en Ang]eterrc. elle varie entre 6 ef
10 t; en France entre g et 12 1. La capacilé journa-
liere d'une installation récente atteint 6.000 b et g
tendance 3 s'accroilre, Le s[{ip a l'avanlagc de
réduire e personnel de service du puils au mini-
mum. ][ comporte des insia”aiions de cu”)utage
pour grandes berlines el silos avee sas doseurs
dans le fond: a la surfacc. recetle (souvent en
sous-sol) el convoyeur 3 banc{c vers e triage.

Vue de I'insl'a”ation de cu[bulage a la mine Cal-
verton n 2,

a 8 avec 2.150 (-
15 installations donnant

IND. E. 47 Fiche n° 7318 i1
G: FELGER. Verwendung und technische Ent-
wicklungder Skip orderung in Europdischen Berg-
bau (bis Ende 1951) Emploi

Uindustrie miniére euro-
péenne (depuis fin 1951). — Schldgel und Eisen.
1953, juillet, p. 388/391. 15 fig.

Vues de quc‘]quog installations a sl{ips s dispo-
sition du fond a la mine Emma (Slnalsmijnen) =
puils d'aérage a la mine Robert (Société Heinrich
Robert) — Recette de surface a la mine Emma et 3
la mine Gayant (France). Détail sur le fonction-
nement des skips de B]uch('ruclo (Dcmag), Salzdet-
furth (G.HH.) et Hattorf {Siemag). Particularités
des chassis a molettes dans [e cas de srcips. A titre

e curiosité, a la mine Rvnslrom. a 'extréme nord :
lour l)ic_v]indrith dont un comparliment sert de
lrémie — 3 Kurunavaura ¢ lour ennéapode pour 8
puils cf'vxlra(‘linn disposés cole a cole avec un puils

¢ service.

F. AERAGE. ECLAIRAGE.
HYGIENE DU FOND,

IND. F 11

B. ISAHW. Richten und Verteilen der Grubenwet-
ter im «Sollwetterbe!rieb». D]

: élerminalion et distri-
bution de la ventilation dans [

a ve es prévisions 'qé 2.
— Bergfreiheit. 1953, 20 juin, ne sngiqql,(;egé%/
38. 17 tig.

Selon R. Balfig (meé

une mine o [a venlil

Fiche n° 73191

me revue, janvier - avril 51)
alion est pauvre peul devenir
impraticable a partir de 400 & 500 m de profondeur.
Dans le cas contraire, avee deg circuits hien étudiés
on peul alteindre Soo {4 1000 m el remédier & 1'¢lé-
valion de tempéralure, Au cours de ces 20 derniéres

g
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nées de nombreuses études onl été failti-s1 su‘r
?'Zméliorution de la ventilation : Serlo, eise,
Herbst, Ryba, Stach, J:\"Iacr]-:s el Frilscf}e. .

L 'auteur subdivise Iéluc_lc [‘I'l e mplhl'e:. P ,
1) Délermination et distf‘ilm!mn cIansl cs‘prolj;:“é
2) Détermination el distribution dans la mine
5) ([[)ué:':tﬂfniflsaﬁion et distribution de If‘ ventilation
. pendant la lutte contre un i.ncendac._ g

L'article ne traite que du premier chapitre. Celui
ci peut se subdiviser en :

1) Détermination (év?s circuiil:_:i‘q
flermination des quanlilés. !
3; II'_T)i;lz;iri!:!llnztes c]éprcsslions O}JHI‘HHIL‘S a n[.)]pll(,]uer
’ a chaque circuit ainsi qu aux venli n.llL;u:]s.
Choix du 1/100e de mm dc?u comn;c Ii.lnl (ZSES(.:
dépression et appellations dl\vi‘:rls)e'ts(:lcel e;]n];:scc
tance qui en découle pour un débit de ;

(1 Murgue = 1 Milliweisshach = 1 unité de
résistance).

Aprés avoir signalé les Co?von[ionsl a([l{n‘isics(dli:;s:‘
la représentation su{r p]ans].(‘l 3:[[(:;:@;10)!0;2[([0 il[e[]eur
tion des circuils a diagonale de ite '

fse i schématique. En gcnera[. ils ne so'nl
;-::'llzsn;(i:cl;:gl:ldmesur?l[)](:s el sont gll ‘(‘.01‘113'::;
sujels a instabilité; i'eur’mﬂuenc‘e cs,.l (‘(pcnl.;n-
limitée au circuit envisagé ¢l sans aclion sur
semble de la mine.

IND. F 11 Fiche n° 731911

B. ISAJIW. Richten und Verteilen der Gruberzl\"\fet‘-
te:r im «Sollwetterbetrieb». Délermination et ’lbfrt-
bution de la ventilation dans les prévisions d'aérage.

— Bergfreiheit. 1953, juillet. p. 284/288. 3 fig.

L'auteur montre sa facon de rés?uclrtr '1(’5 réseaux
sur un cas parlicu[ier. Parlar}! d'un rcs;i'.?_u'c‘om-
plétement déterminé, il détermine h'.-‘:lm'o i r::alllorns_,
a y apporter pour réaliser une \'(‘nil nl;on cqﬁglsl
lente avec une économie annuelle de l'l. 0.00())
(environ 2 millions de francs belges par an).

IND. F 122 Fiche n° 7729

i i ischen und sicherheit-
ERMANNS. Die khmahsc,"
E;:lilan Vorziige und Nachteile der czbfallfar%den
\TVetterfiihrung_ Les avanlages el Ief{ inconm}l‘ucrz!.s
‘aé abal-vent au point de vue ¢ imati-
d;liige;?gféf;lri:é. — Gliickauf. 1953, ler coiit. p.
s sec

773/782. 12 fig.

En général, la ventilation en rabal(ivenl ‘]J(.;l;l)t
baisser la température ds’s f"mnlm-rs e 4 a l_) <
Les i tallations de rélrigération qui cofitent Cher
fiﬁ?\s:'&:ﬂ;!i;n et d’entretien ne sonl‘p‘af a ]}r&\;)(::
avanl un appro[ondissemcnl de 20(‘) a 2?0 m. iy
i | youssiérage des chantiers, a parl in
C('rnalnl. Pm{l‘ g;}ner le chargeur, le rabat-vent n’a
(.mwenwnlr(;hges. en particulier il comporte une
d‘osl'ﬁ:(?n :le la vitesse du vent. Au ])c.ninl' c[.c
g (I' zage el de la lutte contre le grisou, il
o di (('Qa]:;'lr‘,m‘ ni inconvénient, Dans 'éventua-
antas

que

]f].y nl'mla‘ifncvndie en regard d'un grand nombre
ité d'ur

pése le grave inconvénient de provo-

Y s aues, % : ! i
d'avanlages ne période, qui peut étre longue, I'ar

quer pour t

rét de tout un chantier ou méme de toute‘ une mine.
Ce danger est a apprécier sans exggérat-lon.'

Dans la Rulr, la pro[ondcur c[exploltahon des-
cend en moyenne de 6 m par an soit une hausse
de 1° tous les 5 ans pour les roches 'et tous' les
7 ans pour la ventilation. La mécanisah(:n et leﬁm-
ploi de I'électricité au fond cc_mtribuent a accrmtr’e
plus encore cette élévation. D’ici 20 ans, !a ter{tpe—
rature moyenne du fond atteindra 50° et il devien-
dra urgent d'envisager l'utilisation du rabat-vent
dans la ventilation.

IND. F 14 Fiche n° 7718
W. SCHMIDT. Die Ausfithrung von Wetterkang-

len. La réalisation des galeries de ventilateurs. —

Gliickauf. 1953, 15 cofit. p. 822/829. 14 fig.

Anciennement les galeries d'amenée de .]air au
ventilaleur étaient laissées presque exclusivement
aux soins des entrepreneurs macons. Une ten‘damic
se manifeste aujourd hui a revoir ce point sous 'angle
du rendement de la ventilation. La formulsf de la
perte de charge dans les coudes est rappele'e avec
des mesures récentes sur les coc!ficicn'ts. Lau?eur
signa]e un certain nombre de rcaltsa.hons ration-
nelles pour ventilateurs hélicoides verlicau.x ou au-
lres avec ou sans ga]eriv de mesure et lzhspos:hon
de la galer]e d'amenée au ventilateur.&e rese‘rve. ]'_‘es
dispositions défeclucuses sont aussi mentionnées.

IND. F 22 Fiche n° 7324

WINTER. Ausgasungsgefchren im Steinkohlen-
g:—:-rgbcru, ihre U%rscxche und ihre Uberm;achu_ng.
L(?S dangers CIGS dégagcmen!s ga':.eu‘x dansGiz_s. rﬂgl:fs
de cfmrbon, leur cause et leur co_niro[e. — Gluc 5
1953, 20 juin, p. 617/626. 23 fig.

Par exemples, on montre que le.dégagemlentdr}or-
mal de grisou et jusqu'a un certain point 3 cc]ega-
zage complet d'une couche, ne présente pe.xsd e dan-
ger spécial. On peut sans dangcr atteindre 1(1{ne
teneur de 2 % avec des oscillations donpant es
écarts de 100 % en relation avec le poste d'abatage.
Au conlraire sont particuliérement -c[?mgereux Ie's
dégagemonls instantanés dont les or;gsnes s?nt.dl-
verses el en relation avec la méthode d exp[ozt'a'tlon.
Clest a titre excepiionm-l que des analyses d aer‘ag(?
intermittentes peuvent les déceler. Tl est pour ainsi
dire exclu de pouvoir reconnaitre et cc'cmbath:e ce
danger sans appareil enregistreur. Lemp].m de
ceux-ci a permis jusqu'a présent de défermm?r 2
causes principnlos de dégagements instantanés
les ruplures br'usqucs du haut-toit et surl‘c.)ut.les
grandes variations dans le débit de Ia venttlatl?r\:
Un accroissement de la ventilation qui a été préc?de
d'une période plus ou moins Iongue de restriction
est souvenl incriminable. Dans un tel cas, on a
constaté le dégagement de 1200 m®* de CH* sur
Vi d'heure de temps. Par quelques exem_ples. on
montre les dangers auxquels le mangue denre:gls-
lremenl expose. Les enregislrements sont particu-
liérement & conseiller dans les mines ot la teneur
conslalée par des anﬁl)’ﬁl’s isolées oscille ("!‘tl‘!’t‘ 1
el 2 %, spécialement la ot 'on emploie ['électri-
cité.
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IND. F 31 et F 440 Fiche n® 7370

A. BEAL, O. GRIFFIN et G. NAGELSCHMIDT.
The hedalth hazard of limestone and gypsum used
for stone dusting in coal mines. Nocivité du cal-
caire et du gypse utilisés pour la schistification
des galeries. — Safety in Mines Research Establ
Res. Rep. n° 72. 1953, juin 12 p.

La teneur en quartz de 50 échantillons de cal-
caires, représentant la majeure partic des maté-
riaux utilisés pour la schistification, a été détermi-
née par l'analyse chimique et les rayons X. 23
échantillons avaient 2 % de quarlz ou moins, 5
avaient de 2 2 5 %, 5 avaient entre 5 et 20 % el
un (joint par erreur sans doute) avait plus de
60 %. Les prises d'échantillons, renouvelées apres
18 mois aux sources ayant une teneur de 5 a 20 %
de quartz, ont confirmé les résultats.

On a alors tamisé six échantillons de calcaire
en dessous de 10 microns et déterminé la teneur
en quartz du passé dans 4 cas, la teneur élait
moindre que dans le brut, dans 1 cas, égale, et
dans le 6°, elle était beaucoup plus élevée. ['emploi
de ces calcaires présente donc un risque de silicose
qui peul étre écarté par le contréle de la qualité
des matériaux utilisés.

Cing échantillons de gypse ont été étudiés de Ia

méme facon et leur teneur en quartz a varié de
0,6 a 1.4 %,

IND. F 31 Fiche n° 7533

H. COLLINS. Stone dust barriers, additional pre-
caution against propagation of explosions in
mechanised mining. Arréts-barrages, précaution sup-
plémentaire contre la propagation des explosions

dans les chantiers mécanisés. — Colliery Guardian
1953, 9 juillet. p 33/38. 4 fig.

Les arréts-harrages ont été proposés pour la pre-
miere fois en 1011 par Taflanel (Dirﬂ'icur de la
Station de Recherche Francaisv) a la suite du
désastre de Courriéres. En principe, ils sont consli-
tués d'un certain nombre de planclwrs c]mrués de
poussicres inerte et disposés en des poinls convena-
bles en vue de leur renversement par la vague de
pression qui précede la [lamme d'une explosion de
grisou ou poussieres combustibles, l.e nuage de
poussicres inerles arréte ['explosion.

Pour faciliter le thargemenl des planchers, on
n-mplil de poussieres inertes des sacs en papier
el on les plan- tels r[u(-]s sur les planc'h('rs hout a
bout. On les fend ensuite sur la longuvur de sorte
que le papier en souvrant forme joint. prolégeant
les joints t](-s |)|um"iu-rs conire ]a chute c!('s pous-
sieres.

Ces planchers sont formés de madriers supporlés
par des rails. En téte de galerie, il y en a de 2 lypes :
les primaires ont 00 cm de [argc- et se placent a une
distance assez grande de 'endroii (lam.f_,fr're-ux (front
de taille en général) pour que 'onde de pression
soil assez lorte pour les renverser (430 m environ).
| .es secondaires n'onl que 40 cm el se pl:u‘t-ni a
150 m environ du front dans la voie de fransport.
Ces arréts-barrages installés dans la division de

l')ur[mm sont du type de Dortmund et ont déja eu
I'occasion de se montrer ellicaces lors d'une explo-
sion & la mine de Horden. Personne ne fut blessé
mais tout le monde fut couvert de poussicres pro-
jetées par l'explosion; il y avait 7 planchers por-
tant en ltout 450 L’g de poussiéres et espacés pour
couvrir une distance de 15 métres & 120 motres
du front et le barragv primaire se lrouvait a 270 m
dans I'entrée d'air.

IND. F 40 et F 30 Fiche n° 7391

R. MELDAU. Handbuch der Staubtechnik. Zwei-
ter Band : Staubtechnologie. Manuel de [a tech-
nique des poussiéres. 2me volume : chfmo[ogie des

poussiéres. — Deutscher Ingenieur-Verlug Diissel-
dori. 1953. 303 p. 549 fig.

V. — Particules de poussiéres. — Formes de pous-
sieres suivant leur origine, poussiéres sphériques.
cristallines ou pseudocristallines, pai”efles. fila-
ments etc..., aérogels, poussiéres mixles.

VI. — Dépéts des poussiéres — Formation el
manipulation, silos, tamis, humidification elc. Pro-
priéltés techniques des dépots de poussicre et leur
utilisation, briquetl’age. fritlagc. agglomération, ga-
zéilication, gri"age. combustion, moteurs et pous-
sieres.

VII. — Gaz & poussiéres. — Séparateurs a force
centrifuge, cyclonc. différents lypes, filtres, lmg
house, laveurs, chambres a poussicres, elc. Aspira-
leurs a poussieres, [iltres mécanicques a poussiéres
fines, épuralion é]eclriquu. exemples d'installation.
Appareils de mesure.

VIII. — Législation et réglementation en Alle-
magne et a 'étranger. Organismes s'occupant des
questions de poussiére. Lexique des lermes étran-
gers — Index comme pour le tome 1.

(Résumé Cerchar, Paris).

IND. F 419 Fiche n° 7542

H. LAVALLEE. le décaleur antipoussiéres L.H.
pour martequx-piqueurs & air comprimé, — Ass.
des Ing. de Mons. 1953, n° 2. p. 6/7. 1 fig.

'air comprimé fuyant autour de laiguille du
marleau-piqueur est la cause du soulévement de [a
presque totalité de [a poussicre produite au point
d impact au cours de ['a])nlagc proprement dit. En
dévian} cet air de fuite vers arricre du piqueur, [e
décaleur L. H. élimine plus de 50 % en poids‘de
cette poussiere, pres de 44 % du nombre de parti-
cules allant de 1 a su, plus de 55

| 53% de o5 & 1p.
Joint a la pulvérisation latérale d'eau, il rend tout
a fait inoffensive la poussicre produite par ['abata-
ge proprement dit. Essais conlralés par ]'lnslilul
d'Hygiene des Mines a Hasselt.

IND. F 60 Fiche n° 7598
H. HOUSTON. Causes and prevention of fireg
updergroungi, action taken in specified outbregks.
auses et prévention des incendies du fﬂnd’. ce qu'on
a fait dans des cas déterminés. — Iron and Coal
T. R. 1953, 31 juillet. p. 247/252.
| auteur. inspecteur en  chef

; des mines, décrit
un certain nombre incendies. 1D

ans une mine gang

- il

Novembre 1953

Revue de la littérature technique 875

grisou. l'arrét du venlilateur a permis la [fuite
du |)crsonn(’[ menacé (I'asp!lyxiv. Dans un chantier
grisouleux, 'emploi de tuyauteries improvisées en
textile a sauvé d'une situation périlleuse cependant
20 jours plus tard on a conslaté que l'incendie se
poursuivail dans les zones inaccessibles du haut-toit.
On ferme le chantier : au cours de l'achévement du
serrement une explosion violente se produisit et
causa la fin de I'incendie, ['exploitalion fut reprise.
Dans le cas d'un incendie allumé par un tir de
hosseyement, ['emploi simultané de 8 extincteurs
parvinl & éteindre les [lammes: 'emploi de carlou-
ches cardox et le gunitage des parois contribuérent
a l'extinclion sponlanée de l'incendie du haut toit.
Trois autres cas relatifs a des incendies par cour-
roies sonl relatés. Dans un cas, l'incendie a été
maitrisé sans recourir a la fcrmvlurlv du chantier
grice a la présence de tuyauleries d arrosage el 55
heures de combat.

. auteur lermine en posant une série de questions
aux directeurs de siege, en vue d'étre toujours prét
et d'envisager, a la placc de chacun des ouvriers,
la voie la plus sare pour fuir les fumées asp]]y-
xiantes. Discussion.

IND. F 65 et F 231 Fiche n° 7550

K. DREKOPF. Die Explosionsidhigkeit von Gru-
benbrandgasen. Le danger d’explosion des gaz d'in-
cendie de mine. — Gliickauf. 1953, 18 juillat. .
724/739, 17 fig.

Dans la lutte contre les incendies de mine, on se
rend de mieux en mieux comple de la nécessité
urgente qu'il v a pour les équipes de sauvelage
d'élre renseignées par I'ana]ysv c])imiquo des gaz
sur leur (Ianger d'vxp]osion. La détermination de
I'explosibilité des [umées est cependant malaisée
parce qu'(‘”t- dépend d'un grand nombre de fac-
teurs : méthane, oxydt' de carbone, h)rdrogi‘ne el
|1yc[mcar|Jurvs sont des gaz combustibles et d'autre
part, azole et anllydride car[)oniquo sont des ralen-
tisseurs: le gaz d'incendie est un mélange de tout
cela avec de l'oxvgene. De tels mélanges ont é1é
éludiés a I'étrangt'r. L'ap])[icnlion du résultat de
ces ¢ludes & un cas déterminé demande cependant
plusicurs heures. La présente élude se rapporte &
un nouveau procédé p]us expédilif. Il est caractérisé
par la connaissance des constantes (-.\'p[osi_v('s pour
chacun des gaz en présence d'azole qu il sullit
simplement d'additionner, on détermine en quel-
ques minules la limite c{'oxp[osil)ililé et suivanl que
la teneur réelle en azote est moindre ou plus élevée,
il v a ou non danger d'explosion.

IND. F 70 Fiche n° 7534

A. ROBERTS. Photographic photometry'of mine
li(_;;hting. Photométrie photographique de T'éclairage
des mines. — Colliery Guardian, 1953, 9 juillet.
p. 59/64. 3 fig.

l.a luminosité d'une ('-pr('-uw plmlugrn'phiquv
(.|(:|)vnd d'un ensemble de [a’u'lvurs que ‘[ auleur
éludie séparément tant -1).0ur‘ ['épreuve négalive p]'us
(ue pour [a positive plus commode. Le prin-

l)r(;("isf‘

cipe fondamental consiste a inclure une échelle
d'intensité lumincuse au négatif, ceci se réalise
en utilisant un coin opliquement neutre donnant une
image d'intensité graduée.

Différentes applications de la photométrie sont

données : mesure de la luminosité dans la mine.
[La marche a suivre est donnée — Délermination de
I'adaptation oculaire — Controle de la visibilité en
un endroit déterminé — Ulilisation du croquis cal-

qué d'une plmlo pour mesurer la progression d'une
amélioration de ['¢clairage.

H. ENERGIE.

IND. H 430 Fiche n° 7304

J. GILSOUL. Les prises de terre et leurs utilisations
dans les installations électriques. Bulletin Scient.
Ass. Ing. Montefiore (A.LM.). 1953, avril. p. 305/
325. 10 fig. 14 réf.

Théorie des prises de terre. Caleul théorique de
la résistance. Résistivité des sols divers. Influence
de la forme et des dimensions des électrodes. Ré-
partition du potentiel dans le sol aux environs de
la prise de terre. Capacilé d'écoulement de courant.
Influence réciproque de prises de terre voisines.

Mise a la terre des réseaux basse lension.

— Terre indépendante chez c]mque utilisateur.

— Conducteur de terre spécial et terre unique.

—- Conducteur de terre relié au point neutre du
transfo.

— Relais de surlension sur le conducteur de terre
avec prise de terre résistante.

Avanlages el inconvénients de chaque solution.

Mise a la terre dans les postes de transformation.

I. PREPARATION
ET AGGLOMERATION DES CHARBONS.

IND. T 23, F 30 et F 40 Fiche n° 7391 11

R. MELDAU. Handbuch der Staubtechnik, Zweiter
Bend : Staubtechnologie. Manuel de la technique
des poussiéres. 2me volume : Technofogie des pous-

sieres. — Deutscher Ingenieur-Verlag Diisseldorf
1953. 303 p. 549 fig.

Dépoussiérage des gaz.

Dépoussiéreurs mécaniques : séparateurs a force
centriluge, cyclone, cyclone multiple, filtres 2 man-
ches, chambres de sédimentation, épurateurs humi-
des d'air et de gaz (Intensiv, Steine und Erden.
Staubex, Pease-Anthony, Theisen, Zschocke, Wide-
kind, Lurgi, Peabody). Filtres mécaniques pour
poussiéres fines

Filtres en tissu métallique, filtres automaticues,
éléments filtrants.

Dépoussiérage électrostatique : bases, construc-
lion, pmdm‘lion de la haute tension.

Exemples d'installations industrielles.
Mesure des résultats de dépoussi¢rage.
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IND. I 341 Fiche n° 7597
M. GEER, W. OLDS et H. YANCEY. Cleaming

various coals in a drum-type dense medium pilot
plant. Lavage de différents charbons dans une ins-
ta{la_lion pilote a suspension dense du type trommel.
Mining Engineering. 1953, juillet. p. 696/705.

Résultats d'une cinquantaine d'essais effectués
sur 7 charbons différents dans une petite installation
pilote de séparation par suspension dense du type
trommel. Le trommel a 60 cm de Iongueur et 75 cm
de diamaétre el l'apparei] peul traiter plus de 5 ton-
nes/heure. Les conclusions de ces essais sont les
suivantes : le rendement organique varie de 08,0
& 00.0 % pour les séparations faites dans la zone
courante de densités.

Les granulomélries les plus fines sont séparées
avec le moins de précision.

Les impuretés de forme et celles de poids spéci-
fique relativement faible ne sont pas éliminées aussi
efficacement que les autres.

Une variation de densité du bain sur sa hau-
teur favorise la séparation.

Des résultats anormaux peuvent provenir de [a
dégradation des proc{uils au cours des anafyscs.

IND. I 341 Fiche n” 7712

NAT_IONAL COAL BOARD. The Drewboy dense
medium washer. Le lavoir par suspension dense
Drewboy. — N.C.B. Bull d’Inf. n° 53/90. 1953
8 p. 3 fig. o

Bréve (Iescriplion du lavoir Drewhoy — Pic.

Schémas d'installation et résultats d-v fonctionne-
ment des lavoirs Dro\\'boy des mines Viktoria (;I
Merlebach. A Viktoria 'appareil traite le brut
50-500 mm a une densité de 1.05. Aprés cot
épierrage mécanique, le flottant composé de charbon
et de mixte esl concassé & —80 mm el relraité dans
c!es bacs a pistons. Lors de I'essai de réceplion
I'écart probable a ¢t¢ de 0.0185 et [a consommation
de magnétite de 380 g/t de hrut traité,

A Merlebach : le Drewbo_v retraile le refus des
bandes d'épierrage & main. 1] recoil des produils
ayant jusque 850 mm de p]us grande dimension.
.a capacilé journaliere est d'environ 1200 1, le débii
instantané variant de o a 200 t/h. La consomma-
tion de magnétite mesurée sur deux mois a été de
250 g/t traitée.

IND. T 61 Fiche n° 7537

E. BADGER. Experiments on the sampling of
coal : an account of recent work carried out for
the British Standards Institution. Fssais sur ['échan-
tillonnage du charbon : un apercu du travail récent
effectué pour la BSI — Journal of the Inst. of Fuel.
1953, juillet. p. 17/32. 12 fig.

Calcul de la variance d'échantillons de poids
différents. On ne constate pas de décroissance régi-
licre de la variance avec le lmir!q comme |e voudrail
[a Tormule de f.nnr!ry corrigée pour tenir comple de
la ségrégation. On conseille une prise des échantil-
lons en double, ce qui permeltrait la détermination

de la variance par la méthode des paires. Délinitions
des précisions standardisées (précision élevée, pré-
cision normale, précision « du dixieme »). Influen-
ce des erreurs de réduction et d'analyse sur le nom-
bre d'incréments a prélever.

P. MAIN-D'CEUVRE. SANTE. SECURITE.
QUESTIONS SOCIALES.

IND. P 46 Fiche n® 7375

F. STA.Y{XU?(. L'absentéisme dans les charbonna-
ges. Ministére des Affaires Economiques et des
Classes moyennes. 67 p.

Buts de l'ouvrage -

mellre au grand jour un mal qui affecte T'in-
dustrie charbonniere plus que foute aulre in-
dustrie;

aire connaitre [es conséquences  économicques

qu il entraine:

demander aux instances syndicales de réfléchir

marement a ce probleme el de ["¢tudier coura-
geusement:

suggérer aux palrons ('llarbonniors d'user des
moyens dont ils disposvn[ pour supprimer cerlains
prétextes Fu!ilcs par un r(rnforrvm('.nl de In sur:
\'r'i”-ancv el une plus vigilante activité de leurs
services sociaux;

(l(’mandvr a chacun une honne volonté ct un
F.ranche et mutuelle compréhension pour réduj :
Inl)scnléismc de la muin-d'muvro. e

IND. P 44 Fiche n® 7593

W. BUXTON. Les sections de réadaptation profes-
sionnelle en Grande-Bretagne. Revue Internatio-
nale du Travail, 1953, juin. p. 570,/583.

]:xpérience intéressante en Angleterre (lopuis
1.9.1.‘-5. Rappr'] des travaux de Ia commission Tom-
linson (1942). Loi sur f'vmploi des invalides (Ig )
cerlains (‘mplois leur sonl réservés, e
permanente de réadaplalion. Actuellement - seclion
de réadaptation dans les centres nalionau;(‘clr- f "
malion professionnelle. Rale des nouvel[es ;40 )
rétablissement pl]ysic[uo el mental de ;
lnHissvment progressif par des exe
(!ans des ateliers, Allocation d
IF‘.IaI. Ies slagiaires peuvent s'l‘xrr(‘('r a diffe
méliers. e stage ne doil pas durer p]:{s d"(‘f"’nlIS
ques semaines (8 3 12). |es seclions wu.‘(-‘(“l;-""
t'l('s‘(-umman(lr's pour [es produi[s l’nbriq;éq l][ }?"f
¢quipe comporlant un m('d(‘('in. un psyc-il.olt'clfllp

nicien et un assistant social, s'orrupe de che
cHE en ]']al"”(‘ll“(—‘]"_ C laque

Commission

clions :
s inaples, ré-
reices appropriés
¢ subsistance par

Il existe 15 seclions. En janvier 1053
personnes onl ])("né[i(—f(, de ces \'t'r\‘irm))
terminé les cours avec sticeds. il oy
prématurés, |es dépense "
par an. Des rec llr\r('ln-s «

28.200
i 22.300 onl
i \ aeu 4.700 (lépar[s
s S()i]l élevées 5350.000 €
omplémentaires g

e W “ ot : S sont néces-
saires. Les perspectiveg immédiates sont bonnes )

-3 e
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LE SALAIRE A MARCHE DANS LES MINES,
par Franz Dohmen VDI Dipl. - Berging., Dr.-
Ing. habil, Privatdozent flir Berg[_)_a_uhche
Betriebslehre an der Rheinisch-Westfa]1sqhen
Technischen Hochschule zu Aachen. 214 figu-
res et 130 tableaux dans le texte. 427 pages.
1053. Relié pleine toile : DM 92.,50. (Springer-
Verlag, Berlin - Gottingen - Heidelberg).

Das Gedingewesen im Bergbau.

(lunnd le mineur, nujourd'lmi. par]c du T}"?H(‘-‘*
me des marchés, le mot [ui-méme évoque déja un
ensemble de queslions paraissant insolubles. Dans
ce domaine, les problemes se tiennent el dépendent
heaucoup d'autres domaines. Les relations avec la
technique et I'économie miniere sont c’viclen[v%. la
dépendance de ce probléeme du  domaine 1_cga'[.
sociologique ¢l administratif est également indé-
niable.

qu la question des marchés soil a ]or([.r(* ([1‘.[
jour dans les mines depuis toujours est un fa‘n qui.
jusqu'a présent, na pas ¢lé suffisamment s:gna]e.
la consultation des archives tend a modifier nos
conceptions. Ce qui manquail 'iusc[u'ﬁ présent et
qui heureusement a été réalisé, c’est un manuel qui
donne une vue d'ensemble et méthodique du sujel,
y compris les cararlé'risliques théoriques -Cl.]')l:a“-
qques, envisagée sous I'angle des diverses disciplines
avee rélérence aux lravaux élrangers.

Cet ouvrage [ait désormais autorilé en la maliére.
. auteur I'a déduit d'une pratique de _\'ingl-cin.q
années dans les mines de la Rulir et d'un (‘nset.-
gnement de plusicurs années comme ron'seillm* pri-
vé de I'Ecole supérieure technique Rhéno-West-
plmli(‘nnc cl'.‘\ix-ln-C[mpv”(‘. Pour tous ceux que
les questions de marché intéressent, il sera un con-
seiller indispvnsa]ﬂo el str : directeurs de mines,
chefs du pvrsonm-L directeurs el conducteurs de lra-
vaux, enlrepreneurs, conscillers [o('lmiques. elc.

Comme Eli(l(‘—l‘l‘l("n‘l()il'(". il peul convenir a ceux
(qui. sans faire partie d lll.l(‘ enllrvpnst-, onl-| a -s |[n—
léresser, en tanl que fonclionnaires ou mem )rv-.s ([e:,
organisalions |)r(aft'ssion|w”<'s. _m}x conditions des
membres des commissions des marchés,
marchés, conseillers prl[(“lOlH!T‘l(‘s.
(C'esl en outre un lraité convenanl
hiversilés el écoles Spé(‘ial](-s des
[eur Tormalion pl'of(‘ssion-
premier ouvrage qui lraite
critique la cueslion ('omplexe de la

marchés
inspecteurs des
économisles, elc.
aux éleves des wr

mines pour mmp[(-h-r

nt'”(‘, Ce livre est le
d'une facon
juste rélrilmu

tion du mineur.

PROGRES RECENTS DANS LA PREPARATION
DES MINERAIS. — Compte rendu des Confé-
rences faites au Congrés tenu a Londres du 23
au 25 septembre 1952 et organis¢ par « Insti-
tution of Mining and Metallurgy ». Reliure toile
766 pages avec de nombreuses planches et
figures. Publi¢ en aoiit 1953 - Prix 30 sh. The
Institution of Mining and Metallurgy, Salis-
bury House, Finsbury Circus, London E.C. 2.

Recent ch'v('[opmen!s in mineral Jressiug. — Pro-
c‘eedin_qs of a Symposium armngecl [)y the Insti-
tution of Mining and l\’fola”urg_v and held in
London on 235-25 September 1952.

Ce volume d'une tres belle présentation contient
le texte d'une Conlérence, [aite par le Professeur
AM. Gaudin. en 'honneur de Sir Julius Wernher
¢l intitulée « La radioactivité dans la préparation
des minerais » en méme temps que le texte de 30
aulres mémoires dont les titres suivenl. ainsi que le
compte rendu des discussions nuxquc"cs elles ont
donné lieu. L'ouvrage se termine par une lable des
noms dauteur el des sujets lraités.

Mémoires

Calibration

1) « La détermination de la surlace spécilique de
poudres de produils contenant du cuivre » par
B.D. Cuming et J.H. Schulman.

2) « L'objel de la détermination des dimensions de
particules exira fines et comparaison des métho-
des » par E. J. Pryor, H.IN. Blyth et A. E]dridgc.

5) « Principcs fondamentaux de la mesure de Ia
dimension de particules passant a tous tamis »
par H. H(-)-'woocl.

4) «La technique de T'étude des dimensions de
parli('uh‘s passanl a tous tamis » par G.L. Fairs.

5) « L'analyse des produits séparés de la gangue,
nouvel outil pour la recherche en matiere de
préparalion de minerais » par 0. Dell.

Réduction de dimensions et (‘i'i})lage

1) « La mathématique du concassage et du brova-
ge » par IF. C. Bond.

2) « Méthode pour déterminer le rendement de
broyeurs industriels » par W. F. Carey et C. J.
Stairmand.

3) « Délinition du bhut du ])r'o)'(‘llr a lige a circuil
ouverl dans la diminution de dimension » par
JF. Myers,

1) «Le broyage et le criblage dans des ateliers de
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préparation mécanique de substances minéra-
les » par G. J. Brown.

Calibrage et cvclones :

1) « Progrés récents dans le calibrage et la fTuidi-
sation, comme application des principes de la
dynamique des particules » par JV.N. Dorr
et F. L. Bosqui.

2) « Une étude du mouvement des particules soli-

des dans un cy]indre ]1ydrauiique » par . F.
Kelsall.

5) « L'hydrocyclone. son utilisation et ['explica-
tion de son fonctionnement » par F. J. Fontein

et C. Dijksman.

Séparation par gravité par voie humide :

1) « Les progrés récents dans la séparation par gra-
vité » par F.B. Michell.

2) « Les modifications les plus importantes dans la
pratique du procédé par milieu dense au cours
des derniéres années » par K. A. Fern.

5) « Progrés récents dans les plans des instal-
lations pour procédés par milieu dense» par

F. J. Trotter.

Séparation par voie séche :

é

1) « Concentration de minerais par tables pneuma-
ticques » par E.A. Knapp.

2) « Concentration de dépéts formés par éluviation
ou coéluviation dans des contrées déserliques »
par E.A. Knapp et C.T. Steet.

')) « Utilisation de la préparation magnélique a la
préparation de substance minérale » par T. G.
Hawker.

4) « La séparation élcctrostalique » par S. B. Hud-
son.

5) « Séparation photométrique de minerais sous

forme d’amas» par P.C. Newman et PF.
Whelan.

Théorie de la flottation :

1) « Rapport entre les discontinuilés en réseau
cristallin el la préparation d'un minéral » par
A.JE. Welch.

2) « Flottation sélective des mélaux el produils
minéraux » par J. H. Schulman et T. D.
Smith.

5) «La chimie de surface de Ta flottation » par
N. Arbiter.

4) « [.es moussants, leur action, leur composilion.
leurs propriéiés el leur structure » par S, A.
Wrohel.

=) « l.e mécanisme par ]c-qijwl [e minéral <'atta-
che a la bulle » par L. F. Evans ot W.E. Even.

6) « [Les isolopes radioaclifs dans [a recherche
relative a [a préparation des substances miné-
rales. el en lmriifu]i«-r dans la flottation » par
J. S. Carr.

) @ l.ll‘lllplf)i des méthodes (-‘w||‘m||inlit|m~~‘.En la

‘ recherche en malicre de flottation » par S. Gz
Salamy et J. C. Nixon

Pra!iquc de la ﬂo“al‘ion 5

1) « Effets d'un sullure solide dans la [flottation
de minéraux secondaires de |)]0m|)» par M.
G. Fleming.

2) « Quelquos aspecls de la flottation de pro-
duils minéraux oxydés» par E.J. Pryor.

5) « La flottation de minerais de zinc oxydés »
par M. Rey et P. Rallinot.

ANNUAIRE DES MINERAIS. — Rédige par le
personnel du Bureau of Mines. Reliure toile.
1690 pages. Prix : 4,5 $. Superintendent of
Documents, U.S. Government Printing Office,
Washington 25, D.C.

Minerals Yearbook.

Dans la préface. 'éditeur nppt'“(- I'altention sur
les efforts faits en vue de rendre la consultation
de cel imporlanl ouvrage usjrc"al)l:' el [ructueuse
a ceux qui sintéressent au planning des prix,
aux marchés, a l'expansion de la vie économi-
que et autres mali¢res connexes. Une longue liste
est donnée des personnalités officielles qui ont
contribué au collationnement de cette documen-
tation véritablement mondiale.

La premiere partie de I'ouvrnqv. relativement
breve (0o pages), passe en revue les principaux
événements qui ont encadré l'aclivité des indus-
iries minérales au cours de 'année 1050, marquée
en son milieu par la guerre de Corée; elle donne
des tableaux condensés de la production, de Ia
consommation, des stocks, des importations et
des exportations. Un second article ana]yse la pro-
duction au moven de cliagmmmt-s cl In])]eaux sta-
tistiques. Une troisieme étude traite de la statis-
tique de I'emploi et des accidents dans les mines.

La seconde partie, de loin la plus dév(']oppéo.
r('pr(‘n(l un a un les différents minerais et maté-
riaux et donne pour chacun toutes les données
relatives a la production ¢t a la consommalion
aux Etats-Unis et dans le monde enlier. La partie
charbonniére comporle a elle seule 150 pages et
celle du coke et des dérivés du charbon. 6o pages.

LLa troisitme partie relrace I'activité économique
de chacun des Etats et la derniére partie &ludie
['activité mondiale.

T . ras
Un index a]phal)elu[uv rend la consultalion aisée

TA]_SLEAI'J’X DE STANDARDISATION DIN - Edi-
tion 1953. — Catalogue de I'ensemble des noy-
mes et projets de normalisation publi¢ par
Deutscher Normenausschuss. Cartonné ?44
pages. Prix 9,60 DM Beuth-Veririeb G.m.p, 1
Berlin W 15 et Cologne, Friesenplatz, 1-6. o

DIN Normalblatt — Verzeichnis 1955 — Ein Kala
l(_JQ aller Deutschen Normen und Normb].ll; _‘1
Entwiirfe. )

Cette publication récente fournit Te
maltriculation. le titre o1 es caracté
ron 8.000 normes Ei”t'lllilll(ll'g en apy
re actuelle et de

numéro iy,
risticues (l-vn\'in
all ; )[irniion a l'lu-u.
730 projels de normalisation.

i
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La nouvelle édition comporte 37:),‘ normes et 560
projels de p[us que la précédv.nlc. Plus de 500 nor-
mes ont élé revisées en fonction de nouvelles don-
nées. Les normes récentes publiées au cours des
derniéres années sont accompagnées de nolw‘vs’ ac’le-
cuales. Pour la premiére fois, un accor;:l a c¢té réa-
lisé pour la publication des normes DIN en fm'g[als,
francais. espagnol et porlugais. Comme prcce::lfam-
ment, la maliere est distribuée suivant la classifica-
tion décimale. La numérolation el le !'I(EI['!] de la
classification placés coté a coté simplifient les
recherches.

Pour toules les firmes qui utilisent les normes
allemandes dans leur fabrication ou qui im'po‘s?nl
ces normes a leurs fournisseurs, la nfn‘:vo”c cc.hlu.m
des normes 1053 est un auxiliaire précieux el indis-

pensable.

ES CHARBONNAGES ET REPER-
AN’IIFOL{Q:ERII-:)IIJ) MARCHE DU CHARBON POUR
1953. — Ed. : The Louis Cassier Ce Ltd. Dor-
set House, Stamford Street, London S.E. 1
044 p. 30 sh. Livre relié sur toile avec tranche
colorée par section.

Colliery yearf)ook and coal trades directory 1953.

I’ ouvrage condense loutes les données de T'in-
dustrie charbonniére anglaise. On vy trouve par
exemple :

— Jes personnnlilés du Ministry of Fuel and Power,
ainsi que les divers services, Ta liste des per-
sonnalités du National Coal Board et leur sphe-
re d'activité.

— Une carte de Grande Bretagne avec les divi-
sions du N.C.B.

— Un tableau des mines avec la production annu-
elle et la liste du personnel dirigeant.

— L'index des mines ang]aises. La liste des an-
ciens propriélaires. e monde des intermédiaires.

— Des données partio“omcn[ inédites sur les mines
des aulres pays européens.

— Toutes les données slalistiques de la ]Jrocluc—
tion, du p(!rsonncl. des prix, de la consomma-
tion el de la sécurité.

— Des analyses lypes de charbon anglais.

— Une revue des principaux événementls de I'année.

— Des études sur les salaires, le personno]. la pro-
duclion. :

— Une bibliographie trés fournie des articles rela-
tifs a la technique des cllar}mnnages.

— Une liste des standards ang[ais, 1. organisation
(ie la recherche scienlifique et de la recherche
in([uslri('”v.

— La loi sur les mines de 1040 avec les modifica-
tions qu'c”v apporle a la loi de nationalisation
de 1046. La réglementation miniére. Le regle-
ment sur le tir dans les mines.

— ].e répertoire dei; construcleurs el des commer-
¢ en matériel minier.

[:?I‘lln]t?‘(“fﬂ('(’ dc}'ﬂllvragv. le Ministre dvs'Co.m—
]ulslihlvs ot de I'Energie nole que la nnli‘mm]lsalmn
des mines esl un [ail acquis; il pose 1a1rCf'll‘E’sur
|'urgence de l'accroissement de ]a.produclw:lew el
mn_;:lul(' I'intérét croissant du public pour le Col-

- ry - -’ - . -
liery Yearbook qui esl enlré dans sa vingl-sixiéme
année.

LE VOCABULAIRE PROFESSIONNEL DU
HOUILLEUR BORAIN, par Pierre Ruelle, Pro-
fesseur a I'Ecole Normale de Mons. Illustra-
tions de Samuel Jadon, Secrétaire de I'Ecole
professionnelle des Charbonnages d’Hornu et
Wasmes.

Ouvrage publié¢ conjointement par I'’Acadé-
mie de Langue et de Littérature francaise et la
Commission Royale de Toponymie et de Dia-
lectologie de Belgique.

Le Professeur Académicien, Jean Haust, a écrit
naguére un livre intitulé «Le vocabulaire des
mineurs liégeois » qui oblint un succés mérité et
tous les hommes qui souhaitent le maintien de nos
patois, comme les amateurs de [folklore, souhai-
laient voir paraitre des études semblables pour les
autres bassins miniers du Sud de la Belgique.

Ce désir avait été satisfait pour le bassin du
Centre par M. Mauchard, préfet de I'Athénée de
Dour, originaire de cette région.

Il vient de I'étre, et brillamment, pour le Bori-
nage,par le Professeur Pierre Ruelle.

L'auteur a de qui tenir. Il est petit-fils d ouvrier
mineur el p]usiours membres de sa famille ont exercé
le métier; certains d'entre eux pendant plus de 40
ans. Il a donc, dans sa jeunesse el son adolescence,
parlé le patois du centre du Borinage avec ses
nombreux mots el expressions empruntés au voca-
bulaire si exprvssir du métier de charbonnier.

Mais, dit-il, « mes connaissances propres en ce
domaine (le domaine des mines) étaient limitées
et approximatives ».

1l a donc dit les compléter par de trés longues
recherches, parlois décevantes comme il le dit lui-
méme, il a consulté de nombreux manuels histori-
ques, philologiques et techniques traitant du wal-
lon et des mines.

1l a eu des entretiens longs el répétés avec des
praticiens spécialement indiqués pour le renseigner.

Et ces longues et patientes recherches lui ont
permis de présenter un ouvrage dont la précieuse
el considérable documentation alleste que son long
travail a été fructueux et que le but poursuivi a été
p[cinemcnl alleint.

L'auteur indique ce qu'il appelle «aire de
I'enquéte », qui est le Borinage naguere limité a
quelquos communes et qui pratiquement, aujour-
d'hui. s'étend a presque toute la région dénommée,
dans le langage olliciel de I'Administration des
Mines, « le Couchant de Mons ».

Le dialecte du mineur borain n'est pas composé
de mots excepiionm-”z-m(‘nt choisis, il est rude com-
me le mélier lui-méme, mais expressif et souvent
imagé.

Le Professeur Ruelle a compris celle vérilé avee
facilit¢ étant donné ses origines, c'est pourquoi,
pour élre wvrai, il s'est réléré au langage de la




880 Annales des Mines de Belgique

Tome LII. — 6™¢ livraison

« basse classe », de [a « pire malette » (!) comme
il dit dans sa présentation.

Pour ce qui est de I'ordonnance du travail, nous
ne pourrions mieux faire que de laisser par[er l'au-
teur lui-méme qui s'exprime comme suit

« On trouvera, dit-il, pour chaque terme du voca-
bulaire, les renseignements suivants dans [ordre
indiqué : la notation phonétique. la nature gram-
malicale précisée par les indications d'usage, les
différentes acceptions énoncées dans I'ordre de
leur fréquence accompagnées d'exemples, I'élymo-
logie, & moins que la traduction francaise n'ait
indiqué suffisamment que le mot borain et le mot
francais ont la méme origine ».

Jai Iu le livre de Monsieur Pierre Ruelle avec
un immense plaisir. Ce travail est profond, vrai,
sincere.

La portée significative des expressions employées
par les mineurs du Borinage. quoique souvent dif-
ficile 2 donner, est présentée avec clarlé, sans déve-
]oppements ou mots inutiles, la lecture en est donc
aisée et altrayante.

Certaines expressions passées dans [e ]anga[zc
courant, sont habituellement employées sans que
ceux qui les formu]ent se rendent comple ni de leur

origine. ni de Jeur portée leclmique ou profcs-
sionnelle.

Clest le cas par exemple de I'expression « rwer
d'vins su I'croate » qui caractérise une fausse ma-
noeuvre, une erreur, ou méme un impair commis en
n'importe quelle circonstance.

M. Ruelle Ta présente avec précision comme suit :
« croate : s. m., « cravate » grosse corde de chanvre
» formant anneau et fixée autour d'un bois au pied
» d'un plan incliné. On v attache 1'extrémité du
» cable de traction pendanf I'intervalle entre le
» décrocha;:{e du wagonnet p]ein el I'aCCI‘OC]‘JﬂHf,‘ du
» wagonnel vide. Si le préposé a la téte du p]an
» incliné précipite par erreur un wagonnel dans la
» descente, le cable de traction se tend sur le
» croate el arréte la descente apres qu:-]quos meétres,
» Précipiler un wagonnet dans ces condilions, c'esl
» rwer d'vins su l'croate (voy. rwer). Fr. croate,
» forme primitive du fr. cravate) ».

Nous pouvons encore citer « iéte calé comme el
dernier dj(‘ll d’'coulisses d'a front», « El irait
monte », elc...

e travail de Monsieur le Professeur Ruelle qui.
comme je I'ai dit. comble une lacune. est aussi
une précieuse contribution a ['histoire minicre de
notre pays dont le vocabulaire a toujours été et est
encore si spécial.

(1) la portée du mot malette demande une r-.\plir.ulie-n La
voici. Les mineurs du Borinage, de tous temps, ont enlermé leur
pain  pour Ja journée, dans un pelit sac .||J[u~|f- « maletie », Le
fissu en élait gs‘-nt'!rilh*nl--m de la cotonnette @ trés lines rayures
Mais, ,-w ouvriers oceasionnels et saisonniers, ceux-ci venant

hahituellement des régions extérieures au Bassin, ufilisaient  des
i !

malettes @ _l,'r.m«L carreaux  de couleurs éclatantes. Les mineurs
horains désignaient ces ouvriers sous Je vocable © malette & car
reatx qui, dans leur |m|u'|u-‘ mareil leur inlériorite prnl.(-:
sionnelle o wciale. Dans la suite des ans, |v-.\'|m‘,\-iun s esl

récuite au seul ferme - malette

Tous les mineurs, a quelque grade qu'ils appar-
tiennent, tous les amoureux de nos dialectes, tous
les amateurs de folklore, lui feront une place preé-
cieuse dans leur bibliothéquc.

A. Delattre.

« LE BEAU VOYAGE ». — Almanach de sécurité
1954,

L’ Association des Industriels de Belgique (ALB.)
29. avenue André Drouart, Bruxelles (Auderghem)
vient de publier un almanach de sécurité intitulé
« Le Beau Voyage ». 1l est destiné a étre distribué
au personnel des usines et des enlreprises commer-
ciales a I'occasion des fétes de fin d'année.

Cet opuscule fait I'objet d'une édition francaise
et d'une édition flamande. Il est, comme de cou-
tume, abondamment et artistiquement illustré de
fagon a inciter a sa lecture el & sa conservation.
Cette illustration a élé réalisée par Bizuth.

En 1952 et 1033, les almanachs se sont spé-
cia[ement attachés a exposer comment le personnel
pouvait, par un entrainement pllysiquc convenahle
et une volonté hien arrétée. éviter la plupart des
accidents en appliquant les rogles générales de sécu-
rité qui ont été exposées dans la suile de chacun de
ces opuscules,

L'almanach « Le Beau Vo_vagt’ » ])U.I)Iié celte
année, donne des conseils relatils & des opéralions
industrielles déterminées.

Alin de convaincre le personnel de T'utilité de Ia
prévention, il expose bricvement les efforts [faits
dans plusieurs pays industriels curopéens, afin d’as-
surer sa sécurilé el sa santé el montre que la Bel-
gique n'esl pas seule & mener le hon combat.

Les almanachs des années suivanles poursui-
vront le rappel des regles de sécurité applicables
aux opérations industrielles diverses.

Comme de coutume, a la seconde page couverlure,
une place est réservée pour I'imprvssion éventuelle
du nom des Tirmes dislrihulrim's.

les prix de vente sont fixés de

la fagon sui-
vanle :

t a 400 exemplaires
500 ex(-mp[aires el p]us
Impression du nom de [a firme :
de 1 a 50 exemplaires 100 F
e 1 a 100 exemplaires 125 F
par 100 exemp. supplémentaires 15 F.

AlB. — 20, avenue André Druu:lrl = Bruxo”cs =
Audnrg]wm.

88— F picce,
750 F piéce,

(:. C.P. n 576
Tel. : 48.81.80

« EEN MOOIE REIS ».
1954.

De Vereniging der Bl-[fjisclm Nif\'('ranr: (AIB)
André Drouartlaan 29, Brussel (O[l(lcrq;\m) .],-m,‘[r
zoCven een \'eiIigh(‘ic[safmanal{ geliteld « Een f\’foﬁ'r
Reis » anu})]iu-vr([. ”ii is ) .
gendheid der nicuwjaarsfe
den aan de \‘\"(‘I’I\'Iil‘(]{'rl
ondernemingen.

Dit zakboekje is in Nederl

uilgegeven. Het s, als Haat

— Veiligheidsalmanak

}wsh'md om ter gele-
-f'slr‘-n ttilg_f:-(lvolcl le wor-
der ]illll‘i('l\'t'ﬂ en Imn([(']s-

ands en in 'y Frnns
gewoonle, ox‘er\’]oec[iq
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en kunstvol [_!c'i"uslrevrd. zodal het ﬁemrm: zal gele-
zen en bewaard worden. Die illustratie is van de
hand van Bizuth. -
In 1052 en 1033 waren de almanakken speciaa
bedoeld om uit te leggen hoe het pvrs?nccl..door
een gcschif&le ph)’siscllc training en besliste \wl.l de
meesle ongevallen kon vermijden door c]_(' alge-
mene V(‘iliglaeidsrogelcn toe le passen‘ die lz&ier
nader verklaard werden in ieder van ([1.(: wcr!qos.
De almanak « Een Mooie Reis », dil_]aar lut]ge-
geven, g('cfl raaclgcvinuon met betrekking tot be-
|ma|c|(' industri€le verrichtingen. d
Om het pcrsonee[ le overluigen van het nu'l er
voorkoming verklaart |1ij in het ](o.f_l de pi)pmgcn
aang(-\\‘cnd in verscheidene inc[uslrlelo !z\{n( en \-an-
FEuropa om zijn veiligheid en gv:z.on(][u*l le verze
keren. en toont aan dat Beigié niet alleen staat om
J ‘de ijd te voeren.
d(ljgg(j;mi}a::ll\'ken van de volgende jaren zullen

voorlgaan mel aan de toepassing van de \'eilig-
heidsregelen op de verschillende nijverheidsver-
richtingen te herinneren.

Zoa[gs naar gewoontle, werd op de tweede blad-
zijde van de omslag een p!aals voorbehouden voor
het gebcurlijk drukken van de naam der uitdelende
firma's.

De \'erkoopprij'f_cn werden als vo]gt vastgf}stelcf :

van 1 tot 490 cxemplarcn 8— F ,t stuk.
500 exemplaren en meer =50 F 't stuk.

Druk der firmanaam g

op 30 exemplarcn o0 IF
op 100 exemplaron 125 F
per extra honderdtal 15 F

AlB. — André Drouartlaan, 20 — Brussel —

Oudergem. P. C.R. n" 576
Telef. : 48.81.80




Communiqués

INSTITUT BELGE DE NORMALISATION

LInstitut Belge de Normalisation soumet a l'en-
quéte publique jusqu’au 15 janvier 1053, le projet
de norme belge suivant :

NBN 225 — Bois — Méthodes d'essai de qualifi-
cation,

Ce projet résulte des travaux de la Commission
des Bois de I'Association Belge pour I'Etude, I'Es-
sai et I'Emploi des Matériaux (ABEM), il a éi¢
préparé par un sous-comité, institué en 1047, spé-
cialement chargé de I'étude des méthodes d'essai
des bois.

Ce projet a été adopté par la Commission du
bois de I'IBN en vue de sa mise a I'enquéte publi-
que comme projet de norme belge.

Il comprend les modes opératoires pour le préle-
vement et la préparalion des éprouvettes el pour les
divers essais pour [a détermination des principales
caractéristiques physiques et mécaniques permel-
tant de qualifier les bois.

es caracléristiques physiques considérées sonl :

I'humidité, la rétractibilité et e poids spécilique.
Les principaux essais pour la dél('rminalion des

caracléristiques mécaniques sont : la traction et [a

compression axiales, la flexion statique, la flexion

dynamique. le cisaillement longitudinal, la dureté

de flanc, Ta compression de flanc, la traction per-

pendiculaire aux fibres, le fendage et "usure,
Ce projet appartient a la série des normes consa-

crées au bois qui comprend actuellement :

NBN 202 — Termino]ogie

NBN 180 — Anomalies. défauts el vices

NBN 199 — Nomenclature des principaux  hois
utilisés en Belgique

NBN 225 — Méthodes d'essai de qualification
(proj(*[)

NBN 272 — Classement d'aspect des bois rési-
neux inassortis du Nord.
NBN ... — Classement d'aspﬂ'l des bois rési-

neux sciés de Br-]giquf‘ (a ]'élud(-)
NBN 210 — Cu})agf’ des grumes d'ceuvre

NBN 219 — Cul)arjﬂ des bois débités.

Le projet NBN 225 au format A4 (210 X 207)
est bilingue et comprend 29 pages. 9 ligures el
3 tableaux. 1l peut étre obtenu au prix de ga E
franco de porl, contre paiement préalable au comple
p(:slul n" 063%.10 de I'Institui B('lgv de Normalisa-
tion. L.e montant de la commande devra comprendre
lu laxe (;(- fransmission si t'('”r*f(‘f est ('u(*.

| .05 ohservalions el suggeslions serond FeCUes avec
inlérél fusc]u'.‘m 15.1.54. On esl prié de [(\ adres-
ser en double rxr'nrpldirc-. .\‘i possible, a I lnr-‘[illll
Belge de Normalisation. Service des FEnquétes,
avenue de la Brabanconne. 29, Bruxelles 4.

BELGISCH INSTITUUT
VOOR NORMALISATIE

Het Beigisch Instituut voor Normalisaltie publi-
ceert ter critick, tot 15 Januari 1053, het volgend
ontwerp van Belgische norm

NBN 225 — Hout — Beprocvin,f.{sm(-[lmdvs voor de

I(walileitsbepaling.

Dit onlwerp is hel resultaal van de werkzaam-
heden van de Commissie Hout van de Belgische
Vereniging tot Studie, Beproeving en Gebruik der
Materialen (BVSM). Het werd voorbereid door een
in 1947 opgericht subcomité dal speciaal gelast is
met de studie van de methodes voor l)(’pruoving
van het hout.

Dit ontwerp werd goedgekeurd door de Commis-
sie Hout van het BIN mel het oog op de publicatie
ter critiek als ontwerp van Belgische norm.

Het omvat de worl(wijzen voor het nemen en het
vvrvaardigen van de proefstukken en voor de diver-
se proeven voor de l)epa]ing van de voornaamsie
physische en mechanische kenmerken waardoor de
kwaliteit van het hout kan b(-paald worden.

De betrokken physisr]w kenmerken zijn : et
vochigehalte, de ](rimphaarhe'id en het soorlc]iﬂ{
gewicht.

De voornaamste proeven voor de ])(‘paling van
de mechanische kenmerken zijn de axiale trek
en de axiale druk. de statische buiging, de dyna-
mische buiging, de ]vnqlvafsc]mi\'inﬂ. de zijde-
hardheid, de zijdelingse samendrukking, de tractie
loodrecht op de vezels, de spliilprovf en de afs]ij-
lingsproef.

Dit ontwerp hehoort tot de reeks der
ge\\-'ijd aan het hout en die voor he
NBN 202 — T(*rmino]oﬁiv
NBN 189 — Alwijkingen, gebreken en fouten
NBN 100 — Namvnlijsl der voornaamsle in Bel-

gié gebruikte houtsoorten
NBN 298 — Bc*prm'vinusnwl|m(l<*s voor de Lkwa-

[Hﬁiis})(-pa]ina (onl\vvrp)

NBN 272 — Sortering naar het uitzicht van onge-
sorleerd Noords naaldhout

NBN ... — Sorlering naar hel uitzicht van ge-
zaagd Belgisch naaldhout (ter studie) )

NBN 210 — Kubering v
hout bestemd

NBN 2. — Kul)('rinﬁ van \'('rrl('('ltl hout,

Ontwerp NBN 225 formaal Aq (210 X 29%) s
I\\'('t-la]ig en bestaat uit 29 blz., 0 figur('n en =
tabellen. Het is verl{riiubaar aan 35 ’
legen  voorafgaande f)ola]ing op pcslrc-kvnfng nr
033.10, van het BIN. He bedrag van de bestellin

S g
moel de ovvrdrarhliaks bt-\'allvn indien dvzt‘ wr;
*('lllli(if{.{(l is.

[De (:pmt’ri\'inm-n en o sug

tol 15.1.54. Gelieve e,

normen
I OQ(‘anilc omvat :

an l"OI'l(HIDL[' voor \\’(‘]’I{‘

portvrij,

geslies worden inge
0 mug(-lijk in twe
adresseren aan hel BIN, Dienst der Ond

BI‘E!I)HH(‘OHI’](’Iil{ln 20, Brussel 4.

Wéu‘lni
l‘\'uud. le
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Injection d’eau dans les couches de charbon au moyen d e.\p[osrf
nje
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Lutte contre les poussiéres. Réunion d'experts tenue @ Genéve du 1°" au
17 décembre 1952 ... ..

(En collaboration avec A. HOUBERE.C“HTS (.-lmJ. STASSEN)
DENOEL, L.

Compte rendu de l'ouvrage « Souténement en acier el en méial léger »
par F. SPRUTH
Sécurité dans les mines et souténement — D'apri:s « Grubensicherheit und
Grubenausbau Leoben 1952 »
EYMANN, C.
La fabrication, la gazéification et le traitement métallurgique de coke @
haute teneur en fer en vue de ['obtention de gaz pauvre ...

(En collaboration avec H. BARKING).
Traduit par INICHAR.

FRIPIAT. J.

Rapport sur les travaux de 1952 de I'Institut National des Mines

HANOT, C.

Les cintres de souténement des ga[er:’es de mines en profils renforcés

HOLLMANN, F.

Le travail des équipes de sauvelage dans les milieux & température excessive

Traduction de L. DENOEL.
HOUBERECHTS, A.

s ” * L - ~ o
Lutte contre les poussiéres. Réunion d experts tenue a Genive du 1°7 au
17 décembre 1952

(En collaboration avec E DEME[-ENNE (|. ]S1ASSEN)

L'activité de Ulnstitut d’Hygicne des Mines au cours de ['année 1952
Ce que les charl)onnuges belges ont fait pour améliorer le climat souterrain.
(]ournée d’études des centrales de sauvetage de Be[gique—[‘iége, 4 mai 55

HUBERT, E.
Compte rendu de la Conférence de Monsieur PERRIN, Haut-Commissaire &

['énergie atomique de France

INICHAR.
Compte rendu de I'Assemblée générale de la Société des Sidérurgistes et Ex-
ploitants des Mines Allemands g "
Revue de la littérature ic’rfmiqm’

La V¢ Foire internationale de Licge 1955, Section Mines. Compte rendu
Combustion des terrils

JACQUEMIN. R.
Nouvelle contribution & la mesure des pressions des terrains en tailles

(En collaboration avec .. BRISON),

JUSTI, E.
Nouvelles recherches en vue de produire f'énm‘!lio électricque a bon marché
moyen de combustibles ... ... ... ..
”‘:n collaboration avec K. BISCI i()l“l'-).
Traduction de 1. DENOEL.

au

KOST, H.

|e charbon dans U'économie de ['énorgio.

Traduction par INICHAR.

[.AVENNE, F. _
les ;‘(5‘,)(:]‘(‘“551;(1“5: sur homme du travail aux fumios tempéralures, { Journée
d'études des Centrales de Suuvetage de Belgique. Licge, 4 mai 1953)
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LLEFEVRE. R.

Etude du couple total d’extraction et des sollicitations d'un arbre de bobines
d'une machine d’extraction

I.LENTACKER, C.

Ftude d'une béle d'un poi(fs minimum el de résistance maximum

LOGELAIN, G.
La protection des jeunes gens occupés aux lravaux souterrains dans les mi-
nes de charbon ... ... .. .. . o e e e
Les systémes de rémunération en usage dans les mines de houille vus sous
l'angle de la productivité

MARGUERRE, F.
L'économie de U'électricité orientée par la consommation

Traduction adaptée par INICHAR.
MATERIEL MINIER. (Nol('s_rasscmblées par INICHAR).

La béle « Al'gfe » — La r."mrgeuse « \‘Vafﬂer ». — La machine « Abus »
pour le creusement mécanique des galeries. — Signalisation dans les
tailles a convoyeurs. — Nouvel appareil léléphonique autogénérateur

avec dispositif d’appel prévu pour étre utilisé dans les installations du
fond. — Convoyeur Hemscheidt pour le Jébfocage des tailles dans les
gisements a fort pendage. — Théodolite suspendu

L'abatage du charbon par le Chemechol. — Le tir a ['air comprimé. Procédé
Armsirong. — Abaﬂeuso-cfmrgc'uso a Noith-Gawber. — Abatteuse con-
tinue télécommandée. — Etancons rl'_vnnmométriques Dowiy. — La scie
Siskol, scie mécanique pour le fond. — Convoyeur & racleties léger el
[acilement déplacable. — Convoyeur Piggyback. — Locomotive antidé-
Hngranla @ accumulateurs. — Em[)myngo pneumalique Airﬂo.\'. — Les
roupl'eurs a poud’ra d'acier. — La nouvelle courroie trapézoidale « Grom-
mel ». — La préparation du charbon brut au fond

Renseignements qu'on peut obtenir par sondages. — Loupe avec éclairage
électrique. — Machine a tambour d'arrachage. — Remblayeuse méca-

nique Anderson Boyes. — Foreuse a arbre flexible pour le boulonnage du

toit. — Rouleau de convoyeur en plastique. — Signalisation & l'arriére
des trains. — Descenseur a diaphragme. — Surveillance automatique de
['aémge soulerrain par un enregistreur de méthane. — Barométre porta-
tif @ indication optique Barolux. — « Airseco » dispositif de protection
conlre les expfosions dans les tuyauleries d’air comprimé. — Contre la
corrosion des vannes. — Profonga!purs pour céables placés dans les
voies de tailles. — Frein hydmuliquc pour machine d’extraction. —
Béle « Aigle ». — Fongage des puits ...

Convoyeur a bande curviligne. — Convoyeur @ bandes sur rails. — Stop-
chute. — Commande aulomatique des pompes d'épuisement. — Appa-
reils h_\,rcfr(mliqmls pour reconformation. des caisse de berlines. — Aﬂﬁ-
lage el ffnissago semi-autlomaliques des taillants de ﬂc'ure!s. des couron-
ronnes de forage et des pics de haveuses ...

Creusement mécanique des voies en roches. — Le Dryductor Holman. —
Fliesversatz (rem[)layago par muléc’) — Couloirs oscillants en alumi-
nium. — « Raclette & bande » pour courle taille. — Le convoyeur conti-
nu mobile. — Convoyeur extensible a courroie « Joy ». — Vanne de
sécurité pour convoyeurs soulerrains. — Indicateur de position de la-
quels.
amorcage aulomatique de l'aspiration des pompes @ piston

MEYERS. A.
Statistique des industries extractives et méla”urgr’ques et des appareils a va-
petir. <= Annde 1051 e s s av S5 S ssh swe s een e
Statistique des industries extractives el mé!a”urgiques el des appurm'[s a va-
peur. — Année 1950. — Errala.

Détecteur des bruits de la mine. — Gaine anlti-bélier pour

Livraison

1l

111

AY

VI

Pages

66

104

So0

250

8o

200

847

-.——




; = e T ison
886G Annales des Mines de Bel gique Tome LII. 6™e livrais

Liveaison Pages
Slatisiique des industries extractives et méla”urgiques el des appareils a va- 0 3
peur. — Année 1951. — En:ata. -
L'industrie charbonnicre pendant l'année 1952, — Slahsuque sommaire e i e
résultats provisoires ... ... .. .. ..
MIUNWEZENBESTUUR, - r
Verdeling van het personeel en van de dienst van het | lijnwezen, Namen en m 436
adressen der ambtenaren op 1 ](umari 1053 1 463
Stand van het personeel van hey f\’fijn.[eorps op 1 Januari 1085 w55 a5 wow s
MOMBEL, J. ' . " _2()7
Les possibilités d'avenir des bacs a pulsalions dans les fauorrs modernes V| 82~
n essai d'injection d'eay en veine au charbonnage d Hensies Pommerceul ...
PAUWEN, L. J. i -
Aﬂ)akeniny der ko[enmijnvergmming Neeroetm'en'Rolem
PETRE, R. ’ - 58
La formation professionnelle el l(q)pmnlissage du métier de mineur

SCHMID, F, . VI 850
L'exploitation du lignite xyloide . i . L
Traduction résumée par R, STENUIT.

SERVICE GEOLOGIQUE DE BELGIQUE.

| 22
oupe du sondage n°® 444 a Niel-bij-As . Il 202
oupe du sondage n° 75 4 Lilo (Houthalen) .~ = " " "7
STACH, E. 1l LA
L'importance industrielle e économique de la pétrologic de la houi
STASSEN. J, I 1“7 au 17 0O
Lutte contre les poussicres. Rému‘on tl'o.\'pvrls tenue a Geneve du |\|f! :.z-i_
décembre 1952 ™ l:“ oy
(En collaboration avee AT HOUBERECHT: s et E. DEMELENNE) ¥ B
STASSEN, M. —
Programme des éludes of travaux poyr la fornmlion des équlp,es (;‘ los
veteurs appelés & intervenir en milieyy (‘IICIH(IS. ( Journée d'Etudes de: Vv 605
Confr-ales de Sauvefage de Be gique, Lic"ge, 4 mai 1953)
STASSEN, P,
J'nlrod'uc!ion aux travaux de la ]our'née des mesures relatives aux pressions vV 663
de terrains el au soutenemeny ®BE owe VI 785
LEJ atage continu, oy charbon par longuwal] en j-\mé,-iqr_lp du Nord
(En (‘0||u|)0rn'|ion avec M. DEI v/ UX ¢ J. \/‘ENTER)
TRAEL\'CKNER. K. Il 241
Prorhu"fion de gaz a partir de (‘II(II'IJOI ] 5
4 gaz a p 1S non cokéfiangs P
!raduclion par L\l(,Hr\R. f(m Al
VAES, A. ”
L'industrie miniére dy Congo | o[ ] I i
— = ~0ngo belge o Ru(ulrfu—[ Irund; en 1951
VENTER, J.
A”""(““:J:! ;rlul‘;{;‘"”"“"?- (fournép des Iw“s'“'"-"' organisée par fnr'c'har. a Li(-.(!f’- \ 601
2 ) ... e ‘e hy o
[abatage continu du charbon par longuqll en A VI 3
- H 2 ul : ; t T -
(En collaboration avee M. DE[yvA[ e el P, S‘l‘x\ms{(%lffr\%" Nord




