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TRAVAUX D'EXPLOITATION 
ET DE RECONNAISSANCE 

Charbonnages d'Hensies-Pommerœul. 

Le sondage dil « du Ragoda • · :; ilué à 1.800 mètres 
a u sud e t 420 mètres à l'es! d u puil·s n" 2 du siège 
Loui s Lambert. a été a pprofondi de 748 à 1.253.10 m. 

Après avoir t·raversé le massir de C respi n de 302 
à fr20 m. il a pénétré da ns l'assise de Flénu où il 
a d'abord renconlré du charbon li lra nl de l'ordre 
d e 30 % de M.V. 

A la profo ndPur clP 1.253 m, il n recou pé un(• 
couche d e 0.95 rn. <•nti (• rernent en charhon litra nl 
14 % d .. M.V .. que le cha rbon11agt· Pn cause a 
a ssim ilée à la couche J acquma in q ue l'on expl oil'e 
aa:x sièges Lotùs La mbert et Sarlis. 

Entre les profondeurs de 748 et r .223 m. i l a 
traversé p lusieu rs couches ou veinettes. à savo ir 

une couche d e 0.70 m à 752 m (M.V. = 30 %) : 
» » » 0 ,40 m » 754 m ( ~ = 3 t % ) ; 
» » » 0.63 m » 762 m ( • = 30 %) : 

de ux layettes à 771 m 
une couche d e 0 ,55 m à 8 10 m: 
» » » 0.45 \TI » 840 m (M.V. = 27 %): 

une layette ) 980 m ( -. = '22 % ) : 
unecouche det.oo m ) 985m ( li = 'l4 % ): 
> » :. o. 70 m li 988 m ( i = 23,5 %) : 
» -. l o .55m i. 1.01om ( » = 22 %) ; 
> » » 0.90 m l'> 1.015 m ( ) = 'lO % ) ; 
» » -. 04om » 1. t6 1m ( » = 15,7 %); 
» » ~ o.63m » 1.t63m ( > = 15,9 %) : 
» li » 0.95 m » 1.25) m ( .,. = llj .2 %) , 

Charbonnages· de l'Ouest de Mons 

S iège Ferrand. 
C reusement du nouveau p tLils. - Le nouveau 

puits, situé à 6.34 1. to m a u sud el 15.107.96 m à 
l'ouest du Beffroi de M ons. a été a pprofon di d e 
76,60 m à 210.10 m. Son diamèl re utile est de 6 m 
tandis qu'il esl de 7 m a u crPl•semen t, 

li est dans le Houiller et a recou pé, sans t:n combn' , 
une couche exploitée a nciennement. à la profondeur 
d e 175 m. 

Cha rbonnages de l' Agrappe-Escouffia:ux 
et Hornu et Wasmes. 

Siège n° 7 /8. 
L'approf ondissemenl clu puits n u 7 a été pour

.suivi su r 60.75 m au d iamètre utile d e 5 m. 
Au 3 1 décembre 195 1. le fond de ce puits étail 

êllL niveau d e 1.08 2 m. li a traversé des terrains 
régulins et recoupé l ~s couches Pe tite Veine, 
Pierra in el Andrieux . 

Charbonnages de Hautrage-Hornu. 

Sié·a<' rle Tcrll'e. 
Le puil:; 11" ;bis a été a p prolondi de 460 à 517 m. 

a u d ia mi•trc u ti ll' dv 5 m. Il a recou pé des terrains 
ré~ulicrs sous la veinette 8 qui est la couche exploi
la ble la plus inférieure du C omble Nord el qui est 
à la base de l'assise de Charl eroi. 

Charbonnages du Levant et Produits du Flénu. 

Siège Hérihus. 
l e puits n° 2 , en a pprorond issemcnt sous le ni

veau d e 740 m. a at:teinl la profondeur d e 850 m. li 
a recoupé d es terrains réguliers. 

Charbonnages de St-Denis-Obourg-Havre. 

Siege Beaulieu. 
L 'approfondisseme nl du puits Léopold a été pour

su ivi. sous le nivea u d e 744 m. Au 30 décembre 
195 L cc pu ils atlcignail la profondeur de t. t 17,50 m . 
a près avoir élé enfoncé de 113,60 m au cours du 
sem estre. 

li a recoupé des terrains inclinés d e 50 à 70". 
découpés pa r quelques fai lles ma is contenant : 
- à 1.01 5 m . une couche de 0.75 m. tout charbon: 
- à 1.035 m. une couche de 0 ,87 m d e puissance 

et r ,25 m d'ouverture : 
- à 1 .050 m. une couche de 0,53 m de puissance 

el 1 m d'ouverture ; 
- à 1.068 m. une couche de 0 ,36 m d P puissance 

d 0 .70 m d 'ouverture: 
- à ·1.080 m, w1e couche d e 0.71 m d e puissance 

et O.QO m d'ouverture : 
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à J .086 m. une couche de 0.30 m de puissance: 
e t 0,40 m d 'ou verture; 

à 1 .095 m. UL1e couche de 0 .45 m . lout cha rbon. 
Le cha rbon d e toutes ces couch c:s litre de l'ordre 

de 16,5 % de M.V. 

Charbonnages de Maurage. 

Siège Marle-}osée. 
Le puils n° 5 est- en ap prof ondissemenl sous le 

niveau d e 8 18 m. Au cours du d eux ième semestre 
1951. il a progressé d e 8 1 m el a lleinl Io. prorondeur 
d e t. 1 10,40 111. Il a traversé. en gra nde partie. d es 
terrains dérangés da ns lesque ls étaient intercalées 
des couches el passées d e c ha rbon d ont la leneur en 
matiè res vol atil es s'est ma intenue cnlrc 15 el 16 ~ 

C omme couches. on a recoupé : 
à J .055 m. une veine de 1.40 m d'ouverture 

et 1.20 m de puissance; 
à 1.055 m . une veine dl:' t .40 m d 'ouverture 

et J ,30 m d e puissance : 
à 1.1 10 m. une veine de 0 .90 111 d 'ouverture 

el 0 .90 m d e puissa nec>. 

PARTIE TECHNOLOGIQUE 

Charbonnages d'Hensies-Pommerœul. 

Les nouvelles in stallations du lriage-la voir des 
charbons ont élé mises <'n service au cours du 
d eux ième semest·rc 195 L. 

C es installa lions comporlenl un bâ timent prin
cipa l da ns lequel sont pra liqué('s les opérations de 
criblage. !ami.sage. d époussiérage cl lavage à src 
d es charbons. 

Le deuxième bâtiment contient d eux lavoirs à 
charbon par liquide d ense utilisa nt- la magn étite 
comme médium: le premi(' r lavoir, d'une capa
cité de 200 t/ h . traite les gra ins d f' 6 à 8 0 mm; le 
deuxième lavoir. d 'une capacilé d e 100 t/ h. est 
prévu pour les fin s 3/ 6 mm bruts a uxque ls peuvent 
ventr se joindre les gra ins 2/3 r l éventue llemen t les 
mixtes 1/ 'l des tables de lava ge à se<.' . 

L es tours cl'allente existantes à charbon brut 0 /80 . 

d'une capacit é d e 1.500 l. le nouvel a te lier d e cri 
blage, tamisa ge. lavage à sec. le lavoir proprement 
dit et les anciennes tours de s t·ockage du cha rbon 
lavé sont reliés l' un à l'autre pt1r des tra nsporteu rs 
à courroie don! les moteurs d 'attaq ue sont com
ma ndés à distance à partir d 'un point central. C es 
moteurs sonl interverrouill és de telle raçon que 
l'arrêt d'un transport eur quel conqul• a pow dfr l 
d 'a rrêter tous les transporteurs silués à l'amont el 
de bloque r immédia leme nl l'a liment a.lion en brut 
0 /80. Un wa ttma n en service au poi nl centra l con 
trôle tous les a ppare ils el rwuf int ervenir à tout mo
ment. 

S igna lons aussi que les spil·zkasten de concen
tration des schlamms d e l'a ncien lavoir ont été 
réutilisés en attenda nt la fin de la construction 
d'uri épa issi sseur du ty pe « Dorr » dont la mise 
r n service esl prévue pour fin 195'l. 

C es installations onl été conçu es pour lra it·er 
400 t/ h de produits 0 /80 hruls ri onl élé mises en 
service fin 1951. El les rempl acent le vieu.x lnvoir . 

con si nLil en 1922 , d evenu vélusle pnr trente année:> 
d 'activit é el conçu inil ialemenl pour lrail:er l'extrac
tion d 'un siège. soit 120 t/ h. 

D a ns la d escri ption s ui va nte , nous a llons suivre 
le cha rbon brui o/ So d a ns les difrérents ateliers 
de· pré pa rat·io11. 

1. - A limenlalio11 . 

Le cha rbon brut 0 / 80 est prélevé nu bas d es sept 
tours d 'allf' ntf' au moyen d 'a liment·aleurs altem a
t irs d onl le dé bit incLividu<' I peul va rier de 50 t/ h 
à 150 t/ h. 

Celte disposilion a élé adopl·ée pour assurer une 
a limenla lion homogèn l' el continue. la nl en qua ntité 
qu'en qua lité. Troi s ai imc•nt a lPurs sont normalement 
en service pour ass urc·r cellc• homogénéit é propice 
a ux opération s u ltéri eures. 

L e 0/80 f'S I acht>mi11é vers le premie r bâ limen l de 
criblage- la misa(!e a u moyen de transporteurs à 
courroi f' . 

li . - C riblage. - Dépoussiérc1ge. - Tamisage. 

LI' 0/80 a rrivé dans le bâ limenl d e cri.blage
la misage est disl ribué au moyen d'une chaîne à 
ra clettes, dans six p(' til <'s tours d'a ttente placées 
a u-d essus de s ix cribles à ba lourd du l)•pe Ty-Rock. 
L(• réglage du débit srur cliacruc crible est. réalisé au 
moy(•n d 'un a limenla leur a lt erna tif. a na logue à 
cPlui insta ll é sur les tours d 'allente indiq·uées 
ci-dessus. 

L es crihl cs sont à double éta ge de cribla ge et sonl 
conditionnés pour lrail f'r chacun 70-80 t/ h de 0 /80 

brui à 4 % d'humidil é. 

L<'s dimensions des cribles sonl les suivantes : 
lon gueur : 12' ; 

lnrgeur: 5 '; 
pente : 18'; 

v itesse' : 9 0 0 tours/ min; 
pu issance du moteur: 4 ,5 HP. 

L'élagc supérieur dPs cribl es est constitué d e 
toil es C' n acier inoxydable. à mailles carrées de 
6 .5 mm d'espace libre entre fi ls. 

L 'étage inférieur est équipé de toiles en a cier 
inoxyda ble, à ma illes carrées de 3.'2 mm d'espace 
libre cn lr<' fil s. 

LC's p roduit s criblés sont dénommés respective-
mC'nl: 

6/tio mm pour le refus d e l'étage supérieur; 
3/() mm pour le refus de I' é t a~<' inférieur; 
0/3 pour le passé a u travers. 

Il y a lie u de not·er que les six cribles Ty-Rock. 
a ins i que les en gin s d e tra nsport. sont sous enve
lnppes mises en d épression au moyen d e canali 
sn lions nspirontes raccordées à un l'ilt-re électrique 
S pig (que nous décrirron s plus loin) pour éviter w1 

r mpoussiéragf' d e l' a ir des loca ux de criblage· 
ta misage. 

Le 6 / 8 0 mm est l'e'pris à la sortie des cribles Ty
Roclc pa r un tra nsporteur à courroie' qui l'achemine 
vPrs IP lavoir p nr liquid<' dense de '200 1/ h. 

l . t· s/6 mm esl- repri~ égalcmr nt par un trans
por lPur à courroi P pour être dirigé vers le lavoir pa r 
iiqniclr ·d pn sf' cle t OO 1/ h. 
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Le oh mm subit les opérations de dépoussiétage
tamisage q u i sont conduites en deu 11: stades : 
a) dépoussiérage; b ) tam isage. comm e indiqué à 
la figure L 

u) D époussiérage. 
Le chnrbo11 o/3 m.m. 4ui a passé à Ira.vers la loile 

inférieu re d,, 5:1 mm d rs criblPs Ty-Rock. est repris 
n u moyen d'un lransport<>ur Rt>dler (i •hninf' à ra
clettes) horiz.onta l cl remoul é au moyen d'un 
de u x iè me R <'dl1•r vertical v1·rs une ba 1t1•rie de cruatre 
dé1)oussié reurs d u typt.> l3irtfcy. 

Chaqu'' dé poussiéreur peul lrail t> r 30 t/ h de char
bon o/s pour t-n extraire les folles farines 0/0.5 à 
0/0.7 mm. avec une efficacité dr 85 % pour des 
p roduits oh à 4 % d ' humidité. 

C es foll es farines ,sont véh iculées dans l'air soufflé 
par un ven tila teur et sont collectées dans un cyclone: 
l'air d époussiéré à la sortie du cyclone est repris par 
le ven tilateur et est soufflé à nouveau sous la table 
de d époussiérage: toul·efois. pour éviter des concen
trations d e p lus en p lus grandes, on a dmet u.ne 
rentrée conlinue d' air fra is de l'ordre de ·15 à 20 % 
d e l'air véhiculé : C<> tl'e rPntrée d'ai r frais est com
pensée par une élimination d'air pollué après cyclo
ne : cet- a ir éliminé est di·rigé vers le filtre électrique 
Spig pour être débarrassé de ses part icules en sus
pension el êlre remis à l'ahnosphère. . 

b) Tamisage. 
L es produit s 0.5/3 dépoussiérés (ma is con tena nt 

encore environ 15 % du 0/ 0.5 initial) sont repris 
par Redl er et r<'rnonlés pour êlre répartis sur d es 
tam is vibran ts à comma 11dr élecl romagnélique du 
type Hummrr. 

Le 0.5/J esl distribué au moyen d'alimentateurs 
alvéolaires rotalifs sur 9 ball eries de tamis-vibra nts. 
C haque baUerie esl constituée d'un vibrant supé
rieur éq uipé d'une toile à mailles d e 2 X 6 mm et 
de deux vibrants inféri eurs munis de toiles en acier 
inoxydable de t X 4 mm. 

Le 0.5/3 est ainsi décomposé en trois catégori.es 
que nous dénommerons : 

2/3 refus d e l'étage supérieur; 
1/ 2 refus de l'étage inférieur: 

0 .5/ l passé au lravers de l'étage inférieu r. 
1) Le 'l/3 peut être d irigé indiHéremment vers l'ïns

lalla tion d'épuration pneumatique Birtley ou 
vers le lavoir par liquide d ense de 100 t/ h en 
mé lange avec le 3/6: 

2) le 1/ 2 est· dirigé vers les tables de lavage à sec 
~ Birtlev »: 

3) le 0.5/ 1- est dirigé, soi t d irectement dans le pous
sier 0/ 0.5 d es cyclones el du filtre électrique. soi.! 
sur des tables d'é pura tfon pnewnalique. suivant 
les néct•ssilés des marchés. 

C omme pour les criblt>s Ty-Rock. les vibrants 
« Hum mer 11 sont placés sous gaines mises sous 
dépression par le venli la1·eur du filtre électrique 
S pig pour éviter une émi ssion de poussières dans 
l'a tmosphi'r<- d<"s locaux. 

11 L - Epuralio11 pwmmatic{ue. 

Les rines catégories de puis 0.5 mm ;usque 3 mm 
peuvent H re épurées par voi<' pneumatique. 

A cet effet. huit tables Birtl ey. S uper V. sont 
installées de la façon suivante: 
a ) 0.5/ t mm - pour traiter cette catégorie, deux 

tables onl été prévues. Les schistes sont éva
cués dan s le circ uit généra l d es schistes. 
Le..s charbons épurés peuven t être r emis indiff é
remm ent. soi t da ns le poussier pour l'améliorer, 
soil avec les épurés des a utres lables de lavage 
à sec. si les conditions du mai:ché le permettent. 
Les mixtes peuvc>nl être remis dans le poussier 
ou être retrail'és sur d 'aut res tables, si on le 
désirr (voir plus loin ): 

b) t/2 mm - Trois t1;1.bles ont été prévues. 
Les charbons recueillis sont stockés daos d es 
tours à lavé sec. L es mixtes sont ou remis dans 
le poussier ou diri gés vers le relavage à sec. ou 
vers le lavage d es rines catégories par liquide 
dense: 

c) Ce 2/S mm peul élre ~rait·é sur une ou de'u.x 
tables. 
L es cha rbons épurés sonl mé la ngés a ux épurés 
1/ 2 mm et stockés. l es mi.xtes 2/3 peuvent être 
remis dans le poussier ou d irigés vers le relevage 
à sec ou lavés sur l'insta ll ation des Fins pa r 
liquide dense; . 

d ) une table ou deux ta bles. suivant les disponi
bilit·és. sont prévues pour le recyclage des char
bons lavés une première foi s. ou pour le recy
clage des mixtes; des ta bles à 1/ 2 ou ?./3. 
Le recyclage des charbons épurés sur les pre
mières tables est nécessaire quand on veut pous
ser le lavage à une leneur en cendres très 
b a SS('. 

P our tt·m1incr ln d cscripl ion d es tables d e lavage 
à sec, signalons qut• les folles farines mises en sus
pension dans l'air ayanl srrvi au setzage d es lins 
sont relJrises dans des b.ottes et conduites vers le 
même filtr t> électrique Spig. 

1\1. - Le filtre élecl rù:{ue Spig. 

Ce filtre esl d estiné à dépoussiérer l 'air pro
venant· : 
a) des tables de dépoussiérage Biitley, soit L'l m8/ 

seconde chargé à 40-60 g/ m:i: 
b ) des tables de lavage à sec. soit 32 m~/seconde 

ch a rgé à 10 g/m:1; 

c) des cribles et vibrants, soit 18 ma/seconde chargé 
à '20 g/ ms: 62 rnn/seconde env. 25 g/ma. 

l i est· construit pour remeHre dans l'a tmosphère 
u n air débarrassé d e poussières et contenant moins 
d e 1 g/ma. D 'après le constructeur son rendement 
peu t atteindre 99 %, 

L es poussières d e c '1arbon récoltées dans les 
cyclones d es tables de dépoussiérage. da ns les enve
loppes d es tables d e lavage pneumatique, des cri
bles Ty-Rock e l des tamis Bummer. a insi qu'aux 
différents point s de déve.rsement sur les transpor
teurs. son t aspirées par un ventilateur a u travers 
de ce filtre électriq ue (Spig) du système à tuLes 
hexagonaux (nids d'abeilles) . L 'arr poussiéreu..x cir
cul e dans le champ électrique des di Hérents com
P<lrtimPnlJ; du filtre el· ges poussières sont précipitées 
dans les trém ies inférieures d 'où elles sont récoltées 
par deux transporteurs à vis pour êtl'f' véhiculées 
vers les tours de s tockage du poussier. 
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Wnlilokur-

V. - Louage par liqu.icla dense. 
L'ensembl e de l'insta lla tion compren d detL'< a le

liers : le premier 
0

pour l e lavage de 200 1/ h de 6/80 
el le second pour le lavage de 1 oo t/ h de 1 /6 par 
immersion dans un liquide dense à basr de• magné
t it f•. 

a) 200 t / 11 de 6/80. - Le charbon brut 6/80 esl 
amené en tête de l ' insta lla tion par un transporteur 
à courroie et il esl déversé sur un tam is p ré humi 
dificateur à deux toiles µour l"élimina lion des pa rti
cules inférieures à 1 mm. qui sonl évacuées di rec
tement sous forme de schla mms. Le refus de la 
toile inrériettre comportant les grai ns 1/6 esl diri,gé 
vers la deuxième installation de lavage et le refus 
de la toile supérieure ( le 6/80) est· déversé dans le 
cône primaire de 14° conlcnanl Ir liqu ide dense à 
la densité de t.85 . 

Les produit s qui rlollenl sonl repris par déhor, 
dement sur un tam is A llis-C ha lmers de drainage 
du liquide à la densité primaire et les schistes préci
pités a u fond du cône sont repris par un a ir-lift et 
remontés i;ur deux ta mis A llis-Cha lmers où le liquide 
à la densité primaire est récolté sous la pa rlie ava nl 
des ta mis. 

Le charbon sortant du 1.amis de drn inaitc lombe 
dans un cône secondaire de 10° con tenant le liquide 
dense à la densité de 1,55 . où une nouvelle sépara
tion cha rbon -mixtes est e ffectuée>. Le cha rbon pi.1r 
e l les mixtes sortent du cône secondaire. les premiers 
par débordement. les seconds par !"air-lift. et il s 
sonl re pris par des tamis Allis-Cha lmers oit une 
nouvelle récupération du liquide à la dPns ité sPc:on 
daire se rait sous la parli e avan t des tami s. 

Les charbons. les mixtes et les schistes progres
sent sur les ta mis Allis-Chalmers. ils sont rincés 

0/0.5 

Vizntilolczur- du Flllre 

Aspirai ion des loblczs 
dq Lo SllC 

i \/llrs lovog<> a S<>c 
1 ou 
t vers poussier 

Poussi<>r-

pour être débarrassés de la magnétite collée a ux 
produits et le mélange eu u-magnétitc esl recueilli 
sous la partie arrière des ta mis. A la sorti e, les char
bons cl les schi stes sont· repris par 1 ransporteurs à 
courroie pour êtr(' acheminés vns les lours dè 
slockage. 

l1• liqu idf' . récolté dans les trémies de drainage. 
csl remi s directement par pompe dans le cône cor
respondant, ta nd is q ue le mélange eau-magnétit e 
1·sl dirigé vers un épaississeu r où !"eau schlammeuse 
;. 'évacue par débordement. 

Le dépôt de l"épail•sisseur esl pompé da ns des 
séparat.curs magnél iques (deux e n parallèles et un 
lroisi èm1~ en série) pour la récupération de la ma 
gnétite qui sera repri>;e par un densirieur pour êl-re 
réin corporée dans le circuit. Cc séparateur magné
tique esl constilué par un transporteur à courroie 
comportant un électro-aima nt. lorsque le liquide 
arrive contre la courroie dans le cliamp de !"a iman t. 
la magnélil'e adhère à cette courroie qui l'entraîne 
r n dehors du champ. 

Les eaux. !Joueuses di::s séparat eurs sonl évacuées 
da ns la bâche à (•aux schla mmeuses. d"où elles sonl 
d irigées dans une installa i ion de Clotla l ioo. 

b) 100 t/ h cle 1 /6. - L e charbon brul 'J/6 du 
criblage en mélange avec le 'l/3 du tam isage. les 
mixtes 1/ 2 de l"épuralion et le 1/6 du ta mis préhu
midificateu r de l' installalion de lavage du 6/80 sonl 
nmenés en tête de l'installation sur deux tamis 
A llis-Chalmcrs à u ne loil e pou r la préhumidifi
<'a lion. L es parlicu les. inférieures à 1 mm. sonl 
évacuées vers la bâche fi. f'1' 11 x s rchL:mrnH'U.<:<'s et les 
produi ts 1/6 de refus dtL tam is sont déversés dans 
un seul cône de 14°. contenant le liquide à la den
sité .1,55 pour la séparation charbon-schislf's. L es 
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processus de lavage et de récupération de la magné
tite sont identiques à ceux de l'installation pour le 
lavage du 6/80. 

Le cha rbon 1/6 et les schistes sont repris par 
transporteurs à courroie pour être acheminés vers 
lt>s 1·ours de stoclcage. 

VI. - Stockage e l cha.rgernent. 

Les cha rbons 0 .7/3 épurés à sec et le poussier de 
ta misage sont achem inés séparément par trans
porteurs dans des tours de stockage. d'où ils sont 
repris pour la l'abrication d'agglomérés ou pour 
l expédition. 

Le charbon 1/6 lavé par liquide dense est amené 
par transporteurs dans les tours de stockage avant 
cha rgement. 

Le charbon 6/ 80 lavé par liquide dense est amené 
par transporteurs à courroies et déversé par un crible
reclasseur donnant les catégories intermédiaires 
6/ 10 - 10/ 20 - 20/ 30 - 30/ 50 et 50/80 qui sont 
stockées en tours et relavées avant chargement. 

Le 6/ 1 o du crible-redasseur est repris et remé
lan gé au 1/6 avant chargement. 

Charbonnage du Rieu-du-Coeur. 

On poursuit l'installation de réfrigération de l'air 
destiné aux travaux souterrains. 

On prévoit que cette installation sera terminée 
pendant le premier semestre 1952. 


