Dépoussiérage des gaz
sortant d'un four sécheur
au charbonnage de Sacré-Madame

par A. Vags,

Ingénieur au Corps des Mines, a Charleroi (1)

L’installation de dépoussiérage qui fait 1’objet de cette note
a été réalisée a la fabrique de boulets, établie par le charbon-
nage de Sacré-Madame, sur le territoire de la commune de Dam-
premy, en bordure de la grande chaussée de Charleroi 3 Bru-
xelles.

Les charbons qui y sont traités proviennent des deux siéges
Voisins.

Le poussier hrut a une teneur en cendres de 21 3 22 19 {5k
trop élevée pour la fabrication des boulets. Pour parer a cet
inconvénient, on mélange ce poussier brut & des fines lavées
1-5 mm,

L’introduction des fines lavées donne au mélange une teneur
en eau qui varie de 6 & 8 p. ¢, qui pour des raisons de bonne
cohésion du houlet exige d’étre ramenée a 3 p. c.

A cet effet, on installa en 1931 un four sécheur Réol. Ce
four sécheur, d’une capacité de 10 tonnes par heure, est ali-
menté par les gaz d’une chaudiére Mathot, fournissant la
vapeur nécessaire dux malaxeurs de la fabrique. Cette chau-
diére possédant une surface de grille de 65 m?2, consomme des
déchets de 20-30 mm., & raison de 1,500 kgs par jour.

Le tirage est assuré par un ventilateur centrifuge aspirant
sur le four sécheur, et donnant une dépression de 70 mm. d’eau.

(1) Note présentée par M. G. Des Exrans, Ingénieur en Chef-Directeur du
4e Arrondissement des Mines, a Charleroi.
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Ce ventilateur refoule dans un cyclone, qui est mis en commu-
nication avee une cheminée en tole, débouchant a peu prés 3
22 meétres au-dessus du sol.

Pour 1’obtention d’une bonne dessiccation les gaz chauds ali-
mentant le four sécheur doivent avoir, dans le cas présent, une
température de prés de 400 degrés a I'entrée. Pour d’autres
mélanges plus humides, les températures devraient &tre plus
élevées.

Le fonctionnement du four donna lieu dés le début 3 de myl-
tiples plaintes de voisins, trés incommodés par leg poussidres
déversées dans l’atmosphére. Les poussiéres noiritres consis.
tant surtout en folle farine de charbon, étaient enlevées au
poussier sec par le courant gazeux.

Pour remédier a cet inconvénient, on envisagea d’ghor, e
ne passer au four sécheur que les charbons humideg Cette solu-
tion fut rejetée pour les deux raisons suivantes :

1°) Les changements & apporter a ’installation :

2 e auraient été
onéreux et difficiles; b .cte
2°) 1l était & craindre que les résultats ne soie :

nt Z
faisants. e

En présence des difficultés rencontrées, il fut déeida d
recourir au dépoussiérage. i

Aprés étude le projet soumis par la firme Gin

shach :
xelles, fut adopté. » de Bru

Le dépoussiéreur Ginsbach, installé vers la fin du mois 4
juillet 1933, donne des résultats satisfaisants; {1 T 1S.\ ¢
les fumées de facon efficace. PoUssicre

Le principe de 1’appareil Ginsbach est le suivant .

Le dépoussiérage est obtenu griee au passage deg e
de poussitres, au travers de sacs tissés avee une laine g éa} t,les
Afin d’éviter leur colmatage, ces sacs sont, périodiqé)encll %}
secoués mécaniquement, et & ce moment, ils sont traverség ent,
un courant d’air frais circulant en sens inverse qy sens d P.&I'
culation des gaz & dépoussiérer. Les poussidres gt e
bent au fond de 1’appareil et sont évacuées mgeqy; u

L’installation réalisée au charbonnage de Sacré-Ma?d gl
porte 84 sacs, répartis en six chambres clojg, S

. ~ PSR nné . ‘ .
forme un eaisson & peu prés parallélipipédique deE;S mLe5(’;ogZ

achées tom-
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loigueur, 1 m. 50 de largeur et 4 m. 75 de hauteur. Le gaz i
dépoussiérer est amené a la base des chambres par une con-
duite de 600 mm. de diamétre, venant directement du four
sécheur. Le ventilateur qui assure le tirage aspire sur le dépous-
siéreur, par une conduite rectangulaire placée a la partie supé-
rieure du caisson, et qui communique avee chacune des cham-
bres par une ouverture qu’on peut obturer a I’aide d’une vanne
Ppivotante,

Lorsque la chambre est en fonetionnement, les gaz aspirés
er}tl‘ent par le dessous des sacs, traversent les parois de ces der-
niers et y ahandonnent les poussiéres dont ils sont chargés (voir
figure 1).
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FONCTIONNEMENT :
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! F-g 2 FILTRE EN BATTAGF

Fig 1. FILTRE EN FONCTIONNEMENT
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Quand les sacs d’une chambre sont en « battage », la vanne
pivotante obture 1’ouverture d’aspiration des gaz. En méme
temps, une vanne s’ouvre au-dessus de la chambre et la met en
communication avee 1’air libre. La dépression créée par le ven-
tilateur donne lieu & un appel d’air frais (voir figure II). Celui-
ci s’échappe par le dessous des sacs et est entrainé vers les
autres chambres.

Le battage mécanique des sacs est réalisé par une série de
tractions et de détentes.

Ces mouvements sont commandés par un dispositif actionné
par une poulie, mue par le moteur ¢lectrique du ventilateyr

Le réglage est combiné de maniére qu’il y ait constamment
une chambre en nettoyage et cing chambres en fonctionnement.
Les chambres sont nettoyées successivement dans 1’ordre 1 3
5, 2, 4, 6. Tout le dispositif de battage est trés rohuste et, )soni
fonctionnement n’a pas encore ¢té mis en défaut depuis son
installation.

La poussiére détachée des sacs tombe en majeune partie dans
le fond de 1’appareil et est emportée par une vig At n
Comme il s’agit de folle farine de charbon, cette dernisre es’r;
remise dans le trou d’alimentation de la fabrique § boulets

Les sacs ne peuvent toutefois subir des températyyeg SUDETiou-
res & 105 degrés. Cette condition est essentielle & leur ¢ongepya.
tion. Pour la réaliser, il suffit de dériver & l’air 1ihpe les oaz
chauds dés que leur température s’éléve au point critique Cgcte
dérivation se fait par une cheminée en téle grice ay jeu.d’un
vanne qui obture le passage des gaz vers le dépoussiéreur. e

Afin d’éviter que le thermostat qui commande cette obtura,
tion ne fonctionme trop fréquenmment, ce qui amenerait u-
déversement trop important des poussieéres dang l’atmosphérn
on a placé un second thermostat qui, dés que la températyre e,
95 degrés est atteinte, actionne un avertisseur. ' s

L’ouvrier préposé a la surveillance des appareils ouy
clapet, envoie de 1’air frais dans la conduite d’gy Tt
chauds. Ces gaz sont refroidis par mélange pey,
dans lequel 1’avertisseur lance ses appels.

rivée des gaz
dant 1e temps

P

~ mal qui commande une visite de
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Le klaxon avertisseur fonctionne assez souvent, car les cau-
ses d’élévation de la température des gaz a la sortie du four
sécheur sont multiples. Ces causes peuvent étre soit une alimen-
{ation excessive en mélange sec, soit un mauvais fonctionnement
Gu four. Cependant, dés que le klaxon fon.cti?nne a des inter-
valles trop rapprochés le préposé est averti d’un trouble anor-
1’installation.

Le dépoussiéreur n’a Das augmenté notable.ment la résistance
du circuit parcouru par les gaz, car la majeure partie de la
résistance est fournie par le four sécheur. Dans le cas présent,
la vitesse du ventilateur a été maintenue et la dépression est
restée localisée & 70 mm. d’eau. Seul le registre placé sur le car-
neau de la chaudiére, doit étre a présent, entiérement levé,
tandis qu’auparavant il était fréquemment & moitié fermé.
le moteur du ventilateur a tres
or un moteur de 20 HP, par un
de puissance nécessaire étant
des sacs et la vis d’évacua-

La puissance absorbée par
peu changé. On a dfi remplac
moteur de 22 HP., le supplément
demandé par le dispositif de battage
tion du poussier récolté.

La présence du dépoussiéreur 2 d’ailleurs permis le place-
ment d’une canalisation aspirant les DOUSSICIeS dégagées au-
dessus de la tour d’approvisionnement, de la fabrique & bm:tlets.
Les poussidres récupérées ont 6té pesées au cours \de plusieurs
essais. On est arrivé 3 une moyenne de 98 kgs 200 a I’heure.

Jusqu’s présent, le dépoussiéreur & fonction’né sans donner
liew 3 aucun inconvénient. Malgré la présence d’une forte Qe
tité d’humidit¢ dans les gaz, aucun colmatage do Sl ¥t
ctznstaté aprés plus de quatorze mois dg fonct’lo‘mlement, et il
D’existe pas de raisons qu’il s’en produise ultérieurement.

eLgs frais d’entretien, trés peu M
Pendant cette perigde au remplacemen {5l WA SR
ques sacs, et sont Jaroement payés par le poussier recupeéreé.

=)
garantis pendant

porta.nts, se sont bornés
t de la couture de quel-

Les sacs cofitent 145 francs picce et sont ;
deux ans par 1o fournisseur. En tablant sur une durée de deux

ans, ¢e qui est un mipjmum, les frais de remplacement des sacs
se chiffreraient done 3 : 14{’.—) 2eL = 12.180 francs, soit 6,090
franes par an. \




196 ANNALES DES MINES DE BELGIQUE

En conclusion, on peut dire que dans des cas analogues 3
celui qui s’est présenté au charbonnage de Sacré-Madame,
DUemploi du dépoussiéreur Ginsbach est intéressant. I suffit
que les gaz A traiter ne soient ni trop chauds, ni trop abondants,
ni chargés de produits corrosifs pouvant attaquer en dessous
de 105 degrés le tissu des sacs.
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Dans cet ouvrage, qui fait suite & un premier tome consacré
spéeialement aux installations A eau chaude, l’auteur présente
un exposé, i la fois concis et complet, des questions relatives
au chauffage domestique, & 1’emploi des combustibles de petit
calibre dans les chaudiéres de chauffage central, au chauffage
industriel et au chauffage urbain.

11 aborde ensuite le probléme de la ricupération des chaleurs
perdues dans 1 produet'ion de la vapeur et dans son utilisation
dans les machines,

Dans un chapitre final, il donne, du probléme de la trans-
formation en force motrice de la chaleur dégradée, un exposé
original basé sur leg expériences qu’il a faites.

Les deux premiers chapitres de l’ouvrage traitent des pro-
priétés de la vapeur d’eau saturée et surchauffée, et du caleul
des tuyauteries; complétés par des tables de constantes physi-
ques de la vapeur d’eau, par diverses formules et un abaque,
relatifs aux pertes de charge dans les conduites ainsi que de
nombreux exemples d’application, on y trouve toutes données
nécessaires pour 1’établissement d’un projet d’installation de
chauffage; les appareils accessoires d’équipement des chau-
diéres, thermostats et régulateurs divers, de différents systémes,
Y sont également déerits.

Dans le chapitre consacré a 1’emploi des combustibles de
petit calibre, 1’auteur, aprés un rappel de la théorie de la com-
bustion, déerit en détail la génération des machefer et leurs
formes variables d’aprés celles de la grille ainsi que leurs incon-
vénients; et expose ensuite les dispositions prises par les con-
structeurs de différents types de foyers et brileurs, pour remé-
dier & ces inconvénients.

Déerivant I’application de la vapeur au chauffage industriel,
1’auteur montre les divers procédés de chauffage des liquides,



