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role implique que 1’Etat ne pratique pas lui-méme 'industrie
et le commerce. Mais ’aiteur ajoute que, durant la période de
transformation actuelle, il ne suffit pas que 1'Etat donne des
directives économiques. Celui-ci doit montrer 'exemple et, pour
cela, exploiter des industries qui soient des moddles tant au
point de vue technique qu’au point de vue de la conduite dn
personnel.

On peut rapprocher de ceg principes le fait que les sociétés
de Recklinghausen et de Hibernia n’ont licencié du 1% janvier
1930 au 30 juin 1933 que 29 P. e et 38 p. e. respectivement
de leur personnel, alors que dans ’ensemble du bassin de la
Ruhr, 46 p. c. des ouvriers ont été licenciés pendant la méme
période. D’autre part, aux mines de Ja Société Hibernia, mines
qui devaient étre modernisées, on a évité de eréer des installa-
tions dont les frais d’amortissement n’auraient pu étre com-
pensés que par des économies sur Ja main-d’euvre.

H. ANCIAUX.
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et des conséquences d’une variation de température de la fonte
ou des quantités de chaux et de riblons utilisées.

Parmi les diagrammes montrant les transformations subies
par les matiéres traitées pendant le soufflage, je signalerai : le
diagramme classique, rendant eompte de Pélimination des impu-
retés, complété par I'indieation des variations de la teneur du
bain en FeO, un diagramme montrant la scorification de la
chaux, la diminution progressive de ]a teneur en silice de la
scorie et le passage dans celle-ci de FeO, de P205 et de MnoO.

A propos de 1’évolution thermique de I'opération, 1
‘Gtabli une série de graphiques donn
tités d’éléments eombustibles entr
sé, de fumées dégagées et de calories emportées par celles-ci.
D’autres diagrammes indiquent la température théorique de
combustion, la chaleur perdue par rayonnement ou emportée
par les projections, les calories servant 3 I'échauffement des

solides et des liquides, et enfin les variations de la température
de ceux-ci.
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a obtenir au convertisseur, ces derniers doivent atre produits
rapidement, avee le minimum d’oxydation et une faible addi
tion de ferromangnése,

Le chapitre suivant, consaeré aux éléments de la charge et au
vent, traite de la composition des fontes Thomas, de leur tem-
pérature avant le soufflage, des qualités exigées de la ehaux
d’aciérie, du débit et deo la pression du vent.
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A titre d’exemple, I’auteur a caleulé 1a valeur de la
du prix de revient de la tonne d ‘acier, en francs
modifications du poids, de Ia qualité ou de 1
matiéres traitées.
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Publication de 1’ITmperial

Institute. — Londres, 1933. — Prix : 2 sh. 6 d.

G 3 b
emstones (Les pierres précieuses).

L Tmperial Institute de Londres {South-Kcnsington) a pour

i;r};(\;lt‘d Oful\:orisc.r l’ut.alisat‘ion indust'ri.e].lc. Lle:f ressources natu-
$ empire britannique. (lette institution publie notam-
:1;‘1111;,"30115:' fo'rmc de 1]]0110g1'i.1p11ies pour chacune des matiéres

I os intéressantes au point de vue éeonomique, des étndes
qui s’étendent non seulement aux p pritanniques, mais aussi

ays
aux divers pays du monde.
e genre vient de pamitre concernant les
) le diamant qui, bien entendu, ¥
figure en premiére ligne. Les propriétés des minéraux de cette
catégorie sont rappelées au début de 1'ouvrage. On y trouve
ensuite des indications sur 1¢ les prix et la production
mondiale. Dans les pages suiv es de 1’empire bri-
tannique, puis les pays trangers sont studics gueeessivement au
point de vue de leur production €1 pierres préeieuses. Les sta-
ot des données

1iJFst.1ques sont reproduites pour chaque pays
séricuses ont été publices ou ont pu étre recucillies.

‘L'ne brochure de ¢
plerres préeicuses, ¥ complis

comme 1'ce,
antes, les eont ré

quelques ohservations inté-
ressantes (ue nous avons glanées e parcourant ce travail : 1° le
carat métrique (200 mi]]igrnmnws) est aetuellement d’usage
courant comme unité, notamment pour la statistique; 9° dans
les congrés qu'ils ont tenu & Tondres en 1930 et a Rome en
en 1933, les joailliers s¢ conf oecupds de la mise el harmonie de
leur terminologie avee celle des minéralogistes; 30 le Congo
belge est actuellement Ja téte des pays producteurs de diamants,
sous le rapport de la quantité (plus de 3.500.000 carats en 1931
sur une production mondiale, Brésil non compris, de 7.000.000
carats en chiffres ronds ¢ le 3.800.000 earats en 1932 sur

une production mondiale 4¢ 000.000 carats, Brésil non
compris). Sous le rapport de olobale, I’importance de
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la I)I'Odﬂctiﬂl’l an , .
annuelle de notre coloni anco
ey ; re colonie est toutefois b
mlo de ‘ g«‘L?l,OOO livres anglaises en 1931 sur un tot: lepollﬁ e
monde entier, sans le Brésil, de 6.000.000 livres anela; 2 ) e
anglaises

L I. IlJO G i i C pl 3
11 o appo e

premier rang, maleré
dans i al.gle une forte déeroissance de la pr .
ce pays depuis 1927. a production
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tion et Refroidissement, par Hausbrand-

‘.Evapuration, Condensa
Hirsch. - T° édition complétement remise & jour par
M. Hirsch, Ingénieur diplomé et Ingénieur conseil N Bl
Traduit par G. Konig, Ingénieur dipiémé de 1'Ecole Polytech-
nique de Hanovre, Directeur du Dantziger Wertt, Dantzig.
— Un volume in-8° de 476 pages, 918 figures dans le texte.
Prix relié : fr. 187.50. — Librairie Polytechnique Ch. Béran-

ger, 1, quai de la G trande-Bretagne, Liége.

Bien que le titre de |’ancienne édition ait été maintenn, ce
livre, ainsi qu’il est dit dans 1a préface, ne traite que la question
de 1’évaporation.

L’ouvrage se subdivise en deux parties : 1° Principes et Cal-
culs; 2° Construction et Applications.

1° Prineipes et Caleuls. — Apres avol
lois et notions fondamentales nécessaires a 1’étude de la ques:
tion, 1’auteur établit los formules des bilans calorifiques de
I'évaporation, de la concentration et de la condensatlion. Les
différentes propriétés calorifiques sont ensuite étudiées pour
arriver i déterminer les conditions idéales d’évaporation et c:lu
concentration, ainsi que la rentabilité du procédé. Une.purtle
trés importante de ’ouvrage est consacrée i Pétude du flux ef

de la transmission de chaleur; les facteurs influencant le flux
et la transmission sont oxaminés successivement avec nombreuses
formules & 1’appui. La résistance i la transition c_le (.3]131(311’1‘ est
traitée dans tous ses détails dans le cas de gaz et hqu.ldes rédue-
tibles en gonttes, dans le cas de liquides en gvaporation l:‘f dans
celui de vapeurs gaturées. Pour chacun de ces €as, ]'au\to_ur
insiste sur 1’influence des détails de construction (diametre,
longueur et nombre de tubes, forme de la sur

face de chauffe)

pour terminer ce chapitre Par I’étude des résistances A oun:

duction des couches de cOTPS ¢trangers ¢ gazeus (gaz en dissolu-

tion ou gaz produit pendant la coneentration), liquides (buées
d’huile) et solides (poussieres: incrustations, corrosions).

¢ suivant est consaeré |"évaporation & effets mul-

ifférents cas possibles, 1’auteur

cité les d
grature du moyen de chauffage et la

r passé en revue les

Le chapitr
JAples; aprés avoir
étudie celui on la temp
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pression des vapeurs perdues sont différentes dans les corps
et conclut que ce systéme donne une économie de vapeur et
d’eau quand on ne peut employer les vapeurs perdues comme
moyen de chauffage. Ce chapitre se termine par la détermina-
tion d’une évaporation par le caleul théorique i 1’aide de dia-
grammes en envisageant les trois cas : équi-courant, contre-cou-
rant et courant paralléle.

Le réchauffage est traité dans un chapitre spéeial par ’exa-
men du cas d’un réchauffeur partieulier, puis dn réchauffage
dans les évaporateurs mémes 3 effet simple ou multiple.

En finale de la partie théorique de Pouvrage, les questions
suivantes sont étudiées : évaporateur comme transformateur de
chaleur, concentration & marche discontinue, évaporation com-

binée avee la compression des vapeurs perdues, évaporation par
détente.

2° Construction et Applications, — Dans un premier chapitre,
Pauteur étudiant la construction de la station d’évaporation,
donne les croquis d’un grand nombre d’évaporateurs 3 tubes
verticaux, inelinés, curvilignes et obliques, en indiquant pour
chacun de ceux-ci les caractéristiques, avantages, inconvénients
et conditions d’emploi.

Le chapitre IT donne des renscignements sur la construction
des appareils de condensation, soit, par mélange, soit par sur-
face.

Aprés un examen spécial des enveloppes et dispositifs de dila-
tation des évaporateurs, tous les accessoires, y compris les appa-
reils de séeurité, de controle ot de réglage, sont étudids sépa-
rément,

Le chapitre TII traite de I’évaporation appliquée dang 1eg
emplois particuliérement caractéristiques en préeisant que ceg
indications ne peuvent étre complétes, la science n’ayant pas
encore éelairei entidrement Jeg problémes multiples ef compli-
qués de 1’évaporation. Tes cas suivants sont €Xaminés : syere
sels, égoiits de fabriques de cellulose, glyeérine, lait, colle etj
gélatine, acides, mare de fruits, extraits de tannin, mofit et dis-
tillation de 1’eau.

Le chapitre final, intitulé « vérification seientif;

que » donne
4 verification q’une
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Le livre de IJIausbrnnd—lJIu's'cl'l, b
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pourra étre trés utilement c'OI;illlle Rl
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tous les Ingémet'lrs,
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