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raccord détaché de I’ajutage taraudé du ventilateur et la cuirasse
de ce dernier mise a la terre par sa suspension.

La séparation spontanée des pitces de raccord au ventilateur,
avant la chute de celui-ci, peut &tre envisagée étant donné I'état
des pas de vis de ces piéces.

.

Il n'est donc pas invraisemblable d’attribuer & cette dernitre
cause ’inflammation originelle.

Toutes réparations effectuées, la taille a été remise en activité,
dans sa moitié inférieure seule, la fausse-voie servant de galerie
de retour d’air.

NOTES DIVERSES

L’installation d’épuration pneumatique
de Trazegnies
des Charbonnages de Mariemont-Bascoup

PAR

L. RENARD

Ingénieur au Corps des Mines, & Charleroi.

Dans le courant de ’année 1931, les charbonnages de Marie-
mont-Bascoup ont mis en marche a leur section de Trazegnies
un lavoeir pneumatique.

Cette installation, qui présente un intérét tout particulier,
en raison de l'introduction récente en Belgique du proeédé
qui ¥ est appliqué, et de la difficulté du probléme qui y a été
résolu, a été réalisée par la société anonyme belge The Birtley
Company of Western Europe, qui exploite en Europe oceiden-
tale les brevets Sutton-Steele & Birtley.

Comme dans les lavoirs ordinaires, le prineipe de la sépa-
ration des différents constituants du charbon brut est |'utili-
sation de leur différence de densité; mais iei, au lieu d’employer
un liquide, tel que l’cau, pour assurer cette séparation, on
utilise 1’air. i

IVinstallation traite des fines brutes, qui proviennent de
1’ancien triage & see voisin. Ces fines constituent le passé d’un
erible & trous ronds de 8 mm. de diamétre; ce sont done des
fines brutes, dites 0-8 mm.; en réalité, elles ne contiennent que
peu d’éléments de dimensions supérieures a 6 mm.

Description de Pinstallation.

La figure I (a la fin de cette note) représente le sechéma de
I'installation.

Les fines brutes 0-8 mm. peuvent parvenir a 1’installation de
deux maniéres. Les charbons provenant du siége n° 5, voisin,

.

sont amenés par un transporteur & courroie Bl, venant direc-
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tement de 1’atelier de eriblage, et alimentant la tour a brut T1,
de 60 tonnes de capacité, dont le rdle est d’obvier aux variations
d’arrivée de charbon brut, et de permettre une marehe régu-
liére des appareils.

Les charbons des autres sidges arrivent en wagons par la voie
n°® 1 et sont déversés dans la fosse a4 bruts, d’ou ils sont repris
par un élévateur a godets Al, alimentant la tour T1, citée
ci-avant.

De cette tour T1, le charbon est repris par un élévateur A2,
qui I’éléve au sommet de 1'installation de dépoussiérage. Celle-
ci comprend deux dépoussiéreurs Birtley D1 et D2, qui seront
déerits plus loin. Le dépoussiérage ainsi fait, qui enléve une
grande partie des poussiéres les plus fines, a pour but de faci-
liter les eriblages ultérieurs.

Le charbon prédépoussiéré tombe sur un transporteur B2, qui
I’améne sur deux eribles vibrants C1 et C2, sur lesquels il est
réparti par un dispositif approprié. Ces eribles C1 et C2, que
nous qualifierons de primaires, pour les distinguer de ceux qui
suivront, sont du type « Hummer » i trois vibrateurs. Ils sont
munis de toiles & mailles rectangulaires d’environ 2 x 8 mm. La
deseription en sera faite plus loin.

Le refus des cribles primaires, constituant une des deux caté-
gories définitives, la catégorie 2-8 mm, tombe aun pied de 1°8lé-
valeur A3, et le passé, constitué par le 0-2 mm. prédépoussiéré,
tombe dans 'élévateur A4. Ces élévateurs aménent les charbons
au sommet de D’installation d’épuration pneumatique propre-
ment dite.

Le calibré 2-8 mm. est déversé dans les deux trémies régula-
trices E1 et E2.

Le 0-2 mm. prédépoussiéré est repris par le transporteur B3,
qui le distribue sur les tamis vibrants C3, C4 et C5, appelés
uribles secondairves. Ces eribles secondaires, munis de toiles A

mailles de 0.84 x 0.84 mm., sont du type « Record » 3 mouve-
ment vibratoire cireulaire, provoqué par un balourd
Le refus de ces cribles, constitué i
< S, stitué par le Ne
: tué par le calibré 0,5-2 mm.

tombe dans les trémies régulatrices K3 3 T
lement, comme nous le verrons pl
constituent le passé, sont r

0, ou E3 et B4 gen-
us loin. Les poussidres, qui
ecueillies sur le transporteur Redler
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R1, qui les améne dans 1’élévateur & poussiéres A5, aboutissant
i la tour & poussiéres T2, d'une capacité de 100 tonnes.

Les trémies E1 & E5 alimentent les tables Birtley F1 & F5
en charbons eriblés 2-8 et 0,5-2 mm. La table F'5 peut également
servir au retraitement des intermédiaires provenant des autres
tables ou de certaines d’entre elles seulement. '

Nous verrons ci-aprés la deseription des tables & secousses
« Birtley Vee ». :

A la sortie des tables, les produits tombent dans des bacs
déversoirs 4 quatre compartiments, recueillant respectivement
le charbon épuré, deux classes d’intermédiaires et les schistes.

Les charbons épurés sont recomposés sur le transporteur B4,
qui les déverse au pied de 1’élévateur A6 pour l’emmagasinage
dans la tour T3, dont la eapacité est de 100 tonnes. Du fond
de cette tour, le charbon épuré est repris par le transporteur
B5, qui alimente 1'usine & briquettes voisine, ou bien il est
chargé en wagons sur la voie n° 2 par un bec de chargement
équilibré. Par la manceuvre d'un registre, on peut également
charger en wagon sur la voie n° 2 le charbon épuré venant diree-
tement du transporteur B4,

Les deux classes d’intermédiaires tombent respectivement sur
les transporteurs B6 et BT, le dernier étant & deux sens de
marche. Dans la direction 1, il remet, 4 1’aide du transporteur
B8, la partie correspondante des intermédiaires en circulation
avee le brut, avant les cribles primaires C1 et C2. Dans la
direction 2, il alimente 1’élévateur AT de retraitement des inter-
médiaires. Le transporteur BT aboutit 4 la tour & mixtes défi-
nitifs T4, ou bien alimente 1’élévateur AT.

Les schistes sont recueillis par le transporteur B9 aboutissant
4 la tour & schistes T5.

Les tours 4 mixtes et & schistes T4 et TS, dont la eapacité est
de 30 tonnes chacune, peuvent étre vidées successivement, soit
en wagons sur la voie n°® 3, soit par un transportenr B9 abou-
tissant aux dépdts respectifs des mixtes et des schistes.

L’air servant & séparer les différents constituants du char-
bon brut est souffié sous les tables par des ventilateurs V1 &
V5. Les tables sont enfermées dans des hottes, munies de portes
de regard pour permettre le contrdle de la marche, et ces hottes
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sont reliées & un collecteur général d’aspiration, aboutissant
aux réeupérateurs de poussiéres W1 et W2 du type « Waring »
déerits plus loin. Ces réeupérateurs sont mis en dépression par
deux aspirateurs U, placés en paralléle, qui refoulent 1’air
filtré dans 1’atmosphére.

Les fines poussiéres recueillies dans les dépoussiéreurs Birtley
D1 et D2, dont il a été question ci-avant, sont également refou-
lées dans les réeupérateurs W, et W,. Les poussiéres les moins
fines, qui se déposent dans les chambres d’expansion de ces
aépoussiéreurs Birtley, tombent sur un transporteur Redler R2.

Toutes les poussicres recueillies dans les réeupérateurs
Waring se déposent au fond des ebnes inférieurs, d’olt elles sont
évacuées par des extracteurs rotatifs, pour tomber sur le trans-
porteur Redler R2.

Les trémies, les tours et les appareils de manutention sont
hermétiquement elos, et on maintient dans les caisses une fai-
ble dépression, de manidre a éviter tout ¢chappement de folle
poussiére. A cet effet, certains points judicieusement choisis
sont relis & un ecircuit d’aspiration secondaire, aboutissant
¢galement dans les récupérateurs.

Toutes les poussiéres de Pinstallation arr
transporteur Redler R2 et 1’élévateur A5, dans la tour T2. De
cette tour, les poussiéres sont chargées en wagons fermés et
conduites pour la plus grande partie, & la Centrale éleetrique

du sicge n™ 7, ou elles sont utilisées comme combustible pulvé-
risé.

ivent done par le

Sous le transporteur Redler R2, il existe des registres per-
mettant la recomposition éventuelle des poussiéres en tout ou
en partie, soit avee le eharbon épuré, soit avee les mixtes,

Marche de I’installation,
La marche la plus eénéralement adoptée dans 1’installation

de Trazegnies est la suivante :

Les deux premicres lables F'1 of F2 tp
charbon et les schistes suivent los
ment indiquées.

aitent le 2-8 mm. Le
voles normales, préeédem-
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Quant aux intermédiaires 2-8 mm., ils sont tous repris par
le transporteur B7 et 1’élévateur A7, pour aboutir dans la tré-
mie d’alimentation E5 de la derniére teble F5. Les intermé-
diaires 2-8 mm. sont donec retraités sur cette table; le charbon
récupéré tombe sur le transporteur B4 avec les charbons prove-
nant des autres tables; les schistes sur le transporteur B9,
comme les autres schistes. Quant aux mixtes qui sortent de la
table de retraitement, ils sont entidrement remis en circuit sur
la méme table par le transporteur BT et 1’élévateur AT, le char-
bonnage n’ayant pas l’utilisation sur place d’une classe de
mixtes séparés.

Si on le désirait, il serait facile de dériver ces mixtes en tout
ou en partie, et de les charger en wagon sur la voie n° 3, au
moyen de la chute directe G.

Les tables F3 et F4 traitent le 0,5-2 mm. provenant des ecri-
ble C3, C4 et éventuellement C5, le refus du dernier ecrible
pouvant étre dirigé vers la trémie E4 par une dérivation appro-
priée. Les schistes et les charbons de ces tables suivent les voies
normales. Quant aux intermédiaires, ils sont entiérement remis
en circulation avee le brut par le transporteur B6 marchant
dans la direction I et le transporteur B8. Une dérivation per-
met la remise de ces intermédiaires 0,5-2 mm. directement au
pied de 1’élévateur A4, sans passer par les eribles C1 et C2.

I1 est encore possible de traiter le 2-8 sur deux tables et le
0,5-2 sur les trois autres tables, les intermédiaires étant remis
en eircuit avee le brut, en tout ou en partie, 1’autre partie
pouvant étre éventuellement emmagasinée dans la tour T4.

Comme on le voit, toutes les combinaisons de traitement ont
été prévues dans cette installation, de maniére & lui donner
toute 1’élasticité voulue. Le choix de la marche la plus avanta-
geuse dépend des proportions respectives de chaque catégorie,
et de 1'emploi envisagé pour les produits finis.

Description et fonctionnement des appareils.

Table & secousses « Birtley Vee ».

Cet appareil, qui est représenté schématiquement sur les
figures 2 et 3 ei-aprés, comprend un plateau mohile, sur lequel,
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les produits constituant le charbon brut sont séparés, et un méca-
nisme qui eommunique un mouvement de va-et-vient & ce pla-
teau.

Le plateau est constitué par une toile perforée en bronze
phosphoreux, tendue sur un chéssis et recouverte de nervures
suivant la disposition indiquée sur la figure 2.

La hauteur des nervures va en diminuant des bords extérieurs
du platean vers 1’axe longitudinal de celui-ci. La disposition
des nervures est symétrigue par rapport a cet axe, et chaque
moitié du platean est légérement inclinée vers les cdtés, cette
inclinaison étant déterminée une fois pour toutes, lors de la
construction de 1’appareil, d’aprés la nature des produits a
traiter.

Intérieurement, la table est limitée par une bordure en forme
de V, qui fait barrage et qui canalise les produits traités vers
les bords extérieurs Le long de eeux-ci, sont fixées des bordures
de hauteur variable, destinées & régler 1’épaisseur de la cou-
che traitée. Des ecouteaux diviseurs peuvent étre déplacés le
long de ces bordures, de maniére & permettre 1’obtention de la
qualité voulue des produits déechargés sur les cotés de la table.

La table est animée d’un mouvement oscillant, produit par
un systéme de poulies, cdnes et exeentriques commandés par
moteur électrique. Toutes les composantes de ce mouvement
sont réglables.

La toile perforée formant plateau est traversée par un courant
d’air soufflé par un ventilateur, et cet air peut étre réparti
d’une ecertaine maniére sous le plateau, au moyen d’un dia-
phragme i volets réglables.

Le charbon brut, tombant de la trémie régulatrice, arrive sur
la table & la pointe du V, en B. Sous 1’action des secousses
imprimées au plateau, et du courant d’air qui le traverse, la
couche de echarbon prend un certain état de fluidité, qui fait
que les éléments les plus lourds, constitués par les schistes, vont
au fond de la couche, ou ils sont déviés vers 1’axe par les cor-
niéres, pour s’amasser contre le barrage, et aller tomber & 1’ex-
trémité de la table. Les éléments légers, constitués par le char-
bon, flottent & la partie supérieure de la couche, et se déversent
sur les ebtés, du fait de 1’inclinaison du platean et de son rétré-
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cissement progressif. Les éléments intermédiaires cheminent
Jusqu’a une certaine distance au-dessus des schistes, entre les
corniéres, et comme la hauteur de celles-ci va en diminuant, ils
se déverseront & un moment donné entre Je charl

hbon et les
schistes,

En réalité, la séparation des éléments de différentes densités
n’est pas aussi nette que cette deseription pourrait le faire
croire. Cela est dii au fait que le charhon brut comprend des
¢léments dont les densités eroissent graduellement.

En pratique, la zone comprise entye les ch
est constituée par un mélange de charbon, mixtes et schistes,
dans lequel la proportion de mixtes est d’autant plus élevée
que le calibrage préliminaire est micux fait et plus serré.

Si la proportion de véritables mixtes dans ce brut n’est pas
trop élevée, on peut leg recueillir en partie
et en partie avee les schistes. )
la tranche intermédiaire en cir
Finalement, les éléments tr
dans le charbon et o

arbons et les schistes

avee le charbon épuré
ans ee cas, il suffit de remettre
cuit dans I’alimentation en brut.

ouvent ainsi leur chemin en partie
0 partie dans les sehistes.

Si la proportion deg mixtes est plug ¢levée, ou si 1’on veut

obtenir les meilleurs résultats possibles, on peut vetraiter la
tranche deg intermédiaires sup une table séparée. Comme nous
1’avqns Vi, e’est la deuxiéme solution qui a été adoptée a Tra-
Zegnies pour la catégorie 2.8 mm., tandis que la premiére solu-
tion a été jugée satisfaisante pour le 0,5-2 mm.

Qn dispose d’un certain nomhr
pomt aénérale deg appareils, maig i n'y a en pratique que
deux réglages 3 surveiller durant 1a marche : 1a position des
couteaux divisant les produits i la sortie des tables, et le souf-
flage de 1’air, ’

e de variables pour la mise au

Dépoussiéreyr.

L’appareil utilisd enl
b S¢ pour | enievement des fi ie
‘ ‘ ‘ ine sieres
avant eriblage ogt d’'un type e B

]

tout nouvean i 1
e g ue la fir 2
a fait breveter. La figuro 4 i » que la firme Birtley

v : -aprés donne 1o gehg inei
de ce dépoussiérenr, PR i
[appareil compr

. eil end une colonne vep
partie supérieny

! ticale (a), ouverte & la
€ ou elle ahoutit q e

ans une chambre d’expansion

~

1
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(b), mise en dépression par un ventilateur (c)I. I::,u:;;loﬁ:
comporte un bee d’alimentation (d), dans ]equef al e
premiére arrivée d’air (e), et dP:s ’onv:ar'tures (f), m

erilles, ol se fait une seconde arrivée d’air.

] Sous 1’influence de la dépression existant dan’s _la ectlom-le,
1'air est aspiré par les différentes ouvertures. L’air primaire

DEPOUSSIEREUR

Chambre d exnansion

Fines poussiéres
vers les récupérs
feurs

Tremee
regula 6_-(. ce

.,.mn|II|||H| ‘ |

2 Colorne de sénaralion
Air promatre——a
—_
AU'_ Joe LS Poussteres

C’b& rbon dq'!ou.ssf-'flrf'

Fig. 4

venant de (e) entraine le charbon emmagasiné dans la.tr‘eynu?
(g), et il le diffuse dans la colonne (a). A tra.verf.s cet aflr d_[ll]Stl:
diffusé, passe alors 1’air secondaire venant de.s grilles (f), c‘on"
les ouvertures sont réglables. Le courant d’air aseendant ainsi
réalisé entraine les poussiéres, tandis que le charbon tombe au
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Pour calibrer le 0-8 prédépoussiéré, on dispose de deux eribles
vibrants électriques « Hummer » & trois Yibl_'ateurs, dont la
figure 5 donne une représentation trés schématique.

fond de la colonne en (h), d’oit il est extrait par un clapet s’ou-
vrant sous une certaine charge. i

L’air chargé de poussiéres se détend dans la chambre d’ex-
pansion (b), ol se préeipitent les plus grosses poussiéres, tan-
dis que les folles farines continuent leur chemin d
d’aspiration & travers le ventilateur, pour &ty
pérées dans les filtres déerits ci-aprés,

CRIBLE « HUMMER »
) o)
ans le cireuit (en coupe)
e finalement réeu- i

Il est possible de faire varier la vitesse et le débit du cour
d’air aseendant, de sorte que ’on peut r
P’enlévement des particules de poussiér

Dans Uinstallation de Trazegnies, i
ce type, comportant chacun deux el
les conditions normales, les deux
le second terminant le tr
le premier. On a pu arr
dépoussiérage, avee un
de charhon,

ant
égler ’appareil pour
es de la grosseur désirée.
I existe deux appareils de
onnes de séparation. Dans -
appareils marchent en série,
avail de dépoussiérage commeneé dans

IVEr amsi & un trés haut rendement de

appareil ne donnant lien 3 aucun bris

Les chiffres suivants donnent une idge de la qualité des ;

résultats obtenus; ilg se 1 5
; rapportent 3 1a moye ’ .
. 1 g
che continue d’une semaine, ESEE Gt e
=
CALIDRES CHARBON BRUT ; Fig 5
0— 8 m /i DEPOUSSIERE POUSSIERFES
o : < 3 3
Dans ces appareils, la toile est tendue transversalement sur
¥~ S l 23,6 o 5 un chissis fixe et les trois vibrateurs, qui sont fixés sur le
0,46 — 0,6 m/m ( M0 % 5 9% méme ehissis, attaquent simultanément le centre de la toile de
76 ST O = ion i uniforme de toute
supérieur 4 0,6 m/m \ 0,4 94 9 o4 11 9% B manicre a réaliser une vibration intense et
14 9 la surface.

Le rendement de dépoussiérage 3 La toile a une surface d’environ 2 s 18 = L b v S
hors calibre, atteint 84 p. ¢ c‘ege i 0’4.6 im., compte tenu du inclinaison peut varier de 30 & 35 degrés. Le nombre de vibra-
un rendement exeellent 1;011.1- qul doit Cire considéré comme tions peut atteindre 1.800 par minute. Les toiles 111:11158'88 sont

un dépoussiéreyy a vent. trés résistantes et spécialement congues pour etre parfaitement
Lanis vibronts tendues et recevoir un mouvement vibratoire puissant.
1 ) 3 - - «

(?Omm.e il s’agit d’un charbon t1dg fin, Q s e B Les mailles sont rectangulaives et mesurent 2x8 mm., la
traiter, il est néeessaire de le calibrep gy o iy | nde dimension étant disposée perpendiculairement au mou-

. i e ) ora
sion. Cest pour cette raison qu’on A¥ec une grande préei- £ S

a rendements trg élevig

“

a choisi des tamis vibrants

vement des produits.
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Le rendement de ces appareils pour le eriblage & 2 mm. est
de 92 p. c.

Pour éliminer les derniéres poussiéres 0-0,5 mm® du 0-2 mm.
prédépoussiéré, on dispose normalement de deux tamis « Re-
cord », d'une surface totale de 4 métres carrés, dont les vibra-
tions, au nombre de 2.700 par minute, sont provoquées par une
poulie-balourd. Le rendement pour le tamissage 4 0,5 mm. est
ii’e 70 p. ccl., 1-c1nd§ment qui peut &re considéré comme bon, si

on eonsidére la finesse des poussidres i &liminer i
eyt poussieres & ¢liminer, et leur faible

Drailleurs, ce qui importe sur
du dépoussiérage, combiné par d
qui est ici de 92 p. e. environ.

tout, c’est le rendement global
tpoussiéreurs et tamis vibrants,

Récupérateur de poussiéres « Waring »

L 1 z - ”
L’appareil est représents schématiquement sur la figure 6.

2
'mfl ;e comp;s{a d’un cyclone (A) & double cone, surmonté d’un
3hiquc Seixcst‘i tr?gt)s (LB)’ renfermés dans wne enveloppe eylin-
. e ole - es sacs filtl‘ants d . 5 .
: 5 : , de forme eylindrique
sont serrés & leur partie inférie y Ty
i < ; ure sur des collets fixés sur la
mle:(.'D) |ven.ant a la partie supérieure dy cyclone. A leur partie
su%c_n.eme, 1.1§ sont accrochés sur un eadye (B), par Dinter-
médiaire de tiges filetées permettant de régler in d,i Jnalloment
la tension de chacun des sacs, SRR
Le cadre (E) est suspend
u par
ies o ; assant sur des
p(_)}lhua, et munis de contrepoids (@), 6(111'11ibr’ml:t le poids des
piéees s?spendues. En outre, yp second systome do ngce s;s .
er; é
permet la montée et la descente des sacs, an mo a’ 5P 4
de manceuvre (H). ; S s LI

3 cibles (I

A la partie supérie
ure de ’appare;

‘ L : il, une vanne 3 ¢ Voic

t(.I Ve permet de mettre Uintérienr ge I’apparei] e hiaics V('}ICS
10n soit avee 1% ¢ g0 S A
o soit avee 1 atmosphére par Pouverture (J), soi mu,mc.
ration d'un ventilatenr (L) par Pouvertur (,KS)Olt e

e

de poussia g
partie formant eyelﬁnessg!;‘,iss 31’1‘;2:3 taélgentiellement dans la
& 2 ion du b

cf]e I? détente, une grande partie deg pouss_‘iomblllonnement s
ond du cbr g oY 1eres se préeipite au
eyelone sonf:mc;n{‘u: F,O“Oh farines ayant ¢chappé ﬁpl"::;isli)ofria du

rainees par 1’aip 3 Vintérieur deg tiahhas. o

H

L’air charet

‘ -

wd
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elles sont retenues. L’air filtré s’échappe a l’extérieur des
manches et est refoulé dans 1’atmosphére par les ventilateurs, la
vanne étant dans la position 1.

RECUPERATEUR DE POUSSIERES « WARING »

fnne a deux voies

I
Arrlibre 7 x

ir fiddre

L
’

X Trewdl de pa. ) 24
b @l-_noeuvrg. jiiglewr

= Reatslre

ressorts St ;
D1 rrcharoe de s

N osas “SiEres venant des
(3‘ 2 !' . \\ '.' les

one tnlertelr \ e = .
AN Cyclone . nrecinibalion

R

de foussicres.

. 7

Fnbracterr m!afy'/.'

b

Sordie de poussieres.
7

Fig. 6

Les sacs filtrants sont en tissus de coton spéeial non hygro-
scopique. Lies propriétés de ce tissus sont telles que les poussiéres
n’adhérent pas et qu’aueun colmatage ne se produit.

Toutes les poussiéres 1'(‘0111)61'1"05‘tombcnt au fond du eyelone,
d’ott elles sont extraites d'une fagon continue.

La plupart des poussitres arrétées par les sacs se déposent
par leur propre poids, mais de temps i autre, il est eependant
utile de faire un nettoyage plus complet des saes, et c’est dans
ce but, qu’existe la vanne 4 deux voies. En marche normale,
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Uintérieur de 1’appareil est en dépression ; si done on mancuvre
la vanne de maniére & passer de la position 1 & la position 2
d’'un mouvement assez rapide, on supprime ’aspiration et on
met brusquement l'intérienr de I'enveloppe en communication
avee 1’atmosphére. I1 se produit alors un renver
sion et de courant dans les sacs, qui sont
nettoyés.

sement de pres-
ainsi parfaitement

Cet appareil conduit i une récupér,
faite des poussidres Jusqu’aux plus fin
tré, qui est refoulé dans I'atmospér

ation pratiquement par-
s particules, et air fil-
¢, est d’une limpidité absolue.

Commande automatique des appareils

Tous les appareils (transporteurs, &gy

ateurs, ventilateur
tables, ete. 2 ) ilateurs,
Pous - Lt; ) S ) commandés par moteurs électriques individuels.
our réduire la surveillance ay

fausses maneuvres ;. qomimum, et pour éviter les

i e (‘Ommandé onta adopté, dans eette installation un sys-
: automatique intepvarpang i

fonssiiotaars. que avee mterverrouillage de tous

Ceux-ci i A
teux 11\] . ’sont AT s cables armés & un Panneau de contae
¥ B ¢ B . , i
ol :up d(t:c.dalns une cabine spéciale, (e Panneau porte les eon
rs tripolaires 3 5 2
i o plit:)taélrte.s i gnclanchemcnt ¢lectro-magnétique of les
‘otection  des motenrsg
i N ; » tomprenant pour
moteur, un relai thermique et une relai & maximap R

ta}ijsn;lagiﬁ:; ieze IfIa:t]d’un tableau & houtong placé & coté des
BUIKe Do Varet génieal, ot g o <ol Tt E606ra, wn
indi.viduel de chacun des all}parel}ie e
Par 13 maneuvre du pr ;
;'31 route d’un bras de eont
ordre voulu, et i intepr

emier l?outon, on provogue la mise
act, qui enclanche Jles moteurs dans

A s r o -
shve vt alles détermings, L’installation peut
antanement au moyen dy deuxiéme hout

3 outon.

Les moteurs sont intcrverrouillé

03: aceidentel dyn moteur donng
Parrét (eg moteurs,
rouillage. D
un autre tp

S, de sorte que I’arrét voulu
qiil To vhsedd Provoque automatiquement
cette manipy précédent dans 1'ordpe d’interver-
ansportey o W transporteur g peut alimenter
SPorteur ou un lévateyy 3 o
4 ar g I’arre"t P
» et on évite les

des g rej
appareils et tous Jog ennuis qui peu-

causes d ’engorm-mnnf
vent en résulter,

NOTES DIVERSES 5351

Pour remettre en marche les moteurs qui ont pu ainsi étre
arrétés, il suffit de presser le bouton de départ général; le con-
tacteur passe alors au-dessus des unités déja en fonetionnement,
et enclanche les moteurs voulus.

. Par mesure de séeurité, la maneuvre du bouton de départ
général fait fonetionner un appareil sonore, qui peut étre enten-
du de tous les points de 1'installation, et avertit les ouvriers du
démarrage imminent.

Considérations diverses.

Batiment.

Une des photographies ci-jointes (Photo 1) montre une vue
générale du batiment. Celui-ci est constitué par une charpente
métalligue avee remplissage en briques pour les murs, et en
béton pour les tours et les planchers. Cette construction, quoique
légere, résiste aisément aux vibrations des appareils, qui sont
d’ailleurs peu importantes, du fait du parfait équilibrage des
piéees mécaniques en mouvement.

Le batiment principal comprend trois étages eomplets et trois
étages partiels. L’étage inférieur est réservé au chargement des
produits et aux ventilateurs soufflants. Au second plancher, se
trouvent les transporteurs i charbon épuré, intermédiaires,
schistes et poussiéres. Au troisiéme, sont installées les tables
pneumatiques. Cet étage est représenté sur deux des photogra-
phies ci-jointes (Photos 2 et 3). L’une montre extrémité des
tables par laquelle se fait 1’arrivée du charbon brut; I’antre fait
voir le ¢dté opposé de ces mémes tables; on y remarque les cou-
teaux diviseurs.

Aux étages supérieurs se trouvent, en montant; les trémies
d’alimentation des tables, les eribles seecondaires et les appareils
de répartition des bruts.

Les dépoussiéreurs i vent et les eribles primaires sont logés
dans de petits bitiments annexes, adossés au bitiment principal.
Les récupérateurs de poussiéres Waring sont a l'extérieur, et
on peut les voir sur la premiére photographie. ‘

Le plus grand soin a été apporté pour réaliser la propreté
de Vinstallation, tant intéricure qu’extérienre. A cet effet, tous.




L’installation d'épuration pneumatique de Trazegnies des Charbonnages de
Mariemon!-Bascoup.

Photo 1. — Vue générale du batiment
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les appareils sont enfermés dans des caissons qui sont reliés par
des eonduites appropriés & un systéme général d’aspiration,
aboutissant aux récupérateurs Waring.

Le chauffage du batiment est assuré par des radiateurs dans
lesquels circule de la vapeur.

Résultat et contrdle de Uépuration.

Des prises moyennes sont effectuées journellement sur le
charbon brut, les charbons épurés, les schistes et les poussidres.
Ces échantillons sont analysés par le laboratoire du sidge. En
outre, le laveur dispose toujours de liguides denses, qui lui per-
mettent de contrdler immédiatement les opérations.

Les teneurs en cendres du charbon brut, ainsi que des pro-
duits obtenus en marche industrielle, sont les snivantes :

Tencur en cendres du brut 28 mm. . . . . 24 3 97 %
Id. de ’épuré 2-8 mm., . . 554 6,5 9
Teneur en cendres du brut 052 mm.. . . . 21 3 93 %
Id. de 'épuré 05-2mm. . . 9 210 9
Tencur moyenne en cendres de 1’épuré 0,5-8 . 7.8 %
Teneur en cendres des schistes 2-8 mm, . . . 70 1 76 %
Id. id.  052mm. . . 60 a 65 oL

Ces résultats sont obtenus sans produetion de mixtes, et avee
}-m débit de 55 & 60 tonnes-henre de charbon brut, au lieu des
90 tonnes-heure pour lesquelies 1’installation était prévue.

D’aprés les renseignements donnés par les charbonnages de
:\Ia_riemont-Baseoup, les résultats obtenus par le systéme d’épu-
ration pneumatique ont été trouvés aussi beaux, en ee qui con-
cerne le rendement de lavage et les teneurs en cendres, que cenx
obtenus auparavant sur les mémes ealibr ; :

i ._ m es par le lavage par
voie humide, dans des conditions de marche industrielle jden
tiques. -

Puissance absorbée.

La puissanee ahsorhiée

' par Vinstallation se véparti
hic o partit comme
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Manutention (élé\'ateui's, transporteurs, ete.) . . 60 Kw.
Aspiration et récupération des poussiéres . . . . 120 Kw.
Eribles v o s v ow A E W e e o e 5 Kw.
Tables pneumatiques (soufflage et mouvement) . 40 Kw.
Total . . 225 Kw.

La puissance absorbée par tonne traitée 4 1’heure parait éle-
vée. I1 faut eependant tenir ecompte du développement pris par
la manutention, due & la disposition méme des lieux, et de la
puissance nécessitée par le dépoussiérage, 1’aspiration et la récu-
pération des poussiéres, qui provient d’un souci marqué pour la
propreté de 1’installation et les conditions d’hygiéne du person-
nel préposé i la surveillance des opérations. Enfin, il faut consi-
dérer qu’il a été imposé au constructeur une certaine gamme de
puissances pour les moteurs, et que tous les appareils sont a
commande individuelle, ee qui donne un rendement médiocre
pour les moteurs.

Personnel nécessaire.

L’installation fonetionne durant deux postes de huit heures
de travail par jour. Le personnel eomprend au total 9 hommes,
et se répartit comme suit :

1 chef laveur;

2 laveurs (1 par poste) ;

2 aides pour l'intérieur (1 par poste);

9 hommes pour Llextérienr (manutention, chargement,
déchargement, 1 par poste) ;

homme préposé au graissage et a la surveillance mécanique
(1 tous les 2 postes) ;

1 homme préposé au oraissage et & l’entretien (1 tous les 2

ot

postes).

Utilisation des poussiéres.

Les poussidres sont utilisées, pour une grande pa_l'tie, comme-
combustible pulvérisé & la Centrale électrique du siége n° 7 de
la société. Leur état de finesse les rend aptes & cet emploi sans
pulvérisation complémentaire importante, ce qui en fait un
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combustible économique. Elles ne contiennent que 14 4 15 p. c.
de cendres.

L’excédent des poussiéres a trouvé un débouché intéressant
dans Ia fabrieation de briquettes domestiques & 14 p. e. de een-
dres environ, qui ont des amateurs dans la réeion, ou qui
sont livrées au personnel au lieu d’autre combustible. Ces pous-
sitres, quoique trés fines, s’agglomérent trés bien, et les bri-
quettes ainsi fabriquées ont une bonne cohésion.

Il rentre par ailleurs dans les intentions du charbonnage
d’installer une presse & boulets pour 1'utilisation de ces mémes
poussiéres.

Utilisalion du produit lavé.

Le charbon épuré est utilis¢é en ordre principal pour la
fabrication des briquettes marines dans les presses 4 moule fer-
mé de 1’'usine i briquettes du charbonnage.

Il est aussi vendu aux fabricants de coke, comme charbon
d’appoint, dont l’intervention a une influence heureuse sur
I’abaissement de la teneur moyenne en ean du produit enfourné.
Le charbon lavé & sec ne contient en effet que 2 & 3 p. e. d’ean.

Prixz de revient.

A titre documentaire, voici des indieations sur le colit de
I’exploitation.

Cofit total d’épuration pneumatique par tonne de charbon
épuré : 2 fr. 36 (y compris la main-d’euvre i I’extérieur).
Ce prix de revient par tonne comprend les dépenses relatives

5 : i : ; <
a la main-d’eeuvre, 3 la force motrice, au graissage et & 1’en-
tretien.

Pour apprécier I’intérét du procédé i sa juste valeur, il con-

vient de faire remarquer que 1’épuration pneumatique a amené

en outre des causes indireectes d’économies ou de gains trés
substantiels par rapport A 1’ancienne méthode de lavage & 1’eau.

(est ainsi que 1’alimentation de 1’usine 3§ briquettes en
charbon see a permis 1’arrét des fours séeheurs, I’économie réa-
lisée de ce fait, et comprenant le. combustible, la force motriee,
la main-d'wuvre, entretien, les réparations et 1’amortissement

des fours correspond & 4 fr, 50 par tonne de charbon épuré.

e e ——————————————————————— et ,___]
o
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Un autre élément, qui a sa valeur, c’est le fait que toutes les
poussidres sont intégralement récupérées a 1’état see et qu’elles
acquitrent ainsi une valeur d’utilisation plus élevée que les
schlamms. Enfin, les schistes provenant de 1’épuration pneuma-
tique n’entrainent pas avec eux des éléments tels que les
schlamms, dont les pertes sont impossibles & apprécier dans un
lavoir par voie humide.

Les renseignements qui m’ont aidé & déerire l'installation
m’ont été trds aimablement fournis par M. Genel, Directeur ('le
la Société belge Birtley. Quant aux résultats d’exploitation, ils
ont &été mis A ma disposition par M. Minon, ingénieur en ehe'f
des charbonnages de Marviemont-Bascoup. Je tiens, en terx.'{ll—
nant, a leur adresser i tous les deux mes plus vifs remercie-
ments.

13 avril 1932.
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Essai de modification
de la méthode d’exploitation utilisée
aux Grandes Ardoisieres d’Herbeumont
NOTE
DE
Jean MARTELEERE

Ingénieur au Corps des Mines.
Assistant & 1'Université de Liége.

Les banes de phyllades exploités pour la production d’ar-
doises au siége de la Morépire des Grandes Ardoisiéres d Her-
beumont — dont le conecessionnaire est M. Auguste Pierlot de
Cugnon — forment deux séries présentant respectivement 14
et 40 & 45 métres d’épaissenr, inclinées an midi de 42 degrés et
séparées par une bande stérile d’environ 12 métres.

Des travers-hanes réunissent le puits d’extraction — creusé
dans cette bande snivant la ligne de plus grande pente — au
mur des deux gites; des chassages levant et couchant donnent
aeeds aux chambres en exploitation.

La seule méthode adoptée depuis le débhut des travaux étaif
celle consistant en 1'ouverture de chamhbres d’exploitation ree-
tangnlaires, de 30 x 20 métres, disposées en damier, séparées
par des piliers « épontes » et « longrains » ayant 5 métres
d’épaisseur. Ces piliers sont sensiblement perpendiculaires aux
plans de stratification et vespectivement disposés suivant la
direction et 1’inclinaison des banes. Les chambres se ereusent
en partant du mur vers le toit du gite; le triage sur place des
bloes abattus donne des stériles utilisés pour la eonstruetion
de murs en gradins qui suivent le toit de la chambre et déli-
mitent les remblais.

Cette méthode a été déerite par M. Armand Hardy dans une
note relative a I'effondrement du siége Sainte-Barbe des Ardoi-
siéres de Warmifontaine (Annales des Mines de Belgique, tome
XVIII, année 1913, 1™ livraison).
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Aux Grandes Ardoisiores d’Herbeumont, la dureté de certains
banes et 1’écartement parfois assez important existant entre les
diaclases ont motivé D’emploi de la perforatrice Huberland
(voir Annales des Mines, tome XXVIII, année 1927, 2° livraison)
poulr le découpage des piliers et le ereusement d’entailles faci-
litant le dégagement de certaines mines.

Dans les « ouvrages » (chambres), les ouvriers installent fré-
quemment des palans qui permettent de manipuler aisément les
bloes abattus, souvent trés lourds et volumineux, en vue du
triage et du premier déeoupage. Le transport des bloes utiles
jusqu’aux voies de roulage se fait & dos d’homme, par des voies
en remblais, inelinées et généralement munies d’échelles.

Poussé par le désir d’obtenir un meilleur rendement, le Diree-
teur des Travaux, M. Huberland, décida, en 1927, de tenter, a
I’étage de — 60 metres, 1'appliecation de la méthode d’exploi-
tation dite « d’Angers », adaptée aux conditions loecales.

Cette méthode consiste & prendre, dans 1’ouverture i exploi-
ter, des chambres paralléles, larges de 20 4 25 métres, séparées
par des piliers « longrains » (verticaux) de 5 meétres d’épais-
seur. Leur développement suivant la ligne de plus grande
pente est uniquement limité par la position des voies de roulage
inférieure et supérieure.

L’exploitation de chaque chambre se fait par tranches hori-
zontales de hauteur variable, prises suceessivement en remon-
tant, avee remblayage des vides créés, au fur et & mesure de la
progression du front d’attaque.

On limite ces tranches, dans le eas qui nous occupe, & des
zones plissées sensiblement horizontales et distantes d’environ
5 métres. Celles-ci eonstituent des points de moindre résistance
pour l’abatage et n’ont aucune valeur parce que les ardoises
doivent toujours étre parfaitement planes.

En vue de la préparation d'une chambre d’essai, M. Huber-
land fit pousser les voies, établies dans le gite inférieur (ouver-
ture de 14 métres) aux niveaux de —36 et de — 60 matres,

Jusqu’a 85 métres au couchant du puits d’extraction, afin de
se porter dans une zone vierge.
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Puis il fit creuser, au niveau de — 60 métres, un travers-
hane midi de reconnaissance @ et prolonger encore de 20 métres
la voie chassante. Aprés avoir amorcé, & ce niveaun, deux tra-
vers-banes midi & 95 et & 105 métres au couchant du puits,
on ouvrit, dans 1’angle nord-est de la future chambre, au mur
de la série exploitable, une communication inclinée (touret ou
« forage ») aboutissant au niveau de — 36 métres et établis-
sant immédiatement une seconde issue et le ecireuit d’aérage
définitf,

Il ne restait plus qu’a effectuer la mise & déeouvert de
P’embase de la chambre et & commencer l’exploitation de la
tranche inférieure.

Les figures I
travaux entrepris
suivante :

4 VIIT montrent 1’ordre de sueccession des
a partir de ce moment et exéeutés de la facon

« Crabotage » et attaque des premiers bancs :

Aprés avoir « eraboté » (1) au-dessus du niveau de — 60 mé-
trés, on a recoupé les premiers banes par une série horizontale
de trous jointifs ¢ de 1 m. 20, forés & 1’aide de la coupeuse
Huberland, disposés & 1 métre de hauteur, légérement mon-
tants afin de faciliter le départ des poussiéres. (On limite A
1 m. 50 la profondeur de ces trous et on les arréte, si possible, a
un joint de stratification ou « cafrai » dont la position est
connue grice au travers-hane de reconnaissance a).

Puis on a éerasé &4 la dynamite la partie sous-jacente de
ces banes et tracé a4 l’outil, contre les piliers et sur .toute la

hauteur du « crabotage », deux entailles verticales ayant une
profondeur de 1 m. 20.

On a, enfin, proeédé au forage des mines d’abatage m, dis-
postes & environ 5 métres au-dessus du havage pour le motif
exposé ci-dessus. Différents essais ont montré que ces mines
donnent les meillenrs résultats lorsqu’on les écarte d’environ

80 em.: on leur donne une inclinaison légdrement supérieure-

i celle de la normale aux plans de stratification.
.(l) I".Inluu-m.-nl. sur toute la largeur de la chambre et avee I'aide-
d’explosifs briswnts, d'un bane de mur de 80 & 100 em.
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Le tir simultané de ces mines (chargées de poudre noire) a
provoqué le départ en masse du bane sous-cavé.

La répétition des mémes opérations a permis d’achever l’alba-
tage de la premiére tranche; les produits utiles ont pu et_re
chargés directement dans des wagonnets amenés sur trois voies
perpendiculaives & la voie prineipale de transport. _Les sté-
viles, abandonnés sur place, constituent les remblais de la
premiére tranche.

Ezploitation des tranches successives :

L’exploitation des tranches sus-jacentes n’offre plus, deés
lors, aucune diffieulté. Elle comporte les opérations suivantes :

1° Crabotage au mur en partant du touret d’aérage;

2, Coupage des banes contre les piliers latéraux;

3° Abatage par des volées de mines recoupant la partie supé-
ricure des banes, triage et transport des bloes utiles au tourejc.
On a préva l'installation, & la téte de ce dernier, d’un treuil
¢leetrique qui remontera les produits au niveau de — 36 m. et

permettra 1’apport ou V’enlévement éventuel de remblais fian’s
Je cas ol le gisement donnerait un pourcentage de stériles infé-

-

rieur ou supérieur a celui permettant le maintien des remblais
A environ 2 m. du ferme.

Avantages et inconvénients de la méthode d’Angers :
1° L’exploitation par tranches horizontales n’exige plus
1’établissement coliteux de murs en gradins;
9° La disposition des remblais facilite le triage et le débitage
des bloes abattus;
3o T,%enlévement de la premiére tranche pel'm?t .de recon-
naitre immédiatement le gisement dans toute son €paISSEUT;

4° La suppression des piliers épontes donne un accroissement
du rendement total du gisement, tout en réduisant de moitié les
frais de coupage des bancs contre les piliers;

5° Le portage & dos d’homme est réduit des trois quarts;

6° T.’adrage est ascensionnel et convenablement dirigé;
mais par eontre :
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1° La préparation dune chambre exige des immobilisations
importantes, largement compensées pourtant par les faeilités
d’exploitation ultérieures;

2° Les ouvriers doivent travailler sous des banes entiérement
recoupés a leur partic inférieure; il eonvient d’auseulter fré-
quemment les terrains afin de prévenir tout danger.

Résultats acquis @ ce jour :

Depuis un an environ, la chambre d’essai a été exploitée sans
interruption.

Toutes choses égales d’ailleurs, le rendement en bloes utiles
par métre cube abattu a été supérieur de 15 p. e. i celui des
chambres ol le travail est conduit suivant la méthode ancienne.

Malgré une réduction des tarifs de 10 p. ec., les ouvriers
abatteurs ont vu eroitre leur salairve.

Les frais de montage des murs de remblais, séparés du prix
de revient de 1’abatage proprement dit, ne s’élévent plus qu’a
quelques pour cents de lenr montant antérieur.

I1 semble établi, dés & présent, que la méthode nouvelle est
susceptible de réduire notablement les frais d’exploitation et
de permettre une réduction des prix favorable au développement
de I’emploi des ardoises naturelles.

RAPPORTS ADMINISTRATIFS

EXTRAIT D'UN RAPPORT

DE

M. A. HARDY,

Ingénieur en chef-Directeur du 3¢ Arrondissement des Mines, a Charleroi

SUR LES TRAVAUX DU 2¢ SEMESTRE 1931.

Crochet-clef pour la suspension des lampes portatives
de mine.

Pour transporter leur lampe électrique, et pour la fixer
dans les tailles et galeries, les ouvriers se servent de crochets
constitués le plus souvent d'une facon sommaire.

M. Georges Dept, ajusteur aux Charbonnages de Marie-
mont-Bascoup, a imaginé et fait breveter un crochet de
suspension, pouvant servir en méme temps de clef de ser-

rage (voir plan ci-aprés).

La partie cintrée est combinée pour s'adapter facilement a
I'épaule de I'ouvrier et pour pouvoir s'accrocher aux éléments
du boisage.

Deux trous de suspension, dans lesquels on peut passer
I'anneau de la lampe, ont été prévus, de facon que celle-ci
ne puisse tourner.

Une clef de 18 mm. permet de serrer les joints dans les

tuyauteries d’air comprimé; une autre de 32 mm. est destinée
A serrer |'écrou reliant les raccords flexibles aux marteaux

piqueurs.
Enfin, la pointe du crochet peut servir a soulever le ressort
de retenue du pic usé que l'on désire changer.



