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L o chapitre suivanL continue l 'étude en passan t en revue l es 
différents apparei ls qui son[, rangés e n t rois groupes u t il is<rnl la 
su cciou, la force ceutrifuge, la chaleur c l enfin le p rocédé d e la 
?Il inéral Séparation Lld pour le charbon obtenu par f!o t tat iou . 

Le chapi t re XXVII traite de l 'eau d e lavage c l, de sa cla rifi
cat ion. 

La suij,c se rapporte aux appareils m écaniques accessoires, é t u 
diés rapidement : élévateurs, transporLuurs, cribles, trommels, ulc . 

L e chapitre XXX s' occupe du problème d u contrôle du lavage . 
Les auteurs montrent notamment. la façon dont on peut juger la 
valeur· d.'uu lavage et étudient l' établissement du rendement du 
lavage en sè basant su r la formul e de Drakelcy qui est comment ée 
par des exemples. 

Les deux derniers chapit res montrent les avantages quo donne 
au charbon brut le lavage au point de vue de l'emploi dans l ' in
dustr ie et démontrent l ' im portance du problème pour l 'exploit ant 
lui-même. · 

Deux appendices termiue ul l 'o uvrage . Dans le p remie r , des 
tableau x donnant les résul tats d ' analyse par den sités qui permet
tent de voi r , p our d ifférents charbons, comment la grosseur des 

éléments est en rapport avec la q llanti té de cendres .. Dans le se
cond, nous trouvons les conventions comm erciales adm ises, . en 
Ang le terre, quant aux calibrages, a insi qu e quelques statistiqu es. 

Comme nous le di sions en com mençant l ' analyse de l 'ouv·rage 
de Ml\f. CHAPMAN et l\ loT'l', nous avons ici 11n c oeuvre de réelle 
valeur scientifique, présen tée d 'une façon claire, objective, impar
tia le . Uue foule de graphiques, l a blcau x, phoLographies en ré
ha ussent la valeur et l ' at trai t . 

Col ouvrage d evra i1' se trouver dans loules les bibliothèques des 
sociétés charbonnièr es qui ont à coeur de se tenir a u couran t d u 

p rog rès et dont les di r igeant;; on t compri s l ' imporlanco du pro
blème capi ta l et vi t al qu 'es[, à l ' heure actuelle le lavage clu cha r

bon . L es auteurs ont montré que celle quest ion n e peu t plus ·êt re 
cl n 'est plus résolue par l 'empirisme, étanl d evenue l 'objet d ' une 
technique déjiL Lrès développée. li esl à espérer q ne nous verrons 
bie ntôt, une t rnductiou fran çaise tle cet ou vrage. En atten dant, 

nous avons cru bien faire en sig nal an (, son import an ce aux ingé
n ieurs houillers. 
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stantiardisation des Profilés. 

Sta11dardisatiou vient de fa ir.e p~raîLrc 
L 'Associat ion B elge de l ' t " 29 . Sta111lr1rd1.~flf 1011 rfr8 

une édi t.ion provisoire de son ,appor n . 

/lruf ilf;s . t f · de 
avec quelques interruptions tou e 01s, -

L'étu de poursmvic, . 
1927 

ont conduit. la 
. 1919 ul, l 'enquête publique ouverte en , 

pu is , cl 29 décembre 1929 , a Commission technique, dans sa scance u . . Il le 
l'adoption définitive de quaLrc sé-rics ~~o pr.of~l s d e poutt ..: es, c 
fers U, de con1ières égales et de corn1orcs rn eg.ale_s . , . 

L o calcul des caractéristiques a élé e.nfr epns ~n~medial~mont , 
m~is ce Lravail, qui réclam e des soins to11 t partic,ul~e rs, _ex ige un 

· , ·1 • · 1·1 de publier des a prescnl, d es t emps cons1clcrablc et 1 a pa1 li u 1 e , . . .· 
Lableaux préparatoi rcs q li i no con ~i ~n .non t que les cl 1_me1~ s '. 0 1~s ]~lin~ 
cipales et Je poids clos profils dé f1111L1vcment adoptes p a t la Corn 

· · · ntic permctlront déJ.kL aux consommat eurs, de con -m1ss1011 , ·mais ·1 ' . ' , . I· · 
1 . 1 11a11Clcs sur les profils recommandes, et aux am1-ce11 t rer eu t s c ei • 

. 1 ,. spirer de cette oricnlat iou pour régler leur program-no1rs c c s m · 
m e d o fabrication. · bl t 1 

·t d 'fnit if com1Jrcndra en out re, des t a qanx ac uc s 
L e rnppoi c 

1 
' f T t 1 l une • ! 'tés des Lablcaux consacr és aux ers c c on dument comp c ' . 

. . ' en c d 'élaborer les proJets. 
sous-comm1ss1on s oc P930 u l· êlre oblenu , fran co de p ort e11 

Le Rappor t n° 29- l ' pe , ' l ' A 
3 f l ' cxel11 l)laire e n s adrossa11 l, a s-. ·ix do ra ucs , ' li 

B elg ique a u pt · 1. t• 33 rue Ducale à, Bruxc es. 
. t . B elge de Standa rc isa ion, ' . soCJa ton . 

. f ,. 0 f r 70 pa r p,,·empf((lre . />0 11 r l' f> f ra11,qer , fl JO ll e . , . 

. t , f ire iw momen t dP la cu111mw11r1c, au crcdil 
Le pa1em eu t . es ~ 2~8 55, cl~ J\ l . Gustave-L. Gérard , iL Bruxcl-

du compte posta l n .' . · l l ns l 'expédition les son scriptenrs -
1 .Af. cl 'évik r tou t 1 ctarc c a ' Il 
es . m . . cl . e COl11}Jlète sur le t a lon cl u bu e-t riés d ' i11d 1q11cr !e ut a i css . 

son P d nda t de vn em ent . t iu de verseme n t ou u ma 

------------------------------~------------~~ 
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Tolérances des Ajustages. 

.L ' ~ssociation Be;ge de Staudardisation vien t d ' achever la pu
blication , com111t ncce en 1927 d ' une série de t reize ('· · 1 , , , . . ' ascicu es con-
sacres a 1 1mportaut7 quest1011 de tolérances des ajustages et de 
leur cont rôle. 

La question de la standardisation des tolérances de fabricat ion 
fut soulevée dès la fondation de I' A B S 1919 L' 1 · . , . . . · .. , en . . emp o1 
des calibres a hn11 tes, qui n 'avait paru s' im JJO . t f · . . · se1, au re ois, que 
dans les a telier s travaillant en très grandes série • ' t d ·t · , , . . ·s, se en a1 · rap1-
deme111J a tou te 1 mdustn e de la construct ion in , · , .. , ,. ecamque, a cause 
des facilites qu il procure dans tou te fabri cation d ., · . . . e p1eces m ter-
changeables . 81 le principe étai t aénéralement ad . ·1 ' , . 

A • b ' mis, 1 n en eta1 t 
pas de meme des modalités d ~application et il paru t clone 
11un de tâcher de les unifier. oppor-

Sur l ' ini t iative de la F édération des Constru t.- cl B . . . ' c eurs e elgi-
que, la Comm1ss1on générale de 1' A D S clc'c·d · 1·· · . . · · · 1 a c msc1·1 re la 
standard1sat1on des ,tol érances des org·lnes 111e'c· · 
gramme de s~s travaux . 

' uniques au pro-

La Commission technique prévue par les statu ts de ]' A. B. S 
fu t composée de délégués des admi11is!'.rations et groupements sui~ 
vants : 

Administrat ion des Che~n ins de F er de l' Etat (aujourd'hui 
Socié~- ~atio~ale des Chem in s de F er Belges) ; 

Soc1ete Nat ionale des Chemins de F er Vicinaux · 
F édérat ion des Constr ucteurs de Belgique; ' 
Chambre de Commerce de Bruxelles. 

La Commission formu la comme suit le but de ses t ravaux . 

i o Création d ' un système de tolérances donnan t t an t pour! '. 
normal que pour l' alésage normal les t 1•• ' axe 

, 
1 

, o e1ances pour chaque d ia 
metre, ce a pour les différents contacts ' , · · -a. prcvo1r · 

2° Choix d ' un nombre de classes de J'eux Sllff. ' 
d . , isan t pour chaqu 
, 1ametre, pour répondre a ux besoins des induslTies l e~ Jiu .·, e 
etanl; entendu que chacun e de celle-ci pourr·1 h . . l s vauees, 
.· l l , c o1s11· , dans la , 11 e, a ou es classes convenant Je mieux ~ . , . . , se-

a sa spec1altte · 
3° Adopti on, autant que possible d 'u t ' ' 

d ' n sys eme déJ. à ad t ' 
ans un pays étranger ayant une indust .· , . ' op e 

t d , 1 , u e mecamq 11e suffisam 
men cwe oppee pour permett re cl ' obl .. 1 1 · -

0 11 11 es ca ibres , · 
dans les meilleures condi t.,ions . necessaires 

J 

, 

)· 
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4° Choix d ' un système standard de notations pour l'iusc:ri p
t ion des tolérances sur les plans,. de façon à éviter les erreurs 
d' interprétation et faciliter l 'éducation aussi bien des dessina
te~ll's que des ouvriers; 

5° Déterm ination des tolérances d'exécut ion des calibres eux 
mêmes et1 de la limi te d ' usure admissible. 

Une enquête fu t ouverte auprès des principaux atel iers de con
struct ion en vue de conn aît re quels étaient les systèmes de tolé
rances em ployés en Belgique et les résul t'ats qu' ils avaien t fournis. 

En même temps, la Commission s'occupait de r6uni r une docu
mentation tout à fait com plète sur les t ravaux déjà effectués par 
plusieurs associations de st'andardisation étrangères. 

Disposant ainsi de tous les éléments nécessaires, la Commission 
se livra. à uue étude approfondie des systèmes adoptés à l'étr an
ger et, pour l 'aider dans ce travail , elle convoqua à plusieurs re
prises, une a!'?semblée générale des représentants de l'industrie de 
la const1 uction mécanique. 

E n conclusion de son étude, la Commission décida, pour des rai
sons tan t techniques qu 'économiques, de se r allie1· au système 
élaboré par !'Association allemande de standardisation (Deutscher 
Normenausschuss). 

Conformément à u ne décision de la Conférence officieuse des 
Secrétaires des A ssociations de St andardisat ion , tenue à Zurich en 
1923, l'A ssociatio;1 allemande fu t p riée de donner son accord . Par 
ses lettres des 21 avr il et 10 mai 1?26, cette association autorisa 
l 'A . B_. S . à incorporer dans ses publications la série complète des 
tableaux relatifs au système de lolérances. qu 'elles avait élaboré. 

L a Commission s'occupa alors d 'établir un vocabulai re et un 
tableau de uotat ious convenant à une publication en langue fran

çaise. 
Comme l'avait fait1 la Commission allemande, elle adopta pour 

les symboles des ajustages, les initiales des désignations. P our les 
qualités, au conl raire, e lle s' inspi ra du système de !'Association 
suisse et choisit des chi ffres. De cette manière, chaque ajustage 
se t rouve caractérisé par une lettre et uu chiff re. 

L a Commission adopta également la d isposit ion choisie par I' As
sociation suisse pour le t ableau synoptique des qualités et des ajus
tages. Elle ajouta, en out re, un tableau qui ne figure pas dans 

_....iml .... __________________ ............. .. 
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la série a1lemande et qui permet de comparer aisément les jeux 
et les serrages réalisables dans les différentes qual ités. · 

Le t ravail était terminé lorsque I 'Associaton allemande com
muniqua à l' A . B . S. un projet de modification à int roduire dans 
les tableaux rnlatifs à la qualité I " Parfait n, qui concerne les 
ajustages de haute précision. Après un examen attenti f, la Com
mission de l'A . B. S. décida de se rallier aux modifications pro
posées. 

Cette question fit l'objet d ' une conférence tenue it Berlin, le 
31 oceobre 1927, et dans laquelle les modifications fure11t défin i
t ivement adopLées, sous cette réser ve, toutefois, que les 11ouvea11x 
tableaux no seraient appl icables qu 'aux organes de p lus de 3 mi l
limètres de d iamètre. 

L a série des rapports A. B . S. consacrés atL'\'. tolérances com
prend les fascicu les suivants : 

N° 24. - Notions fondamentales. 

N°1 33 à 36. - Tolérauces des ajustages clans le sous-système de 
l 'alésage normal. 

N°• 37 à 40. - Tolérances des ajustages dans le sous-système 
de l'axe normal. 

N° 41. - Cal ibres iL limites. - Nol ions fondam en tales. 

N°1 42 et 43. - Calibres d' atelie1:, de réception e t de contrôle 
pour chacun des sous-systèmes. 

N° 44. - J eux et; serrages réalisables an moyen des calibres 
standards. - Ajustages. à g·rnnd jeu . 

li convien t de r appeler que la Commission a voulu mettre à la 
disposition de l'industrie un système lout à fai t général eL auquel 
chaque constr ucteur doit emprnnter , après exam en , les données 
convenant à sa spéciali té. 

L'A. B. S. enyisage, cependant, pour l' aven ir , l' institution de 
sous-commissions qui seraien t chargées d 'élaborer des itableaux 
spéciaux formés d 'éléments cmprunl és au système général e t des
Li nés à servir de g uides pour des industries déterminées. 

La sér ie des t'reize rapports n°' 24 et 33 à 44 peu t êLre obtenue, 
au prix de 100 francs en s'adressant à l'A8sociation Belge de 
StandardisaLiou , 33, rne Ducale, à llruxelles. 
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j •,, 11 ,. / 'f- l ru11yrr, ojo11 /1•r (} Jr. 70 por e.1·e1111iluire. 

Le paiement est ~t faire. "" 111 1J111P11 f rlf' '" c·11111111r111rfr au crédit 
du compte postal n° 218,55 du Secrétaire génér~l '. ~:L Gustave
L. Gérard. Afin d 'éviter tou t retard dans l'expcd1\1 on , le:; sou
cripteurs sont priés d ' indiquer leur ad resse ''."'"tif,:te su r le t a]01i 
du bulleLin de ver~emenL ou du mandat de v1remenl. 


