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INTRODUCGTION

L’étude si compléte et si consciencieuse, publiée par feu
M. TDlnspecteur général des mines Ad. Firket, a fait
connaitre, en son temps, aux lecteurs de cette revue (1),
I’état des usines & zinc, plomb et argent de la Belgique 4
la fin de I'année 1898, spécialement en ce qui concerne
leurs conditions de salubrité intérieure.

Depuis cette époque, en réalité peu éloignée de nous,
I'importance de ces établissements n’a cessé de croitre, de
nouveaux centres de production ont été créés et de pro-
fondes transformations ont été introduites, tant dans les

(1) Ap. Fmxer. Usines a zine, plomb et argent de la Belgique : Etude sur
leurs conditions de salubrité intérieure. — dnnales des Mines de Belgigue,
t, VI, 1901.
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méthodes de traitement que dans les mstallatlons des
anciennes usines. :

C’est pourquoi nous avons congu le projet, depuis quel-
que temps déja, de reprendre I’étude des questions jadis
traitées par M. Ad. Firket, en nous plagant exclusivement
au point de vue de la salubrité du travail.

Pendant ces derniéres années, des progrés notables ont
été réalisés dans la métallurgie du zinc; des usines ont été
entiérement démolies et reconstruites dans de meilleures
conditions hygiéniques; d’autres ont été améliorées ou
sont entrées récemment dans la voie des transformations;
les plus récentes et les mieux concues ne cessent de se
développer et une nouvelle usine, dont la construction se
poursuit activement, nous permettra d’étudier bientot les
résultats de perfectionnements incontestables dfs 4 un
métallurgiste éminent.

Par contre, la situation de plusieurs établissements
anciens de la province de Liége n’a guére changé depuis
1898. Dans l’industrie du zinc, les transformations sont
plutot lentes et, en somme, le procédé métallurgique utilisé
depuis un siécle pour I’obtention de ce métal n’a pas encore
subi de modification essentielle.

Nous espérons cependant pouvoir exposer ici ultérieure-
ment, les conséquences des améliorations apportées a la
disposition des fours de réduction des minerais de zinc,
aux halles qui abritent ces fours, & ’organisation du tra-
vail et aux mesures sanitaires prises dans lintérét dy
personnel ouvrier.

Intervertissant 1'ordre adopté par notre prédécesseur,
nous nous occuperons d’abord de la métallurgie du plomb
et de 1’argent, dont les progrés ont été trés rapides, sur-
tout depuis 1906, et qui utilise d’une fagon presque
générale des méthodes et des appareils nouveaux, spéciale-
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A la vérité, les ateliers de désargentation du plomb
présentent un intérét assez faible, au point de vue qui nous
intéresse; presque tous possédent la disposition dite « en
cascade » et on y applique le procédé par le zinc depuis
longtemps connu.

Nous serons donc sobres de détails 4 leur sujet; nous
signalerons cependant les installations les plus récentes
réalisées en Belgique pour le traitement du plomb d’ceuvre
et nous réunirons dans les mémes tableaux statistiques les
renseignements relatifs aux fonderies de plomb et aux
usines & argent qui en déperdent.

Ces deux industries sont en effet trop étroitement unies,
pour qu’il soit possible de les séparer.

Au surplus, les sociétés qui s’y consacrent obtiennent
souvent d’autres produits, tels que des mattes cuivreuses,
des speiss, ou encore de I'anhydride arsénieux, du sulfate
de cuivre et méme du cuivre noir, en quantité trés impor-
tante.

La fabrication de ces produits exerce évidemment une
certaine influence sur les conditions de salubrité mtérleur
des usines étudiées.

Aussi ne manquerons-nous pas d’indiquer la nature et le
tonnage des matiéres ainsi obtenues, en faisant connaitre
sommairement leur mode de préparation.

Des renseignements numériques trés complets nous ont
été fournis, avec une grande obligeance, par les producteurs
belges de plomb et d’argent, en ce qui concerne les ma-
tieres premiéres consommées, la production et le personnel
ouvrier de leurs usines.

Ils ne nous ont pas permis toutefois de les publier inté-
gralement et séparément. Nous les grouperons donc, ainsi
qu’il est d’usage pour I'établissement des tableaux statisti-
ques dressés annuellement par I’Administration des Mines.

ment pour 1’agglomération des matiéres premiéres et la

Les documents mis 4 notre disposition se rapportent 4 la
production du plomb d’ceuvre.
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période décennale 1901 4 1910. Gependant, la publication
de notre travail ayant été retardée, nous n’hésiterons pas
4 v introduire des données plus récentes. Nous décrirons
l’état de nos différentes usines en 1911, ce qui nous
permettra de faire mention de la nouvelle fonderie de
plomb, argent et antimoine, installée 4 DBaelen par la
Société de la Vieille-Montagne.

Par contre, nous ne nous occuperons pas de l'usine de la
Société pour le « Traitement des minerais », qui extrait
annuellement dans son atelier d’Overpelt, une certaine
quantité de plomb fortement argentifere.

En 1911, il a été traité dans cet atelier, par un procédé
par réaction, trés différent des méthodes ordinaires de la
métallurgie du plomb, 10,095 tonnes de blendes austra-
liennes.

Les 845 tonnes de plomb argentifére ainsi obtenues
avaient une valeur de 579,200 franes, soit {r. 685-44 par
tonne, ce qui révele leur haute teneur en argent.

Ce métal a été désargenté dans une de nos usines; il
convient donc de ne pas lajouter & la production de
celles-ci.

C’est pourquoi, il ne sera pas tenu compte de 1'usine de
la Société pour le « Traitement des minerais » dans les
tableaux statistiques insérés dans notre premier chapitre,

La généralisation du procédé de traitement des minerais
plombeux, en usage dans cette usine, permettrait d’alimep-
ter nos fours 4 zine au moyen de minerais moins riches ep
plomb, ce qui serait trés favorable a leur salubrité inte-
rieure ; mais cette généralisation nous parait trés impro-
hable.

Notre deuxiéme chapitre contiendra un exposé de |
situation, en 1911, des cinq établissements industriels qui
représentent en Belgique, la métallurgie du plombh et (e
I'argent.
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Nous y signalerons les importantes transformations
quiils ont subies dans ces derni¢res années, les progres
apportés @ leur outillage et aux procédés de [abrication,
tout en renvovant le lecteur aux traités spéciaux, en ce qui
concerne le détail de ces procédés.

Dans un troisiéme chapitre, nous ferons connaitre plus-
spécialement les dispositifs utilisés, les mesures préventives
prises, en vue de restreindre les effets des causes d’insalu-
brité du travail.

Nous décrirons ensuite les installations sanitaires éta-
blies dans I'intérét du personnel ouvrier et nous exposerons
enfin, les résultats obtenus dans la lutte contre le satur-
nisme.

A ce point de vue, but essentiel de notre étude, des
progrés incontestables ont été réalisés. Nous regrettons
vivement de ne pouvoir les faire connaitre séparément
pour chacune de nos usines.

Le groupement de tous ces résultats a naturellement
masqué bien des particularités dont la mise en lumiére eut
été utile.

[l subsiste malheureusement, dans les industries métal-
lurgiques spéciales, une appréhension de la publicité et
des habitudes de mystére, difficiles & déraciner. Ces tradi-
tions regrettables, qui n’ont jamais entravé I'essor de la
sidérurgie, peuvent seules expliquer ce fait étonnant qu’il
est fort peu question des usines a4 plomb belges dans le
cours de métallurgie des métaux autres que le fer, publié
en 1912, par M. le professeur Eugéne Prost, de I'Univer-
sité de Liége. :

Aussi ne terminerons-nous pas ce préambule sans
remercier bien vivement tous ceux qui, rompant avec des
pratiques funestes, nous ont permis de mener a bonne fin
la tiche que nous avons entreprise. -
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CHAPITRE I.

Statistiqﬁe de la production, de la consommation
des matiéres premiéres et du personnel.

Non compris I’établissement de la Société anonyme pour
le Traitement des minerazs d’Overpelt,. cinq usines produi-
sant du plomb et de I’argent, en partie aurifére, ont été en
activité en Belgique en 1911.

Le tableau ci-contre fait connaitre leur situation, la
nature et 'importance de leur consommation, ainsi que de
leur production pour cette méme année 1911.
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Les quantités de plomb marchand renseignées dans ce
tableau comprennent le métal désargenté résultant du
traitement des plombs d’ceuvre achetés a 'étranger. La
teneur moyenne en plomb de ceux-ci étant de 97 9 et la
quantité totale de 51,970 tonnes, on peut admettre, en
faisant abstraction des pertes d’ailleurs minimes de la dés-
argentation, qu’ils ont fourni 50,410 tonnes de plomb
marchand.

Il reste donc, pour la production réelle de ce métal,
obtenue en partant des minerais et des sous-produits,
44,770 tonnes. . ‘

Gette production, qui n’était que de 19,500 tonnes en

£

s ‘1 '

TABLEAU . Usines & plomb et argent de Ia Belgique. — SITUATION EN 1911.
Nombre de Matidres consommées Production
' Situation et désignation >
Sociétés propriétaires d . = I s Plomb .
es usines L oo - . ous- omb- . .
% % E § Ouvriers Minerais produits d'ceuvre Plomb Argent Matieres accessoires
&= i
>
Tonnes Tonnes Tonnes Tonnes Kilog. |
Société anonyme G. Dumont | Sclaigneaux a Seilles 5 ! 2 200 24,225 14,700 » 16,935 36,280 310 tonnes de mattes
et fréres. (province de Liége) . © f cuivreuses
Compagnie d’Escombrera- Blevberg a Montzen 3 2 66 910 1,455 N 930 1,63 J' . )
Bleyberg (province de Liége) J
Société anonyme des Métaux et | Overpelt & Overpelt 6 1 302 » 38,100 3,480 10,050 43,470 | 895 tonnes As2O3
Produits chimiques d’Over- (prov. de Limbourg) 975 tonnes CuSO4
pelt.
Société anonyme de désargen- Hoboken a Hoboken 5 4 858 31,440 31,800 48,490 62,775 163,390 3,830 tonnes de cuivre
tation d'Hoboken. (province d’Anvers) noir (1)
Société anonyme de la Vieille- Baelen a Baelen-sur- P 2 100 2,860 14,815 » 4,490 7,945 »
Montagne. Néthe (pr. d’Anvers) :
i I
T —— o —_— —_— ———— . —
ToTaux 2] 1 1.706 59,435 | 103,870 51,970 95,180 252,720
: ’ | ®
i I
) _(1) Ce cuivre noir contenait 92 kilogrammes d’or et 8,045 kilogrammes d’argent.
'\‘\ (@) Contenant 1,268 kilogrammes d'or.
G
\
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1898, a donc augmenté, depuis cette époque, de 129 %7,
Notre pays n’intervenait alors, dans la production mondiale
du plomb, que pour 2 1/2 % 4 peine, d’aprés M. Ad. Firket.

Dans un article récent publié par la Revue de Métallur-
gie en octobre 1912, M. Rebeyrol signale un accroissement
de la production belge qu’il qualifie de prodigieux; il y
donne pour I'année 1909, 40,000 tonnes de plomb et pour
1910, 89,000 tonnes. Le plomb étranger désargenté, sous-
trait du premier de ces chiffres, figure au contraire dans le
second.

Les quantités admises par M. Rebevrol, rectifiées en ce
qui concerne la Belgique, en tenant compte de ce plomb
étranger, forment pour 1910 un total de 1,049,000 tonnes,
d’ot il résulte que nos usines ont fourni 3.8 % environ de
la production mondiale de plomb de la dite année.

Leur part d'intervention, qui était, pour I’argent, de 2 %,
en 1898, a atteint 4 % en 1909 (1). '

La Belgique ne possede pas encore d'établissement per-
mettant la séparation de 'or et de l'argent des argents
auriféres. Des 252,720 kilogs d’argent qu’elle a produit en
1911, il a été retiré & Pétranger 1,268 kilogs d’or.

Nous croyons intéressant de signaler qu'une de nos
usines trafte depuis peu d’années dimportantes quantités
de minerais mixte_s de plom}) et de cuivre importés d’Afrique
et i pI'O_dUCf‘Oﬂ de_cnulvre noir augmente rapidement ;
ce métal, qui esl,.argentliere et aurifere, est toujours r
finé au dehors (2).

‘Les 3,,830 tonnes obfenues en 1911 contenaient 8,045
kilogs. d’argent et 92 kilogs d’or. '

af-

(1) Draprés E. Massart. Note sur Jla production e
plomb et du zinc. — Annales des Mines de Hl—’f{,’ique
(2) La Belgique a consommeé en 1910, 13,000 '

M. Rebeyrol, qui ne fait pas mentinn de s; . .
€sa production ; elle posséde depuis long-

temps une autre usine i cuivre 4 Hemj
mp et 1xem, dont 1a g i ¢
fice a 'Administration des Mines, y * eV liamen i pas eon-

t la valeur de l'argent, du
t. XV, 3¢ livraison.
tonnes de métal rouge, d'aprés

—
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Dans notre premier tableau, résumant les données statis-
tiques pour 1911, nous avons indiqué les quantités de pro-
duits accessoires recueillis: mattes cuivreuses, sulfate de
cuivre et anhydride arsénieux.

Ce tableau renseigne, en outre, la nature et le tonnage
des matiéres premiéres consommeées.

Les plombs d’ceuvre & désargenter nous sont expédiés
surtout par 'Espagne et le Mexique; il en vient aussi, en
moindre quantité, de la Gréce et de I’Asie Mineure. La
provenance des minerais et des sous-produits plombiféres

est indiquée ci-dessous :
Sous-produits plombiféres

Minerais en tonnes en tonnes
Belgigue s « + « 860 81,900
Allemagne . . . 1,955 5,130
Angleterre . . . 185 1,405
Espagne . . . . 2,655 25
France . . . . » 8,490
Hollande . . . . » 6,920
Suddes < w 4 . 875 »
Algérie et Tunisie 3,060 »
Afrique australe. . 21,025 »
Ghineg . + « . 190 »
Amérique. . . . 300 »
Australie. . . . 283,330 »
Totatizs = ‘s 59,435 103,870

Les minerais australiens sont des concentrés de galéne
tenant 60 4 70 % de plomb et 700 & 1,100 grammes d’ar-
gent par tonne.

La composition moyenne des minerais de 1'Afrique
australe est la suivante :

Plomb . . . 28 % Seufte o «. = 9%
Cuivre . . . 20 Chaug . s » =
FAIGG . & .5 = & Billos. 5w | 20
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~ Ce sont des minerais oxydés de nature assez complexe,
mélanges de carbonates, de silicates et de minimes quanti-
tés de sulfates.

Quant aux sous-produits plombiféres, ils sont constitués
presque exclusivement par des cendres de fours & zine,
provenant des usines du pays ou des régions industrielles
voisines.

Le plomb qu’ils contiennent tire en grande partie son
origine des blendes plombeuses australiennes traitées par
ces usines.

Une préparation mécanique plus ou moins compléte aug-
mente la teneur en métal de ces matiéres, qui renferment,
sous forme de silicate, de 10 4 25 % de plomb. On y trouve
aussi une assez forte proportion de fer & ’4tat ferreux, de
2 4 4 % de soufre, une quantité d’argent qui peut atteindre
et méme dépasser 1,200 grammes par tonne, du zinc et
souvent un peu de cuivre, d’antimoine ou d’arsenic.

Pendant les dix années que nous avons étudiées plus
spécialement, la part d’intervention des trois espéces de
matiéres premiéres consommées par nos usines 4 plomb
s’est modifiée lentement.

Utilisant les renseignements que nous possédons et dont
certains ne sont qu’approximatifs, nous avons calcul
ces dix années, les poids du plomb contenu’
matiéres premiéres.

é pour
dans ces

Les chiffres ainsi obtenus sont groupés dans le tableau

ci - aprés; ils ne sont pas assez exacts pour servir de
base a la détermination de la perte en plomb résultant des
opérations métallurgiques, mais ils noys
fixer la part proportionnelle des minerais,
et des plombs d’ceuvre dans la production

ont permis de
des sous-produits
des usines belges.

e s

TaBLeau 1I. — Usines & plomb et argent de la Belgique. — PERIODE DECENNALE 1901-1910.

Al 3
LA METALLURGIE DU PLOMB ET DE L’ARGENT 459
B qunwer 1S 882 €238 8 8|8
— — o
g ||wduengquold] S % & B % X & & A &8 S
= . Eoa e T s e =G A
[<] 3 (=3 ~ — — bl il <0 w0 < (=23 ©
2 N SO S
B8 suadwod uou - S
=
s2 5 1 W o <
\ - =) e e i
&5 3 8 8§ 3325885 |3
= - - - - - - - - - - - -
K] - M W W O o — ~ o~ =
3 = © &~ B - ~ B~ ® ®.% B
a % T W O N e I~ ©® o ©
3 2 a1anm,p M ® N o o= O o o .
< § E -squoyd 5 & & 8B & v 8B 8 2 =2 )
SE g
28=2¢ % il 5 % a2 2 @ 1w a w o « -
S a2 sinpol T T R A Y- B e SNRT- SV o
a. g a 2 -snos — =4 XET L WL L B fact
> -
€3 S5
= 5 % @ 0 e S W o —~ S @ @
- S W = X W M e o= S O -
Esepuuf 5 X 3 2 8§ & &8 5 8 & &
n
> o 1 0 9o o
2= , 88 28 23 8 8 3 28 28 h
g @ © .3 9 - W 8 S B A A o © re)
2 3<% 3 N B B W N S B 1B O o~
2 2 - g g B~ N A S S S - ©
3 E & - ~
k=1
[ o = n O © O o O © o O o 0
£« ® =3 & & 8 B S = = & = o2
8 E-HE.g ]l e g F 38 =~ % = &5} %
@ =2 27 - ;@ O O M M s = -
[} [l o =] a0 T 0 . o ' o v =
B F] v -
L3 ‘o
‘g m% a
9 L D 2 S I 0 S O O o
§ -E..': = 9 4 & & 3 F ¥ O~ D B S prd
14 00 E o :-_: - cr:‘ v’ '4: O_ O’_ ot l*.~ ~ fN— Gl..
=] ™ s Y3 ® = W W W W W O 0 & =
@ s £ R T T TR - @
g d
3 2z|lesgs2888g82¢z2|s
-] g£.,8 > b o S Rk~ O ® ]
g A A T S T %
g S == ~ © € -~ & O & ¢ o o o
5 x =z ¢ |. - = = S - =]
n g8 °
] E'E
© : ] S B® o B I R S Bl O 9 o
0 © 2 g8 rel N R B = B )
2l g5z 2 883883812
@« v = O e s v & N o o ~
8 s e 2 QL FBREE S =
o, [~4
=] = - - - =] o
Q Q2 é’ ® PV S & M, = S & QA X I3
® E. o L S = - T - T R = — S ~
£..2 L ne s e s T e -
=] N o B H O W e B ® O <
% ) & <) —_ = e e = = NN 0 N =3
Y] = v -
= 8
L2 £ 3 . [ - - B~ S — S — S — S — WY S =)
m = - o Q 0 M Q@ = W VW ~ = & —
Ec2 & ¥ A ®m B B = = D =
£gz A AR S S CA T -
S = o N o 1 = o = 0 ey
% e N X N AN &N & M Hon o= =
: o
8 2 883885882 =
B & & & & & & & & & & i
: — — — — Lt — — — — — —
= S
< (=
-




460

90,000 /
\@ A
80,000 /\ - o‘a‘
' ‘ 13
A 0
70,000 //\\/ qu\ w/
60.000
50,000
- desarged té
40,000 gy
30,000 : : e/ﬂf
: mpris
duction non <
pr0
20,000 ~—F~
10,000
0
—_ [~ [=2] < [led [~ ~ 0 o
< < [=3 —
g & & &8 & & & 2 8 3 3

ANNALES DES MINES DE BELGIQUE

Les diagrammes que nous avons dressés rendent compte
des fluctuations de cette production ; I'un figure la produc-
tion totale du plomb marchand de 1901 4 1911 ; lautre,
cette production, abstraction faite du plomb étranger sou-
mis 4 la désargentation.-

—

Dracrammes N° 1. — Production du plomb marchand (en tonnes).
L’allure de ce second diagramme montre clairement la
prospérité croissante de nos usines 4 plomb.
Il eut été intéressant de rechercher également ’origine
de l'argent fabriqué par ces usines et d’établir, pour ce

e —
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métal, le méme tableau et les mémes diagrammes que pour
le plomb. ' '

Les données dont nous disposons ne sont pas assez com-
plétes pour qu'il nous soit possible de faire ce travail. Au
surplus, cette question est moins importante, an point de
vue qui nous occupe, que la richesse en plomb des matiéresf
premiéres traitées.

1,500 {— — ? 2

- s t £o
e -
! / hson"e/ ouur e'//
T

b T
~ i ;
! i f
‘ :
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DiaGRAMMES N° 1I. — Personnel ouvrier.

Cette richesse constitue, en effet, un des facteurs essen-
tiels du probléme que nous étudions. Parmi les facteurs
également importants de ce probléme, nous citerons la
réduction du personnel ouvrier, par la généralisation des
moyens mécaniques de transport et de manutention, spé-
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cialement pour le service des appareils de grillage ou
d’agglomération et des fours de fusion.

Nous exposerons ailleurs les progrés réalisés a ce sujet ;
mais nous donnerons dans ce premier chapitre, consacré
aux renseignements statistiques, la subdivision du person-
nel occupé de 1901 &4 1910 par les usines de Bleyberg,
d’Hoboken, d’Overpelt et de Sclaigneaux.

Dans le tableau n° III, ce personnel a 6té réparti de la
facon suivante :

Colonne I. — Grillage et agglomération de matiares plombeuses ;

—  IL. —-Fours de fusion de ces matiéres pour plomb d’ccuvre;

— III. — Rafflnage et désargentation du plomb ;

— 1V. — Services généraux, transports, cours et ateliers 5

— V. — Personnel total.

TaBLEAU I11.

— Personnel occupé par les divers services.

Grillage et Raffi g
f Fours de fusion nage et Transports e
§ agglomération désargentation | cours et ateliers f
= — == e | S g
£ = === === =
Nombre | 95 | Nombre | 9 | Nombre % | Nombre | 94 s
a.
|
[
1901 193 | 15.4 334 | 26.7 245 | 19.6 480 | 38.3 1.252
1902 226 | 16.3 358 | 25.8 242 | 17.4 562 | 40.5 | 1,388
1903 187 | 13.8 347 27 232 {171 587 | 43.4| 1,353
1904 L 15 338 2.6 223 |169] g0 46.0 | 1.318
1905 161 12.5 319 | 24.8 5 5 .
217 | 16.9 580 | 45.8 | 1,286
1906 188 | 14.6 304 | 23.7 217 | 16.9 574 | 44.8 | 1,283
1907 210 15.5 303 | 224 215 | 159 623 | 46.2 | 1,351
] ! . ’
1908 218 | 14.6 319 21,
| | 1.3 218 | 14.6 41 | 49.5 | 1,496
1909 215 | 12.7 394 | 23.4 221 |13.1 857 | 50.8 | 1.687
1910 215 12.8] 383 28| a6 |10 865 | 51.5 | 1.679
| | ' 1
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Nos graphiques n°II révélent une augmentation trés nota-

- ble du personnel total de 1906 & 1909 ; cette augmentation

est due presque exclusivement au développement considé-
rable des installations de 'usine d'Hoboken; les usines de la
province de Liége ont, au contraire, réduit leur personnel.

D’autre part, le nombre des ouvriers occupés par les ser-
vices des fours et appareils servant au grillage, a I'agglo-
mération et & la fusion pour plomb d’ceuvre n’a pas aug-
menté dans les mémes proportions que le personnel total.

Celui des ouvriers des ateliers de désargentation est
resté presque constant.

L’accroissement constaté est donc dia surtout aux ser-
vices accessoires, dans lesquels les ouvriers sont peu expo-
sés aux affections saturnines.|

Pour établir les chiffres du tableau IV, nous avons fait
abstraction du personnel des ateliers de désargentation et
du travail des plombs d’ceuvre étrangers.

Ce tableau renseigne la production de plomb extrait des
minerais et des sous-produits :

1¢ Par ouvrier des services [ et II définis plus haut;

2° Par ouvrier de tous les services, & I’exclusion du per-

- sonnel de la désargentation.

TaBLEAaU IV.

¢ Plomb extrait Services 1 et (I Services I, Il et IV
2 des minerais

= ::osdouui:s Personuel :;Sggfgi% [rl' Personnel }l:: ?ggiﬁ; ‘;
1901 20,020 527 38.0 1,007 19.9
1902 17,625 584 30.2 1,146 15.4
1903 21,925 534 41.1 1,121 19.6
1904 21,910 489 44.8 1,095 20.0
1905 24,475 480 51.0 1,069 22.9
1906 | 25,210 192 51.2 1,066 23.6
w07 | 28,700 513 55.9 1,136 25.2
1908 | 35,995 537 67.0 1,278 28.2
1900 | 40,195 609 66.0 1,466 27.4
1910 | 39,965 598 66.8 1,463 27.3
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CHAPITRE 1I.

Situation des usines en 1911. — Progreés réalisés
depuis 1898.

Société anonyme G. Dumont & fréres,

USINE DE SCLAIGNEAUX, A SEILLES.

La consistance de cette usine a été fixée par un arrété
roval du 5 mars 1907, qui a limité & 25,000 tonnes, sa
production annuelle de plomb marchand.

A l'exception de onze chaudiéres & pattinsonner, tous les
appareils autorisés existent et ont été utilisés en 1911. En
voici I'énumération :

1° Six fours a sole tournante pour le grillage des mine-
rais par le procédé Huntington-Heberlein ;

2° (Cinq fours a cuve pour I'obtention du plomb d’ceuvre:

3° Un atelier pour la désargentation de ce plomb par 1:;
zinc comprenant notamment : huit fours & réverbére,
deux fours de coupelle, un four & refondre 'argent, un
four a distiller les alliages zinciféres et vingt-deux chau-
diéres 4 pattinsonner, dont onze sont démontées et ep
réserve.

Les matiéres premiéres traitées a Sclaigneaux compor-
tent, comme ¢lément principal, des concentrés de galenes
originaires surtout d’Australie, dont la teneur en plom)) egy
comprise entre 61 et 69 %.

La Société G. Dumont fond, en outre, dans ses fours 4
cuve, les cendres plombeuses de ses fours a zine apros
avoir porté leur teneur & 10 a4 15 9 de ploml; Bl
n’achéte pas de plombs d’ceuvre étrangers. L

1o Grillage et agglomeéralion. — Les premiers essais (|
. 12 . . sals du
procédé Huntington-Heberlein ont été faits 4 Sela;
faits a Sclaigneauy,

o
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il y a une douzaine d’années. A cette époque, cetie usine
possédait dix anciens fours a réverbére du systéme dit &
pelletage continu, avec bassin, dans lesquels se pratiquait
le grillage scorifiant, et quatre fours Hu ntingjton-Heber!(—.in
4 travail manuel, pour le grillage & la chaux.

[’alimentation de tous ces fours se faisait 4 la pelle; les
maticres, déversées d’abord sur le sol, étaient jetées sur la
voite et de li dans la trémie de chargement. Le travail, -
effectué A la spadelle, successivement par les dix ou douze
portes donnant accés & la sole, était long et pénible.

Trois fois par vingt-quatre heures, le minerai scorifié et
aggloméré était regu sur une taque de fonte en forme
d’auge, placée en dehors du four. A ce moment, il se pro-
duisait un abondant dégagement de fumées & l'intérieur
des locaux exigus et peu élevés dont parle M. Ad. Firket.

La transformation de ces locaux a été commencée en
1902 et un premier four mécanique Huntington-Heberlein
a 6t6 mis en marche deés le mois de septembre de cette
méme année.

Deux autres fours de ce systéme ayant ¢té construils et
mis & feu I'année suivante, I'ancienne installation de gril-
lage a été arrétée définitivement 4 la fin de 1903,

Ultérieurement, le nombre des fours mécaniques a été
porté a cing. En décembre 1909, le nouvel atelier de gril-
lage et d’agglomération de I'usine & plomb de Sclaigneaux
était terminé.

Cet atelier comprend deux halles vastes et bien ventilées;
une, de 67750 de longueur sur 14™50 de largeur, abrite
les fours mécaniques; l'autre, de méme longueur et de
9055 de largeur, contient les convertisseurs.

(leux-ci sont montés sur chariots et ont une contenance
de 1,000 kilogs environ; ils sont de forme conique et sont
pourvus d’un orifice 4 leur partie inférieure, pour I'intro-
duction de lair.
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Les matiéres premiéres, galénes et cendres plombeuses,
additionnées d’une certaine quantité de calcaire broyé,
passent d’abord par un mélangeur Raps.

Un transporteur mécanique les ameéne aux fours
Huntington-Heberlein, dont le fonctionnement est continu
et le chargement automatique.

Les soles de ces fours ont 6 métres de diamétre; elles
. font un tour en deux minutes et sont allmentées constam-
ment par le centre.

Le grillage, effectué & une température assez basse, est
sulfatisant; des couteaux fixes remuent le mélange et le
* font avancer vers la périphérie; d'autres couteaux, régla-
bles de l'extérieur, font tomber le produit grillé dans un
convertisseur logé en contre bas de la sole dans une
chambre fermée par une porte métallique.

Ce produit, qui retient encore une assez forte quantité
de soufre, est resté pulvérulent; il est au rouge sombre.

Les convertisseurs ainsi chargés sont amenés dans la
halle voisine, en dessous de hottes en toles mises en rela-
tion avec les carneaux de condensation des fumées de
'usine & plomb. On y injecte de I'air pendant huit heures,
par Dorifice inférieur déja mentionné.

Nous n’examinerons pas ici la nature exacte des réac-
tions qui se passent fpendant cette opération. Le but de
celle-ci est d’agglomérer la masse, de diminuer g,
teneur en soufre et de lui donner ainsi une composition
et un état physique convenables, en vue de son traitement
ultérieur au four 4 cuve.

Le role joué par la chaux a été interprété de fagons treg
différentes, par les inventeurs du procédé Huntington-
Heberlein et par les chimistes qui ont étudié ce procéds.

11 nous suffira de dire qu’il se produit au convertisseur,
par I'action du courant d’air injecté, une forte élévatiop de
la température, un abondant dégagement d’anhydride

™\,

A
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sulfureux et une agglomération de la masse, qul reste
cependant suflisamment poreuse.

Aprés un refroidissement de quatre heures, le contenu
des convertisseurs est déversé sous un hangar spécial
longeant la Meuse; les parties dures de I’aggloméré ainsi
obtenu sont brisées au mouton.

, Cet aggloméré retient encore environ 3 % de soufre; on
admet que ce métalloide est uni, par moiti¢, au plomb et
a la chaux.

2° Fours de réduction. — Les anciens fours de réduc-
tion de l'usine de Sclaigneaux étaient réunis dans des
locaux exigus. Ils étaient peu élevés; le travail du char-
gement et de la coulée, complétement manuel, s’y effectuait
dans des conditions peu satisfaisantes.
~ Ces fours, qui étaient au nombre de 16 en 1901, appar-
tenaient 4 deux types différents; leurs dimensions ont été
données par M. Ad. Firket.

Neuf d’entre eux, groupés en un seul massif dans un
méme bitiment, existaient depuis 1862 ; de section rectan-
gulaire, croissante depuis le creuset jusqu’au gueulard,
ils avaient une hauteur totale de 250 environ.

Les sept autres, autorisés en 1881 et 1884, étaient de
section circulaire; ils étaient évasés vers le haut, possé-
daient trois tuyéres et avaient une hauteur totale d’environ
3 métres.

Le plomb, qui s’écoulait d’une fagon continue, par le
dispositif d’Arents, dans un petit bassin extérieur, y était
puisé & la louche par l'ouvrier chargé du lingotage. La
scorie était coulée dans de petits pots en fonte. Le charge-
ment se faisait 4 I'escoupe et le lit de fusion était préparé
par- stratification des diverses matiéres, sur le plancher
situé au niveau des gueulards.

Un premier four d’essai, de 1™50 de diamétre et de 5725
de hauteur, isolé dans une halle métallique parfaitement
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aérée et pourvu d’un systeme  de chaygement mécanique,
fut mis en marche en 19135 son diamétre a été porté dans
la suite 4 2 métres. s i3

© Les résultats trés . satisfaisants donnés par ce four
d’essai ont déterminé I'arrét des anciennes installations
de fusion et la construction des appareils actuellement
utilisés, dont la disposition. d’ensemble, fort bien concue,
est visible dans la photographie n° 1.

Indépendamment du four d’essai et d’un petit four
destiné au traitement des produits spéelaux cupriféres ou
éntimonieux, il existe 4 Sclaigneaus, depuis 1907. trois
demi-hauts-fourneaux de 8 métres de hauteur et de 2725 de
diamétre 4 I'ouvrage.

Ces cing appareils de fusion, ran
long de la Meuse, sont distants P'un de I'autre de 10 métres;
uhg halle métallique de 60 métres de longueur, largement
ouverte, tant vers le fleuve, que vers la cour de 'usine,
abrite le personnel occupé & la coulée; les gueulards
s'ouvrent 4 'air libre. ' '

Le chargement s'eﬂ'ecttie_ automatiquement
suivante :

geés en ligne droite le

de la facon

Les matiéres composant le lit de fusion, amenes 4 la
bascule par locomotive électrique, sont déversées, apres
pesage, dans des trémies disposées en contre-has de Ia
voie. De ces trémies, elles passent dans les bennes cylindro-
coniques, d'une contenance de 1,500 kilogs., de 'élévatenr

des fours, qui comporte un chariot monorail dlectrique
visible dans la photographie n° 2

~w

Le coke, déchargé directement d

ans un concasseur, cst
emmagasiné

ensuite par une chaine 4 godets, dans une tour
6N magonnerie servant ay chargement des bennes.

Le plomb réduit s’écoule d'une fa
cuve recouverte d’une hotte; ou il g
€n saumon, 4 une températur

¢on continue dans une
e refroidit ; il est coulé
€ assez basse pour éviter le

——

+

i X 2 ] wa,  Seilles.
Ne 1. — Sociéte anonyme G. DuMontT ET FRERES, Usine de Sclaigneanaz, @

TVue d'ensemble.
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dégagexﬁent des fumées, dans des lingotiéres placées sur un
truc. ‘
La disposition adoptée depuis 1909, pour la coulée et

J’4vacuation de la scorie et de la matte, est montrée

partiellement par la photographie n°3. On y voit : la
bache dans laquelle ces mati¢res s’écoulent d’une fagon
continue; le trou servant & percer la matte, qui se sépare
par différence de densité; le conduit dans lequel la scorie
est grenaillée par un courant d’eau et la hotte recueillant
les vapeurs dégagées par cette opération.

Les grenailles ainsi obtenues, reprises par un élévateur et
accumulées dans une trémie, sont enfin dirigées vers le
terril par un transport aérien.

L’augmentation des dimensions des fours, leur disposi-
tion rationnelle et I'emploi judicieux des procédés de
manutention et de chargement mécaniques, en usage depuis
longtemps dans les hauts-fourneaux, ont entrainé une
réduction considérable du personnel occupé, tout en
améliorant les conditions dans lesquelles le travail s’effec-
tue.

En outre, Ja campagne de ces fours, qui était jadis d’une
quinzaine de jours, a'été portée & cinq mois; la température
au gueulard, qui atteignait 160°, n’est plas que de 70 4 80°;
la disposition des tuyaux de prise de gaz et des conduites
amenant ces gaz aux carneaux de condensation a réduit
Pimporiance des matiéres entrainées dans ceux-ci.

Alors que, précédemment, ces carneaux devaient étre
nettoyés quatre fois par année, i! suffit actuellement de
procéder 4 ce travail tous les deux ans.

3° Raffinage et désargentation. — L’appareil de pattin-’
sonnage mécanique, invent¢ par M. Gustave Dumont,
ayant été abandonné en 1901, le procédé de désargentation
par le zinc a été seul employé depuis lors.

Jadis, le plomb d’ceuvre était fondu directement dans les
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cuves ; le plomb désargenté, puisé dans ces cuves au moven
de poélons du poids de 18 a 20 kilogs et coulé en sau-

mons, était chargé & bras d’homme sur la sole d'un four 4.

réverbére pour étre raffiné; le plomb marchand était enfin
lingoté & I'aide de poélons.

Les opérations du zingage et 'enlévement des écumes et
de P’alliage ternaire se faisaient aussi 2 la main, au moyen
d’écumoires.

Les fours et appareils de I'atelier de désargentation
étaient répartis dans cinq piéces d’un batiment occupant
au total 876 métres carrés.

Des 1903, les locaux de cette division ont été assainis
par 'enlévement des cloisons de briques et leur remplace-
ment par des piliers métalliques.

En 1904, deux nouvelles cuves de 30 tonues, pour la
désargentation, ont été installées; I'incorporation du zinc
sy fait mécaniquement par un mélangeur électrique.

La nouvelle raffinerie, construite en 1906, comporte
(uatre halles d’une superficie totale de 3,460 métres carrés;
dans la photographie n° 1, elle apparait & droite du groupe
des fours a cuve.

Les halles, trés élevées, sont largement ventilées par
de grandes baies ménagées dans les parois & la naissance
des toitures et par des auvents longeant le faite de
celles-ci.

Tous les appareils de fabrication, fours de fusion et
cuves 4 désargenter étant établis en cascade, lo plomb
dfoeuvre est amené par les bennes d’un transport aérien, au
niveau de la porte de chargement des trois fours de fusion
ot s’opére P'affinage préalable, dénommé dulcification.

Le métal fondu, dont la température a été abaissée
autant qu’il estlpossible, s’écoule ensuite dans les cuves a
désargenter. Il en existe trois de 4 .
Iintroduction du zinc s’y effectue an ?ns;zgec?’lfr? arlr(:zlrzljli
geur électrique.

—‘h——u - % i ‘ - —-—~—-<- ‘u.nw.—_,ﬁ..\.‘ ,‘M«’- “_*W,_w,)«_
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Trois fours a réverbére, pouvant contenir chacun 35
tonnes, sont situés en contre-bas de ces cuves; le plomb
désargenté y est débarrassé de 'excés de zinc par la vapeur
d’eau.

Le plomb marchand est enfin regu dans des cuves de
puisage et est coulé en saumons par un distributeur
rotatif.

Un outillage électrique étant utilisé pour l’enlévement
des écumes argentiféres et des plombs de liquation, le tra-
vail si pénible et si malsain du puisage 4 la main est donc
complétement supprimé.

Les fours de coupelle sont du systéme anglais ; ils sont
pourvus de hottes empéchant les vapeurs métalliques qu’ils
dégagent de se répandre dans latelier.

Le four de distillation de I’alliage riche, & trois rangs de
creusets, posséde aussi une vaste hotte.

La condensation des fumées ainsi recueillies est assurée
par des jeux d’orgue et par flltration & travers des sacs de
calicot, dans une grande chambre hermétiquement close.

Compagnie d’Escombrera - Bleyberg.

UsINE pU BLEYBERG, A MONTZEN.

Depuis 1912, la Compagnie Francgaise des mines et usines
d’Escombrera-Bleyberg est fusionnée avec la Société
Miniére et Métallurgique de Penarroya, qui est ainsi deve-
nue propriétaire de 'usine du Bleyberg.

Cette usine est la plus ancienne fonderie de plomb de la
Belgique. Toutefois, son importance industrielle actuelle
est minime. La production annuelle du plomb, qui était de
2,730 tonnes en 1898, y est descendue en dessous de
1,000 tonnes en 1911; ses installations n’ont d’ailleurs
subi aucune modification digne d’étre signalée, depuis
qu’elles ont été décrites par M. Ad. Firket.
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Ceci nous permettant d’étre bref, il nous suffira de
rappeler :

1° Que P’agglomération des matiéres premiéres, galénes
et cendres plombeuses, est toujours pratiquée au four &
réverbére a travail manuel;

20 Que les fours Pilz, employés pour la réduction de ces
matiéres, ont 4 métres de hauteur et 080 de diamétre au
creuset;

8° Que la désargentation s’effectue uniquement au moyen
du zinc.

Nous ajouterons qu’on ne raffine pas de plombs d’ceuvre
étrangers au Bleyberg; qu’on y traite de moins en moins
de minerais et qu’en 1910, 77 % du plomb obtenu dans
cette usine ont été extraits des cendres plombeuses des

fours 4 zinc.
Pour la période décennale 1901-1910, la teneur moyenne

en plomb de ces cendres est de 18.4 9, tandis que celle
des galénes étrangéres utilisées est de 63.6 9.

D’aprés les renseignements trés complets mis & notre

disposition, on peut admettre que, pour cette méme période,
les cendres plombeuses ont fourni 56 % de la production
du plomb. Celle-ci s’est élevée 4 12,640 tonnes au total.

Compagnie des Métaux et Produits chimiques d’Overpelt.

UsiNE p’OVERPELT.

Un arrété royal du 10 septembre 1908, limitant 2
7,300 tonnes la production annuelle de plomb d’ceuvre de
'usine de la Compagnie des Métaux et Produits chimiques
d’Overpelt, a fixé comme suit la consistance de cette usine.

I. Fonderie de plomb. — 1°Trois groupes de deux fours
4 une sole, chaufiés par des demi-gazogénes, pour le gril-
lage des galénes et autres matiéres plombeuses ;

2° Deux fours & deux soles superposées, pour I'agglomsé-
ration des matiéres plombeuses;
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3° Six fourneaux américains 4 water Jacket pour la
réduction des matiéres plombeuses.

II. Atelier de désargentiation. — 1° Trois fours a raffi-
ner ; ‘

2° Quatre cuves de désargentation et une cuve de liqua-
tion et de raffinage ;

3° Deux fours de coupellation ;

4° Un four 4 creusets pour la distillation du zinc ;

5° Un four & vent pour la fusion de l’argent au creuset.

Agglomération. — En 1911, la Compagnie d’Overpelt
a traité exclusivement, dans son usine a plomb, des cendres
plombeuses de fours 4 zinc, provenant des usines belges.
Elle a, en outre, désargenté 3,480 tonnes de plomb d’ceuvre
d’origine étrangére. Pendant la période décennale 1901-
1910, elle n’a utilisé que des quantités de minerais propre-
ment dits insignifiantes, n’atteignant pas au total 2,500
tonnes.

Jusqu’en 1908, I'agglomération des sous-produits plom-
biferes était faite exclusivement au four & réverbére, dans
les conditions indiquées par M. Ad. Firket.

Cette opération, qui exigeait un travail manuel pénible,
donnait lieu 4 un dégagement de fumées assez abondant
au moment de la coulée de 'aggloméré ; ces fumées étaient
toutefois évacuées par des hottes d’aspiration surmontant
les portes de travail des fours. A la suite d’essais concluants.
effectués notamment en 1909, le remplacement de ces fours
par des couvertisseurs basculants du type Savelsberg a été
décidé.

Le projet de transformation des anciennes installations
d’agglomération, sur lequel il a été statué par la Députa-
tion permanente de la provincede Limbourg, le 19juin 1912,
prévoit D'établissement de dix convertisseurs basculants
montés sur chariot, possédant la disposition et les dimen-
sions indiquées par la planche I.
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- fois, la combustion du soufre ne peut suffire & expliquer le
dégagement de chaleur qui se produit dans les convertis-
seurs et I'incandescence des matiéres qui y sont chargées
froides, comme dans le procédé Savelsberg (1).

Cette incandescence ne résulte pas non plus de la com-

L’opération réalisée dans ces appareils ne différe pas, en
principe, de celle qui se passe dans les fours 4 sole. La
teneur en soufre des résidus d’usine & zine, qui est de 3 &

e

o T bustion des particules de charbon contenues dans les
hoo ; cendres plombeuses ; on
[T ' 7 I’attribue a la suroxydation
oo ! : .
i 1 s
O [erer & dmees o du fef‘ des sels ferleu.x, qui
T i o dos s constituent une partie no-
" " ! | ! oot P
N Fore o oo i @ table de ces cendres.
oo e oS R i _3 Les convertisseurs dé-
! ,“ Yoe e = chargés, amenés sous de
o I ' = 1l _z vastes hottes communi-
:,Z h Lite oo Fimees ¢ o &r
= s 11|, quant, par le collecteur des
Pooe ,j&z',w ﬁ fumées, avec les aspirateurs
Aventitotevr | .
/ / {7» f T et les tours de condensation
Sy F 7 L de l'usine, sont chauffés au
‘ moyen de branchages et
b PrancHE [. d’aiguilles de sapin. Ony
- P " _ introduit ensuite, au moven
owpe lmt oupe L Covpe .,
A " . : d’un élévateur et de trémies
: .. Compagnie des Métaux et Produits s
~ ~ / i 70 I visibles dans la planche I,
i o ondute del ! fumee b S 7 verpett.
e 7 T & climaques P une charge totale de 2,500
it b e .
v ; ! kilogs de cendres plom-
— Trem . L.l (7 . - g p
éﬁ —A?f'— : ssad T :l Installation des convertisseurs, beuses. Le vent d’une
Hotte chargement ¢ A ’ 1
NN G N R | IR Ichelle 1 : 200. souftlerie, amené par une
S ;_fj«_:: i S tuvauterie dans le fond du
| o : = . : .
— L ; ; convertisseur, traverse ces malieres et porte toute la

masse a4 I'incandescence.
La durée d'une opération est d’environ huit heures;
pendant ce temps, il suffit de remuer la matiére de temps

4 %, est ramenée & 2 ou 2 1/2 o le courant d’air insufé
dans la masse poreuse entraine vers le collecteur des ‘ ' (1 Voir E. Pros, loc. cit., p. 206.

fumées, de petites quantités d’anhvdride sulfureux; toute-
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en temps pour maintenir sa porosité. A cet effet, des portes
sont pratiquées dans les hottes; I’aspiration étant trés éner-
gique, il se dégage d’ailleurs fort peu de fumées au dehors
de ces hottes.

Lorsque I'opération est terminée, le convertisseur est
conduit dans la cour de l'usine ; aprés refroidissement
Paggloméré obtenu est déversé sur le sol et brisé a coup;
de masse. _

Au point de vue économique, les avantages de la modi-
fication récente des procédés d’agglomération en usage a
Overpelt sont considérables; les nouveaux appareils occu-
pent moins d’espace, moins de personnel et ne consomment
pas de charbon.

Mais, le progres réalisé au point de vue de la salubrité
du travail est non moins grand et présente plus d’intérét
pour nous.

Fours de fusion. — Les anciens fours Pilz ont été rem-
placés par des demi hauts-fourneaux américains, & wqter-
~ jacket, de section circulaire, possédant huit tuyeres, réunis

dans une méme halle. L’espace laissé libre entre del;x fours
voisins est de 9 métres. Des hottes en tole, avee cheminées
surmontent les orifices de coulée du plomb et des scoriesf
celles-ci sont coulées dans des pots en fonte du modél;
habituel.

La disposition adoptée depuis 1908, pour ’aspiration et
la condensation des fumées des fours de fusion, mérite d’aire
signalée; nous décrirons cette disposition dans un chapitre
spécial consacré aux carneaux et appareils de récupération
destinés 4 retenir les produits condensables entrainés pa
ces fumées. [l nous suffira de dire ici, que celles-ci'sg :
recueillies par des caisses en tole disposées au-dessus (i]
gueulard des fours et mises en relation avec un aspirat N

Le plancher de chargement est desservi par lll? m e
charges; un lanterneau, disposé le long du faite de l;nt%
ture au-dessus de ce plancher, assure une ventilation tt;:;
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énergique du local ou travaillent les chargeurs; au surplus,
la dépression produite au-dessus des fours, dans les caisses
surmontant les gueulards, est telle qu’il ne s’en échappe
ancune fumée lors du chargement, pendant I'ouverture des
portes pratiquées dans leur paroi, en vue de ce chargement.

Raffinage et désargentation. — L’ancien atelier de dés-
argentation, décrit d’une fagon trés compléte par M. Ad.
Firket, n’a subi depuis 1898 que des modifications insigni-
fiantes, et on continue 2 y utiliser uniquement le procédé
par le zinc.

Quant au nouvel atelier, autorisé par l'arrété déja cité
de la Députation permanente du Conseil provincial du
Limbourg en date du 19 juin 1912, il n’existait pas encore
en 1911; il comprendra :

1° Quatre fours & raffiner;

2° Trois cuves de désargentation et deux cuves de res-
suage;

3> Deux fours & creusets pour la distillation de ’alliage
riche ; ,

4° Deux fours de coupellation systéme anglais et un four
allemand; -

5° Deux fours 4 vent pour la fusion de I'argent.

La halle qui abritera ces appareils a été construite en
1911 ; elle est beaucoup plus vaste et plus largement ven-
tilée que celle de I'ancien atelier de désargentation.

Longue de 75 métres et large de 25 métres, elle mesure
15 meétres de hauteur sous le faitage, et 730 aux rives;
elle est construite en magonnerie, avec charpente en fer et
couverture en tuiles. ’

Les fours 2 creusets, destinés a la distillation du zinc de
I’alliage riche, seront pourvus de hottes d’aspiration des
fumées du modeéle utilisé pour les fours de 'usine & zinc.

Enfin, toutes les fumées des fours de raffinage et de
coupellation seront dirigées, par des carneaux, vers une

L]
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chambre o elles seront reprises par un exhausteur; elles
traverseront des tours de condensation du systéme en
usage 4 l'usine & plomb, avant d’étre évacuées par une
cheminée en briques, de 50 métres de hauteur.

Produits accessoires. — Sous la rubrique « Usine pour
la préparation d’oxvdes et de sels métalliques », arrété
roval du 10 septembre 1908 a autorisé le maintien ou I'éta-
blissement des appareils ci-apres :

1° Quatre fours doubles et un four simple pour le gril-
lage des speiss et la sublimation de ’anhydride arsénieux;

2° Trois fours 4 cuve;

8° Un four & réverbére pour la fusion des mattes grillées;

4° Cing fours & réverbére pour le traitement des oxvdes
de cuivre, de nickel et de cobalt;

5° Quatre fours 4 creusets pour la réduction des oxvdes
métalliques et la fabrication des alliages;

6° Un atelier pour la fabrication par voie humide du sul-
fate de cuivre et des autres sels métalliques.

Le méme arrété limite la production annuelle de cette
usine & 1,600 tonnes d’anhydride arsénieux et & 2,000
_ tonnes de sels, oxydes et alliages métalliques.

On v utilise, comme matiéres premiéres, les speiss de
I'usine 4 plomb et d’autres achetés au dehors; le grillage
de ces matiéres, au four a sole, fournit des oxvdes renvovés
aux fours & plomb, et de ’arsenic brut recueilli dans trois
svstemes de chambres de condensation.

Les'speiss nickeliféres, obtenus par des opérations suc-
cessives, sont vendus; ’arsenic brut est purifié par sublima-
tion. Quant aux mattes cuivreuses, obtenues anx fours de
I'usine 4 plomb, elles étaient jadis grillées dans les kilng
de la fabrique d’acide sulfurique; depuis peu, elles sont
grillées au four & moutles, aprés brovage.

Une série de grillages, suivis de fusions scorifiantes ay
four & réverbére, et un grillage final dit «

a mort » con-
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duisent & I'obtention d’oxydes qui peuvent étre, ou bien
réduits par le carbone dans des fours a creusets, ou bien
mis en solution dans I'acide sulfurique étendu, en vue de
la préparation des sulfates.

Les fours utilisés pour le grillage des speiss sont pour-
vus de hottes avec cheminées; les matiéres grillées sont
évacuées dans des caves aménagées sous la sole des fours
et 8’y refroidissent.

La division de 'usine d’Overpelt, consacrée & la produc-
tion de 'anhydride arsénieux et du sulfate de cuivre, dis-
pose de locaux assez exigus, de construction déja ancienne.

Une description détaillée des appareils de fabrication et
des méthodes de travail de cette division ne peut trouver
place ici. Elle n’occupe, d’ailleurs, qu’un personnel assez
restreint, peu exposé au saturnisme.

Société anonyme « Usine de désargentation d’Hoboken ».

UsiNE DE HOBOKEN-LEZ-ANVERS.

Indépendamment des anciens appareils qui existaient
déja & Hoboken en 1898, et de quelques fours ou appareils
prévus par les arrétés royaux du 11 mars 1902 et du
18 février 1904, I’établissement des fours et autres engins
de fabrication énumérés ci-aprés a été autorisé par arrété
royal du 9 mai 1911 :

[. Ancienne usine. — 1° Pour le grillage et I'agglomé-
ration des minerais et sous-produits plombiféres : a) deux
fours de grillage rotatifs, ayant respectivement 20 tonnes et
60 tonnes de capacité; b) huit convertisseurs d’une capa-
cité totale de 90 tonnes;

2° Pour la fusion et la réduction des minerais et autres
produits plombiféres : un demi haut-fourneau;

3¢ Pour le grillage et I’agglomération des minerais et
des mattes de cuivre : @) un four rotatif de 30 tonnes de
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capacité; b) quatre convertisseurs, chacun de 10 tonnes
de capacité;

4° Pour la fusion et le raffinage du cuivre : a) quatre
fours de fusion; ) deux fours de raffinage; '

5° Pour la fusion des minerais et autres produits plom-
biféres ou cupriféres : un demi haut-fourneau.

[I. Nouvelle usine. — 1° Vingt convertisseurs de 10
tonnes de capacité chacun, pour le grillage et I’aggloméra-
tion de la galéne et des cendres plombeuses d’usines 4 zinc;

2° Deux demi hauts-fourneaux;

3° Un atelier de désargentation comprenant sept fours &
raffiner le plomb, six cuves 4 désargenter et cinq cuves de
liquation;

4° Une installation pour le raffinage électrolvtique du
plomb;

9° Une installation pour le raffinage électrolytique du
cuivre.

" Le méme arrété limite la production annuelle 3
7,000 tonnes de cuivre noir et 65,000 tonnes de plomb
d’ceuvre, dont 40,000 tonnes pour l’ancienne usine et
25,000 tonnes pour la nouvelle.

La construction de cette nouvelle usine n’est pas com-
mencée. En 1911, 'ancienne comprenait :

1° Pour le grillage et D'agglomération des minerais et
sous-produits plombiféres : les deux fours rotatifs autorisés
et six convertisseurs de 10 tonnes;

2° Pour l'oktention du -plomb d’ceuvre et des maties
cuivreuses : trois grands fours américains & water-jacket
de section rectangulaire, dont un a été autorisé par 'arréts
roval du 11 mars 1902;

3° Pour le grillage des mattes cuivreuses : quatre con-
vertisseurs de 10 tonnes;

4° P.our l.’obten‘tion du cuivre : deux petits fours & cuve
de section circulaire, quatre fours & sole basique et un foqur
de raffinage ;
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5° Pour la désargentation et le raffinage du plomb,
d'importantes installations utilisant le procédé par le zinc,
qui n'ont pas subi de modification essentielle depuis 1898;
nous nous abstiendrons donc de les décrire.

1° Grillage et agglomération. — L’interdiction de
traiter & Hoboken des minerais ou résidus sulfureux, main-
tenue par larrété royal du 15 aott 1898, a 6té levée par
un nouvel arrété du 11 mars 1902, qui a autorisé la
Société « Usine de désargentation d’Hoboken » & faire
usage journellement de 20 tonnes de minerais de plomb
sulfurés. :

Toutefois, cette permission n’a pas été utilisée avant
1904, et la consommation annuelle de minerais, encore
inférieure 4 2,000 tonnes en 1905, ne s’est accrue notable-
ment qu'en 1908. Depuis cette époque, les matidres pre-
miéres traitées 4 Hoboken comprennent des quantités
croissantes du minerai mixte de plomb et cuivre, & faible
teneur en soufre, dont la composition moyenne et I’ori-
gine ont été indiquées dans notre premier chapitre.

La consommation des cendres plombeuses d’usines &
zinc, comprise entre 5,000 et 10,000 tonnes par an pour
la période quinquennale 1901-1905, s’est élevée rapi-
dement pendant les années suivantes, pour dépasser
30,000 tonnes en 1910.

Quant aux quantités de plomb d’ceuvre étranger soumises
annuellement & la désargentation, elles restent comprises
entre 40,000 et 50,000 tonnes; ce maximum n’a été
dépassé qu’en 1902 et 1904. ,

Les quelques tonnes de galénes utilisées en 1904 et 1805
ont été passées directement & I’état cru, au four 4 cuve. A
cette époque, on y fondait aussi, sans préparation aucune,
une forte proportion de cendres plombeuses d’usines 4 zinc;
une partie seulement de ces cendres était agglomérée au
four & réverbére 4 travail manuel.
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Le premier four de grillage, & sole circulaire rotative, du
systéme Huntington-Heberlein, a été mis en marche 4 la
fin de 1906.

Ce systéme, utilisé concurremment avec le procédé
Savelsberg, sans grillage préalable, a été adopté définitive-
ment en 1908, aprés un essai peu satisfaisant du brique-
tage & la presse des matiéres premiéres pulvérulentes.

Les fours rotatifs d’Hoboken sont 4 marche continue,
comme ceux de Sclaigneaux; les galénes, additionnées de
castine, y subissent un grillage sulfatisant.

Une noria éléve le mélange grillé encore chaud, sortant
de ces fours, et 'améne dans un des convertisseurs du type
Savelsberg, de 10 tonnes de capacité, utilisés pour I'agglo-
mération.

Montés & poste fixe sous de vastes hottes communiquant
avec un exhausteur et avec des chambres de condensation,
ces convertisseurs se trouvent a 4 métres au-dessus du

niveau de l'usine; ils peuvent basculer autour d’un axe -

horizontal.

Ces appareils permettent de réaliser deux opérations par
jour; ils regoivent, indépendamment des produits déja gril-
lés au four Huntington-Heberlein, une certaine quantité de
minerais crus ou de mattes grenaillées et des résidus plom-
biféres ou ferrugineux ; on y applique aussi le procédé
Savelsberg, sans aucun grillage préalable, notamment
pour la désulfuration et l'agglomération des mattes cui-
vreuses.

Lorsque le traitement d’une charge est terminé, on
arrose la matiére sous la hotte pour la refroidir et on
retourne le convertisseur, afin de précipiter suy le sol le
gateau obtenu.

Cette opération souléve une assez forte quantité de pous-
siéres ; il est ensuite nécessaire de casser au marteau les
blocs d’agglomérés trop volumineux pour étre passés au
demi haut-fourneau.

o
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Les fours de grillage et les convertisseurs sont installés
sous des hangars entiérement métalliques, largement
ventilés. Toutes les constructions de 'usine d’Hoboken
sont d’ailleurs bien congues au point de vue de la salubrité
du travail.

2° Fours de réduction. — Les anciens fours & section
circulaire, qui existaient déja en 1898, sont utilisés pour
la fusion des minerais cuivreux ou des mattes grillées
pauvres ; ils donnent une nouvelle matte contenant 45 %
de cuivre et 18 9 de soufre, un peu de plomb et une
scorie suffisament pauvre pour étre rejetée.

Ces petits fours peuvent aussi traiter des crasses antimo-
nieuses pour plomb dur.

Pour la fusion des matiéres premiéres, agglomérées oun
non, et pour I'obtention du plomb d’ceuvre, on dispose des
trois demi hauts-fourneaux américains déja cités, qui peu-
vent atteindre une production journaliére de 50 tonnes de
plomb et fournissent, en outre, la matte brute pauvre.
Pourvus de twaler-jacket, ils sont de section rectangu-
laire et possédent 16 tuvéres & vent, S pour chacun des
longs cotés de ouvrage. La coulée continue du plomb est
assurée par quatre siphons et celle ,du laitier par deux
tuvéres, une & chaque extrémité du creuset.

Ces fours sont insallés dans trois halles entiérement
distinctes, formées d’une charpente métallique avec
remplissage en briques et couverture en téles.

Des planchers isolent les locaux réservés aux divers ser-
vices et divisent le batiment en trois étages :

1° Au niveau du sol de 'usine, des chambres ménagées
de part et d’autre du massif de fondation supportant le four,
recoivent les poches roulantes dans lesquelles s’écoulent
les scories et les mattes, de la fagon indiquée par la figure
ci-aprés et par la photographie n° 4. :

2° Un local bien ventilé, réservé aux fondeurs; des
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hottes d’aspiration surmontent les orifices de coulée du
plomb et de la scorie et empéchent les fumées qui s’en
dégagent de se répandre dans ce local.

-3 Un étage supérieur occupé par les chargeurs; le
gueulard est ouvert au niveau du plancher de chargement;
toutefois, I'aspiration produite par des ventilateurs entraine
la totalité des fumées vers les carneaux et les chambres de
condensation. :

- Les-parcs 4 mélanges des trois grands fours & cuve sont
a ciel ouvert; ils sont desservis par des ponts-roulants

SN

NN

RN

UsINE DE DESARGENTATION v'Horoken, — Coulée des scories

électriques ; “des transporteurs, é
aménent les charges au niveau des gueulards,
Pour chaque demi haut-fournean, le personnel comprend

par poste, trois chargeurs, cing fondeurs et six manceuvres,
pour le service des scories.

Lorsqu'un des wagonnets Spéciaux recevant celles-
rempli, les ouvriers du service dy décrassage pr

galement électriques,

¢l est
éviennent

s-Anvers.

=)

iitd (X DE DE aNT i EN » sine de Hoboken-le
N 4. — Societd anonyme « USINEG DE DESARGENTATION D'HOBOKEN »,

Cowlée des scories aw « waler-jachel ».
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les fondeurs, afin qu’ils ferment la tuyére a laitier corres-
pondante. Ils ouvrent ensuite la porte en fer de la chambre
contenant le wagonnet plein, en retirent celui-ci et le
remplacent par un wagonnet vide, sans qu'il soit nécessaire
pour cela de pénétrer dans cette chambre.

La coulée des scories en pains, précédée du percage de
la matte, se fait sous un hangar ouvert, desservi par un
pont-roulant électrique. Cette opération donne lieu 4 un
dégagement de fumées assez abondant; les dispositions
trés ingénieuses imaginées, en vue du captage de ces
fumées, n’ont pas encore donné des résultats entiérement
satisfaisants.

3° Préparation du cuivre now. — Par suite de la
complexité des matiéres premiéres traitées & Hoboken, il
n’est pas possible d’y établir une démarcation bien nette
entre les appareils et les opérations métallurgiques qui
conduisent 4 ’obtention du plomb d’ccuvre ou du cuivre
noir.

Quatre couvertisseurs sont cependant spécialement réser-
vés au grillage et 4 'agglomération des mattes cuivreuses
grenaillées, provenant surtout des deux fours 4 cuve & sec-
tion circulaire.

Le four de grillage rotatif, prévu par ’autorisation du
O mai 1911, n’a pas encore été installé.

La masse agglomérée au couvertisseur contient des glo- -
bules de cuivre, des sulfures, des sulfates et des oxydes
métalliques. Elle est fondue sur sole basique, en vue de
scorifier le plomb; cette opération fournit du cuivre impur,
raffiné ensuite dans un autre four a réverbére, et une scorie
plombeuse riche, renvoyée aux fours de réduction.
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Société anonyme des Mines et Fonderies de zinc de la
Vieille-Montagne.

UsiNe pE BAELEN-WEZEL.

La Société de la Vieille-Montagne, qui posséde depuis
longtemps 4 Baelen-Wezel, des fours pour la calcination
et le grillage des minerais de zinc, ainsi qu’une importante
fabrique d’acides, a adjoint récemment a cette usine une
fonderie de plomb, un atelier de désargentation et une
fonderie d’antimoine.

Un arrété roval du 30 mai 1911 a limité 4 15,000 tonnes
la production annuelle de la fonderie de plomb qui com-
prend, d’aprés le méme arrété, six couvertisseurs de deux
tonnes et deux fours & cuve dits water-jacket.

L’atelier de désargentation, destiné au traitement des
plombs d'ceuvre par le zinc, posséde la disposition bien
connue en cascade ; DOUS Ne NOUS €N OCCUperons pas.

Quant 4 la fonderie d’antimoine, elle sort du cadre de
potre étude ; elle est d’ailleurs entidrement distincte de
l'usine 4 plomb, par ses locaux, ses appareils et les
matiéres premiéres qui y sont traitées.

La fabrication du plomb, commencée 4 Baelen en 1911,
est basée sur l'utilisation des cendres de fours a zinc,
aditionnées d’une certaine quantité de galénes ou d’autres
" minerais plombeux, provenant notamment des mines
belges maintenues en exploitation par la Vieille-Montagne.

Les installations, réalisées et mises en marche par
M. I'ingénieur A. Folliet, different notablement de celles
que nous avons décrites précédemment, spécialement en
ce qui concerne les moyens employés pour la condensation
des fumées des fours.

Nous ferons connaitre ailleurs, ces moyens et nous nous

occuperons d’abord, du procédé d’agglomération adopté
par M. Folliet.

.
|
y
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Ce procédé, qui se rattache au systéme Savelsberg,
puisqu’il ne comporte pas de grillage préalable, est carac-
téris¢ par une addition de chaux éteinte aux matiéres
chargées dans les couvertisseurs.

Celles-ci, cendres plombeuses, galéne brovée, ou autres,
sont amenées ainsi que la chaux, dans la cuve d’un
malaxeur; elles y sont humectées et intimement mélangées.

Les convertisseurs, de forme conique, ont une conte-
nance de deux tonnes ; ils sont montés sur deux tourillons
et recoivent I'air d’une souflierie, par une tubulure & joint
démontable.

On y bruile du coke, afin de les échauffer avant d’y intro-
duire la charge qui est ensuite suroxydée et partiellement
désulfurée par I’air injecté. : :

Des hottes couvrant les convertisseurs recueillent les
fumées qui s’en dégagent et les dirigent vers une
cheminée.

Les convertisseurs, rangés en ligne droite, le long d’une
fosse ménagée dans le sol de la halle, déversent leur
contenu, aprés agglomération de celui-ci, dans cette fosse
ou il est concassé au marteau. ‘

La halle de I'usine 4 plomb -contient aussi les fours 4

cuve, leur monte-charges et leur soufllerie; elle a 47 métres
de longueur, 12™50 de largeur et 9™10 de bhauteur, au
faitage du lanterneau qui surmonte sa toiture & deux
versants.
- Les deux fours de fusion & water-jacket sont de section
rectangulaire et possédent chacun 12 tuyéres a vent,
situées 4 540 sous le niveau de chargement, deux trous
de coulée pour les scories et un avant-creuset pour la
coulée continue du plomb ; cet avant-creuset est couvert,
de méme que la chaudiére ol se rassemble le métal et d’on
il passe, par une tubulure, dans les lingotiéres.

2
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CHAPITRE Il

Causes principales d’insalubrité. — Progrés réalisés
dans les usines belges.

Les ouvriers des usines 4 plomb et des ateliers de désar-
gentation sont tous plus ou moins exposés au saturnisme.

L’absorption du plomb, sous forme de particules impal-
pables, résultant de la condensation des vapeurs métalliques
dégagées par les fours métallurgiques, peut se faire par
les muqueuses digestives ou respiratoires, ou bien encore
par lapeau.

Les oxydes, sulfates, carbonates ou autres composés du
plomb, pouvant se trouver & l'état pulvérulent, donnent
également naissance & lintoxication plombique, puisque
les peintres qui utilisent la céruse y sont plus sujets, peut-
étre, que le personnel des usines métallurgiques que nous
étudions. ‘

D’aprés les renseignements fournis, en ce qui concerne
ce personnel, par plusieurs médecins compétents, les cas de
saturnisme chronique y sont trés rares ; il n’en est pas de
méme, toutefois, des troubles momentanés dont souffrent
certains ouvriers et qui peuvent avoir pour cause un
empoisonnement par le plomb.

Deux de ces médecins déclarent avoir rencontré les
symptomes de cette affection plus fréquemment et d’une
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facon plus accentuée, parmi les ouvriers des fours & zinc,
plus exposés d’ailleurs au saturnisme que ceux des fours &
plomb, par la nature de leur travail et par la composition
des minerais qu’ils ont & manipuler.

Ils caractérisent ces svmptomes dans les termes suivants :

a) Coloration plus ou moins livide du bord des gencives
ou liseré gingival de Burton ;

b) Coliques plus ou moins fortes avec rétraction des

parois abdominales et constipation rebelle ;

¢) Maux de téte assez intenses avec paroxysme (encépha-
lopathie saturnine) ;

d) Parésies et paralysies musculaires des membres, spé-
cialement des membres supérieurs (avant-bras et mains);

¢) Rhumatisme articulaire d’apparence goutteuse ou
goutte saturnine ;

f) Anémie prononcée & caractére hydrénique ;

¢) Artériosclérose plus ou moins généralisée, avec son
cortége de symptomes propres ;

Iy Albuminurie avec sclérose des reins et néphrite
saturnine.

Nous ferons connaitre, dans une autre partie de notre
travail, les régles d’hygiéne auquelles le personnel ouvrier
des usines 4 plomb doit se soumettre, en vue de combattre
les dangers de l'intoxication plombique, dont la réalité ne
peut malheureusement pas étre niée.

Nous montrerons également, ailleurs, les résultats trés
satisfaisants déja obtenus, en utilisant les renseignements
statistiques, mis & notre disposition par les industriels dont
nous avons décrit sommairement les usines dans notre
premier chapitre. :

Il n’est pas douteux, croyons-nous, que ’amélioration
incontestable de 1’état sanitaire du personnel de plusieurs
de ces usines, qui s’est produit concurremment avec la
transformation de leurs installations, malgré une augmen-
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tation considérable de leur production, doit étre considérée
comme une conséquence heureuse de cette transformation
et des progrés d’ordre technique qui v ont été introduits.

Une étude détaillée de tous ces progrés ne peut trouver
-place ici; mais, nous désirons caractériser en quelques
mots les principaux d’entre eux et nous examinerons
ensuite, spécialement, 'importante question de la conden-

sation des fumées et vapeurs métalliques, dégagées par les

fours de la métallurgie du plomb.

Considérés exclusivement au point de vue qui nous
intéresse, les progrés réalisés depuis 1898 peuvent se
rattacher &4 deux ordres d’idées différents, suivant qu’ils
ont conduit, ou bien & une réduction du personnel néces-
saire pour I’obtention d’une quantité déterminée de plomb
d'ceuvre, ou bien 4 une amélioration des conditions de
salubrité du travail effectué par ce personnel.

L'usine de Sclaigneaux fournit un exemple remarquable

des heureux résultats réalisés dans ces deux ordres d’idées

De 1901 4 1911, le personnel de cette usine a été réduit
de plus de moitié, malgré une augmentation trés notable
de la production. Rien n’a été conservé de ses anciennes
installations. Aprés la disparition de celles-ci, une modifi-
cation aussi compléte que soudaine de 1’état sanitaire de sa
population ouvriére a été observée et constitue une preuve
péremptoire du bien fondé des remarques formulées ci-
apreés. .

.Des constatations aussi caractéristiques ne peuvent se
faire & propos de nos autres usines, parce que 'une d’entre
elles voit décroitre son importance d’année en année et
qu’il n’y a été introduit aucun changement notable depuis
longtemps ; parce que, pendant la période décennale que
nous avons choisie, une autre a simplement poursuivi le
- développement normal de ses installations, d’ailleurs de
date assez récente ; parce qu'enfin, I'usine d’Hoboken n’a
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acquis son importance actuelle, comme producteur de
plomb, que dans les derniéres années de cette période et
que tous les perfectionnements de la techuique moderne y
ont toujours été appliqués.

Parmi ces perfectionnements ayant entrainé une réduc-
tion du personnel occupé par les usines & plomb, nous
citerons :

1o Grillage et agglomération. — La suppression des
anciens fours 4 riblage manuel et leur remplacement par
des fours mécaniques et des convertisseurs est une heu-
reuse conséquence de introduction des procédés Hunting-
ton-Heberlein et Savelsberg.

Le choix & faire entre ces deux procédés dépend surtout
de la nature des matiéres premiéres traitées.

Nous ne cacherons pas, d’ailleurs, que nos préférences
vont aux petits convertisseurs du systéme Huntington-
Heberlein, parce qu’ils n’exigent que fort peu de travail
manuel et ne fournissent pas des agglomérés volumineux
difficiles & briser, comme les convertisseurs de 10 tonnes
du type Savelsberg.

9° Fours de fusion. — Les progrés réalisés dans la dis-
position et le service des fours & plomb ne sont évidem-
ment pas tous de date récente; ils n’ont cependant pénétré

 dans certaines de nos usines que depuis quelques années.

Nous signalerons surtout :

L’emploi des moyens de chargement mécaniques,
favorisé par la vulgarisation des engins électriques de
manutention et de transport; organisation rationnelle des
services d’alimentation en matiéres premiéres et d’évacua-
tion des produits, empruntée aux hauts-fourneaux de- la
sidérurgie;

I augmentation de la hauteur et de la section des
fours, du nombre de leurs tuyéres et, par suite, de leur
production journaliére ;
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La suppression du puisage du plomb pour la coulée en
saumon, par 'emploi de réservoirs alimentés par le dispo-
sitif d’Arents, d’ou le métal refroidi s’écoule spontanément
dans les lingotiéres ;

La granulation des laitiers, réalisée depuis peu 4 1’usine
de Sclaigneaux, qui simplifie d’heureuse fagon le service
important du décrassage.

3° Raffinage et désargentation. — Depuis lougtemps, la
disposition en cascade des ateliers de désargentation n’est
plus une nouveauté. La circulation des matiéres y est assu-
rée par la gravité, et on peut effectuer mécaniquement
toutes les opérations de brassage, d’écumage ou de coulde.
Pendant les dix années étudiées, le personnel de ces ateliers
s’est peu modifié et leur puissance de production n’a guére
augmenté. .

4° Services de cours, d’aleliers et divers. — Le personnel
de ces services accessoires a naturellement augmenté 4 la
suite du développement des installations des usines d’Over-
pelt et d’Hoboken.

Ge personnel comprend, d’ailleurs, les ouvriers de plus
en plus nombreux des ateliers de réparation et des services
mécaniques ou électriques, fort peu exposés aux émana-
tions des fours et appareils métallurgiques, et, par suite,
peu sujets aux affections saturnines.

En ce qui concerne les améliorations apportées aux con-
ditions de salubrité du travail, il nous suffira de considérer
les installations pour le grillage et lagglomération, et les
fours de fusion, qui constituent les principales sinon les

Sfaule_s sources de dégagement des fumées et vapeurs métal-
liques dangereuses.

1° Grillage et agglomération. — Tout en réduisant le
personnel occupé, les procédés et appareils nouveaux ont
amené la suppression des opérations les plus pénibles et les
plus malsaines, nécessitées par les anciennes méthodes,

-
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telles que le brassage 4 la main et la coulée a l'air libre de
la matiére fondue.

D’autre part, les appareils mécaniques, fours on conver-
tisseurs, fonctionnent dans des locaux plus vastes et incom-
parablement mieux ventilés que les anciens.

2° Fours de fusion. — Des systémes trés différents se
rencontrent dans les usines étudiées, en ce qui concerne la
disposition générale des fours a cuve, utilisés seuls pour
la fusion et la réduction des minerais et sous-produits
plombiféres.

Partout cependant, un progrés considérable a té réalisé
par rapport 4 la situation peu favorable des anciennes
halles enfumées et exigués.

La disposition des fours 4 lair libre et en ligne droite,
ainsi qu’il est d’'usage pour les hauts-fourneaux de la sidé-
rurgie, semble particuliérement favorable & la salubrité,
surtout quand ces fours sont chargés mécaniquement.

On peut aussi affecter 4 chaque unité, un batiment com-
plétement distinct. Cette solution, adoptée par la Société
d’Hoboken, nous parait préférable & I’ancienne disposition
comprenant le groupement de tous les appareils de fusion
dans une méme halle.

Lorsque cette disposition est conservée, il importe, tout
au moins, que cette halle soit vaste et bien ventilée et que
les hottes placées au-dessus des orifices de coulée aient
une action entiérement efficace. .

On peut difficilement assurer cette action, en munissant
ces hottes, parfois trés vastes, de cheminées & tirage natu-
rel, de section beaucoup plus faible. Il vaut mieux les
mettre en relation avec les appareils d’aspiration et les
carneaux de condensation des fumées du four.

En recueillant les matiéres fondues par celui-ci dans des
poches couvertes amovibles, ot ces matiéres se refroidis-
sent avant de s’écouler au dehors, on diminue considéra-
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blement la quantité de fumées et de vapeurs métalliques qui
doit étre évacuée par les hottes. Dans cet ordre d’idées, le
procédé de granulation des scories réalisé depuis peu &
Sclaigneaux est également trés digne d’intérét.

D’autre part, I'augmentation de la hauteur des fours a
amené partout un abaissement de la température des gueu-
lards, et les dispositions adoptées pour assurer le captage
complet des gaz des fours sont trés efficaces, dans toutes
nos usines.

Cette question paraissant résolue, nous ne nous y arré-
terons pas et nous consacrerons la seconde partie de ce
chapitre 4 I’étude des installations destinées a la condensa-
tion des fumées des fours et appareils de la métallurgie du
plomb.

[ébullition du plomb ne se produit gqu’au blane, & une
température voisine de 1,700°; mais ce métal fond & 335°
environ, et il émet au rouge, en présence de lair, des
vapeurs d’autant plus abondantes, que sa température est
plus élevée.

Le sulfure de plomb est également volatil et d’autres com-
posés de ce métal peuvent étre entrainés dans les fumées,
soit 4 I’état de vapeur, soit & I’état de particules solides.

Tous les fours ou appareils métallurgiques, fours de gril-
lage, convertisseurs, demi bhauts-fourneaux, fours de fusion
ou de coupellation, donnent lien a des pertes par suite de
I'entrainement du plomb ou de ses composés par les gaz ou
les fumées qui s’en échappent. -

Pour diminuer ces pertes et récupérer des matiéres de
grande valeur, il faut empécher ces gaz et ces fumées de se
répandre dans I'atmosphére, les recueillir totalement au
moyen de carneaux collecteurs et de hottes, et en assurer la
condensation dans les meilleures conditions possibles. Cette
question a toujours été I'objet des préoccupations des métal-
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lurgistes, et de tout temps les fours & plomb ont été pourvus
de chambres et de carneaux destinés a la récupération des
produits condensables.

Les auteurs techniques ne manquent jamais de faire
ressortir 'importance économique de cette récupération ;
mais ils envisagent rarement ses avantages ou ses incon-
vénients, au point de vue sanitaire.

Dans les anciennes usines, le nettoyage périodique des
chambres ou carneanx de condensation constituait une
opération essentiellement insalubre. Il importe d’en dimi-
nuer la fréquence et la durée et de préserver contre
I’absorption des composés du plomb, les ouvriers chargés
de cette opération.

Les dangers que présente celle-ci dépendent évidemment
de laccessibilité et de la disposition des conduites ou
appareils, ot circulent les fumées et de la quantité de
maticres condensables (ui s’y déposent.

Les installations en usage dans nos principales usines
étant totalement différentes, nous les ferons connaitre
séparément pour chacunes d’elles.

1° Usine de Selaigneawx. — Les longs carneaux en
maconnerie, aménagés jadis dans le sol des anciennes
halles, ont 6té conservés ; toutes les [umées de l'usine &
plomb s’y rassemblent avant d’atteindre la cheminée qui se
dresse au Nord de cette usine, au sommet de la colline.

Toutefois, avant de pénétrer dans ces carneaux, les
fumées des demi hauts-fourneaux, de méme que celles du
orillage et de la désargentation, parcourent de longues con-
duites en toles, ol se déposent les particules les plus
grossitres el qui se nettoyent aisément et sans aucun dan-
ger, par I'extérieur.

Précédemment, la vidange des carneaux de condensation
devait se faire quatre fois par an ; chacune de ces opéra-
tions occupait pendant quinze jours un nombreux personnel,
dans des conditions de salubrité peu satisfaisantes.
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Depuis la transformation des installations de I'usine &
plomb de Sclaigneaux, par suite notamment de 'emploi de
fours & cuve plus élevés, dont la température au guenlard
n’est plus que de 70 a 80°, au lieu de 160 & 1700, la quan-
tité des matiéres déposées dans ces carneaux a considéra-
blemen diminué.

L’enlévement de ces matiéres ne se fait plus qu’une fois
I'an ; une équipe d’une cinquantaine d’hommes v travaille
pendant douze a quinze jours. Les ouvriers qui pénétrent
dans les carneaux sont pourvus de respirateurs ; on les
engage a se laver les mains avant chaque repas et 4 pren-
dre un bain journalier.

2° Usine d'Overpell. — La vidange des carneaux de
condensatien de I'usine 4 plomb d’Overpelt se faisait jadis
deux ou trois fois par an ; I'équipe qui en était chargée
comprenait 30 hommes, dont 20 travaillaient 4 Iintérieur
des carneaux et 10 étaient chargés du transport & Pexté-
rieur des produits recueillis.

Les recherches entreprises depuis quelques années, en
vue d’obtenir une épuration des gaz des fours 4 cuve par
vole humide, avant heureusement abouti, une premiére
installation a été établie 4 titre d’essai en 1908,

Depuis, elle a été complétée de la facon indiquée par la
coupe et le plan de la planche Il et elle recoit toutes les
fumées des water-jackel.

Gette installation comprend :

a) Un collecteur en maconnerie A, recevant par les
conduits en tole (G, les fumées de différents fours recueillies
par les caisses en tole E surmontant leurs gueulards :

h) Des trémies B et D oli se rassemblent les particules
les plus lourdes ;

¢) Deux systémes, dont un peut servir de réserve, pour

Paspiration et le lavage des gaz ; chacan de ces systémes
comporte un ventilateur avec moteur électrique et deux

_ r‘rpelt.

<3l

T e e e e




TS

7 =
(PP RA :7//

Pra~cae 1.

Compagnie des Métaux el Produits chimiqu

Condensation des fumées des [ours de
fichelle 1 : 200

es d’OoerpeJ L

réduction.




>
498 ANNALES DES MINES DE BELGIQUE
ouvrier revétu d’un costume imperméable et pourvu d’un
appareil respirateur, couvrant la bouche et le nez, ouvre les
portes des chambres a nettoyer ; de I'extérieur, il mouille

Jn 7 M > 2y o y
Ne7. — Filtre Prinz « Perfection ».

copleasement leurs parois, an moven d’une lance 4 eau “de
) . = N ]
facon & humecter la poussicre qui les couvre et 4 en former
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une sorte de boue. On procéde alors au nettoyage propre-
ment dit et 4 Uenlévement des matiéres disposées dans les
chambres de condensation. Les ouvriers chargés de ce
travail font également usage de respirateurs empéchant
Pabsorption des poussiéres par la bouche ou le nez.

4 Usine de Baelen. — Chargé en 1909, par la Société
de la Vieille-Montagne, de l'installation et de la mise en
train des fonderies de plomb et d’antimoine de Baelen,
M. lingénieur A. Folliet y a utilisé des filtres systéme
Prinz, dits filtres « Perfection », du modéle représenté
par la figure n° 7, pour retenir les poussitres métalliques
entrainées par le gaz des fours water-jacket (1).

Composés d’un grand nombre de manchons en tissu de
coton, ces filires avaient été appliqués précédemment dans
des fabriques de ciment, de produits réfractaires, d’engrais,
ete. Ils ont été essavés, sans grand succes d’ailleurs, en
1907, 4 P'usine & zinc de la Metallhiitte A. G., a Duisburg,
pour la filtration des fumées recueillies a la facade des
fours de réduction.

La planche III représente, en élévation et en plan, la
disposition des appareils de prise de gaz el de condensa-
tion des fumées, des deux fours & cuve de 'usine de Baelen.

Ces fumées, aspirées par un tube central descendant
dans les charges, passent d’abord par un ensemble d’appa-
reils en toles, conduites & grande section, cyclone et
chambres de condensation, pourvus de trémies & double
fermeture permettant le nettoyage en marche.

Les gaz sortant de ces appareils sont refoulés, par deux
ventilateurs centrifuges Iarcot, dans une galerie magonnée
de 100 métres de longueur, d’ott ils sont amenésa I'intérieur
des tambours des filtres Prinz.

e R

(1) M. Folliet a fait paraitre, dans le numéro d'octobre 1911 de l'dlliance
Industrielle, un compte rendu trés complet des essais qu'il a entrepris a Baelen.
Cest pourquoi nous résumerons la note détaillée qu'il a bien voulu mettre &

notre disposition.
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Aprés dépoussiérage, ils s’échappent enfin par une che-
minée en tole de 35 métres de hauteur.

Leur température, 4 la sortie des ventilateurs, est de 50°
environ, et la surface filtrante des manchons atteint 1™
par métre cube.

Les filtres, installés dans une chambre close, tournent
lentement et sont soumis 4 de légeres secousses, en vue de

e

b
b

Prancng I11.

Sociéte anonyme de lg Viez’lie-ﬁfonta_qne.

faciliter la chute des poussiéres; cellpg-cj tombent dan
collecteur et sont évacuées automatiquement e
Mis en marche 4 la fin de 1910, les appareils Prinz Je

I'usine de Baelen ont fourpj dés le début des uantités
notables de poussieres ténues, grasses ay toucherq reu;' i
’ er-
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mant 80 % de métal et constituées par du sulfure de plomb
a peu prés pur.

Ces matidres n'ont pas tardé a encrasser les conduites
d’évacuation, et il s’est méme produit des combustions

[chelle 1 : 200.

Usine  plomb de Baelen. — Condensation des fumées.

spontanées des tissus de coton, ce qui a rendu nécessaire
15 remplacement de ceux-ci par des manchons en amiante

5 mailles serrées qui ont, parait-il, donné satisfaction &

M. Folliet.”
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CHAPITRE IV.
Hygiéne, mesures préventives, état sanitaire.

_ Malgré les perfectionnements techniques d’une valeur
m(.:ontestable, actuellement appliqués dans les principales
usines a pl.omb du pays, quelle que soit I'efficacité des
mesures qui y ont été prises en vue de restreindre les
causes du saturnisme, nous pensons que celles-ci ne peuvent
étre entiérement supprimées.

Les précautions qu’il convient d’observer, afin d’en com
battre les effets et de maintenir un état sanitaire satisf: 3
sant, sont du ressort de I’hygiéne industrielle. [e su ‘caé]-.
de ces précautions dépend tout d’abord de la perfectioL X
du bon entretien des installations spéciales, mises pa nlet
usines 4 la disposition de leur personnel, ajns; e des
efforts persévérants et éclairés des propriétait,'es etdir%l:: eS
de f:es usines. Mais il est, en outre, subordonné 3 l’obeurs
vation qui en est faite individuellement par les ouvpi .
la bonne volonté et 4 la ponctualité de ceux-cj o

En de telles matiéres, on ne peut d’ailleurs recourir
contrainte; il semble préférable d’agir par la persi)lz;;i)f h:

e

I’exemple, spécialement lorsqu’i
NI qu'il est nécessaj .
ner d’anciennes habitudes. re de déraci-

Nous avons déja dit que le plomb
’organisme de trois fagons différentes -
par les voies digestives et par la peau. .

L’absorption directe des vapeurs ot
contenues dans l’air aspiré est particy
il est possible de I'empécher ou de la
sant les travailleurs d’appareils respir
nez et la bouche. Parmi ceg appa

Peut pénétrer daps
Par la respiration,

?.oussuéres métalliques
lérement dangereuse:
restrej ,

elndre en munis-
at.eurs, protégeant le
reils, nous citerons,
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notamment, le respirateur bien connu du docteur Detourbe.
L’usage des protecteurs de ce genre est tout indiqué pour
les travaux 4 effectuer dans les milieux poussiéreux, par
exemple, lors de la vidange des chambres et carneaux de
condensation ; mais il ne peut étre question de I'imposer a
tous les ouvriers des usines & plomb.

Pour le plus grand nombre de ceux-ci, 'intoxication par
les voies respiratoires ne peut étre évitée que par une bonne
disposition des appareils et des locaux des usines, et par
une organisation rationnelle du travail. Ges questions ayant
616 traitées sommairement dans le chapitre précédent, nous
n’y reviendrons pas. :

Les mesures d’hygiéne personnelle sont évidemment
inefficaces contre ce mode de pénétration du plomb dans
I’organisme; toutefois, tous les tempéraments ne lui offrent
pas la méme résistance, et I'alimentation semble jouer ici
un role important. Les médecins spécialistes admettent
I'influence particuliérement néfaste de l'alcoolisme ainsi
que la nécessité d’une nourriture substantielle et riche en

matiéres grasses.

Il appartient, d’ailleurs, au service médical de prévenir,
autant que possible, par une surveillance permanente du
personuel ouvrier, les suites de l'intoxication plombique,
en écartant momentanément de leur besogne habituelle les
sujets peu résistants, qui présentent des symptomes inquié-
tants et paraissent menacés par des lésions chroniques
attribuables au saturnisme.

D’autre part, les minerais ou sous-produits plombiféres
utilisés dans nos usines sont souvent plus ou moins pulvé-
rulents; les ouvriers qu’elles occupent sont donc trés expo-
sés 4 la poussiére, qui imprégne leurs vétements, souille
leurs mains et leur visage. .

Toutefois, il est possible de restreindre considérable-
ments I'ingestion par les voies digestives de ces poussiéres,
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généralement nuisibles, ainsi que l'absorption du plomb
par la peau, en établissant des vestiaires, des réfectoires et
des bains-douches, dont 'organisation fera l'objet de la
premidre partie de ce chapitre.

Il serait peu intéressant de décrire successivement les
installations de ce genre pour chacune des usines belges ;
il nous suffira de faire connaitre quelques-unes d’entre
elles, parmi les mieux congues, au point du vue du but &
atteindre. Nous nous occuperons ensuite du service médi-
cal. et nous donnerons enfin quelques indications, en ce qui
concerne la situation sanitaire de la population ouvriére

des établissements étudiés, pendant la période décennale
1901-1910.

I. — Lavoirs, vestiaires et réfectoires.

Il est désirable que les ouvriers se débarrassent de leurs
vétements de travail, avant de quitter l'usine, et qu’ils
prennent fréquemment des hains complets ou des douches:
mais il est plus important encore qu'ils disposent, pOl;ll,‘
prendre leurs repas, de réfectoires spacieux et bien instal-
lés, completementisolés des halles et ateliers de fabrication.

Avant de pénétrer dans ces réfectoires, il convient qu’ils
se lavent la figure et les mains, et qu’ils se rincent la
bouche avec de I'eau de bonne qualité.

Pour rendre facile I'accomplissement de ces soing (
toilette, on disposera, dans un local distinet dy p y
des la\iahos comprenant un nombre suffisant de ¢
de robinets & eau potable.

Dans les usines & plomb, génér
peut réunir le réfectoire, le vestiaire-lavabo et le lavoir
douches, dans un méme bitiment - o
celui-ci ne soit pas trop éloigné ’

éfectoire,
uvettes et

alement pey étendues, on

mais il importe que
des halles.

1€ lavoirs multiples, affectés
1618, a proximité du lieu on

La création de réfectoires et da |
aux divers groupements d’ouyy
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tlis ravaillent, est de nature & leur faciliter I'usage régulier
de ces installations sanitaires.

La Compagnie des Métauw et Produits Chimiques
d’Qverpelt a, depuis longtemps, adopté cette solution pour
le personnel des fours de réduction de son usine & zinc.

Elle posséde, en outre, non loin de la porte d’entrée de
ses établissements d'Overpelt et a4 peu de distance des
halles de I'usine 4 plomb, un lavoir & douches et un réfec-
toire, utilisés surtcut par les ouvriers de cette usine.

Notre planche n® IV reproduit le plan et une coupe de
cette belle installation, dont I'utilisation pourrait toutefois
étre plus compléte.

Les monte-habits, placés 4 titre d’essai dans le lavoir,
n’ont eu aucun succes.

Ce lavoir comprend quarante cabines avec douches. En
1908, pour un personnel moyen de 360 hommes, on a
relevé un total de 30,000 douches; ce nombre atteint 150
douches environ le samedi et est de 80 & 90, les autres
jour de la semaine.

150 ouvriers peuvent trouver place dans le réfectoire,
qui est garni de bancs et de tables, est chauffé 4 la vapeur
et est bien ventilé et soigneusement nettoyé.

Deux préposés sont exclusivement chargés de Ientretien
de ces installations, qui comprennent un four pour réchauf-
fer les aliments et un local spécial avec 16 lavabos, pour
les ablutions. '

Le personnel de l'atelier de désargentation dispose d’un
réfectoire, contigu a cet atelier, ou il existe outre les
bancs, tables, appareils de chauffage et d’éclairage,
30 armoires en métal déployé, pour la conservation des
habits et 7 lavabos recevant & volonté I'eau chaude et I'eau
froide.

La Compagnie d’Overpelt distribue gratuitement i ses
ouvriers, du café préparé dans I'usine ; afin de leur procu-
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rer du bon lait 4 bas prix, elle a construit en 1908, a
proximité de ses établissements, une ferme modele ot sont
entretenues 79 vaches.

En 1910, il a été débité contre payement, dans un
pavillon spécial érigé dans l'usine, plus de 10,100 litres
de lait ; pendant la méme année, il a été distribué gratui-
tement 175,400 litres de café et 6,070 litres de petit lait.

Les installations sanitaires de I'Usine de désargentation
d’Hoboken bien concgues et trés complétes, méritent une
mention spéciale.

Des photographies de ces installations ont 6té exposées
4 Bruxelles en 1910, dans la section d’hygiéne ; cl-aprés
nous en reproduisons quelques-unes, dont les clichés ont
été mis gracieusement & notre disposition par M. le direc-
teur . Maschmeyer.

L'usage des douches journaliéres est obligatoire, pour
tous les ouvriers des fours; les macons, manceuvres,
machinistes et ouvriers des ateliers passent deux fois par
semaine par 1'établissement des bains-douches.

Cet établissement, qui est peu éloigné de la porte d’entrée
de 'usine, comprend 26 cabines, séparées par des cloisons
en verre martelé, avec douches du svstéme bien connu de
la firme Goehmann.

Chaque ou\'.t'ie.n' prend en moyenne, ’aprés les rensei-
gnements statistiques qui nous ont été remis, 166
par an ; il est titulaire, soit d'un monte-habits, soit 4’une
armoire; la Société d’Hoboken met i sa disposition des
vétements de travail, dont elle assume entretien, ain-si
que du savon ; elle ne se charge pas toutefois de la four
ture des essuie-mains.

Lorque le préposé & la surveillance du lay
des doutes quant & la propreté d’un ouvy
en sa présence, un savonnage supplé
d’un savon spécial, & base de sulfure

douclies

ni-

oir conserve
ler, il lui fait faire,
mentaire au moyven
de sodium, dit savon
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Akemnin. S'il subsiste des sels de plomb & la surface
de la peau, celle-ci acquiert une teinte noire caractéristi-
que ; ce savon, dont l'usage est plutot désagréable, est
employé uniquement comme indicateur ; pour achever le
nettoyage de I’épiderme, on utilise soit du sable, soit des
savons contenant de la pierre ponce en poudre.

En face du lavoir & douches, une vaste piéce, bien
éclairée et bien chaufiée, pourvue de bancs et de tables,
sert de réfectoire central ; c’est la que se font, 4 midi et
4 minuit, les distributions de soupe; depuis 1906, cette
soupe est fournie gratuitement, par portions de quatre
décilitres ; le nombre des portions consommeées annuelle-
ment est indiqué par le tableau suivant qui renseigne, en
outre, les quantités de lait distribuées aussi gratuitement

au personnel et le nombre total de douches, pour chacune
des années 1901 a 1910.

TaBLEAU V.
Nombre total Distribution gratuite d’aliments
Années . =

de douches par an Litres de lait Po;;nzn;és;;i:?;pe
1901 . . . 56,796 15,434 »
1902 . . . 71,078 18,333 »
1903 . . . 81,706 20,603 »
1904 . . . 84 364 23.718 » )
1905 . . . 84,696 25,330 »
1906 . . 84,364 25,679 17,200
1907 . . . 89,512 29,184 91,150
1908 . . . 116,913 38,314 137,098
1909 . . . 154,611 43,826 169,030
1910 ., . . 156,278 48,750 150,584
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Indépendamment du lavoir & douches et du réfectoire
central, il existe, & Hoboken, une vingtaine de lavoirs et
de réfectoires particuliers, réservés A certaines catégories
d’ouvriers. Etablis 4 proximité des halles, ces locaux en
sont cependant isolés complétement ; tous possédent un
évier, avec un ou plusieurs robinets pour le lavage de la
figure et des mains, un vestiaire avec un nombre suffisant
de 'monte-habits ou de crochets # effets et une piéce consti-
tuant le réfectoire proprement dit.

' Les contremaitres sont t‘espons-ables'd‘e la propreté de
ces réfectoires, qui sont d’ailleurs surveillés par des méde-
cins; les ouvriers sont tenus de se brosser et de se laver les
mains avant de manger.

D’aprés un relevé, les réfectoires de l'usine d'Hobolken

- occupaient, en 1911, une surface totale de 1,250 motres

carrés ; 842 personnes pouvaient y trouver place ; elles dis-
posaient au total de 438 armoires, 200 monte-habits,
450 crochets a effets, 145 robinets & eau de toilette et
5 stations d’eau potable.

Depuis quelques années déja, la Société . Dimont a
mis & la disposition du personnel des ateliers de son usine
4 plomb, un réfectoire et un lavoir & cuvettes basculantes
représentés en plan et en coupe & la planche V ¢j apres.

En 1912, cette Société a fait aménager de. nouveayx
locauxau sujet desquels nous avons recu les renseignements
suivants :

1o Réfectoire des services de la réduction du gt
de la cour. — Septante-cing personnes peuvent trouver
place dans ce réfectoire, qui est contigu 4 un local servant
de vestiaire et de lavoir. : 1t

Les armoires sont a trois compartiments, destings Yk
pectivement aux vétements, aux chaussures et aux viyres,

[’eau destinée aux soins de propreté, distribuée Par
vingt robinets, s’écoule dans un long chenal cimenté, le

o e

- - -

Arinoires-vestiaire.

N° 8. — Sociéteé anonyme « USINE DE DESARGENTATION D'HOBOKEN » :
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long des murs du vestiaire. Une bouilloire chauffée & la
vapeur, d’une capacité de 200 litres, fournit de 'eau chaude
pour la préparation du café.

90 Réfectoire de Uatelier de désargentation. — Il sera
installé dans un batiment long de 25 métres, large de
4 matres et haut de 6 métres, et comprendra, dans deux
pidces séparées, le réfectoire proprement dit et un vestiaire-
lavoir avec quarante-cing armoires et quatorze robinets.

30 Installation de bains-douches. — L’ancien établisse-
ment de bains, qui était pourvu de cabines avec baignoires,
a 6té transformé en tenant compte des prescriptions de
P'arrété royal du 28 aoat 1911, applicable aux mines de
houille sealement.

11 posséde actuellement trente-et-une cabines isolées avec
douches, de 3 métres de largeur sur 2750 4 280 de pro-
fondeur; les cloisons séparatives, constituées par des murs
en briques enduits de ciment, ont 215 de hauteur; des
portes métalliques permettent & Uoccupant de s’isoler com-
pletement; huit cabines plus spacieuses sont pourvues de
baignoires.

Le lavoir est chaufi¢ a la vapeur; deux canalisations y
distribuent ’eau chaude et I’eau froide.

L’usage en est entiérement gratuit et des essuie-mains
propres sont fournis aux ouvriers.

II. — Service médical. Etat sanitaire.

Le personnel des usines & plomb belges n’est pas soumis
a des examens périodiques, au point de vue du saturnisme.
Toutes ces usines possédent cependant un service médical
soigneusement organisé, de la fagon indiquée ci-dessous :

Usine de Sclatgneaux. — Le service médical est assuré
par vingt- trois médecins, disséminés dans les diverses
localités habitées par les ouvriers. Au début de P’année,
ceux-ci peuvent choisir librement un de ces médecins;

ot

R
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dés qu’ils en font la demande, ils regoivent un Dbillet
d’admission et peuvent se présenter chez lui ou recevoir
ses soins 4 domicile.

Les secours médico-pharmaceutiques sont assurés gra-
tuitement 4 tous les ouvriers, quelle que soit la nature de
Paffection dont ils souffrent. Douze pharmaciens sontagréés
par la Société.

Usine du Bleyberg. — Le médecin attaché A cette usine
donne ses soins gratuitement & tous les ouvriers, ainsi qu’a -
leurs femmes et & leurs enfants jusqu’a 1’age de 10 ans.

11 prévient la direction de l'usine lorsqu’un cas de satur-
nisme se présente; l'ouvrier atteint, ou qui présente des
symptomes d’intoxication, est alors chargé temporairement
ou définitivement d’un travail le mettant complétement a
Pabri des émanations plombeuses.

L’usine posséde une petite infirmerie dont 1’entretien est
confié & des religieuses; les malades dont ’état nécessite
des soins spéciaux sont envoyés dans les hopitaux d’Aix-
la-Ghapelle ou de Verviers.

Compagnie des Métaux el Produits Chimiques d’Qver-
pelt. — Les deux praticiens distingués qui assurent le ser-
vice médical de cette compagnie ont rédigé un intéressant
rapport qui vise la période décennale 1899-1908 ; ils s’y
occupent de tous les ouvriers exposés au saturnisme, y
compris le personnel des fours & zinc.

Nous reproduisons ce rapport en annexe.

Usine d’Hoboken. — L’organisation du service médical
de l'usine d’Hoboken est trés intéressante.

Le médecin, qui se tient tous les jours 4 la disposition
des ouvriers, fait deux fois par mois une inspection com-
pléte de l'usine, en c.ompagnie d'un contremaitre; il visite
les lavoirs et les réfectoires, et examine tous les hommes
qui lui sont signalés; & la suite de ces inspections, il con~
signe ses observations dans un registre ad hoc. .
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Avant 'embauchage, les nouveaux onvriers sont soumis
4 un examen médical trés sévére, et on n’accepte que les
sujets robustes.

Au début de 1907, tout le personnel — qui comprenait
alors environ cing cents ouvriers — a été passé en revue
par le médecin; celui-ci a consacré plusieurs semaines 4 ce
travail, 4 la suite duquel il a classé les ouvriers atteints de
saturnisme, ou ayant présenté des symptomes de lintoxi-
cation plombique, de la fagon suivante :

1re caTEGORIE. — Saturnins anciens, chargés de travaux
divers en plein air et ne pouvant reprendre leurs anciennes
occupations aux fours & plomb : 8 cas, soit 1.6 %4 du
personnel examiné.

2° CATEGORIE. — Saturnins anciens, améliorés par le
travail en plein air, et ayant repris leurs occupations anté-
rieures, sans qu’il se soit produit de nouvelles crises :
27 cas, soit 5.4 %;.

3° cATEGORIE. — Ouvriers ayant montré parfois quelques
légers symptomes d’intoxication, n’ayant jamais changé de
besogne, actuellement bien portants mais tenus en obser-
vation : 43 cas, soit 8.6 %;.

Les trois catégories fournissent au total, 78 cas ou
15.6 %.

Un nouvel examen méthodique, ayant porté exclusive-
ment sur les ouvriers de ces trois catégories, a été fait a la
fin de 1908. Les huit saturnins de la premiére catégorie
étaient toujours dans la méme situation; des vingt-sept
ouvriers de la seconde catégorie, deux avaient vu leur état
s’aggraver, et un présentait une amélioration notable;
enfin, des quarante-trois cas peu graves, douze étaient en
progrés marqué, et les autres ne montraient aucune
accentuation.

Les renseignements qui nous ont été fournis, en ce qui
concerne les cas de saturnisme aigus, sont incomplets et

-
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n’ont pas été établis d’aprés les mémes bases, pour toutes
les usines. Il n’est donc pas possible d’en tirer des conclu-
sions utiles, et nous nous abstiendrons d’en faire usage.

Nous ajouterons qu’il ne nous a pas été signalé de cas
d’invalidité totale, attribuable 4 I'intoxication par le plomb,
et que les exemples d’invalidité partielle, due notamment
a une paralysie localisée, d’origine saturnine, sont extré-
mement rares.

D’autre part, la distinction entre les maladies profession-
nelles se rattachant au saturnisme et les affections ordi-
naires des voies digestives est malaisée; elle ne mérite
quelque confiance que si elle est établie par un médecin
spécialiste ; des statistiques basées sur cette distinction,
dressées pour des usines différentes, par des praticiens dont
les vues manquent de concordance, ne seraient évidemment
pas comparables,

C’est pourquoi nousavons renoncé 4 classer, d’aprés leur
cause probable, les maladies ayant entrainé un chomage
du personnel des usines étudiées. :

A notre demande, la direction de ces usines a fait relevér,
pour chacune des années de la période décennale 1901-
1910, le nombre total des journées de présence de tous les
ouvriers et le nombre des journées d’absence pour cause
de maladies, quelle que soit la nature de ces maladies.

Les mémes renseignements nous ont, en outre, 6té
fournis pour I'année 1910, séparément pour chacune des
subdivisions du personnel que nous avons définies dans le
chapitre premier.

L’¢tude de ces renseignements, entreprise séparément
pour chacune des quatre usinesauxquellesils se rapportent,
présenterait un vif intérét. Elle nous permettrait de signa.-
ler, pour l'une d’elles, une brusque amélioration de I’état
sanitaire attribuable & I’heureuse transformation de son
outillage et de ses locaux; pour une autre, dont la situa-
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tion était jadis excellente, alors qu’on s’y livrait surtout a
la désargentation des plombs d’ceuvre étrangers, le déve-
loppement des installations destinées 4 la production de
ces plombs d'ccuvre a 6été immédiatement suivi d’une
augmentation sensible du nombre des journées de maladie.

Toutefois, I'organisation trés remarquable du service
médical et la perfection des appareils et des méthodes de
production ont permis d’y maintenir un état sanitaire trés
satisfaisant, bien supérieur & celui des usines qui ont con-
servé les anciens procédés.

TasrLeEau VI.

Nombre total Journées perdues
pour maladie
Années des journées des journées ) mer 100 "
de perdues jourmées de travail
travail effectuées pour maladie effectuées
TO0L 7 - = 384,365 15,513 4 036
RI908... . 432,001 19,732 4.568
1903 . . . 430,580 19,722 4.580
1904 . . 415,309 18,518 4.459 ‘
1905 . : 418,077 14,616 3.496 |
1906 . . . 306,045 | 8,718 2.200 |
1907 . . . 427,390 8,411 Loss |
1908 .« = 471,228 10,061 2.135
1T 539,345 11,416 2.117
1910 < w0 = 535,020 13,499 A 2.523 ]
1901-1910 . 4,449,360 i 140,206 3.151 !

Bien que les conséquences des modifications introduites
dans ros fonderies de plomb apparaissent moins clairement,
a la suite du groupement dans le tableau ci-dessus des
chiffres relatifs aux quatre usines de Sclaigneaux, du
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Bleyberg, d’Overpelt et d’Hoboken, il résulte cependant
des indications de ce tableau et des diagrammes n° III :

1° Que de 1904 a 1906, a la suite de la transformation
des installations de la Société G. Dumont, le pourcentage
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des journées perdues pour cause de maladie a diminué de
moitié ; )
2° Que depuis 1907, on constate une légére augmenta-
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tion de ce pourcentage, attribuable notamment au dévelop-
pement de la production du plomb d’euvre dans les usines
du Limbourg et de la province d’Anvers ;

3° Que pour la derniére période quinquennale, la situa-
tion sanitaire du personnel des fonderies de plomb et d’ar-
gent belges peut &tre considérée comme satisfaisante (1).

Cette situation dépend surtout de la disposition des
appareils de fabrication et des locaux de ces usines ; la
comparaison des renseignements numériques qui nous,ont
€t¢ communiqués ne laisse subsister aycun doute & ce
sujet ; ceux qui indiquent, pour 1910, la
les divers services des journées perdues
maladie sont particuliérement suggestifs.

Nous reproduisons ci-dessous cette répar
I'ensemble du personnel des quatre établisseme

épartition entre
pour cause de

tition pour

nts précités.
TaBLEAU VII.
Journées Journées Journées
de travail perdues perdueg
effectuées pour R ladi
e maladie m;;idle
r
en :
) 100 §
1910 1910 e gcli;lé:s
Grillage et agg]oméralion - . 69,606 1,620 2.32
, .327
Fours de réduction . . . |, 126,820 5,23 ' 49
b + - 42
Raffinage et désargentation . . 64,820 1,893 2.920
Transports, cours et ateliers 273,714 4,733 1.729
Tous les servi
s vices | 535,020 13,499
\ 2.523

(1) Voir 4 ce sujet Etal sanitaire de Ia ]
population -iére d'
par R A. Hexrv. Revue Universelle des i ouvriére d'un Chm.bo""“é'e

i mines, tom .t
les ouvriers du fond que pour le personne| ’ © 30, avrit 19]0', Tant pour
ournées perdyes

pour maladie représentent, d'aprés V'autey
multipliant le nombre des inscrits parle no % du total obteny ey
» .
s d’extraction,

dela surface, les i
T, environ 2
mbre de jour,
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Faisant abstraction de l'usine la moins importante,
nous ajouterons que pour les trois autres, on trouve :

1° Pour les services du grillage et de 'agglomération,
les coefficients peu concordants de 1 %, 1.38% et 5.15%;

2° Pour le personnel des fours de réduction, 3.21 ¢,
3.54 9% et 6.08 % ;

3° Pour le personnel des ateliers de raffinage et de
désargentation, 1.23 %, 2.67 % et 3.63 %;;

4° Pour les services divers, 1,17 %, 1,47 %; et 2,58 ;.

Il ne nous est pas permis d’indiquer & quel établisse-
ment se rapportent chacun des pourcentages donnés ci-
dessus ; ceux-ci montrent d’ailleurs clairement, les diffé-
rences qui existent, dans toutes nos usines, entre les
divers services. :

Le personnel des fours de réduction est évidemment plus
sujet au saturnisme que celui des autres divisions; les
ouvriers des services des transports, cours et ateliers sont

“peu exposés 4 I'intoxication plombiquc; enfin, la situation

des ateliers de désargentation et des services du grillage
et de 'agglomération est généralement bonne.

III. Conclusions.

Les observations suivantes serviront de conclusions &
notre travail :

1° L’importance industrielle de la métallurgie belge du
plomb et de 'argent ne cesse de progresser depuis 1898.

Toutefois, le personnel occupé par cette métallurgie n’a
pas augmenté dans les mémes propoitions que la produc-
tion du plomb d’ceuvre.

La situation sanitaire de ce personnel est actuellement
satisfaisante. La suppression des anciennes installations et
les améliorations techniques introduites dans les usines de
construction récente ont amené une diminution incontesta-
ble des affections saturnines.
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2° Pour faire disparaitre les causes de ces affections, il
importe tout d’abord d’empécher 1"abso¥'pt10n du plomb et
de ses composés par les voies respiratoires. Pour
nir, on s’efforcera :

a) D'installer les appareils de fabrication
ou dans des halles spacieuses et bien ventilée

b) D’éviter tout dégagement de vapeur
métalliques, en recueillant les fumées d
conduites ou des hottes hien etudiées, p
possible d’un moyen de tirage mécaniq

3° En vue de restreindre les consé
mémes causes, il convient d’em
matieres plombeuses :

v parve-

a Dair libre,
S 5

s ou de poussiéres
es fours dans des

Ourvues autant que
1e.

quences nuisibles des
pecher I'ingestion des

a) En interdisant aux ouvriers de m
ou dans les autres locaux o1 ilg tr

b) En mettant a leur disposition (eg réfectoires bien
installés et bien entretenus, ains; que des vestiaipes et des

lavabos réservés aux soins de toilette 4 Prendre avant |eg
repas ;

anger dans les halles
availlent ;

¢) En les engageant # prendre fréquemment
complets ou des douches dans des loc
lement & leur intention, & pr

4° 11 appartient au service
nisation et la vigilance ont une grande iy
parer aux suites de 'intoxicatjop saturning
qu’il puisse en résulter des lésions grav
niques

@) En écartant des fours Jeg sujets pey résistants pr
tant des symptomes inquiél,anls;

b) En veillant 4 1a disposition p
minutieux des 1'éf'ect0ir'es,
installations sanitaires.

des bains
AUX instal]ag spéeia-
CXImité deg halles.

médical, dont g bonne orga-

portance, de
U d’empécher
€S 0u méme ¢fypo-

ésen-

ationp

elle et 4 Uentr
des Jay

; etien
01rs et

de toutes Jes
5° La population ouvrigre, pp

Icipale Intéressee dans la
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ibuer pui a la
question du saturnisme, peut contribuer puissamment
' uestion :
solution de cette q | v :
a) Par des précautions personnelles prises 1n’d1\1due!1e
' ‘éviter ‘ption
ment par chaque travailleur, en vue d’éviter ’absorp ;
les fumées ou poussiéres et de restreindre leur dégagemen
des ;
S ¢ usines;
dans les locaux des A
b) En observant strictement les régles prescr 1tels, ffian ce
i - gure
qui concerne notamment le lavage des mains et de al tﬁ i
alwant les repas, et I'interdiction de manger dans les halles;
¢) En usant fréquemment des installations de bains-
: . . . . .- 5 l‘_‘
douches, mises par les industriels & la disposition de leurs
8, |
ouvriers ; ‘ )
d) En s’abstenant d’alcool et en s’alimentant d’une facon
rationnelle.

4+
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ANNEXE 4.

Rapport sanitaire concernant les ouvriers de la Compagnie des
Métaux et Produits chimiques d’'Overpelt, au point de vue
spécial des cas d'intoxication saturnine pendant une période
décennale allant du 1er janvier 1899 au ier janvier 1909,
rédigé par les Docteurs Neeckx, de Lommel. et Cuypers, de
Neerpelt.

Les cas d'intoxication saturnine dont il s'agit dans le présent rap-
port sont tous des cas vrais médicalement parlant ; il suffisait du
moindre symptéme décelable d’empoisonnement saturnin, pour que
nous attribuions les troubles dont les ouvriers se plaignaient a
I'influence du saturpisme. i

Ce qui pour nous constitue un critérium d’intoxication par le
plomb, se résume dans la constatation d’un ou de plusieurs des
symptbémes suivants :

a) Coloration plus ou moins livide du bord des gencives ou liséré
gingival de Burton;

b) Coligues plus ou moins fortes avec rétraction des parois abdo-
minales et constipation rebelle;

¢) Maux de téte assez intenses avec paroxysmes (encéphalopathie
saturnine);

d) Parcsies et paralysies musculaires des membres, spécialement
des membres supérieurs (avant-bras et mains);

. e) Rhumatisme articulaire d’apparence goutteuse on goutte satur-
nine;

f) Anémie prononcée & caractére hydrémique ;

) Artériosclérose plus ou moins généralisée avee son cor
symptdmes propres ;

h) A!bl’lmll']lfrle avec Sf:lérose des reins ou néphrite saturnjne

La généralité des ouvriers employés a la Com ,
et Produits chimiques d’Overpelt étaient ay
agricoles, habitués a la vie au grand air et n
frugale, les conditions économiques étant fo
région, avant ['établissement de I'usine,

Aussi dés que ces ouvrier

tége de

pagnie des Métayx
paravant des ouvrierg
ourris d'une facon trag
rt précaires dans cette

8 €taient occupés depuis un temps relat;-

ayonnante

vement court aux fours & zinc ou a plomb, oy la chaleur
’ T
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élait par moment fort élévée et ou il y avait des émanations de gaz
oxyde de carbone, ils présentaient rapidement des signes d’anémie
avec paleur pronouncée des téguments, tout en se sentant bien portants
et ne se plaignant guére que d’un certain degré de lassitude générale.

Au fur et 2 mesure que leur salaire leur permettait de se nourrir
plus substantiellement, ils étaient beaucoup moins influencés défavo-
rablement par ces différents facteurs et ne présentaient plus guere
des symptdmes anémiques.

Aprés quelque temps, il se montrait cependant chez plusieurs
d’entre-eux des signes non équivoques d’intoxication saturnine et,
chose assez curieuse, les cas d’empoisonnement par le plomb étaient
relativement plus fréquents et plus accentués chez les ouvriers tra-
vaillant aux fours & zine que parmi ceux occupés aux fours a plomb,

Au début, nous constations principalement des cas d’empoisonne-
ment se manifestant sous forme de coliques intenses avec rétraction
forte des muscles abdominaux, coustipation opiniatre, puis chez
d'autres ou souvent chez ceux atteints antérieurement de coliques
saturnines, il se présentait des cas de parésie et paralysie museu-
laire, surtout des muscles extenseurs des bras, desorte que cesouvriers
avaient une ou les deux mains en griffe. D’autres étaient atteints de
paralysie des muscles de I'épaule.

Nous avons constaté qu'une premiére atteinte d’intoxication satur-
nine ne préservait pas contre une atteinte ultérieure ; au contraire,
les ouvriers atteints une premiére fois, étaient beaucoup plus disposés
a s’intoxiquer & la premiére occasion favorable.

Nous avons remarqué également que les cas les plus tenaces et les
plus graves d’empoisonnement furent rencontrés chez des sujets dont
nous savions pertinemment qu’ils faisaient usage de hoissons fortes.
spécialement de genidvre, quoique des cas graves furent observés
égalément chez des grands buveurs de biére du pays.

Afin de dépister précocement les cas d'intoxication, nous avons
procédé a l'examen spécial de tous les ouvriers occupés aux fours a
zinc et &4 plomb 4 des intervalles pas trop éloignés (six semaines &
deux mois): dés que nous constations 'uft ou 'autre symtome suspect
d’empoisonnement. nous les traitions en conséquence et prescrivions
leur éloignement des fours pendant un laps de temps suffisant ; mais
les ouvriersréclamaient généralemeunt contre notre décision et deman-
daient instamment de pouvoir retourner aux fours, ne voulant pas
avoir un salaire moindre.

Souvent méme ils refusaient de se soumettre a4 notre examen en
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disant bien haut qu’ils n’avaient pas de maladie, qu'ils ne sentaient
rien et qu'en tous cas ils ne voulaient pas étre ¢loignés des fours, et
il fallait I'intervention énergique de la direction de 1'usine pour
que les ouvriers observassent nos prescriptions

Pendant fort longtemps nous avons eu toute la peine du monde 2
obtenir des ouvriers de se laver les mains et la figure avant de
prendre leurs repas; la direction a installé un superbe réfectoire
chauffé en hiver et une série de lavabos situés dans une place par
laquelle les ouvriers doivent passer pour entrer au réfectoire.,

De méme, aprés que la direction avait installé des bains généraux
et des hains-douches en quantité suffisante (40 a B0) dans une salle
confortable et o 'eau tiéde était abondamment distribude, il a fally
avoir recours a des mesures de rigueur, menaces de renvoi, ete., ete.,
pour décider les ouvriers 4 user des dites installations,

Petit a petit les ouvriers comprenaient la nécessité et I'utilite de
ces différentes mesures hygiéniques et y avaient recours, quoique la
fréquentation des bains-douches laisse encore a désirer.

Des cas réellement graves d’intoxication plombique ont éta trés
rares ; jusqu’'a ce jour, nous n'avons rencontré aucun cas de mort
dont la cause pouvait étre attribuée a la présence du plomb dang
I'organisme.

La majorité des cas d’empoisonnement commencant se Présentaient
sous forme d’embarras gastrique avec coloration livide du rebord
gingival, ce qui n'était toutefois pas toujours un signe certain d'iy.-
toxication : d’habitude apres étre restés un certain temps éloignés desg
fours, ces ouvriers ne présentaient plus aucun symptome morbide ot
pouvaient de nouveau étre admis au travail aux fours.

Par les soins de la direction, on distribue Journelleme
ouvriers des fours de grandes quantités d'infusion de café,
de lait éerémé.

Au clébut, Jt_: lait compllet était distribué aux ouvriers, seulement
comme ils avaient fort soif, ils ingurgitaient rapidement de grandes
quantités de lait, celui-ci se caillait e S8 : :
lioaucoup d’ouvriers des [)esant:lll]rl:z IS:et;r:]?hbei N pl-o EHRAS B
vent pénibles, de sorte qu'on a da t'ecgo Jac - gEHJantAes St
éviter ces inconvénients. S . e houe

Pour obvier a ce que les ouvriers n'absorbent des matiére
au moment du décrassage, la direction a faj étab
d’appel, oll un puissant courant d’aip

nt anx
ainsi que

8 Nociveg
lir des chemingeg

Provoqué entraine les pous-

sieres et gaz chauds rapidement 4 upe grande hautey
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Nous avons dressé une liste des cas d'intoxication plombique que
nous avons eu a traiter parmi les ouvriers de la Compagnie des
Métaux d'Overpelt pendant une décade commengant le 1% jan-
vier 1809 et allant jusqu'au 1°* janvier 1909.

Nous avons compris dans ce nombre tous les cas, c'est-a-dire que
nous avons compté comme cas nouveau chagque ouvrier atteint ou
plutot chaque atteinte se produisant, méme sur un malade antérieu-
rement atteint déja.

Années Nombre de cas observés
1808w, 510« & S B3 0E B a0 w0 g i)
APODL s 1o 10 e i oo Sodh o onid we v b, B0
2 T I P S TR T -
AOOZE 3w ed ok e T 2
9035 ¢ &5 ol w0 meE w o mdceal
TO0% = e pet mhee A led s e P
A O0R:, wh . gL b Lo, e U SR sy, (28
st 2T or e SRR RCRT NRE el S T o RN
O A -
908 . . . . 9

Ces chiffres comprennent tous les cas observes chez les ouvriers
travaillant aux fours &4 zine et chez ceux travaillant aux fours a
plomb. .

Les medecins traitants,
Dr N. Neeckx ET D¥ CUYPERS.
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Anxgxe B.

Extrait d'une lettre de M. A. Folliet, ingénieur-conseil.

Ainsi que je vous l'ai dit, j'étais auparavant au service de la
Société Miniére et Métallurgique de Penarroya (province de Cordoue
Espagne, de 1897 & 1901) comme ingénieur en chef des usines d:z
dé.saz'gentation. de la fonderie de plomb la plus importante d’Europe.

Je vous résume ci-dessous ce qu’il m’a été donné d’observer rela-
tivement aux maladies occasionnées par le plomb.

Nous produisions annuellement & Pefiarroya 30 a 35,000 tonnes
de plomb marchand et 60 4 70,000 kilogs d’argent fin, provenant du
traitement d’environ 60 a 65,000 tonnes de minerais, constitués par
de la galéne en majeure partie.

Jusqu'en 1901, la plus grande partie des minerais étaient trajtes
par grillage et réaction au four écossais et au four anglais (four 'é
sole avec creuset), le restant traité par grillage et réduction ay
four & cuve. Toutes fumées provenant des réactions dans les fours
ainsi que les gaz sulfureux et produits de la combustion passaient
daps plusieurs kilométres de galeries avant d’atteindre la cheminge

Les fumées déposées dans ce long réseau (constitudes en ])I‘E'S[!n(_;
totalité par PhSO4 trés blane) étaient enlevées chaque année 2 un
arrét de plusieurs semaines et faisaient retour a la. fabrication - ]
poids en atteignait environ 6,000 tonnes et elles étaient 1'(?(311(—_‘“7“ :3:
a la pelle ou dans des paniers et chargées sur des wagonnets. .

Les ouvriers de la fusion aussi bien que ceux de la-décaa-wenlati
travaillaient par poste de huit heures. Ce systéme avait éttjé ad OIT
pour que le travail ne subisse aucun arrét. Dans ces t’:oﬂﬁitioxlzpl'[]!
n’y avait pas de réfectoire quelconque, et 'ouvrier qui, lorsq: S
besogne le permettait, voulait manger, le faisait 4 cote ;h-q j'(;[[ fﬁ N
des batteries de désargentation. Bl

L’eau était répandue 4 profusi S
ventilés, mais ngtul'el};entmll;lt(.)mblon e s I File largement

Je puis certifier que sur cing années, parmi 'pr"és de mille ouvriers
as sérienx de saturnisme;

que j'ai vus, je n’ai remarqué que deux ¢
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sur les deux sujets, 'un était un alcoolique 2t I'autre un étre malingre
gqn'on n'aurait pas di employer.

I ouvrier espagnol, plus spécialement I'andalou, n’arrive a son
travail a la fonderie que trés propre et vétu le mieux possible. Il
change de vétement avant de travailler, boit beaucoup d'eau durant
ses huit heures (jusqu'a 10 litres par homme en ¢té), — l'eau que
nous avions était excellente d’ailleurs; avant de quitter son travail,
il se lave consciencieusement la téte, le visage et la poitrine, et remet
ses vétements de sortie.

I alimentation de ces régions, en temps qu'ouvriers d'usine
gagnant sa vie plus largement que l'ouvrier des campagnes, est
surtout constituée par des aliments gras dans lesquels le lard domine,
comme ['huile d’ailleurs.

- Jamais, je n’ai vu le moindre symptéme de coliques plombeuses
chez mes ouvriers préposés a l'écumage des fours de raffinage du
plomb, qui traitent 48 tonnes de plomb par vingt-quatre heures.

['ouvrier se gare automatiquement des vapeurs plombiferes déga-
gées lors du retrait de ces éeumages; méme cas chez les lingoteurs
qui ne se trouvent jamais sous le vent.

Je puis garantir, en outre, I'innocuité absolue de la galéne, méme
en particules extra fines entrainées par le vent, méme a de trés
grandes distances. Au début de mon installation a Penarroya, ma
maison faisait face a la fonderie, et, suivant 'orientation du vent,
nous avions parfois 1/2 millimétre de poussiéres plombiferes, prove-
nant de la galéne, qui se déposaient sur le rebord des fenétres et qui
entraient dans les pieces si tout n’était pas fermé soigneusement.

Je n’étais pas le seul dans ce cas et j'ai connu des gens ayant vécu
ainsi quinze années sans le moindre inconvénient.

En ce qui concerne I'absorption du plomb par la peau de composés
tels que PbSO4 ou PbO, je n'y crois nullement. Les ouvriers chargés
du nettoyage des galeries a 'arrét annuel, ¢taient blancs comme des -
garcons meuniers par les fumées condensées (PhSO4); ils prenaient
seulement la précaution de se mettre un mouchoir sur le nez et la
bouche pour travailler, et jamais je n'ai eu 4 constater le moindre
cas d’indisposition provenant du plomb. Les oxydes de plomb des
fours de réduction, les litharges des fours de coupellation ont toujours
été cassés @ la masse, et chargés a la pelle en s'orientant de fagon a ne
pas recevoir les poussiéres entrainées par le vent, ce qui n’empéchait
nullement les ouvriers d'avoir les mains et les poignets couverts de
poussieres ou de paillettes de litharge, et sans inconvénient.
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En me basant sur I'ensemble de mes observations, tant dans les
fonderies de plomb que dans les usines a zine, j'ai été amené aux
conclusions suivantes :

1° L’intoxication par le plomb se produit par les voies respiratoires ¢ 0 TA BLE DES MATIERES

ou digestives exclusivement; |
2% Ce qui est a éviter par dessus tout, c'est I'aspiration par les pou-

mons de vapeurs plombiféres s’échappant des fours ou appareils
métallurgiques.

5 3o i 3 Toltdaaiann. w = 5 = 5 @ 5 & ®m 3 8 ow & = o G4
omme preseriptions hygiéniques, je ne connais rien de supérieur
a une bonne et saine alimentation dans laquelle domineront les CHAPITRE 1. —- Statistique de la production, de la consom-
matiéres grasses absorbées chaudes et des légumes azotés, en s'abste - mation des matiéres premiéres et du personnel . . . 454
nant de salades et iri i i s ) ] .

et de spiritueux. Le vin et la biére pris a doses rai- - Cuaprtre [I. — Situation des usines en 1911. — Progrés

sonnables en mangeant sont excellents.

L'ouvrier doit se laver avant de quitter son travail et doit Tevétir
des vétements propres.
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