EXTRAIT D'UN RAPPORT

DE

M. LEDOUBLE

Ingénieur en chef, Directeur du 4e arrondissement des mines, i Charleroi.

SUR LES TRAVAUX DU 1ier SEMESTRE 1912

Charbonnages d’ Amerceur : puils Chaumonceaw.

Transport sowlerrain par locomotives électiriques a accumulalewrs,

Dans le courant du semestre, on a installé, dans le bouveau nord. a
57D métres, la traction électrique par locomotives 4 aceumulateurs,
identiques a celles qui circulent au niveau de 500 métres. Une salle
de machines, spéeialement a¢rée et construite en fer, sert de remise
et de salle de chargement.

La voie a une pente de 3 millimétres au meétre et est formée de
rails de 12 kilogrammes au métre, placés a 500 millimétres d’écar-
tement pour la locomotive et a 425 millimetres pour les wagonuets
et posés sur traverses en chéne de 800 x 160 x 90, espacées, les
unes des autres de 500 millimétres.

La longueur du transport est de 1,200 métres au niveau de
500 métres et de 800 métres au niveau de 575 meétres, jusqu’a la
couche Malfaite. Tountefois, cette derniére longueur va étre portée
incessamment a 1,200 meétres, en faisant revenir les produits de
IX-Paumes et de Richesse par un bouveau fait 4 400 meétres dans
Malfaite.

Normalement le service se fait comme suit :

La locomotive vient se mettire en téte des wagonnets vides en A
(fig. 1) et les remorque vers les chantiers o elle les dépose en B
(fig. 2) et va se placer en A" en téte des chariots pleins garésen C;
elle passe sur la voie II et retourne vers le puits ou se fait la
manceuvre anglaise en  ; la locomotive s’arréte en A en téte des
chariots vides, tandis que les chariots pleins sont lancés vers

I'envoyage en I
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Les rames sont composcées de 24 wagonnets pesant
250 kilogrammes vides, 650 kilogrammes chargés
de charbon et 950 kilogrammes chargés de terre,

Le chargement des accumulateurs se faisant a
potentiel constant n'exige pas de surveillance. Le
courant est conduit au fond par un ecdble armé a
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deux fils conducteurs, de 70
millimetres carrés chacun.
Les prises de ce courant étant
I'un mile et I'autre femelle,
il est impossible d'intervertir
les poles en mettant les loco-
motives en chargement.

Description de la locomo-
tive. — Longueur : 4300 ;
largeur : 1™090 ; hauteur :
12485 ; écartement des es -
sieux : 1™200. Poids : 6.000
kilogrammes, dont 2,800 ki-
logrammes pour accumula-
teurs. Elle est formée d'un
chassisrigide surmonté d'une
caisse renfermant la hatterie.
Les longerons entretoisés
sont terminés a 'avant et a
I'arriére par des traverses en
acier ecoulé portant des tam-
pons de choes recouverts de
cordes de chanvre. Les loco-
motives reposent sur les
hoites & huile par des ressorts
a lames plates.

La batterie, composée de
40 éléments, est renfermée
dans des caisses blindées de
plomb, munies, & la partie
inférieure, de tuyaux en
plomh pour l'écoulement de
'eau acidulée qui pourrait
s'échapper des éléments.
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Chaque locomotive est équipée de deux moteurs série de 5 H. P.,
munis d'une réduetion de vitesse par engrenages logés dans un carter
rempli de graisse consistante. Les moteurs sont & quatre poles. dont
deux conséquents; I'induit est bobiné en anneau Gramme.

La caisse du moteur, qui constitue en méme temps la culasse
réunissant les poles, est en acier doux; elle enveloppe complétement
les électros, l'induit, le collecteur et les halais, mettant ainsi toutes
ces parties a4 I'abri de la poussiére et de 'humidité. Cette caisse est en
deux parties, réunies par charniéres pour la facilité de la visite des
appareils.

Les moteurs placés entre les roues reposent, d'une part, sur les
essieux, et d’autre part, sur le chassis par I'intermédiaire de ressorts
amortisseurs.

Controller. — 1| est du type paralldle et permet la marche avant
et arriére, le freinage rhéostatique (fonctionnement des moteurs en
génératrices, qui, par suite de la vitesse acquise, débitent du courant
sur résistance) et est en outre muni du soufflage magnétique. La
locomotive est, en outre, munie d'un frein mécanique a sahots com-
mandé par manivelle & racagnac et est pourvue 4 'avant et a 'arriére
d'une lampe électrique de 16 hougies avee réflecteur. Un ampére-
métre et un voltmeétre permettent de vérifier la consommation de
courant et I'état de la batterie.

Les acenmulateurs, fabriqués au charbonnage, se composent de
40 éléments de 6 plaques positives et 7 plaques négatives a oxydes
rapportés. La plaque positive pése aprés empatage 4*150 et 25250
avant; sa formation dure 240 heures &4 5 ampéres sous 110 volts. La
plaque mesure 300 x 200 x 10 millimétres.

La plaque négative pése avant empatage 2 kilogrammes et aprés
35190 et mesure 300 x 200 x 7 millimétres; sa formation dure
288 heures a 5 ampéres sous 110 volts. La capacité de la batterie est
de 350 ampéres-heure; la locomotive consomme environ 100 ampéres
en marche normale et de 150 a 180 ampéres au démarrage.

La tonne kilométrique revient a fr. 0-12.

Charbonnage de Monceaw-Fontaine, Mariinet et Marchienne :
puils n° 0. — [Essais de havage mécanique.

Des essais de havage mécanique ont été entrepris, dans le courant
du semestre, a l'aide de la haveuse [lick-Quick, mue par l'air com-
primé, dans la couche Petite-Pieuse, & I'étage de 380 métres du puits
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n°10 du Charbonnage de Moncean-Fontaine-Martinet et Marchienne -
Je tiens de 'obligeance de MM. Vogels, Directeur des travaux de la
division de Iorchies, et Losseau, Ingénieur au puits n°® 10, la rela-
tion intéressante des essais et des résultats obtenus et je la reproduis
ci-dessous in extenso :

HISTORIQUE DE LA MarcHE. -— La haveuse descendue le 24 avril a
commencé son travail le 27.

Le montage de la tuyauterie et surtout le mauvais état du mur (la
taille étant préte depuis un mois) ont été cause du trés faible avan-
cement les 27, 29 et 30 avril. Monté a cette date de 17 métres dans
la taille, la machine doit étre descendue sur la voie et une nouvelle
havée préparée a la main les 1" et 2 mai. ‘

Du 3 au 10 mai, le havage ne se fait complétement, pendant la du-
rée d'un méme poste, que deux fois. La petite ouverture de la veine,
0"G0 environ, qui oblige d opérer d'importants « rabasnages » pour
assurer le passage de la machine, I'état mauvais du toit, la dificulté
de s’expliquer avec le pilote de la machine, un Anglais, ignorant
Jjusqu'au premier mot de francais, I'éducation incompléte du person-
nel rendent les manceuvres de la descente de la machine longues,
difiiciles et ne permettent ainsi 4 celles-¢i de commencer son ll'élvail
que presqu'a la fin du poste.

Durant cette période, aucun organe de la machine n'a laissé 4
désirer et le fonetionnement du moteur a ¢té trés régulier.

Du 11 au 21 mai, la taille n'a éte haviée complétement pour la
durée d'un méme poste, qu'un senl jour. de nombreux accidents
s'étant produits 4 la haveuse - fuites aux cylindres, vis de raccord du
manomeétre faussée, mauvais fonctionnement de I'injecteur, ete.
Toutefois le 18, le déhouillement du sillon inférieur opéré imeom-
pletement par le poste d'abatage, a empéché le travail normal de
havage qui y fait suite,

Du 22 mai au 1* juin, un chancement prononeé de direction dans
la veine (purgeage du mur) oblige de prendre des « bréches » sur la
voie pour les terminer & mi-taille environ. Dans ce laps de temps, de
nombreuses fuites se produisent dans les conduites du soufileur et de
I'injecteur, un coussinet et une bielle se rompent, la roue a rochets
commandant le tambour du cable tracteur doit étre remplacio,

Depuis le 4 juin, la taille, complétement redressée, est havée jour-
nellement sur toute sa longueur, sans qu'aucun accident pe se soit
plus praduit aux organes de la machine. 1p jour cependant le havage
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s'est arrété & 3 métres du pilier par suite de la rupture du cable
tracteur.

CausEs DES ACCIDENTS. — D'accord avee l'opérateur, M. Black.
nous pensons que la cause de la production des nombreuses fuites
doit étre trouvée : la haveuse est construite en trois parties unies par
des boulons; en arriére le tambour de la barre, au milieu le moteur,
en avant la chambre d’échappement de U'air. 1l s’est fait qu'un des
boulons d'attache du moteur et de la chambre d'échappement s'est
desserré continuellement, ce qui a occasionné, par suite des trépida-
tions, un jeu quasi invisible, mais toutefois suffisant pour disjoindre
les conduites d'air unissant les deux parties considérées. Le houlon
défectueux est remplacé et les fuites ne se produisent plus. De plus,
au lien de marcher a grande vitesse avee des pressions d’air élevées,
la pratique a démontré qu'il était de beaucoup préférable de ne
marcher qu'a vitesse relativement réduite, avee une pression de
3 kilogrammes environ; les trépidations étant un minimum, la
machine fonctionne avec beaucoup plus de régularité, le graissage
se fait mieux et les échauffements des organes sont moins a craindre.

La rupture de la bielle, conséquence de I'échauffement du coussi-
net, a été causée par le mauvais fonctionnement de I'injecteur. Celui-
ci fait rentrer dans le moteur I'huile entrainée par l'air d’échappe-
ment. L'injecteur a été transformé et donne actuellement toute
satisfaction.

La cause de 'usure trés rapide de la roue a rochet commandant le
tambour du cable, n'est pas connue; peut-étre provient-elle du peu
de souplesse du moteur a deux eylindres. La piéce correspondante de
la haveuse électrique en usage chez nos voisins du Charbonnage de
Bascoup, a déja fonetionné six mois sans avoir été remplacée.

DESCRIPTION DE LA coucHE. — La taille 1 de Petite Pieuse au niveau
de 380 métres, dans laquelle se font les essais de havage mécanique,
a actuellement une longuewr de 40 métres. Elle est divisée pour les
nécessités du remblayage en deux parties par une voie intermédiaive.
I’inclinaison. qui est de 35 dans la partie inférieure et de 25° dans
la partie supérieure, a augmenté depuis le début des essais et a causé
le raccourcissement de la taille. La couche a une owverture moyenne
de (60 ; elle se compose d'un sillon de beau charbon de 035 repo-
sant sar un mur assez bon, d'une ligne de terre de 0™05, d’une laie
de 018 et d'un faux-banc de 0™09. Le havage, qui a 1 métre de pro-
fondeur, se fait dans les trois derniéres parties, qui sont considérées
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comme chauffours. Le toit de la couche, généralement bon, est
traversé deci dela par des cassures, qui tendent a retarder la bonne
marche du havage.

ORGANISATION DU TRAVAIL. — Le travail s’exécute en trois postes.
Pendant le premier poste ou poste d’abatage (6 h. 30 a 15 h. 30),
les ouvriers a veine abattent le sillon au-dessus duquel s'est elfectué
le havage la veille, aprés avoir eu soin d’enlever de la taille les
haveries ou chauffours que la machine a laissés derriere elle. Ils
n'établissent pas de boisages, si ce n’est aux endroits otilla mauvaise
qualité du toit peut réclamer un revétement immeédiat.

Au début du deuxiéme poste ou poste de havage (15 h. 30-24 h. 30),
le chantier se présente comme suit : nne havée libre, généralement
dépourvue de tout boisage, de 125 de largeur, le long du front de
taille; en arriére de cette havée, une havée libre également de
1 meétre de large parfaitement boisée, dans laquelle se trouvent les
toles qui ont servi a I'évacuation du charbon pendant le premier
poste, enfin une troisieme havée libre qui sera remblayée par le troi-
sieme poste ou poste de remblayage (21 h.-6 h.)

Le personnel employé dans le chantier est le suivant :

1 poste : T abateurs, 1 chargeur, 1 rouleur, 1 conducteur de

chevaux;

2¢ poste : 1 machiniste, 1 aide machiniste, 2 hoiseurs;

3° poste : 3 coupeurs de voie, 3 hiercheurs.

Un forgeron est occupé pendant 2 h. 30 a réparer les pies.

Il y a aussi un porion de jour et un porion de nuit; ce dernier
surveille également un autre chantier.

Le personnel du premier poste comprenait au début 8 abateurs;
depuis quelques jours, grace a une angmentation de l'inclinaison de
la couche et a I'appat d'un salaire plus ¢élevé, nous avons pu, sans
nuire aucunement a l'avancement, faire toute la besogne avee sept
abateurs.

Les attributions du personnel du premier et troisieme postes ne
demandent aucune explication.

[L.es fonetions des ouvriers du deuxiéeme poste sont les suivantes :

Le machiniste et I'aide-machiniste <'occupent, a leur arrivée au
chantier, de descendre, dans I'havée des fronts, la machine qui était
restée sous le palier aprés son travail de la veille. Ils graissent
ensuite et placent les pics. Ceux-ci doivent étre renouvelés lorsque
la haveuse arrive & mi-taille. En ce moment, il est encore nécessaire

o

‘ouvriers a veine font un tra
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de graisser quelque peu et de monter au pilier la poulie de renvoi du
cable tracteur. Celui-ci n'a, en effet, qu'une longueur de 27 métres,
tandis que la taille est de 40 métres. Pendant la marche de la
machine, 'aide-machiniste monte le tuyau amenant 'air comprimé
et place le long des bois de taille les planches servant a guider la
haveuse.

Les boiseurs posent les étancons auxquels s'attache la poulie, un
4 mi-taille, I'autre au pilier, opérent, si le besoin s'en fait sentir, les
« rabasnages » nécessaires au passage de la machine et lorsque celle-
ei travaille, placent derriére elle les « rallongues » de facon que
I'havée des fronts ait une largeur de 1™25.

La haveuse actuelle, vu ses dimensions en hauteur et 'ouverture
relativement faible de la couche, ne permel pas I'emploi de queues ou
selimbes sur les rallonges de la taille. n cas de rencontre de mau-
vais terrains nécessitant 'emploi foreé de bois de garnissage, nous
serions obligés d'interrompre 1'usage de notre machine. (est la un
grave inconvénient qui, comme nous le disons plus loin, serait anni-
hilé par une haveuse ¢lectrique présentant un moindre encombre-
ment en hauteur.

Pn[mmmnu DE LA TAILLE, EFFET UTILE, PRIX DE REVIENT. — La
produetion journaliére actuelle de la taille est de 35 tonnes, dont 23
de bon charbon. L'effet wiile par owvrier a veine (abateurs, machi-
nistes, boisewrs) est de 31.8 heclolitres ; il nest que de 25 heclolilres
lorsque le travail se fail coneplétement a la main.

La machine consomme quotidiennement 65 d’huile et 0%3 de cylin-
drine: elle développe une puissance variant de 12 a 15 chevaux.

Le béncfice résultant de 'emploi de la haveuse peut donc se chif-
frer par une augmentation d'effet utile de 'ouvrier a veine que nous
pouvons évaluer a 6 hectolitres environ, quoique d’apres les chiffres
énonces ci-plus haut 'augmentation arithmétiqge soit 6.8 hectolitres.
Mais nous ne devons pas oublier que les chauffours obtenus par la
haveuse renferment intégralement les 005 de terres sépai-ant la laie
du mur du toit du sillon du mur. Avec le travail a la main, une
bonne partie de ces terres passent aux remblais. D'un autre coté,
nous devons dire 4 'avantage de la haveuse que le sillon inférieur
se récupere entierement (bon charbon gailleteux), alors gue dans le
travail a la main, la créte supérieure du sillon est entamée pendant
le travail de havage afin de permetire aux ouvriers de savoir haver
4 1 motre de profondeur. (Vest 14 une diminution d’effet utile en ‘bun
charbon compensée par une augmentation égale en chauflours, Nous
en disant que, grdce a notre haveuse, nos 11
vail équivalent a celui fait par 14 ouvriers
cédemment. Le gain peuwt donc s'évaluer

pous résumerons

travaillant comme pre
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trois fois fr. 6-73, soit fr. 20-25 par jowr. Nous retrouvons de plus
3 ouvriers a veine & occuper dans d'autres chantiers, ce qui obvie
un peu a la pénurie du personnel. Nous ne parlerons pas des autres
avantages inhérents & l'emploi de la haveuse, en ce sens qu'elle
permet une exploitation par fronts droits réduisant au minimum les
frais d’entretien et d'ouverture de galeries; ces avantages, quoique
trés appréciables, ne pouvant s'évaluer que sur un certain laps de
temps.

Du bénéfice monnayable que nous avons chiffré a fr. 20-25, nous
devons déduire: 1° le prix des huiles de graissage. soil 2 francs:
2° les dépenses faites pour la compression de l'air, les frais d'instal-
lation, d'entretien et d’amortissement des conduites d'air et de la
machine, que nous évaluerons, grosso modo, a fr. 8-25 par jour
(amortissement de la machine en 4 ans), ce qui nous donne comme
bénéfice net journalier 10 franes, soit 3,000 francs par an. Ce chifire
est certainement inférieur i la réalité, si l'on tient compte d'auntres
facteurs influencant favorablement le prix de revient et assez difii-
cilement chiffrables.

En tenant compte des salaires des ouvriers occupés dans la taille,
du cont du boisage des galeries et de la taille ainsi que du lubrifiant
employé, du transport & lenvoyage et en admettant que les frais
d’amortissement, d'installation, d’entretien, ete., soient ¢évalués a
fr. 8-55, comme il a été dit plus haut, nous voyons que les prix de
revient comparés du travail fait mécaniquement et 4 la main peuvent
se chifirer comme suit :

Havewse mécanique A la main

7 abateurs 2 6.75. . fr. 17.25 14 abateurs 4 6.75 . fr. Y4.50
2 boiseurs a6.55 . . . 13.10 3 chargeurs a5.00 . . 15.00
2 machinistes 7.00-1-6.80 13.80 1 rouleur 2 450 . . . 4.50
1 chargeur . . . . . 5.00 1 conducienr . . . . 3.00
1 roulenr . . . . . 450 4 ouvriers 4 'ouverture. 24.00
1 conducteur cheval . . 3.00 3 hiercheurs de nuit . . 12,00
3 ouvriers a 'ouverture. 18.00 Surveillance . . . | {2.00
3 hiercheurs nuit a 4.30. 12.90 Boisage . . . . 1502
1 porion de jour . . . 8.00 Part de creusement de

1/2 journée porion nuit .  4.00 trémie par jour. 3.00
Cout du boisage . . . 1372

Lubrifiant . . . . . 2.00

Forgeron 1/2 jour. . . 1.25

Amortissement. . ., . 825

fr. 1B4.77 fr. 184.82
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Le charbon déposé a 'envoyage cotiterait donc dans le premier cas

fr. 4-42 a la tonne et dans le second cas, c'est-a-dire havant & la

main, fr. 5-28.
Le bénéfice net a la tonne peut done étre évalué approximative-
ment a fr. 0-86.

PoOSSIBILITE D'AUGMENTER L'EFFET UTILE. — 1° Profondewr du
havage : La barre de havage a actuellement une longueur de 1 métre;
le moteur parait suffisamment puissant que pour actionner une
barre de 1™15. De ce fait, la production augmenterait de 15 %, sans
que pour cela il y ait augmentation du nombre d’ouvriers abateurs;
c'est, en effet, dans l'abatage des derniers centimétres de charbon qui
se trouvent le long des fronts que consiste la plus grande difficulté
du travail de ces ouvriers; cette besogne ne se fait qu'une seule fois
quelque soit la profondeur du havage.

20 Longuewr de la taille : Le cible tracteur de la haveuse a une
Jongueur maximum de 27 métres, ce qui oblige & opérer le change-
ment de la poulie et de son étancon dés que I'on emploie une taille
de plus de 27 métres. Il est done préférable de travailler sur une
distance de B4 metres, d'autant plus que, dans ces conditions, deux
jeux de pics seraient suffisants, alors qu’ils sont déja nécessaires pour
40 métres. Prochainement done, lorsque nous pourrons disposer d'un
plus long front de taille, les résultats obtenus seront encore meilleurs.

AVANTAGES D'UNE HAVEUSE ELECTRIOUE, — La hauteur, D406 milli-
métres, de la haveuse que nous employons, oblige & opérer souvent
d'importants « rabasnages » dans la taille; elle rend les mancuvres
de graissage difficiles; elle empéche de boiser au-dessus de la
machine lorsqu’on rencontre du mauvais terrain; le travail dans ce
dernier cas devient dangereux; nous avons méme déja eté obligé
d’interrompre le havage mécanique et de le poursuivre a la main.

La haveuse électrique, qui n'est haute que de 394 millimétres,
moins bruyante, permettrait d’entendre plus aisément les craque-
ments du terrain, pourrait passer sous un selimbage fait au toit, au
cas on celui-ci serait mauvais et pourrait fournir un travail eftectif
plus long & cause du gain de temps que 'on réaliserait dans le grais-

sage et les man@uvres.
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Charbonnages Réunis de Charleioi : Puils n° 1.
Revétement d'un burquin en voussoirs de béton armé.

Aux Charbonnages réunis de Charleroi, un burquin a été creusé
au puits n° 1, de la surface au tunnel situé 4 40 métres de profondeur.

M. Dandois me décrit comme suit le procédé de revétement (voir
croquis ci-contre) :

Coupe horizontale

Coupe verticale

#’,__,.
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« Le burquin a 4 métres de diamétre utile et a été creusé au dia-
métre de 5 métres. Le revétement est constitué de voussoirs en béton
a joints verticaux alternant; entre les voussoirs et la roche, on cmfle
du béton dans lequel est noyée une armature en fer; les voussoirs
ont été coulés au charbonnage dans des moules en bois; ils mesurent
075 de hauteur et 0™08 d’épaisseur minimum ; leur longueur est
égale a 1/14 de la circonférence ; un treillis métallique formé de fers
de 5 millimétres de diamétre est noyé dans la masse.

roch
©) éefqgrbg/e
de 0778 / /
V. 4 \\ 4
AN nnea N,
Voussoir. — Coupe horizontale.

%T broche

EQ_; 07015

Anneau ®
anneauv

r—
|

Coupe verticale.

0%

o :
i ;

N Wi i
A:ﬁ “ 1l

Vue de l'extrados.

Chaque voussoir comporte les armatures en fer suivantes :

» . N . Ea
1o Deux broches de 0”30 de longueur et 15 millimeétres de dia
» b i T e

stre dépassant de 015 la face supcrieure du voussoir inférieur et
meétr :

espondant & des trous de 0m15 de profondeur réservés  la partie
corr €

inférieure du voussoir supcrieur ;
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» 2° Quatre anneaux fixés & I'extrados dans lesquels passent

» 3° Des armatures en fer de 12 millimétres de diamétre en forme
de V; deux armatures voisines sont reliées par

» 4° Une barre verticale de 0™75 de hauteur et 10) millimétres de
diametre.

» Le béton employé est composé, par métre cube pesant 1,200 kilo-
grammes, de : 600 kilogrammes de gravier de la Meuse, 300 kilo-
grammes de sable, 300 kilogrammes de ciment.

» Le prix de revient de ce revétement se décompose comme suit :

14 moules | Fournitures v ow e o s oire  208.88

en bois Main-d'ccuvre . ¢ty o owlm @ o3 g 31457
Main d’ceuvre . ;5 ow BP0

Placement . . . . . . . . . . . 1,638.60

T42 ! Gravier : 168 tonnes a fr. 3-255 . . . . H46.84
voussoirs | Sable : 95 tonnes a fr. 279 . . . . . 265.05
/ Fers : 4,700 kg. & 14 franes les 100 kg. . 658.00

Ciment : 60 tonnes 4 26 franes . 1.,560.00

. B.879.04

—

3879.04
40
» D’apres des essais effectués au charbonnage de Forte Taille, la
résistance d’un revétement tel que celui déerit eci-dessus est deale a
celle d'une maconnerie de 0"80) d'épaisseur, dont le prix par metre
courant serait de 230 francs.

soit par metre courant = {r. 146.98.

Charbonnage de Forte-Taille : Nowveaw siége de ' Espinoy.

Plancher de sivete d'avalevesse et plancher voland.

M. I'Ingénieur L. Hardy me fournit des renseignements trés inté-
ressants au sujet d'un plancher de stiireté employé au Charbonnage
de Forte-Taille :

» Dans le ereusement des puits de son nouveau siége de I'Espinoy,
le Charbonnage de Forte-Taille fait usage d’un double plancher
volant pour effectuer le revétement en béton des parois. Les deux
paliers dont il est constitué, sont distants de 240 et présentent un
diamétre de 4m30, le diameétre du puits revétu étant de 4"70. Leur
carcasse est composée de fers U et T de 120 x 55 x 7 millimétres
et ['un est reli¢ a4 I'antre par six montants en fer |J de mémes dimen-
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sions. A quatre de ces montants sont attachées lcs. chaines de KHEpCr-
sion qui aboutissent d’autre part 4 un balancier B; 'celm-Ct est
suspendu lui-méme a I'axe d'une poulie sur laquelle sen‘roule t{n
cible dont I'un des brins est fixé a la surface et dont l'autre s'y
enroule sur un gros treuil a bras. '
Les macons qui se tienvent sur le palier inférieur sont proteges
contre la chute d’ohjets divers par le palier supérieur dont les orifices
de passage de cuffats sout pourvus de clapets qu'ils -peuvent' eux-
mémes manceuvrer au moyen de contrepoids. Le palier supérieur
est encore pourvu sur son pourtour de verrous, manceuvrables par
des leviers L destinés & prendre appui sur les anneaux de fer formant
revétement provisoire, dans le but de soulager le cable de suspen-
sion. Les orifices du palier inférieur sont garnis de garde-corps dont
une partie est fixe et dont I'autre est constituée par les clapets lovsq}}e
ceux-ci sont ouverts. Le plan ci-joint représente le garde-corp.s enpe-
rement fixe qui sera utilisé lorsque les clapets seront devenus inutiles
pendant le ereusement et le muraillement simultanés que la
Direction se propose d'appliquer prochainement. Sous le palier, les
orifices sont pourvus d’entonnoirs en tole pour l'eutl-ée‘des cuf‘l'ats
qui sont guidés au-dessus de ce palier chacun par deux cables guides
qui y sont amarrés. Actuellement le do.uhle plancl’mr de magonnage
sert de piancher de protection des ouvriers occupés au m'eus,ement.
Daus ce but, on le descend a la distance voulue a mesure del appro-
fondissement et, afin que les pierres pouvant se détach.er qu {parols
non maconnges ne puissent passer au pourtour du palier inférieur,
on a muni celui-ci d'une série de Segments' en tole pou‘rvus de 'c.hm‘-
niéres et qui se rabattent en couv ant le V;ld'(_’,. Des o‘mﬁ.ces S]JL‘C-].all’X
sont ménagés pour le passage des tl.l,)'aux d au-ra.ge et fl air comprimé.
Lors dudcreusement et du muraillement smn‘llta}ueS,I un nouveau
plancher simple dont la construction est en voie d'achévement, sera
descendu en dessous du plancher de maconnage en '\’L}e de la protec-
tion des ouvriers du fond, étant donné que ce del'n.lel' plancher se
{rouvera a une hautear trop grande po'ur remplir ce role. Les- clape%s
dont il sera pourvu seronl ManEuvres du fond par les ouvru’ars ity
Afin d'en faciliter la fermeture, chaque clapet levé vu?ut
gappuyer contre un ressort qui le l'epous‘se lorsque le (."Oﬂtm_pgl.(.i.s
est soulevé. Des verrous et segments ‘tle to}e analogues a ceu?L g)a
déerits plus haut seront égflleul@} d_lsposus sur le pourtour. Les
cables guides qui, ainsi qu’il a été dit, sont acluellement\zt:’naétes
au palier inférieur du plancher de maconnage, seront amarres dans

neurs.
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la suite au nouveau protectenr qui sera en outre suspendu a un
cable central. Un cuffat spécial desservira deés lors le plancher de
maconnage.

Une particularité intéressante de la facon d'effectuer le reve-
tement en héton réside dans le fait que les mémes anneaux de fers
servant au revétement provisoire servent a établir le coffrage : la
réduction du diamétre s’obtient trés rapidement en retivant un seg-
ment convenable de I'anneau.

Mines wndtalliques. — Recherehes effectuées dans la
concession de Barbencan.,

Dans la concession de zine et de plomb de Barbencon, accordée par-

arrété royal du 10 septembre 1853 aux sieurs Nicolas Robby, de

Bruxelles, et Jules Simonis, de Barbencon, sur une
W étendue de 631 hectares de la commune Barbencon,
la Société anonyme des Mines métalliques de et 4
Barbencon, qui a demandé I'homoalogation de la ces-
sion par la propriétaire actuelle, M® Veuve J. Simo-
nis: a commence la prospection par sondages du do-
maine coneédé; deux sondages ont été excenté

s pendant
le courant du premier semestre 1912, au lien dit:

Bosquettiau. M. I'Ingénieur Dandois me fournit les
renseignements suivan|s sar

Tube i sédimen

les travaux exéeutés .
Les sondages sont effectués an moyen d'une son-
deuse fournie par la Compagnie Ingersoll, Lappareil
comprend un moteur i essence de 6 chevaux, action-

r
o

S
N

nant par courroies

> Un pignon engrenages communiguant aux tiges
le mouvement de rotation :

Manchon

7/

7 2° Une po - is i

; 28 | mpe i trois ey es

7 A ‘ pompe a trois eylindres pour Finjeetion de
787 I'eau ;

§77/ Vi o TT .

2% V2% 3° Un treuil pour la mane

|

uvre des tiges. Les tices
b de 250 de longueur; leur dimm‘;tl‘e
exterienr estde 34 millimetros - leur diamétre intépieur
de 22 millimétres ; la tige inférieure porte un manchon
avec donble filet: lo filet supérieny porte le tube
ment, de 235 de hauteur,

sont ecrenses,

a sedi
. Dans je filet inférieur
. L sadapte le tube earottier, (o 2mi

50 de hauteur i |
R ala
L—" hase duquel est vissie |a couronne, Celle-

Tube carottier

ei est en aciep
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doux : I'usure de la roche est obtenue en introduisant dans le courant
p G = i A 5 . 4 1= ayye o -‘ étl'ﬁ_
d’eau des grenailles d’acier cémenté, de 1.5 millimeétre de diam
qui vont se placer entre la base de la eouronne et la roche.
La Société posséde des couronnes de denx diameétres diflérents :
Ac
102 millimétres et 80 millimetres
Les appareils sont abrités par une tour en planches dont la hauteur
permet de relever 7050 de tiges en une fois.

itue a 675 y | 29omE
Sondage N° 1. Ce sondage est situe a 675 m. nord et 1,332"50 est
du elocher de 'Eglise de Barbencon. VAT 2
Le forage a commencé le 177 mars 1912 et a ¢té terminé le 11 mai,
4 « nY ; ¥ : %
a la profondeur de 122 m. 11 a done duré 60 jours pendant lesquels
al: » 122 m.

3 - mey
condé 570 heures, soit une vitesse moyenne de forage de D214
on a s + &

par heure. Il est a l'emat‘qu‘et'.: 1) | PV,
1° Que le poste de nuit n'a ete n.nslalle que le 1t m‘( a‘,ﬁt Bl
20 Que le ciment qu'on a da in‘]cc‘ter pour boucher les fissures des
roclies a occasionné un retard de 8 jours; lne S
4¢ Que le placement des tubes dans une partie du sondage
tnpssite 4 jours;
IIUGL“S(;:E l]gml:;ts‘s'(nlnel, conf:msé d’ouvriers de Barbencon, a di se
. rant du travail.
meltlt[aeefiz ;Z;);ll:::e]l:cé avec la cournnu? de .gl'al}tdi diametre, qui t'o‘re
ou de 110 millimeétres. De la sut'llaco a 9r0s, le so.udage a tlé‘l-
de I'argile ct du sable; de 905 a 40™10, les terrains sonj C.Ol'lb-
ises (dolomie) tres fissurées, surtout de 15 a 18
oo« cos fissures absorbent I'eau injectée par les tiges: e"e:’:t pm:t‘
m(?llcb. e bsorption de I'eaun que le sondage a été cimenté jusqu’a
e e e ?Oﬁ:lopé 4400, la roche devient plus massive mais de
z?:l:ég | li’x';";:]ﬂ, la roche est trés friable et ne doune pas de c:ru’.ottoii
vact afin d'éviter 'éboulement de cette passe que le trou a Fte tul é
i ‘anfl'm"o de la snrface jusqu'a 74m20. Le sondage a ¢te ensuite
fsl:::fui z:)\-'o.c la couronne de petit diargétre. donnant un trou d(? 90
[.e sondage a &té arreté a 122000, longueur des tiges

un tr
verse
titucs de roches gr

millimetres. i
, possede la Socieéte. e 0
q“;' P inerai se tronve & I'état de mouchetures disséminées dans les
.0m al s
. b Iy o £ 2 1. ;
sJomies du Frasuier . ' ' hy Vo0
ol traces de blende ont oté trouveées aux niveaux de 2G™900. 29 m.,
Des Wracts s 5 53n35, de 5545 4 56470, & 6110, Des traces de

40™00, de 52 50 61710, races
At el 47025, 4870 (3070. La richesse
galéne ont été rencontrees a 40™10, 47025, 48700, B

d sches métalliféeres n'a pas o6 déterminée. Le prix de revient

e ces roche s B  Plidiiens s [ Soaiiss
it déterminé comme suit par Ling

du sondage a été déters
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Achat du gros outillage: machine, tour,
tubes, acheté pour 14,000 francs, capa-
ble de faire 5.000 métres de sondage,

soit pour 122 metres . . . . . . fr. 341 60
SalaireS payes c & & . . . o . . . 3,590 00
Essence pour moteur. . . » 397 00

Frais généraux: 1.385 francs desquels G0 %
sont & répartir sur les 5,000 metres
1986 x 040 . . . . . . « - ¥ B5400
Amortissement Ld’bo i 122 x 0.60 . . » 20 00
5,000
Petit outillage : 1.270 francs desquels 70 %
sont & répartir sur 5,000 métres

1270 x 0,30 . . . . . . . . » 38 00
1,270 % 122
- — x 0.70 22
5,000 - g e
CGiment: . . & & w &+ & & & & &« & ® 90 00
5,395 60
_ 5395,60
Soit par meétre courant = — fr. 44-28.
£ 122
Sondage N° 2. — Ce sondage se trouve a 1,400 métres nord et

657750 est du clocher de Barbencon, soit a 7000 du sondage n° 1.
Le démontage et le remontage de I'installation a duré 6 Jjours; le
forage a commencé le 20 mai; il a été arrété le 4 juillet a la pro-
fondeur de 58™50; on a travaillé pendant 50 jours, y compris le
montage ; on a sondé pendant 390 heures, soit une vitesse de 013 a
I'heunre.
Entre les niveaux de 19=8() ¢t 20wy

: 0, les terrains sont trés pen
resistants el

: s'éhoulent; aprés avoir essayé en vain pendant 15 jours
de cimenter ce passage, on est obligé de placer une
de 10 metres de longuenr; le sondage a été
de 90 millimétres. A partir de 40 métres, de nombreux ¢houlements
se produisent; a la descente & 5850, I'outil est rests posé a 3™00 au
dessus du fond; il a été impossible de sonder; le sondage a été aban-
donné parce qu’il aurait fallu tuber et diminuer encore le diamétre;
il n'a du reste donné ancun résultat, .

La coupe des deux sondages dressis
est donnée aux eroquis ci-joints,

colonne de tubes
alors continué au diamétre

par I'ngénieur de la Sociéte
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sondage n° 1

0 meérres

Téte de la colonne de tube

4.00

5.50

G.50

720

9.05
Niveau d’eau 9.50

15 00
Excavation, l'eau
injectée se perd
et le ringage ne

s'opére plus.

18.00

| 26.90

Btende ! 27.00

28.50

Blende { 28.75

29.00

EcueLre : 1/200.

B e

Terre arable, roche.

4.00
Argile et sable.

1.50 Roche sablonneuse.
1.00 Argile.

0.70 Argile et roche.

1.85 Roche sablonneuse.

Roche grise avec

o

17.85

fissures de sable.

0.10 Blende

.~ Roche grise avec
1.50 fissures de sable.
0.25 Willémite jaune.
0.25 Blende.
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34.50
[}
2
=
(5]
E
=]
e
= 38 10
ﬁl“u
39.25
39.70
Galéne 40.10 .
44.00
47.00
Galéne 47.25 ;
Galéne 48.90
Rlende 49.99
{ 50.50  50.50
I as1.50 _
o g 52.85
= 52. 75—
B b
2 (53.00535
Ha.l5
Blende
o 56.70
(Galéne 56,80
58.50

A

(514

i

oo

.60

.00

.65
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Roche grise

avec fissures de sable.

Sable avec roche

grise.

Sable gris.
Roche grise avec sable.
Traces de galéne.

Roche grise relative-

ment massive.

Impossible de remonter
une carotte, le tube re-
monte du sable, mais
d'aprés la marche de la
sondeuse nous ne som-
mes pas dans du sable.

Terrain prob.: Willemite

grise avec pyrite.
Roche grise massive avec

beancoup de parties
blanches cristallisées.

Roche noire-grise
genre marbre Ste-Aunne.
Roche noire pulvérisée
qui, aprés étre séchée,
devient Willémite.

Roche noire-grise

genre marbre Ste-Anne.

RAPPORTS

BlendeM

68.50

Assise des tubes T4 .%
Trace de pyrite 74.8

77.00

82.20

Trace de pyrite —g5=5 [-—]

85.00 .

1

Minerai de fer 86.00

ST SRS

87.50

}

Z

ADMINISTRATIFS

Roche grise massive.
10.00

Roche grise trés fleurie de
3.00 roche blanche
s cristallisée
(roche trés dure).

Roche noire-grise, genre ardoise
2.70 4 cassures longitudinales.

o

.80 Roche grise assez dure.

5.50 Roche noire dure.

2.50 Roche noire plus grise.

Roche noire pulvérisée genre

1.00 Wingmite (contient beaucoup de fer)

1.50 Roche grise tendre

1017
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Roche grise pulvérisée
(la roche pulvérisée
contient du fer)
avec peu de roche massive.

Roche blanche pulvéri-

sée, avec peu de

roche massive
(la roche pulvérisée
contient du fer).

Roche grise compacte

assez dure, avec

taches noires,

Roche grise-noire.

Roche grise avec
peu de taches noires,

Roche grise fortement
tachée de roche blanche,

Roche blanche peu
dure avec taches
noires.

Roche blanche grise
assez dure, avec
peu de taches noires.

Roche noire avec beaucoup
de taches blanches.

Roche noire, charbon ;
ferrugineuse.

Roche blanche, grise tendre.
avec peu de taches noires.

>

& Niveau 0 du sondage 1

Fissures

2 fissures

B Roche carbonifére

Téte de la colonne de
tubes

Trés petites traces de
pyrites, mollusques et
© fougeres

Assise de la colonne de
AsS
‘ tubes

\

A}
s

NN
N e |
WD NN
NN

TAS SIS
s

A=)
&

4

al

%)

X NG
R

\_\}

WM\

N

|

\h

Fengie de 1/200.

Sondage m°

0.40
0.65

2.70

1.00

3.20

1.40
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2.

Terre arable,

Argile etroche.

Roche grise, dure, ferrugineuse,

avec taches blanches sans fissures.

Roche grise, dure, ferrugineuse,

fleurie blanc. Beaucoup de fissures
(P’eau injectée se perd)

Roche grise, dure, genre pierre

bleue et marbre avec taches

blanches et lignes blanches.

deux fissures contenant petites pierres
et argile.

Roche grise-noire, carbonifére, avec
lamelles de plomb, terrain carbonifére.
Roche grise avec taches blanches.
Terrain carbonifére peu solide parsemé
de roche ferrugineuse et provoquant
des é¢boulements.

Roche grise avec quelques taches
blanches.

Roche grise-noire, genre marbre, avec
lignes et taches blanches.

Roche grise avec lignes et taches
blanches (mollusques).

Roche grise avec traces ferrugineuses.
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Trace de galéne

33.80
34.50
35.15

40.50

42.95

47.00

51.50

58.50
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Roche noire avec taches blanches.

Roche grise avec beaucoup de blane
(assez dure).
Méme roche. mais trés tendre.

Sable jaune.

Roche grise avec beaucoup de blanc

Roche blanche, plus ou moins dure.

Roche pulvérisée (absence d’échantillon)
Roche grise, trés tendre. en grande
partie pulvérisde.

Roche grise. noire et blanche

Roche brovée, impossible

d'obtenir un échantillon,

Roche grise et blanche, trés tendre





