Y o TS TR

Le havage mécanique du charbon

AUX

ETATS-UNIS ET pans LE ROYAUME-UNI

PAR

ED. LOZI

L'opération du « havage » ou dela « sous-cave », telle qu'elle est
encore assez généralement pratiquée en Europe, c'est-a-dire a la
main, est une partie délicate, pénible et dangereuse du travail des
mineurs. Elle exige de I'habileté que I'ouvrier intelligent acquiert
seulement avee le temps. Bien des questions sont soulevées & notre
époque par le travail des mineurs; la plupart d'entre elles ont pour
cause prineipale les difficultés de recrutement de cette main-d’cuvre
habile. En sorte que ces difficultés seraient, si non résolues, au moins
plus aisées & résoudre, si ce recrutement devenait plus facile ou si sa
nécessité était moins impérieuse.

Une solution assez simple, parce qu’elle découle d'un principe
remontant aux premiers ages de I'humanité, semble devoir s'imposer;
elle consiste dans l'antique répétition du prolongement des hras de
I'homme. dans le développement de sa capacité de production, par
I'intervention des outils, Ils ont été primitifs d’abord, ils.deviennent
de plus en plus perfectionnés.

Cette intervention de I'outillage perfectionné n’est pas seulement
souhaitable au point de vue de 'harmonie & rétablir dans les rapports
entre le Travail, le Capital et I'Entreprise, elle offre aussi un large
débouché @ 'emploi de la main-d'ceuvre moins habile ; en méme
temps, elle présente le triple avantage de réduire le prix de revient
du produit, de lui conserver sa valeur, au moins en plus forte pro-
portion, et d'en rendre plus active 'extraction.

I’activité de la production houillére n’est pas un des moindres
aspects de la question. Un coup d'ceil sur la production et la consom-
mation du charbon dans le monde permet de constater que la pre-
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miére répond assez difficilement aux appels de la seconde’et, en
admettant qu'il y ait lieu de prévoir une époque de ralentissement
dans le taux d’aceroissement de la consommation, cette époque n'est
pas encore venue.

Bien que les types des haveuses mécaniques soient déja trés variés,
et que les dispositifs de plusieurs d’entre elles soient extrémement
ingénicux et, parfois, doués d’une élasticité merveilleuse, il convient
d’admettre que, dans 1'état présent des choses, on ne peut introduire
utilement partout les haveuses mécaniques. Des considérations tech-
niques, financiéres, démographiques et autres peuvent s’y opposer
ou, tout au moing, rendre leur introduction plus difficilement réali-
sable et d'un intérét moins certain. Il n'en est pas moins vrai que
leur intervention dans les exploitations houilléres est souhaitable,
toutes les fois que, méme aux prix de certains sacrifices, elle peut
étre efficace et réalisable.

En these générale, la méthode offre de trés sérieux avantages, qu'il
s'agisse d'exploitations prises isolément ou de I'ensemble des exploita-
tions, ou encore que l'on s'inspire de l'intérét du producteur, du
propriétaire de la mine, de celui de 1'ouvrier ou encore d'un autre
personnage, trés intéressant aussi, bien qu'il soit souvent oubli¢, du
consommateur, et il est permis de dire qu'en la matiére, comme en
bien d'autres, il y a concordance entre les intéréts humanitaires et
économiques.

Sans insister sur ces considérations générales, qui gagneraient
cependant beaucoup & étre développdes, il a paru utile de présenter,
au moins succinetement, les constatations faites sur le développement
de ce mode de travail aux Etats-Unis et sur les débuts de son applica-
tion dans le Royaume Uni de Grande-Bretagne et d'Irlande.

On zait que les Etats-Unis fournissent plus du tiers de la produe-
tion houillere du monde, soit environ 38 Zoet que ces deux unités
politiques et économiques réalisent les deax tiers de la production
mondiale.

La deseription des différents modiles of systemes, lear adaptation
anx diverses situations, lenrs conditions ']'l-m],]“i_ lenrs avantaces ot
lenrs inconviénients ne peuvent entreer dans co eadroe n(*uw:\':li|-|l-m(=|1[
restreint. IT sagit, principalement, de rosnmoer los posultats oénéraux
eonstatés, durant les derniéres anndes, ehez los crands producteours
précités, en signalant, plus particulieremoent, certains résultats et
quelques détails d’observations faites sur les chantiers.

- .‘."_‘a-—uw_.‘w__ -~ ‘r‘._._ N
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Etats-Unis

La production des charbons bitumineux aux KEtats-Unis, depuis un
certain temps déja, est trés nettement caractérisée par un accroisse-
ment de ['usage des machines, spécialement pour le havage et le rou-
lage.

Il ne s'agit ici que du havage mécanique dont il a déja été question
en une brochure intitulée : Les charbons americains : production et
pria; havage et rowlage mécaniques (1).

Il ¥ a dix-sept ans, le charbon exploité par machines aux Etats-
Unis ne représentait que 5 % de la production totale; actuellement il
excede 35 %, ce qui fait une différence de 30 % entre deux dates peu
éloignées l'une de I'autre.

Sans remonter plus haut que 1899, le charbon produit, avec inter-
vention du havage & la machine, représente 23 % du tonnage total et,
si on considére les proportions durant les années postérieures, on
releve les chiffres suivants :

Années %

1900 25.15
1901 25.08
1002 27.07
1903 28.18
1904 . . . . . . . . . . . 2878
s . . . o . oo ... 33.69
006 . . . . . . . . . . . 3bd

En sorte qu'en sept années la proportion est passée de 23 % a plus
de 35 %, soit de moins du quart a plus du tiers. '

Ce trait caractéristique de la production américaine s'affirme d'une
maniére remarquable en 1905. Durant cette année, la progression de
I'aceroissement, dans la production du charbon exploité a la machine,
sur 1904, est plus grande que la production de I'aceroissement de la
production totale. n 1906, I'aceroissement de la production du char-
bon exploité & la machine est de 15,451,075 short tons (908 kilos) sur
1905, alors que la production totale du charbon bitumineux augmente

(1) Paris, Mme Ve Ch. Dunod, éditeur, 49, quai des Grands Augustins, 1002.
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de 21,534,043 short tons ; en sorte que les 72 % de 'accroissement de
la production de 1906 sur 1905 sont imputables au charhon exploité a
la machine.

Les quantités de charbon produites au moyen des machines, pen-
dant les trois annces 1004, 1905 et 1906 sont les suivantes, faisant
ressortir les augmentations par rapport a I'année préeddente

Production a la machine Augment, sur 'année précédente

Années Short tons Short tons %
1904 78,606,007 623,103 0.81
1905 103,396,452 24,789,455 31
1906 118,847,527 15,451,075 15

Le nombre des machines en usage durant les mémes anndces sont -

Années Nombre de machines
1904 7.663
1905 0,184
1906 10,212

La répartition du nombre des machines, entre los prineip

aux types
en 1006 ost : e

Pickon puncher type . . . . . . 5911500l BY o

Chain breast machine . . . . . . 41440 » 405 ,

Longwall machine . . . . . | 157 » 1.5,
Totaux. . 10,212 100

La production moyenne par machine est

Annése Production
1'.)'1] 1 10,258 short (s
1005 11,258 »
1906

11,638 »

DY » Pe i Py St gl )
L 1t 'J_‘ Pennsylvanielqui marehe en tete, comme’on’ le sai
la production totale du charbon anx Iy A

premier rang pour le nombre des mac

; nour
fl[,...[ s, oceupe ¢aalemont |,
hines, 45 7. ot

pour Je tonnage
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exploité a la machine, 45.0 %. L'exploitation & la machine y a pro-
duit 49,335,660 short tons en 1905 et 54,146,314 en 19006, soit & peu
prés les productions totales réunies de la IFrance et de la Belgique.

La Virginie Occidentale occupe le deuxiéme rang pour le nombre
des machines en usage (1322) et le charbon ainsi exploité représente
50 % de 'ensemble. Cet Etat est suivi de prés par I'Ohio avee 1255
machines. Dans ce dernier Etat, la proportion est de 70 %. La posi-
tion relative de ces Elals se trouve inversée, si on considére le ton-
nage exploité 4 la machine : en 1906, 'Ohio produit par ce mode
20,004,410 short tons et la Virginie Occidentale 15,505,113 short
tons. 1.'Ohio vient en téte, pour la proportion du eharbon exploité a
la machine, au regard de la production totale.

L'Hlinois, qui oceupe le troisieme rang des Etats pour I'impor-
tance de la production houillére, est le quatrieme pour la produe-
tion & la machine,

Le Kentueky, le huitiéme des Ktats producteurs, occupe la cin-
quiéme place pour le nombre des machines en usage et le tonnage
exploité par machine. 11 est le second pour la proportion du charbon
exploité par machine rapprochée de la production totale de I'Etat.

L’Indiana arrive aprées le Kentueky pour I'usage des machines.

Les donndes ci-dessus permettent une appréciation d'ensemble, les
six Ktats dont il vient d'étre question contribuant pour plus de 90 %
a la production du charbon exploité par machine.

Voiei quelques remarques et renseignements sur ce sujet :

Un accroissement dans I'usage des machines correspond, en géné-
ral, & une augmentation de la production journaliére et annuelle
moyenne par personne employde, Deux exceptions sont cependant
relevées, 'une pour I'Alabama et 'autre pour le Colorado. Dans
I"Alabama, la proportion du charbon exploité a la machine, vis-a-vis
de la production totale de I'Etat, a déern de 13.36 4 12.50 et la pro-
duction est restée la méme. Dans le Colorado, la méme proportion a
déeru de 14.44 & 13.22 et le tonnage, par ouvrier, s'est aceru de 3.14
a.3.32.

Dans un article publi¢ par The Engincering and Mining
Jowrnal (1) M. F. W. Parsons, envisageant la question du havage
méeanique, au point de vue spécial des Etats-Unis, considére, comme
étant d'importance vitale, la substitution des machines au travail

L)

(1) 18 a0t 1906, p. 304.



502 ANNALES DES MINES DE BELSIQUE

manuel. En faisant abstraction de certaines prat‘iques (il s’.agit prin-
cipalement de l'approvisionnement, I?ar. la mme,‘ des mineurs .en
denrées et fournitures nécessaires a lexfstence, lalssant'al.l,x mains
des exploitants 25 % des salairves, pratiques peu appf'ecwes‘ dfms
I'Europe occidentale), il faut admettre, avee lui, que I'exploitation
par machine aux Etats-Unis, offre de trés grands avantages, s.u‘r le
travail 4 la main, lorsque U'exploitation se présente dans des conditions
favorables. o

Un point des plus importants qui n‘est pas seulement intéressant
pour les Etats-Unis, mais aussi pour lEut‘opf: et les au-lre's pz})'s
producteurs de houille, principalement & une cpoque de limitation
des heures et des jours de travail, ¢'est le fait élabli, d'une maniére
indiscutable, de l'aceroissement de la production des mines, par I'in-
tervention des machines, avec une réduction du nombre des abat-
teurs, dont le recrutement est particulierement difficile.

D'autre part, la sous-cave obtenue par la machine est de 25 % plus
profonde que celle faite 4 la main. Cela permet de produire plus de
charbon avec une méme quantité d'explosif.

En outre, le charbon obtenu contient, en plus, 20 % de gros blocs.

Le havage a main a toujours ¢té considéré comme dangereux et
I'intervention des machines a eu pour résultat de réduire le nombre
des aceidents imputables a cette partie du travail.

Un autre avantage est la rapidité du développement de la mine, ce
qui entraine d’appréciables conséquences, au double point de vue
technique et finaneier.

La Swllivan Machinery Company a fait ressortir le prix d'une
installation du travail mécanique, dans I'exploitation de la Pjys-
bury Thin Vein de Pennsylvanie. Chacune des machines peut pro-
duire environ 50 fons (il s'agit de short tons équivalant a 908 kilos)
par journée de huit heures, en exécutant un havage de 65 pieds de
développement sur une profondeur de 5 pieds. Douze machines
cxploitent ainsi facilement 600 tons par jour. Il convient de leur
adjoindre trois machines, pour le travail dans les espaces plus resser-
rés, machines pouvant produire ensemble 100 tons. Ces quinze ma-
chines permettent done d'atteindre une production journaliere de 700
tons. soit la production obtenue par une installation avee travail a la
main.

Les conséquences de cette substitution, ,Aau point de vue financier,
seraient trés appréciables,
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Le prix d'é¢tablissement de ces quinze machines est résumé comme
suit :

Dollars
Installation pour produire 'énergie nécessaire . . . . 5,181
Machines et accessoires . . . . . . . . . . . . 4,125
Installationsdiverses . . . . . . . . . . . . 2,200
Conduites . 2,484
Total. . . . . 14,050
La dépense d'entretien et d’exploitation est estimée comme suit :
Dollars
Intérét & 6 % de 'immobilisation, dépréeiation soit 10 %,
réparalions, remplacements et extensions . . . . . 2,250
Combustible, huile et divers, par année de 200 jours de
travail : Gom w wm s W w ® & B s 750
Salaire du personnel de Vinstallation. . . . . . . . 2520
Total » = « . - « 5520
L]

Si on admet que le cott du travail au pic, dans I'exploitation envi-
sagée, est de G0 cents par ton et que la différence de salaire, pour
le conductenr d'une machine, représente une réduction d'un ein-
quieme du prix du travail a la main, on trouve que le cout par ton a
la machine, en y ajoutant une autre réduction de 3 eents pour le
sawlage, est de 45 cents, au lieu de G0, ce gqui constitue une marge
de 15 cents par (on. Avee une extraction de 700 (ons par jour et 200
jours de travail par an, le profit net annuel serait de 21,000 dollars.
Les dépenses d'installation, d'entretien et d’exploitation ayant été
ensemble de 19,570 «ollars, il resterait, des la fin de la premiére
annce, un béndfice net de 1,430 dollars. En d'autres termes, dés la
premiére année, les frais d'installation et la dépense de l'année
seraient couverts et il resterait le bénéfice net plus haut chiflré.

Ces chiffres sont ¢tablis dans 'hypothése d'une veine minee. La
diflérence, en faveur du travail & la machine est moins importante,
il s'agit de veine atteignant 8 a9 pieds de puissance, comme celles
de I'linois et d’autres terrains de 'Ouest et du Sud. Cette différence
ne serait plus, en ces cas, que de 7 cents au lien de 15, et il faudrait
environ deux années pour, aprés paiement de 'installation et de l'en-
tretien, constater 1'aceroissement de bénéfice résultant de U'introdue-
tion du travail méeanique,

Cet exemple, s'il est vérifié, mévite d'attirer 'attention.
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Royaume-Uni de la Grande-Bretagne et d’Irlande.

Déja il a été questior, aux Annales des Mines de Belgique, du
havage méeanique dans le Royaume Uni de Grande Bretagoe et d'Ir-
lande (1), principalement pour les années 1900 et 1902. La documen-
tation pour l'année 1901 était alors trés incompléte. Elle s'est un peu
améliorée depuis, en ee qui concerne cette année, et plus encore
pour les années plus réeentes, notamment pendant les années 1904,
1905 et 1906, dont il va étre question, en comparant leurs résultats
a ceux connus de I'année 1901. Bien que les chiffres ci-aprés soient
recueillis dans les rapports annuels de MM. les Inspecteurs de
S. M. Britannique, il ne faut pas perdre de vue que, sauf peut-étre
pour l'année 1906, on ne peut les considérer comme absolument
complets, eertains charbonnages, par suite d'appréhensions, recon-
nues depuis mal fondées, ayant tout d'abord refusé de fournir &
MM. les Inspecteurs les renscignements demandés par eux, sur la
production mécanique des charbons. C'est done sous cette réserve
qu'i] y alicu d’aceepler les chiffres ci-aprés.

On peut considérer que le havage mécanique, comme mode d'ex-
ploitation de la houille, dans le Royaume Uni, en est encore a la
période de début; cependant le terrain gagné, d'année en année,
permet d'augurer que ce mode de travail ira en se développant.

Avantde rendre compte des résultats constatés, il importe de rap-

peler que le Royaume est divisé en douze districts d'inspection,
savoir ;

1° Distriet ne 1 Fst de l'l:}cossn, comprenant les comtés de
Clackmannan, ll'fdinhuru'h. Fife, Haddington, Kinross, Peebles,
Sutherland, Lanark (partie ovientale), Linlithgow et Stirling (partie
orientale);

2" District n° 2 : Ouest de I'Eeosse comprenant les comtés d"Argyll,

Dumfries, Ayr, Dumbarton, Lanark en partie, Renfrew et Stirling
en parlie. .

30 ]).lsl!"'lc‘t "3 ou Newcastle Distiict comprenant le Cumberland,
la partie Nord du Comté¢ de Durham et le Northumberland ;

X et o = B 5

40 Distriet n° 4 ou de Durham composé de la partie sud du Comteé

de Durham, du Westmorland et du Yorkshire North Riding et Cle-
veland ; &

(1) Annales des Mines de Bg[g,qm.l 1904, 1. 1% PP, 345 et suiv
YLUIX, pp. 345 e :

o
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5o District n® 5 des Torkshire et Lincolnshire comprenant actuel-
lement Ie Lincoln et le Yorkshire West Riding ;

Go District n® 6 dit de Manchester et de I'Irlande comprenant en
sus de cette ile, dont la produetion est faible et n'emploie pas de ma-
chines, le Nord et I'lSst du Lancashire ;

7° Distriet n® 7 dit de Liverpool et duw Novd dw Pays de Galles qui
comprend le Cheshire, le Denbighshire, le Flintshire et I'Ouest du
Lancashire;

8° District n° 8 ou du Midland, comprenant actuellement les
Comtés de Derhy, Leicester, Nottingham, Warwick et Northampton,
ce dernier Comté ne produisant pas de charbon;

0° District n° 9 dit de Stafford, comprenant le Shropshire, le Staf-
fordshire (Nord et Sud) et le Worcestershire;

100 Distriet n° 10 dit de Cardif, qui comprend les parties orien-
tales des Comtés de Brecon et de Glamorgan;

11° District n° 11 ou de Swcansea, comprenant les Comtés de Breeon
(ouest), Carmarthen, Glamorgan (ouest) et Pembroke;

12° Distriet n° 12 ou Sowthern Distriel, comprenant les Comtés de
Devonshire, Gloucestershive, Kent,Monmouthshire et Somersetshire,
dont le premier ne produit pas de charbon.

Chacun de ces districts présente un iontérét, parfois différent des
autres, en ce qui concerne le havage méeanique.

Les distriets aceusant les plus forts tonnages exploités a la machine,
en 1906, sont, dans'ordre décroissant, les B°, 1<%, 2= 8¢, 4¢ Te 37
4 la suite viennent les 97, G* et, avee une production trés faible,
les 10°, 12¢ et 11,

Les trois tableaux eci-aprés comprennent, pour les années 1901,
1904, 1905 et 19006, le nombre des machines, leurs agents moteurs,
la production de la houille dans les mines avee, en regavd, la pro-

duction par machine. 1ls permettent de suivre le développement du
mode d'exploitation et de se rendre compte des progres réalisés, Nous
n'avons pas compris, dans les chiffres de la production totale, I'lrlande
qui n'emploic pas de machines, ni les exploitations autres que les
mines, lesquelles d'ailleurs, comme ['lrlande, produisent peu de

charbon :
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1o Nombre de machines.

(1) Par évaluation,
(2) Hypothétiquement,

DISTRICTS 1901 1904 ‘ 1905 1906
Nos1 . 16 75 . 102 176
2. 33 5 o109 129
% 4 30(1) 47 | 54 87
4. 21 73 ‘ 105 132
5 . 85 165 | 247 252

1 - 18 6 ! 53 53 (2)
| ] 65 01 [ o1 107
| 8 . 90() 120 130 140
‘ 9 17 22 26 30
10 . » 9 S 14
11 5 » ' | 6
12 . » 3 9 10
| Totaux . 380 755 L og6 1136

i 55
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2° Agents moteurs.
1901 1904 1905 1906

Districts ——e—— | —— e ey —— A _——
comprims Electricite] oo At Electeicite| o Alf ‘Eleciriciielconmrrimé iElectrIcllé|

Nos 1 15 - 1 G 18 54 64 | 112

2 30 | 3 66| 20 65 44 70 50

3 200) | 100y | 36 11 40 14 63 | 24

4 15(1) 6(1) 31 12 55 50 i | 55

5 63 ‘22 101 | 64 151 96 158 94

6 11 | i 35 11 44 0 45 8

7 601) 50) | s 6 90 7 1w |6

8 4001) 5001) 64 65 62 68 70 70

9 5 12 11 11 12 14 13 17

10 » » 9 | » T 3 13 ‘ 1

1 5 | » NS 1) » 3 3

12 » » 2 1 8(%) 1(%) 8 2
264 6 | 20 | as6 s0  less  am1

e T i Ve b
Toravx Ecarx 380 155 016 1,136

(1) Par évaluation.
(2) Hypothétiquement.
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fur et 4 mesure de I'introduction et du développement du havage mé-
canique, dans les divers districts, par MM. les Inspecteurs des
distriets, dans leurs rapports annuels. Nous en reproduirons, autant
que possible, les termes.

Dans 'ensemble, malgré ses faibles progrés, ce mode d’exploitation
semble plutot gagner en faveur. Il faut, toutefois, faire exception
pour certaines applications. Par exemple, un essai pratiqué dans
le district n® 1, sur les schistes huileux, n’a pas donné de bons
résultats. De méme, I'exploitation de 'anthracite ne parait guére se
préter & cette intervention méeanique. D'autre part, certaines eir-
constances, telle la régularité des lignes de clivage, permettent
T'abattre le charbon sans grand travail ; le distriet ne 10 en fournit
de nombreux exemples et le havage mécanique ne s’y développe pas.
Celui-ci, d'abord adopté dans quelques charbonnages du district, a
6t abandonné et on a considéré qu'il est rarement néeessaire dans
los veines produisant le charbon a vapeur; cependant l'intervention
des machines a été tenue pour avantag: use dans des veines de ehar-
bons domestiques.

Les haveuses doivent réunir certaines conditions, notamment en
raison de leur fonetionnement au milieu de la poussiére et des saletés
ot des dangers de chute du toit ou du mnr; une grande rigidité de
strueture ou robustesse de construction est nécessaire.

Les appareils & disque ou & barre sont exposés a des serrages,
pincages ou coincages, et, 'ils sont actionnés par I'électricité, l'inter-
vention du coupe-circuit évite des dommages et des dangers parfois
serienx.

I attention doit se porter sur d'importants détails de construction.
1l est indispensable d'associer la théorie & la pratique, si on veut éviter
de nombrenx mécomptes. La caractéristique structurale de la ma-
chine actuelle est la foree et la rapidité, avee une proportion aussi
réduite que possible de masse et de volume, 11 ne faut pas seulement
que la machine puisse travailler dans des veines épaisses, il faut aussi
quelle opére dans les veines les plus minees ot elle donne des
résultats qui en recommandent adoption. Aussi, pour que le suceés
accompagne les haveuses, il semble souhaitable que les probléemes
méeaniques et miniers quelles souleévent dans 'application journa-
liere, soient ctudiés de trés pres. Leur groupement, avee eritiques ot
analyses méthodigues, permettra de déterminer les moyvens pratiques
les plus recommandables, Le mode de travail doit passer par le méme
erible, si on veut réaliser 'économie ot la séeurité nécessaires dans
nne mine.

NOTES DIVIRSES o1l

Il ne s'agit pas sculement de se rendre compte des conditions de
travail méecanique des appareils, il faut encore se préocuper de la
nature des substances a exploiter, de I'épaisseur et de la profondeur
de la coupure, de la qualité du charbon, dur ou tendre, de la nature
du toit, ete. Une machine ¢choue sur un point, une autre y donne de
bons résullats. Dans plusieurs veines les résultats mécaniques ou
financiers ont abouti & une déception, mais l'insuccés a paru plutot
imputable au systéme de travail qu'a un défaut inhérent aux.
machines.

Dans certains cas, les chules du charbon du front de taille ont
arrété les haveuses; peutétre eut il été possible de surmonter
cotte difficulté, en modifiant la direction du front par rapport aux
lignes de clivage; ou tout au moins, la difficulté aurait pu étre
suffisamment modifiée ou transformée pour permetire le havage
mécanique.

Dés 1901, U'intervention des machines est appréeiée dans plusieurs
districts et va en se développant. On a vu plus haut le tonnage moyen
général obtenu par machine. M. Stokes, inspecteur du 8me district,
trouve, dans ce district, des chiffres plus élevés. Il admet que la
production, par machine, dans son district, est en moyenne pour
1905, de 10,500 fons et qu'en 1906 cette moyenne monte &
12,051 lons. La plupart des veines les plus minces, ajoute-il, a
I'occasion de l'exercice de 1904, devraient étre sous-cavies par
machines, le havage & main occasionnant un gaspillage trop impor-
tant du charbon.

Ailleurs, on constate que l'exploitation des veines minces par le
havage a la main, n'cst pas sculement dispendieux, et qu'il exige
fréquemment I'enlévement d'une partie de la veine, pour permettre
aux mineurs de passer la téte et les épaules sous le lit de charbon.
Si par I'usage des haveuses, il devient possible de sous-caver sans
perdre du charbon, on peut exploiter, avee profit, des veines consi-
dérées comme devant étre abandonnées avee le mode de havage a la
main, en raison de son prix, du gaspillage et du faible rendement.

Dans le 7m° distriet, I'emploi utile des machines est constaté,
spécialement en ce qui concerne les veines minces de charbon dur et
il ne parait pas douteux a l'inspecteur que l'intervention de ce mode
permettra d'y exploiter, avec profit, des veines de cette nature qu'il
n’¢tait pas avantageux d’entreprendre avant cette intervention.

Le méme inspecteur considére cependant que si 'habileté du
mineur est spéeialisée et si son énergie est réservée au havage, c'est-
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a-dire il limite son travail a l'eeuvre de la haveuse méeanique, il

pourra rivaliser avee elle, en efficacité et économie, sauf, cependant,

dans les cas des veines dures et minces et quand la machine travaille

dans I'argile sous-jacente,

11 Peut arriver que le havage & main remplace avec avantage tem-

porairement le havage méeanique. La constatation en a été faite dans

v Jme 18t 2 o G - : -
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NOTES DIVERSES o213

marche des haveuses est 1'électricité. Tl est, en effet, possible, dans ce
cas, d'obtenir le résultat désiré par la simple addition d’un cdble qui
transportera le courant et, §'il est démontré que le travail mécanique
ne donne pas un bon résultat, la station subsistera pour faire face aux
autres besoins de la mine.

En 1901, I'intervention de 1'électricité, dans le travail des mines,
donne I'occasion de constater I'existence d'une station centrale dans
le district n°5.

Qune l'agent moteur soit Iélectricité ou T'air comprimé, le
conducteur de la machine doit conserver la direction de cet agent,
tant que la machine est en marche. On estime que §'il s'agit de
I'¢électricité, le courant continu ne doit pas excéder 500 volts. 1l ne
parait pas nécessaire de recourir a un plus haut voltage. La manipu-
lation des cdbles, l'espace restreint dont on dispose, spécialement
dans les veines minces, expose les ouvriers a des contaets, par suite a
des dangers, si le eable est défectueux ou s'il existe des fuites ou pertes
a la terre.

Les étineelles du moteur de la haveuse et celles dues a la rupture
du courant peuvent provoquer des inflammations de grisou et il est
néeessaire, dans toutes les mines exploitées avee des lampes de
siureté, d'enfermer soigneusement les parties ou ces étincelles
peavent se produire.

Dans certains cas, il pourra étre ndcessaire ou au moins utile
d'adopter un dispositif mixte, tel un compresseur d’air, actionné
¢lectriquement, et placé a courte distance du front de travail.

L'emploi de I'air comprimé, pour les machines a disque et 4 chaine,
ne s'étend pas; D'électricité est plus en usage qu’autrefois pour ces
types de machines.

L'electricité est un agent plus commode et moins cotiteux que l'air
comprimé et méme pour ceux qui s'opposent a 'emploi de I'électricité
a front de taille, il peut étre avantageux d'opler pour U'intervention
mixte dont il vient d'étre question. Le 3me district fournit, en
1906, un exemple de combinaison des deux agents, dans une veine
exploitée avee lampes de sireté. Des machines Siskol, dites slotting,
y sont au nombre de neuf, actionnées par l'air que comprime une
installation  électrique  placée  souterrainement., 4 une certaine
distance des fronts de taille.

Malgré la faveur dont semble devoir jouir ultéricurement
I'électricité et bien que ses avantages, au double point de vue de
I'efficacité ef de I'économie, soient constatis par I'Inspecteur du
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7m0 distriet, celui-ci montre une certaine hostilité contre cet agent,
auquel il préfere air comprimé en raison de la séeurité qu'il donne.

La question de s’curité n'est pas une des moins intéressantes
présentées par U'intervention des machines. Le havage a4 la main n’est
pas seulement nn travail pénible, il est encore dangereux. Le mineur
est d’ordinaire couché de coté sur le sol; si un aceident se produit, il
n'a qu'une bien faible chance de pouvoir s'écarter de sa position de
travail, et tout moyen de haver avee suecés, en alléegeant la besogne
du mineur et en écartant de lui de graves dangers, doit étre le
bienvenu,

Lorsque le havage est fait & la main, I'avancement est lent; par
suite le mineur séjourne plus longtemps sous le méme toit que si 1'on
a recours au havage rapide par machine. Un inspecteur constate que,
dans son district, la machine sous-cavera de 60 & 80 yards par shift,
tandis qu'a bras d’hommes la sous-cave n'excédera pas, avec le tirage
des mines, 4 yards par homme et par poste. A la machine, le rende-
ment ne sera pas seulement plus grand sur une longueur déterminée
de front exploité, I'avancement se fera encore beaucoup plus rapide-
ment et les onvriers auront un changement de toit plus fréquent. Il
en résultera un accroissement de sécurite, avee un meilleur contrale
du toit. Ces considérations ne sont guére a considérer avee un hon
toit, mais elles sont importantes lorsque le toit est mauvais, un chan-
gement fréquent et un avancement plus régulier et systématique
donne plus de séeurité,

Les chutes de toit sont & redouter, quel que soit I'argent employé ;
cependant 'air comprimé semble occasionner plus de bruit et de
vibrations que l'électricité. Dans I'un et l'autre cas, il convient
d’arréter périodiquement la machine, pour examiner altentivement
le toit et le mur aux points oit I'on travaille.

On ne considére pas seulement que le travail a la machine, en luj-
méme, offre plus de séeurité, en ce qui conceine la chute du toit, dans
le 7@¢ district, on admet qu’il doit exister moins de risques par suite
de la réduction du personnel au {ront de taille.

Telles sont les priocipales remarques pratiques, relevées sur les
rapports de MM. les Inspectenrs des mines du Royaume, durant les
exercices envisagés. Nous lenr en laissons le mérite, comme la
responsabilité, sans les apprécier ni les discuter,





