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RAPPORTS ADMINISTRATIFS

EXTRAIT D'UN RAPPORT

DE
M. J. JACQUET
Ingénieur en chef Directeur du 2e arrondissement des Mines, 4 Mons

SUR LES TRAVAUX DES {er et 2me SEMESTRES 1905

Charbonnage de Blaton @ Bernissart; Siége d Harchies :
Foncement par le procéde Poctsch (1).

Purrs no 2. — Le dégel naturel des tubes circuits étant terminé, on
¥ a fait circuler de I'eau chaude, pendant une huitaine de jours, afin
de faire fondre les derniers glagons et de faciliter ainsi 'extraction
de ces tubes.

Les trous de sonde ont été ensuite curés, puis remplis par un
coulis de chaux hydraulique et de ciment.

En ce qui concerne le dégel par voie naturelle, qui a été appliqueé
au puits n° 2, il ne parait pas avoir d’avantage bien marqué sur le
mode de dégel par circulation d’eau chaude, suivi au puitsne 4.

Le procédé d’enfoncement par congélation a donné en somme de
bons résultats dans les terrains rencontrés 2 Harchies.

Charbonnage du Grand Hornu ; Siégen® 9 :
Remplacement du cuvelage en bois par un cuvelage en fonte.
Emploi de la congélation.

M. I'Ingénieur Liagre m’a fourni sur ce travail, les renseigne-
ments ei-apreés :

« Le terrain houiller se trouve & la profondeur de 68 métres.

» Le puits a recu, lors de son creusement, qui remonte a environ
quatre-vingts ans, un cuvelage en bois d'une section carrée de 1m90
de coté a l'intérieur.

» En 1879, on a remplacé le siége en hois de ce cuvelage par un
autre siége en fonte et 1'on a eu, pendant I'exécution de ce travail, &

(1) Voir ednnales des dMines de Belgique, t. V, pp. 264 et 487; t. VI,
PP. 187 et 529; t. VII, pp. 24 et731; t VIII, pp. 73, 764 et 1133; t. IX, p. 293;

t. XI, p. 203.
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surmonter une venue d’ean excessivement importante qui a compro- ? RN
mis toute la mine, :

» En 1900, on a, dans le but de diminuer la venue d’eau qui était |
tres forte, appliqué au cuvelage le procédé de cimentage Portier. T P

» Mais la partie en hois du cuvelage, quoique consolidée par des S R\

v : NN NN %

équerres et des clames en fer, se déformait de plus en plus, et mena- 9\ > ‘I i
cait de s'éhouler sous la pression des terrains. ‘ NG S = PRt e v i NN

» Gomme l'indique la coupe verticale du puits (fig. 2), le siege ;S \\\\\:;\-éL | Ji 4
en fonte, établi en 1879, se trouve 4 la base des fortes toises, a 2m7( Qo Zma S
au-dessus du terrain houiller. >

] ) A f&q]gcz?onl verticale. 1

» La Direction a décidé de conserver ce siége ainsi que les deux .
premiers anneaux qu'il supporte, et d'établir au-dessus un cuvelage l
en fonte de 262 de diamétre intérieur, '

» Une section plus grande nécessiterait le recarrage complet du |
puits; ce travail a 6té jugé inutile, étant donno que le puits ne doit
pas étre approfondi en dessous du niveau de 600 metres,

» Une déviation du puits de 0"62 existait sur |a hauteur comprise
entre le siége du cuvelage et la surface; cette déviation va étre cor-
rigée et le nouveau puits aura pour centre le centre de la section du i ;,_»Im o =i
siége. = |

» Par suite de 'abondance de I'eau dans les terrains recouvrant le . N |
terrain houiller, on décida d’avoir recours a la congélation pour le iy o A 7 A
recarrage de la pal‘tlo‘supm"]eul:e d.u 1‘Ju:ts_‘:. . : . : X |

» Pour que le systéme reussit, il fallait supprimer toute circula-
tion d'eau et par conséquent la venue de 53 metres cubes par jour
que donnait, malgré le cimentage, la partie du cuvelage en bois.

» Dans ce but on a fajt asseoir un serrement sur le
cuvelage, et par dessus on a rempli le puits de cendyes.

» Comme le poids de cendres et d’eau & supporter était d’environ
260,000 kilos, une plate cuve en acier coulé, en quatre piéces, avec
trou d’homme et tubulure pour recevoir un tuyau (voir plan et
coupe, fig. 3), a été établie sur une saillie du siege de Om03 de
largeur et sur des blochets en acier, placés dans les seize alvéoles
supérieures de ce siége; ces hlochets augmentent de 0007 la largeur
de la base de support de 1a plate cuve en acier; quant aux alvéoles
inférieures du siege, elles ont éte remplies d'un béton fait avec du .
porphyre.

» Comme la maconnerie établie sous le sidge du cuve
eu a supporter dans ces conditions une compression dy

siege de

lage aurait
aluée 3 ep viron

17 kilos par centimétre carré, on a placé dans cette magonnerie,

.
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sous la plate ecuve, quatre croisillons faits avec des sommiers en chéne
de 0m40 de coté, distants de 1 métre, et relids entre eux par de gros
bois de chéne en grume; les étancons entre le dernier croisillon et la
plate cuve ont été faits & téte modelée a I'atelier, épousant exactement
la surface gauche de la plate cuve.

» Pour la facilité de pose, les sommiers composant les croisillons,
et potelés de 040 dans la maconnerie, ont été faits en deux piéces,
assemblées & mi-bois par de fortes clames et des boulons.

» Enfin, pour former au-dessus de la plate cuve un bhouchon
étanche, on a coulé sur celle-ci un béton de deux métres d’épaisseur
dans lequel on a placé horizontalement pour résister au cisaillement,
deux couches de rails reposant sur les nervures de I'ancien cuvelage
en fonte.

» On a pensé qu'a cause de l'existence du cuvelage en hois, le
centre du puits ne serait pas congelé lors de I'enfoncement et I'on a
établi au-dessus de la plate cuve et s'élevant jusqu’a la surface, un
tuyau en acier, de 009 de diamétre intérieur, faisant communiquer
avec la surface, le puits en-dessous de cette plate cuve,

» Les eaux de 'enfoncement au lieu d’étre remontées i la tonne
tomberaient dans le puits par ce tuyau et les ouvriers travailleraient
ainsi a sec.

» Les trous de sonde ont été répartis sur une circonférence d’'un
diamétre de 4m62 (fig. 1); ils sont au nombre de 17, distants de
0m92 de centre & centre ; ils ont été faits sur 6370 de profondeur
au diameétre de 0m26; ils n’ont été tubés que sur 18 a 20 meétres dé
hauteur a partir de la surface, leurs parois se maintenant trés hien
dans la marne.

» Ces trous, comme Il'indique la vue en plan du puits (fig. 1)
ont dévié assez bien, 4 cause de la mauvaise qualité des terraing qui
ont servi au remblayage derriére la tonne du puits, pres de la
surface.

» Commencés le 6 novembre 1905, ils ont été terminés le 10 jan-
vier 1906. »

Charbonnage des Produils : Appareil pour le netloyage des
toiles des lampes.

M. I'Ingénieur Niederau décrit comme suit un appareil a jet de
sable, employé¢ au Charbonnage des Produits pour le neitoyarlre des
cheminées et des tamis des lampes, et construit par la firme :limer
et Grimberg, a Bochum :

=
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« L'appareil se compose de
trois capacités superposées,
A, B, C(fig. 4).

» De l'air comprimé, dé-
tendu a la pression de 1/2
atmosphére, y est amené par
un tuyau 7.,

» Ce dernier se bifurque
en deux branches a et &, les-
quelles se réunissent & une
tuyére ¢ placée dans le réser-
voir B, ol s'effectue le net-
toyage des piéces.

» La branche b entraine
par aspiration, a l'aide du
tuyau ¢, le sable qui tombe
de I'entonnoir placé a la hase
du réservoir B.

» La piece a nettoyer, te-
nue a la main protégée par
un gant, est introduite a I'in-
térieur de la capacité B par
un orifice O garni de piéces
de cuir formant obturateur.

» Par une fenétre F' et
¥F grice 4 une lampe dlectrique
; placée a lintérieur de l'ap-
pareil, on peut facilement
surveiller le nettoyage.

» Le sable non aspiré par
le tuyau ¢ tombe au fond du

Rio 1 compartiment C.

» Quant au mélange de
sable et d’air qui a servi dans le réservoir B, il est aspiré dans la
capacité A par un gicleur G monté sur la branche a du tuyau 7%

» Les particules ténues sont entrainées a I'extérieur, tandis que les
gros grains de sahle retombent dans un entonnoir Z, communigquant

——
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avee le compartiment C.
» Voici le nombre de piéces passées a I’appareil et le temps corres-

pondant au nettoyage :
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» Une fille préposée a cette opération a nettoyé :
352 cheminées et 227 tamis en 3 /4 heures;

400 » 210 » s A
413 » 220 » 37 Llxis
390 » 2300 % 3 »

» Il est & remarquer que I'on obtient des piéces beaucoup plus
propres que par le nettoyage au feu de bois. »

Charbonnage du Bois du Luc; siége du Quesnoy :
Atelier de triage.

M. I'Ingénieur Lemaire m’a fourni la note ci-aprés relative a
I'atelier de triage :

« Les travaux d’installation de I'atelier de triage ont été poussés
activement pendant le cours du semesire ; une fraction 1mp0rtante de
cet atelier fonctionne déja et traite les charbons extraits.

» Les batiments d’extraction et de triage sont réunis I'un a 'autre
par trois passerelles; la premiére, qui se trouve a mi-distance entre
les puits Saint-Paul et Saint-I'rédéric, sert a 'amenée a I'atelier des
chariots de charbon, chauffours ou terres; les deux autres, obliques
par rapport a celle-ci, raménent les chariots vides & chacun des deux
puits.

» Ces passerelles sont situées & une dizaine de métres du sol; elles
sont armées de chaines trainantes pouvant débiter chacune quatre
chariots 4 la minute. La passerelle centrale comprend deux chaines.

» Des pentes d’engagement et de dégagement facilitent respective-
ment I'arrivée des chariots aux points d’attaque des chaines, et leur
départ vers les culbuteurs du triage ou les abords des puits d’extrac-
tion.

» Le plancher de culbutage de P'atelier, ou vient ahoutir ]a
passerelle centrale, comprend quatre culbuteurs a un seul chariot,
tournant mécaniquement; chacun d’eux déverse par une trémie, ses
produits dans un classeur systéme Degueldre, consistant en un tam-
bour 4 barreaux hélicoidaux, espacés de 40 millimétres.

» Le refus des classeurs tombe sur quatre transporteurs horizon-
taux, formés d'un cable en aloés a quarante aussiéres et de 800 mill;-
meétres de largeur.

» Ces transporteurs pénétrent a travers une cloison pleine dans |a
salle d'épierrage; ce travail est fait par des fillettes; les pierres qui
en proviennent sont jetées dans des hottes en toles, et une série de
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chaines a4 raclettes les déversent dans une chaine a godets qui les
rameéne dans des chariots circulant sur le plancher de culbutage.

» A lextrémité des transporteurs, le charbon trié tombe dans des
trémies que l'on peut relever a volonté. Chacune d'elles est fermée
par deux trappes solidaires I'une de I'autre et commandée de telle
sorte que lorsque I'une d'elle est relevée, 'autre est abaissée; le
charbon passe ainsi dans une sorte de sas entre le wagon et le
transporteur, et il n’est admis dans le premier que par des quantités
fractionnées, ce qui permet d’obtenir un minimum de bris.

» Les wagons en chargement stationnent sur des ponts a bascule
qui les pésent.

» Trois transporteurs peuvent ainsi donner leurs produits sur trois
voies paralléles; celui du milieu, par I'intermédiaire d'un réservoir
alimenté par une chaine a godets; les autres, par des trémies; le
réservoir qui est destiné aux fines industrielles se trouve réuni aux
trémies par des couloirs, ce qui permet d’envoyer dans celle-ci des
fines pour la recomposition.

» Le quatriéme transporteur recoit le refus d'un classeur pour
chauflfours; sur ce transporteur, c’est le charbon qui est enlevé a la
main et jeté sur le transporteur voisin.

» Ce qui passe & travers les barreaux du classeur est lavé dans un
lavoir Elliot et emmagasiné dans des tours d’égouttage, au dessus du
ponton desservant les massifs de chaudiéres.

» L’atelier d'épierrage est séparé de l'atelier de culbutage par une
cloison pleine, de sorte qu'il 'y produit peu de poussiéres; ces
poussiéres sont d’ailleurs aspirées par un ventilateur et ne se perdent
pas.

» Le montage du reste de l'atelier est en voie d’achévement; il
comprend un criblage des fines & coke, pour en retirer des 15/30 et
des 30/50, qui seroni lavés dans des lavoirs Baum, a pistonnage d'air
comprimé, et des poussiers pour la fabrication du coke. »





