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Explosifs antigrisouteux.

CIRCULAIRE

a MM. les Ingénieurs en chef Directeurs des mines.

BruxeLLEs, le 6 février 1906,

MoxnsiEUR 1’INGENIEUR EN CHEF,

J'ai I'honneur de vous informer que les deux explosifs
dont la définition est donnée ci-dessous, ayant subi avec
succes les épreuves auxquelles ils ont été soumis au Siege
d’expériences de Frameries, peuvent étre ajoutés a la liste
des explosifs antigrisouteux repris & ma circulaire du
1¢" aotit 1906.

1. — Le Phénix I, fabriqué par la firme Sprengstoffwerke,
D" R. Nahnsen et C**, de Hambourg, et ainsi composé :

Nitroglyeérine.. . . « . « . « « . 80
Nitrate de soude raffiné . . . . . . . 32
Bavifg o . 'nos v w5 g5 % 8w o 3%

100

Charge maximum : 0400,
Poids équivalent en dynamite n°® 1 : 04289,

2. — La Fractorite D, fabriquée par la firme Société anonyme
de Dynamite de Matagne, 3 Matagne-la-Grande, et ainsi compossde :
Nitrate d’ammoniaque . . . . . . . 75
Nitratedesoude . . . . . . . . . 10
Oxalate dammoniaque . . . . . . . 7
Nitroglyeérine . . . . . . . « . . &
Farivede blée . . . « . + « w o @ &

100

Charge maximum : 0¥700.
Poids équivalent en dynamite n° 1 : 0420,
Cet explosif est encartouché dans du papier non paraffing,
Le Ministre de U Industrie et dy Travail,

Francortr,

eTe
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APPAREILS A VAPEUR

INSTRUCTION N° 56
Appareils & vapeur. — Turbines. —Puissance.
(:IRCULAIRE
@ MM. les Ingénieurs en chef, Chefs de service pour la surveillance
des appareils a vapeur.
BruxeLLES, le 4 décembre 1906.

MoNSIEUR L'INGENIEUR EN CHEF.

Des instructions ont été demandées & mon Département au sujet
du mode de calcul a adopter pour déterminer la puissance des
turbines a vapeur. ;

La Commission consultative permanente pour les appareils a
vapeur, saisie de cette question, a émis 'avis que, vu I'impossibilité
d’établir actuellement une formule permettant de calculer aisément
la puissance de ces appareils, il convenait d’accepter les chiffres
déclarés par les constructeurs.

Je me rallie, Monsieur 1'Ingénieur en chef, & cette maniére de
voir et vous prie d’y avoir égard & I'avenir.

Le Ministre de U'Industrie et du Travail,
G. FrANCOTTE,

INSTRUGTION N° 57

Evaluation de la puissance des machines & vapeur.

CIRCULAIRE

i@ MM. les Ingénieurs en chef, Chefs de service pour la surveillance
des apparetls @ vapewr.

Bruxerres, le 8 janvier 1907.

MonSIEUR L'INGENIEUR EN CHEF,

A diverses reprises des instructions m’ont été demandées au sujet
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du mode de caleul de la puissance des machines & vapeur compound
sans condensation et a détente variable.

Les instructions existantes ne spécifient pas, en effet, pour ces
moteurs, le degré d’admission a adopter, pas plus que la valeur du
coefficient de rendement & admettre.

La Commission permanente pour les appareils 4 vapeur, consultée
sur cet ohjet, a établi des régles qui pourront étre adoptées 4 'avenir.

J'ai eru utile de réunir dans un seul tableau, que vous trouverez
ci-aprés, les valeurs du degré d’admission et celles des coefficients de
rendement qui serviront désormais, dans les différents cas, de base 2
la détermination de la puissance des moteurs & vapeur.

Dans ce tableau. P représente en ‘kilogrammes la tension de 1a
vapeur au moment de I'admission. :

K est le coefficient par lequel il faut multiplier la puissance
théorique déduite de la formule a4 employer conformément aux
instructions. contenues dans la circulaire ministérielle du 11 juil-
let 1878.

I estle coefficient de rendement lorsque la puissance a été mesu-
rée au moyen des diagrammes de 'indicateur de pression.

N est le nombre de chevaux représentant la puissance théorique ou
indiquée. :

La présente instruction remplace celles faisant I'objet des circu-
laires des 29 juillet 1890 (n° 12), 24 février 1892 (n° 17), 14 octo-
bre 1902 (no 53) et 11 juillet 1878; cette derniére, toutefois, en tant
seulement qu'elle concerne les valeurs des degrés d’admission a
adopter dans les cas de détente variable et les coefficients de ren-
dement.

Le Ministre de U Industiie el duw Travail,
Gr. FRANCOTTE.
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MACHINES A VAPEUR

Réglement de police du 28 mai 1884.

Modifications au chapitre IV du titre 1er,
(Arrété royal du 13 décembre 1906.)

RAPPORT AU ROI

Bruxelles, le 14 décembre 1906.
SIRE,

Les procédés actuels de la construction des générateurs
de vapeur, ainsi que la nature et la qualité des métaux pré-
sentement employés, ont rendu nécessaire la revision
compléte des prescriptions du réglement de police du
28 mai 1884 ayant trait aux matériaux mis en ceuvre ef aux
épreuves que doivent subir les chaudiéres.

Cette revision a été demandée par de nombreux consty
teurs du pays.

Aprés une étude & laquelle ont collaboré des métallyp-
gistes, des constructeurs et des fonctionnaires, leo chapi-
tre IV du titre I*" du réglement précité a été profondément
modifié.

L’emploi des métaux coulds a été déterming d’une
maniére précise et la question des marques des toles a fajt
I'objet d’un examen approfondi; cet examen a eu pour
résultat de supprimer I'obligation d’apposer ces marques §

uc-
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chaud et en méme temps de déterminer les éléments pou-
vant tenir lieu de ces marques; les taux des pressions
d’épreuves oni ét¢ mis en harmonie avec les pressions
actuellement atteintes et il a été tenu compte des prescrip-
tions imposées par les réglements des pays voisins; les
renouvellements des épreuves ont été étendus & des cas
nouveaux ; des indications permettant de déterminer exacte-
ment l'origine de toute chaudiere ont été prescrites. Enfin,
les formules permettant de calculer tous les éléments des
chaudiéres ont été établies eu égard aux nécessités de
I'industrie et aux résolutions des derniers congrés interna-
tionaux des associations pour la surveillance des appareils
4 vapeur.

J'ose espérer, Sire, que le projet d'arrété que j'ai
I’honneur de soumeitre & la signature de Votre Majesté
donnera satisfaction aux intéréts multiples en vue desquels
il a été élaboré. ]

J’ai ’honneur d’étre,

Sire,
de Votre Majesté,
le trés fidele et trés dévoué Ministre,
IF'RANCOTTE.

LEOPOLD II, Roi des Belges,

A tous présents et & venir, SALUT.

Vu la loi du 5 mai 1888 relative a 'inspection des éta-
blissements dangereux, insalubres et incommodes et & la
surveillance des machines et chaudiéres & vapeur;

Vu la loi du 2 juillet 1899 concernant la santé et la sécu-
rité des ouvriers employés dans les entreprises industrielles
et commerciales; ‘ i

Revu larrété royal du 28 mai 1884 concernant 1’emploi
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ot la surveillance des chaudiéres et machines & vapeur et
notamment le chapitre IV du titre I** de cet arrété;

Considérant qu’il y a lienu de metire les dispositions
réglementaires relatives aux matériaux mis en cuvre et
aux épreuves des chaudiéres 4 vapeur en harmonie avec
les progrées et les nécessités de la ‘construction des généra-
teurs; ,

Vu Pavis de la Commission consultative permanente pour
les appareils & vapeur; ‘ ’ .

Sur la proposition de Notre Ministre de I'Industrie et du
Travail,
NoOUS AVONS ARRETE ET ARRETONS :

Art. e, — Les dispositions des articles 33 & 43 inclus de
I'arrété royal du 28 mal 1884, relatives aux matériaux des
parois des chaudiéres et aux épreuves, sont abl‘(lgée.s ot
remplacées par les dispositions suivantes, sous les sanctions
prévues & l'article 62 du méme arrété :

Art. 33. — Il ne peut étre employ¢ pour la construction.des Ch.au-
diéres a vapeur que des matériaux présentant toute garantie de sécu-
rité. Le choix des matériaux et les épaisseurs a leur donner sont
laissés A I'appraéeiation du propriétaire de la chaudiére et du con‘s.tm(t,_
teur, sous la responsabilité de ceux-ci et pour autant qu'il soit
satisfait aux prescriptions suivantes :

Art. 34. — L’usage de la fonte de fer est intcrdit pour toutes les
parties chauflées de la chaudiére a l'exception (les‘ l‘(.t(‘.]]f!llﬁ'cu]‘s .d'eau
ot des surchauffeurs, formés de tubes non soumis a I'action directe
des lammes, dont le diamétre intérieur ne dépasse pas deux cent milli-
métres et qui constituent des appareils distinets de Ja chaudiere (1).

Pour les parties non chauffées, I'emploi de la fonte de fer n'est
permis que pour les tetes de tubes bouilleurs (2) et de tubes réchauf-

(1) Par appareil distinct, il faut entendre celui qui est séparé de la chaudiére
par un modérateur ou une soupape de retenue et qui nest pas soumis a I'action
directe des flammes. A

(2) Les boites de raccord des tubes dans les chaudiéres du type De Naeyer sont
considérées comme tétes de tubes bouilleurs.

!
I
|
|
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feurs et pour les fonds de domes quand le diamétre intérieur n'est
pas supérieur a sept cent cinquante millimétres et ponr autant que le
timbre ne dépasse pas six kilogrammes.

L'emploi de I'acier coulé, du bronze et du laiton coulés n’est interdit
que dans les parties chaulilées des chaudiéres proprement dites ;
cependant l'acier coulé est admis pour les boites de raccord des chau-
dieres tubulaires dont les tubes n'ont pas plus de cent et vingt milli-
métres de diameétre intérieur.

Les toles en acier doux employées dans la construction des chan-
digres ne peuvent provenir de lingots produits au convertisseur.

Art. 35. — Les toles entrant dans la construelion d'une chaudiére
doivent porter des marques au poingon indiguant d’une maniere
explicite leur origine et leur qualite.

La définition-de la qualité des toles devra comprendre au moins les
indications suivantes :

1° Les résistances de rupture a la traction et par millimeétre carré
de section, dans le sens du laminage et dans le sens perpendiculaire
a celui-ci ;

2° Les allongements exprimés en tantiemes pour cent, dont les toles
sont suseeptibles, lorsqu’elles sont soumises, en éprouvettes de denx
cents millimétres de longueur, & des efforts de traction dans le sens
du laminage et dans le sens perpendiculaire & celui-ci.

Les marques ci-dessus définies seront disposées de maniére a rester
visibles apres la construction de la chandiére.

Si ces marques font défaut, la resistance du métal & la rupture
sera considérée comme étant au maximum de trente kilogrammes
par millimetre carré lorsque la tdle est cintrée dans le =ens du
laminage et de vingt-cing kilogrammes par millimeétre carré
lorsqu'elle est cintrée dans le sens perpendiculaire. Sile sens du
laminage ne peut étre établi, on prendra comme résistance vingt-
cing kilogrammes.

Un arrété ministériel fixera les formules et coefficients & employer
pour le caleul des différentes parties des générateurs de vapeur en ce
qui coneerne la séeurité.

Art. 36. — Les chaudiéres a vapeur ne pourront étre mises e
usage avant d'avoir subi une pression d’épreuve égale & une fois et
demie la pression maxima sous laquelle elles doivent fonetionner,
sans que la surcharge d'épreuve soit jamais intéricure & un kilo
gramme, ni supérieure 4 cing kilogrammes par centimetre carre,
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Pour les réchauffeurs d’'eau d’alimentation et les surchauffeurs de
vapeur construits en métaux coulés, la pression d'épreuve sera triple
de celle du timbre.

Art. 37. — L'épreuve sera renouvelée :

1° Pour toutes les chaudiéres indistinctement ;

A. Apres chaque réparation essentielle et notamment lors du rem-
placement total ou partiel de l'une des toles soumises 4 |'action
directe du feu;

B. Aprés un chomage dépassant deux ans;

C. Lorsque le chel de service pour la surveillance des appareils a
vapeur le jugera a propos, a raison des doutes qu'il aurait concus sur
la solidité d'une chaudiére ayant fait une période d’usage plus ou
moins longue;

D. Chaque fois que le propriétaire ou celui gui emploie la chau-
diere en fera la demande ; :

. Lorsque le timbre devra étre majoré ou abaissé ;

2° Pour les chaudiéres fixes, chaque fois qu'elles seront déplacées;

3° Pour les chaudiéres reprises au 1° de I'article 24, au moins une
fois par an ; toutefois, pour ces chaudiéres, ie fonctionnaire chargé de
procéder a I'épreuve, pourra, eu égard aux circonstances, limiter la
pression d'essai & une fois et quart la pression maxima autorisée,
mais sans que la surcharge d'épreuve soit jamais inférieure 4 un
kilogramme, ni supérieure a cing kilogrammes par centimétre carpé,

Art. 38. — Le renouvellement de I'épreuve devra étre précéds
d'un examen approfondi, ayant pour but de constater I'état de
conservation des diverses parties de la chaudiére.

Le deuxiéme alinéa de 1’article 51 et I'article 52 du réglement de
police du 28 mai 1884 sont applicables a cet examen approfond.

Art. 39. — L'épreuve sera faite & 'eau froide et devra étre pro-
longée le temps nécessaire a I'examen de toutes les parties de 1a
chaudiére. La pression sera indiquée pendant la durée de I'épreuve,
par un manométre étalon. Le propriétaire de la chaudiére, ou, le cag
échéant, celui qui emploie celle-ci, fournira aux agents de I'adminis-
tration les moyens de faire I'épreuve et en supportera les fp

: ais et leg
conséquences.

Art. 40. — Pour toute nouvelle chaudiére & metire en ser

” i A . 5 vice,
"épreuve sera faite avant qu’elle soit entourde d’une envel
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quelconque, de maniére que toutes les parties en soient aisément
visibles et accessibles.

Lors des renouvellements d'épreuve effectués en exéeution de
I'article 37, les chaudiéres devront étre dégarnies de leur enveloppe,
totalement ou partiellement, selon ce qui sera jugé nécessaire par le
fonctionnaire chargé de procéder a I'épreuve.

Toutefois, pour les chaudiéres qui auraient chomé plus de deux ans
et pour les chaudieres mobhiles, aprés chaque période de trois ans, les
enveloppes seront enlevées totalement. :

La preseription du paragraphe préecédent ne s'applique pas aux
chaudiéres marines. /

Pour subir I'épreuve, les diftérentes parties de la chaudiére devront
étre entierement assemblées ; toutefois, I'assemblage ne séra pas exigé
si ces parties ne doivent étre réunies que par des tuyaux placés en
dehors du foyer et des conduits de flamme, et dont les joints peuvent
étre facilement démontés.

Art. 41. — Toute demande d'épreuve sera adressée au chef de
service pour la surveillance des appareils a vapeur. Elle indiquera
les dimensions de la chaudiére, la nature, la qualité et I'épaisseur des
matériaux employés, ainsi que la pression maxima sous laquelle la
chaudiére doit fonctionner.

Pour toute nouvelle chaudiére 4 mettre en service, cette demande
sera accompagnée d'un plan donnant les indications nécessaires pour
qu’il soit possible de vérifier si cet appareil satisfait aux preseriptions
relatives a la séeurité.

Art. 42, — Toute chaudiére qui ne satisferait pas aux prescrip-
tions des articles 33, 34 et 35, ou qui présenterait des vices de
construction, ou dans laquelle l'épreuve signalerait des défauts
graves, ne pourra étre timbrée. :

En cas de réclamation du propriétaire de la chaudiére ou de celui

qui emploie celle-ci, il est statué par Notre Ministre de 'Industrie et
du Travail.

Art. 43. — Sur toute chaudiére nouvelle, le fonetionnaire qui a
procédé a I'épreuve marquera au poingon, sur une plaque fixée 4 un
endroit visible, le timbre indiquant, en kilogrammes par centimétre
carré, la pression maxima laquelle la chaudiére peut fonctionner et
le millésime de I'année de I'épreuve. Cette plaque portera, en outre,
le nom du constructeur et un numéro de fabrication.
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Toute nouvelle épreuve nécessitée par la modification du timbre
sera constatée par le placement d'une nouvelle plaque & proximité de
la précédente, laquelle devra subsister. Le fonetionnaire préeité
poinconnera, de plus, les tétes des vis qui fixent ces plaques.

l(_]opie en  simple expédition du proces-verbal d'épreuve sera
delivrée a court délai au propriétaire de la chaudiére ou a celui qui
emploie celle-ci, par le chef du service pour la surveillance des
appareils a vapeur.

Art, 2. — Notre Ministre de I'Industrie et du Travail est
chargé de I'exécuiion du présent arrété.
Donné a Laeken, le 15 déecembre 1906,

LEOPOLD.
Par le Roi :
Le &inistre de UIndustrie et du Travail,

FRANCOTTE.

Calcul des éléments constitutifs des générateurs.

Le MiNiSTRE DE L’INDUSTRIE ET DU TRAVAIL,

Vu l'arrété royal du 15 décembre 1906, modifiant les
dispositions des articles 33 & 43 de DParrété roval du 2;\‘
m.ai 1884, relatives aux matériaux des parois‘r.ies-chau-_
diéres et aux épreuves, et notamment le paragraphe final
de l'article 35 du premier de ces arrétés, péu'tant- qu’un
arrété ministériel fixera les formules et les coefficients 3
emplover pour le calcul des différents parties des qéllé;";—
teurs de vapeur en ce qui concerne la séeurité, e 1%,

ARRETE :

ARTICLE UNIQUE. — Les formules et les coefficients 4 employer
le caleul des différentes parties des générateurs de vapeur
concerne la séeurité sont établis comme suif -

pour
en ce qui

A — Corps cylindriques.
- a. p.d.
=0 e T
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e = épaisseur en millimeétres,
le résultat donné par la formule étant arrondi au millimetre
supérieur;

p = chiffre indiqué par le timbre;

d = le plus grand diamétre intérieur;

{ — charge de rupture du métal par millimetre carré;

@ — coefficient de séeurité qui sera 4,5; toutefois pour les rivures
a deux couvre-joints couvrant chacun toutes les lignes de
rivets, pour les joints soudés et les viroles fabriquées sans
soudure, ce coefficient sera 3,75 ou 4, suivant que le diameétre
ne dépassera pas ou dépassera 2 metres;

b — coefficient de résistance relative du joint par rapport a la tole
pleine; ce coeflicient sera calculé, pour la ligne extérieure de

rivets, par la formule ot d' est le diamétre des trous

de rivets et [ leur distance de centre a centre.

On s'assurera que la tole et les rivets dans les autres lignes présen-
tent une résistance suffisante.

L'épaisseur totale des couvre-joints sera au moins les 5/4" de celle
de la taole.

Pour les joints soudés, le coefficient b sera pris ¢gal 4 0,70,

La résistance au cisaillement des rivets réunissant deux toles devra
étre au moins égale 4 la résistance que chagque tole possede apres
percement des trous de rivets. On admettra que le coefficient de
résistance au cisaillement du métal des rivets est égal au 4/5 du
coefficient de résistance a la traction du méme métal; on adoptera
pour le caleul du diamétre des rivets avant pose, le méme coeflicient
de séeurité que pour 'assemblage.

Quand il.g'agira de corps cylindriques non chawujfes, le millimétre
additionnel sera supprimé, sauf pour les chaudiéres de bateaux.

a. p. d
L’application de la formule (*) ¢ = 0 - T devra dounner,

0.0.¢
pour les rivures transversales des corps cylindriques, une résistance
au moins égale a celle de leur rivure longitudinale.

Les lettres ont la méme signification que ci-dessus.

(1) Cette formule est également applicable aux parties sphériques des chau~
diéres. ‘ ‘
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B. — Piéces en mélaux coules. g
Le coeficient de sécurité a adopter est 6.
C. — Foyers cylindrigues.
1° Lisses :
L [1 1
= = ><
STy + 5oL + 4
¢ = dépaisseur en millimétres.
p = chiflre indiqué par le timbre.
d = diamétre extérieur en millimétres.
f — & 2.400 pour le fer et 2.880 pour 'acier.
K= 4100 ou a 70 suivant que le foyer est horizontal ou vertieal
quand les rivures sont a recouvrement; et a 80 ou 4 50 dans -

les mémes ecas, quand les rivures sont a double couvre-joints !
ou que les joints sont soudés.
I.— distance entre les armatures efficaces; s'il existe des bouilleurs
transversaux, cette dimension sera comptée entre les axes des
bouilleurs.

20 Foyers ondulés ou & nervures :

|
o
2. p.d ' L

e = + 3 <
g
Les lettres ont la méme signification qu'au 1°.
|
D. — Parois planes.
1 p. S y I
6= — — 3
10 h.t
S = Surface en millimétres carrés limitée par quatre enty etoises, oy

tirants voisins, ou encore par les goussets voisins.
1.36 si les tirants sont taraudés et rives,
h — ¢{ 1.76 siles tirants sont fixés par écrous sans rondelles.
1,85 si les éerous sont & rondelles suffisamment larges.
p etz ont les mémes significations que ci-dessus: si log S parois planesg
ne sont pas chauffées, le terme additionnel sera supprimé,

S i e S e e
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E. — Eniretoises.

Le coefficient de sécurité & adopter est 7

— Parois embouiies.

eﬁ001~5\/ fz —rd+ —)J

I = la plus grande dimension en millimétres ;
r == le rayon de courbure du rebord pris a4 l'intérieur et exprimé en
millimétres.

Tous les éléments des générateurs devront avoir au minimum
7 millimétres d'épaisseur, a l'exception des tubes d'un diamétre
intérieur ne dépassant pas 200 millimétres.

Bruxelles, le 17 décembre 1906.

Le Minisire de U Indusirie el du Travail,

J'RANCOTTE.

CIRCULAIRE

& MM. les Ingénieurs en chef, Chefs de service pour la surveillance
des apparetls @ vapeur.

Bruxelles, le 31 décembre 1906.
Monsigur 1’ INGENIEUR EN CHEF,

J’ai honneur de vous adresser ci-joint des exem-
plaires de arrété royal du 15 décembre 1906 portant
revision du chapitre IV du titre premier de I'arrété royal
du 28 mai 1884 concernant la police des appareils 4 vapeur.

En vertu des nouvelles prescriptions de ce réglement sur
Pemploi des métaux coulés, les dispositions de larrété
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ministériel du 21 novembre 1893 et des circulaires minis-
térielles des 17 novembre 1893 et 10 février 1894 viennent
a tomber.

De méme, pour les foyers et viroles sans soudure visés
explicitement dansl’arrété ministériel du 17 décembre 1906,
également ci-joint, établissant les régles du calcul des
générateurs, 'instruction du 19 novembre 1898 devient
sans objet; celle du 15 avril 1902 reste en vigueur sauf que
le coefficient de sécurité pourra étre ramené de 4 & 3,75
quand le diamétre intérieur du corps est inférieur 4
2 metres.

Restent aussi en vigueur, en ce qui concerne les marques
des toles, les instructions contenues dans les circulaires
des 5 aonat 1898 et 20 octobre 1900, relatives aux chau-
dieres 4 vapeur d’origine étrangére établies & bord des
bateaux destinés & la navigation maritime et fluviale, aux
chaudiéres des industries foraines et des entrepreneurs,
ainsi quaux chaudiéres des locomobiles neuves éprouvées
officiellement & I’étranger.

Il conviendra, pendant la premiére année, d’user de
tolérance pour les générateurs en construction ou ep
commande sous le régime des dispositions antérieures du
chapitre IV du titre premier du réglement du 28 mai 1884,

Le Ministre de U'Industrie et du Travail
FRANCOTTE.
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ARRETES SPECIAUX

MINICS

Par arrété royal du 6 janvier 1906 a été ratifiée la cession a bail
par la Société anonyme des charbonnages Réunis, & Charleroi, a la
Société-anonyme des charhonnages de Saeré-Madame, 4 Dampremy,

.de la partie de sa concession dénommée « Remise de la Blanchis-

serie », située a l'intérieur du rayon réservé de I'ancienne forteresse
de Charleroi.

Par arrété royal du 6 janvier 1906, la Société anonyme des
charbonnages de Sacré-Madame, a Dami)remy. a 6ié autorisée a
exploiter, aux conditions reprises dans la convention intervenue entre
elle et la Société anonyme des charbonnages Réunis de Charleroi, la
partie de la « Remise de la Blanchisserie » située a I'intérieur du
rayon réservé de I'ancienne forteresse de Charleroi.

Par arrété royal du 6 janvier 1906 a été autorisée la cession d'une
partie de 35 ares 95 centiares de la concession des charbonnages
Réunis, de Charleroi, pour étre rattachiée a la concession de Sacré-
Madame.

Par arrélé royal du 16 juin 1906 a été autorisée la réunion en une
seule concession, de la concession de mine de houille de Haine-Saint-
Pierre et La Hestre ot de la concession de Houssu, sous la dénomina-
tion de « Concession de Haine-Saint-Pierre, Houssu et La Hestre »,
ainsi que la suppression des espontes qui séparaient ces deux con-

_ cessions,

Par arrété royal du 25 juin 1906 a été autoriscée la cession, parla
Société anonyme des charbonnages du Rieu-du-Coeesur et de la Boule
réunis, 4 la Société anonyme des charbonnages des Produits, du
droit d’exploiter une partie de la couche Catelinotte appartenant ala
premiere de ces Socidtés.,




