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les gaz a une température convenable pour le lavage; 3° les laveurs a
eaun retenant 'ammoniaque. Ils retournent ensuite aux fours.

» On obtient ainsi du goudron, contenant peu d’eau, qui est vendu
tel quel, et de I'eau ammoniacale, exempte de particules goudron-
neuses, qui est traitée dans la derniére partie de l'usine.

» V. — USINE A SULFATE.

» Elle comprend trois colonnes, dont une de réserve, ou 1'on
distille 'ammoniaque sous l'action de la vapeur. Ce gaz passe alors
dans un hain d’acide sulfurique, pour former du sulfate ammonigque
qui est turbiné dans une essoreuse afin d'enlever l'acide.

» En marche normale, le sulfate est & peu prés pur et sa richesse
en azote variede 20 a 21 7.

» Llinstallation est actionnée a la vapeur. On compte qu'elle
pourra produire facilement 340 tonnes de coke par jour lorsqu’elle
sera en pleine activité, en occupant par 24 heures le personnel
suivant :

» Broyage et manipulation des charbons :

» 2 machinistes ;
6 hommes pour le déchargement des wagons de charbon.

¥

» Service des fours :

1 chef de fabrication ;
2 surveillants ;
» 2 premiers caleineurs ;
4 calcineurs ;
2 arroseurs de coke ;
10 luteurs (lutage des portes des fours);
» 4 nettoyeurs;
8 enfourneurs ;
» 4 machinistes ;
» 2 hommes chargés de I'enlévement des cendrées ;
» 20 hommes pour charger le coke dans les wagonnets allant aux
hauts-fourneaux.

¥

¥ ¥ ¥ ¥

¥

» Usine @ sous-produils :
2 mécaniciens ;
1 ajusteur ;
1 homme pour le service des citernes & goudron ;
4 hommes pour la fabrication du sulfate, »

¥ ¥ ¥ ¥
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SUR LES TRAVAUX DU 2¢ SEMESTRE 1905

Charbonnage de Bonne- Veine ; puits Le Fief : d pprofondissement
d'un puils sous stot artificiel el partiel. — Remplacement de la
voiile en magonnerie par une calotle en [onte.

(Note pe M. 1'INGENIEUR NIBELLE.)

Le réenfoncement des puits d'extraction sous stot est une opération
qui suscite toujours de nombreuses difficultés. Pendant I'enfonce-
ment, si des cassures se produisent dans le stot, les eaux peuvent
tomber dans I'avaleresse et géner considérablement le travail. Lors-
qu'il s’agit de guidonner la ravale avee des rails de grande longueur,
de 9 métres par exemple, comme dans le systéme Briart, des diffi-
cultés trés grandes peuvent surgir pour amener les guides a pied
d’@uvre; elles peuvent méme rendre cette opération impossible, tant
que le stot n’a pas été abattu et que 'extraction n'a pas été suspendue.

La concordance des axes du puits et de la ravale ne s'obtient pas
aisément et donne lieu bien souvent a des mdécomptes. L'enlévement
méme des stots est toujours une opération plus ou moins dangereuse.

Enfin, la dépense occasionnée par I'application de cette méthode
est plus élevée que celle résultant de la méthode par approfondisse-
ment direct, lorsque celle-ci peut étre employée sans arrét de 1'extrac-
tion.

S'inspirant de ces difféventes considérations, la Direction du char-
honnage de Bonne-Veine déeida, déja lors de la veprise de 1'approfon-
dissement du puits d'extraction Le Fief, sous le niveau de 200 métres,
de faire usage d'un stot artificiel consistant en une voite en magon-
nerie de 1"20 d'épaisseur, ¢établie dans le fond de la potelle et
traversée par un tube de 1 métre de diamétre, par lequel se faisait le
service des déblais.

Le creusement de 200 a 250 métres fut réalisé dans de trés honnes
conditions, absolument & sec. L'enlévement des déblais s'opérait sans
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encombre ct le guidonnage, en rails de 9 métres, fut effectué en deux
jours seulement. L'enlevement de la voite et le raccordement du
guidonnage ne demandérent que quatre jours.

On résolut, pour Papprofondissement ultérieur du puits, sous
250 métres, de faire usage du méme proeédé; mais, malaré tous les
soins apportés a la construction de la voiite, celle-ci laissait passer
I'eau en assez grande quantité et, en dépit de divers cimentages de la
potelle, les eaux ont toujours géné beaucoup le travail d’enfonce-
ment. De plus, la voute, qui mesurait dabord 1m20 d’épaisseur,
avait, & la suite des recharges faites pour la rendre étanche, atteint
une épaisseur de 1m50, et son enlévement dura six jours,

Ces inconvénients du proeidé firent adopter, pour les réenfonce-
ments ultérieurs, une autre solution consistant dans 'emploi d'une
calotte en fonte remplacant la votte, uuloly' facile & monter ot a
démonter, épaisse de 6 centimetres et composcée de huit sectenrs réunis
par des brides de cing centimétres d'épaissenr, assemblés par 34 hou-
lons de 18 millimétres de diameétre.

Le joint entre les différentes brides est effectué avee dy
laminé, de 2 millimétres d’épaisseur, pour permettre un Jégop matage.

Une bride horizontale, de 10 centimétres de longuenr, horde la
partie inférieure des différents secteurs et permet d'asseoip |5 calotte
sur I'assise qui doit la supporter. Celle-ci eonsiste en un cadpe de fep
encastré dans la maconnerie du puits; I'étanchéite dqy joint est
obtenu au moyen d'une légére couche de béton de ciment.

Le tube en fonte, d'un métre (:u diamétre, servant any passagze dn
cuffat assurant le service des déblais, mesure 5 métres do e
vient s'assembler par boulons avee I'un des seeteups, qui, i:a(i:te::i;;t
porte un collet venu de fonte, d'un diamétre égal 4 celuj gy lul)e‘. ;

La descente des pi'?ces au niveau de 340 métres, d'oy partait le
réenfoncement du puits, et le montage complet de 1a calotte se sont
faits en 12 heures. La pose du tuhe, descente comprise, a demandg
3 heures.

Sous la calotte, deux solides planchers P ct /', composés de halj-
veaux en chéne de 0m30 de diamétre, grossidrement dquarris ot
recouverts de planches en peuplier de 3 centimétres d""paissuur,

plomb

ont

été établis pour servir au montage et au démontage de co stot arlifi-
ciel; ils serviront aussi de planchers de maneuvre pendant la pose du
guidonnage.

La chute de corps graves dans le puits, et notammeny e
cage d'extraction, pourrait compromettre I'intégrité de |

elle d'une
a calotte,
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Pour obvier a cette cause de danger, on a placé, immédiatement au-
dessus de la calotte, deux poutrelles d’acier, de 250 millimétres de
hauteur, daps le sens des traverses du guidonnage.

A 0250 plus haut, un plancher en tole de 8 millimétres repose sur
des poutrelles de fer double T, de 0m20 de hauteur, posées parallé-
lement aux traverses du guidonnage.

A 0m25 au-dessus de ce plancher, deux poutrelles armées, compo-
sées de deux fers double T, de 0™25 de hauteur, avee interposition
d’une fourrure en bois, sont placées en travers du puits, 4 120 'une
de l'autre, perpendiculairement & la direction des premiéres pou-
trelles.

Enfin, deux baliveaux de chéne, de 0m35 de diamétre, forment
croix avee les poutrelles armées, a Om50 au-dessus de celles-ci,

Tous les vides compris eutre les baliveaux et la calotie sont remplis
de fascines et de fagols.

Le tube, destiné au service des déblais de I'enfoncement, débouche
au niveau méme de l'accrochage de 340 métres, dans la partie nord
du puits, ot un plancher a été installé. Seule, la cage du comparti-
ment sud dessert cet acerochage; la cage du nord ve dépasse pas le
niveau de 300 métres.

Pour préserver les ouvriers chargés de la recette des euffats, de 1a
chute éventuelle de matériaux dans le puits, celui-ci est cloisonne,
depuis le niveau de 340 métres, sur une hautenr de 6"50; a ce
niveau, un fort plancher (hourd a foit), & couverture en tole, a éte
monté dans le compartiment nord. En outre, & 350 sous le niveau do
300 métres, toujours dans le méme compartiment, on a installé un
second plancher sur cing poutrelles de 0725 de hauteur,

Une ouverture de diamétre trés réduit a seule été laissée dans ces
planchers protecteurs pour le passage du cible qui conduit Jes cuffats
du fond de I'avaleresse, au niveau de 340 métres et vice-vepsa cébié
actionné par le treuil a deux ecylindres, a détente 1"0uque,nber
d’une puissance de 25 chevaux, installé a la surface. e

Le [‘nersonnel se rcnd a pied-d'ceuvre en descendant par les échelles
du puits d'aérage de 340 & 353 métres, niveau auquel existe upe
communication entre les puits, servant aussi au retour du canar
aspirant, ventilant 'avaleresse. A partir de 353 motres, descendent
dans le [.)ults d'extraction les échelles en fer définitivement installées
avec paliers en fer et lambrage en toile métallique, '

Le crfzusvment se .poul'suil actuellement sans difficulté. Op extrait
chaque jour 45 chariots de 4 hectolitres de déblais. Les cuffats faisant
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le service contiennent 3 hectolitres et ont 000 de diamétre extérieur
et 1 métre de hauteur.

Le revétement définitif suit 'approfondissement et se fait au moyen
d’anneaux en fer U, reliés les uns aux autres au moyen d’agraffes en
fer, et derriére lesquels on chasse des madriers en chéne.

Charbonnage de Bonne-Veine ; puits Le Fief. — Emploi de la lampe
@ benzine du systéme Wolf, a introduction d'air par le bas,
rallumewr @ friction et fermeture magnétique.

(Note bE M. L'INGENIEUR NIBELLE.)

Le charbonnage du Fief de Lambrechies, & Paturages, exploitant
la coneession de Bonne-Veine, appartenant a la Société Métallurgique
de Gorey, a essay¢ dans ses travaux, pendant I'année écoulée, 'emploi
des lampes Wolf, 4 benzine, a alimentation inférieure et a rallu-
meur, construites par la Maison Hubert Joris, de Liége, sur les
dimensions définies dans I'arrété royal du 19 aout 1004.

Les essais, 4 partir du mois d’avril 1905, ont porté sur 425 lampes.

Elles étaient toutes 4 méche plate et pourvues de verres de fabri-
cation allemande, de 5 1/4 millimétres d'épaisseur, reposant sur des
rondelles d’amiante ou de klingérite.

Les résultats, dés la mise en service, furent trés peu encoura-
geants : un grand nombre de verres se fendaient journellement, & tel
point que cet inconvénient s'affirmait comme un obstacle séricux a
Pemploi de ces lampes, malgré la supériorité de leur pouvoir
Gelairant,

D'aprés un relevé fait du 12 avril au 25 mai on compta, pendant
ces 37 jours de travail, sur 425 lampes en service, 348 verres fendus,
soit 9.4 en moyenne par jour, ou 2.21 7.

Certains jours, ce taux s'élevait jusque 5 %, alors qu'avec la lampe
Mueseleer, non cuirassée, il n'atteignait précédemment que 0.2%.

Les manchons se fendaient le plus souvent suivant une géné-
ratrice, plus rarement en croix ou en étoile, savs quel'on ait eu
toutefois & constater le cas de séparation des morceaux. Entre autres
circonstances de la rupture du verre, il y a noter que le bris se
produisait fréquemment, parait-il, parmi les lampes d’ouvriers a
veine en dressant, au moment du « déhourdage » du maintenage,
lorsque le courant d’air se rapprochait brusquement du front et des
lampes.

sl Yo Tt o
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La faible puissance des couches exploitées fait que les courants
atteignent une vitesse assez considérable dans les galeries et les
tailles; cette ventilation active est de plus notablement refroidie par
I'humidité des terrains, toutes circonstances pouvant favoriser,
semble-t-il, le bris de verres irréguliérement chauffés dans toutes
leurs parties, par suite de la largeur méme de 1a meche.

Quoi qu’il en soit, en présence de cos résultats, on essaya l'emploi
de verres recuits, et 200 manchons de celte espéce furent mis en
circulation dés le 25 mai. On compléta le remplacement des anciens
verres, par de nouveaux, du 25 maj au 1" Juillet. Pendant cette
période de 25 jours ouvrables, les 425 lampes en serviee accusirent
les résulats suivants, qui ne diflérent pas sensiblement de ceux
obtenus préeédemment :

Nombre de verres cassés. . . 292
Moyenne journaliére, , . . 9.35
Taux quotidien. , , , . : 220%

Du 1** au 15 juillet, les verres recuits ont seuls été en usage. On
compte pendant ces 12 jours ouvrables, 101 verres brisés, soit 8.41
en moyenne par jour, ou 1,98 % comme taux quotidien moyen, ce
qui marquait un progrés, mais insuffisant,

Ce résultat est & rapprocher de ceux ohte
Monceau-Bayemont, publiés par MM,
Stassart, dans le tome X, 2¢ livraison
Belgique, et qui ont montré combien I'in
avece la nature des verres,

Les essais précédents s'étaient faits, comme noug avons dit, sup
des lampes & méche plate.

En vue de rechercher si une modification de 1a
n'apporterait pas une heureuse inflye
ronde furent substitués

fius aux Charbonnages de
les Ingénieurs Watteyne et
des Annales dog Mines de
fluence du recuit est variable

forme de la flammo
nee, cinquante Pots & méche
& autant de pols & méche plate, & dater du
15 juillet, et mis en observation Jusquan 10

Pendant ces 22 jours ouvrables
(verres recuits), soit 0.5 par jour
résultat encore inacceptable, ma
ronde.

Aussi, malgré la réduction du pouvoir
environ, on se hita de remplace
pots du nouveau type,

En méme temps,

aont,

» On enregistra 11 verpes brisés
€N moyenne ou un taux de 4 ¥,
1is concluant en faveur de la méche

lumineux de Omg3 a 057
I'tous les pots 4 meche plate par des

les essais se pourspivirent simultanément ayee de

9
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nouveaux verres de Manage et des verres armés d'un treillis métalli-
que, alarges mailles, noy¢é dans leur pite, de provenance allemande.
Les premiers ne donnérent pas une amélioration sensible dans les
résultats ; quant aux seconds, ils fournirent, comme on le verra plu.s
loin, un taux de casse désastrenx, le verre employé dans leur fabri-
cation étant probablement de qualité inférieure. :

En effet, du 5 oetobre au 11 novembre, on enregistra les résultats
suivants : L)

Verres spéciaux

de Manage. Verres briscs.
Lampes en service. . . . 325 100
Verresbrisés . « &« .« . . 115 8(3
Jourddetravaills o v - 32 .%: h
Taux de casse journaliere . . 149 25%

Cependant, malgré leur prix élevé (fr. 0-75) et la diminution .du
pouvoir lumineux qu'ils occasionnaient, notamment par la' formation
de dépits de suie trés adhérents le long des reliefs marqués sur Ieu_r
face interne par les fils métalliques, les verres armés furent adoptés
proviseirement, en raison de la séeurité qu'ils offraient. ] ;i

Toutefois, du 15 novembre au 27 déecembre, on mit 4 ]'es.sal des
verres concentriques dont le verre intérieur n'a\-.ait q'ue 2 mlihmélr(fs
d'épaisseur et paraissait ainsi plus & méme, conformément aux ex:llc-
riences comparatives faites par MM. Watteyne- et Slassart..] su:.‘ Ies
verres d'épaisseur réduite, de se préter aunx \":11'13110115 de dilata dlo 1i

Mais, contrairement & ce quel'on atlendalll, Oljl c‘:omp.ta, pendan
ces 36 jours de travail, sur les 200 lampes mises a lcisal,’ une f&ass‘e
totale (.le 210 verres intérieurs, soit un taux moyen de w.'Q).,ﬁ'pa{'Jou{.
Les verres extérieurs ne cassaient plus, et si ce dispositif était cou-
teux comme premiére installation, & cause des hfngue.s de's vnn‘es
intérieurs, et comme consommation de verres, au moins s'est-il lcv?lc

mme étant d'une sécurité trés grande.

00 En décembre, a la demande expresse de la Dil‘ecli.on‘du. Charbon-
nage, la composition des verres des lampes avait fait 1 oh_]etmde.nou-
velles études aux Cristalleries du Val-Saint-Lambert, et Ie.2‘.' décem-
bre, on mit en service des verresde cet établissement, speelfllemﬂent
destinés aux lampes & benzine et marqués D. S., n® 3 et D. .b:. n 4..

Ces verres D. S., n° 4, se montrérent tout de suite supemeur§ a
tous les précédents ainsi qu'aux verres D. S., n° 3. Une oh§91"'at|011
faite du 27 décembre au 22 janvier renseigne un taux de bris moyen
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quotidien de 0.92 % pour les manchons D, S., n°3, et un taux trés
faible pour les manchons D. S., n° 4, dont la casse Jjournaliére étail
souvent nulle.

Clest ainsi que, sur 18 jours d'essai, dans le courant du mois de
4 e 4C G Ra1 245 y
Jjanvier 1906, essai portant sur 345 lampes pourvues de verres D. 8

0 4 3 3 70T : 3 0 o

n .‘q' on Icompta aculcm(rll (.!m.u.v.. ruptures de manchons, soit 0.196 %
par jour. Ce taux se réduit a 0,118 pour une période de 9 jours a
compter du 12 février, date of toutes les lampes furent munies de ces
verres, dont quatre seulement se brisérent,

Encore faut-il tenir compte de ce que ce

s ruptures consistent seu-
lem('n.t en des fentes partielles montant sensiblement verticalement,
sur1 & 3 centimétres,  partir du bord inférieur du manchon.

Au contraire, avece les autres verres, la rupture se manifestait le
plus souvent sous forme de fente unique totale, réunissant les deux
bords, avec une disposition légérement sinueuse, rarement cependant
ramifiée, en croix ou en étoile.

Les premiers verres ainsi marqués présentaient la particularité
de se dépolir facilement sur leur face interne et de réduire notable-
ment le pouvoir lumineux, mais cet inconvénient n’existe plus pour
les derniers envois faits par la Cristallerie.

Ces verres reviennent a fr. 0-45 piéce.

Vu les résultats acquis, la marque D. S., 4 a é1¢ adoptée définiti-
vement,

A la suite d'essais qui ont duré prés d'un an, la Direction du
Charbonnage estime que le prix de I'éclairage par les nouvelles
lamypes a henzine peut étre évalué a 3 centimes par journce-lampe,
compris les frais de consommation et d’entretien.

Ce chiffre se décompose comme suit :

Banzine, . Gkl Lo E i L 0TS0
Bandes paraffinées des rallumeurs . . . . 0.0070
Ouate et méches (4 et 1 kilog. par an). . . 0.0002
Tamis (en supposant le remplacement de deux

tamis par an et parlampe). . . . . . 0.0020

Verres D. 8., n° 4 (15 par mois)

. 0.0007
Total ., . fr. 0.0?76

Il est & remarquer que les toiles ne s'encrassent pas et qu'elles se
détériorent trés peu. Aprés un an, aucune d'elles n'a da étre ].(.m.

placce. Les autres réparations ordinaires ont ¢té nulles
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Les piéces les plus sujettes & 1'usure sont les racloirs des rallu-
meurs. On peut compter sur une consommation de vingt-cing de ces
piéces par mois ce qui, a fr. 0-48 I'une, porte le prix de revient ci-
dessus ealeulé, & fr. 0-03, comme nous 'avons dit plus haut.

La consommation des bandes paraffinées diminuera peut-étre
lorsque les ouvriers seront plus familiarisés avee la manceuvre des
rallumenrs.

Les lampes Mueseler non cuirassées coutaient en consommation
d’huile épurée de premiére qualité, par jour et par lampe fr.  0.028

o usuredemesho o = B v s e g e 0001
Enentretienia l'éntraprisas Ui LB SRNEEEE E ST L o 01014
Fr. 0.040

soit 1 centime en plus que les lampes a benzine.

L'économie sur ces postes est done de 1,200 franes par an, pour
400 lampes, et permettrait le renouvellement de deux lampes par
semaine au hesoin.

Il convient d'y ajouter, notamment, une économie de 2,000 franes
réalisée en supprimant dans les travaux trois gamins « porteurs de
lampes » codtant 7 franes par jour. Cetle éeonomie a elle seule,
permet 'amortissement du nouvean matériel en deux ans.

Les ouvriers ontappris facilement & se servir du rallumenr inté-
rieur; ils allument enx-mémes leur lampe, a la distribution.

Le nombre des lampes Mueseler s'éteignant autrefois dans les
chantiers était de 40 & 50 par jour,

Le service de la lampisterie s'est trouve allégé par la suppression
de 125 lampes de réserve que lon donnait aux racommodeurs et
autres ouvriers travaillant dans les troussages; la consommation de
chiffons, déchets de eoton, ete., est devenue moins eonsidérable et une
plus grande propreté régne dans le local.

Enfin, le personnel ge déclare unanimement trés satisfait de ce
nouvel éclairage, de pouvoir lumineux plus intense que celui des
lampes Mueseler, et présentant surtout I'avantage de posséder des
meéches qui ne charbonnent plus.

En résumé, cet essai a justific, d'une part, les résultats que 'on
¢tait en droit d'attendre des lampes & benzine, mais a souligné, par
contre, 'importance qu'il y avait a faire choix de verres convenable-
ment appropriés, par leur composition, aux conditions thermiques de
ces lampes, conditions rendues moins défavorables par I'adoption de
meéches rondes,
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1l serait intéressant cependant de mettre les verres acceptés par le
Charbonnage du Fief en service avee les lampes & méche plate pour
essayer quelle serait encore leur résistance en présence de ﬂa,mmes
¢élargies, mais plus éclairantes, et qu'il serait pour

cela méme dési-
rahle de conserver.
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EXTRAIT D'UN RAPPORT DE M. 0. LEDOUBLE

TIngénieur en chef, Directeur du 4me arrondissement des mines, 4 Charleroi,

SUR LES TRAVAUX DU 2¢ SEMESTRE 1905.

Charbonnage de Bayemont : Emploi des lampes @ benzine.

M. I'Ingénieur Stévart me fait parvenir les renseignements sui-
vants sur l'emploi des lampes a benzine, au charbonnage de
Bayemont :

« Les trois siéges du charbonnage de Bayemont sont actuellement
pourvus de lampes & benzine du systéme Wolf, a alimentation infé-
rieure, avec rallumeur intérieur par friction; 850 lampes sont en
service.

» Lfinstallation des lampisteries ne mérite pas de description
spéciale. Disons simplement qu'elles sont chauffées a la vapeur et
€éclairées a I'électricité.

» La benzine est achetée en tonnelets de 50 litres, en tole galva-
nisée, sans rivures, qui sont emmagasinés dans le dépot central et
transportés 4 mesure des besoins aux différentes lampisteries.

» Chacune de celles-ci est pourvue d’un appareil de distribution du
type hien connu, d'une eontenance de 50 litres, permettant le remplis-
sage simultané de deux lampes. L'appareil est muni d'une petite
pompe a bras, permettant d'y transvaser le contenu d'un tonnelet,
Comme chaque lampe absorbe environ $ centilitres, la contenance
du distributeur correspond & I'alimentation de 625 lampes et il suffit
de le remplir tous les deux jours.

» 11 résulte de ce qui précéde, que le risque de I'éconlement de la
benzine ou simplement de son contact avee I'air est pratiquement nul
dans le dépot et réduit au minimum dans la lampisterie.

» En ce qui concerne I'usage des lampes, je ne ferai pas ici la
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