EXTRAITS D'UN RAPPORT DE M. J. LIBERT

Ingénicur en chefl Directeur du Tme arrondissement

des mines, a Liége,
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SUR LES TRAVAUX DU 2w SEMESTRE 1904

Charbonnage de la Concorde ; sicge des Makets : Installation
d'wune fabrique d'agglomeres.

[66283]

Llinstallation de la fabrique d'agglomérés an siege des Makets
a ¢té terminée pendant le courant du semestre éeoulé, M. I'Ingénieur
prineipal  Lebacqz me donne au sujet de cette nouvelle usine, les
renseignements ci-apres :

« La fabrique est prévue pour une production de 17 1/2 tonnes a
Pheure; elle comprend deux presses & moules formés pouvant pro-
duire 'une environ 13 tonnes de briquettes de 9 kilogrammes,
Fautre 4 1/2 tonnes de briquettes de 2 kilogrammes par heure.
L'usine est installée dans la gave privie du charbonnage; le niveau
général des appareils est situé 4 4m20 au-dessus des rails: le bati-
ment, compléetement métallique, recouvert en toles ondulées galva-
nisées, est supporté par 28 colonnes métalliques formant trois
travies; la manceuvre des wagons cireulant sur les voies de raccor-
dement & grande section peut done se faire sous I'usine.

» Les charbons a agglomérer, emmagasinés dans les caisses A, B,
C,D (fig. 1 et 3), y sont amends an moyen de deux chaines &
godets Jyet I, puisant dans les fosses 7 et IT: ils peuvent aussi étre
conduits dans ces caisses par le pont £ (fig. 3), situé a 5m15 an-dessus
du gitage des presses, reliant la fabrique au lavoir 4 eharbon situcé
de I'autre coté de la grand'route de Jemeppe & Hollogne-anx-Pierres.
Ces caisses, pouvant renfermer au hesoin chacune une qualité
spéciale de charbon, sont pourvues a leur partie inférieure d'un
doseur permellant de régler la sortie du charbon dans des propor-
tions déterminées. L'appareil de dosage est compos¢ d'une sole
tournante et d'une raclette fixe, mais qui peut étre placée dans
diverses positions suivant la position de la raclette; la quantité de
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charhon qui sera enlevée du cone d'ébhoulement du charbon sur la
sole tournante sera variable pour chaque révolution de l'appareil.
Chaque sole est munie d'un appareil de débrayage, ce qui permet de
supprimer de la fabrication ou d'y introduire telle qualité de charbon
que l'on désire, renfermée dans la caisse correspondante.

» Ces soles tournantes débitent le charbon dans une vis d'Arehi-
mede A qui les transporte, tout en les mélangeant, dans un réser-
voir L, d'oit une chaine a godets reprend le mélange et I'éleve au
four a sécher (fig. 2 et 3).
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» Le séchage duw charbon desting a la {

chaud; cette Installation se compose schématiquement de deux parties
distinctes : un foyer et le four proprement dit. L - LEUXparues
suffisante, est aspiré par les prises a, se me
foyer, et le mélange est refoulé dans le foy
» Le four proprement dit est constitye Par une sorte (e :
maconnerie, renfermant deux soles tournantes lwl'h‘;;;t-,oq > e tour en
raclettes obliques fixes, Le charbon, déverse eriorees

abrication se fait par I'air

air, en quantité
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du four, tombe dans un entonnoir qui 'améne ay centre de la sole
supérieure ; il est pousse par les raclettes
tombe dans un entonnoir qui le condujt
sole; 1a le charbon recommence un P

Jusqu'i la périphérie ot
au centre de la deuxjeme
arcours identique
vient d’étre expliqué, ot sort finalement (y four,
méthodique et la vapeur produite est ¢

a celui qui
Le séehage est
vacuée par la chemingo.

ation est broyé d
(fig. 3 et 4), tombe dans un réservoir d'oy ost
chaine a godets 7 il est débité
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d'évacuation. A I'extrémité de I'hélice l]'z‘ll.lﬂll)()'l‘l.allll lf'\ .péltlé S{:tl"ult[\’t\
un ventilateur, qui souflle de I'air desliné a relrtm.ln: la }?(x-t( ..,(- i
refouler les vapeurs qui s'en dégagent dans une cheminée traversan
iture (fig. 1 et 2).

4 LOIIt.lLl‘;:ep(Ji']essoi &1' et) U sont a moules fermés; clle§ Ap‘e‘m'entjpv:;
duire : la premiere, des agglomérés de 9 ou de 4 Iu'h‘);g,ljnlglalg;
simple changement d'alvéole; la seconde dc.s agglom‘vus. T & K “Zé
ou de 0%900. Elles sont &4 double compression; la pate & brique
tombe du distributeur dans les alvéoles d'un plateau central circu-
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laire. Trois alvéoles sont constamment en chm'gmn.(mt: le l'lll}tf’all ]csl
améne une a une enlre les deux pistons qui cum.prnml'ul la pa!(*‘].l_om
en faire des briquettes (voir fig. 6 et 7). CI‘]](‘S'L'I.’&])I‘(’.S compr{‘.s:l«lt.uu.
sont entrainées, du coté¢ diamétralement opposv., su|us un 1‘)|‘>tuu‘
dévidoir, qui les fait tomber dans un chenal de sortie. Ces trois 1.)1.\1011:
sont commandés par un bras de levier dou'ble,‘ auquel lel lllOlltPH)'l'E:ll‘
vertical est transmis par deux bielles relides & des manivelles fixdes

N
sur Pavbhre des engrenages de commande.






