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des produits. qui sont livrés & la cuisson. Si ce sont des briques, seul
cas envisagé par M. Allen, ils peuvesnt étre des fours semblables a
celui déerit plus haut; ils sont aussi souvent d’autres systémes, avec
foyers disposés aux deux cotés de la porte. Un récent perfectionne-
ment fait amener sur ces foyers de 1'air échauffé par circulation dans
des carneaux autour de ces foyers méme; de cette fagon, en méme
temps qu'on obtient une combustion plus compléte, on évite I'incon-
vénient de rentrées d’air froid qui jettent dans la cuisson des pertur-
hations nuisibles a la bonne qualité des briques.

S'il 'agit d’autres produits, les fours sont différents, ce sont notam-
ment des fours en ruche, munis sur le pourtour d'une série de
foyers et semblables & ceux employés partout pour la fabrication des
produits céramiques ou réfractaires.
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La fabrication dw coke & Oliver (Pennsylvanie).

Les fours & coke, sur lesquels M. KeigHLEY, directeur de la Société,
a donné au Congrés d’intéressantes indications, et qui peuvent éire
comptés parmi les plus importants établissements de ce genre du
monde entier, sont situés au cceur méme du bassin de charbon &
coke de Connellsville, a4 Oliver, prés du bourg d’Unionstown, comté
de Fayette (1).

La fondation de cette usine date d’un peu plus de 10 ans; elle est
due & MM. Oliver fréres, de Pittsburg.

Les mines auxquels ils sont annexés ont une production annuelle
de’750,000 tonnes, extraites par deux puits & des profondeurs de 115
et de 125 métres.

La plus grande partie de cette production est transformée en coke.

Le nombre de fours est de 700 (il est question de pousser ce nombre
a 1,100).

Les fours sont, comme cela a lieu souvent aussi en Angleterre, de
la forme primitive dite de « ruche d’abeille » ou de « fours de hou-
langer », sans retour des flammes ni utilisation ultérieure de celles-ci.

Ils sont groupés par massifs de quatre.
Chdque four a 370 de diamétre et 2740 de hauteur.

(1) Voici sur l'indusirie du coke dans le bassin de Connellsville, pendant les
deux derniéres années, quelques renseignements statistiques que nous extrayons
du Connellsville Courier :

Années Coke produit, en tonnes Valeur totale Valeur de la tonne
de 1000 kil. Francs de 1000 kil
- i — Francs
1900 9,211,009 137,245,000 14 90
1901 11,437,000 122,950,000 10 75

De cette production un quart environ se consomme dans les environs de
Pittsburg; la moitié sexpédie vers les localités de 'Ouest.
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L'auteur donne des indications assez détaillées sur la construction
decesfours etsur les matériaux employés, points surlequels il insiste,
dit-il, parce que la réussite de la fabrication du coke dépend dans une
large mesure de la facon dont les fours sont construits et de la qualité
des matériaux employés pour cette construction. Comme nous ne
pensons pas gue l'on songe A construire des fours & coke de ce
systéme dans notre pays, nous omettrons ces détails.

D’ailleurs, les renseignements donnés dans cette communication
ont surtout un intérét de curiosité. Comme l'a fait remarquer M. le
Président, aprés la lecture, ¢’est un « record » dans la fabrication du
coke, au point de vue du prix dé revient,’et cette notice prouve sim -
plement que l'on se trouve, & Connellsville, dans des conditions
exceptionnellement favorables & ce point de vue.

Le charbon provient de la couche Connellsville, renommée pour
ses qualités spéciales de charbon a coke. Il est enfourné tel qu'il a
été détaché de la veine par le pie du mineur, sans broyage, ni triage,
ni lavage, ni criblage.

Voici trois analyses de ce charbon :

No 1. No 2, No 3.
Humidité. . . . . 0.80 0.35 0.60
Maltiéres volatiles . . 26.70 31.70 20.50
Carbone fixe . . . 66.35 61.47 63.10
Soufre. . . . : 0.80 0.78 0.94
Phosphore . . . 0.01 002 0.01
Cendres . . . . . 5.35 6.00 5.85

Le coke obtenu a la composition suivante :

Hnmadite™ . om0 o 8 o 0.03 a 0.10
Matiéres volatiles . . . . . . 0.63 4 0.70
Carbone fixe . . . . . . . 89.00 A 89.70
Soufre . . . . & e = 0.63 & 0.72
Phosphore . : : & % & w» u 0.01 a 0.02
Cendres . . . S @ s 895 a 9.b4

Le rendement est de 67 °/, de coke en morceaux.

Les charbons emmagasinés prés de la mine sont amenés par loco-
motives sur les fours.

On introduit dans chaque four : le lundi et le mardi, 4 1/2 tonnes;
le mervcredi et le jeudi, 4 1/2 tonnes; le vendredi et le samedi
5 1/4 tonnes.











