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STUDIEDAG OVER EEN PIJLER JOURNEE D'INFORMATION SUR
MET GROTE DAGELIJKSE VOORUITGANG  UNE TAILLE A GRAND AVANCEMENT AU
AAN DE KOLENMiJN ZWARTBERG (GENK) ~ CHARBONNAGE DE ZWARTBERG (GENK)

georganiseerd door INICHAR, organisée par INICHAR,
Maondag 26 juni 1961 Lundi 26 juin 1961

OPENINGTOESPRAAK ALLOCUTION D’OUVERTURE
door J. VENTER, par J. VENTER,

Directeur van Inichar. Directeur d'lnichar.

Mesdames, Messieurs, Dames en Heren,

Py

Je vous souhaite la bienvenue & cette Journée. Les organisateurs sont trés heureux que tant de

compétences de lindustrie charbonniére belge soient présentes.

L’avancement rapide des tailles permet de réaliser la production du siége avec un petit nombre

de chantiers.

L’équipement des fronts devient de plus en plus coateux. Ceci, combiné avec la diminution de
la durée du travail, conduit & cette conclusion que ['avancement rapide est aussi de nature & diminuer le

cotit des investissemenis a la tonne produite.

La technique des grands avancements n'est pas nouvelle en Belgique. Il v a plus de trente ans, le
charbonnage de Maurage réalisait une proc[uction- de plus de 1100 berlines par poste dans une t,aille dont
lavancement journalier dépassait & un moment donné 4 m. Cetie taille établissait & ['évoque un record

en Europe.
Dans les pays voisins, lindustrie charbonniére fait un gros effort pour augmenter l'avancement.

Aux Pays-Bas par exemple, l'avancement moyen des fronts atteini 2,06 m/jour au 1°" trimesire 1961.
Dans les tailles mécanisées, cet avancement moven est de 2,50 m/jour el, au siége Maurits, il Jépasse

3 m/ jour.

Conscient de limportance de ce facteur, Inichar organise en 1963, avec l’appui de Tindustrie
charbonniére des pays d Europe occidentale, une conférence internationale sur les grands avancements

au chantier.

Nous ne prétemdons nullement que le grand avancement est un but en soi et conduit toujours au

meilleur résultat.

A production égale, il veut étre plus intéressant d’avoir une taille longue et un avancement modéré
qu'une taille p[us courle et un avancement rapide.

Des considérations relatives au grisou, a la ventilation, & l'empoussiérage, auv conirdle du toit
peuvent aussi intervenir -pour limiter ['avancement. Il en est de méme en ce qui concerne ['économie
générale de l’e'xploitation. Néanmoins, I'avancement rapicle est un facteur essentiel de la concentration
et il souléve de nombreux probleémes techniques.
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Wat de benuttigingscoéfficiént betreft moet met
twee punten rekening gehouden worden :

1) Hoe lang verblifft de machine in de onder-
grond ?

2) Welke is haar werkelijke arbeidsduur in de
winplaats ?

Een onderzoek naar de waarde van de benutti-
gingscoéfficiént uitgevoerd in een naburig land,
heeft voor de grote meerderheid der werkp]aatsen
geleid tot de volgende vaststellingen.

Wat het eerste punt betreft moet een verhouding
van 60 % reeds als zeer behoorlijk beschouwd wor-
den ; de overige 40 % bevatten het nazicht, het ver-
blijff in het magazijn, het vervoer naar de onder-
gronc[, het o-p[)ouwen en het afbreken.

Betreffende het tweede punt komt men, wanneer
men rekening houdt met de zondagen en feestdagen,
de onderhoudsdiensten en de niet gewerlde dagen,
alsmede de korte perioden van tijdverlies gedurende
de gewerkte diensten, tot een jaargemiddelde van
slechts 10 %.

Het is dan ook duidelijk dat met alle middelen
moet getrac}lt worden de benuttig‘ingscoéfficiént
van de machines te verbeteren, door ze zonder onder-
breking in werking te houden gedurende gans de
dienst en dit gedurende twee of drie diensten per
dag, overal waar de omstandigheden het toelaten.
Men moet in gans de mate van het mogelijke de
tijd, besteed aan de revisie en de perioden van in-
activiteit Ioeperl(e-n.

Hier ligt een interessant terrein voor een zeer
nuttige bedrijfstechnische studie.

Concentratie in de winplaats.

Behalve de natuurlijke factor die de opening van
de laag is, wordt de concentratie in een winplaats
bekomen door de verlenging van het pijlerfront of
de vermeerdering‘ van de c[ag‘elijl(se vooruitgang.

In mei 1950 hield Professor Labasse voor de Kring
Mijnen van de A.LLg een conferentie onder de titel
« La concentration dans IIndustrie Charbon-
niére » (1). Hij herhaalde trouwens bij die gelegen-
heid hetgeen hij gezegd had in 1947 op het Congres
bij het Eeuwfeest van de A.LLg. De Heer Labasse
legde bijzondere nadruk op het belang van het
lange piilerfront en de grote J,ageliikse vooruitgang.
De concentratie, doorgevoerd in het beginstadium
van het produktieproces, laat voIg’ens hem toe snel
en met weinig onkosten het rendement te verbeteren
en de I(ostprijs te verlagen.

Verlengen van het pijlerfront.

Voor zover de afzetting het toelaat is de verlen-
ging van het pwijlevfront een zeer belangrijlce factor,
aangezien het personee] nodig‘ voor het delven van

(1) H. Labasse: <«La concentration dans !'Industrie
Charbonniére » A.M.B., 1959, oktober, blz. 976/985.

Inleiding — Introduction 1021

En ce qui concerne le coelficient d’utilisation,
deux points sont a considérer :

1) les périodes d'utilisation de ['engin dans les
travaux du fond ;

2) les temps de marche effectifs de I’engin dans
le chantier ott il est en service.

Une anaIyse, faite dans un pays voisin, du coef-
ficient d'utilisation de la plupart des équipements
a conduit aux constatations suivantes.

Pour le 1), un taux de 60 % peut déja étre consi-
déré comme favorable ; les 40 % restants compren-
nent les temps de révision, de séjour en magasin,
de transport au fond, de montage et de démontage.

Pour le 2), si I'on tient compte des dimanches et
jours fériés, des postes d’entretien et d’inactivité de
la taille, des minutes d'arrét de I'engin d’abatage au
cours d'un poste pro-cluctif, on arrive a un coefficient
d'utilisation annuel global de 10 % seulement.

I faut donc s’efforcer par tous les moyens d’amé-
liorer le taux d'utilisation des engins mécaniques
en essayant de maintenir [a machine en marche pen-
dant tout le poste et de travailler a deux ou trois
postes par jour partout ot les conditions le permet-
tent. Il faut autant que possible réduire les temps
de révision et d'inactivité de la machine.

Il y a [ matiére intéressante pour une recherche
opérationnelle trés fructueuse.

Concentraticn au chantier.

En dehors du facteur naturel que constitue ['ou-
verture de la veine, la concentration au chantier
peut élre obtenue, soit par allongement des tailles,
soit par augmentation de 'avancement journalier.

En mai 1959, le Professeur Labasse présentait une
conférence au Cercle Mines de I"A.lLg intitulée
« La concentration dans I'Industrie Charbon-
niere » (1). II reprenait d'ailleurs un theme déja
développé par lui en 1947 au Congrés du Cente-
naire de 'A.ILLg. M. Labasse insistait tout particu-
[itrement sur [lintérét de la longue taille et des
grands avancements joumaliers. La concentration
aux premiers stades de la production offre, disait-il,
des possibilités d’améliorer rapidement et & peu de
frais les rendements et les cotits de production.

Allongement des tailles.

Quand la régularité du gisement le permet, I'al-
longement des tailles est un facteur qui ne doit pas
étre perdu de vue car le creusement des voies et des

(1) H. Labasse: «La concentration dans [Industrie
Charbonniére » A.M.B., 1959, octobre p. 976/985.




























































October 1961

Bebandeling van de organisatie van de galerijen
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Fig. 6. — Vulling koppijler.

2. De vulling (fig. 6).

Bezetting.

De vulling is ook alleen bezet op twee diensten
met 1 houwer, 3 sIepers (waarvan 1 in de pijler en
2 in de galerij).

Wlerkwijze.

Fr wordt V-uHing gemaakt vanaf de g"alerij tot 53 m
lager in de pijler. Men vangt vooreerst de houten
kap van de stal op, rooft de ijzeren Ve-rbouwing' en
plaatst twee breukbokken. Fen breukbok sluit de
quing af naar de pijler toe ; de andere wordt op
ongeveer 50 cm van de kaders geplaatst. De breuk-

bokken worden met steen gevuld en hun opper-
vlakte is == 1 m2

De houwer plaatst de houten verbouwing in de
vulling (3 stempels onder elke houten kap) en
rooft het ijzer in de vulling. Hij plaatst daama de
breukbokken en vult ze op met steen.

Een sleper haalt het hout uit de galerij en helpt
mede aan de quing‘. In de gaIerij maken twee
pers nadieping‘ achter de pijlerpanze-r over
breedte van de totale galerij en een diepte
30 cm. Alle steen wordt in de vulling geschept, van
op de afgebouwde muur. Deze slepers maken ook
de Leldeding tussen de kaders en de eerste rij breuk-
bekken met staphout en dikke steen.

sle--
een
van

H—

b ) .f'..k:_];.
e

]

Fig. 7.












Overzicht van de bedrijvigheid
in de divisie van het Kempisch Bekken
tijdens het jaar 1960

door P. GERARD

Divisiedirecteur der Mijnen.

RESUME

Le présent apercu de lactivité dans la division du bassin de la Campine au cours de ['année 1960
est divisé en cing chapitres correspondant aux principaux seclteurs ot s'exerce la surveillance des ingénieurs

des mines, a savoir :
A. Les mines de houille.
B. Les miniéres.
C. Les carriéres.
D. Les usines métallurgiques.

E. Les cokeries et usines d’agglomérés.

En ce qui concerne les mines de houille, le rapport, aprés avoir esquissé la situation difficile dans
laquelle se trouvent les mines du bassin, donne un apergu général de la pmduction, de l’écoulerruent, des
stoclzs, des résultats de I'année, de la répartition, du personne-l et des rendements et indices.

Ces données mettent en évidence les difficultés que continuent a rencontrer les mines de Campine
pour assurer l'écoulement de leur production ; la détérioration continue du prix de vente qui en est la
conséquence eniraine pour la plupart des mines des résullats déficitaires malgré une réduction appréciable
de leur prix de revient. Le maintien d'un nombre important de jours de chémage vour limiter les mises
au stock entraine des conséquences Jésastreuses pour le pers‘olnnel dont il devient de plus en plus difficile
de maintenir l'effectif & un niveau suffisant.

Aprés avoir mentionné les modifications apportées aux concessions, les prospections exécutées en
1960, le rapport énumére les travaux importanis exéculés dans chaque mine et les installations nouvelles
érigées a la surface malgré les difficultés financieres renconirées par les sociétés exploitantes.

Dans un chapitre suivant, le rapport signale les améliorations apportées dans les divers domaines de
la technique miniére, ainsi que les_ mesures prises pour améliorer la sécurité & la suite des accidents
survenus au cours de U'année 1960.

Cette partie du rapport se termine par des renseignements concernant In formation professionnelle,
les statistiques d'accidents et les questions sociales.

Les parties du rapport relatives aux miniéres, carriéres, usines métallurgiques, cokeries et fabriques
d’agglomérés énumsrent les extensions principales réalisées en 1960 dans ces divers établissements, ainsi que
les accidents graves qui y sont survenus.
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in het afgelolp‘en‘ jaar, tegenover 8.770.00¢ t in 1950;
dit betekent een stijging van ruim 610.000 t.

Ondanks deze stijging van de vo‘ortbreng'st, kon
men een lichte vermindering van de voorraden boe-
ken (2.255.075 t einde 1960 i.p.v. 2.540.513 t einde
1950). Dient evenwel aangestipt dat deze uitslagen
hoofdzalcelijk bereikt werden ten koste van nieuwe
prijsaanpassingen die op het boel(houcﬂmndig resul-
taat der ontginnende maatschappijen drukten.

Bij gebrek aan technische en financiéle middelen
bleven de Kempische kolenmijnen dezelfde p-o]itiek
als vorige jaren toepassen en streefden zij zoveel
moge]ijk naar een juist evenwicht tussen de afzet
en de voortbrengst. Met uitzondering van de steen-
kolenmijnen van Zwartberg en Winterslag, die in-
gevolge hun voﬂedige integratie in de ni'rverhe-ids-
complexen Cockerill-Ougrée, respectievelijk Esp‘é-
rance—Lo-ng‘doz, hun totale prroductie kunnen afzet-
ten, moesten de andere I(olenmijn‘en nog een groot
aantal verzuimdiensten inleggen.

De tijdens de jaren 1959 en 1960 ingelegde ver-
letdagen in de verscheidene Kempische steenkolen-
mijnen zijn verdeeld als volgt :

Aantal verletdagen
Kolenmijnen 1959 1960

Beringen 62 44
Helchteren-Zolder 031 41
Houthalen 01 55
Zwartberg — —
Winterslag 10 —
André Dumont 96 66
Limburg-Maas 82 60
Bekken 61,72 56.4

Het inleggen van deze verletdagen leidde tot een
productiebeperking van ruim. 1.000.000 t.

De hoge conjunctuur in de andere nijverheids-
sectoren en namelijk in de metaalnijverheid heeft
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toegelaten de totale afzet van de Kempische steen-
kolenmijnen tot 9.470.420 t op te drijven tegen
8.054.060 t in 1059, hetzij een vermeerdering van
ca 5.0 %. Men bevindt zich dus bijna op het niveau
van het jaar 1957 dat als een normaal jaar kan
beschouwd worden. Dienomtrent Iijdt het echter
geen twijfel dat de normale bedrijvigheid van het
mijnbedrijf nog steeds geremd wordt door de invoer
van buitenlandse kolen en door de concurrentie van
de pveft'mleumproc[ucten.

Tabel I toont verder aan dat de totale productie
van het Kembpisch bekken met ca 7 % steeg ten
overstaan van het vorig jaar. De productie van het
bekken I)edmeg‘, in 1960, 41,77 % van de voort-
brengst van het Rijk.

Tabel IT geeft voor de jaren 1939 en 1960, het
aandeel der onderscheidene mijnen in de productie

van het bekken.

De gemiddelde dagelijkse productie is gedaald
van 38.600 t in 1950 tot 57.181 t in 1960, hetzij een
vermindering van 3,68 %. Dit is te wijten aan het
feit dat de a=fwezig‘}1ec[en opnieuw vermeerderden
in de steenkolenmijnen waar een kleiner aantal ver-
letdagen ing‘e'le*g‘d werden.

De omvang (in t) van de verzendingen in 1959
en 1960, langs de verschillende wegen uitgevoerd,
wordt in tabel III weergegeven.

Uit het nazicht van deze tabel blijkt dat de Bel-
gische afnemers 197.815 t kolen meer dan verleden
jaar in de Kemp-e'n geko'cht hebben. Deze ]:)eperkte
uitslag, indien hij aanmoedigend is, bewijst noch-
tans dat de Kempische mijnnijverheid slechts in
matige verhouding aan de buitengewone bloei van
de nationale metaalnijverheid heeft deelgenomen.

De verzendingen naar het buitenland stegen ter-
ze[fdertijd met 225705 t en de vermincle-ring die
in dat verband in het jaar 1959 was geboekt ge-
weest (230.492 t) kon alzo grotendeels terug inge-
haald worden.

TABEL 1L
1959 1960
Gemiddelde Gemiddelde
Kolenmijnen Totale productie Totale productie
productie per werkdag productie per werkdag
(in t) (in t) (in t) (in t)
Beringen 1.600.062 7.018 1.678.680 6.852
Helchteren-Zolder 1.218.600 5.775 1.505.500 5.746
Houthalen 001.300 4.484 099.500 5.035
Zwartherg 1.416.401 4.970 1.274.302 4.471
Winterslag 1.504.216 4.708 1.585.540 4.845
André Dumont 037.600 4.784 1.089.000 4.819
Limburg-Maas 1.502.750 6.861 1.452.460 6.51%
Bekken 8.770.900 38.600 0.384.001 57.181
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Uit de verg‘elijkende totalen en percentages van
deze tabel b‘liil{t dat de vermindering van het perso-
neel dit jaar zowel de ondergrond als de boven-
grond betreft. Voor wat het onderg‘ronds pwersonee-l
aangaat, dient echter aangestipt dat de totale ver-
mindering, hetzij 1558 personen of 5.2 %, het re-
sultaat is van een vermeerdering van het afbouw-
personeel (227 personen, of van 3.5 %) en een ver-
mindering van het overige ondergronds personeeI
(1.785 personen, of 7,7 %).

Deze vermeerdering van de « productieve » ar-
beidskrachten, gepaard gaande met de vermindering
van de zogezegde « onproductieve » krachten, moet
noodzakelijkerwijze een noemenswaardige invloed
uitoefenen op het onderg‘ronds rendement waarvan
Verder sprake. De ve'rminderin.g van het boven-
gronds personeel heeft eveneens haar weerslag op
het rendement « ondergrond I+ bovengrond ».

Men bemerkt einc[elijl{ het steeds toenemende per-
centage van Belgische arbeiders ten overstaan van
het totaal personeel. Deze vaststelling komt voorze-
ker ten g‘oede aan een grotere stabiliteit van de
arbeidskrachten in het Kempisch bekken.

Naar hun woonplaats in Belgié of in het buiten-
land waren de in de Kempische kolenmijnen inge-
schreven arbeiders op 51 december 1960 (inbegre-
pen de arbeiders in dienst van aannemers van
ondergron(is steenwerk en de arbeiders van de ne-
venbedrijven) verdeeld als in tabel V weergegeven.

Rendement.

De netto-productie per ondergrondse arbeider per
dienst is in 1960 van 1.490 kg tot 1.618 kg geste-
gen. De vooruitgang van het rendement kon dus in
de loop van het jaar 1060 behouden en zelfs opge-
voerd worden. Deze vooruitgang moet hoofdzake-
lijk toegeschreven worden aan een grotere mecha-
nisatie van de afbouw-, ondersteunings- en vervoer-
middelen, aan de ontginning van meer renderende
werkplaatsen, aan een doorgevoerde opleiding van
het personeel en tenslotte, zoals hoger reeds g‘ezegk:l,
aan een aanzienlijl(e verbetering‘ in de verhou‘ding
van de « productieve » tot de « onproductieve » ar-
beidskrachten.

De evolutie van de rendementen tij-dens de laatste
vijf jaren is in tabel VI weergegeven. Ook hier
hebben wij, om dezelfde reden als hiervoor vermeld,
de kolom « kolenhouwers » algeschaft.

Tabel VII geeft anderzijds de evolutie van de
indicen — aantal tewerkgestelde arbeiders per 100 t
netto voortbrengst — wvoor de categorién « pijler »,
« ondergrond » en « ondergrond en bovengrond sa-
men ». Ter vergelijking zijn tevens de indicen van
de vier voorafgaande jaren aangeduid ; op alle pos-
ten konden verbeteringen verwezenlijkt worden,
vooral in de rubrick ondergrond. Zoals verleden
jaar geven de uitslagen van de laatste maanden van
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TABEIL VI.
Prestaties per werktijd (in t)
Ondergrondse Ondergrondse
arbeiders en boven-
Jaar (houwers grondse
inbegrepen) arbeiders samen
1960 1.618 1.181
1030 1.400 1.110
1058 1.387 1.036
10957 1.423 1.055
1056 1.402 1.088
80 T
W
- . Kempisch | ndices Un ergr‘on }
i & \°\ Bekken | : ! i |
75;,,__‘_';'23'1!@5 N ! E bocsenited
E6KS a_ [N | i . { |
! TR L
| |

65 | ,,Jr,;,i | S S, (R Y '.‘\%
-\ \‘*‘ ~ad -\l
/4" y - *1\ \
s - . N \
Soor W (RN ‘%
Y Y

60k e B \ N—j
/ e VN

Nederlondy L Y
‘ RN
{ AN

L AN
55, B ]
‘ | l NN
1 - A
| N
50—+ ‘ ! i
| 1 b
— <t [T Q) ™ 2 Q
2 8§ 8B 3 § :aJ 5 B gL g
o hFE B S ) PR 2z ST ol SRS NN i (.. = =

het jaar 1960 de indruk dat er verdere verbeteringen
in 1961 zullen geboekt worden.

Tabel VIII en Jiag‘ramma fig‘. 1 tonen de evolutie,
sinds 1951, van de indicen « ondergrond » in het
Kempisch bekken, in het raam van de naburige lan-
den van de Europese Gemeenschap voor Kolen en
Staal. Voor het jaar 1060 omvatten de uitslagen
van de Bondsrepubliek Duitsland deze van het
Saargebied, aangezien de samensmelting van "de
beide economies een voldongen feit is.

Voor wat de verbetering'sgraac[ van het rendement
betreft, staat het Kempisch bekken op gelijke voet
met de andere landen van de E.GK.S., Fra‘nkrij](
uitg‘ezomlerd. Dit bewijst dat de Kempische steen-
kolenmijnen hun inspanning voortzetten om een
concurrentiéle positie op de Gemeenschappelijke
Markt te veroveren.
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Vermelden wij nog het gebruik in een Iuchtgalerij
van de I(o-lenmijn Zwartberg van een « Scharf »-ver-
voerinstallatie. De constructeur is de firma He-iprich
Scharf, te Wuppertal (Duitsland). Principieel
werkt de installatic als volgt : een speciaal wagentje
rolt op een spoor gevormd uit twee U-ijzers: de
wielen vatten zijdelings in deze U-ijzers zoals op
fig. 0 verbeeld. Het wagentje wordt getrokken door
midde] van een gewone Franqois-perslucht[ier en
dient tot het vervoer der benodigdheden naar de
pijlerl(op. Het voordeel van dit systeem is de grote
stabiliteit van het wagentje dat niet kan ontsporen ;
het spoor moet echter goed onderhouden worden om
geen spel in de axiale richting te laten.

B

Fig. 9.

Tijcle-ns het vervoer in de hoofdsteengangen ge-
beurden elf zware ongevallen waarvan drie een
dodelijke afloop kenden. Twee ongevallen waren
toe te schrijven aan mijnwagens die door zwaarte-
kracht in beweging kwamen ; de andere g‘ebeurden
tijdens het vervoer met locomotieven. In de meeste
g‘evallen werden arbeiders bekneld tussen mijnwa-
gens tijdens aan- of afhakingsmanceuvers of tussen
kantelende mijnwagens en de wand van de steen-
gang ingevolge verkeerde manceuvers of onvoorzich-
tig‘hefid. ]

Fen van de ongevallen geschiedde tijdens het ver-
voer met locomotieven in de volgende omstandig-
heden : een trein met materiaal, getrokken door een
diesellocomotief, had onc[erweg’ een ijzeren Icap van
2,00 m leng*te verloren, dewelke op het spoor was
blijven liggen. De machinist van de locomotief van
de daaropvolgende trein bemerkte de kap niet ; deze
locomotief ontspoorde en de machinist die er uit
wou springen werd gevat tussen de wand van de
steengang en de kantelende machine.

Het divisiecomité was van oordeel dat het ver-
voer van materialen in zulkdanige voorwaarden
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moet geschieden dat onderweg geen stukken kunnen
vallen of Iosgera[(en. Wanneer echter wegens ]:)i]'-
zondere omstandigheden de aanwezig‘heic{ van een
begeleider toch vereist is, verdient het aanbeveling
deze de trein te laten volgen zodat hij zich kan
verzekeren dat er geen voorwerpen op het spoor ach-
terblijven.

Schietwerkzaamheden.

Door de zeven steenkolenmijnen werden in totaal
283.115 kg dynamict en 491.733 kg veiligheids-
springstoffen verbruikt. Het totaal aantal verbruikte
ontstekers bedroeg 1.504.233 waarvan 820.57¢ ont-
stekers met korte vertraging.

Het maandelijks onderricht van het met schiet-
werkzaamheden belaste personeel had geregeld
plaats . dit onderricht werd door de afg‘evaarcligden
bij het mijntoezicht bijg‘ewoond.

De door het ministerieel besluit van 26 juni 1959
ingestelde examencommissies voor het afleveren van
de bekwaamheidsgetuigschriften aan de kandidaten
schietmeesters kwamen regelmatig bijee-n onder het
voorzitterschap van de Ingenieurs van het Mijn-
wezen.,

Twee ongevallen waarvan één zonder blijvende
bestendige werkonbekwaamheid en een met werk-
onbekwaamheid van meer dan 20 %, gebeurden bij
het afvuren van het front van galerijen. In beide ge-
vallen bevond het slachtoffer zich op minder dan
100 m afstand van het front en was onvoldoende
beschermd.

Het divisiecomité heeft de betrokken directies aan
de bestaande aanbevelingen herinnerd volgens de-
welke de arbeiders zich op meer dan 100 m van het
front moeten plaatsen tijdens de schietwerkzaam-
heden en beschermd moeten zijn door gemetste of
speciaal daartoe vervaardigde metalen schermen.

Delving der galerijen.

In het huidige stadium van de mechanisatie der
werkplaatsen hebben de Kempische steenkolen-
mijnen zich ingespannen om de delvingsverrichtin-
gen aan de fronten der galerijen verder te organi-
seren en alzo de vordering per man/ dienst op te
(:Irijven.

Ter kolenmijn Beringen past men stelselmatig de
uitgesnelde uitsnijding van de galerijfronten toe.
Om de uitvoering van de voorlopige ondersteuning
te verg‘emald(evlijken., heeft men een spec‘iaal onder-
stel op proef gesteld : een ijzeren kastenprofiel met
een in- en uitschuifbaar verleng‘stuk wordt horizon-
taal aan elke wand door twee beugels aan de be-
staande Moll-ramen bevestigc{; de twee pmfie:len
zijn dan verbonden door drie tussenliggers. Op deze
stevige vloer steunen 2 tot 8 vijsstempels om de
voorlopige houten kappen van de uitsnijding te on-
dersteunen. De vijsstempels die de zijkappen moe-
ten opvangen zijn voorzien van speciale voetstukken
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ongeval. Sindsdien werd de luchtverversing voort-
durend onderhouden en werd de ophouw regelmatig
geschouwd. Het onderste g‘e'dee[te er van was echter
aan terreinclrukkingen onc[erhevig, zodat hi]’ gedu-
rende meerdere dagen voor nabraak bezet werd. In
bedoeld gedeelte moest hij nog verder nagebroken
worden.

Na het on-g‘eval werd vastg‘e-steld dat in dit ge-
deelte de kokerleidingen pIaatseIijI( toegedrukt wa-
ren en dat er zich twee belangrijke lekken voorde-
den in de leiding, aan de voegen tussen de ver-
vormde kokerelementen, namelijk op 16 en op
10 m van de voet van de ophouw.

Na dit ongeval werd aan het toezichthoudend
personeel herinnerd dat ze zich bij de schouwingen
der werken, die zij moeten uitvoeren in toepassing
van art. 74-A van het koninklijk besluit van 28 april
1884, houdende reglement over de ontginning van
de mijnen, zeer in het bijzonder hebben te vergewis-
sen van de staat van de luchtverversing ; dit gecht
vooral voor de werken waar de luchtverversing door
luchtkokers verzekerd wordt.

Aan de bedrijfsleiders werd nog gevraagd regel-
matige onderrichtingen te geven aan de opzic’hters
nopens de eigenschappen, de gevaren en het opspo-
ren der gassen. die in de ondergrondse werken kun-
nen voorkomen.

Steen- en kolenstof.

Op het einde van het verslagiaar konden de ver-
schillende stofbestrijdingsmiddelen. die in het Kem-
pisch bekken aangewend worden, als volgt onder-
verdeeld worden. :

19509 1960
injecteren van het kolenfront 42,0 % 47 %
gebruik van afbouwhamers met

waterverstuiving samen met

injectie van het kolenfront 15,0 % =7 %
gebruik van afbouwhamers met

waterverstuiving 1.8 % 4.0 %
gebruik van afbouwhamers met

waterverstuiving samen met

natte ondersnijding 5.1 % 6.1 %
gebruik van waterverstuivers 29,5 % 26,6 %
besproeiing van het kolenfront 2,1 % 1,5 %

gebruik van andere middelen 2.1 % —
zonder stofbestrijding, inbe-

grepen de werkplaatsen die

van nature vochtig zijn 5.7 % 7,5 %

100,0 % 1000 %

Een nieuwe uitbreiding van de injectie in de ko-
Ienlagén Bliﬂ{t uit deze tabel. De toepassing van de
methode op hoge druk (150 a 200 kg/cm?) stond
weer in het verslagjaar op een hoog peil ; zij biedt
het dubbele voordeel de winning te vergemakkelij-
ken en het kolenstof te bestrijden. In. de pijlers met
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grote opening, waar de kolen betrekkelijk zacht zijn
en waar de afbouw met de hand geschiedt, moet
men echter Vourzichtig' te werk gaan daar de toe-
passing van deze methode het uitvallen van grote
bressen kolen uit het front bevordert.

De injectie op hoge druk wordt meestal uitge-
voerd door middel van pompen Hausherr en Feron.
De I{o-lemnijn Beringen heeflt op haar beurt proe-
ven gedaan met deze laatste pomp en zal het pro-
cédé uitbreiden.

Ter ko‘Ienmijn Houthalen, werden onder de lei-
ding van de Heer E.a. Ingenieur Lavallée, de proe-
ven voortgezet om de theorie van de injectiekurven
in de zone der macrofissuratie op punt te stellen.
Een prototype van injectiestang werd uitgewerkt. In
principe is deze stang sameng"esteld als VoIg’t: een
conische metalen stang wordt voorzien van rubbe-
ren ringen. Na het inbreng‘en van de stang in het
boorgat, beletten de ringen die door de conische
vorm van de stang meer en meer uitzetten, het te-
rugtrekken van de stang uit het gat. Wanneer men
water inspuit, klemt de stang zich steeds vaster in
de kool en wordt slechts na de afbouw gerecupe-
reerd. Bij injectie op hoge druk, hoopt men slechts
enkele stangen per pijler nodig te hebben.

Andere studies werden ook ondermnomen in ver-
band met de teleinjectie in de zone van de micro-
fissuratie. Naast het opmaken van teleinjectabili-
teitskurven in deze zone, werden proefnemingen wit-
gevoerd met verschillende materialen in het raam
van het programma der opzoekingen die gesubsi-
dieerd worden door de Hoge Autoriteit van de

EGKS.

" Vermelden wij tenslotte de studie van de macro-
fissuratie in verband met de toepassing van het
schieten onder waterdruk (procédé Hydrobel).

De tabel wijst tevens op cen verdere verminde-
ring van het gebruik van waterverstuivers, de be-
sproeiing van het kolenfront en de andere middelen
die steeds als een no»odoplossing moeten beschouwd
worden en meermaals aanleiding gaven tot opmer-
I{ingen.

Brandvoorkoming en- bestrijding.

, De maatregelen ter voorkoming van brand in de
ondergrondse werken blijven de grootst mogelijke
aandacht van de bedrijfsleiders genieten.

Aan de voorschriften van het koninklijk besluit
van 2 december 1957 waarbij het dragen van een
individueel masker tegen Isoolmonoxyde werd opge-
legd, werd verder aan vier I{olenmijnen afwijking
verleend.

Ook voor het verder in dienst houden of voor de
aanschaffing van t‘ransportbanden die aan de nor-
men Vastg‘esteld bij ministerieel besluit van 8 juli
1058 niet beantwoorden werden aan al de mijnen
de nodige afwijkingen verleend, wat des te meer
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TABEL XIV.
Ondergrond Aantal % in 1960 % in 1959
ongevallen
1. Houwers en helpers 4.262 56,18 37,15
2. Andere pijlerwerkers 542 4,60 6,00
5. Opvullers en dakbrekers 1.785 15,14 11,00
4. Galerijgravers en helpers 901 7,65 7,41
5. Nabrckers en ander onderhoudspersoneel 809 7,63 8,18
6. Vervoerpersoneel 1.106 10,15 10,20
7. Arbeiders van de laadplaatsen 56 0,48 0,46
8. Schachtarbeiders 04 0,80 0.47
g. Steenganghouwers en helpers 790 6,71 7,053
10. Andere arbeiders 646 5,48 5,16
11. Toezichters en schietmeesters 610 5,18 5,86
Totaal 11.779 100,— 100,—
Bovengrond

1. Electro-mechanische diensten 21 4,71 1,02
2. Losvloeren en ophaaldiensten 57 8,51 11,57
5. Was- en zeefinrichtingen 76 17,08 17,84
4. Vervoer (Iosvloeren niet inbegrepen) 56 12,59 11,52
5. Drijfkracht 33 7,42 4,34
6. Werkhuizen 158 35,52 32,78
7. Andere arbeiders %7 8,31 11,81
8. Nevenbedrijven 18 4,04 4,81
0. Opzichters 0 2,02 5,61
Totaal 445 100,— 100,—

Deze ongevallen kunnen ook per categorie van
arbeiders onderverdeeld worden als in tabel XIV.

Meer bepaaldelijk voor de zware ongevallen (met
dodelijke afloop of een blijvende arbeidsongeschikt-
heid van 20 % of meer veroorzakend) is de toe-
stand in tabel XV weergegeven.

Men kan zich terecht verheugen over de zeer gun-
stige uitslagen voor de bovengrond ; spijtig genoeg

zijn de uitslagen van de ondergrond minder bevre-
digend, vooral voor wat betreft het aantal dodelijl(e
ongevallen die zelden zulk een hoog niveau be-
reikten.

De veelvuldigheidsvoeten en de ernstvoeten zon-
der en met conventionele dagen betreffende de laat-
ste vier jaren kunnen samengevat worden als volg’t

in tabel XVI.

TABEL XV.
Ondergrond Bovengrond Onder- en bovengrond samen
Jaar BW. BW. B.W.
Doden 20 % Totaal Doden 20 % Totaal Doden 20 % Totaal
of meer of meer of meer
1055 16 40 56 2 7 9 18 47 65
1956 21 41 62 3 5 8 24 46 70
1057 19 20 45 2 5 7 21 31 52
19582) 20 35 55 — 4 4 20 59 59
1959'%) 11 29 40 4 3 7 15 52 47
1960!¢) 24 26 50 — 1 1 24 27 51

(a) Gemiddeld 14,57 werkloosheidsdagen.
(b) Gemiddeld 61,72 werkloosheidsdagen.
(c) Gemiddeld 36,40 werkloosheidsdagen.
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De toestand van de mijnc[orpen zag er in 1060 als
volgt uit :

aantal woongelegenheden : 8.485

aantal Werkliede‘nwoning'en 3 7.720

aantal werkliedenwoningen bewoond door
families waarvan minstens één lid op

de mijn werkt : 6.960
aantal arbeiders wonend in mijnclorpen:

ondergrondse : 7.502

]:)ovengrondse : 1.112

B. GRAVERIJEN

De ontginning van baksteenaarde met het oog op
de bevoorrading van de permanente steenbakkerijen
en dakpannenfabrieken werd tichens het verslagjaar
in het Vlaams gedee[te van het land op grote schaal
voortgezet. Honderd tachtig onc[erneming’en staan
onder het toezicht van de divisie ; zij zijn als volgf
onderverdeeld :

Provincie Limburg : 0
Provincie Antwerpen : 85
Provincie Oost-Vlaanderen : 22
Provincie West-Vlaanderen : 52
Vlaams Brabant : 14

180

Door de wet van 5 januari 1957 werden deze
ondernemingen onttrokken aan het regime: der open-
Iuchtg‘roeven en als « graverijen » gerangschikt. In-
gevolge artikel 135 van het koninklijk besluit van
15 épril 1050, genomen in uitvoering van deze wet,
moesten de ontginners een nieuwe aanvraag om ver-
gunning indienen ; deze aanvragen moeten door het
Mijncorps geadviseerd worden.

Ingevolge toepassingsmoeilijI(hecIen geschiedde de
behandeling van de bundels betrekkelijk traag ;
in de loop van het jaar werden 26 bundels volledig
afgehandeld en aan de hogere overheid overge-
maakt, Zestien aangiften van aanhorigheden en één
betreffende een stoomketel werden eveneens afge-

handeld.
. Wat de Rupelstreek betreft, en inzonderheid de

gemeente Boom, werd door de « Bijzondere Com-
missie van de Rupelstreek » het onderzoek betref-
fende het steclel)ouwkun&ig' probleem, ontstaan door
het voortschrijden van de kleiontginningen in de
bebouwde Imm, voortgezet.

De oplossing van dit probleem is athankelijk van
het tot stand komen van een stedebouwkundig plan;
hi-ervoo-r‘dient echter gewacht op de resultaten van
het « Studiesyndikaat voor de Rupelstreel(» opge-
richt onder de I)e-scherming‘ van de Heer Gouver-
neur van de provincie Antwerpen ; daarom werd
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door de commissie in haar vergadering van 21 okto-
ber 1960 besloten onmiddeHijIc een oplossing te ge-
ven aan de meest dringende probl-emen, om aldus
de betrokken onlginners de mogelijkheid te bieden
zich in regel te stellen wat hun feitelijke toestand
betreft.

Het Bestuur van de Stedebouw verbond er zich
toe een beperkt plan, dat door de gemeente zou op-
gesteld worden en dat alleen de betrokken gebieden
zou bevatten, te onderzoeken en zo mogelijk te
aanvaarden, in het vooruitzicht van de definitieve
goedkeuring.

Benevens de talrijke bezoeken waartoe de onder-
zoeken van de aanvragen aanleiding gaven, deden
de mijningenieurs 6o schouwingen der werken en
29 sociale onderzoeken ; zij behandelden daaren-
boven 16 collectieve of individuele klachten en stel-
den drie processen-verbaal van overtreding op.

Het totale personeel dat in de permanente steen-
bakkerije‘n en dal(pannen-fabrieken tewerlcgesteld
werd, schommelt aanzienlijk naargelang de referen-
tieperiode — zomer of winter —. In volle tewerk-
steHing beloopt het nagenoeg 11.700 arbeiders.

Twee dodelijke ongevallen en een ongeval met
meer dan 20 % bestendige werkonbekwaamheid
vielen in deze o-nclememingen VOOor.

Een lasser had op zeker ogenblik het deksel van
een ledig metalen vat door middel van de oxy-
acetyleenvlam willen afbranden. Een ontplo-ffing
deed zich voor, waardoor de arbeider c[odeliﬂ{ ge-
kwetst werd. Het vat rook naar benzine en had dus
waarschijnlijk dit product bevat.

In een dakpannenfabriek werd een arbeider ver-
rast door een vrachtwagen, g‘elac[en met een vracht
van 5.500 kg, die onder de invloed van de zwaarte-
kracht een weinig achteruit reed. De arbeider werd
gekneld tegen een steunpaaI van de g‘ebouwen en

dodelijl{ gekwest.

Tijdens het slopen van een steenbreker werd een
arbeider ernstig gekwetst. Hij had met de rechter-
voet plaats genomen op de spaken van de riemschijf
om een Io‘sg"ebrand stuk mantelplaat weg te nemen.
Toen de plaat viel, kwam de breker in beweging
door het ontstane onevenwicht. De arbeider zocht
steun met zijn linkervoet op de tandraderen waar-
door zijn voet tussen die raderen geplet werd.

C. GROEVEN

Openluchtgroeven.

Onderstande tabel geeft per provincie het aantal
openluchtgroeven en ve[dste‘e-nl)akkerijen die onder
de bevoegdheid van het Mijnwezen ressorteren.
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La vanne disponible & cet effet ne permettra pas
de dépasser ce maximum.

En attendant [intervention du chef des opéra-
tions de sauvetage et aussi longtemps qu'une inver-
sion de ['aérage n'a pas encore eu lieu, on ne pourra
déverser de I'eau dans le puits que par ouverture de
la vanne désignée a cet effet.

B. Mesures & prendre par le chef des opérations
de sauvetage.

Le chef des opérations de sauvetage devra, compte
tenu de toutes les circonstances, décider, soit d'ac-
croitre le débit de ['arrosage, soit de provoquer ou
favoriser I'inversion de I'aérage.

Pour faciliter I'inversion du courant d’aérage dans
un puits d’entrée d'air en feu, aprés 'arrét des ven-
tilateurs principaux et I'ouverture du puits de retour
d’air, on peut déverser de Peau dans celui-ci.

Si Ie courant d’air a été inversé par 'effet ther-
mique ou si cette inversion a été provoquée, les puits
d’entrée d'air sont a traiter comme des puits de
retour d air.

1. Incendies dans le puits de retour d’air

Dans ce puits, ['eau ne peut éire déversée que
sur ordre du chef des opérations de sauvetage.
Aussi longtemps que des personnes se trouvent
encore dans la mine, les quantités d'eau déversées
doivent étre réglées de facon que les gaz de com-
bustion, continuent & s'évacuer par ce puits.
% % %

Commendaires.

1) Débit d’arrosage.

Des études et essais systématiques entrepris a la
mine expérimentale « Tremonia », il résulte qu'un
débit d’arrosage de 50 litres par minute et par m2 de
section utile de puits suffit pour éteindre un incen-
die de puits. Ces données sont confirmées par la
littérature technique russe.

Les essais du 50 octobre 1950 au siége « Arenberg-
Fortsetzung » ont mis en évidence I'effet d'un débit
d’eau de cette importance.

2) Vannes de manceuwre.

S'il est nécessaire, dans le cadre de mesures d’ur-
gence, d'installer 2 vannes de manceuvre, il faudra
que les panneaux de signalisation indiquent claire-
ment laquelle des 2 vannes est & manceuvrer comme
« mesure d'urgence » et laquelle ne peut étre ma-
noeuvrée que « sur ordre du chef des opérations de
sauvetage ».

%) Mesures d'urgence.

Un incendie de puits d’entrée d’air entratne pro-
gressivement la pollution de I'air frais par Jes gaz
de la combustion jusqu'au moment ot se produit
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une inversion de 'aérage provoquée, soit par effet
thermique, soit par des mesures appropriées.

Pour éviter au personnel du fond le danger pro-
gressivement croissant qui précéde généralement
I'inversion de ['aérage, il est absolument indispensa-
ble d’intervenir au plus tét.

II est bien entendu que ces « mesures d’urgence »
ne sont que provisoires et que d'aulres mesures défi-
nitives seront prises ultérieurement.

Comme une inversion de ['aérage ne peut étre
réalisée que sur I'ordre du chefl des opérations de
sauvetage, une extension dangereuse de I'incendie
en attendant son arrivée peut étre empéchée en dé-
versant de 'eau dans le puits.

Dans le cas de pIusieurs puits d’entrée d'air, il
est & craindre quun arrosage exagéré dans un puits
d’entrée d’air en feu ne provoque une perturbation
d’aérage ayant pour résultat d’amener des gaz d'in-
cendie dans des travaux qui étaient normalement
aérés par d'autres puits que le puits en feu. Cette
perturbation peut aller jusqu’a provoquer I'inversion
de I'aérage dans 'un de ces autres puits d’entrée
d air.

Cest pour de tels cas que les directives prévoient
le calcul préalable du débit maximum d’arrosage
compatible avec la sécurité du personnel du fond.

Les exemple's qui seront donnés plus loin mon-
trent quon peut calculer pour chaque puits a laide
de I'abaque (fig. 1) les débits d’arrosage maxima
qui peuvent étre déversés sans risque d'un effet dé-
favorable sur ['aérage (2).

Cet abaque fournit les éléments qui permettent
d'établir la courbe caractéristique de ['action mo-
trice correspondant & l'envoi d'une quantité d’eau
déterminée dans un puits donné (section wtile, pro-
fondeur).

Le calcul des débits d'eau maxima & déverser peut
alors étre fait & ['aide des données habituellement
utilisées pour un calcul de réseau d'aérage, c'est-a-
dire :

— la résistance & I’aérage des travaux souterrains ;
— la courbe caractéristique des ventilateurs ;
— éventuellement le débit de I'aérage naturel.

Les calculs a établir sont les mémes que s'il
s'agissait de I'intervention d'un ventilateur supplé-
mentaire en lieu et place de la chute de I'eau dans
le réseau d'aérag‘e ; il s’agit donc finalement de cal-
culs familiers & tout technicien de I'aérage.

La maniére de se servir de ['abaque (fig. 1) et la
détermination des effets de I'eau tombant dans un
puits sur les réseaux d'aérage seront illustrées par
des exemples.

(2) Ces valeurs théoriques ont été vérifiées a l'aide de
mesures effectuées dans le puits d'entrée d'air n® 2 du siége
« Arenberg-Fortsetzung » le 30 octobre 1959. Les résultats
de ces mesures sont reportés sur l'abaque et confirment,
dans les limites de vitesse d'air et de débits deau indi-
qués, la concordance entre les données de l'abaque et les
valeurs mesurées.
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Exemples.

Détermination des effets, sur les réseaux d’aérege,
de ['eau tombant dans le puits.

1" exemple.

La figure 4 représente schématiquement une mine
comportant un seul puits d'entrée d'air et un seul
puits de retour d’air. Cet exemple a été retenu parce
que les effets de I'eau sur 'aérage d'une mine amé-
nagée de cette maniére s'expliquent trés aisément.

=

Al V4 VA

Fig. 4. — Représentation schématique d'une mine ayant
un puits d'entrée d'air et un puits d'appel.

D’aprés la figure 4, [a mine a un puits d'entrée d’air
de 5.8 m de diameétre et 750 m de profondeur. Ces
valeurs sont les mémes que celles retenues pour la
figure 5. La résistance & I'aérage de 'ensemble de
cette mine s'élévera 3 R = 16,1 milliweisbach ou
murgues (0,0161 kg . s2/m®) ce qui correspond & un
orifice équivalent de la mine de A = 5 m2

La courbe caractéristique reproduisant cette ré-
sistance & ['aérage a été portée sur la figure 5, de
méme que la courbe caractéristique du ventilateur

350 | ~ | I
& 300 Courbe caractariatioue b :
§250 ventiloteur
=2 = t 1
<, |
c20|
9 T {
awol | A L |
@ Courbe caractéristique dela
8100 mine (orifice équivalent dela
2 mine “A=3 l;n“) T
50 Y
I
] ||

0 2000 4000
Débit d'air ( m¥/ min)

Fig. 5. — Détermination de la dépression et du débit global

d'air d'une mine telle que celle de la fig. 4, en fonction

de la courbe caractéristique du ventilateur et de la courbe
" de résistance de la mine.

qui établit le courant d’aérage dans la mine repré-
sentée & la figure 4. En I'absence de 'envoi d’eau
dans le puits, le point de fonctionnement du venti-
[ateur et, partant, le débit total d'air, ainsi que la
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clépression totale de la mine — reproduits sur la fi-
gure 5 — sont donnés par le point d’intersection
de la courbe caractéristique du ventilateur avec la
courbe caractéristique de la mine. Le débit total de
'aérage s'éleve & 8.550 m®/min pour une dépression

de 312 kg/m2.

Si 'on envoie de 'eau dans le puits d’entrée d'air
de la mine caractérisée par les figures 4 et 5, la
dépression produite par 'eau s’ajoute & celle pro-
duite par le ventilateur. La figure 6 représente les
courbes caractéristiques de la dépression globale
produite par le ventilateur (de la figure 5) et de la
dépression globale produite par Feau (de Ia figure
%) pour des débits d’eau de respectivement 10, %0
et 50 litres/min/m?. Les quantités totales d’air et
les dépressions sont & nouveau données par le point
d'intersection de ces courbes caracléristiques globa-

e ‘
450 L l |
\ \
400 1 T | | S
[
&3/oL D : 3 ! I )
§300 I ,‘ {28 Débitd'eau
2 \ i 50 1/min.m?
250 - B BN
K] H ‘10
$ 200 + ! | -4
£ 1 —
S150 _—, I I
o i
100 S B B |
I
i
5 — B —
0 ‘ | T
0 2000 4000 8000 8000 10000 12000
Débit d'air (m3/min)
Fig. 6. — Détermination de la dépression globale et du

débit global d'air d'une mine caractérisée par les fig. 4 et 5,
en déversant de 'eau dans le puits d'entrée d'air.

les avec la courbe caractéristique de la résistance de
la mine (fig. 6). La quantité globale d air passe de
8.350 m3/min a 8.450 m®/min par suite de ['envoi
de 10 litres/min/m? d'eau, & 8.600 m®/min par suite
de I'envoi de 30 litres/min/m?® d’eau, a 8.800 m®/min
par suite de I'envoi de 50 litres/min/m? d’eau.

me

2™ exemple. o

Pour le deuxie¢me exemple, on a considéré un
circuit d’aérage qui s'approche des conditions réelles
des houilleres (fig. 7). Ce circuit comporte deux
puits d’entrée d'air, ayant ég‘alement chacun 5.8 m
de diametre et 730 de profondeur (puits 2 et 3),
et deux puits de retour (puits 1 et 4).

Le ventilateur du puits 1 a Ja méme courbe carac-
téristique que dans la figure 5 du premier exemple.
Le puits 4 est équipé d'un ventilateur radial pro-
duisant une dépression constante de 2350 kg/m2. La
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PUITS 4 §O
\
\
1
1
‘:
Fig. 9. — Plan d'aérage d'une mine. Répartition de l'air en déversant 50 litres/min. m2 dans le puits
d'entrée d'air n° 3.
d'envoi d'eau dans les puits. L'unité de débit d’air constitue la capacité des installations d’extinction
portée sur les figures 8 et suivantes est le m®/min. dans les puits allemands. La quantité d'air entrant
La figure 9 donne la répartition de I'air qui s'éta- par le puits 5 passe de 5.600 & 6.610 m%/min.
blit lorsqu’on envoie dans le puits d'entrée d'air n° 5 Il y a liew de constater qu'en cas d’incendie dans

une quantité d'eau de 50 litres/min/m? ce qui le puits d’entrée d'air n° 5 (fig. 9), les gaz dégagés

PUITS 4 §)
. 81
PUITS1 PUITS2 8
A\ [
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Fig. 10. — Plan d'aérage d'une mine. Répartition de l'air en déversant 50 litres/min. m2 dans le

puits d’entrée air n° 2.
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a2 %. Les pays voisins restent moins prudents que

: % S % en Belgi nt le:
nous : 2,5 70 en Darre et 3 70 en belgique sont les
maximums tolérés.

IND. F 231 Fiche n° 29.763

X. Cardowan Colliery accident inquiry. L'enquéte sur
Vaccident du charbonnage de Cardowan. — Colliery
Guardian, 1961, |°F juin, p. 646/647 - Iron and Coal
T.R., 1961, 26 mai, p. 1139.

L'explosion de Cardowan, Lanarkshire, qui a
causé 4 morts en juillet 1960, a donné lieu & une en-
quéte dont les conclusions sont les suivantes : Au-
cun responsable n’est incriminé : I'incendie qui était
survenu en janvier dans la mine avait été isolé par
barrages. Aprés examens et analyses, les barrages
ont été démolis, avec emploi d'exp]osifs et en pre-
nant toutes les précautions nécessaires. Au cours
des opérations subséquentes de déblaiement et
d’inspection, des accumulations locales de grisou
ont été constatées. En un endroit, de I'eau, envoyée
pour I'extinction du feu, s’était amassée et des ébou-
lements entravaient ['aérage. Certains tuyaux de
drainage du grisou étaient obstrués. L’explosion sur-
vint au cours des opérations de réparation de ces
divers dérangements exécutées par du personnel de
surveillance et d’entretien, avec toutes les disposi-
tions rég‘lementaires. La cause réelle est inconnue.

IND. F 24 Fiche n° 29.612

W. BARTKNECHT. Ziinddurchschlagsicherungen fur
die iiber Tage befindlichen Ausblasleitungen von Gru-
bengasabsaugeanlagen. Sécurités contre I'explosion des
tuyanteries & la surface du captage de grison. — Schla-
gel und Eisen, 1961, mai, p. 323/331, 19 fig.

Pour écarter autant que possible de la ventila-
tion le grisou capté, on I'envoie aussitot que possible
a la surface ot il est valorisé. Si cependant les vo-
lumes captés sont trop grands ou trop dilués de telle
sorte qu'ils produisent des mélanges explosifs, on
s'en débarrasse par une tuyauterie de débit a I'air
libre. 11 y a alors danger c['e-xp‘lo‘sion par les éclairs
dont il faut se prémunir et éviter [a transmission au
fond. De nombreux essais ont été réalisés avec un
coupe-feu de graviers qui ont montré la possibilité
d’arréter I'explosion. Ce systéme a cependant ['in-
convénient de présenter une grande résistance a
I'écoulement ordinaire du gaz. Les essais ont été
orientés vers des billes de la matiére utilisée; on
offre ainsi une résistance minimum & ['écoulement,
tout en conservant la sécurité, ce qui a été vérifié
avec des mélanges explosifs. On a établi I'épaisseur
minimum & observer pour chaque type de billes et
établi une formule pour calculer cetie épaisseur
pour les autres granulométries non essayées.

La perte de charge : P = khv®, ott k caractérise
la matiére.

ka

séc B = I(—I)‘ séc A

h
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IND. F 31 Fiche n° 29.722

G. THOUZEAU et T.W. TAYLOR. The physical pro-
perties of colliery stone dusts. Les propriétés physi-
gues des poussiéres inertes dans les charbonnages. —
Safety in Mines Res. Est., Res. Rep. 197, 1961, février,
28 p.. 6 fig.

Ce rapport décrit des essais effectués au S.M.R.E.
avec la collaboration de M. Thouzeau délégué par

le Cerchar.

Des méthodes rapi-c[es de recherche des propriétés
physiques des poussiéres de schistes ou autres roches
inertes utilisées dans les explosions expérimentales
de poussiéres de charbon, ont été appliquées, mon-
trant de notables différences de comportement, no-
tamment aprés imperméabilisation & ['eau.

La cohésion des poussiéres, mesurée par une mé-
thode de dépét sur plaque inclinée, a été réduite
de 27 a 40 % par l’imperméa‘bilisaﬁon. ‘La surface
spécifique mesurée par une méthode de perméabilité
a l'air a été diminuée d’environ 20 %.

Les résultats ont montré qu'il y avait une corréla-
tion satisfaisante entre la densité brute et la surface
spécifique.

IND. F 440 | Fiche no 29.721
J.R. HODKINSON, S.J. LEACH et G.L. WALKEK.

A review of tracer studies of the turbulent mixing of
respirable dust with the ventilating air in mines. Urn
exposé des études par gaz tragants des mélanges turbu-
lents de poussiéres vespirables dans le conrant d’ar., —
Safety in Mines Res. Est., Res. Rep. 196, 1961, mars,
29 p.. 10 fig.

Des expériences ont été effectuées dans des gale-
ries souterraines au moyen de sources de gaz tra-
cants, & débit continu ou pulsatoire en diffusion
turbulente dans le courant d’air.

Ces gaz simulant la poussiére respirable dans
I'étude de son transport par ['air étaient le bromure
de méthyle radioactif.

Dans des essais effectués dans un charbonnage,
on a utilisé I'oxyde nitreux, En galerie droite et &
section libre, la diffusion continue d'une source
axiale dans la direction transversale est lente, le
mé-lange co-mplet prenant de 20 & 100 fois en Jon-
gueur le diamétre de la galerie. Résultat conforme
aux prévisions théoriques basées sur les valeurs du
coefficient de résistance du courant d’air; le pro-
cessus de diffusion est presque indép;endant de la
vitesse du courant dair.

Les obstructions, les inflexions et les irrégularités
de la galerie hatent la diffusion.

La propagation pulsato-ire, conformément a la
théorie, progresse dans les galeries droites ou les
tailles par ondes dont la longueur augmente, quelle
que soit la vitesse du courant d'air, et avec celui-ci,
de moitié ou du tiers du chemin parcouru.
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L’auteur calcule alors [a formule générale pour
I'avancement et la longueur de taille les plus éco-
nomiques pour une production donnée :

.y
e s

. \/ S.KI
lopt voie comprise =

Ka

ot S = surface journalitre déhouillée, KI = les
frais. inversément pro-p‘ortio-nne-ls a la longueur de
taille ( /m®) et Ka = les frais inversément pro-
portionnels & 'avancement ( /m2). Les frais fixes

absolus et par m? n'interviennent pas.

IND. @ 1130 Fiche n° 29.803

R.A. MOORE. Increasing bulk output and productivity
in coal mining. Accroitre le rendement brui et la pro-
ductivité dans les mines de charbon. — Mining Engin-
eer, 1961, avril, p. 586/594.

Vu la difficulté de trouver de nouveaux sujets de
conférence, I'auteur a consulté celle faite par son
oncle en 1900. L'effort des ingénieurs anglais dans
le passé est magnifique. De 10 M de t en 1800, ils
ont porté la production & 50 M en 1850 et 267 M
en 1907. En 1850, la production mondiale était seu-
lement de 75 M, mais de 1.080 M t en 1907. A
cette époque, les Russes produisaient 21 M t, moins
que [’Autriche et la France:; les Etats-Unis pro-
duisaient 428 M t et ['Allemagne 202 M t. Les
chiffres actuels sont connus. Actuellement, on doit
accroitre le rendement et la productivité pour résis-
ter au pétrolle. En 1957, e rendement taille moyen
était de 3.445 kg, le rendement total 1.250 ke. En
1960, ils sont devenus respectivement :- 3.075 kg et
1.505 kg. Le plan revisé du charbon se propose d’at-
teindre un rendement général de 1.500 ke. Sir E. Reid
et Dr. W. Reid ont signalé un certain nombre de
facteurs favorables : 1) migration en masse de la
main-d ccuvre vers les nouvelles mines - 2) concen-
tration de la production dans les mines favorables -
%) extension de la mécanisation et de 'organisation.
Les points signalés alors subsistent : [a migration de
la main-d’ceuvre s'est révélée difficile: au moins,
qu'on ne la gaspille pas: a) creusement rapide de
voies & grande section - b) concentration dans les
travaux actuels : exemple 2 Bickershaw (Lan-
cashire), on a produit 2.500 t en 24 h dans une
taille avec 100 hommes - & Barrow (Yorkshire), on
a atteint une moyenne hebdomadaire de 7.500 t
dans une taille pendant le mois de juillet. Abatteu-
ses-charg‘euses et souténement marchant sont la clef
du probléme. En Allemag‘ne,_on obtient des résul-
tats analogues en gisements pentés.

Concentration du transport - placement de la
main-d’ceuvre - extraction - manutention du malé-
riel - organisation et entretien sont analysés succes-
sivement.
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IND. @ 1141 Fiche n° 29.626

E. BOEHM. Der oberbayerische Glanzkohlenberabau,
seine technische Entwicklung und Erhaltung der Wirt-
schaftlichkeit. L’exploitation des charbons brillanis de
Haute-Baviére, son développement technique et le main-
tien de sa rentabilité. — Montan Rundschau, 1961,
avril, p. 71/80, 11 fig.

Nouvelle présentation d'un sujet abondamment
traité par les experts belges, par la Haute Autorité,
ainsi que par divers auteurs.

La rentabilité est étudiée sous ['angle de la
comptabilité du prix de revient et la productivité at-
teinte avec les procédés nouveaux d'exploitation.
Malgré les difficultés dues au gisement, on a mis au
point une technique rendant ce charbon concurren-
tiel au moins sur place, car il représente 12 % de
la consommation bavaroise ; devant la concurrence
croissante des produits pétroliers, on a dtt monter un
atelier d'agglomérés pour le traitement des produits
de 2° qualité ; par ailleurs, les centrales des mines
utilisent ce charbon.

(Résumé Cerchar, Paris).

IND. @ 133 Fiche n° 29.782

AF. DAILY. Economic aspects of interruption of
diamond production in Congo republic. Aspects éco-
nomiques de Uinterruption de la production de diamant
dans la Républigue du Congo. — Mining Engineering,
1961, mai. p. 475/479, 5 fig.

La consommation en diamants du monde libre
suit de trés prés les fluctuations de la conjoncture
dans les pays trés industrialisés tels que les Etats-
Unis. Les achats de celui-ci pour son stock ont eu
une influence déterminante. On distingue trois qua-
lités : les diamants pour joaillerie, les diamants &
concasser (pour faire apparaitre les plans de cli-
vage) et les diamants industriels qui comprennent
tous les autres. L'importance de la produ‘ction de la
République du Congo (ex-belge) est accusée par
ce chiffre : 66 % de la production totale du monde
libre dont 46 % vont aux Etats-Unis et 19 % pour
la production de diamant industriel du monde libre.
La production congolaise est concentrée en 2 en-
droits distants de 320 km. A Tshikapa (découvert
en 1009) se trouvent les diamants de joaillerie. Les
sociétés exploitantes sont: miniére de la Bécéka, For-
miniére, EK.L. A Bakwanga, c’est la Bécéka pour
diamants industriels. Les événements ont interrompu
la production de juillet & décembre 1g60. Aux_ Etats-
Unis on se préoccupe beaucoup de développer la
production du diamant artificiel. Ceci pourrait avoir
un eflet déprimant sur le marché. Depuis le début
de I'année la production a repris progressivement.
Quant & ['avenir, il est évident que la stabilité du
personnel noir et belge expérimenté et un transport
sans interruption avec un gouvernement stable au-
ront des effets }Jénéfiq.ues sur la situation.












Octobre 1961

Bibliographie 1109

kelijke werk waarvan het een onmisbare aanvulling
is, vermeldt het over 84 bladzijden de aanwinsten
van de opgesomde bibliotheken, sinds 1054, evenals
het bezit van 7 andere bibliotheken die in de oor-
spronkelijke uitgave niét voorkwamen.

ANNALES DES MINES DE FRANCE
Octobre 1961.

Aprés avoir rappelé les divers emplois de I'oxy-
géne en sidérurgie et I'intérét particulier de I'Affi-
nage de Uacier a l'oxygéne pur, M. Trentini décrit
en détail le Procédé O.L.P. mis au point par
[TR.S.ID.

MM. L. Gouni et M. Jacquot présentent une
étude sur les Statistiques francaises de lénergie
1949-1960. II s'agit d'une mise a jour de celle parue
dans notre revue en octobre 1g60.

M. Duhamel donne un panorama aussi complet
que possible dé la production des Déchets radio-
actifs et des problémes soulevés :par leur élimina-
tion ou leur sto-(:kage. .

Une courte note décrit les Accidents récents pro-
voqués par des coups de toit (Bassin de Provence).

L'Accident de Sainte-Fontaine (1°F aofit 1961).

Chroniques et divers :

Roger Carpentier - Statistiques mensuelles des
productions minigres et énerg’étiqueé_ - Métaux, mi-
nerais et substances diverses - Technique et sécurité
miniéres - Bibliographie - Do»nnées économiques

diverses.

A. LANGE et K. KOTTE. Hiittenkunde fiir Bergleute
und Aufbereiter. La métallurgie ponr le minenr et le
personnel des ateliers de préparation - Relié toile, 17 X
24 cm, 296 p., 45 fig. Bergakademie Freiberg Fern-
studium 1961, - Prix : 24 DM.

La publication de Hiittenkunde trouve son ori-
gine dans I’importance que revét, pour les gens des
mines et le personne-l de Ia préparation, la connais-
sance du traitement que subit le minerai sorti de
Jeurs mines et ateliers. Cet ouvrage présente sous
une forme abrégée les bases générales de la métal-
lurgie et décrit I'essentiel sur les procédés spéciaux
de séparation des métaux nobles, du cuivre, plomb,
étain, zinc, aluminium, magnésium, fer et acier.

La présentation de la matiére est appropriée aux
exigencés de la self-formation : on y trouve des fi-
gures, tableaux et prés de 200 questions de contréle
de I'avancement.

Outre les éléves a domicile, les dirigeants des
sections techniques des mines et de préparation des
universités et écoles industrielles consulteront cet
cuvrage avec avantage. Cet ouvrage tient, dans Ia
formation de spécialistes et la qualification du per-
sonnel en service, une place analogue a celle des
lecons orales polytechniques des universités.

Prof. Dr-Ing. A. GOETTE et Dipl.-Ing. M. SCHAEFER.
Untersuchungen iiber die Entwésserung durch Heizsl
umbenetzter Steinkohlenschlimme, insbesondere iiber
das « Convertol » Verfahren. Recherches sur Pégout-
tage de schlamms de charbon traités par du fuel-oil,
en particulier sur le procédé « Convertol ». Rappott de
recherches n° 993 du Land Nordrhein-Westfalen. -
Brochure 30 X 21 cm, 120 p., 51 fig,, 27 tabl. - 1961
- Prix : 35,40 DM.

L’épuration et ['égouttage des schlamms fins
constituent ['opération la plus difficile et la plus
onéreuse en préparation du charbon. L’importance
économique de cette opération croit avec I'augmen-
tation continue de Ia quantité de charbon fin et treés
fin dans le tout-venant. Dans le domaine de
I'égouttage des schlamms tres fins, épurés ou non,
fe procédé « Convertol » a attiré I'attention des spé-
cialistes. Ce procédé est tres onéreux, surtout par
sa consommation d'huile et d'énergie électrique,
mais, grace & lui, il est possible, dans certains cas,
d’améliorer les possibilités d’incorporation d'un
charbon trés fin aux fines lavées et aux autres
constituants des fines a coke. Cet avantage est con-
sidéré comme important.

La question qu.’o‘n se pose toujours est de savoir
pourquoi le procédé « Convertol » ne permet pas
d’abaisser la teneur en humidité du charbon traité
a des valeurs inférieures a celles obtenues actuelle-
ment. Ce probléme important, tant au point de vue
pratique qu'économique, constitue le point de dé-
part des recherches rapportées dans la présente pu-
blication. Le travail de recherche a été effectué au
moyen dun certain nombre de procédés d'étude
modernes.

Il semble qu'il soit impossible de descendre en
dessous d'une teneur en humidité de 8 % pour un
schlamm fin peu cendreux. Cette eau résiduelle est
liée par adsorption aux surfaces de charbon non
saturées d’huile, par capillarité aux points de con-
tact entre les grains et probablement mécanique-
ment dans les flocs. La présence de différents types
d'argile accroit cette teneur minimum en humidité
de 0,2 2 1,2 % par pourcent de cendres ajoutées.

FREIBERGER FORSCHUNGSHEFTE A 183. Kali und
Salzbergbau Vortrige des XII Berg- und Hiittenman-
nischen Tages vom 8 bis 11 Juni 1960 in Freiberg.
Mines de sel et de potasse. Exposés de la 12¢ Confé-
rence des mineurs et métallurgistes du 8 au 11 juin
1960 a Freiberg. - 17 X 24 cm, 122 p., 89 fig., 12 tabl.
- Akademie Verlag, Betlin W1. Janvier 1961 - Broché :
12 DM.

O. Oelsmer. — Erg‘ebnisse neuer Untersuchun-
gen an COs-fithrenden Salzen des Werra-Reviers.

- Résultats de nouvelles recherches sur les couches

de sel 8 COy du bassin de Werra.
W. Gimm. — Wechselwirkungen zwischen Ge-

birgsmechanik und Gasausbriichen im Kohlen- und


















