













































































BELGIQUE COISEHILD KUUL 14006
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(1) Stock fin décembre. (2) Chiffres rectifiés.
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Tous les essais furent effectués a la vitesse de
0,00 m. La vitesse de 1,80 m donnait lieu a de nom-
breux blocages par suite d'une diminution de I'ef-
fort de traction. A la vitesse de 0,00 m, le bac se
comporte comme un rabot et enléve avec aisance
des copeaux d'une épaisseur parfois considérable.
La course compléte dure 3 min, y compris le temps
de manceuvre au chargement et dans de bonnes
conditions une course équivaut au remp‘[issage
de 8oo litres.

En observant le travail des scrapers, on constate
que les couteaux supérieurs pour le bac supérieur
et inférieurs pour le bac inférieur effectuaient la
pIus grosse partie du travail d'abatage, les deux
autres ayant tendance & suivre le front de moins
prés par suite des réactions de la contre-chaine. On
constate également que la contre-chaine ne restait
pas parallele au front, que la gravité la ramenait
contre le front et que son dép]acement latéral, Tors
des mouvements montant et descendant, était une
des causes des projections de charbon vers le rem-

blai.

b) Difficultés rencontrées au cours des essais.

Aprés démarrage de la taille, on eut a franchir
plusieurs dérangements (fig‘ 13) et leur franchisse-
ment a donné lieu aux constatations suivantes :

1) Passage des relais de faible importance (in-
férieurs a 'ouverture de la couche) sans étirement.
Ils sont en général passés facilement si leur direc-
tion est voisine de la perpendicu[aire au front. II
convient a I’amorgage du relais de faire passage
pour le bac et de couper la bréche du mur et du
toit. Le bac creuse alors généra[ement son passage.
L'affttage des couteaux présente dans ce cas une
grande importance.

2) Passage de relais avec étirement. On a facile-
ment des ancrages et, dans les terrains gréseux, il
faut procéder parfois a la prise d'étreintes a ['explo-
sif et au marteau-piqueur.

5) Zones de petite veine a la limite du passage
des couteaux. Le bac s'ancre facilement avec par-
fois des b[ocages de la partie dépassante des cou-
teaux dans le toit. Dans ces cas, il peut y avoir
intérét a placer fe couteau inférieur en amont et le
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Fig. 16.

Les chiffres bas sont la conséquence d'un déboi-
tement de fausse maille, d'un décalage des vérins
hydrauliques de la machine du pied de taille et de
la rupture d'un’ bac comme suite a ['essai d'un nou-
veau modéle de couteau dont il a été question pré-
cédemment. Pendant cette période, ['organisation
du travail n'a pas été modifiée, mais il semble qu'en
cas de chantier régulier, il y aurait intérét a s'orien-
ter vers le travail & 4 postes.

L’essai n'a pas encore une durée suffisante pour
pouvoir procéder a I'établissement d'un prix de re-
vient de ['appareillage.

Jusqu'a présent, nous avons dt remplacer la
pompe hydraulique deux fois, un vérin de calage,
un Iongeron de bois du pied de taille et procéder
a plusieurs réparations du garant de la roue a em-
preinte et du systtme décaleur de la chaine. L'en-
tretien des lames des couteaux est faible, lorsqu’on
n'a pas de zones pierreuses en taille, mais dés 'ap-
parition de celles-ci, il est indispensable de rempla-
cer les couteaux chaque jour pour permettre le ré-
affatage.

Pour cette période, les prix de revient salaires
s'établissent respectivement a 201,29 F pour le ra-
bot et a 435,50 F pour le marteau-piqueur.

5. Conditions d’utilisation de 1'engin.

En plaqant le front de taille sur I'ennoyage. la
pente a été ramenée a 19° environ. Pour cette pente,

la force de pénétration des couteaux dans le char-
bon dépend en grande partie de la gravité. Clest la
composante perpendicu]aire au front de la pesan-
teur qui est primordiale; la fleche de la contre-
chaine n'est qu'accessoire.

Dans les pentes comprises entre 15 et 35°, le ra-
bot scraper est d'une grande efficacité dans les
charbons tendres et demi-durs. Pour les charbons
durs, il faut atiendre les enseignements des essais
du charbonnage Elisabeth 3 Auvelais.

Pour des pentes inférieures & 15°, il faudrait ten-
ter un essai pour déterminer si la tension de la con-
tre-chaine sera suffisante pour faire pénétrer les
outils de coupe dans le charbon. En couches ten-
dres, I'expérience que j'ai du rabot Porte et Gardin
me fait opiner pour l'affirmative. En charbon dur,
seul un essai peut fournir la réponse au probleme.

En ce qui concerne la longueur de la taille, le
front peut aisément atteindre 150 m. Cependant en
trés faible ouverture, il ne faut pas perdre de vue la
difficulté de circulation et d’approvisionnement en
matériel de souténement ainsi que la régularité du
gisement.

Si le gisement est irrégulier, il est préférable
d’'avoir des tailles plus courtes équipées d’'un seul
scraper.

Quand le gisement est affecté de grands dérange-
ments dont Lorientation est bien' connue et systéma-

2

tique, les chantiers devront étre démarrés a partir
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Les essais de mise au point de ['usine qui doit
fabriquer des bitumes purs n’ont pas encore donné
de résultats satisfaisants.

i) Recherches pour cuivre et accompagnateurs
dans le Moyen-Congo.

Les prospections activement menées depuis plu-
sieurs années n’ont amené que la découverte de gi-

L'industrie miniére du Congo belge en 1957 1019

sements de peu d'importance. Des exploitations
d’essais ont eu lieu sur des gisements de cuivre et
de plomb—vanadium, mais comme ces gisements
sont fort limités, les travaux ne seront que de courte
durée.

Les prospections continuent, mais elles sont ac-
tuellement orientées vers d’autres produits, telle fa
bauxite qu'on a certains espoirs de découvrir.

CHAPITRE 1l
USINES DE TRAITEMENT

A.
Mines d’Or de Kilo-Moto. — En 1957, les mines

de Kilo ont compté 5 usines proprement dites dont
une mobile, travaillant par broyage ou ball-mill et
amalgamation, plus 3 petites installations & moulin
chilien travaillant essentiellement des minerais d’ori-
gine primaire, occasionnellement des tailings allu-
vionnaires. Signalons aussi la drague exploitant les
alluvions du Shari.

A Moto, il v a quatre usines travaillant par
broyage au ball-mill et amalgamation, mais dont les
deux principales, celles de Durba et de Zani, com-
portent aussi respectivement trois et une cellules
de cyanuration ; le Secteur Moto posséde en outre
une usine moins importante, utilisant un moulin
chilien, et une c[rague exploitant les alluvions du
Kibali.

Les travaux destinés a préparer [exploitation
souterraine des gisements principaux de Moto ont
été poursuivis toute I'année.

Les travaux de développement de ['Usine de
Durba se sont poursuivis durant toute I'année.

Rappelons que la Société des Mines d'Or de
Kilo-Moto dispose d'un important réseau électrique
alimenté par Tes quatre centrales de Soleniana I et

II, Budana et N'Zoro.

Forminiére. — Dans les exploitations de a Mi-
niere Tele, toute la production filonienne réalisée
pour la Forminiére a été concentrée a ['Usine
d’Adumbi : le broyage s’y [ait dans des ball-mills
et la récupération de Tor par amalgamation.

La récupération de I'or réfractaire des tailings par
deux cellules de flottation n'a pas donné les résul
tats escomptés ; aussi essaye-t-on de I'améliorer.

— OR

L'énergie est fournie par une centrale thermique.

Compagnie Miniére des Grands Lacs Africains.
— En 1057, la production filonienne de Lutu_nguru
s'est avérée non rentable et 'usine de broyage a été
fermée au mois de juillet.

Aucun changement n’est & signaler & ['Usine de
broyage et de traitement de la M.G.L. Sud a Ka-
mituga, qui continue a faire le traitement par dé-
bourbage et broyage suivis d’amalgamation, en sou-
mettant finalement les concentrés lourds a la cyanu-
ration en vue de la récupération de I'or réfractaire.
L/ énergie est fournie par la centrale hydro-électrique

de Mungombe.

Comité National du Kivu. — Aucun change-
ment n'est & signaler a la petite usine de Muta qui
traite par broyage et amalgamation le minerai auri-
fere filonien ; elle utilise de I'énergie d origine ther-
mique.

Cobelmin. — La Cobelmin a assuré en 1057
['activité de ['usine de broyage et cyanuration de
Namoya appartenant a la Société Kinorétain.

Cetie usine est alimentée en énergie par la cen-
crale hydro-électrique de Mageml)e.

Sorekat. — Au Katanga, 'usine de Mutotolwa
de la Sorekat a continué a traiter les produits filo-
niens en utilisant de I’énergie d’origine thermique.
Par suite de non-rentabilité, la production a été ar-
rétée en décembre 1057 et les installations sont en
voie de démontage.

B. — CASSITERITE ET MINERAIS ASSOCIES

Compagnie Miniére des Grands Lacs Africains.
— Aucun changement n’est & signaler a la centrale
d'épuration de Ta M.G.L. Nord a Butembo, qui
traite les concentrés & wolfram ou a colombotanta-
lite par séparation électro-magnétique ; ['énergie
éIectrique est fournie par une centrale thermique.

A la M.GL. Centre, le concassage et le triage

a a

de minerais primaires ont continué 3 sc fairc a

l'usine de Mutiko, tandis que les usines de Nakele
et Tshamaka ont été arrétées. La centrale d'épura-
tion de Kabunga a fonctionné toute I'année en utili-
sant de ['énergie électrique fournie en partie par Ia
petite centrale hydro-électrique d'Itebero et en par-
tie par la centrale thermique de Kabunga.

Le traitement des minerais stanniféres filoniens
de la zone Mwana-Miki continue & se faire a
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2) La tension du cable, avec un bras de 1,80 m
et une avance de 2,28 cm/sec, est d’environ 4,5 t
dont 7/10 pour le halage vers le charbon, le reste
passant en frottements, y compris le réducteur de
vitesse; il faut 3,25 ch pour le halage (dont 11/3
utile).

3) La marche de la jeteuse de havrit demande
2 ch pour une avance de 2,28 cm/sec de haveuse.

4) La chaine en marche a vide consomme de 4 &
10 ch environ, selon que sa vitesse est de 1,3 m/sec
4 3 m/sec.

5) La perte par frottement de la chaine en charg’e
pour une avance de 2,28 cm/sec et une vitesse de
chaine de 2 m/sec (bras de 1,80 m) est de 23,5 ch,
non compris la perte & vide.

6) L’évacuation des débris n’occasionne qu'une
faible perte en dessous d'une certaine allure; au
dela il y a des pertes par blocage; les déchets avan-
cent avec une vitesse moitié moindre que celle de
la chaine; la recirculation éventuelle des produits
entraine une réduction de la vitesse de ha]ag’e jus-
qua 1 cm/fsec. A Beamish, I'addition de huit pa-
Jettes & la chaine inférieure d'une haveuse multiple
a permis d augmenter la vitesse de 75 %.

IND. C 4232 ot @ 132 Fiche n® 21.400

R. COWLES. The AB trepanner - Applications at
South Kirkby colliery. Application du AB trepanner
au charbonnage de Sud Kirkby., — Iron and Coal T.R.,
1958, 27 juin, p. 1539/1547.

La couche Dunsil a South Kirkby a 1,20 m en
moyenne, vers 600 m de profondeur, bon toit, mur
vite altérable, charbon assez tendre avec trois inter-
calations. Le charbon est amené par convoyeurs a
la station de chargement des berlines, station équi-
pée d'une installation de poussoirs & air comprimé
rendant les manceuvres automatiques. Les berlines
sont amenées par locomotives a ['installation de
chargement des skips du puits. Souténement a front
par barres articulées et étangons coulissants.

Le front de taille est desservi par un convoyeur
blindé auquel s'attache la chaine de traction du
trépanneur. Des vérins hydrauliques fournissent la
tension de cette chaine, nécessaire pour couper la
veine dans les deux sens et, d’ autre part, pour pous-
ser le convoyeur. L article fournit de nombreux ren-
seignements sur les dispositions d'installation et de
mise en route de la machine. Plusieurs difficultés
ont exigé des mises au point et mesures appropriées.
On a pu atteindre le rendement désiré de 11,8 t par
journée d’ouvrier. L’entretien de la machine a posé
des problémes dorganisation qui ont été résolus
grace A une entente bien établie du personnel pré-
posé et de la maitrise.

Revue de la listérature technique 1035

D. PRESSIONS
ET MOUVEMENTS DE TERRAINS.
SOUTENEMENT.

IND. D 43 Fiche n° 21.482

A. WAWERSIK. Betriebserfahrungen mit hydraulis-
chen Strebausbau bei der Bergbau A.G. Ewald-Konig
Ludwig. Résultats d’exploitation avec le souténement
bydraulique dans la Société miniére Ewald-Konig Lud-
wig. — Gliickauf, 1958, 5 juillet, p. 877/882, 12 fig.

Conditions difficiles auxquelles avait remédié un
souténement hydraulique en étancons Dowty impor-
tés; économie de main-d'ceuvre (40 ), légeéreté
relative (37 kg). En 1957, on décida d'essayer a
Ewald-Konig Ludwig I'étancon Salzgitter, qui est
un Dowty modifié, pour tenir compte des conditions
spéciales a Ta Ruhr; description. Essai a Konig
Ludwig 4/5 dans une taille de 220 m de longueur
en couche inclinée de 2,4 m (pendage 30°) exploitée
avec remblayage pnewnatique; caractéristiques rele-
vées sur les étangons; on a pu arriver a utiliser [es
rabots, ce qu'on n’avait pu faire antérieurement.
A Ewald 1/7, taille de 205 m de longueur en couche
de 1.40 (pendage 16°) exploitée par foudroyage;
avance par jour : deux allées de 1,25 m chacune;
caractéristiques relevées; plan de travail. Compa-
raison des résultats avec ceux obtenus dans des
conditions ana[oques, mais avec dautres étangons.

(Résumé Cerchar Paris).

IND. D 711 et D719 Fiche n° 21.615

G. SEN. Floor bolting in roadways. Bowlonnage du
mur en galeries. — Colliery Guardian, 1958, 17 juillet,
0. 61/64, 8 fig.

Les premiéres expériences de bou]onnage du mur
pour éviter le soufflage en galeries revétues de cin-
tres métalliques, avec boulons de 1,20 m, ont échoué,
['ancrage avec manchons et coins s'étant situé dans
un banc charbonneux friable. D’autres essais ont
ensuite été pratiqués dans une galerie & bon toit
et mur trés mauvais, sujet & d'importants soufflages.
L’emploi de boulons du méme type, mais avec des
conditions d’ancrage différentes, a donné de bons
résultats. Des mesures nombreuses et précises de
convergence du toit et du mur ont montré que
['effet du boulonnage était particuliérement sensible
vers le milieu de la largeur. L'écartement des bou-
fons était de 0,90 m & 1,20 m pour une largeur de
galerie de 3,30 m. Diamétre des boulons : 18 mm
avec plaques d'acier de 22 X 18 X 1 cm.

L’article mentionne les essais pratiqués au char-
bonnage de Hausham (Haute-Baviére) avec boulons
de types variés et avec baguettes d’acier cimentées
dans les trous de sonde. Les résultats en ont été trés
satisfaisants.
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IND. | 41 Fiche n° 21.534
H. HIRANO et J. IWASAKI. L'essorage des

schlamms dans une nouvelle centrifugeuss. — Troi-
sitme Conf. Intern. sur la Préparation du Charbon,
Lidge, 23-28 juin 1958. Communication E 6.

Une nouvelle centrifugeuse se répand au Japon
3 la suite d'essais fructueux réalisés au laboratoire
sur des charbons contenant 40 % de =+ 150 microns.
Le rendement en solides a varié de 63,55 a 80,79
avec un gateau essoré & 18,20-19 % d’eau et 24,50-
26,65 % de cendres. La teneur en solides de [I'ef-
fluent a varié de 1,09 & 3,07 % avec des teneurs en
cendres de 61,21 & 70,15 %. Avec des accélérations
centrifuges d'environ 286 a 515 g, des concentra-
tions de D'alimentation de 5 & 9 % et des débits
d’alimentation de 12 & 34 m® par heure;, la teneur
en humidité superficielle du gateau essoré a varié
d’environ 18 a 20 %, la réduction de la teneur en
cendres a été d'environ 9 a 12 %. Le schlamm pou-
vait étre utilisé comme combustible & la centrale
électrique.

IND. | 41 Fiche n* 21,529
A. LUSCHER et R, HAMANT. Tentatives d'essorage
des schlamms flottés dans le Bassin du Nord-Pas-de-
Calais. — Troisiéme Conf. Intern. sur la Préparation
du Charbon, Liége, 23-28 juin 1958. Communica-
tion E 5.

Problémes posés par la valorisation et I'écoule-
ment de la production de schlamms d'un ensemble
tel que les Houilleres du Bassin du Nord-Pas-de-
Calais. Recherche du coat minimum de I'abaisse-
ment indispensable de 'humidité des flottés. Ten-
tative d'utiliser des essoreuses centrifuges. Echec
dans I'état actuel des techniques. On a dit revenir
a la solution la plus chére en investissements comme
en frais d’exploitation, c’est-a-dire au séchage ther-
mique. Etant donné I'avantage considérable que
constituerait I'enlévement mécanique de ['eau, le
pro])léme reste posé aux inventeurs et aux construc-

teurs.

IND. 1 42 ot J 6 Fiche n° 21.532
M. DEBOMY et R. VEILLET. Le tfraitement des eaux
schisteuses de flottation. — Troisiéme Conf. . Intern.

sur la Préparation du Charbon, Liége, 23-28 juin 1958.
Communication E 14.

Les auteurs décrivent I'atelier de filtration des
eaux schisteuses de Mazingar]:ue, qui traite un pro-
duit & 38 % de particules inférieures a8 100 microns
et 44 "% inférieures & 150 microns. La production
journaliere des six filtres est actuellement de 230 t
de tourteaux & 23 % d’eau pour une surface filtrante
de 384 m? environ et des cycles longs respectivement
de 70 min pour trois [iltres Choquenet et 95 min
pour trois filtres Boulton.

Considérations sur la décantation et la flocula-
tion qui précédent ['égouttage mécanique des schis-

tes épaissis. Influence de ququues facteurs sur le
fonctionnement des filtres-presses. Inconvénients
majeurs : coit de main-d'ceuvre et mécanisation
totale délicate. Il n’existe actuellement, pour le trai-
tement des eaux schisteuses, que des solutions tech-
niques onéreuses pour qui ne dispose pas d'aires
d’épandage suffisantes.

IND. | 43 et | 42 Fiche n° 21.533

A. LONGUEVILLE. Le sécheur rotatif tubulaire &
vapeur et le filtre & tambour & décharge par ficelles.
— Treisi¢me Conf. Intern. sur la Préparation du Char-
bon, Lidge, 23-28 juin 1958. Communication E9.

La S.A. des Charbonnages Unis de I'Ouest de
Mons a mis en service, en 1055-56, un atelier de
flottation des schlamms et poussiers bruts titrant
32-40 % de cendres dans la catégorie gras A con-
venant pour la cokéfaction. Les houilles flottées sont
séchées dans un séchoir rotatif tubulaire a vapeur
de chauffage « Louisville Steam tube dryer» et
incorporées dans les fines a coke. Les mousses mix-
teuses sont envoyées dans des bassins de sédimen-
tation. Les eaux schisteuses de flottation sont épais-
sies dans un épaississeur Wedag de 12 m de dia-
métre et filtrées sur un filtre & tambour a décharge
par ficelles « Feinc» de la Stockdale Engineering
Lid. Le séchoir est capable de ramener a 5 % d’hu-
midité 24.800 kg de charbon flotté et filtré ayant
initialement une humidité de 25 %. Le filtre foumit,
par heure et par m? de surface filtrante, 400 kg
de produit humide a 20 % d’eau environ, contenant
28,8 ‘% de particules inférieures & 100 microns et
40 % de particules inférieures & 150 microns.

IND. | 44, 1 42 et J 6 Fiche n® 21.53I

J. BRUNARD, F. EDELINE, P. LIEBEN et R. LIE-
GEOIS. La clarification des eaux de triage-lavoir. —
Troisitme Conf. Intern. sur [ préparation du Char-
bon, Liége, 23-28 juin 1958. Communication E4.

Débits d’eau neuve et d'eau de circulation dans
les lavoirs. Exigences de qualité des eaux inhérentes
au lavage, a la flottation, & la floculation, Ia filtra-
tion, la corrosion. Modification des caractéristiques
de I'eau au cours du traitement du charbon. Pro-
cessus de [a sédimentation dans un décanteur cylin-
c[ro—conique sans floculation et avec floculation.
Influence de divers facteurs sur la filtration de
schlamm. Résultats industriels obtenus au moyen
d’appareils utilisés pour la séparation liquide-solides
de pulpes trés fines : filtre & tambour a vide & dé-
charge par fils, filtre a disques a vide, filtre-presse,
chaine vibreuse, essoreuse centrifuge horizontale,
essoreuse a bande d'imprégnation.
























