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Le creusement des bouveaux de grande section
avec revétement en claveaux de béton
au Charbonnage de Beeringen

Résumé du Bultec « Mines » Inichar n° 61.

SAMENVATTING

De werkwijze, beschreven in huidige bijdrage werd ontworpen, ler uitvoering gelegd en op punt
gesteld door de ingenieurs en hei technisch personeel van de Eolenmiin van Beringen.

Het [)etreft de uitvoering van een steengang van 4,50 m nultige doormeter, hetgeen een Jelvings-
doormeter van ongeveer 6 m, hetzij een sectie van 28 m?, vereist.

De dagelijkse vooruitgang bereikt 1,80 m, met in[)egrip van het plaatsen van de I)eklecling en het
betonneren.” Dit resultaat werd bercikt met een ’Bez.etting van 4 werklieden op 53 diensten, en een schiet-
meester per dag, hetgeen een wvooruitgang betekent van 14 ocm per man-dienst.

De bijdrage is verdeeld in twee hoofdstukken: het cerste is gewijo[ aan de Beschri,jving van het ma-
terieel, vooral van het nieuwe materieel, ontworpen door de kolenmijn van Beringen ; het tweede Betreft
de organisatie van het werk en de verkregen resultaten.

Een grondige studie werd reeds aan de werkmethode, schema’s, plannen en werkregeling ge-
wijd (1). Huidig_e bijdrage- Beperkt zich [)ijgevolg tot de algemene beginselen die werden toegepast en tot
een overzicht van de organisatie van de werkplaa-ts.

INTRODUCTION

La technique décrite dans cet article a été élaborée, réalisée et mise au point par les ingénieurs et
le personnel technique du Char[)onnage de Beer‘ingen.

L’exemple choisi se rapporte & un bouveau de 4,50 m de diamétre intérieur, ce qui représente le
creusement & terre nue dun cylindre de prés de 6 métres de diamétre (28 m® de section).

L’avancement journalier atteint 1,80 m, y compris la pose du revétement en claveaux et le béton-
nage. Ce résultat est obtenu en attelant le bouveau a 5 postes de 4 hommes, plus 1 boutefeu par jour,
ce qui donne un avancement par homme poste de 14 cm.

Cette étude est divisée en deux chapitres ; le premier est consacré & la description du matériel,
surtout du matériel nouveau créé par le Charbonnage de Beeringen, et le second & lorganisation du
travail et aux résultats obtenus.

Une étude détaillée ot approfondie (1) donne toutes les explications, schémas, plans et organisation
du travail pour le praticien. Cet article s’en tiendra donc aux principes généraux mis en ceuvre et & une
vue d’ensemble de l’orgam'sation du chantier.

I. — DESCRIPTION DU MATERIEL 1. Forage.

Le matériel est classé d’aprés I'ordre des opéra-
tions principa[es: forage, minage et tir, charge-
ment des terres, boisage provisoire, pose des cla-
veaux, bétonnage, pose du raillage et de l’équipe-
ment, déchargement du matériel de consommation.

(1) Bulletin Technique « Mines » Inichar n° 61, par

On utilise, pour la foration, des marteaux perfo-
rateurs Iég’ers Atlas BB 41 (poids 2% I(g) montés
sur béquilles pneumatiques Atlas. Ces marteaux
réalisent deg vitesses d’avancement élevées grace a
leur cadence de frappe trés rapide jointe a une ro-
tation puissante.

MM. Stassen, de Wasseige, Tamo et van Duyse.
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II. — DESCRIPTION DES OPERATIONS
ET ORGANISATION DU TRAVAIL
Généralités.

Le cycle de travail se clécompose en une succes-
sion d’'opérations principales, nettement distinctes et
bien défintes.

1. Forage des mines et soulflage ;

2. Minage et tir;

5. Chargement des terres (du tas, des parois et

du radier) :

. Boisage provisoire et garnissage ;

. Pose des claveaux ;

. Bétonnage de la partie supérieure ;
Equipement du bouveau, raillage et tuyaute-
ries ;

8. Déchargement du matérie]l de consommation.

NCovar

Toutes ces opérations, sauf ['équipement du
bouveau, sont systématiques et doivent se faire
chaque jour. Cependant, le boisage peut étre exé-
cuté en méme temps que e chargement des terres,
le déchargement du matériel de consommation en
méme temps que le minage.

L’équipe normale comprend 4 hommes, soit 2
ouvriers et 2 manceuvres.

Les ouvriers effectuent le forage, le soufflage des
trous, le boisage provisoire et la pose des claveaux.
Les manceuvres effectuent le chargement des terres,
Ies manutentions des claveaux, les manceuvres des
berlines et les travaux annexes.

Au poste de tir, le boutefeu apporte les explosifs,
prépare les cartouches amorces et le bourrage,
Charge les mines, les bourre, les raccorde et tire.

La figure 9 donne l'occupation des ouvriers et
des manceuvres au cours de chaque opération du
cycle de travail, sur 19 }1_45 utiles. Les opérations
ont &té soulignées dans la marge gauche, les chan-
gements de postes et repas dans Ia marge droite.

On obtient ainsi ['organisation du cycle de tra-
vail sur 5 postes de 4 hommes. Les temps morts
au cours du temps de travail on été regroupés en
fin de journée, mais sont évidemment répartis sur
les trois postes. Il en est de méme des incidents
techniques.

Le temps de travail effectif a front sans les repas
et les repos est de 6 h 35 par poste, ce qui donne
19 h 45 par jour.

Le tableau I donne le temps global de chacune
des opérations principales, auxqueHes il faut ajou-
ter les incidents techniques : déraillage d’'une ber-
line en arri¢re des fronts, bris d'une piéce de I'équi-
pement, remplacement d'un cable de treuil, etc...
Il v a, dautre part, des temps morts qui résultent
en majeure partie des mises en train aux change-
ments de poste et aux repas.

La figure 10 illustre la part prise par chaque opé-
ration dans le cycIe total, d'une part, en fonction
du temps total, soit 24 h, et d'autre part, en fonc-
tion du temps utile, soit 19 h 45"
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TABLEAU IIL.

Temps de foration et intervalles.

Ensemble des 3 perforateurs Temps moyen
Nombre par par
Minutes % de mines mine perforateur
Foration 168’ 86 53 3’10”
Intervalle 28’ 14 53 327
Total 196’ 100 53 342> 65’
{

Opération 2 : Minage et tir.

Description.

Le boutefeu procede seul aux travaux de minage
proprement dit : recherche du grisou, amorgage des
cartouches, chargement de la cartouche amorce et
premier bourrage, raccordement des mines. Il est
aidé par les deux ouvriers qui chargent les cartou-
ches sans détonateurs, complétent le bourrage et
replient le matériel : lampe électropneumatique,
nourrice dair comprimé et d'eau, etc.

Les manceuvres ne sont pas nécessaires pour cette
opération : ils sont garde-issue et peuvent étre oc-
cupés a ['arriere du front.

Pendant le tir, les cing hommes se retirent a
100 m du front, & l'endroit du renversement
d’aérage.

En arrivant & lendroit du tir, deux hommes
avaient retiré les clavettes de fixation des clapets
placés sur les orifices des canars (fig. 7). Une mi-
nute aprés le tir, on met en marche le ventilateur
aspirant et on inverse les vannes papiﬂons en sorte
que 'air frais sort des canars a proximité de I'en-
droit ot se trouve le personnel, tandis que les fu-
mées de tir et les poussiéres sont aspirées par le
canar et refoulées quelques meétres en arricre.

L’aérage est inversé pendant 4 minutes, il est
rétabli normalement pendant 2 minutes et ensuite
inversé a nouveau pendant 4 minutes. On arréte
alors le ventilateur auxiliaire, les clapets sont re-
fermés et clavetés. Le soufflage intermédiaire est
nécessaire pour chasser les fumées des fronts et les
amener prés de ['orifice des canars.

Le boutefeu retourne a front environ 10 minutes
aprés le tir, suivi de prés par les ouvriers. Le tas
de déblais n’est que faiblement étalé. Aucune pitce
de I’équipement du bouveau n'est abimée par le tir
ou les projections; le cintre en particulier ne
bouge pas. Le gros bois parallele au front, qui re-
prend les béles longitudinales, se retrouve intact
au-dessus du tas de déblais. Le personnel du bou-
veau rapporte le matériel a front, en commencant
par un flexible d’arrosage.

Analyse des temps.

Cette opération est longue, elle dure 1 h 44 ; le
chargement des mines représente la plus grande
partie, soit 1 h 06’. Le tableau IV donne le détail

des temps de I'opération minage et tir. Le diagram-
me figure 11 T'illustre.

TABLEAU IV.

Temps de minage et tir

heures minutes %

a) Chargement des mines |1 h 06 63,5
b) Raccordement des mines 21’ 20,2
¢) Evacuation et tir 17 16,3
Total 1h44 100,0

Opération 3 : Chargement des terres.

Description.

Le chargement des terres est une des plus lon-
gues opérations du cycle entier : elle demande au
total prés de 7 heures de travail, si I'on v inclut les
temps morts dus au boisage et au garnissage.

Le chargement des terres du tas est effectué par
la chargeuse pelleteuse en grandes berlines par l'in-
termédiaire de la remorque de chargement déja dé-
crite. Deux manceuvres effectuent ce travail, I'un
conduit la chargeuse, I'autre manipule les berlines
vides et accroche les berlines plein‘es-. Le tas com-
prend normalement %8 berlines.

Le chargement des terres des parois est effectué
directement par la chargeuse, mais les terres doivent
étre ramenées vers le centre au pic ou au piqueur.
Deux hommes sont nécessaires & front, le troisiéme
conduit la chargeuse et le quatriétme approvisionne
les berlines vides. Ces pierres remplissent 5 berlines.

Le chargement des terres du radier se fait par
peHetage manuel devant la chargeuse d’abord, dans
le godet ensuite. Les quatre hommes sont occupés
a front, ['un des quatre actionne la chargeuse quand
il le faut ; 6 berlines sont remplies de cette facon.

Pendant le chargement des terres du tas, les deux
ouvriers sont occupés au boisage et garnissage (voir
opération 4). Ce travail donne lieu & certaines in-
terruptions du chargement pour pose du plancher
ou pour passage de matériel. II faut donc envisager
les deux opérations simultanément.

Analyse des temps.

Le découpage de cette opération, qui demande au
total prés de 7 heures de travail, est difficile a
préciser, car il n'y a pas de limites définies entre
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totale de 250 m. Cette méthode est utilisable aux
portes et sondages de communication entre entrée
et retour d air et aux by-pass des ventilateurs, ainsi
que dans les branchements ot les pertes de charge
sont particuli¢rement élevées.

Pour certains branchements, les pertes de charge
étaient trop faibles pour étre mesurables. Les ré-
sistances ont été calculées par comparaison avec les
chiffres connus pour d'autres galeries de méme
type.

51%3. L’ensemble de ces mesures réparties sur un
réseau de 120 km de développement nous a pris
trois semaines. Le dépouiﬂement et la compensa-
tion des résultats ont demandé une semaine sup-
plémentaire. Une partie de ces mesures a été el-
fectuée le dimanche, pour éviter les perturbations
causées dans ['entrée dair par Ie_ transport.

52. Calcul des données.

En possession du débit Q et de la perte de char-
ge H dans chaque branchement, on peut calculer
la résistance correspondante:

|H]
K =

2

(cas ot il n'y a pas de ventilateur).

Pour les branchements comportant des ventila-
teurs, nous avons caIculé, en partant des diagram-
mes fournis par le constructeur, des équations du
second degré (équation 6, par. 142), coincidant
d’'une maniére satisfaisante avec la partie utile des
caractéristiques des ventilateurs, ajustées en fonc-
tion du débit et de la dépression mesurés réelle-
ment.

Au coefficient K de I'équation du ventilateur, il
ne faut pas oublier d'ajouter la résistance de la ga-
lerie en série avec le ventilateur. Cette résistance
subsiste évidemment lors de la suppression éven-
tuelle du ventilateur dans cette galerie.

53. Listing des données.

Toutes les données du probleme étant ainsi chif-
frées, il restait a établir I'ordre dans lequel la ma-
chine traiterait les différents branchements, en par-
courant les mailles l'une aprés lautre (chaque
branchement étant traité, a chaque itération, un
nombre de fois égal a celui des mailles auxquelles
il appartient).

L’ensemble des cartes mécanographiques & per-
forer, & raison d'un nombre par carte, comportait
donC 2

1) 151 valeurs de débits Q (4 ou —) (en

m®/sec avec 5 décimales) ;

2) 151 valeurs de résistance K (en kilomurgues

avec 6 décimales) ;

5) 11 valeurs de L. (+ ou —) (en mm C.E. par

m3/sec avec 6 décimales) ;

4) 15 valeurs de V (en mm C.E. avec 5 déci-
males) ;
5) 520 numéros de branchement (4 ou —)

(= adresses des débits).

A ce paquet s’ajoutérent quelques dizaines de
cartes définissant les variantes du probleme pro-
posé. Ces cartes, introduites dans la machine aprés
fe paquel principal, modifient certaines données et
permettent Ja résolution immédiate du nouveau pro-
bléme. L'ensemble, auquel s’ajoutent les 200 cartes
du programme, représente un millier de cartes.
Nous sommes donc encore loin d’avoir épuisé la
capacité de [a machine.

54. Variantes.

Nous avons étudié dix variantes du probleme
posé, correspondant a:

— différentes vitesses du ventilateur prin‘cipal:

— différents réglages des aubes directrices de ce
ventilateur ;

— Tarrét ou mise en marche de certains ventila-
teurs souterrains ;

— T'étranglement de certains circuits ;

— e percement d'un puits entre étages.

Pour passer de I'une & ['autre parmi les premiéres
de ces variantes, il suffisait de modifier les valeurs
numériques des coefficients K-L-V de certains
branchements.

Pour les deux derniéres, il y avait lieu d’ajouter
ou supprimer certains branchements et de modifier
le tracé des mailles, ce qui a été réalisé par I'intro-
duction de quelques cartes correctives dans la liste
des branchements.

55. Exécution du calcul.

Comme indiqué au par. 42, Ja machine a été oc-
cupée environ 1 1/2 minute par itération, soit 20
a %0 minutes par variante. A ce temps s'ajoute celui
de la lecture des cartes (5 minutes) qui est com-
mun pour ['exécution de plusieurs variantes caIcu-
lées en série ; en effet, le calcul d'une variante peut
utiliser comme point de départ les résultats de la
précédente restés enregistrés sur le tambour de la
machine. D’autre part, les cartes résultats peuvent
étre tabulées sur une machine indépendante pen-
dant que Pordinateur poursuit ses calculs sur la
variante suivante.

Le traitement des dix variantes a été effectué au
cours de deux journées pendant IesqueHes nous
avons disposé de la machine pendant 5 heures en-
viron au total. Une séance antérieure avait été
consacrée & la mise au point et & ['essai du pro-
gramme.
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Voor wat de steenkolenmiinen betreft wordt eerst een algemeen overzicht gegeven van de productie,
de afzet, de stocks en de uitslagen van het jaar, de werkkrachien, de prestaties en de indicen.

Deze gegevens tonen aan dat er in 1957 slechis een lichte achteruitgang van de productie van het
bekken, gmtenc{eels te wijlen aan een staking, te noteren is, anderzijds kon de gunstige evolutie ten
opzichte van de overige mijnbekkens van de E.GK.S. in zake gemiddelde prestatie van de ondergrond
niet gehandhaafd worden, alhoewel de prestatie per kolenhouwer, dank zij de verdere doorvoering van de
mechanisatie, nog licht verhoogde.

Na de ioestand van de concessies, de afgesloten verpachtingsovereenkomsten en de in 1957 uitge-
voerde opsporingen te hebben vermeld, somt het verslag de belangrijkste ondergrondse werken op, in
iedere mijn uitge'voerd, alsmede de nieuwe l)ovengrondse installaties met speciale vermelding der voor-

naamste kenmerken van de verdere uitrusting van de eerste skipinstallatie in het bekken.
In het vo[gend hoofclstuk vermeldt het verslag de Be[angwekkende' verBeteringen toegepast in de
verscheidene domeinen van de mijntechm'ek en de maatregelen getroffen om de Ueiligheid te verbeleren

naar aanleiding van de ongevallen overkomen tijdens het jaar 1957.
In dit hoofclstuk worden onder meer nieuwe middelen belicht welke in de Kempen worden aange-

wend om branden te voorkomen en te I)estrijden.

Eindeliik, geeft het verslag inlichtingen Betreffencle de opleiding van de jonge miinwerkers, de sta-
tisticken van de ongeval[en en de sociale aangelegenheden besproken tiidens het jaar.
Voor wat de metaalfabricken betreft vermeldt het rapport de voormaamste uitbreidingen in 1957

verwezenlijkt in de verschillende fabrieken van de divisie.

A. STEENKOLENMIJNEN
1. Algemeen overzicht.

Productie, afzet, voorraden.

De evolutie van de economische toestand in de
steenkolenmijnen van het Kempisch Bekken tijdens
het jaar 1957, is in grote trekken weergegeven in
de bijgaande tabel 1. Deze tabel geeft, per maand,
de netto-voortbrengst, de afzet en de samenstelling
van de voorraden. Ter Vergelijking zijn onderaan
deze tabel de cijfers betreffende de vier voo-al-
gaande jaren ]oijgevoegd.

Terwijl het sinds de tweede helft van het jaar
1054, zeer moeilijk was de vraag naar ko'en te vol-
gen, werd vanaf de maand juni 1057 een ontspan-
ning bemerkt die snel zou veranderen in een uitge-
sproken inzinking van de verkoop.

Met uitzondering van de kolenmijn van Zwart-
berg, die deel uitmaakt van het belangrijk nijver-
heidscomplex Cockerill-Ougrée en waar het vraag-
stuk van de afzet zich praktisch niet stelt, werden
de Kempische kolenmijn’en bijzonde‘r zwaar getrof-
fen door deze plotse achteruitgang van de conjunc-
tuur. Hun gezamen[ijke stocks stegen inderdaad
van 57.404 lton einde juni tot 500.188 ton einde
december.

De oorzaken van deze afzetmoeilijkheden ziin
meestal te wijten aan een minder gunstige ontwik-
keling van verschillende ]aedrijfstakl(en naast een
steeds groter wordende concurrentie die zowel in de
industriéle sector als voor huisbrand wordt onder-
vonden vanwege de petroleumproducten. Te ge]ij-
Icerﬁch nam de invoer van vreemde kolen, namelijk
van Amerikaanse kolen merkelijk toe, wegens de
stetke daling van de zeevrachten en het afsluiten,
in de laatste maanden van de hoge conjunctuur,

van contracten op lange termijn die de behoeften
schijnen te overtreffen.

Terwijl de afzet met toenemende moeilijklleden
te kampen had, onderging de productie de invloed
van twee tegenst'n'jdige faktoren : de invloed van
de tijdens het vorige jaar ingevoerde vermindering
van de arbeidsduur en de invloed van de aanwer-
ving van circa 1500 Spaanse en G-iekse arbeiders.

Ondanks het onevenwicht tussen vraag en aan-
bod, trachtten de inijndirecties hun productie op
het peil van het voorafgaand jaar te handhaven.
Ook is de totale productie van het Kempisch Bek-
ken slechts weinig verminderd : ze daalde inder-
daad van 10.467.511 ton in het jaar 1056 tot
10.3%0.056 ton in het jaar 1957. Deze vermindering
is overigens voor een belangriik deel te verkla-en
door een staking, uitgeI)roken in de maand januari,
die een productieverlies van circa 100.000 ton mee-
bracht. De gemiddelde productie per werkdag be-
droeg 36.085 ton, zegge 35.5 % van de gemiddelde
dagelijkse voortbrengst van het Rijk.

Het aandeel der onderscheidene mijnen in deze
productie is als volgt :

Totale Gemiddelde
Kolenmijnen produktie productie
(in ton) per werkdag
| (in ton)
Beringen 1.880.1353 6.514
Helchteren-Zolder 1.276.000 4.525
Houthalen 1.221.500 4.352
Zwartberg 1.500.072 4.530
Winterslag 1.445.051 5.036
A. Dumont 1.515.800 4.585
Limburg-Maas 1.885.420 6.565
Bekken 10.5%0.050 %6.085
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wezig bleek te zijn ; hij werd ernstig gekwetst aan
één der ogen. -

Luchtverversing — Mijngas.

In enkele gevaHen werd door de bedrijfsleiding
van een tweetal mijnen kennis gegeven van een ho-
ger gehalte dan 1 1/2 % in de uittrekkende stroom
van gasrijke pijlers ; door ambtenaren van de dienst
werd gedurencle het verslagjaar enkele keren een
hoger gehalte aan mijngas geconstateerd dan
1 1/2 % in de uittrekkende stroom van een werk-
plaats of in uithollingen aan het front of in de zij-
wanden van Iuchtafvoergalerijen. Door opvoering
der luchthoeveelheid of door vermindering van de
dagelijkse productie van de afbouwwerkplaats kon
de normale toestand steeds worden hersteld.

De mijngasafzuiging werd in 1957 verder voort-
gezet en uitgebreic[ in zes mijnen van het Kempisch
Bekken. Gedurende het jaar werden in die mijnen
ruim 22.890.000 m® mijngas, omgerekend op 100 %
CH., afgezogen en naar de bovengrond geleid.
Hiervan werd circa 17.600.700 m® in droogovens
van de ko[enwasserijen en in stoomketels van de
electriscche centrales van 5 bedrijfszetels verbruikt.
De aanleg van gasleidingen om die mijngashosveel-
heden op rationele wijze aan te wenden werd jam
mer genoeg tot nog toe niet onder ogen genomen.

De merkelijke verhoging van de mijngasafzuiging
ten opzichte van het jaar 1056 (15.850.000 m?) is
meestal te wijten aan het feit dat de mijngasafzui-
ging bij de kolenmijnen André Dumont dit jaar
een maximum bereikte. Het gedeelte van de tweede
dwarssteengang Noord-Qost op de verdieping van
020 m van de bedrijfszete] Waterschei, dat vooruit
op de normale luchtkring gedolven en met lucht-
kokers verlucht was, werd inderdaad met een dam
afgesloten wegens het Vrijkomen van I)e!angrijke
hoeveelheden mijngas tengevolge van de ontgin-
ning van een pijler in de Iaag E, dewelke op 140 m
onder de steengang doorgegaan is. Belangrijke hoe-
veelheden mijngas werden gedurencle het ganse
jaar achter deze dam gecapteerd.

Steen- en kolenstof.

Op alle bedrijven heeft de ]:Jestrijcling van het
gevaarlijke steen- en kolenstof de volle aandacht.
De beschikbare stofbestrijdingsmiddelen worden
over het algemeen goed toegepast en de opmerkin-
gen dienaangaande worden steeds minder talriﬂ(;
het toezichthoudend personeel en de arbeiders,
dank aan de toegepaste opleiding, zijn thans vol-

doende bewust van de noodzakeliikheid van deze.

bestrijdin‘g.

Ter [{olenmijn Beringen is men overtuigd van de
noodzake[ijl«:heid twee of meer stofbestrijdingsme-
thodes geliﬂdiidig te moeten aanwenden. Water-
sproeiers en waterafbouwhamers worden in alle pij-

lers gebruikt ; bij on(Iersnijding wordt aItijd de ket-
ting besproeid. Overal waar het mogelijk is tt.z.
daar waar de opening en de kentekens van dak en
muur het toelaten, wordt bovendien nog waterin-
jectie toegepast.

Ter I{olenmijn Houthalen werd door de Heer E.a.
Ingenieur Lavallée, Hoofd van de Veiligheids-
dienst, de tele-inspuiting op grote diepte verder be-
studeerd. Hij maakte onder andere een studie van
de kurven der minima—dmkking van de inspuiting
in de omgeving van de grensoppervlakte van de
zone met grote spleten, in functie van de uitbatings-
wijze en een studie van de kurven van inspuitbaar-
heid verder dan de zone met grote spleten : de on-
derzochte zone breidde zich wit tot 28 m voor het
ontginningsfront.

Talrijke stofmetingen werden gedaan in deze ko-
lenmijn in samenwerking met het Instituut voor
Mijnhygiéne, ten einde er formulen van weder-
zijdse betrekking uit af te leiden tussen de resulta-
ten bekomen met de hand-pump en de konimeter
enerzijcls en de thermische precipitator anderzijds.
Er werd besloten voortaan de konimeter op te geven
daar dit apparaat te afwijkende aanc[uic[ingen geeft.
De hand-pump zou daarentegen voor een bepaalde
werkplaats, op een bepaalde dienst, de evolutie van
het stofgehalte weergeven maar zou niet gebruikt
worden om een pijler met een ander te vergelijken.

De orde van belangrijkheid van de in het Kem-
pisch Bekken toegepaste bestrijdingsmiddelen was
als volgt op het einde van het vers[agjaar :

injecteren van het kolenfront 32,5 %
gebruik van afbouwhamers met waterver-
stuiving, samen met injectie van het
kolenfront 18,5 %
gebruik van afbouwhamers met waterver-
stuiving 4.0 %
gebruik van afbouwhamers met waterver-
stuiving, samen met natte ondersnijding 5.0 %
gebruik van waterverstuivers 22,0 %
besproeiing van het kolenfront 7.6 %
gebruik van andere middelen 5.6 %
zonder stofbestrijding, inbegrepen de werk-
plaatsen die van nature vochtig zijn 6,1 %
100,0 %

Brandvoorkoming en- bestrijding.

In de schachten, waar nog bijkomende witrustin-
gen in hout bestonden, werden die stukken vervan-
gen. Nu zijn de schachten praktisch in alle mijnen
volledig onbrandbaar behalve de houten balken
van een schacht ter I(o]enmiin Limburg-Maas en
de houten geleidingen van beide schachten ter ko-
[enmijn André Dumont.

In verschillende mijnen worden de proeven met
de onbrandbare vervoerbanden voortgezet. Thans
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totale, on signale spécialement: la tariere Korfmann,
I'abatteuse continue desservie par la bande Stubbe
& godets (utilisée dans les mines de potasse), I'abat-
teuse-chargeuse & tambour pourvue de tuyéres pul-
vérisatrices. Enfin, les rabots : le plus répandu est
le Westfalia; cette firme a construit un rabot étagé
pour charbons durs. Pour couches minces, Beien a
un rabot haveur avec convoyeur léger. En pendages
moyens, le bélier de Westfalia Liinen donne d'ex-
cellents résultats a Peissen})erg.

IND. C 4215 Fiche n° 21.091

G. DOWNEND. Electro-hydraulic winches for coal-
face haulage. Treuils hydro-électriques de sireté pour
front de taille (incliné). — Colliery Guardian, 1958,
{7 avril, p. 477/481, 6 fig.

Contre la dérive des haveuses en moyens pendages
(> 20°), diverses précautions ont été envisagées :
1) cable tendu le long de la taille, attaché a 'engin
d’abattage par une roue a rochet qui ne permet que
la montée - 2) deux coins normalement solidaires
sont débrayés par [a progression de fa machine; si
le brin moteur vient & se rompre ou a prendre du
mou, les deux coins embrayent et le poids de la
haveuse est reporté sur le brin de retour - 3) un
petit treuil a air comprimé est en paralléle dans la
voie de téte. Un moyen plus sir consiste a utiliser
les treuils hydroélectriques. Celui-ci est chargé de
prendre a son compte Ia composante, selon la pente
de la taille, du poids de la haveuse + le [rottement.

Les treuils hydroé]ectriques ayant un fonctionne-
ment souple et continu conviennent le mieux pour
ce service. Deux types sont décrits : ['un utilise la
transmission a réducteur hydraulique Vickers-Arm-
strong VSG avec pompes, ['autre utilise la pompe
hydraulique Hele-Shaw avec moteur a plateau—came
et cylindres en étoile. Description et caractéristiques
des deux types. Ces deux types de commande don-
nent une progression continue de 0 au maximum de
vitesse et une indépendance compléte du moteur
électrique. Exemple de courts-circuits. L'huile com-
me médium évite en outre les chocs sur les dents -
un bon rendement, etc.

Le treuil hydroé[ectrique est aussi app!icahle a
tous les cas d’engins & marche intermittente : hala-
ge, transbordeurs, convoyeurs, etc.

IND. C. 4222 Fiche n° 21.298

X. Installation de rabot intercalable Beien avec rabot
a plaques de havage Beien. — Bulletin d'Information
Beien, 1958, janvier, p. 60/64, 6 fig.

Ce rabot emploie des p[aques taillantes pourvues
de couteaux de havage disposés de facon rég]able en
hauteur. Ces pIaques débordent les couteaux de
rabotage et réalisent ainsi un sous-cavage préalable
du front de taille sur une profondeur correspondant
ala Iargeur d'une saignée du rabot. Les couteaux
du corps du rabot travaillent donc dans du charbon

préalal)lement détendu sous I'action de ces p[aques
de havage. Le guidage du rubot est constitué d'un
profi] en forme d’épingle a cheveux dans quue]
glisse un doigt vertical.

Les tétes motrices de rabotage sont équipées de
réducteurs identiques & ceux du convoyeur, avec
réducteur additionnel. Elles peuvent étre intercalées
a n'importe quel endroit du convoyeur.

La notice renseigne sur diverses modalités d'ap—
plication & des conditions de duret¢é du charbon,
d’intercalations stériles, et sur les rendements que
I'on peut obtenir.

D. PRESSIONS
ET MOUVEMENTS DE TERRAINS.

SOUTENEMENT.

IND. D 40 Fiche n® 21.046
H. LOWENS et O. KUHN. Die wirtschaftlichen Vor-

teilen metallenen Strebausbaus gegeniiber Holzaus-
bau. Les avantages économiques du souténement métal-
ligue par rapport au bois. — Gliickauf, 1958, 26 avril,
o. 565/569.

Comparaison des années 1951 et 1956 au sujet
de la production nette passée de 118,9 millions de
t & 134,4 - de la consommation de bois variant peu :
de 3,13 millions de m?® & 3,15 - des étancons métal-
liques disponibles passés de 1,045 million (727.000
en service) a 1,539 million (1,070 million en service)
et des béles métalliques. respectivement 655.800
(458.000) & 1,053 million (794.000).

En fait, la proportion de bois a diminué, non
seulement & cause de 'accroissement de la produc-
tion, mais encore parce que la puissance moyenne
des couches s'est accrue de 1,33 a 1,37 m et que les
travaux sont devenus plus profonds, en moyenne
de 659 m a 696. En prenant ['accroissement par
rapport a 1951 des étancons et des béles et leur
prix moyen, on arrive a une dépense de 80,48 mil-
lions de DM, dont il faut prendre 10 ‘% pour |'in-
térét, 19,4 % pour les pertes, et 40 % sur les étan-
cons et 30 % sur les béles pour les frais de répa-
ration. On arrive ainsi & une dépense de 28 mil-
lions de DM; mais, sans cela, on aurzit eu une
consommation supplémentaire de bois de 62,7 mil-
lions de DM, de sorte que, tout compte fait, les
étancons et béles métalliques ont fait réaliser une
économie de 34,7 millions de DM, ou encore une

économie de 0,26 DM/t (environ 3,12 FB).

IND. D 41 Fiche n° 21.181

F. BISHOP et C. HODKIN. Aspects of prop-free-
front mining. Aspects de Pexploitation avec froms de
taille dégagé, — lron and Coal T.R., 1958, 25 avril,
p. 967/979, 13 fig.

Cet article, écrit par deux ingénieurs principaux
du Corps des Mines anglais, envisage la mécanisa-
















































