Exposition de matériel minier
au Charbonnage de Helchteren-Zolder

du 7 au 15 septembre 1957

Compte rendu par INICHAR

SAMENVATTING

Naar aanleiding van het ni-f[tigjarig bestaan van hun stichting hebben de sleenko[en.mifnen van
het Kempisch Bekken in de loop van het jaar 10957 verschillende feeslefijkherfen op touw gezel.

De Naamloze Vennootschap der Kolenmijnen van Helchteren en Zolder heeft te dezer gelegenheid
een tentoonslelling van mijnmalerieel ingericht en heeft al haar leveranciers tol deelneming uitgenodigd.

De vennnolscﬁap had juist de construclie beéindigd van een ruim magazijn van drie verdiepingen
van 90 m [engle en 70 m breedie. De directie kwam op de gefufckige gedachle de gefegﬂnﬁeirf te baal le
nemen om dil magazijn, in afwachting van zijn ingebruikname, als tentoonstellingshalle te gebruiken. Meer
dan 3500 [irma's beantwoordden de oproep en stelden er hun modernste matericel len toon.

Dit initiatie[ ontmoetle een builengewoon suecces en lalrijke specialiston zowel als de fclmifiefed(m
van het personeel van de Kempische mijnen bezochlen de lenloonstelling.

Haar grole verdienste bestond in hel bijeenbrengen van hel materieel dat hel meest aangepasl is aan
de onlginningsvoorwaarden in de Belgische steenkolenmijnen, hetgeen het belang ervan neg verhoogde.

De fel!endige en aantrekkelijke voorstelling heeft de jeugd aangetrokken, haar belangstelling gaande
gemaakt en doeltreffend bijgedragen tot hnar voorlichting. De tentoonstelling heeft tevens de nieuwsgierig-
heid opgewekt van al degenen die belangsiellen in de mijnnijverheid, maar niet in de gelegenheid zijn de
ondergrondse werken te bezocken.

Deze r.rerdienslelijke manifestatiec heefl bovendien ruim bijgedragen om de nieuwe ontginnings-
methoden die zich in ons land, en vooral in het Kempisch bekken, sinds 5a 6 jaren, snel hebben verbreid. te
doen kennen.

In de hiernavolgende aantekeningen, werd het materieel dal reeds vroeger door het Nationaal Insti-
luut voor de Sl‘ecnkofenni;’nerﬁﬂicf beschreven werd, zoals snelscl’maf. Irommef—onn"ersnijmachine Anderton,
pantserketlingen, tmnsportbanden. slaan':bandlmnspor!eurs, ijzeren stijlen en ge[oa’e feappen enz. niel hernomen,
Ze Betreffen meer bepaald het klein matericel, dal vaak verwaarloosd wordt bij een vluchtig bezoek,
maar waarvan het praktisch belang soms aanzienlijk is.

In een tweede bijdrage, die zal uerschiinen in een volgende aflevering van de Annalen der Mijnen
rarn Befgit'é, zal de besc’arijning voorlgezel worden.

RESUME

Pour commémorer le cinquanlicme anniversaire de leur fonq‘alion. les charbunrmges de Campine ont
organisé de nombreuses manifestations au cours de 'année 1957,

A celle occasion, la S. A. des Charbonnages de Helchteren-Zolder a mis sur pied une exposition de
maltériel minier el invité tous ses [owrnisseurs a y participer.

La Société achevail précisément la construction d'un vaste magasin @ 5 élages el mesuranl 90 m
de longueur et 70 m de largeur ; avant de le metire en service, la direction a eu [heurcuse initiative de
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['utiliser comme hall u"expusif.iow Plus de 500 exposanls on ré;mnd'u @ I'nppel el onl lenu a présenler
les matériaux les plus modernes.

L'exposition a remporlé un Irés vil succes el a élé largemen! visitée par de nombreux spécialistes
el par les familles du personnel des mines du bassin de Campine.

Elle avait le grand mérite de grouper le malériel parliculicrement bien adapté é l'exploitation des
gisemenls belges, ce qui en augmentait encore l'intérél.

La présentation vivante el animée a atliré la jeunesse, éveillé son allention el a efflicacement con-
tribué a son éducalion. L'e.\'pasiliml a égm’omen{ suscilé la curiosilé de lous ceux qui s'inléressenl d [in-
dustrie t:.\'mrbongliém et qui n'onl pas l'occasion de wvisiter les Iravaux miniers.

Cetle belle manifestation a de pius largement contribué a faire connaitre les nouvelles le.chniques
(J"expfoilah'on qui onl progressé si rapidement n'opm's 5 ou 6 ans en Belgique, spécialement dans le bassin
de Campine.

Dans les notes qui suivenl, nous n'avons pas repris le matériel qui a [ait f'uijl de pub!icclimls
antérieures d'Inichar, tel que : rabols rapides, haveuses @ tambour Anderlon, Convoyeurs blindés, con-
voyeurs & courroie et a écailles, étangons mélalliques et béles articulées, ete... Il s'agit plus spécialement de
petit malériel que l'on a pﬂrfﬂfs tendance @ négliger lors d’'une visite rapide, mais qui cept.-na'ant présente
un grand intérél pratique. Les appareils décrits ci-dessous consliluenl une premicre parlie, une seconde

formera la matiére d'un aulre article qui sera publié dans une pmchainp livraison des Annales des Mines
de Belgique.

Captage des poussidres
des trous de sonde de reconnaissance
et échantillonnage des terrains.

(fig. 1). Sous ['injecteur se lrouve la boite a filtre
composée de trois [iltres cylindriques successils, Les
poussiéres aspirées lombenl dans le lube inlérieur ot

s'y rassemblent. Ce tube posstde une échancrure

Le capteur de poussiéres a see de la lirme Hem- ; :
K i % ® munie dune paroi transparente (lig. 2). Les pous-

scheidt peul élre congu de fﬂ.q.un a permellre un
contréle permanent des terrains recoupés par le
[leuret,

La téte de l'appareil comprend un injecteur a air
comprimé, qui crée la dépression nécessaire I"aspi-
ration des poussicres du trou lors de la foration

injecleur

Echoppement de Raccordament
i imé d'air comprime

vers U'injecteur

Prise de roccorgement
pour le flexible
Levier de d' aspirotion

fermelure

I

i ___—Bolle inferieure

| ——Tube transparent

I

Fig. 2. — Vue do |n;:[mrt‘i|. Le tube inlérieur présente e
dchinnerre & paroi transparente.

I
|

sieres des dillérents banes de roclie rencontrés lors
du sundagu tomhent dans ce tube dans l'ordre des
bancs recoupés. On reconstitue de celle [agon une
stratification artificielle des lerrains recoupés. La
paroi transparente permet 'élude continue du fo-
rage, Connaissant le diamétre du trou foré et celui

Raccord permeltont
la vidonge du tube
a4 poussigres

Plague d'ossme

s«

Fig, 1. — Cimpr‘ de I‘appm-cii Hemscheidt o |'|'~r|u|nli"unn:\gv
des poussiéres de forage.
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du tube, il est possible d'établir. dans chaque cas,
une échelle qui donne I'épaisseur des banes traver-
ses,

Lorsque le tube est rempli, on le vide a l'aide du
robinet de vidange préevu @ la parlie inférieure de
I'apparei]‘ Il est possible, moyennant certaines pré-
caulions, de conserver la carolle arificielle et de la
remonter au jour, l.e robinel de \'id:um_e! ne peul
étre manceuvré qu'a l'aide d'une clel spéciale re-
mise a la personne chargée de la surveillance du
lravail. Si I'on ne désirf' pas conserver [a carolle,
on peut raccorder directement l¢ robinet de vidange
a un apparei[ capleur & sec courant et vider le tube
par aspiration dans ce caplteur,

Marteaux perforateurs.
Flotimann,

La [irme Flottmann a adjoint aux perforateurs du
modéle courant un dispositif réglant 'admission
d'eau et d'air comprimé aux différents stades de la
foration. L'arrivée d'air et d'eau est réglée par un
tiroir dans le carter de distribution, des crans d'ar-
rét empéchent l'ouverture ou la fermeture intem-
pestive du tiroir. La commande du tiroir se [ait par
la manceuvre d'un pelil levier. 1l existe plusieurs
types de tiroirs & 3. 4 ou 5 posiltions, La plus com-
plete est représentée a la ligure 5. Lorsque le levier

4_5oufflage

n

\

eteal 3 pieinoir
et eau
Fig. 5. — Les dillérentes positions possibles du levier de com-

mande des marteaux perlorateurs Flottmann.

est placé dans la position 1, seule 'admission d'eau
est ouverte, ceci permet d'éviter 'amorcage d'un trou
a sec. En position 2, ]‘nr{missinn d'ean esl ouverle,
I'arrivée d'air comprimé est ouverte a moitié, celle
combinaison est celle de 'amorcage du trou. En
position 5. les arrivées d'cau et d'air sont compléte-
menl ouverles, celle posilion correspond & la période
de forage. En position 4. I'admission d’eau est cou-
pée, le piston du marteau est maintenu immobile,
I'arrivée d'air comprimé est compléetement ouverte,
ce qui permet de soulller le trou aprés forage.

Sur le cyvlindre du perlorateur. les lumiéres
d'échappement sont situées a l'avant et profilées
obliquement de facon a proléger 'ouvrier des pous-
sitres et éclaboussures d'eau. Les picces de la distri-

bution sont lubrifiées séparément par un graisseur
monlé sur le tiroir,

Lencliquetage a cliquets a él1é remplacé par un
encliquetage a rouleaux, Ceux-ci sonl plus siurs el
mains soumis a usure que les cliquets. Les marteaux
a injection d'air ou d'eau centrale sonl pourvus, a
['avant du evlindre, d'un fort décaleur monté élasti-
quement, Ce décaleur se manceuvre facilement a la
main ¢, une lois en place, ne peul s'enlever de lui-
méme. Les marleaux sont également munis d'ouver-
tures d'échappement spéciales. con¢ues pour éviler
I'entrée d'air dans le canal du [leurel.

Toules les pieces utilisées dans la construction de
ce marleau sonl usinées dans des aciers spéciaux.
Une protection anticorrosive en cadmium est pré-
vie,

Atlas Copco.

La [irme Atlas Copco construit un marteau per-
forateur type BBD 41 WK congu pour 'emploi de
[leurets au carbure de tungsiéne monobloe (fig. 4).
[.a lirme construit également une béquille pneuma-
lique étudiée pour étre utilisée sur ce marteau.

Fig. 4. — Murteau perforatour Atlas Copeo type BB.D. 41 W K.

La cadence de frappe trés élevée du martean lui
conlére une grande vilesse de pénétration. D'apres
le constructeur, celte vilesse serait de 0.60 m par
minute dans une roche granilique, si I'on empluie
la béquille pneumalique, ¢ de 0,40 m par minute
si 'on utilise I'outil sans béquille.

Le marteau est muni d'un piston dont les canne-
lures servent a la fois a la rotation el au guidage.
Les ressorts de cliquet sont prelongés par une gou-
pille SK.F. en acier trempé, qui s'intercale entre
le ressort et le cliquel.

Le marteau est pourvu d'un tube central desting
a l'injection d'eau ou au soulflage dair: la com-
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mande de ces opéralions s'ellectue a l'aide d'un ro-
binel & trois voies placé a 'arriére du marteau. La
manceuvre du robinet permet de travailler a I'eau, a
'air ou enticrement a sec. Le décaleur est du type
i accouplement. il contienl un amortisseur en caout-
choue au lieu d'un ressort en acier.

0 | , 4 . "
(,amr:terisllql.ws de ce perfornteur:

Alésage 75 mm
Course 45 mm
Nombre de coups par minute 35.000

Poids 25 kg
Consommation d'air 8 6 kg/em® 5.2 m*/min

Raccords : air: 5/4" de diamétre, eau: 1/2".

La douille parle-"oure[ standard est usinée pour
un emmanchement hexagonal de 7/8" X 108 mm.

Garnissage métallique.
Systéme Lobbert,

Ce garnissage osl réalisé a partir de lils de Ter de
diametre variable de 5-6-7 ou 8 mm. Il st consti-
tué d'éléments reliés entre eux par des crochets spé-
cialement étudiés.

Les diflérents types d'éléments rep-ésentés a la
figure 5 sonlt classés  dans ['ordre de résistances
croissanles, les deux derniers types sont congus spé-
cialement pour des voies en 1oche ou en veine

sujelles & forles pressions.

Iig. 5. — Dillerents types de garnissage métallique Libbert.

: Garmissage sons fils transversaux
+ Gamissage avee [ils transversaux
. Gamissage extensible sons lils transversaux
: Garnissngne extensible avee Tils transversaux,

R R

La mise en place de ce garnissage a élé rendue
trés lacile grace a [a mise au poinl d'oulils de pose
utilisables pour loul genre de soulénement.

Les éléments sont lixés aux cadres el entre eux
par des erochets (fig. 6).

Ces crochets sont de trois lypes, le premier utilisé
pour fixer le premier élément de garnissage aux
cadres de soulénement, le second relie deux élé-
ments entre eux ¢f permel de compenser les difle-
rences de longueur résultant d'une pose irrégulicre
des cadres, notammenl en courbes.

Le lroisitme sert a fixer le demier élément de
garnissage a la devaniure de voie. Les extrémités
de ce crochel sont recourbées sur le prt)fil du cadre
a laide d'un outil & bras de levier spécialement
congu (lig. 7). Ainsi, les éléments sont loujours
bien ajuslés, restenl en |':|ilf‘t' el ne se déerochent
pas lors d'un tir.

Fig, 7. — Outil muni dun bras de lovier servant i replier 1'exteé-
mité du crochet de Fixation sur le hord diu profil du cadre, La fi-
gure  reprisente I"antil on n’nrr‘ avanl ln fixation du erochet.

Ce garnissage peul élre wlilise en  bouveaux,
voies en couches, puits, sous-puits, ete. (lig. R).
Son emploi s'indiquc particuliﬁrmnen! pour des re-

Fig, 8, — Galorie foiper o 'un garnisen g mr’-!nﬂirnm 1shhert.

T — Sl
Crochet initial LCrochel intermeédioire A\

Crochet de fh«:ﬁ.icﬁl‘l\A

Fig, 6, — Troiz lypes de crochets de fixation de garnissage Lshbert aux endres de sonlénement.
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vétemenls de salles oft le garnissage doil étre incom-

bustible,

Barres métalliques reliées.

La firme L. Bekaert de Zwevegem labrique un
garnissage méiul[ique. constitué de petites barres
rondes de 5 mm de diamétre soudées sur des feuil-
lards de 12 mm de largeur, leur seevant de support.
Les barres sont cspiteces de 35 mm daxe on oaxe ol
les [euillards de 100 mm (lig, o).

100 2 Feuillard
N i ") 'll‘ iy
£
B "3‘
Barre - Bl
" W is - e

Im

i

[t

|
Fig, 0, — Garnissage métalligue Bekien.

Pour transporter le garnissage, on 'enroule sur
[ui-méme. Ces rouleaux onl une Iargm.lr d'un metre,
celte largeur n'est pas standard ot peut étre zu[nph‘m
aux circonstances locales.

Pour poser le garnissage. on déroule le rouleau
et Uon coupe les feuillards de fagon & oblenir des

éléments que ['on ajuste a partir du dernier cadre
posé.

Tuyauteries de remblayage pneumatique.
Tubes Réuss.

Ces tubes sont destinés aux installations de rem-
blayage pneumatique. Ils doivent donc présenter
une trés bonne résistance a l'usure et posséder une
honne résistance mécanique aux choes qui se pro-
duisent inévitablement lors de leurs manipulalions
en laille.

Fig. 10. — Coupe transversale du tube métallique Riuss. Lienve-
|uppu en acier a 3 mm d épaisseur : le revétement intéricur en
fonte dure a 10 mun d'épaisseur.

Le tube V.H.G. Réuss est constitué de fonte
dure centrifugée dans une enveloppe d'acier (fig.
10). Le ]Jrocéclé de [abrication assure une inter-
pénéltration homogéne de la fonte et de l'acier dans
toute la zone de contacl. L'enveloppe d'acier rési-
lienl d'une épaisseur de 5 mm résiste aux sollicita-
lions mécaniques, tandis que le revélemenl inlérieur
en fonle dur(‘. d'une dureté Brinell d'environ 500
et d'une épaisseur de 10 mm, conlére au tube sa
haule résistance a 'usure.

Ce tube est fabriqué aux diameétres intérieurs de
150 el 175 mm el, en général, en longueurs de 2 m.
Le poids d'un élément de 2 m est du méme ordre de
grandeur que celui des tubes de laille ordinaire de
5 m de lrmgueur.

Accouplement Zentri (!).

|."accouplement a été congu pour |'assemblage des
luyaux en basalte fondu Brieden. Ces tuyaux sont
terminés a leurs extrémités par des bagues parache-
vées, munies d'un joint en caoulchoue serli dans la
bague méme. Le joinl est placé dans la hague coté
enlrée,

L'accouplement & coquille Zentri a été étudié
spécialement pour ce type de tuyau, il permet un
ajustage rapide el bien centré des dillérents élé-
menls, ¥

Cel accouplement se compose de deux coqui”cs
a assemblage articulé, Sur la coquille inlérieure,
on a soudé deux pelils supporls qui peuvent prendre
appui sur le mur et lacilitent ainsi introduction
des bagues des tuyaux dans celte coquille (fig. 11).

g T = .“\crbup]cnmnl Zentri muni de deux petils supports
facilitant la pose.

Celle fagon d'opérer permet d'obtenir un cenlrage
précis entre deux élémenls assemblés. Les extrémités

(1) Ce matériel a été décrit dans les A.M.B,, mai 1955,
p. 424-425 et dans le Bultec Mines Inichar n” 46, p. 920-
921.
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de celte cnqui”e sont pourvues de deux pivols, dont
['un regoit la coquille supérieure et 'autre un bou-
on & eillet, Pour fermer ['accouplement, on rabal
la coquille supérieure et I'on [fait pivoler le boulon
a cillet vers le haut ; celui-ci vient s'emboiter a
'extrémité de la coqui”t' raballue lerminée en [orme
de fourche. le serrage du boulon a l'aide d'un bout
de barre ronde réalise I'étanchéilé de 'assemblage.

Cel acaou;)]emcnt mpic[e et simple permet de
faire tourner sur cux-mémes les tuvaux a la pose.
afin de répartiv 'usure sur la paroi interne du
luyau.

Accouplement tourneur de tube Réuss.

L 'accouplement est congu spécialement pour les
tuyauleries ulilisées au remb[ﬁyage pneumalique, I
permet d'allonger la vie des tubes en répartissant
l'usure sur la périphérie de leur paroi intérieure.

Chaque assemblage et déboitement des tubes a
I'aide de cet accouplement entraine une rotation
de la tuyaulerie de 56° autour de son axe longitu-
dinal. Les tubes utilisés sonl en outre pourvus de
collels idenliqm:s a leurs exirémilés, ce qui permel
de les retourner et de mieux répartir 'usure. On
constate en effet que 'usure est plus forte du coté
de I'entrée des remblais dans le tube.

Fig. 12, — Accouplement tourneur du tube Réuss en service sur
une luyauterie,

L'accouplement n'est pas symétrique et doit étre
retiré lors d'un retourmnmement de tube, ce démontaﬁe
est d'ailleurs tres lacile et rapide (lig. 12).

Principe.

Les collets des tubes sont munis de 10 dents ra-
diales el extérieures ; leurs laces frontales sont lis-
ses, sans emhboitement, elles sont pourvues d'un joint
en caoulchouc assurant ['étanchéité.

L'ﬂccouplemenl' est constilué d'un anneau lermé
portanl sur c|1aquc bord deux séries de 10 dents
radiales et intérieures 1D (lig. 13). Lors de I'assem-
blage, les dentures extérieures des collets de tubes
successifs s'intercalent entre les dentures de l'an-
neau d'accouplement, le toul est alors serré a 'aide
d'une clavette B.

Fig. 15. — Vue montmant le meécanisme de lonctionnement de
l i K1n{]|l[]l(f|1|l'l'l|_

La clavelte de serrage B porte, sur une méme face,
deux coins E et F; ceux-ci assurent la rolation de
['acccup]vmcnl sur la luvaulerie a chaque assem-
I)lagc et déboilement.

Un déplacement de la cale B dans le sens indiqué
sur la figure entraine le coin E dans un creux des
dentures des collets du tube et Tail tourner 'accou-
p[emen! sur le tube dans le sens C d'un angle cor-
respondant & la hauteur du coin . A ce moment,
les collels des tubes sont lorlement pressés les uns
conlre les autres. La clavelte B serrée est maintenue
dans celte position par le verrou J. Pour découpler,
on dégago ce verrou J el on chasse la clavette B en
sens contraire, soil le sens A qui est le sens de
progression du remblai dans la tuyauterie, Dans
ce mouvement ,le coin E se dégage et le second coin
IF s'engage dans le creux suivant des dentures des
collets des tubes ; il en résulte une nouvelle rota-
tion de 'accouplement sur le tube dans le sens C
d'un angle correspondant a la hauteur du coin F,
Lorsque le coin F est enticrement introduit, l'ac-
t'aup]f:menl est ouverl, ses denlures se lrouvent en
[ace des creux de denture des collets des tubes. Mais
I'accouplement tout entier a lourné de 36° sur les
tubes.

Pour obtenir la rotation des tubes eux-mémes, il
sulfit de toujours p[acm‘ la clavette B dans la méme
position lors de |'assemh]age. Cetle rncon d agir en-
traine chaque lois une rotation des tubes de 367 1l
sulfit que 'ouvrier place la clavelte toujours dans la
méme posilion (par t’xemplo dans la position la plus
favorable & son maniement) pour que la rotation
des tubes soit rendue automatique a chaque assem-
blage et déboitement.

Laccouplement est rendu prisonnier de son tube
par deux étriers H montés sur pivols el verrouillés
par la sireté K qui s'introduit dans deux trous de
la denture intérieure. Un bourrelet sur le tube em-
péche un recul exagéré de l'appareil.

Les deux étriers et la stireté se dégagent trés fa-
cilement ; on peul alors enlever l'accouplement du
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tube quanc{ on désire le retourner aprés une certaine
période.

Accouplement rapide & cale et coquille Réuss
type S.K.S.

Ces accouplvmvnls a pose rapide sont ulilisés en-
tre autres sur les tubes compound Réuss, Les collets
(I:-h luvaux présenlent deux  laces exléricures en
forme de eoin, les surlaces inlérieures élant a em-
hoitement. Uln joinl de caoutchoue rend [assem-
hlage étanche. L'accouplement vsl un anneau ouverl
dont les faces intérieures en lorme de coin viennent
s'app]iquer sur les faces exlérieures des collets des
tubes (Fig. 14). Sur cel anneau. on a monlé un as-

Fig. 14. — A gauche : coupe de }'ac:muphmml ieollts S K S
pour les tuyauleries de voie
l) cnqui"c d'accmqﬂemcn!: 2) bague de centrage.
A draite ; coupe de laccouplement @ collets @ emboilement desting
aux luvauleries en taille.

semhlagv a clavette comportanl une cale de serrage
et une cale de sareté, disposées loules deux suivanl
I'axe du tube. L'enfoncement de [a clavette entraine
une diminution du diamétre de lanneau et les
faces intérieures agissent comme des coins sur les
collets des tuyaux réalisant aingi le serrage.

En taille, 'usage des collets S.KK.S, a emboite-
ment permel de découpler les tubes sans interrom-
pre le remblayage.

En voie, les tubes sont munis de collets différents
el une bague de cenlrage, se dép]acant avec le col-
lier de serrage, assure le cenlrage des assemblages
de la ligne de tuyauterie.

KAccessoires pour courroies.
Machine «Comet » & couper les courroies.

Cette machine, solide, légére et d'un emploi tres
simple, permet de couper les courroies hien c['équer—
re, condition essentielle pour obtenir un joint de
bonne qualité,

La partie inléricure est constituée d'un fer U qui
sert de glissiére & une pitce conlenanl une lame
coupante (lig. 15). Cette piece esl reliée a une
poignée située en dehors de la glissicze. Le ler U
est soudé par deux plate a un hout de corniére qui
lui est perpendiculaire.

A chaque extrémité du fer U se trouvent deux
assemljlagPs a lravers Iest]uels passenl une double
corniére. L'assemblage coté poignée est muni de
deux vis qui permettent le serrage de la machine sur

la courroie.

Fig. 15. — Machine « Comet » @ couper les courroies, La bande se
place entre la glissitre inféricure et la double comiére supéricure.

Mode opératoire (fig. 16). — Le fer U se place
sous la courroie, la corniére perpendiculaire est ap-
pliquée conlre le bord latéral de Ia bande. La dou-
ble comiére se pose au-dessus de la courroie, |.'en-
semble est maintenu en p|am en serrant les deux
vis de l'asst-m[o!ﬂgr- colé poignée ; la lame coupante
se trouve & l'autre extrémité. Pour réaliser la cou-
pure, il suffit de tirer la poignée; par ce mouvement,
on enlraine ainsi le couteau qui glisse dans le for U
el coupe la bande.

Fig, 16, — Machine « Comet » lixéo sue la bande, L'onerier tire
I poignée ot réalise la conpure,

Agrafeuse de courroie « Comet ».

La machine est constituée de deux machoires qui
se rapprocl‘leul el pincent la courroie et les attaches
(lig. 17). En manecuvrant la manivelle & trois bran
ches, on actionne une vis hélicoidale qui agit sur
un manchon raccordé par leviers intermédiaires aux
deux machoires,

Les atlaches sont directement introduites dans
une picce dentée solidaive de la machine et lixée
dans le creux des machoires. Celle picce sert de
peigne,

Un boitier de protection et un joint spécia[ al'en-
droit des machoires empéchent T'introduction des



Janvier 1958

Exposition de matériel minier - 37

Fig. 17. — Agmleuse de courroie « Conel ». La tale de protoction
mntéricure est onlevée,

poussicres a l'intérieur de la machine. La manivelle
a main peul élre remplacée par un manchon spécial
permettant d'accoupler la vis hélicoidale & un mo-
teur & air comprimé de perloratrice type Viclor ; le
serrage esf alors rendu p]us rapidc el aulomalique.
Le poids de cette machine est de 18 ]q.,i. lLa pres-
ston aux machoires est de 'ordre de 15 tonnes.

Treuil portatif Samiia,

Ce petit Ireuil pese 28 kg, il est muni d'un em-
bravage, d'un frein et d'un moteur a air comprimé
(lig. 18). Il est Tabriqué en alliages légers a haute
résistance, les engrenages sont en acier Ni-Cr Irai-
Iés el rectiliés, les axes tounent dans des roulements

Fig, 18, — Teeull portatil & air comprimé Samiin,

a hilles, L’cn'lbrnynge peul élre aclionné |qudant la
marche du treuil. Le lrein est du type a bande et
agil sur toute la circonlérence du tambour, il est
muni d'un c[iqu(’t anli-retour,

Caractéristiques de ce treuil.

Elfort de traction normal : 750 kg

Vitesse du cable : 18 m/minute

Dimensions d'encombrement @ longueur 580 mm -
largeur 260 mm - hautear 275 mm

Capacité d'enroulement du cable sur le tambour :
200 métres de cable de 5 mm de diamétre.

L 'usage de ce petit treuil est tout indigué pour
la manutention el le transport d'objets lourds tels
que étangons - bois - clayeaux de béton ete...

Verrouillage automatique
des installations d’encagement.

La [imme Tielenbach et C* (Essen-Kuplerdreh)
construil des inlerrupleurs magnéltiques destinés a
de nombreux usages ¢t principalement au contréle
des portes de puits el burquins, des dispositils d'en-
cadgemenl, des culbuteurs ete. ..

Un aimant ou un groupe d'aimanls permanents
sonl p!arés sur |'élément mobile a proléger : cage,
porte, ele.. L'élément lixe porte un interrupteur
placé en regard de Uaimant ; il est fermé ou ouvert
suivant la présence ou non de I'aimant [ixé a I'élé-
menl mobile (lig. 19),

Fig. 19 — Position des aimants sur la parai latérale de la eage.

Par exemple, la protection d'un puits a la recette
ou a l'accrochage peut se faire en disposant des
aimanls aux dilférents paliers de la cage ; lorsque
la vage es! absente, l'inlerrup[eur magnétique esl
ouvert el, par un relais et une électro-vanne, I'air
comprime l)]oque le systeme de commande de T'en-
cagement, Des que la cage ¢sl eon ])!acc. la ferme
ture de l'interrupteur magnélique déverrouille les
porles et libére le mécanisme d'encagement (lig.
20), Les dilférentes opérations :  abaissement du
plancher mobile, ouverture du toc darrét des ber-
lines, maneeuvre du pousseur, se lont suivanl une
secuence hien déterminée. Le evele inverse a lieu
a la fermeture. Le départ de la cage ouvree linter-
rupteur magnélique et provogue ainsi le blocage du
mécanisme d'encagement,
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Fig. 20, — Schémn du verrouillage nutomatique de linstallation
d'encagement.

La sécurité a encore élé améliorée et complétée
en placant sur la cage des aimants permanents de
signe conlraire.

Le schéma représenlé ligure 21 assure un [)|0mge
du mécanisme d'encagement dans les circonstances
suivantes :

1) en l'abhsence de la cage ou méme au passage
rapide d'un palier :

2) lors d'un soulévement excessil de la cage

5) lors d'un départ inlempt‘slif de la cage apris
le chargement de I'avant-dernier |m|ier.

Dans ces conditions, la partie supéricure de
['avant-dernier palier est équipée d'un aimant né-
gatil Ma et le palier supéricur. d'un aimant positil
Mj et d'un négatil M.

Les aimants négalifs ouvrent le circuil électricue
et bloquent le systéme d'encagement. De celte fagon,
si le machiniste démarre intempestivement aprés
I'encagement de 'avant-dernier palier, 'aimant Ma
ouvre le circuit, I)quue I'encageur, ['aimant My le
ferme, puis l'aimant My l'ouvre a nouveau. Comme,
dans ce cas, la vilesse de la cage est grande, la fer-
meture médiane du circuil électrique provoquée par
Ms; est trop courte pour permetire 'ouverlure de
I'électro-vanne d'admission d'air comprimé et le mé-
canisme d'encagemenl reste blogué.

Ce systeme parail robuste ; il n'existe pas de
liaison mécanique enlre I'élément mobile et 1'élé-
ment fixe; il peut travailler dans des conditions
dilficiles.

Signalisation de burquin
& lignes de sécurité intrinséque (Amelco).

1. Généralités.

Les éléments de base de cette sigtmlisation com-
portent deux générateurs d'appel dont I'an alimente

5
FA L T B

Fig. 21. — Paosition des nimants & pales positif st négatif pour
le Blocage du mécani d'enea nt.

le circuil de signaux « d'exécution », aulre le cie-
cuit de « demande de la cage » et de téléphonie,

Ces circuils sont de sécurilé intrinséque et per-
mellent le montage, aux divers accrochages, d'appa-
reils de construction élanche.

Les lignes sonl parcourues par un courant de
tres laible puissance, ce qui permel remplai d'un
cible non armé et a conducteurs de Taible section.

Chacun des circuits de départ des généraleurs
cst essentiellement constitué de trois conducteurs
dont les deux premiers (a) et (b) (fig. 22) sont re-
lies aux appareils de Iransmission sonore, le
troisitme conducteur (¢) de commutation est rac-
cordé a un houton poussoir destiné a le court-cir-
cuiler avec le conducteur (h).

En manceuvrant ce houlon. on court-circuite la
tension de polarisation d'un tube & longue durée
de vie, ]equel sallume et engendre une fréquenc.e
audible transmise par (a) et (b) et diffusant ainsi
le signal au rythme des pressions imprimées a ce
houlon-poussoir.

II. Apparei”age.
A. Au machiniste.
— Deux générateurs d'appel.

Un collret étanche, en fonte, de signalisation
principale combiné avec une boite de répartition et
muni d'un commutateur a positions multiples de sé-
lection d'étage, ainsi que d'un bouton d'appel.

Ce coffret est pourvu d'un erochel de suspension
aucuel est suspendu e combiné de téléphonie dy-
namigue,
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Fig. 22. — Schéma d'une mstallation de signalisation de burquin @ lignes de séenrité intrnséque présentée par la fiome Ameleo,

— Un haut-parleur a chambre de compression
de 18 walls.

Suivanl le type de générateur ulilisé. on peut
prévoir le pfrtn-mt'nl éventuel de deux vovants lu-
mineux auxilinires confirmant les signaux acousli-
(ues. Il est zmssil)lv de munir linstallation d'un dis-
lmsilir de surveillance des conducteurs agissanl en
cas de ruplure ou de courl-circuit,

B. A chaque élage.

— Un collret de signnlisalinn et de répartition
combiné, mais muni d'un bouton-poussoir bipolaire
et d'un bouton d'appel. Le combiné téléphonique
v est remplacé par un écouleur simple,

— Un haut-parleur a chambre de compression
de 5 watls,

1I. Fonctionnement.
1) Signaux d’exéculion.

Grace au commutaleur d'élage, le machiniste
peul brancher la signnlisaliml a un élage pﬂrliculier
a l'exclusion de tous les autres.

Le sonneur d'élngc. en manceuvran! la louche bi-
polnir{- AT agil simullanément sur la tension gri“t:
du premier générateur d'appel et actionne le signal
sonore du haut-parleur placé pres du machiniste.
1l lui reste & raccorder son propre haut-parleur aux
conducteurs (a) et (b) pour oblenir conlirmalion
du signal émis.

2) Demande de la cage el téléphonie.

Le second générateur est prévu dans ce but, cha-
cun des colfrels esl pourva a cet elfet d'une touche
d'appel Rut (lig. 22).

— Demande de la cage.

Le sonneur d'un clage t]uvlronquu demandant la
cage, actionne le boulon poussoir Rut un nombre
de lois établi d'avance pour cel élage. Le combiné
da machiniste lui transmet les signaux, le sonneur
contrélant lui-méme |'émission de ces signaux a
laide d'écouteurs simples, Le machiniste peut, par
repélition des signaux, aviser l'acorochage émetleur
de la mise a sa disposition de la cage.

— Téléphonie.

Un appel léléplmniqm- peul élre émis a partir
d'un élage quelconque suivant un code de signali-
sation établi pour chague acerochage,

Le machiniste peul se seryir di méme code pour
sélectionner son correspondant, Lors d'un ﬂppel té-
léphonique. il sullit au machiniste de décrocher
son cornet pour élre en liaison directe avee le de-
mandeur. Ce demier parle et enlend par I'écoutenr
simp[:‘ (fispost‘ sur le coffret,

IV, Cablage.

L installation décsite dispose d'un cable a 10 con-
ducteurs. 1] existe des cables munis de gaines plasti—
ques, prolégées par lresse métallique.

Venlilateur de poche Niisse et Grdfer.

Ce venlilateur concu pour étre branché sur une
ligne de canars d'aérage permet la venlilalion aspi-
rante ou soulflante, Il est caractérisé par le fait que
son motewr électrigque est placé en dehors du circuit
d'aérage passanl dans la ligne de canars (fig. 23).

Derriere la roue & aube du ventilateur, le circuit
se divise en deux [lux paralleles dans deux canalisa-
lions prolilées pour réduire au minimum les pertes
de charge.

Une chambre devant le palier de la roue a aubes
squilibre les pressions alin d’empécher expulsion
de la graisse des palicrs, Il existe en elfet une dil-
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Fig. 25. — Ventilolewr e poche Niisse ¢f Griler, La Heche
inl.'|iq1,|<- le Irajet du courmnt d'air divisé en deux e |.'lr|m“l'3|l:‘.s au
droit de Uemiplacement du maoteur.

férence de pression entre |'intérieur du ventilateur
et le milieu extéricur ot se lrouve placé le moteur.

Le graissage des moteurs doit se [aire aprés un an
d.emplﬂi continu du ventilateur, Le palier de la
roue & aubes doit élre graissé une fois par mois ;
une boite de graissage est prévue a cet effet; la
graisse utilisée doil étre de consistance moyenne.

Par son mode de construction. ce venlilateur s'in-
c{ique surtout dans le cas d'aérage aspirant ; de
celfte [al;am le moteur éleclrique est soustrail au
courant d air vicié venant des [ronts.

Ces venlilateurs sont fai'xriqués pour des puissan-
ces de 1.5, 4. 0. 10 el 15 kKW, tous les mateurs élec-
triques sonl du type antidéllagrant.

Appareils éleciriques Hemscheidt
pour le captage & sec des poussiéres.

Les appareils fonctionnent suivant le méme prin-
cipe que les modéles existants. L'éjecteur a air com-
primé créant la dépression est ici remplacé par un
moleur é]ccl'ri(juc* enlrainant une pelile pompe a
vide.

Le moteur est anligrisouteux, sa puissance est de
1,53 kW, il tourne a une vitesse de 1430 tr/min. La
pompe a vide, du lype rotatil, est entrainée par un
accoup[ement é]aslfquc directement branché sur le
moleur.

Les hoites a filtres sont pourvues de trois filtres
spéciaux en Jorme de cvlindre et disposés concen-
triquement les uns dans les autres. De celle fagon,
si le premier filtre est détérioré, les suivants conli-
nuent 4 fonclionner lout en restant encore partielle-
menl prolégés par le premier,

La lirme construit lrois modeles dillérents.

Sur le type EK.E. 5a (fig. 24), le moteur el la
pompe & vide sont séparés de la boile a filtre. Les
éléments sont monlés sur un pelit chariot permel-
tant un déplacement aisé, La hoite a liltre est reliée
par fexible a la pompe & vide et est munie de deux
prises de raccordement pour les |'Jr.-rforart'-urs.

Les poussiéres sonl rassemblées dans un sac en
papier, Pour retirer ce sac. les deux liges supportant

Fig, 24. — Capleur électrique de  poussiéres Hemscheidt 1ype
E K E 5 a. La partic supérieure de la caisse a lilire se souléve
pour permetire l'enliévement du sac en papier.

la partie supérieure de la caisse a liltre sonl articu-
lées en leur point d'attache sur le chassis du cha-
riot.

Sur le modéle EK.E. 1a (fig. 25). le moteur el
la pompe a vide sont directement boulonnés sur la
téte de la boite a [iltre ; on peul également raccor-
der simultanément deux perlorateurs sur ]'appnruil.

Fig. 23, — Capteur de poussieres Hemscheidt type EKE. 1 a
monlé sur un petit chariot & deux roues.

L'enlévement du sac de poussiéres se fail en sou-
levant la partie supérieure de la caisse a filtre.

Un petit chariot & deux roues monlées sur pneus
est préyu pour le transport de ce modéle.
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Pompes

Pompe de refoulement automatique Griinder,
(Pompe immergée a pression d'air)

lLa pompe se compose essenliellement d'un réser-
voir, variable suivanl les modeéles, de 200 a 400 mm
de diametre of de 420 a4 840 mm de longueur, muni
d'un clapet d'admission ot d'une conduite de relou-
lement (lig, 20). La pompe est immergée ; lorsque
le niveau d'eau monte dans le réservoir, il agil sur
un lolleur qui esl aide ¢l maintenu en fin de course
par un systéme magnétique. Ce flotteur aw poinl
haut commande Fadmission dair comprime dans le
réservoir: le {'|a|wl d'admission d'eau se [erme et
['cau est chassée dans la conduite de refloulement
SOLLS Feller e Ta pression d’air,

Un moleur rotalif a paleties, dont le rotor est
monlé sur roulemenl hilles, entraine la roue de
la pompe par Uintermédiaire d'un écrou [lileté fixé
sur l'axe du rolor du motear el possédant a son
aulre extrémité un trou carrt dans lequel vient se
loger la 1¢te de l'arhre de la pompe, Des bagues
d'étanchéile protégent le moleur qui doil étre lubri-
[ié par un graisseur sur la tuyaulerie d'aiv, Un grais-
seur sur le corps de pompe permel la lubrilication
des hoitiers de la pompe ¢l des |'mgu¢_-‘s. d'élancheéité
(fig, 27).

Il existe deux tvpes de pompes de capacite dille-
rente ; de plas, il est possible de mettre deux pom-
pes en séries ¢ les caracléristiques de lonetionnement
sont alors les
5 almosphéres.

suivanles pour une pression de

AFTivee g oi
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npgnél|aue
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Fig. 260 — Coupe de T pompe de celonlenent automatique Grimnder,

En Fabsence d'van, il n'y a pas de consommaltion
d'air comprime, car le [lottear, an point bas, ferme
la soupape d’admission d'air comprimé, Le rlispositir
magnélique maintienl la soupape ouverle sur une
cerlaine course descendante du [lTolteur.

La haateur de refoulement est de 40 a 50 mélres ;
le débit varie, suivan! les tvpes, de 50 a 550 litres/
minule,

Un t[isp(}sil” l'I]Illplf!lllt.‘l'llflil'(‘ permel de porler
la hauteur de refoulement a 100 metres et plus.
Ce dispositil introduit de ["air comprimé dans le
|i(|‘llid{' pour alléger la colonne,

Pompe pneumatique Atlas Copco.

Ces pompes sonl ulilisées dans les mines et les
fravaux publics pour ['épuisement d'eaux méme
légerement houeuses, Du lype centrifuge, [égeres el
de grande capacité, elles sonl utiles dang les fonga-
ges de puils ou les creusements de galeries incli-
nees,

Hauteur

de refoulement Types LPC 21 LPC 41 2 x LPC21

10 métres 620 [/min 450 [/min 820 l-/min

15 » 450 — =
20 » 500 550 000
25 % 130 —s s
30 ¥ e 230 400
40 » el 1030 220
50 » — 5o 50

Consommalion
en m*/min 2,25 2,12 4,30

Le poids d'une pompe est de 24 kg, la hauteur
de 570 mm, les luyauleries de reloulement sont de
2 1/2" pour le lype LPC 21 ¢t 1t 1/2" pour le type
LPC 41 ¢ ln tuyaulerie d'air comprimé est de 5/4"
ou 1

Pompe portative Blagdon-Durham.

Clest une pelite pompe centriluge immergée qui
est enlrainée par le moteur d'une loreuse rolative
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Fig. 27. — Pompe portative pneumatique Atlas,

électrique ou pneumatique (fig. 28). La capacité
et la hauteur de refoulement sont évidemment fonc-
tion de la vitesse de rotation ; celle-ci peutl varier
entre 200 el Soo0 tours/minule. A 600 tours/minute,

Fig. 28, — Poampe porlative Blagdon Dudliom aclionnée par un
moteur de perloratrice Victor

la hauteur maximum de reloulement est de 20 me-
fres pour un déhit de 155 litres/minule ; & Soo
tours/minule, la hauleur de refoulement est de
35 métres pour un débit de 155 litres/minute et de
20 métres pour un débit de 590 litres/minute.
Cette pompe trouve son application principﬂ]e
dans I'épuisement de pelits amas d'eau sur les chan-

tiers. Son laible poids environ 20 kg Ta rend

utilisable en taille ou dans des endroits difficile-
ment accessibles. Reposant sur une surface brute,
I'eau peut élre pompée jusqu'a une prolondeur mi-
nimum de 50 mm ; sur surface lisse, I'asséchement
peut étre complet.

Pompe immergée Gollner.

.o pompe lonctionne a I'air comprimé et est con-
cue pour relouler ['ecau a grande hauteur. Elle est
constituée de [a pompe proprement dite et d'un
distributeur régulateur qui se place a une certaine
distance de la pompe : ces deux éléments sont rac-
cordés entre eux par deux [lexibles.

Principe de base.

Pour atteindre de grandes hauteurs de refoule-
ment a l'aide d'une pression dair comprimé de ['or-
dre de 4 atm, on réduit la densité de la colonne
d'eau dans la conduite de reloulement en créant
dans celle-ci une succession de colonnes d'eau sépa-
rées par des colonnes d'air comprimé,

La pompe propremenl dite.

La pompe est formée de deux réservoirs 1 et 2
munis chacun d'un clapet d'aspiration et d'une sou-
pape de refoulement (fig. 20). Au sommel de ces
réservoirs sont soudés deux orilices a e b de raccor-
dement aux [lexibles d'alimentalion en air comprime
venant du distributeur. Au sorlic des soupapes de
refoulement, les deux réservoirs se raccordent a la
luyauterie de relou'ement commune, Lorsque la
pompe lonctionne et dans le cas de la ligure 29, le
réservoir 1 rempli d'eau esl mis sous pression dair
comprimé par 'orilice a, son clapel d'admission se
ferme, celui de refoulement s'ouvre ef 'eau du réser-
voir est refloulée dans la conduite. L'arrivée dair
comprimé dans le réservoir 2 est fermée, son clapet
d'admission d'eau est ouvert et celui de refoulement
fermé, le réservoir se remplil d'eau.

Lorsque le réservoir 1 est complétement vidé, I'air
comprimé passe alors directement dans la conduite
de refoulemenl pendant un temps déterminé et
constitue une colonne d'air d'une certaine hauteur.
I.'admission d'air comprimé est alors inversée, Le
réservoir 2 entre dans la phase refoulement et e 1
dans la phase admission. Les dimensions des réser-
voirs jume]és sont : longueur: 1,000 mm ; largeur:
oo mm : hauteur : 700 mm. I eur pnirls est de

208 kg.

Le distributear régulateur.

Son rale consiste a Envoyer alternativement ['air
comprimé vers 'un ou l'autre réservoir de la pompe
et, entre deux inversions, a introduire directement
dans la « sndue de refoulement une quantité d'air
sous prossion hien déterminée. Cette cquantité est
directement fonction de la pression d'air comprimé,
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Fig. 20, — Schéma de la pompe immergée Gillner.

de la hauteur de refoulement et des caraclérisliques
de la tuyauterie.

La ligure 20 représente, en coupe, le distributeur
en haut et le régulﬂleur en bas, Le distributeur esl
branché par le haut a la canalisation d’air com-
primé, un filire muni d'un purgeur est disposé a
['entrée de I'orilice d'alimentation.

Le distributeur est constitué de deux tiroirs de
distribution commandant 'alimentation des deux
réservoirs de la pompe, ces liroirs sonl eux-mémes
commandés par le régulaleur.

Le régulateur est constitué de deux pelits réser-

voirs d'huile montés sur un bras pivotant autour
d'un axe en son milieu ; I'ensemble forme balancier.
Au sommel de chacun des réservoirs, on a fixé des
petiles équerres, un houchon de remplissage et une
prise d'alimentation en air comprimé. Les deux ré-
servoirs d huile communiquent par une tuyauterie
A branchée en dessous de chacun d'eux et pourvue
en son miliew d'un robinet B qui regle la vitesse
d'écoulement de 'huile d'un réservoir a l'autre. Les
dimensions du distributeur sont les suivantes : lon-
gueur 600 mm, largeur 500 mm, hauleur 1.000 mm.
Son poids est de 108 kg
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Dans le cas représente par la ligure 20, le tiroir
du distributeur de droite est [ermé, ane soupape
laisse ét‘.ha‘lp[pr-r I'air de purge des 1éservoirs 2 de la
pompe ¢f du régulaleur. Le tiroir de gauche ouvre
'admission vers le Hexible d'alimentation raccordé
au réservoiz 1 de la pompe. Une partie de 'air com-
primé passe par la conduite N et le petit [lexible E.
Le réservoir F du régulateur est alors sous pression
et 'huile quil contient est chassée dans le réservoir
G par la conduite de liaison A.

Apris passage dune cerlaine quanlité d'huile
dans le réservoir G, la répartition des poids d huile
entraine le basculement des deux réservoirs vers la
gml[:ll{-.

Dans ce mouyement, 'équerre lixée en téle du
réservoir vienl buler contre le poussoir du dispositif
de commande T qui se déplarr* vers la g_{allt"lu', ler-
me la lumiere L et met en communicalion les cana-
lisations H et K. Le tivoir de gauche du distributeur
se lerme el colui de droile souvee, admission est
inversée,

Entre deux inversions successives, la quanlile
d'air comprimé admise est d'abord wtilisée au relou-
lement de 'eau d'un des réservoirs de pompe. puis
dans la conduite de refoulement elleméme. Pour
oblenir la hauteur de colonne d'air voulue qui doit
élz¢ déterminée  dans chaque cas, on agit sur le
lemps d'inversion du distributeur en réglant le robi-
net B jusqu'a obtenir la durée exacte entre deux
basculements du régulateur. Le tableau I établi par
le constructeur permet de déterminer facilement l'in-
tervalle de temps en lonction des données du pro-

bléme,

Remarqgues concernani l'installation,

La pompe ne peul élre immergée a plus de
5 metres de profmu]rur i elle doil éire amarrée. La
conduite de refoulement doit autant que possible
étre verlicale et d'un diamétre unitorme compris en-
tre 80 et 150 mm. La dillérence d'aplomb doit élre
rachetée par une portion de conduile trés pew in-
clinée. A la sortie de la conduite de refoulement
verlicale, la tayvauterie de déversement doil étre in-
clinée vers la sortie ef posséder une section au moins
double, sa longueur n'est pas limitée. Plus on éloi-
e le distributeur de la pompe, plus on augmenle
les espaces morlks dans les flexibles d'alimentation,
ce qui esl nuisible au réglage.

Tuyauteries en matiére plastique.

Les tuyaux en maticres plastiques, aux dires d'in-
génieurs américains, donnent la réponse la plus sa-
tislaisante & certains problémes spéciaux de la mine.
Ils olfrent les avantages suivanls

1) résistance a la corrosion, phvsigue el surtout

chimique ;

2) légéreld ;s

5) souplesse

4) Tacilité des joints.

Par conlre, ils ne peuvent élre ulilisés pour les
limules pressions ni pour des liquides chauds.

Aux Flats-Unis, la Republie-Steel Corporation
[abricque trois types de hivauleries en p]as!itluc pour
lee mines @ butyrale semi-rigide (S RB) ; leralastic
somiwighl:- (_S RK) et pol_\’t"ill}‘l(’llt snup]r-.' (F E)
e premier esl utilisé pour les caux el produils cor-
rosils, le second pour |'eau |m|‘ﬂhlr.~ et les caux sa-
lées, de méme dailleurs que e [.mlyélhyléne.

|es |‘I|4’|'~‘|'El|lllj':-‘. rr-mp|m-cn! avanlageusemenl le
métal Ja ot celui-ci ne résiste pas & la corrosion.
De plus, les tuyauteries p]usl_imn_-s permettent de
suivie les irrégularités de terrains et sont faciles a
monter dans des puits encombrés, Grace a lear lé-
govelé ol leur ::uuplt'ssv. la posi esl heaucoup pl[ls
rapide ; les longueurs sonl piug grandes, les joints
sonl aisés & laire el le placement n'exige pas de gros
elforts : un homme peut soulever d'une main 30 me-
ires de tuvauleries de 5 em de diamétre.

Vanne & diaphragme « Peel ».

la construction de celle vanne esl basée sur l'ap-
plication du  principe  Venluri. Lorsquelle et
ouverle, le passage du uide est direct (rig. 30)'
[.a manceuvre du volant de fermetuze V erée 1'ob-
luraltion progressive de la vanne par un diaphragme
D en malitre élastique. La matiére conslilutive de
ce diaphragme est lonction de la natare du [luide
circalant dans les canalisations,

Fig. 50, — Vanne & rliupllrﬂgmn & Peol 5,

Le profil extéricur du Venturi et le prolil du dia-
phragme sont étudiés de facnn a réduire au mini-
mum la tension sur le r[iaphraglmx Lorsque la
vanne esl complétement lermée, les parois a, b, e de
la membrane viennent sappliquer sur le profil Ven-
luri respeclivement en t'I., -".:‘, c. Le serrage an vo]alll
entraine la rotule o vers le has, celle-ci applique
alors le diaphragme contre les parois du Venluri.

¢ corps de vanne peul élre Tabriqué en bronze,
aliominiom. Tonte dure. fonte malléable, acier inoxy-
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dable, plomb., fonte dure avec revétement ébonite ou
émail vitrilié. La gamme des dimensions existantes
couvre des diametres de 10 & 200 mm. Ces dimen-
sions sont conformes aux prescriptions de 1'Olfice
de Standardisation. Suivant leurs dimensions, ces
vannes sont éprouvées a 5 ou 20 almosphéres.

Ces vannes sonl de labrication belge.

Vérin & main pour le cintrage précis des rails.

Le vérin du modile « Western Jack Type Ben-
der s est constitué d'une pitce en lorme de crochet
et d'un vérin de poussée. Le crochet s'adapte sur le
bourrelet du rail, d'une part, et s'emboite sur la 1éte
du vérin, d'autre part (lig. 51). 1l sert d'appui au
vérin de poussée.

=

Fig. 531, — Vérin & main « Bender s en position de travail sur
le rail.

Le vérin est du type a vis, il est commandé par
levier et roue a rochel. La manceuvre du levier fait
fourner un pignon conique a axe horizontal, qui
transmel son mouvement & la vis par un second
engrenage conique a axe vertical (lig. 52), La vis
entraine la téte du vérin vers le haut. Des butées
d'arrél spéciales |)l0quent le systéme Iorsqu;‘ la téte
du vérin est arrivée en lin de course. Sur la paroi
extérieure de la 1éte du vérin, on a gravé une
échelle graduée ; grace a celle-ci, on peut donner
exaclement au rail la cou-bure désirée.

L'extrémité de la vis sappuyant sur la base du
vérin tourne sur un roulement a billes.

Le crochet se place d'un coté du rail el le vérin
sur la face opposée. L'extension du vérin, le crochet
restant [ixe, enlraine la courbure du rail dans le
sens de l'extension. Un cable de sécurité peut étre
utilisé pour relier vérin et crochet lors de la

Malrice //

Tube en acier:
sons soudure
Rainure limitont
' extension
Coquille speciale

en bronze

Butee d'arrét
Vis enacier speciol
Engrenoges bruls

en ocier speciol

Support duroulemt |
a billes .
Matrice
Raceord plat
spécial

IFig, 32, — Carpe Ju vérin « Western Tack, type Bender ».

manceuvre ; ce cable protoge ouvrier en cas d'ava-
rie a l'appareil ou au rail.

Ce vérin peut étre manipulé par un seul homme,
il peut exercer une poussée de 25 tonnes suflisante
pour plier des rails jusque 30 kg/’mé!re.

Un vérin du méme type, mais muni de pivols
spéciaux, permel d'oblenir une poussée de 55 L.

Scies pneumatiques.

Scie & chaine Stihi,

La scie a la forme d'un arc, un moteur a air com-
primé est fixé au sommel de [are et entraine une
chaine munie de pies dans un mouvement de rota-
tion. La chaine coupante ne peul se coincer, ce
qui permel de scier des bois posés en creux.

Au cours du sciage, le moteur doit éire posé en
haut ; son poicis |'ap|}uit- ainsi contre le bois de
lagon que 'ouvrier ne doive exercer aucune pres-
sion sur |'outil.

Le poitls de cette scie est de 20 kg, la longueur
de coupe de 55 cm, la puissance du moteur 4.5 ch

Fig. 33. — Scie a chaine Stihl type EB.L. La transmission du
mouvement du moteur 4 la chaine est directe.
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pour une pression de 6 alm, la consommalion cor-
respondante élanl de 2.4 m*/minute. La dimension
d'encombrement est de 35 em X 50 em X 6o em.
Il existe un aulre type de construction semblable,
mais de dimensions réduites, la largeur de coupe
étant de 30 cm {fig. 33). Sur celle-ci, le pignon
d'entrainement est monté directement sur le moleur
de la machine, lui assurant ainsi une grande vitesse
de sciage. Les choes se produisant au cours du
sciage sont ahsorbés par un systéme de ressorts.

Scie portative (2).

La Firme Spilznas conslruit un lype de seie pneu-
malique alternative, qui parail bien adapté aux he-
soins du fond. Celte scie est munie d'un dispositif
de serrage de la picee a scier. Elle est alimentée par
un llexible de 15 mm de diamétre intérieur el peul
couper des tuyauleries jusque 150 mm de diamétre
et des pmfi|és jusque 270 mm de hauteur (lig. 54).

Fig. 31, — Secie a air comprimé Spitznas relice par chaine au
tube & scier,

Ses caracléristiques sont les suivanles pour une
pression d'air comprimé de 6 kg/em® .

longueur de la lame ; 500 ou 400 mm
COurse (i(_‘. [a [i-ll‘n!’ = 60 mim
nombre de coups : 240 coups/min
puissance du moteur : 0,5 ch
consommalion d'air comprimé : 0,8 m?/min

Son faible poids, 4.5 kg, en fait un outil indispen-
sable & cerlains travaux : recarrages des voies et des
burquins & souténement el garnissages méta“iques:

(2) Nous rappelons a ce sujet la note parue dans les
A.M.B. de juillet 1950, page 398 et relative a la scie porta-
tive a air comprimé Niisse et Grifer. Déja, a ce moment,
Inichar a signalé l'intérét de cet outillage pour les éguipes

d’'entretien et de recarreurs.

entrelien el pose de voies, entrelien des puils el des
guidonnages el g(enérnlc-‘nn'ni a lous lravaux cl"ﬂjus—.
tage.

Ce type de scie se dillérencie des aulres scies
alternatives par le [aitl (|Ll‘l'.'“l:! esl entrainée par un
moteur lurbinaire qui permet un plus grand nombre
de coups par minule mais, d'autre part. réduit la
course, 1l semble qu'une telle scic puisse travailler
dans n'importe quelle position.

Scie fixe.

La firme Spitznas et la [irme Géllner construi-
sent aussi des scies alternatives ])Ima lourdes et plus
encombrantes commandées par le va-el-vient d'un
piston. Ces scies sonl monlées sur un lablier qui
supporte également un étau de serrage (fig. 55).

Le ]_mi:!s se situe enlre 4o et 50 ke, la longueur
clépassu 1 mélre el la lnngutrur de la lame est de
400 & 500 mm,

Fig. 55. — Scie a mouvement allematil Gallner.

Pratiquement, on doil considérer ces scies comme
des oulils fixes qui peuvenl trouver une utilisation
dans les ateliers d'entretien du lond, encore qu'il
soit sans doute alors |J|us avanlageux de disposer
d'une scie électrique.

Cisaille hydraulique « Carricut ».

Grace & son monlage sur roues ef son faible en-
combrement, celle cisaille peul élre facilement ame-

Fig. 56. — Sectionnement d'un cable & laide d'une cisaille hy-
draulique <« Carricut »,
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née a pied d'euvre (fig. 56). Elle est construite
pour couper des objets métalliques divers tels que
cables, chaines, barres. Elle est pourvue d'un dis-
positif hydraulique commandé manuellement par un
levier muni d'une roue a rochet, Une soupape dé-
comprime ['appareil aprés usage. La coupure est
sans bavure. 1| existe plusieurs modéles qui permet-
tent de cisailler des objets de diamétre variant de
7/8" a 2", Le madele le plus petit pese 24 kg et
le p]us grand 154 Lg. Ces cisailles hydrauhquus
sonl trés appréciées pour découper au fond les
vieux cables d'extraction. Elles permettent d'éviter
I'emploi du chalumeau et contribuent a la sécurité.

Cisdaille pour céble métallique « Tullcon »,

La cisaille est composée d'une pitce moulée mu-
nie d'une poignée et a l'intérieur de laquelle cou-
lisse un manchon cylin([rique muni d'une lame cou-
pante (fig. 57). Le cahle a sectionner est posé dans

Fig. 37. — Cisaille « Tullean « pour cable métallique.

la rainure circulaire de la pitce de base. Ensuite,
on enroule sur celui-ci, et de part et d'autre de
I'endroit de la coupure, des fils solides ou des mor-
ceaux de bandes adhésives résistantes, alin d'éviter
e déroulement des torons constitutifs du cable
apres coupure. En [rappant sur le manchon eylin-
drique a l'aide d’'un marteau lourd. on cisaille le
cable.

La cisaille est fabriquée suivant trois modeles qui
permettent de sectionner des cables jusque 5/8", 17
et 1,1/2" de diametre ; les poids correspondants
sont de 3, 0.5 el 16 kg. Les lames coupantes en acier
sont facilement remplaqafn]ns.

Palan & air comprimé Hadef, Heinrich de Fries.

Ce palan est entrainé par une lurhine a air com-
primé a double sens de marche, commandée par
un appareil & double voie raccordé au réseau dair
comprimé. La chaine du palan a done ses deux
brins libres, si bien que, pendant qu'il travaille sur
un brin, on peut procéder a 'amarrage de 'autre
brin, L'elfort de traction direct est de 8 tonnes ;
cet elfort peul évidemment étre doublé ou triplé en
utilisant un moullage a deux ou trois brins.

Le palan lui-méme est fixé par une chaine dont
la longueur peut étre choisie, de méme dailleurs
que la lorlgueur de flexibles entre la commande et
le palan : ces dispositions permettent un travail en
toule sécurité. L'appareillage complel pése environ

75 ke (fig. 38).

Fig. 38. — Palan & air comprimé Hadel utilisé au désameuble-
ment d'ime voie,

Ce palan peul rendre de grands services partoul
ott on utilise déja des palans & main, mais il parait
spécialement indiqué pour des elforts importants
et surtout pour de longues distances de traction. Le
déplacement de convoyeurs Hindés. le désameuble-
ment de chantiers, la mise en place de matériel
lourd seront considérablement accélérés grice a
['emploi de ce palan aulomaticque.

Détartreur pneumatique Spitznas.

Le détarteur permet de nettoyer un tube de tous
les résidus solides dont il est encombré, Un moteur
pneumalique d'un diametre inférieur a celui du tube
a nettoyer entraine un oulil dont la forme varie
d'aprés la nature et la dureté des dépéts a enlever,
la forme du tube, droit ou courhe et son diamétre

(hig. 50).
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Fig, 30 — Entrée d'un détadreur « Spitznas » dans le tube,

Il existe des appamils couyrant la gamme des tu-
hes de 20 mm a 180 mm. Un autre lype d'appareil
est utilisé pour les tubes de petit diamétre (jusque
50 mm) : le moleur ne pénétre p|u_~' dans le tube,
mais on lixe des a”nngvs enlre outil ¢l maleur.

Le moleur congu pour le détartrour peul aussi
entrainer des brosses métallicues.

Cel appareil semble appelé a jouer un role trés
ulile parloul ot le netloyage de tubes et tuyauleries
s'impose avee une cerfaine Iréquence.

Machine & remplir les sacs de sable.

En cas dincendie, le rcmplissnge des sacs de
sable destinés a la conlection des barrages esl une
opération lente el pénible qui se lail & grand ren-
fort de personnel, La firme Theuke a mis sur le mar-

Fig. 40, — Machine de o firme Thewke wtilisée pour le remplis-

SnEe &l‘.‘i SACS II‘: .‘i!hll‘.

ché un appareil trés simple qui semble devoir lacili-
Ler fortement opération (fig. 40).

Cel apparri] est constilué d'un gmn([ entonnoir
en lale se déplagant sur une taque munie de deux
ouverlures. Fon actionnant un levier & main, on peul
amener |'embouchure de 'entonnoir en lace de
['une ou l'autre de ces ouvertures. Les sacs sont
accrochés sur celles-ci ¢t remplis alternalivement.
L'n ouvrier remplit continuellement 'entonnoir.,

D%apres  le constructeur, deux hommes rempli-
radenl 300 a 400 sacs de sable en une heure,

Fluides hydrauliques ininflammables (3).
Ces Huides se divisent en trois groupes :

1) Les huiles de silicone. Le prix tres élevé de
celles-ci limite leur emploi, en outre, elles ne satis-
font pas a toules les exigences requises par la lubri-
lication.

2) Les huiles synthétiques exemples d'eau : ce
groupe contienl avant tout les phosphates organi-
ues chlorés. Ces substances ont donné de bons ré-
sultals dans certaines applications. Elles présentent
cependant plusieurs défauts tels que une lorte ten-
dance a MOUsSser, un index de viscosité médiocre,
en oulre elles sont loxigues,

5) Les huiles synthétiques solubles contenant un
cerlain pourcenlage d'eau el appelées liydmlul)es...
Initialement employés comme [luides |‘|ytlrau|iqucs
en aviation militaire lors de la deuxieme guerre
mondiale, ces hydrolubes se sont imposés dans le
domaine industriel au cours de ces derniéres an-
nees,

La lirme Union Carbide Chemicals de New York
fabrique des hydrolubes dits hydrolubes Ucon. 1ls
sont composés en grande partie de palyalk)'ll'-_-no—
glveols (surtout polypropyléne-glyeol). un lubritiant
de haute viscosilé, el environ 35 % d'eau.

Des additils sélectionnés leur assurent des honnes
propriétés lubrifiantes el anticorrosives. Les inhibi-
teurs de corrosion choisis sont actifs, tant en plmse
vapeur qu'en phase |iquide. Dilférents essais de
laboratoire ¢t Yusa,c,r(.- courant monkrent que ces pro-
duits sant passils vis a vis de L'acier, la fonte, 'alu-
minium, les mélaux non ferreux, joints, bourrages,
manchetles de eaoulchouc naturel ou synthétique.
L'usure des piéees ainsi lubrilices n'est pas plus
élevée que celles lubrilices avee une huile minérale.
Le tableau donne les principales caractéristiques
physico-chimiques de ces [uides.

(3) Extrait d'une oote de W. Radetzki, Ing., Miilheim-
Ruhr: « Fluides hydrauliques de sécurité ». Expériences
américaines et allemandes,
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Ucon hydrolube Ucon hydrolube

150 CP 275 CP
Poids spécilique a 20" C 1.070 1.080
Viscosilé “E/50" C 5 5.5
Index de viscosité 105 155
Point de solidification en " C — 40 — 32
Point d'inflammation en *C = ==
ASTM -Test de carrosion salislail salislail
Couleur A ST M 1.5 15
pH 0.7 0.7

La sécurilé vis-a-vis de ['inflammation de ces hy-
drolubes dépend de la teneur en eau (35 %). 1ls
peuvent éire considérés comme ininflammables aussi
Ionglemps qu'ils contiennent de 'eau. Si on les sou-
met pendant un temps sufflisamment long a de trés
hautes températures, ['eau peut s'évaporer totale-
ment laissant un fluide combustible ¢t non pas in-
[lammable. En effet, le phénoméne de combustion
du fluide déshydraté est plutét une oxydation accé-
lérée qu'une combustion accompagnée de [lamme
vive, Des essais réalisés en Allemagne ont montré
que le fluide préalablement déshydraté, versé sur
des cokes incandescents n'accélérait ou n'intensifiait
pas le feu.

[indice de viscosité de 160 est propre a la sub-
stance de base, il n'est pas obtenu par I'adjonclion
d'additifs, La viscosilé esl insensible aux eflorts de
cisaillement conséquents auxquels sonl soumises ces
huiles dans les pompes, soupapes de régulation, ele.

Malgré leur teneur en eau de 355 %, on peut les
employer sans additifs a des températures trés bas-
ses.

La résistance au vicillissement ou & 'oxydation
des hydrolubes est au moins égale a celle des huiles
minérales de premiére qua]ilé. L'accumulation lente
el progressive de salissures mécaniques nécessite ce-
pendant des vidanges pt’:riodiques. Pour espacer ces
vidanges, il sulfit de prévoir un filtre de feutre, cel-
lulose, ou métallique a lines mailles. L'emploi de
filtres a cartouche absorbante est a déconseiller car
ces cartouches retiennent souvent par adsorption
des molécules d'additifs,

Lors de la conversion « huile minérale - hvdro-
lubes +. il laul s'assurer de la propreté par['aite‘clc
I'installation et avant lout de I'absence de traces
d'huile résiduaire ou de houe. Des études approfon-
dies ont montré l'inocuité parlaite de ces hydrolubes
au point de vue physiologique.

Limites d'emploi.

— Vu leur teneur en eau, la température de fonc-
tionnement normal ne doit pas dépasser 65 & 70" C.

Les essais effectués en Allemagne ont montré que
la vitesse d'échauffement lors de la mise en marche
est sensiblement plus lente potr les hyclrolubes que
pour les huiles minérales, de méme la température
de régime est inférieure dans le cas d'emploi d'hy-
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— On n'a pas déterminé si les hydrolubes ré-
agissenl p[us violemment que d'autres [uides hy-
drauliques, en présence d'alliages incandescents de
magnésium. Compte tenu de la teneur en eau et de
la réactivité de cette derniére en présence de ma-
gnésium incandescent, il faut éviter ces malériaux.

— Tout comme la plupart des luides hydrauli-
ques, les hyvdrolubes agissent comme solvants et dé-
capants vis-a-vis des peintures conventionnelles. 11
ne laul done jamais les introduire dans un réservoir
o un carler gqui serail peinl sur sa face interne.
Il existe des peintures résistant ]Jarrairumenl a ces
fluides. Ces fluides ont une action nélaste sur les
pitces en zinc et en cadmium, Les additils « anti-
corrosion » contenus dans les I‘aydmlubes assurent
eux-mémes la conservation des piéces.

— L'hydrolube utilisé doit étre examiné périodi‘
quement suivanl une fréquence dépendanl des con-
ditions de travail. 1l faut vérifier la teneur en eau
et le pH. La teneur en eau doit conserver une cer-
taine valeur puisqu‘el[e assure la séeurité, le con-
trole du pH (0.7) est aussi nécessaire car il mesure
en fait le pourcentage des additifs anti-corrosion. Si
la teneur en eau est trop laible, il sullit d'ajouter la
quantité nécessaire d'eau distillée ou d'eau de con-
densation. Une chute anormale du pH est compen-
sée par une ajoute jutlicieusc d'additil,

En utilisation normale, on peut considérer que
deux a trois examens annuels suflisent. En [ait, il
s'agit de mesures physico-chimiques extrémement
simples et il est a conseiller de mu[tip]ier les con-
iroles. L'emploi de ces hydrolubes se développe
actuellement en Allemagne tant dans le secteur
construction de machines que dans I'exploitation
miniere.




