L'Exposition miniere allemande
ESSEN 1958
Compte rendu par INICHAR

VOORWOORD

De Duitse tentoonstelling van mijnmatericel ging door te Fssen, in het Gruga-park, van 13 tot 28
s&ptember ern. omuvalie, zoals gewoaniiﬂz alle uspeﬁlen van de mi;‘nlecﬁniek. Hel aantal deelnemers over
schreed alle verwachtingen en steeq van 470 in 1934 ot 550 in 1958, overwegend van Duitse oorsprong.
Hun stands waren verspreid over (2 grote hallen en beslogen uilgestrekie terreinen met een tlotale opper-
vlakte van 16 ha

Deze n‘kan.i.-festatie was een schillerend getuigenis van de vruchtbare resultaten die konden bereiki
worden door een enge samenwerking tussen ontginners en constructeurs bij de oplossing van de problemen
der mijnonlginning. De meeste tentoongestelcfe apparaten werden inderdaad Bepmefd in de untl'.ergmna'.se
werken en op punt gesteld dank zij vilerst volledige proeven in de ruwe voorwaarden van de ondergrondse
werken. Deze les verdieni te worden onthouden.

Op de tentoonstelling 1050 zag men vooral een overvloed wvan metalen wrijuingsstijlen met snelle
zelfsluiting en van gelede kappen,

In 1954 sltonden de metalen schaal-transporteurs en de mechanische laad- en aﬂ)ouwtm'gen in het
brandpunt van de belangstelling.

De tentoonslelling van 1958 belicht meer speci_a.aj het gebruik van de hydraulica in de mifnen.
Men steli een verbazingwekkend snelle uitbreiding van de hydraulische stijlen vast die de realisalie van'
verscheidene prolotypes van voortschrijdende ondersteuningen mogelijk maakien. Anderzijds vertoont de
hydraulische bediening van iransporteurs, binnenschachtlieren, inkaoi-apparaten en mechanische afbouw—
i'nrichtingen een gevoe[ige vooruilgang len opzichle van de vorige jaren.

Gezien de overvloed van stof, is het niet mogelijk al het tenloongestelde matericel in een enkele
bijdrage te bespreken.

De hw‘:cﬁge bijdrage behandelt de vofgende afdelingen ;

I. Het gebruik van magnetische schakelaars bij controle en bediening op afstand.
Il. De automatisatic van !aadplaa!sen en losvloeren.
IIl. De toestellen voor verwerking en vervoer.

IV. De mechanische verwerking van de kolen.

Het ondersteuningsmaterieel zal in een volgende bijdrage besvroken worden.

AVANT-PROPOS

L'exposition allemande de matériel minier s'est tenue & Essen dans l'enceinte du Gruga Park, du
15 au 28 seplembre ef, comme d'habitude, embrassail tous les aspecls de la technique miniére. Le nombre
des exposants qui élait de 470 en. 1954 a cfépa.ssé toutes les prévisions et a atteint le r:ﬁiffre record de 530
e majorité c{'origine allemande. Ceux-ci étaient répartlis dans 12 halls principanx el occupaienl de vastes
aspfanades gui couvraient uwne superficie tolale de 16 heclares.

Cette belle man.ifestah'on est un brillant témoignage des résultals fructuenx dqua I'on peut attendre
d'une étroite collaboration entre les exploitam‘.s et les constructeurs pour la solution des problémes miniers.
En effet, la plupart des engins exposés ont [ait l'obiet d'essais dans les travaux miniers et les mises au
point définitives sont obtenues grace & des éprevves trés suivies dans les rudes conditions des chantiers
soulerrains. (C'est un enseignement qu'iI ne faul pas oublier et qui mérile de retenir notre attention.
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L'exposition de 1950 élait principalement caractérisée par l'abondance des étancons métalliques &
frottement du type servo @ serrage rapide et des rallonges articulées,
Celle de 1954 élait plus spécialement axée sur les convoyeurs métalliques & écailles et sur les engins

d'aballage et de chargemeny mécaniques,

Celle de 1958 est spécialement centrée sur l'emploi de Uhydraulique dans la mine. On constate un
développement étonnant el rapide des étangons hydrauliques qui ouvrent la voie & plusieurs prototypes
de souténement marchant. D'autre part, la commande hydmuf.ique des convoyeurs, des treuils de Bwquin.,
des encageurs et des engins d'aﬁa!tuge mécanique margue wun sérieux progrés par rapport aux années

précécfentes‘

Eiant donné ['abondance des matiéres, il n'est pas possible de passer en revue l'ensemble du ma-

tériel exposé en un seul article.

Cette note comprend les 4 chapitres suivants :

I. Utilisation des interrupteurs magnétiques dans les contrles et commandes @ distance.
1. L'automalisation des recettes et des dispositifs d'encagement.

1ll. Les engins de manulention et de lransport.

IV. La préparation mécanique du charbon.

Le matériel de souténement sera traité dans un prochain numéro.

I. — UTILISATION DES INTERRUPTEURS MAGNETIQUES
DANS LES CONTROLES ET COMMANDES A DISTANCE

L'exposition minitére d'Fssen marque certaine-
ment ['entrée, dan la pratique comrante, du contréle
et de la commande automaliques de I'équipement
du fond. Les machines d'extraction, les encageurs,
les réseaux de surface, les transports du fond, sta-
tions d'exhaure en sont les exemples les plus mar-
qués.

Certes, l'appareillage qui va éire décrit existe de-
puis plusicurs années. mais depuis peu de temps
seulement il esl entré dans la pratique courante. Les
app]icatimls iront cerlainement en se développanl
dans les prochaines années, aussi a-t-il paru oppor-
tun de décrire ici les interrupteurs magnétiques,
pi¢ce importante dans 'automation de la mine de
demain. Les chapitres suivants seront consacrés a
'exposé de réalisations qui utilisent, principalement
vu accessoirement, ‘ce matériel,

INTERRUPTEURS MAGNETIQUES

Principe.

La pitce mobile, qui contréle ou qui est a contré-
ler. esl équipée d'un aimant permanent o d'un
groupe daimants permanents. Sur |'appareillage
fixe et en face du passage des aimants permanenis
se trouve un interrupteur. Le passage ou la présence
de 'aimant en face de l'interrupteur y provoque un
déplacement des contacts. De p'lus, a r:huque inler-
rupteur est fixée une boite de raccord ot sont con-
nectés les cables.

Quatre montages sont possiI)It-,s. ils sont repré-
sentés a la figu.ﬂe 1 ; Tes trois premiers sont relatifs
a la position verticale de linterrupteur, le dernier
a une posilion horizontale.

Dans le dispositilf A, le passage de 'aimant en
montant dans la zone d'influence de I'interm:pl'ew‘
modifie le contacl el cette modification se¢ maintient
méme quand l'aimant sort de la zone d'influence
(schéma a).

Si un aatre aimant de polarité contraire le suit
dans le méme sens, le contact se modifie & nouveau
et revient dans la posilion initiale (schéma a').

Le mouvemen! inverse des aimants dans l'ordre
II. I provoque & nouveau la double inversion du
contactk,

Dans le dispositif B, l'interrupteur est maintenu
par un ressort dans une position intermédiaire.
Dans ce cas, le contact se produit dans un sens pour
un aimant de polarité déterminée (schéma bh) el
dans l'autre sense pour un aimant de polarilé con-
traire (schéma b7).

Dés que l'aimant sort de la zone d'influence. le
contaclt est coupé.

Dans ce dispositil, quel que soit le sens de dé-
placement de l'aimant (montant ou descendant),
le contact a toujours liew dans le méme sens powr
le méme aimant.

Si l'aimant est tourné de 9o, ['interrupleu:r resle
inactil au passage de cet aimant (schéma b").

Dans le dispositif C, la position de rappel est
maintenue sur une des bornes ; 'arrivée de ['aimant
dans la zone d'influence inverse temporairement le
contact, mais celui-ci revient immédiatement & sa
position de départ dés que l'aimant sort de la zone
d'influence (schéma o).

Le méme mouvement se produit quel que soit le
sens du mouvement de T'aimant (vers le haut ou
vers le bas).



