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éloignée des chiffres que donne l'observation », soit 40 m3, cités
comme ordre de grandeur.

 Ce calcul ne peut en aucune ]acon étre retenu comme obiection
a la théorie de ['adsorption. Il a été établi en supposant la houille
constituée de grains dont le plus petit diameétre serait de ['ordre du
micron. .

C’est la une erreur : la houille est formée en réalité d'un enche-
vétrement complexe de micelles invisibles aux plus forts grossisse-
ments du microscope. Elles groupent chacune plusieurs grosses molé-
cules de méme espéce ou d'espéces différentes. Nous n'avons aucune
précision quant a leur dt‘amélre; toul au pfus pouvons-nous en ﬁxer
une limite supérieure correspondanf au pouvoir de résolution des
microscopes. Le diamétre des micelles est donc nécessairement infé-
rieur @ 0,25 M.

Or, pour un diamétre des parlicufcs de lordre de 0,1 p, on trouve

déja en-appliquant la formule utilisée par M. Daval une adsorption
possible e 21 m?® et cette limite maximum monte @ 210 m*® pour
un diameétre de 0,01 p (100 U. A.).
' L'on voit qu'il ne faut pas attribuer aux micelles un diametre beau-
coup inférieur au dixiéme de p pour retrouver l'ordre de grandeur
(30 m® a la tonne) que nous avons relevé au cours de nos détermi-
na!:‘gns (r )

L'on ne peut donc voir aucune objection dans les calculs présentés

par M. Gabriel J. Daval.

(1) Voir nofe 2 de la page 205,
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Note sur l'installation
d’épuration pneumatique
des charbonnages de Bonne-Espérance

par L. LEGRAND,

Ingénieur principal des Mines, & Namur.

\ux Charbonnages de Bonne-Espéranee, une partie 1mmpor-
4 5 mm. est transformée en noix d anthra-

tante des poussiers 0 rmée
estant étant vendu & 1'état brut.

cite ou boulets, le T : ’

Les difficultés d'écoulement de tels.prodmts ont amené la
Direction i étudier les moyens de diminuer la teneur en cen-
dres, . e :

(le résultat eut pu étre atteint pn.r le tral_tt?ment al efm] (}m
permet d ‘obtenir des résultats 1)1-;11;1(1-1101.; .\'f)lsnlf‘: de 'cou}\& ‘tul:o-‘
riques indiqués par les conrbes de lulvabﬂlte mais qm', loutl.e ‘es:
inconvénients dus aux gehlamms, oblige, Pouurafncmel. ‘ 8 ?n%m_
en humidité & 5 p- €, a enmloyerndc‘s fours sécheurs cwtcu;.
d’installation, d ‘entretien et entrainant une cons.ofnmat'mﬁ c e
combustible supérieure a In' perte f;upplmnontmm en char-
bons dans les schistes du traitement a sec.

it ‘épurati neumatique fut préférée.
Dans ces conditions, 1’épuration p atiq

* % *

5 i ée. concessionnaire pour la Belgique
(est a la firme Coppée, concess 1 g

de la licence Bruay-Soulary, que fut confiée l’installation.

Le probléme s¢ Pose de la facon suivante :
e
1 . A :
Traiter a 1’hcure 90 tonnes de poussier brut 0 a 5 mm,,-le
5 -~ 5 L e
dépoussiérer & 0,3 mm., épurer le 0,3 &4 2 mm. et le 2 & 5 mm.
ef-li‘rlnpr les différents produits séparément ou recomposes.
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%w‘% 5 f
Description de Vinstallation (Planche I) 3.3 ta 3
o ?6 9 Hg
Le poussier brut, amené des cribles du triage-lavoir par un =8 3 °§ E
transporteur a courroie (1) dans la tour (2) est repris par § S 3 3
la noria (3) et déversé dans deux dépoussiéreurs (4). ¢ 3 j 3 (S
Ces dépoussiéreurs (planche IT) comportent deux cuves cy- \ Q
lindro-cGniques A et B et un mécanisme constitué par vne sole | % -§ § . :
doseuse sur 1’arbre duquel est calé un ventilateur C. Le pous- l . 3 § é ~;.=©‘ =|:l
sier déversé en K est projeté dans 1’appareil en nappes tra- | s ) 3
versées par le courant d’air i deux reprises, d’abord en N puis ° f 3 58 ? 9@§
en L ! g By
La folle farine entrainée est accumulée dans deux tours (5) { o5 g 4 3 L
(planche I) tandis que le 0,3 & 5 mm. est envoyé par le trans- :S) ﬁ i ‘o

porteur i courroie (6) et réparti par une hélice (7) smr deux .

batteries de trois tamis-vibrants (8). l e
Chaque tamis comporte une toile inelinée, fortement tendue g 4 L
dans le sens longitudinal et actionnée par deux vibrateurs ' ’-“ | % L©

fil el /|

constitués d’une came & profil sinusoidal, sous laquelle vient
s’appuyer 1’extrémité d'un levier rappelé vers la came par

tall: @
£f@
! g %= 1)
oo | ofes
& oD
u

un ressort : la came, dans sa rotation, communigque au levier &
un mouvement alternatif rapide qui est transmis & la toile par 2 ®
Pintermédiaire d’une tige. I 5

(Clos tamis-vribants séparent le 0,3 a 5 mm. en 0,3 a 2 mm, — '...,\x
emmagasiné dans les silos (9) et en 3 & 5 mm. déversé par le l % == ®
{ransporteur i courroie (10) dans le silo (11). \ €

Tes 2 4 5 mm. sont épurés sur la table (12) tandis que le
0,3 & 2 mm. est {raité sur les deux tables (14). L’épuration
pneumatigue comporte done trois tables semblables.

I

®
(7]
@

% B W 1‘

Description de la table Bruay-Soulary. ® @

La planche III représente une vue de face et une projection | @ 0
horizontale schématique de cette table.

e

)1

La table, surmontée d’une hotte d’aspiration des poussié-
yes, Sse compose d’une Sél‘ic dC qll‘d.tre G?LiSSOllS, d(‘, SUT- :‘d.
face rectangulaire & largeur décroissante, montés sur un chis- 1 };ll
. b il

e ——

p e
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sis en tole A, supporté par 12 lames ¢élastiques inclinées et animé
d’un mouvement d’oscillations longitudinales par excentrigues
et bielles, & raison de 450 oscillations par minute. Son poids
&tant de 1.600 Kgs, un équilibrage a été réalisé.

Les lames de suspension sont fixées d’une part au chiissis A
et d’autre part i un bati-caisson en fonte S, qui sert de con-
duit d’air soufflé par un ventilateur.- Des tuyaux en toile D
assurent la liaison entre le bati et le chissis.

Chaque caisson est pourvu d'une tole perforée F, suppor-
tant le charbon et permettant le passage de 1’air.

Le principe du proeédé consiste a stratifier les charbons
par ordre de densité et & séparer les produits de densités diffé-
rentes par tranches horizontales. :

Sous 1’influence du eourant d’air vertical et de la pulsation,
obtenue erice & linclinaison des bielles de suspension, le
poussier, venant de la trémie H, s’achemine vers "l’gxtrémité
de 1a table et subit une stratification qui est déja suffisante
a Dextrémité du premier caisson pour permettre d’éliminer
vers des gouloties d’évacuation, par un couteau diviseur dont
la position est réglable, la tranche supérieure constituée des
produits de plus faible densité, soit des charbens les plus pro-
pres.

Cependant, la stratification n’est pas encore suffisamment
parfaite pour permettre de séparer ncttement les schistes des

charbons, car 1’on comprend qu’il y a entre la tranche des:

schistes purs et la tranche des charbons purs, une zono inter-
médiaire constituée du mélange de schistes et de charbon, qui
est d’autant plus importante gque la stratification s’est opérée
rapidement et que 1’épaisseur totale du lit est plus faible.

Or, le procédé Soulary exige pour obtenir de bons résul-
tats, des lits de charbons ne dépassant pas quelques centime-
tres d’épaisseur.

Par conséquent, le prélévement des charbons qui s’opére
dans le premier caisson, n’est en quelque sorta qu’un éerdmage
qui enléve & peine 25 p. e, du tonnage traité.

‘Les 75 p. c. restant passent sous le coutean diviseur et su-
bissent une nouvelle stratification. I.’expérience a montré que

Y
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quatre stratifications successives étaient indispensables pour
obtenir un bon rendement.

A Dextrémité du quatriéme caisson, deux couteaux subdivi-
sent la matiére en trois lits, le premier formé de charbon, le
deuxiéme de mixtes i retraiter et le troisitme de schistes.

Produits classés

Les charbons épuréds sortant des tables sont emmagasinés :
Ic 0.3 & 2 mm. (planche I) dans les 4 tours (15) et le 2 A
5 mm. dans les deux tours (13).
~ Les mixtes sont recueillis sur le transporteur & raclettes
(19) qui les raméne au pied de la noria (3) d’alimentation
générale en 0 & 5 mm. brut.

Les schistes sont conduits par le transporteur (17) dans un
accumnlateur (18) pour la mise & terril.

Soufflage et captation des poussiéres des tables

Le vent soufflé, nécessaive a4 la marche des tables, est fourni
par 3 ventilateurs (16). Sortant des tables, il est capté dans
les hottes (20) et aspiré, en passant dans le cyelone (21) par
le ventilateur (22).

Le eyclone refient la majeure partie des poussiéres gqui sont
envoyées dans les tours (5) & folle farine, tandis que les plus
fines particules, mouillées par pulvérisation d’eau dans les
ouies du ventilateur, sont retenues dans 1’hydrocapteur (23).
L’air est alors évacué dans 1’atmosphére.

Recomposition des produits

Des différentes tours d’emmagasinage, les produits épurés
0,34 2mm, 245 mm. et la folle farine, peuvent étre livrés
soit par wagons, soit par bateaux. Ils peuvent aussi étre re-
composés, suivant un dosage déterminé, par des distributeurs
rotatifs. Dans ce cas, le transporteur (24) les conduit soit &
un couloir télescopique (25) de chargement sur wagons, soit
4 une noria (26) alimentant la tour (29) de la fabrique d’ag-
glomérés, soit par l'intermédiaire du transporteur (27) a la
tour (28)de chargement par bateaux.




216 ANNALES DES MINES DE BELGIQUE

Force motrice
Les moteurs ¢lectriques sont hermétiques. La puissance
installée est de 132 Kws et la consommation horaire moyenne
est de 107 Kwh.

* & #

Batiment

Le batiment d’épuration comprend :

Un étage inférieur réservé au chargement des produits, un
deuxiéme étage avee ventilateurs soufflants et transporteurs,
un troisieme élage renfermant les tables et enfin, au-dessus,
les tamis-vibrants, le cyeléne, le ventilateur d’aspiration, 1’hy-
dro-capteur, les dépoussiéreurs et les transporteurs,

% %
Personnel.
Le personnel comprend : 1 surveillant, 1 ouvrier aux tables
avee un aide et un graisseur.
Résultats de Uépuration

Le poussier brut traité est composé de

20 p. c. de folle farine 0 A 0,3 mm . . & 17 p. ¢ de dendres
45 p. c. de grains 03 3 2 mm. . . . & 20 p. e. de cendres
35 p.c de grains 3 4 5 mm. . . . a 23 p.c de cendres

Humidité : moins de 3 p. c.

Résultats :

1° Catégorie 0,3 ¢ 2 mm. traités sur deuw tables :

Débite horaire en brut, 17,350 tonnes.

Rendement de 1'opération, 37.5 p. c.

Teneur en cendres des charbons épurés : 10,3 D. C. aprés
élimination du 0,3 4 0,5 mm. contenu d v
épuré.

Tencur en cendres log gehistes 75,7 p. e

ans le produit

(85]
=1
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2°) Catégorie 2 a 5 mm. traités sur une table :

Débit horaire en brut, 18,200 tonnes.

Rendement de 1'opération : 79,5 p. c.

Teneur en cendres des charbons épurés : 9,2 p. e
Teneur en cendres des schistes : 73 p. c.

* % #

En terminant, je remercie M. Paul Meilleur, Ingénieur, de
la documerntation qu’il m’a fournie & cc sujet.

L. LEGRAND.




