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A un moment donné, il se produisit un éhoulement important
qui ensevelit le premier chariot et 1'ouvrier et qui obstrua com-
plétement le bouveau. ;

A l'endroit de 1'éboulement, 1a galerie, dont la hauteur était de
1".65, était étanconnée any moyen de cadres,
soutenue par deux étangons,
Béles et étangons, -en sapin,

formés d'une béle
et espacés. de 0™,40 au maximum.
avaient de 0™,18 & 0™ 20 de diamdtre.
Entre ces cadres se trouvait un lambourdage presque jointif, cons-
titué de bois d’essences diverses. ’

L’excavation, qui sest produite dans le toit, avait toufe I
largeur du bouveau, soit 2% 40, et une longueur de 1™.40: elle
s'élevait a 3 motres de hauteur; en pointe, dans des banes de
schiste désagrégés par le passage assez abondant d’ecaux d'infil-
tration.

3!

Aucune pitce des cadres de hoisage

n'a été brisée par 1’ébou-
lement.

D’aprés les témoignages recueillis, aucune marque de

pression
sur le boisage n’a été observée avant |’

accident,
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Carbonisation a basse température
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Ingénieur au Corps des Mines, 2 Mons.
(Suite) (1)

§ 1I. FOURS ROTATIFS.

L’usine de la « Sensible Heat Distillation Ltd » a Barnsley

e y

Clette Société a été fondée pour Dexploitation d'un
procédé de carbonisation @ basse température, apparte-
nant & MM. Bryan Laing et Harald Nielsen. Ses bureaux
(¢ ) oL . B t

" sont situés i Londres, 100, Victoria Street; elle possede

.« Riicep
un laboratoire de recherches et d’analyses dans I\Uh.‘--{ l]
< < : . : \ :
Square, et une usine d’experimentation, d’une capacité
b Al Ty ; : ) s
de 10 tonnes par jour, Barnsley (Yorkshire).

[. — Description du procédé « L et N »

Le vrocédé « L et N » ‘arété déconvert en 1918, par
¢ b R S
M H'lll"lld Nielsen. Il présente deux caracteristiques, qu
L, Ildlad id ol

ﬂ l Y 4
€ ‘NC aes n : = 8 il!'hU-
! o 1 . 3 J. o ;]..llt]'(,n )1 ()C( de._ de C

nisation par chauffage mtm:ne. ol : R
1. Te oaz chauffant, qui opére la cal satic
i )

=
g Ay i frature neces-
charbon, est produit, et amenc a la temperature n

4 b v ] o

i (X VI, 4¢ livraison.
(1) Voir Annales des Mines de Belyique, tome XXVI,
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saire, dans des appareils distinets du four de carboni-
sation,

2 (_‘fe dernier est un four tournant, analogue aux fours
i ciment, et dont la vitesse de rotation peut étre réglée A
volonté.

L’appareil de carbonisation est représenté fig. 9. Il est
constitué par une longue cornue cylindrique 4, lél‘t_f.él_‘emun{‘
inclinée sur Phorizontale. Les dimensions de |
Barnsley sont de 45 pieds de long et 3 pieds 6 pouces de
diametre extéricur: elle est construite en tole d’acier de
3/8 de pouce d’épaisseur, avee revétement intérieur en
briques véfractaires ordinaires
neuses).

La « Sensible Heat Distillation T.4d » a établi les

d’une cornue similaire, mais pouvant traiter

(briques  silico-alumi-

plans
100 tonnes
de charbon par jour, pour la « Carhon Products Co, Ttd »
(Indes Anglaises). Les dimensions de cetle cornue sonf
de 90 pieds de long, 7 pleds de diamdtre A Pextrémitd
¢levée et 9 pieds a extrémitéd abaisséo.

/ ' Fig, 9.
Four de la ‘* Sensible Heat Distillation Ltd ,,

Coupe AB montront
le clorsonnement longrévding/ L
de /a partie gauche de la cornye

a cornue de .

- ~

—
g
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La cornue de Barnsley porte trois ceintures en acier,
par lesquelles elle repose sur trois jeux de galets de rou-
lement . Elle porte en outre, eén son milieu, une roue
dentée, qui recoit le mouvement d’un train d’engrena-
ges [, mil par un petit moteur & vapeur de 3 HP. La
vitesse de rotation de la cornue varie de 40. 3% 90 tours/
minute. =

Le charbon & carboniser, et les gaz chauffants, chemi-
nent en sens inverse & Uintérieur du four (principe de la
« eireulation méthodique » ou « en contre-courant n).

1. Circulation du charbon.

Le charbon, réduit en morceaux de grosseur conve-_
nable dans un broyenr I (non-représenté fig. 9, mais qui
sera indiqué schématiquement & la'fig: 10 ci-aprés), est
¢levé dans des bennes de 200 kgs, mues par un treuil i
main, au sommet de la trémie de chargement 2. Celle-ci
peut contenir 8 tonnes de charbon et sert de réservoir
pour le four. Le charbon s’en éeoule, en passant i travers
une vanne réglable 1", vers une vis d’entrainement 3, qui
Pintroduit dans 'axe méme du four, d’une fagon con-
tinue.

La cornue est divisée en deux parties. La partie située
pres de Pextrémité élevée est pourvue d’un eloisonne.
ment transversal, réalisé par quatre chicanes ¢ en briques
réfractaires. Le but de ce cloisonnement est de ralentir
le cheminement du charbon, tout en le brassant et en le
remuant énergiquement, et en assurant ainsi sa pénétra-
tion plus intense par les gaz chauffants. Le charbon passe
de 'une & Iautre de ces chicanes par simple gravité,

SOus
’effet du mouvement e rotation de la cor

nue.

La partie située prés de 'extrémité abaissée est pour-
vue d’un cloisonnement longitudinal [, qui la divise en
quatre compartiments diamétranx, Le but de ce cloison-
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nement est d’empécher le charbon de s’amonceler en
masse, et en méme temps de le diriger vers Iorifice de
déchargement du semi-coke.

La carbonisation du charbon s’effectue en grande
partie dans les compartiments du cloisonnement trans-
versal, & des températures qui croissent de 150° & 350°
(v. fig. 9). BElle s’achéve dans le cloisonnement longitu-
dinal, & des températures comprises entre 350° et 600°.

Le semi-coke s’écoule, par un orifice commandé par le
vegistre R,, dans le sas annulaire 6 qui fait corps avec
la cornue: il s’y vefroidit et est enfin déchargé & 1’exté-
rieur par un orifice commandé par le registre R,.

2. Circulation du gaz.

Le gaz chauffant est introduit, & nne température de
(G50° & 7007, par une tuyere pénétrant axialement dans
extrémité abaissée de la cornue. Le joint étanche, qui
doit exister entre la tuyere (fixe) et la cornue (mobile)
pour empécher les rentrées d’air, est représenté en 7 :
des ressorts spéciaux S poussent un manchon, coulissant
sur la tuyere, contre un anneau de fonte bien dressé, qui
appuie lui-méme contre la cornue. Ce joint permet la dila-
tation longitadinale de la cornue sous I’effet de la chaleur.

Le gaz chauffant traverse ensuite, successivement, le
cloisonnement longitudinal et le cloisonnement transver-
sal, earbonisant progressivement le charbon sur son paé-
sage et se chargeant des matieres volatiles qu’il contient.
Il quitte la cornue, par 'extrémité élevée, & une tempéra-
ture comprise entre 150° et 200° : cette température
élevée a pour but de maintenir les huiles & 1’état de
vapeurs pendant le passage du gaz i travers le dépous-
siéreur; on peut ainsi débarrasser le gaz de ses pous-
sieres, tout en maintenant en suspension les huiles qui
restent entrainées par le gaz sous forme de vapeurs et
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qui ne sont condensées qu’ensuite. Le gaz est évacué par
une tuyeére axiale, avec joint étanche analogue & celui
qui vient d’éfre déerit; cette tuyére entoure le dispositif
d’introduction du charbon : la vanne V' empéche tout

© départ de gaz vers la trémie 2. Une conduite descendante,

branchée sur la tuyére, emmene le gaz vers les installa-
tions de dépoussiérage et de récupération des sous-
produits.

[I. — Variantes et applications diverses
du procédé « Liet N »,

Les caractéristiques qui viennent d’étre exposées con-
férent au procédé « L et N » une remarquable souplesse,
qui lui permet de s’adapter au traitement des matiéres les
plus diverses, et de se préter a 'obtention des produits
les plus variés.

— 1. Suivant que la matiére a traiter est en mor-
ceaux plus ou moins gros, on augmente ou on diminue
la durée de son passage dans la cornue, en faisant varier
la vitesse de rotation de celle-ci. Plus la cornue tournera
vite, plus grande aussi sera la rapidité avec laquelle le
charbon la traversera de I'une & Pautre extrémité.

La carbonisation compléte de morceaux de charbon de
4 pouces d’épaisseur demande 5 & 6 heures, tandis que
de fines particules de charbon sont carbonisées en quel-
ques secondes & la température de 600°.

On peut dés fors, en faisant varier convenablement la
vitesse de rofation de la cornue, traiter des morceaux de
n’importe quelle grosseur, les seules limites étant celles
imposées par les dimensions des orifices d’introduction et
de déchargement. Il convient, toutefois, de remarquer
qu’afin de réduire au minimum la perte unitaire de cha-
leur par rayonnement extérieur, il est préférable de dimi-
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nuer la durée de 'opération, et dans ce but de réduire
la grosseur des morceaux ‘par un broyage préalable.

Les matieres les plus diverses ont été fraitées avec
succes par le procédé « L et N »: fines brutes, poussier
non lavé, lignite (une usine va étre érigée dans ce but i
Halle) et méme houes de ville (on a pu retirer, des boues
de Londres, 18 & 20 gallons d’huiles animales et végétales
par tonne de houe séche, le résidu étant vendu comme
engrais phospho-calcique o 4 % de Ca, PO,).

— 2. On peut, ¢galement, prolonger plus oun moins le
séjour de la matieve dans tel ou tel compartiment de la
cornue, en modifiant le profil du revétement intérieur
dans ce compartiment, de facon & le rendre plus ou moins
horizontal. Si Pon désire, par exemple, que la carboni-
sation du charbon s’effectue en majeure partie d |
pérature de 300,

a tem-
on prolongera le séjour de la matidre
dans le compartiment du cloisonnement transversal on
cette température se trouve réalisé

. : A e, en diminuant 1’incli-
naison du revétement itérieur d

ans ce compartiment,

— .-5.. 071 peut modifier & volonté Ia température de
carbonisation, en réglant la température d’introduction
du gaz chauffant (v. plug loin) .

— 4. On peut, enfin, faire varier (
memlwe la d(.{uanl-lté et la richesse du gaz obtenu, en
emr IETSPe pemdn ;-

fLP OL.llfi;Lf rerses especes de gaz chauffants. Le procédé
« &+ €L N est susceptible, dans cet ordre d’idées, d’un
grand nombre de varignes dont nous indi : i
Aran OEe ce Variantes, 1 lquerons ci-
Apros les’pllu’c%pale&., qui ont été essayées avec succes i
Pusine d’expérimentation (e Barnsley ‘
I ) Le gaz chauffant est
naie, produit, dans un gaz
partie du semi-coke prove
temperature. Cle g

ans une tres large

fhl 83z de gazogéne ordi-
20gene separé, A 1’aide d’une
nant de la carbonisation 3 hasse

4z est envove (i :
Lenvoyd (i ectement dang |o four
o

-
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¥
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i la température de sortie du gazogéne, sans réchauffage
complémentaire.

Le gaz obtenu (apres condensation des produits liqui-
des) a un pouvoir calorifique de 210 4 230 B. T. U. par
pied cube (1.870 & 2.050 calories par métre cube) . (Pest
du gaz de gazogene enrvichi, convenant pour des usages
industriels (chauffage de fours, de chaudieres, emploi
dans des moteurs & explosion, ete.). On en recueille
environ 40.000 & 45.000 pieds cubes (1.127 & 1.267 me-
fres cubes) par tonne de charbon, les autres produits
obtenus étant : 18 & 22 gallons (81,6 & 99,7 litres)
d’huiles de goudron: et 0,45 & 0,50 tonne de semi-coke
(déduction faite du semi-coke  employé dans le gazo-
géne).

— b) Le gaz chauffant est du gaz a I’eau, produit dans
un gazogene i marche alternée, A 'aide de la totalité du
semi-coke provenant de la carbonisation i basse tempé-
rature. Avant d’éfre envoyé dans le four, ce gaz est
¢puré, puig réchauffé & 800" environ dans une sorte de
petit appareil Cowper. Deux de ces réchauffeurs sont en
service a 'usine de Barnsley: on chauffe les empilages de
'un & aide du gaz a Pair, produi I)('!Hl:llll les 1)é|‘im|«-.~z
de soufflage du gazogéne, tandis que Pautre céde sa cha-
leur au gaz A Peau produit pendant les périodes d’in-
jection.

Le gaz obtenn a un pouvoir calorifique de 380 a
390 B. T. U. par pied cube (3.390 4 3.480 calories par
metre cube). (Cest du gaz & Peau enrichi: il convient
comme gaz de ville; Ta quantité produite est de 40.000
it 45.000 pieds cubes (1.127 & 1.267 mdtres cubes). On
recuecille, en outre, I8 4 20 gallons (81,6 & 90,7 litres)
d’huiles de goudron; mais pas de semi-coke.

— ¢) Le gaz chauffant est du gaz & 'eau comme ci-
dessus; mais au lieu de gazéilier la totalité du semi-coke
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“produit, on en conserve une partie pour la vente, et on
obtient dés lors une quantité plus faible de gaz mais d’un
pouvoir calorifique plus élevé: en effet, les hydrocarbures
produits par la distillation d’un méme tonnage de charbon
vont enrichir une quantité plus faible de gaz & I’eau. On
obtient ainsi du gaz de 420 & 425 B. T. U. par pied cube
(3.740 & 3.790 calories par métre cube) .-

— d) Le gaz chauffant est le « gaz de distillation »,
produit par la carbonisation & hasse température elle-
méme. Aprés épuration et enlevement des produits con-
densables, on préleve une partie de ce gaz pour la faire
repasser a travers le four aprés lui avoir fait subir un
chauffage préalable dans les appareils (fowper mentionnés
ci-dessus. Ces appareils sont eux-mémes chauffés par la
combustion de gaz de gazogéne, que 'on produit a Paide
d’une partie du semi-coke obtenu.

Grice & cette circulation répétée i (ravers le chaibon
a distiller, le gaz subit un enrichissement considérable.
Les quantités en excés sont rotirées de la  circulation
d’une fagon continue, et 1’on recueille ainsi linalement,
par tonne de charhon:

— 2.000 A 3.000 pieds cubes (56,5 4 84,6 mdtres cubes)
Elezgjlz, de b-‘).O a 750 B. T. U, par pied cube (5.800
a 6.700 calories par métre cube) ; :

— 18 & 22 gallons (81,6 4 99.7
dron; N

— O,GO & 0,63 tonne de semi-coke (
semi-coke employé d

litres) d’huiles de gou-

déduction faite du
ans le gazogine) .
P R
o .:) T_Tne c11nqu1eme variante du procéds « I, et N »
consiste i ik
o (; t@?mp o’yer, comme gaz chauffant, 1eg produits
» combustion d’un gaz de gazogeéne ordinaiy slang
A une certaine quantité q i h1 ]V e e
. Tt Ste de gaz de distillat; i
g - Wistillation. On hriil
: . ' : . On brille
smplement le gaz de gazogene dap :
g Sune chambre de com-
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bustion (qui peut étre celle d’un des réchauffeurs Cowper
mentionnés ci-dessus) et on mélange le gaz brilé 4 du
gaz de distillation, a la fois pour abaisser sa température
et pour Ienrichir. Cette méthode donne un gaz de distil-
lation trop pauvre pour étre commercialement vendable:
elle est pratiquée & I'usine d’expérimentation de Barnsley
ot I'on ne peut, de toutes facons, faute de débouchés,
¢couler le gaz produit, mais ne serait évidemment pas a
envisager dans le cas d’nune installation réellement indus-
trielle.

IIl. — Description de I’usine de Barnsley.

Cette usine, d’une capacité de 10 tonnes par jour, a
¢té¢ construite uniquement dans un hut d’expérimentation,
L’écoulement des produits obtenus, et notamment du
gaz, n’a pas été envisagé dans le clioix de I’emplacement:
les installations ont été érigées sur un terrain dont on
disposait, & Barugh (pros de Barnsley), dans les pro-
priétés de la « Old Sitkstone Collieries Ltd ». L'usine de
la « Sensible- Heat Distillation Ltd » se trouve ainsi éta-
blie, par pure coincidence, & proximité d’une autre usine
de carbonisation a basse température, actuellement arré-
tée; appartenant & la « Low Temperature Carbonisation
Ltd ». :

La“disposition schématique de 1'usine est donnée i la
fig. 10. L’appareil de carbonisation a été déerit précé-
demment. On voit, d’autre part, comment les mstalla-
tions ont été organisées, en vue de permettre la réalisa-
tion de Uune ou Uautre des variantes du procédé « L et
N ». Le groupe des appareils 8-9-10-11-12, ainsi que des
conduites qui les relient, permet d’employer & volontd,

comme gaz chauffant, soit du gaz de gazogene ordinaire,
soit du gaz 4 eau, soit du gaz de distillation, soit les
produits de combustion du gaz de gazogéne, soit un

vt .
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.‘ [ 34 - 1
Cr. Demevre. — La carbonisation i basse température en Angleterre. (Suite).
Fieure 10.
: Disposition schématique de I'usineé de Barnsley,
L ) Charbon & carbonrser

Depart des goz briles vers la chemmee
(ou vers Jes chaudjéres & chaleurs peraues A R
ou vers /e S€choir s charbor 7/

25
1. Broyeur & charbon.
2. Trémie de chargement dy
‘S R Lo g Sty
N\ 3 Dispositif d’'introduction gy, ok .
E 4. Joint étanche et tubulure g 80:::1)011-
‘g 5 Cornue rotative. e du gaz,
QO G. Chambre de refroidissemen;, 4
X g 7. Joint étanche et tubulure g Eem-eok
; ° d’g e,
A 8. Réchauffeurs de gaz (type Co € dg gaz,
:8 9. Epurateur de gaz & l'eay, er),
S 10. Gazogtne.
\g 11. Ventilateur pour I'introgy,,,.
N dans le gazogéne et dang log :n de .
; L
11 3 Q 12. Chaudiére. éehauﬁe'ur:r
11, Séparateur de poussiere, *
D I4. Condenseurs annulaires (3 aiy
15. Condenseur tubulaire (3 o ).
16. Aspirateur de gaz (avee g¢
lourde). Tation &
17. Extracteur d’huile lourde‘ Uilg

18. Condenseur tubulaire fing)
19. Serubbers pour l'extrag,.
tlol'l i
€g

légéres.
20. Pompes de circulation q i)
Huile % re. v : 5 8 hy i
de /&‘Vd?ye /Ff‘&rcf?ey Huile ge /5,;;_95 K;a?f(/ ee) //w/es Lirdes 21. Tank & huile fraiche . ullea 16
’ ‘ 22. Tank & huile saturée | Hujp 8Bdrqq
: Huiles légeres 23. Tank & huiles lourdes & | égérea
. RN 7;3_/9!‘ Qu combustible So/ide \ A lourd & Ts uly .
e : . : 24, Tank & huiles lourdes & . itjo.
—_———— 7?“5;;'6’5' o jivz l:/;aa:'UIt‘-s per e distillation du charbor: £ el Polag Q On
AR ) LIye & 12 combustion dans les réch?y “Curs, 25. Machine a briqueter le gg, él51111iti
€ 99209¢ene ordine/re (quand i/ est emP'Ve comme gaz chavlrent). “Solkq "

-y o

v — Trajel dugaz s 7/% ;
. av (id
e TR g (f e :
156 e gezice Jistillation fivenn... ).

a
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mélange quelconque de ces gaz. Te gazogene 10, d’une
capacité de 1 tonne 1/2 par 24 heures, peut fonetionner
comme gazogene ordinaire ou comme gazogene a I’eau.
Les gaz brilés dans les  réchauffeurs Cowper sont
envoyés directement 4 la cheminée
utilisés, dans une usine plus vaste,
vapeur dans des chaudipres.

ils pourraient étre
pour produire de la

ou pour sécher et réchauffer
le_charbon brut avant distillation. Ce séchage préalable

2 une importance considérable ay point de vue du hilan
thermique du procédé: on a constaté, ¢
charbon 4 10 % d’humidité exige, pour sa carbonigation.
environ le double de la chaleur nécessaire pour carho-
niser un charbon 4 1 oy 2 % d’humidité.

n effet, qu’un

— Epuration du gaz de distillation

et condensation des
huiles.

1. Le gaz de distillation, an
extracteur de poussiere 3dn type « cyclone »- il s’y
débarrasse des poussiéres dont il est ollali:f_rr". sans qu’a.ul;
cune parcelle des vapeurs d’hujle qu’il entraine puisse
s’y condenser. (o dernier résyl
température élevée (150° 3 200°) & laguelle le gaz sort
du four, grice aussi & Pabaissement de la tension de
vapeur de ces huiles, dye au gr
lequel elles sont diluées.

2. Le gaz Passe ensuite 4 travers deux condenseurs
annulaires 14, refrojdis alr
de haut, 4 pieds de d;
et 5 pieds pour le ey
successivement Jog

sortir du four, traverse un

at est ohtenu griice a la
and volume de gaz dans

aw : chacun d’eux a 25 pleds
ameétre pour le cylindre intérieur,
hindre extérjonr T

: espaces anny]
denseurs mis en série, g’y

ture finale de 25° 11 ¢

Le gaz, en traversant
aires de ces deux con-
refroidit Jusqu’a une tempéra-
: N résulte ype condensation deg
{11:11{)3 fo-;n‘flels a point 4’ ébullition 1, plus élevé: ces huiles
sont recueillies an }ag des e annulaires et dirigées

spaces
FaPa . d 3y '
vers un tank ( fmmagasinaoe 94
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3. Le gaz traverse, alors, un condenseur tubulaire 1:')',
vefroidi & Peau; un ventilateur aspirant et S(wl.ljfﬂ:;}r.ljt}%]f:.
du type Waller, mii par un moteur Br,ooke de 2 1 2HLy
donnant une dépression de 8 pouces d’eau; un e.\tra(‘tun.
d*huile lourde 17, du type « P et A »; et un cond_ensc‘u:
tubulaire final 18. Chacun de ces il[‘:]:ﬂ’l‘(’ll.‘-‘-. concourt 1
I’extraction des hules lourdes a point d c'i'.mh'?t'zon, moifen.:
celles-ci vont se déposer dans un tank 23. :

4. Le gaz traverse, enlin, dlmlx serubbers ,I.Qdii lmﬂtis
légeres, sortes de tours remplies de mm'ce;u.lxl _: }?0”;;
sur lesquels on faif l‘lliR.\'(‘]l"]‘ ('(!I’lﬂtilf11{11t‘l}§ ; i a;uio';._
légeres extraites du gaz et qui servent, _}llb(l‘ll.]d ?Zlmi : ”(:
au lavage de celui-ci. La civeulation des huiles eog\. 1]_
dans les scrubbers est assurée par d.es pompes :1 ; i's
quantités en excos sont retirées (1«111t11111011§;11911t u ci
cuit et emmagasinées dans les tanks 21 et L5 T

Le gaz épuré et cl("h;l:-pnss('_(1(‘ tous Pl.”d.u,tthwc'(;“(o‘”!.
sables, est alors disponible, soit pour la vente, .HD‘];‘ ![‘)M‘
I"utilisation comme gaz chauffant apres passage prealable

dans les réchauffeurs 8.

IV. — Rendements du procédé en produits divers.

L’usine d’expérimentation de B;u'nsle_\"' a ])t’l‘llllh‘. t:_‘,‘r
faire des essais de carbonisation i grande (:(‘helle. Slu1 (‘.(
nombrenx échantillons de charbons ;mgla_ls. Nous :(3[1;
nons ci-apres les résultats d’un de ces essais, (‘ﬂ:(gtl}( ¢ ‘I.v
20 tonnes de poussier i coke de I:l-("(nl(‘}l(‘ « ﬂ]ll-‘*-!l"
Bed », suivant la méthode de la variante « d » (emploi
de vaz de distillation comme gaz rh;mﬁm‘lt)..,

D’autre part, la « Sensible .”('{lf lhstll‘]atmn Ltd » 1
concu et réalisé un ::_ppnrviln de l.a]m:'uton‘e,_:,}ne mimj
avons déerit au début de ce mémoire, lors de T ott;r]o E‘w
installations du « Fuel Research thu'.d ) (\'.\hlg. Hg.t\,el.
appareil permet d’effectuer la carbonisation a basse tem
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pérature par chauffage interne, et les résultats obtenus
concordent avec ceux des fours industriels, sauf en ce
qui concerne la richesse du gaz aprés épuration, comme

nous I'avons fait remarquer précédemment. Mais lorsque

le four industriel est un four « L et N » marchant suivant
la mé@hode de la variante « d », la concordance entre les
résultats de I'essai de laboratoire et ceux de la carboni-
sutio_n industrielle est compléte, méme en ce qui concerne
la .1'1chesse du gaz obtenu. Celui-ci, en effet, dans la
variante « d », n’est plus dilué dans une masse de gaz
mertes, et présente la méme composition que le gaz
obtenu dans l'essai de laboratoire aprés condensation de
la vapeur surchauftée qui lui a servi de véhicule.

On trouvera, dans les pages qui vont suivre, les résul-
tats d’un de ces essais de laboratoire, effectué sur um
échantillon de charbon & haute teneur en cendre

: S, prove-
nant des mines de Lens.

1. — Analyse du charbon.

Barnsley Bed Charbon de l.ens

Charbon « |©harbon sans

Bt humidité Charbon CI;]“L:RS;S?“S
ni cendres brut ni cendres
Analyse sommaire
HamidifeR Tt s 4,33
Matiéres volatiles, . .7 38'82 __11-06 0,00
Carbone fixe . . . 55,78 (;3'03 ":!'“ 34,80
Gepdres: i autei T B2 0'.{0 ;;']T; 53,20
ol Ty | e et ' ,00
Foal. . . | 100,00 100,00 | 100,00 | To000—
Analyse compléte -

(charbon sec)
(Egpbone t S ol U 78,21

Hydrogéne. - . . . 4,71 B;'El}? 57,23 84,92
Oxygenet Siais Lo 6,89 745 3,40 5,05
S\uufre S ar B o 0,98 1})&; 4,78 7,10
E‘:ﬁg-es. e T 1.34 1.45 0,98 1.45
: 3 ] N 0,00 A 1.48
(liotalaen s 100,00 100, 00, _—]{‘Jﬁ:%[)'—' 0,00
Pouvoir calorifigue | charp, brut) - 10
En calories (kgr ) . = 6.866 I
(charbon sec) = 5.500 L
= 7.200 i £
C e —
Rapport 4w . . . 16,6 =4
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2. — Rendements en produits divers par tonne de charbon.

Barnsley Bed

Charbon

de Lens

Charbon brut
(par tonie)

Charbon sans
humidité
ni cendres

(par tonue)

Charbon brut
(par tonne)

Charbon sans
humidité
ni cendres
(par tonne)

1. Semi-coke (tonnes) 0,705 — 0,835 —

— Id. (déduction
faite du semi-coke
employé dans le ga-
Zogenel | an TN 0,638 — —_ —

2. Huiles de goudron

(Gallons)u s "o 0 1755 19.75 11,00 16,00
(L tres) A N 0,5 . — 50,00 72,50
(Kilngrammes) . . 83 = 52,00 o
3. Ga;,

(Fieds cubes) . . . 3360 3790 2270 3330
(Métres cubes). . . 06 — 64,00 04,00
(Kilogrammes). . . — - 07,00 —

3. — Semi-coke.

Le semi-coke obtenu par le procédé « L et N » est
friable et poreux: cette porosité, jointe a sa teneur assez
élevée en matieres volatiles, permet de le briiler dans des
fovers ouverts, lorsqu’il se présente sous forme de mor-
ceaux. Mais il convient de remarquer que la proportion
de morceaux de semi-coke est faible, par suite de la tritu
ration que subit la matiére au cours de son passage dans
le four rotatif: en outre, nous avons vu qu’on lui faisait
subir, avant carbonisation, un broyage préalable, dans le
but de la réduire en moreeaux de petite dimension, et de
diminuer ainsi le temps que demande sa pénétration com-
pléte par la chaleur.

~—_
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Les morceaux o semi-coke Analyse du semi-coke « L et N »:

5 supportent  d’ailleurs
malaisément le L ansport,

A cause de leur orp: S ey -
I bilité ¢ leur grande fria Semi-coke provenant du | Semi-coke provenant du
i =~ « Barnsley Bed » charbon de Lens
| A tésulte de ce qui précede que, pour pouvoir vendre :
10 SQH‘!]~C()kG « [, et N ; . Semi-coke y Semi-coke
I _ ’ « N n comme combustilyle (]omestiqu‘- Semi-coke sans Semi-coke ans
f 1l est necessaire de ]'amrlom('.,-(.[. Or. | Y s § brut humidité ni brut humidité ni
j I’aide d’un Ii: £ ] 525 675 T, d,&!‘,‘.}'](llll(—'l‘atlﬂn o cendres cendres
! T ‘t}” » telique le brai, a pour inconvénient de '
emtroduire, dans |e . o
qus |’ t’ ans I (‘-mnlmsnl,]e‘ les matieres an(!quq Analyse sommaire : |
2 Lon est parvenu & Alim . : 3 Ses
I €st parvenu a éliminer par la carbonisation : el 0100 0.00 0.00 0 00
basse température g AUon Ty b AL HE R o y :
: : iéres volatile Bl T 0.84 16.45
(les considérati : , Y y Matiéres volatiles, . 10,15 %
_Ves considérations ont détermine la « Sensible He: . i 50,95 3,86 50.0 Giaos
DIH[‘l“ilrl(m Ltd » & é 1i , LR1e eatl Carbone fixe 80,95 88,86 50.04 299
: - 4 4 etudier un procédé de bric uetage ° \
haute température, sans liant, analogue 3 . | uetage. d Carh oy 8,90 | 6,00 40,12 0,00
i OIS » anialogue a celui qui a été
exXDér Y ; i « [ 0,0 00,00
_}penmentc par le « Fuel Research Board ». (o procéds Total. . . | 100,00 100,00 100,00 100,40
mies S : \ : s edae
est pas encore complétement au point 3 1° 0t A
actuelle pomnt a  I’heure Analyse compléte :
' W B 52,73 90,03
]-J(J ‘\'(-"Illl-('()]' - . Cnrbone A by : . 81,
N LRI [J (’t ‘\ D APl 1 YT A ~ ; ; «
A l!“ti“‘w"Lti()n o C. A }‘:,I.l]]t {]L\U]l h{& I)J'(ll(‘]' mleux Hydrogéne . . . 2,80 ‘ 3,08 1.83 S Ee
3 s e combustible industiial. 31 Z ;
t-.‘{(!p]](-ut Cr)m])ustih](. Plll\'(-l-j 7 1 III.‘-JI]( [. 1 (lonm\ nn Ok ahaar ok ) 3,61 | 3,96
SR s 8¢, par suite de son ahe ' RO 1
sicelfé (il n’a €68 sourmis. ar o Par-stite de son absolue Soufre ; Iy leeeayaz 4,04 6.85
e ; sottusseniefliel, 4 aneune extinctio el TS |
tumide) ; il conyien également apres | ' I[ Ak Azote i 1,58 1,73
Bt ! £ 'S hrovage et lavaon ¥ o A
e \ e ’, Jdg avaor :
(']l! I litul”(]! AL e mélanges cokéfiahles ave( Cendrene = b Lo 8,88 | 0.00 L2l pidd
charbon brut & trop he ; v il - :
: lalte te e -\ : . 100,00 100,00
' ¢ teneur en matieres volatiles, Total. . . | 100,00 | 100,00
* Pouvoir calorifique : |
Calories (kgm.) . . 6 800 i s 42700 ¥
ek AMEAOGIALON s 12.000 i — 8.500 —
(8 s | — —
R e Sl L AL 20,1
ipport H

4. — Huiles et goudron.

Les huiles obtenues par la carbonisation du charbon
de la couche « Barnsley Bed » ont €€ soumises d des
essais et A des analyses dont on  trouvera les résultats
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ci-dessous. Celles provenant de la distillation du charbon
de Lens n’ont été soumises qu’a la détermination du inds‘
s_péciﬁque (1,040 & 15° centigrades) et du pouvoir cﬂo.—
rifique (9.100 calories par kilog.) . :
Le poids spéeifique de I'hujle brute, provenant. du
chfu'tmn de la couche « Barnsley Bed », est de 1.044 a
QQ C. Le rendement total par tonne de charhon l.u"ut est
comme nous I'avons vu, de 17,5 gallons (79,5 Iitl‘éq)i
soit, en poids, 83,1 kgs par tonne anglaise (1,0]5 k' 3)!
de charbon, oy 8,18 % en poids du 01;-:)11'1:011 h"{ité C‘egllt1
quantité se décompose comme i suit: R
— a) 16,20 gallons — soit 92,6 %
des, recueillies dans les condenseurs,
— b) 1,30 gallon — soit 7,4 % — d’huiles légeres
(essence de moteur) recueillies dans les serubbers i’
— Distillation fractionnée des huileg r(—ecueillies.' dans
les condenseurs (huiles lotrdes) d’apres g méthodel
d’Engler : .

— d’huiles lour-

— Fractionde "0°a170°G. 0,3 % Poids spéeifique
— > 100a2300 g1 » :

0
Pt )
= » 230° a 270° 19,56 ¢ » 0
— » 270° a 360° 34,2 L4 » . 0

1

= » 360° 4 400° 18,5 %

»

Total, . .7 100,00

— Le pourcentage d’huile recouvrable dans I’hyile
lourde est done de 100 —— (15,2 + 2 2) = 826 o
— D’autre part, le : =) = 62,6 %.
part, le pourcentage de matitres insolubles
dans le chloroforme (poussiére de gazogéne et ohfn'l)(‘)n')
B ; : - 2 arrk
est de 14 1,9 % pour I'ensemble do Phuile brute
—_ Pourcentage d’eau apparaigsant dans I’hyile I
apreés un dépot de 24 heures — 3,8 % A 5.5 o e brute
— Pourcentage de mat; S o
g matieres acideg :
es dang 1’
brute = 42 9%. ans 1’huile

A
\
ol
()

W,

O
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— Pourcentage de soufre = 0,32 %.

— Pouvoir calorifique = 15.600 B. T. U. par lb.
= 8.700 cal./kg. par kg.

L’huile recueillie dans les scrubbers a un poids spéci-
fique de 0,8220 et un point d’ébullition” maximum de
180° centigrades. ' ’ |

Un autre essai de distillation fractionnée, avec inter-
valles de 100°, a été fait sur ’huile lourde recueillie dans
les condenseurs, ainsi qu'un essai de détermination des
principaux constituants chimiques de cette’ huile. Les
résultats de ces essais sont donnés ci-apres:

— Distillation fractionnée, & intervalles de 100°, de
Phuile lourde anhydre (16 gallons environ) provenant
des condenseurs:

— FEractivnde :0°a 200 .. ., : . . . =— 3%

— » 20022 SO0 TR SRR N — S B ol
— » 200%%a 400/ Vo L = A3
— B Al A R N SR R A S T R 16 2

Total. . .. =+ 100'%

— Analyse de cette huile:
a) Huiles neutres

de 0°a 200° = 0,5 gallons, soit 3,12 % de I'huile lourde

anhydre

2000 a 250° = 0,7 » 4,36 % » »

25003 3000 = 1.2 » 7,50 % » »

300° a 400° = 3,1 » 19,42 % » »

Total huiles neutres = 5,5 gallons, soit 34,40 % » »

b) Huiles acides (crésols et phénols).

de 200° 4 300° = 2,9 gallons, soit 18,159  » »
300° 4 400° = 5,3 » 15,05 % » »

Total huiles acides = 5,3 gallons, soit 33,20 % » »
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¢) Paraffine

molle (40 %) = 1.2 Ibs de I'huile lourde
anhydre
dure (60 %) — 1,8 Ibs SR
Total . . — 3,0 lbs, s0it 0,32 gallons. soit

. : 2,00 % » »
d) Pyridine et ses homologues — 0,15 gallons; soit '

: ; A 0949 . » >
e) Brai = 25 lbs soit en volnme -- 15,60 %

f) Pertes au raffinage: = 2,4 gallons, soit 13,86 % »

o

— Récapitulation des produits vendal)les

; . confenus dang
I’ensemble des huiles:

— Essence de moteur = 1,3 gallon prove-
nant des serubbers, plus. 0,5 gallon

(huiles neutres de 0° 4 200°), provenant
de la distillation de ’huile des conden-

.seur‘s Voo R RS 18 Sa),
— Huile de chauffage = huiles neutres de
200°a 300°, provenant de la distillation
de I’huile des condenseurs = 0,7 gall. :
IR, et I S P R e
— Huile de graissage = huiles neutres de
300° & 400°, provenant de la distillation -
de Thuile des condenseurs = 3.1 gal-
- ) ? b‘
lons, moins 0,9 gallon (perte au raffi-
nage de 'huile de graissage) . = 2,2 gall
— Crésols et phénols . -. F o :
9,0 gall.

— Paraffine . ot Ty
— Pyridine et homologues % 0* Ibs.
— Brai = 0,15 gall,

| ‘ = 25 |bs.

Les qualités Tubrifiantes de I’huile
déterminées au Laboratojre National
dington: sa viscosité est de 1.0

de graissage ont ¢te
de Physique i Teq-
) - 1

0 secondes Redwon pour

o

W=

< e R e W

—~,
=TT
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une quantité de 50 ec. a 70" Fahrenheit, et le coéfticient
de frottement est de 0,114 a 0,118 a 19,8° C., & des pres-
sions variant de 20 & 120 Ibs par pouce carré. La fraction
de 330° a 400" convient comme huile de cylindres pour
moteurs 4 combustion mterne, celle de 300° & 310° con-
vient comme huile pour arbres tournant a grande vitesse.

On remarquera le pourcentage ¢levé eén huiles de la
série paraffinique, et notamment le pourcentage élevé en
huile lourde de graissage (20 p. c¢. environ de ’huile
lourde totale). Cette particularité est due au fait que les
vapeurs de distillation du charbon sont entrainées, sitdt
produites, dans des zones de température moins élevée,
grice a la circulation « en contre-courant » pratiquée
dans le four: ces vapeurs sont dés lors soustraites i tout
danger de cracking.

5. — Gaz.

Le gaz produit par li carbonisation du charbon de
Lens a un pouvoir calorifique de 6,200 calories/kg. par
metre cube.

Celul provenant de la distillation du charbon de Barns-
ley a fait I'objet d’une série de déterminations, dont les
résultats sont donnés ci-apreés:

— Analyse du gaz (en volume):

CO, g '
1,8 -4 Sl iRl I S 2l
O Flh, ol ot e o ot Dm0
1104 o PR O S T
71 S o oA R Y, i
HI% v - nnd Vit MICR S 2 (3 IR
GH oS 3 S e R ST O
G i oy SR L e R R TATO R
Ne 8t perterivia S URa80 s

Total. , . 100,00 »
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— Poids spéeifique par rapport & Pair = 0,56,
— Poids par métre cube = 0 kg.,6656.
— Poids par pied cube = 0 1h.,0422.
— Proportion d’éléments combustibles = 88,2 ©
— Proportion d’éléments inertes = 11,8 9. .
— Pouvorr calorifique en calories/kg. par métre cube =
5.975. :
Pouvoir calorifique en B. T. [, par pied cube = 675,
Le gaz produit par le procédé « L et N n, varwante «dy,
est done du gaz trés riche, qui se préte parfaitement 4 un
transport & grande distance ct qui
Penrichissement du gaz-de ville. Les (uantités de ce gaz
qui sont produites par tonne de charbon brut sonf toute-
fois, comme nous Pavons vu, assez faibles (96 metres
cubes pour le charbon de Barnsley et 64 métres cubes
pour le charbon de Lens).

D -

peut convenir pour

V. — Rendement thermique du procédé « L et N ».

Nous donnons ci-apres le bilan the
Barnsley, tel qu’il résulle de
20 tonnes de charbon de |

rmique de 'usine de
Pessai effectué sur leg
oS a couche « Barnsley Bed ».
Nous y joignons, A titre e comparaison, le bi"l:m ther-
mique de ’essai de Ialmmloire, effectué sur I’échantillon
de charbon des mines de Lers.

Bilan thermique par tonne de charhon traitée.

gl
A. Charbon de la couche « B”"ns?cy Bodt

1. Chaleurs apportées —
charbon brut % 6.866 c
2. Chaleurs recouvrées d
duits obtenus:
0,638 tonne de semi-coke
calories . | 2y
83,1 kgs d’huiles de cr()ll(]l'(;11
S 000sedlarieg .
96 meétres cubes
calories

Total deg chale

1 tonne de

alorres. . = 6.866.000 eal.
ans les pro-

a 6.800

= 4,340.000

i

de gaz A 5,975

Wr's recouyrées — A

LA CARBONISATION A BASSE TEMPERATURE =3

3. Chaleurs perdues = 6.866.000 €, — 5.635.500 (!, =
1.230.500 calories.
5.635.5800

— Rendement thermique de 'usine = -
6.866.000
SRl O

s Bl

B. Charbon des mines de Lens.

1. Chaleurs apportées = 1 tonne de
charbon brut & 5.500 calories . . = 5.500.000 cal.
Il fandrait y ajouter la chaleur apportée par le fluide

chauffant (vapeur). Cette chalenr nla pas 6té déterminde.

2. Chaleurs recouvrées dans les produils obtenus:

0,855 tonne de scmi-coke

. 100scalories -« o s ods=s BUYROED00 R
52 ](;_f:: d’huiles  de "__:'Hillll'tlll a
9. 100 enlories: - wwvil U ks v T R G0N
G4 metres cubes de gaz 4 6,200
o7 (o511 FR it i Sl T . S e = S97.000
Total des chaleurs recouvrées = 4.790.000 cal.
3. Chalewrs perdues = 5.500.000 (',
— 4.790,000.0, +' o Lo S e=0 710000 ealt

1.790.000
Rendement  thermique (incomplet) = ———non "y
5.500.000
572 o%)

y -

Le rendement complet (en tenant compte de la chaleur
du fluide chauffant) serait de 80 % environ.

Ces rendements thermiques sont assez satisfaisants, si
Pon considere que, dans le premier cas, il 8’agit d’une
usine d’expérimentation de faible capacité (10 tonnes
par jour) et ot, par conséquent, les pertes de chaleur par
rayonnement sont ¢levées par unité de poids traitée : dans

le second cas, il s’agit d'un simple appareil de labora-
toire.
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VI. —- Résultats commerciaux.

L’usine de Barnsley pourrait, 4 ce que disent ses pro- .

priétaires, fonctionner d’une facon commerciale, quoi-
qu’elle soit de dimensions beaucoup trop faibles, et que
son emplacement n’ait pas 6té choisi en vie de permettre
I’écoulement de ses produits,

Elle n’a, en tout cas, fonctionné
buts d’expérimentation et de dé
y obtenus permettent toutefois de dresser approximative-
ment le bilan commercial d’une usine plus vaste, d’une
:apacité de 100 tonnes par jour par exemple, les rende-
ments de cette usine en produits divers, par tonne de
charbon traitée, étant ceux qui viennent d’atre indiqués.

1. — Marchsé et prix des matiéres et des produits,

Si I’on adopte, comme matiére & carboniser, |o poussier
a coke de la couche « Barnsley Bed », Jo pl‘ix’de ce (.:'r;‘l,”.
bo]r_z),’ ren‘dul;ét l"us-ine de Ba‘.msley, est de 10 sh. 1a to'nnej
Distl’l?;);iz; L(zgtn}l:l}edz:;ht;filelltfs de la « {H‘ensible Hez?t

; G “e vente du semi-coke ne doit
pas etre considéré, dans un hilay estimatif, comme poy.
vant étre supérieur an prix_de vente dy n];;nll,(m d It 1']
provient. Il s’agit, en effet, d’un produit n(Amvv-Lu e
pas encore de marché régu]iel', et auquel W
graduellement leg consommateurs, (oyx-ei ad
difficilement, au moins dang les d(zh.”tq ' (' % 'meitrr_)nlt

buts, que le simple fait

d’enlever, d ar 1
» du charbon, un cepgaiy nombre de produits de

valeur permette de lenr fq;
. : Ur fare payer - e
solide qui en résulte. iRl cherde s

Jusqu’ici que dans des
monstration. Les résultats

quin’a
il faut habituer

Le priz de vente de I’ huil
gallon. Ce prix est hage sur
la vente des produits de dist

Nous avons vy que le

e bl'rifte a été fixé ) 4 pence e
(1'{} W que ’on peut retipep de
Ulation (e cette huile.

s 17.5 ; i
s Gallong d’huile brute, pro-

- — Huile de graissage = 2,2 gall. Prix du

A ——

o
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venant de la carbonisation d’une tonne de charbon, don-
nent les produits suivants :

— Essence de motewr = 1,8 gall. Le prix
actuel du marché est de 1 sh. & 1 sh. 1 d.
le gallon. En la comptant seulement & 8 d.,
ORUrgl & el 1 o pe Y £ g allylies o SRRSRROR TN R
— Huile de chauffage = 1,9 gall. Prix du
marché = 1 sh. & 1 sh. 1 d. le gallon. En

la comptant & 7 d., on a . 13 d.,30

marché = 1sh. 4d. & 2 sh. 2 d. le gallon.
inla comptant. i 27%d., on a . ¢ 25 0 R3T d, 40
— Crésols et phénols = 5,3 gall. Prix du
marché = 1 sh. & 1 sh. 4 d. le gallon. En
les comptant: & 8d.; oma s+ 5 o g oo = 42d..40
— Paraffine = 3 lhs. Prix du marché¢ = 4 d.
a5 d. par Ib. En la comptant A 4 d. par Ib.,
o1y 1P SRR W AR Y S T s L 12 d.,00
— Pyridine et homologues = 0,15 gall. Prix
du marché = 15 sh. & 18 sh. le gall. En
les comptant & 10 sh. le gallon, ona . . 18 d.,00
— Brai = 25 Ibs. Prix du marché = 60 sh.
4 65 sh. la tonne. En le comptant & 60 sh.
e a 1n i e o M R TR, e R N 8 d.,00
Total « 1. .1 /145 &.50
pour les produits de 17,5 gallons d’huile brute, soit par
145,50
gallon — = 8 d.,3.
17,5

En fixant done & 4 d. le gallon le prix de vente de
I’huile brute, on laisse aux usines de distillation une
marge de profits de plus 100 9.
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Le priz de vente du gaz a été fixé & 2 d. par « therm ».
Ce prix est loin d’étre exag’ré, sil’on songe que la « Mid-
land (feal Produects Ltd » obtient actuellement le méme
priz pour un gaz beancoup moins riche : quoique le prix
soit étabh sur une base thernigue, il n’en est pas moins
vrai quiune méme quantité de calories a une valenr plus
grande sous forme concentrée que sons forme diluée.

2. — Cout de 'usine, frais d’exploitation

et dépenses diverses.

a) Le cofit d’une usine pouvant traiter 100 tonnes de
charbon par jour, en un seul four semblable & eclui pri-
cédeminent déerit, serait de 29.000 livres st., y compris
les installations de  chauffage et de condensation. In
4 i L3 ‘ 3/ 2 . - e
comptant 12 1/2 9 du capital pour I'amortissement ot

20,000 % 12,5
les réparations, on avrive f ~——0 - °© ~  _ 2.500 v,
100
2 Tatn Y 5 a0
st. par an (e’est-a-dire pour 35.000 tonnes de ch
2.500 liv. st.
e i L-5h! thld) s
35.000 ; ‘

b) Frais de déchargement of e

3 d. par tonne de charbon trajtée

arbon

traitées) ; soit par tonne:

manceuvre des wagons:

¢) Main-d’ceuvre: 3 hommes par poste, 3 postes par

. gt A e, 0 D - ~ . A e ;

jour, soit -J)QX”_-) X 990 = 3.150 journées & 9 sh. en

movenne = 28.350 gh, pour 35,000 tonnes, soit par tonne:
28.500

m = 0 Sh. 9 (].,78.

d) Combustible pour le ¢ (
S0 ¢ gazogene: 0,067 + i
; ; ~CNe! [ 3 SeY
coke a 10 sh. la tonne = ( sh. 8 q (l;j Sk
e) Foree motrice, eau = 0 sh 53’ d 3
b PR .,,'_).

f) Appro\'isu,:nnentemS, entretien = ( g, 4 q
: = Uight 47d.
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q) Frais généraux, divers = 0 sh. 8 d.,42.
Total des dépenses a la tonne = 4 sh. 6 d.

3. — Bilan commercial d’'une usine « L. et N » de 100 tonnes
par jour, par tonne de charbon traitée.

a) Dépenses et frais divers : _
I..  Shill. Pence
— Charbon traité¢: 1 tonne & 10 sh. 0 10 0

— TFrais d’exploitation et divers . 0 4 6,00

otial i) 14 6

h) Recettes :

— Semi-coke = 0,705 tonne & 10 sh. 0 7 0,60
(Le semi-coke employv¢ dans le
gazogene ne doit plus étre dé-
duit, ayant été compté dans les
frais.)
— Huiles = 17,5 gallons 4 4d. . 0 5 10,00
— Gaz = 96 metres cubes & 5.975
calories = H72.500 C(llO]'iE‘H ==
572.500 ‘
———— =2.280.000B. T.U. =
0,2515 \
22,8 «thermsy» & 2 d. par therm = 0 3 9,8
Totals: ¥ 4D 16 8,4
Bénéfice & la tonne = 16 sh. 8 d.,4 — 14 sh. 6 d. =

2-sh. 2 d. .4,
soit par an(ou pour 35.000 tonnes). 3.850 L.

3.850
ou en % du capital engagé Ry e AL
20.000
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VII. — Conclusion.

Le procédé « Loet N » se recommande spécialement :

1. Par sa grande souplesse, qui lui permet de s’adapter
au traitement des matiéres les plus diverses: charbons
a haute teneur en cendres, liginite, houes de ville, ete. :

2. Par la possibilité qu’il offre de produire du gaz i
pouvoir calorifique élevé, pouvant étre distribué A longue
distance ;

3. Par son haut rendement en huiles de grande valeur
marchande ; : :

4. Par la simplicité de ses installations et son cofil
premier établissement peu élevé.

Son inconvénient est la qualité médioere du semi-coke
produit, qui ne peut guére convenir que pour des usages
industriels, principalement sous forme de combustible
pulvérisé.

Une usine de carbonisation de capacité suffisante
(100 tonnes par jour au moins) établie suivant le procédd
« Liet N », & proximité de charbonnages qui lui fourni-
raient A h:lﬁ prix ]f‘-lll‘.\' charbong gras de qualité infé-
rieure, aurait de sérieuses chances de suceces commercial .
1l P(')ll\'l(‘.l]t de remarquer que la possibilité de produire
(],l} gaz riche ne rend plus nécessaire d’avoir, sur place,
1 "'C”“I(‘““'Ut ‘1” gaz produit, ce qui donne plus de latitude
dans le choix de l’f‘ll][llillfl'll]l"i][ o ,’[[gin(‘:__

Je suis vivement reconnaissan( aux Dire
ciés de la « Sensible Teat Disti]]
ment & M. Bryan Laino
Pamabilité qu’ils on{ ap

de

cteurs ou Asso-
ation Ltd » et, notam-

et A 1’Amiral Camphell, de
apportée
nstallations et & me donner
Je dois aussi tous mes Te

me faire visiter leurs
tous renseignements utiles.
merciements, 3
M. Haralq Nielsen,

15 ’ cet éoard.
’inventeur dn procédé, gard, a

- (A survre).
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NOTHE

dw cours de la publication de  cette partie de mon
mémoire, papprends que des efforts couronnés de suceés
ont été faits tout réceminent par la « Sensible Heat Dis-
tillation Litd », en vue d’améliorer la_qualité du semi-coke
,urmhu't..

Votei les caractéristiques du semi-coke obtenu actuel-
lement a Uustne de Barnsley, en carbonisant du bon char-
bon a cole a faible tenewr en cendres:

Analyse Sommaire Essai de Tamisage

Humidité = -2 425% Moreccaux >1" =5
Matiéres volatiles= 2,5a3 % id: e dttet S AATa A5 e
Carbone fixe —= 865287 % T S =10a111 ¢
Cendres = 8 a8bH %

La teneur en matiéres volatiles du  semi-coke a été
réduile afin d’enrichir le qaz obtenu par la carbonisation.
("elui-c1 r-.v un pmu'nh‘ r:!f(n'i'fr"r,lm’ de 500 B. T. . par pi(’d
cube: il en est recuedli 8.000 a 9.000 pieds cubes par
tonne de charbon traitée.

Malgré sa _fefi!'yhffr'rlvarr' en maticres volatiles, le -""fﬂ-i-
coke peut élre ('uﬂmmm; a Uaide de feuilles de pr_!pu’r.
Cette iguition fuctle est due au fait que le semi-colke
conserve a peu pres la structure oviginelle du charbon
dont il provient.



