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Chaleur et Industrie. — Revue mensuelle des industries du feu. —
5, rue Michel Ange, Paris. — Comptes-rendus du « Congres du
Chauffage Industriel ».

La Revue « Chaleur et Industrie », qui a été désignée comme
organe officiel du récent « Congrés du Chauflage Industriel », vient
de faire paraitre, en deux lourds fascicules, les comptes-rendus du
Congreés.

Ce sont ses numéros de juillet et aout 1923, que notre confrére a
entiérement consacrés a la manifestation de juin dernier. Ces deux
numéros, (qui ont chacun plus de 450 pages, étaient attendus avec
impatience, car I'importance exceptionnelle du Congreés du Chauffage,
de méme que son succes, avait particuliéerement retenu I'attention
des techniciens.

Au surplus, n'avait-on pas été sans remarquer avec quel soin, et
I'on peut presque dire avee quelle sévérité avait été fait le départ
des travaux a retenir? -

De sorte que l'ensemble des comptes-rendus publiés par « Chaleur
et Industrie » présente une série d'études substantielles, pleines de
chiffres, d'une haute tenue technique, et constituant une documen-
tation toute récente, dont la portée et I'utilité se signalent au premier
abord.

Le Tome I comprend toutes les communications présentées sur le
pouvoir calorifique des combustibles, les chalewrs d'échauffemnent
des gasz, les méthodes el appareils de mesure et les régles dessais
pour U'étude et le conirile de la chauffe, ete., ainsi que quatre grands
chapitres consacrés aux résuliats d'experiences sur les combustibles
el les foyers.

Le Tome II est consacré plus spéeialement aux combustibles et a
I’emploi méthodique de la chaleur dans 'industrie ; il introduit pour
la premiére fois en France les études anglaises sur la constitution
des charbons, avec les planches en couleurs reproduisant les coupes
microscopiques de Madame le Docteur Marie Stopes et de M. Lomax ;
il expose les résultats des derniéres recherches sur : l'agglomeration
des charbons el lignites, la carbonisation a basse tempéralure,
l'emplot des matériaua véfractaives, et il apporte une importante
contribution aux connaissances actuelles sur la technique des com-
pustibles pulvérisés.
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Sur ce sujet il comporte un chapitre qui mériterait une mention
spéciale, parce qu'il a fait I’objet d'une de ces discussions qui ont été
qualifiées de « passionnées » et qui, & 'époque du Congres, ont pro-
voqué un vif mouvemement d’intérét. Des personnalités autorisées
comme M. H. Le Chatelier,.Président d'Honneur du Congrés, et
MM. Charpy, Mahler, Roszak, Taffanel, etc... y ont pris part.

La richesse de ces deux volumes apparait au seul examen des
tables, que notre confrére tient a la disposition de tous ceux qu'elles

peuvent intéresser.

L'Utilisation des Combustibles solides sous forme pulvéri}ée, par
Hexry VERDINNE. — 78 figures dans le texte. — Librairie Poly-
technique Ch. Béranger, Paris et Liége.

La brochure publiée par M Henry Verdinne sur I'utilisation des
combustibles solides sous forme pulverisée est en réalité un résume
complet de 1'état actuel de nos connaissances en cefte matiére.

Les nombreuses figures, qui illustrent le texte et en rendent la
compréhension aisée, permettent de se rendre compte de tous les
systémes appliqués ; les résultats obtenus y sont de plus condensés
gous forme de tableaux d'essais complets.

Aprés avoir rappelé brievement les principes de la combustion et
de lutilisation du pouvoir calorifique des combustibles, I"auteur
montre la nécessité de la dessication et passe en revue les différents
types de dessicateurs employés dont il donne une description concise
ot claire. Le charbon séché et séparé par électro-aimant des morceaux
de fer qu’il pourrait contenir est ensuite pulvérisé, soit par abrasion,

~ soit par choe.

M. Verdinne déerit, avec figures a I'appui, les différents pulvérisa-
teurs par abrasion a faible vitesse, a4 I'aide du broyeur a boulets ou
« tube Mill » faisant 20 tours & la minute ; ceux a vitesse moyenne,
tournant a 140 tours par minute et enfin les appareils a choc a grande
vitesse faisant 1500 a 2000 tours a la minute. Les appareils de ce
dernier systdme n'exigent pas, dit-il, la dessication préalable et

x faibles débits et aux installations d’essais.
[Jauteur non seulement déerit séparément chacun des types
employés, mais il en donne encore leg avantages et les inconvénients,

ainsi que le débit.
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Un chapitre est consacré a la distribution de la poussiére,.soit par
vis convoyeuse, soit par 'air comprimé & basse ou a haute pression
(0,050 k/par em® ou 4 k/par ecm?), soit enfin par vis et air comprimé,

Le premier systéme, le plus ancien, ne convient que pour de
faibles distances, autrement il devient onéreux et compliqué.

La distribution par I'air comprimé a basse pression (ou par eircuit
fermé) ou par « nuage » est le deuxiéme en date. Ce systéme simple
permet le controle automatique des quantités de comburant et de
combustible ; le « nuage » voyage a la vitesse de 25 métres par

-seconde et est économique pour des distances moyennes et des récep-

teurs a faible consommation horaire ; si ces conditions ne sont pas
remplies le diamétre des conduites devient considérable. Ce systéme
a pour défaut principal d’exiger la solidarité compléte de tous les
récepteurs par suite de la suppression des trémies individuelles, il
exige, de plus, une vitesse constante du nuage et par conséquent une
consommation constante d'énergie ; enfin, autre inconvénient, toute
la poussiére passant a travers le ventilateur constitue une cause
d’usure sérieuse de cet appareil.

Pour éviter ces inconveénients, dans les installations importantes
on a recours a l'air comprimé a 3 ou 4 k/em? poussant la poussién;
par paquets dans une conduite de faible diamétre (75 a 100 milli-
métres). Iei, plus de circuit fermé, chaque récepteur ayant sa trémie
individuelle surmontée d’'un cyclone séparateur et munie, a la base,
d'une vis nourriciere alimentant le brileur. On évite les obstrue-
tions de la conduite par des injections de place en place, a l'aide de
vobinets. Ce systéme est tres efficace et a permis de transporter en
5 minutes, 2500 kgs de poussiére a 335 métres de distance et
15 meétres de hauteur, dans une conduite de 3 pouces de diamétre.
Les trais d’installation sont considérables.

Danps les usines trés importantes on a, 4 l'aide de sous-stations,
combiné les deux systémes précédents.

Enfin, en 1919, on a imaginé la distribution par « pompage ».
L’appareil comporte une vis courte placée sous la trémie et tournant
a raison de 700 tours par minute ; par I'extrémité conique de I'enve-
loppe de la vis, arrive un jet d’air comprimé dont le réle consiste a
diminuer la densité de la poussiére ; le supplément nécessaire a la
combustion doit étre fourni par un ventilateur auxiliaire.

[auteur passe ensuite en revue les appareils de combustion
Lorsque le circuit est fermé, les braleurs sont simplement réunis a
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la conduite dans laquelle circule le nuage ; celui-ci contient environ
la moitié de 'air nécessaire a la combustion, le supplément étant
fourni par un ventilateur auxiliaire.

Dans les distributeurs a trémies individuelles, la poussiére est
reprise par une vis a chaque brileur et la totalité du comburant est
fournie par un ventilateur auxiliaire.

M. Verdinne passe en revue une série de braleurs dont il donne
les caractéristiques et le débit horaire.

Deux dangers sont a craindre : celui de la combustion spontance
dans les trémies et celui de 'explosion des poussiéres. Ces dangers
sont aisément évités, le premier par la dessiccation convenable du
poussier emmagasiné, la fermeture hermétique des trémies et la
limitation, par la capacité, de la durée d'emmagasinage ; le second.
par la fermeture hermétique des appareils et la prohibition des
lampes a feu nu.

La deuxiéme partie de cette étude est consacrée a 'examen des
diverses applications industrielles de I'emploi du poussier, a savoir :
I'industrie du ciment artificiel, qui constitue la premiére applica-
tion du procédé ; la métallurgie du cuivre ol I'économie réalisée a
été considérable, tant dans les fours 4 réverbére que dans les fours a
cuve (water-jackets); la métallurgie du fer et de I'acier, ol les
applications, aussi nombreuses que variées, ont donné d'excellents
résultats; la génération de la vapeur, ou ce systeme, apres dilférents
déhoires, tend a prendre de plus en plus d’extension, et enfin les
usages domestiques, tels que le chauflage des batiments, dont quel-
ques applications ont été faites aux Ktats-Unis de I'"Amérique du
Nord.

M. Verdinne, non seulement décrit avee soin les diverses applica-
tions en s'appuyant sur des exemples concrets éclairés par des des-
sins trés clairs, mais aussi donne les résultats des expériences faites,
les prix de revient et le rendement.

Le lecteur se rend aisément: compte des résultats obtenus et des
qualités de combustibles employés.

La troisieme partie de 'ouvrage est consacrée 4 'examen des con-
ditions économiques de I"emploi du charbon pulvérisé. Cette partie

envisage les trois cas suivants :

1° On a en vue d'utiliser du combustible de qualité inférieure
impropre a la combustion sur grille,

2° On pulvérise du combustible de bonne qualité
d’améliorer le rendement de la combustion,
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3° On a a choisir entre le pulvérisé, I'huile et le gaz de gazogéne,
ce qui est le probléeme le plus délicat.

Dans le premier cas, il semble que I'emploi du pulvérisé est tou-
jours avantageux.

Dans le deuxiéme cas, le bénéfice réalisé grandit avee I'impor-
tance du tonnage utilisé; cette loi est représentée par des dia-
grammes et par des tableaux de prix de revient.

Dans le troisieme cas, l'influence du prix d’achat de chaque com-
hustible intervient largement et il est impossible de dire a priori la
solution & adopter.

M. Verdinne expose les résultats d'un travail complet de C.F. Her-
rington paru en 1918 et étudiant le probléme du chauffage de
quarante-cing fours nécessitant par mois 2.293.200.000 calories. La
récapitulation de cette étude donne comme production pour une
dépense de 0,01 fr. : 425 calories pour I'huile lourde, 500 pour le
gaz 4 I'eau, 550 pour le pulvérisé (convoyage par vis) et 738 pour
le pulvérisé (par nuage).

[auteur traite ensuite d'une manidre compléte la question du prix
de revient de la pulvérisation.

Enfin, M. Verdinne formule ses conclusions, qui peuvent se
résumer comme suit : la combustion des combustibles solides sous
forme pulvérisée constitue un progrés, parce qu'elle réalise d’une
fagon plus parfaite les conditions exigées pour les réactions chi-
miques; elle a le grand avantage de permettre 'utilisation des com-
hustibles dits inférieurs; enfin elle permettra une étude plus précise
et plus complete de la combustion, de la composition des combus-
tibles, de la fusibilité des cendres, ete.

in résumé, cet ouvrage constitue un livre précieux pour tous
ceux qui veulent s'initier a cette question si importante.

H. GHYSEN.




