NOTES DIVERSES

Application des Procédés mécaniques

3 I’abatage de la houille et aux travaux a la pierre

DANS LES CHARBONNAGES DU HAINAUT

. — @L.es Flaveuses mécanigues

Note de M. Jurks DEMARET
Ingénieur principal des Mines, & Mons.

o suite de Uétude intéressante, publiée récemment daos les

” o des Mines de Belgique . a1l 4 Yool
Annales des Mines de Belgiqre, .pal mon collegue J. Lebacqz sur
I'emploi des marteaux pneumatiques dans la province de Lidge
2 . ALy e

M. le directeur général des mines Libert a bien voulu me charger

de présenter un travail analogue, relativement aux Charbonnages

du Hainaut.

Jai ¢té ainsi appelé a
_des renseiznements sur les moyens dont ils disposent
pour arriver, nnlim‘ la réduction prochaine de la journée de tr avail
et en dépit de la pénurie de la main d'eceuvre, & maintenir la pro-
duetion, grace a une augmentation de I'effet utile de l'ouvrier

recueilliv, auprés de la Direction de ces

charbonnages

mineur.
Je remereie MM. |
ulement au point de vue statistique, mais anssi dans

es Iixploitants de m'avoir abondamment docu-

menfeé non se
I'ordre technique.

Je diviserai cette étude
es haveuses, des marteaux piqueurs en ve ine ot des

en trois parties, se rapportant respective-

ment a I'emploi d

marteanx |m1|omrmn~ a la pierre.

La présente note s'occupera exelusivement de emploi des havenses

mécaniques.
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D’aprés ce qui a été reconnu au Charbonnage d'Hornu et Wasmes
et du moins pour les couches qui y sont exploitées, le véritable
avantage obtenu par la haveuse a barre Pick-Quick (1) sur le travail
a la main, n’est pas de diminuer le prix de revient de I'abatage. car
celui-ci reste sensiblement le méme, si I'on tient compte des frais
d’amortissement et d'entretien, ainsi que de la dépense en air com-
primé. Il consiste surtout en une augmentation de 'effet utile de
PPouvrier, ce qui est d’ailleurs particuliérement important en cas de
rareté du personnel ; puis en un rendement supérieur en gros char-
bon, auquel correspond un acecroissement de la valeur commerciale
du produit. En outre, la régularité et I'intensité de la production
permettent 'utilisation rationnelle et compléete du personnel ainsi
que du matériel de transport. Enfin, la rapidité¢ avee laquelle les
haveuses parviennent a achever le déhouillement d'un chantier fait
évidemment diminuer les frais d'entretien, la durée d'immobilisation
du matériel, ete.

Rappelons ici les principales conditions de réussite du procédé de
havage mécanique :

Il ne suffit pas que la couche ait une ailure réguliére ; il convient
qu'elle ait un toit résistant, car il y a lien de laisser entre le front
de taille et la derniére file de hois, un espace aussi libre que possible
pour le passage de la machine. Certes on peut, dans cet intervalle,
installer un boisage provisoire de fagon 4 ne pas entraver cette
cirenlation, mais il faut compter alors sur un nombre d'onvriers
plus élevé, ce qui restreint 'avantage primordial que I'on recherche,
a savoir la réduction de la main-d'ccuvre. Quant au mur, il doit
permettre a la haveuse de glisser facilement et par conséquent étre
plan, etre exempt de rejets, de hosses, de dérangements qui consti-
tuent des entraves, nécessitant le déplacement de la machine et des
pertes de temps.

Il est préférable que la couche présente une inclinaison modérée
et il faut que son ouvertnre soit suffisante.

Elle ne doit pas comprendre dans sa composition d'ahondantes
conerétions pyritenses ou des rognons ferrungineux, capables de

(1) Nous n’avons pas connaissance d’emploi de haveuses d’un autre tvpe que
la haveuse a barre en Belgique ; cest le seul tvpe compatible avec la qualité
généralement médiocre de nos terrains, parce qu'il exige le minimum de terrain
sans boisage le long du front de taille et permet méme de boiser contre le front
en enlevant successivement un étangon pour permetire le passage de Poutil.
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détériorer la machine. Il est vrai que la possibilité d'un changement
de vitesse, permettant de ralentir en ce cas I'avancement de "outil,
est un palliatif a cet inconvénient.

(Vest surtout dans une veine a charbon dur, ou le pic ordinaire
travaillerait diflicilement, que la haveuse mettra en évidence I'avan-
lag.e de son emploi. Citons aussi toute I'utilité qu'il y a de maintenir
lf‘f front de taille aussi rectiligne que possible et les files de boisage
rigoureusement paralléles au front. Il importe en outre de choisir
des ouvriers soigneux, entretenant et graissant bien la machine.

Mentionnons comme inconvénients les frais élevés d'entretien,
particuliérement en huile et en graisse, ainsi que I'importance de la
consommation d'air comprimeé et enfin la réduction, en poussier, du
charhon de havage.

Voici maintenant comment la Divection du Charbonnage d' Hornu
el Wasmes, & Wasmes, é¢tablit le prix de revient d'un cvele de la
haveuse, du moins en prenant pour base les taux de salair;s de 1914.

En allure normale, pour haver la taille, dont la longueur est de
70 métres, la machine mettait 2 journées et 3 heures. .\iznis, comme,
de ces 70 métres, les 3750 qui en constituaient la téte, n'étaient pas
haviés et comme la profondeur du havage était de 090, la surface
totale havée n'était que de 665 » 0"9 = 59,85 me,

Les ouvriers mécaniciens, au nombre de deux, qui faisaient le
havage, ctaient payés a raison de fr. 8.50 par jour; ils recevaient
en outre fr. 0.05 par m* et méme une prime de 2 franes chacun par
semaine, quand la surface moyenne havée dépassait 50 m? par
journée de travail,

D’autre part. leur aide touchait fr. 7.50 par jour.

Enfin, les ouvricrs abalteurs recevaient | franc par m?; ils étaient
également denx.

De la. le pria de revient suivant :

2 journdes et 3 heures, pour 2 mécaniciens, a fr. 8.50 39.65
59.85 m® havés, afr. 005 . . . . . . . . 3.00
2 journées d'aide a fr. 7,50 . . . . . . - . | 15.00

Abatage de 59.85 m?2, 4 1 franc s % om E 59.85
[l fant anssi tenir eompte des 3%50 qui, a la téte de la

taille. sont havés et abattus 4 la facon ordinaive, a raison

de fr. 2.50 par m?, ce qui représente 3.50 < 0.90 « 2,50 — 7.88

Total pour les 702 0.90 = 63 m® de surface déhouillée fr. 125.38
D’ott nous déduisons :
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| 2 : 25 fr. 38
a) Prix moyen d'abatage par m? M = { fr. 99 ;

63
b) Production de la taille ;
63 x 070 (épaisseur de la veine) x 1t. 350 — 59t. 535

et comme le nombre d'ouvriers 4 veine est de 4 t par jour, effeetuant
9 1/3 journdes, l'effet utile de ceux-ei est de Q;—j; = 0Ot. G2
0.33 R
e o i i 63 -
«) Nombre de m* déhouillés : Dag = 7 m*?.

D'autre part, si I'on fait entrer en ligne de eompte, non senlement
les ouvriers haveurs et abatteurs, mais aussi les aides (4 2/3) soit
au total 14, on trouve :

. " . 125.38
a) Prix moyen d'abatage par m? : 8 = P= 11 99,
hoch, o . B9.535
b) Effet utile par ouvrier o R K= 253 ;
i ” . 63
¢) Rendement en m? par ouvrier 7 Rl M = 4m?*50;

/) Prix de vevient (salaires) du déhouillement d'une tonne :
125 fr. 38 "
o.En - P = 8 Al
Au contraire, par le procédé au pic ordinairve, Pouvrier faisant
dans la méme couche 3 m2 50, on a :
P = 2fr.50
59.535

B o= v ~ 350 % 0.70 % 1,350 — 31t 308.
4
63
M = T)’: 3 m? 50.

P' = (en comptant sur un salaire moyen de fr. 3.75 par ouvrier)

8ir. 75
TOU3808

Iin eonclusion, il y a, en faveur de la haveuse et an point de vue

2 fr..50.

de la main-d'ceuvre seulement :

a) Diminution du prix moyen d'abatage par m?*, de 2 (r. 50 a
1 fr. 99, soit de 21 %

by Augmentation de Ueffet utile par ouvrier, de 3t. 308 a4 4t. 253
ou de 29 7% ;

¢) Augmentation du rendement en m? de 3 m* 50 a 4 m? B0
soit de 43 9 .

.}
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) Diminution du prix de revient a la tonve de 2{r. 50 a 2 fr. 14
ou de 16 7.

Seualement, il y a lien de prendre en considération les frais, par-
ticulierement élevés, de graissage de Pappaveil et d'entretien, qui,
pour un cyele complet, correspondent & :

§ kilogs'd'Huiled T 280 « o & o« i 9.20
3 kilogs de graisse a fr. 2.00 7.80
Retrempe des dents 1.55

18.55

u, par tonne de charbon, a . 31 ; de sorte, qu'en

réalité, dans le cas du havage mécanique P’ = 2. 11 -F 0.31 == 2.42,
au licu de 2fr. 50 et méme, en y a,jnmant lamnltlsmnwnt de la
machine et le cout de air comprimé, il se fait qu'aucun béndfice
n'est a espérer sur le prix de revient total : le seul avantage réside
dans les 29 7% d’angmentation de effet utile par ouvrier.

I.a couche Hanat, dans laquelle travaillait la haveuse, a la compo-
gition suivante :

\ @x\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\

AN

Son allure est réguliére. et son inclinaison moyenne de 26°: le
toit est résistant et le mur est lisse. Le charbon est assez dur, parti-
culicrement celui de la laie du toit.

On disposait lappareil Jde maniere a lui permettre de faire une
« sons cave » dans les haveries ainsi que dans une partie de la laie
qui snrmonte colle-ci. L'extraction des débris était obtenue a peu

prés completement aw moyen de la harre elle-méme de la machine.
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La haveuse n’a fonctionné que du 3 novembre 1917 au 20 jan-
vier 1918, et pendant cette période, elle a abattu 1,505 tonnes de
charbon.

Au Charbonnage du Grand Hornw, aHornu,la haveuse électrique
qui y fonctionnait en 1914 n'a plus été utilisée depuis cette époque,
a cause de divers dérangements rencontrés dans le chantier ot par
suite d'une certaine opposition de la part des ouvriers.

Les résultats avaient cependant été favorables dans les couches
Houspin. Belle et Bonne et Petit Ifeuillat, dont les ouvertures sont
respectivement de 0"60, 065 et 1™14 avec des inclinaisons de 32°,
32° et 42°, tandis que les longueurs des tailles étaient de 50 métres,
65 et 50 meétres.

Au Charbonnage des Produits, & Flénu, des essais ont 6té prati-
qués dans les couches Petit Buisson et Catelinotte a l'aide de la
haveuse Pick-Quick, mais, malgré la persévérance qu'on y a appor-
tée, ils n'ont pas donné de résultats satisfaisants, principalement a
cause de la mauvaise qualité du toit de ees couches.

Aw Charbonnage de Rois-clu-Luc., a Houdeng-Aimeries, il y
avait, en 1916, une haveuse électrique Pick-Quick, petit modéle,
avec moteur & courant alternatif triphasé 220 volts, en service dans
la couche du Pon.

La composition de celle-ci comprenait une seule laie de 130 et
son inclinaison était de 30°. Le havage s'opérait en charbon, au pied
de la veine,

Le chantier était formé de 3 tailles chassantes, d'une longueur de
50 meétres chacune. Le poste de havage, composé de 3 ouvriers,
commencait a 21 heures pour se terminer a 6 heures,
seffectuait ensuite, pendant le poste du matin. a I'aide de
par taille.

L'abatage
3 ouvriers
Il n’y avait que trois ouvriers haveurs pour les trois tailles - le
premier jour, par exemple, ils havaient la premiére taille et unpe
partie de la seconde ; le lendemain, le restant de la seconde et la
troisieme. Abatteurs et remblaveurs ainsi que coupenrs de murs,
suivaient dans le méme ordre.

Le tonnage abattu, pendant I'année considérée, a 6té de 21.662
tonnes de charbon.

lin supposant un amortissement, on 5 ang, du caj
et en tenant compte des dépenses en huiles e

iital d'installation
t graisses. ainsi que des

réparations des pies et de la eonsommation de courant dlectrique,
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on arrive a un prix de revient de fr. 0.20 & la tonne, se rapportant
uniquement aux frais nécessités par I'emploi de la haveuse.

La machine a cessé de fonctionner depuis la fin de 1916, par suite
des nombreux dérangements rencontrés dans le chantier et elle n’a
été remise en activité qu'en juin 1919, dans la méme couche du Pon.

A la Division de Houssu, des Charbonnages de Ressaia, une Pick-
Quick, de petit modéle, & courant alternatif 250 volts, 25 périodes,
a fonctionné en 1913 et en 1914, dans la couche Gargai, de maniére
a opérer une « sous cave » au mur, sur inclinaisons supérieures a 20°.
Cet essai a donné entiére satisfaction et, & I'époque de la déclaration
de guerre, la Direction du charbonnage avait commandé quatre
machines, dont trois étaient arrivées a destination. Elles n'ont pas
encore ¢t¢ utilisées, parce que, en aout 1914, I'étage d'exploitation
ou elles devaient fonctionner a été abandonné.

Au Charbonnage de La Lowviére-Sars-Longchamps les essais de
havage mécaniques remontent au début de l'année 1914. Une

“ haveuse Pick-Quick avec moteur a courant triphasé, 220 volts,

50 périodes, a fonctionné dans les couches Delphine et lPetile Veine ;
mais elle n'a pas donné de résultats satisfaisants, par suite du manque
de résistance des terrains du toit. Depuis lors, la difficulté de se
procurer des cibles pendant la guerre et I'inondation de certains
tpavaux. résultant de la rupture d'un raccord de cuvel.age pi('j;()u_.'\_.
n'ont pas encore permis de faire _une‘nouvello tentative, qui est
toutefois dans les intentions de la Direction.

Passons maintenant aux Charbonnages de Mariemont el Bascoup:
en 1916, il y avait, au siege n° 5, quatre haveuses mécaniques_ du
systéme Pick-Quick et a commande éleciriq'ue dont t‘rois for.xctmn,
riaient simultanément ; 'une dans le chantier t%e veine Olive, la
deuxiéme dans celui de veine Ardinoise et la troisiéeme dans celui de
veine de Derriére, dans les conditions qui vont étre exposées :

Voiei d’abord la comparaison détaillée des résultats pratiques
obtenus dans la veine de Derriére, en travaillant, d’une part, avee la
haveuse et. d’autre part, avec le pie ordinaire; ici encore on sest
hasé sur les anciens taux de salaires.
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Quelle que soit la longueur totale donnée a la taille, celle-ci est
toujours divisée en plusieurs tailles chassantes, de 18 a 20 métres
seulement. qui sont desservies chacune par un plan incliné. Toute-
fois, les fronts de ces derniéres sont alignés dans le prolongement
I'un de l'autre.

En 1918, au méme siége n° 5. il n’y a plus eu en activité que
deux haveuses simultanément et méme une seule & la fin de 'année.
Ces appareils n'ont plus été utilisés que dans la veine de Derriére,
ou la surface exploitée a été de 19.200 métres carrés et lo tonnage
abattu, de 14.880 tonnes,

Au Charbonnage de Courcelles, la direction compte mettre pro-
chainement en service des haveuses a harre, du type Pick-Quick.

Au Charbonnage de Monceaw-Fonlaine, une haveuse a air com-
primé (type petit de 0m54G de hauteur) a été essayée, en 1912, dans
la couche Pieuse, d'une ouverture de OmG0 et présentant la compo-
sition suivante :

Bon toit
FFaux bane. . . (m03 /
Sillon de charbon. 018 Ouverture 0™G0
Terres . . 0m04 g = 15 — 30°

Sillon de charbon. 035

Bon mur

Elle a abattu approximativement 1.650 tonnes de charhon.

L’emploi de cette machine a fait varier I'effet utile de I'ouvrier
abateur, qui était de 2t. 5 lors du travail a4 la main. 4 3t. 18
lorsque la taille, d'une étendue de 40 métres, 6tait havée jour-
nellement. Mais comme, par suite de l'irrégularité du gisement
(variations d’inclinaison, étreintes, mauvaise qualité du toit). cette
condition ¢tait rarement remplie, I'exploitation par haveuse a du
étre arrétée, apres six mois d'essais. Cet abandon se fit avec d’autant
moins d’hésitation, que des expériences comparatives, faites
époque et dans la méme couche, avaient montré, qu’
teaux piqueurs, on pouvait obtenir, par ouvrier
utile de 4 tonnes environ,

a cette
avee des mar-
a veine, un effot
Un second essai, fait dans la couche Logerie, n'a pas donné de
meilleurs résullats.

Au Charbonnage du Centre de Jumel, [ai pu obtenir los intipes.
sants renseignements ci apres :
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Kn 1913, ayant & déhouiller une tranche de 70 métres environ
dans la couche Dix-Paumes, au-dessus du niveau de 150 méetres, on
y rencontra une veine tellement dure qu'il fut décidé d'y pratiquer
le havage mécanique.

[installation, faite dans ce but, comprend un panneau a la
Centrale Klectrique, le cdble a 3,000 volts, la station pour le trans-
formateur dans le fond, le cable & 220 volts, le edable souple avec le
démarreur et enfin la haveuse Pick-Quick, avee barre, permettant
le havage, a 1 métre de profondeur, dans le front et sur le mur de
la couche. .

Celle-ci présente la composition suivante :

Bon toit
0 i , D=35
Wanx folt « (™15 Ouverture 2720
Laie. . . . - 5 S
. - =25
Faux mur . . . 070

Dur mur

Le havage, a la machine, se pratique au pied de la laie de charbon.
i ge,

. — Travail a l'outil ordinaire : ‘

Une taille de 18 métres de longueur a avance de 57 meétres en 120

2 ] n ler m/ e
journées, ce qui correspond a un avancement journalier de 0m4735,

Pendant ces 120 journées de travail, il a été fait :

085 journdes a veine (boisage compris).
270  id. an mur.
120 id.  au chargement. -

Total : 1,375
¢s abattus a été de 18 x 57 = 1,026 métres

e nombre de metres carr & . :
i 1,500 tonnes, ce qui représente :

earrés et le tonnage en charbon de
Par ouvrier a veine :

1 (2R 1.500 -

1.026 —1m204det = 1 t. 522

035 085
t par ouvrier dn chantier (abatage, bosseyement et chargement) :
e : 2

o
1,026 _ o eset 2290 44000
1.355 1,375

lin comptant & 7 franes le prix moyen, & I'époque considérée. de
N
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la journée des ouvriers a veine et coupeurs de voies, ainsi qu'a
5 fr. 25, celui de la journée des chargeurs, on trouve :

U85 X 7

Prix du métre carré par ouvrier a veine —/———~ — 5 fp, 72
1,026
; L1985 2700 < T4 120 2 5.25
et par ouvrier du chantier ’ 1/ + e A
026 o
02

II. — Travail & la haveuse mécanique :

Durant une quinzaine, pendant laquelle la veine est restée régu-
liere et a laquelle correspondaient 13 journces de travail, I'avance-
ment, sur une longeur moyenne de 71 métres de la taille, a été de
12 metres, soit de 0mY23 par jour, tandis que le tonnage moyen
journalier abattu a été de 103 tennes.

Quant au nombre d’ouvriers ocenpés journellement dans le ehan-
tier, il se compose comme suit :

Machinistes de la haveuse et aides . . | 4
BOISEHTS o« + w & & o= o= @ % @ 4 4
Abatteurs, . . . . & o L = L . 17

Total pour havage et abatage . 25
Coupeurs voies . . . . . . . .. 10O
Chargeurs . . . . . . . . . . 4

Personnel total du ehantier . . 39

s

Nombre de métres earrés abattus par jour 0.923 « 71 = 65 m? 53,
ee qui correspond a :

(5 2 H3

Par ouvrier d'abatage. . . —— = 2 m2 G2
103 t.
£ I P
+ . . 65 m* 43
£t par onvrier du chantier, ——— == 1 1 98
Lo
Id 103 1.
: oo = 2t 641

En comptant également a 7 franes le salaire moven des ouvriers et

a5 fr. 25 celui des chargeurs; en ajoutant ensuite 2 fr, 50 Jo supplé
ment pour les maehinistes, on arrive a un salaire journalier total

) & i = h o B O 7R
ded < 9.5 4+ 31 X 7T+ 4 % 5.25 = 276 francs. Par conséquent
- ]

—_— \, —
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le prix du métre carré abattu est, en salaires, indépendamment du
trainage et de l'entretien, le suivant : par ouvrier du chantier
276

39

— 7 fr. 08, alors que, pour le travail & la main. nous avons

trouvé O fr. 17. Il v a dove une économie, au métre carrvé, de
2 fr. 09 ou de 30 %.
Cette ¢eonomie, pour la taille, est, par jour, de :

2 fr. 00 x 65.53 = 136 fr. Y7

136.96

ou, par tonne abattue, de 08 1 fr. 33.

Mais les frais d'installation, afférents & la haveuse, se sont elevés
4 la somme de 22.195 francs, doot I'amortissement, en D anndes,

correspondant a 5 X 300 ou 1,500 jours de travail, revient a

14 fr. 40 par jour.
Il faut compter, par jour :

v, 1.00 d’huile et de graisse ;
.00 d’entretien, pieces de rechange ou réparations ;
3.00 de consommation du courant électique (80 kilowatts
en moyenne a 0 fr. 04).

-_

Tolal = 10.00
Dhe sorte qu'en réalité, le bénéfice journalier est ramend a :
136,96 — 14,40 — 10.00 = 112 fr. 56

ou a 4295y 00 ala tonne,
103
Tel est le résultat, au point de vue du prix de revient.
Mais il y a également un cain important sur le prix de vente,
Tdis ; ‘ :
; ¢ montré que l'augmentation du rendement en
{ 7 et, comme ['écart du prix est
rros  es ’ cras A
3:'(1);11ai1‘(;nmﬂt de 10 francs a la tonne, il s'en suit un nouveau
= N : ” __ {44 fp O "
bénéfice journalier de 103 X 0.44 x 10 = 144 fr. 20, par poste,
dan ],' ;Quchp considérée ou de 1 fr. 40 4 la tonne, soit en tout
ns la ¢ ons1de
b . fl;'
109 4 1.40 = 2 fr. 49. ] ,
. [} _}l arbonnage possédait, en 1914, quatre haveuses Pick-Quick,
e char age posst e ;
: - (’Iect!'?qlli" olles n'ont pas fonctionné pendant la guerre,
noteur ¢ e ‘ ; A )
aﬁn de réduire intensité de la production. Mais deux d'entr’elles
afin de réd :

car l'expérience a ’
en moyenne, de 14
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viennent d'étre remises en activité, dans la méme couche Dix-
Paumes, au niveau de 205 métres. La composition y est devenue :

Bon toit
[scaille. . . . (=30 N
a e Y ; my
Sillondur . . . =40 |} Ouverture2v00 42070

1 = -250

Faux mur . 030 a 0m70

Dur mur )

On donne & la taille une longueur de H4 métres. Le havage
mécanique s'opére, la nuit, 4 'aide d'un poste de trois machinistes 3
le hoisage de méme, par deux ouvriers. Quant au poste de jour,
ou d'abatage, il comprend quinze ouvriers 4 veine, ¥ compris deux
bouteurs et deux chargeurs. L'avancement journalier est encore de
1 métre et la production de 100 tonnes.

Aux Howilléres Unies dw Bassin de Charleroi, a Gilly, des essais,
avec une haveuse a air comprimé, Pick-Quick, ont été exéeutos,
en 1913, dans Hermite et dans Cing-Paumes ; puis, en 1914, dans
Gros-Pierre.

Les couches ne se prétaient pas 4 un havage inférieur, tel que
pouvait le donner la machine.

Depuis lors, la Direction a fait I'acquisition de deux nouvelles
haveuses, qui permettent un havage supérieur et qui ne tarderont
plus & étre mises en activité, dans la couche Gros-Pierre.

Au Charbonnage e Noiél Sart Culpart, a illy, les deux haveuses
électriques du systeme Pick-Quick, dont une toujours en réserve,
ont été employées jusqu'au milieu de 'année 1916, dans la couche
Cingq-Paumes sous Naye a Bois, ot I'inclinaizon variait de 15° 4 19°,
Le développement donné au front d’abatage était de 150 meétres
environ et se partageait en trois tailles de 50 métres chacune.

La production en charbon était de 75 tonnes journellement. Les
deux machines seront prochainement remises en activite,

Au Charbonnage du Bowbier, & Chatelet, la haveuse Pick-Quick
a été essayeée dans les couches Cing-Paumes d'une ouverture de
0m65 et d'une inclinaison de 27°, ainsi que dans Gros-Pierre, d'une
ouverture de 0m60 et d'une inclinaison de 23,

La longueur des tailles était de 50 a4 55 métres dans la premiere
veine et de 70 a 80 métres dans la seconde.

La machine n’a plus été utilisée depuis 1913 : A coté des avan-
tages qu'on lui a accordés sous le rapport de I'aceroissement. de
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la production et de la majoration du rendement en gros. il a été
reconnu que 'emploi de 'air comprimé, pour actionner cet engin,
offre de sérieux inconvénients, notamment la difficulté de graissage,
le manque de souplesse du moteur, qui se cale dés qu'un obstacle
imprévu se présente devant les pics de la barre, et enfin le trainage
pénible et cotitenx des tuyaux en caoutehouc dans la taille.

Au Charbonnage dw Bois Communal, a Fleurus, une premiére
haveuse Piek-Quick, avec barre d’'un metre de longueur, et avec
moteur triphasé de 15 HP, 250 volts, a été utilisée, jusqu’en 1914,
dans la veine Huit-Paumes. Comme le toit de cette couche pése
fortement sur le boisage, il arrive, quand le chantier est inactif
pendant quelques jours, qu'il n'est plus possible, sans provoquer
des éboulements, d'enlever successivement les hoiz soutenant les
béles du front de taille, en vue de permettre le passage de la
haveuse. Kn suite des nombreux chomages provoqués par I'état
de guerre, on a été contraint de terminer. au pic ordinaire, le
déhouillement du chantier.

Une seconde machine, identique a4 la premiere, a été mise en
service en 1916, dans la couche Mazarin.

Celle-ci comprend :

lfaux toit . . . . . 0w25
Sillon du toit . . 0m20 a 025
Sillon du milieuw . 0=15 a 020 Ouverture 1200 a 120
Sillon du mur. . 0m40 a 0"50
Mur

[La barre havait dans le sillon du milieu.

La couche était déhonillée & I'aide d'une taille chassante de 50 a
60 métres.

[inclinaison variait de 25° dans sa partie inférieure a 5 ou °
dans la partie supérieure,

L'organisation du travail dans le chantier comportait trois postes,
Celui de I'abatage, de 6 & 15 heures ; celui du havage, de 15 a
24 heurves et celui de « rapprestage » (enlévement du faux toit), de
20 h. 1/2 a5 h. 1/2.

Le tonnage de charbon abattu, en 1916, a été de 30,000 tonnes,
dans la couche considérée.

Apres 1916, la haveuse mécanique n'a plus été utilisce.
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Comme rdsultat pratique, on a obtenu ;

Au pic Avec havage
ordinaire mécanique
= ) ar ouvrier a veine, . . 2 t. 553 3t 200
Effet utile t . ; ' i )
par ouvrier du chantier . 0 1. 953 1t. 212

Production journaliére de la taille : 40 tonnes.
Keonomie, & la tonne, sur les salaives : 0 fir. 70.
Angmentation du rendement en gros : 2 4 3 7,

Au Charbonnage de Petit-Try, & Lambusart. une haveuse éloe-
trique a été en service pendant une partie de 'annce 1916 ot a
a abattre 10.290 tonnes de charbon dans la couche Faux.

d’allure trés réguliére, inclinée de 32° ot de composition ei-dessous :

servi

Toit

Terres charbonneuses (havage) (=20

Sillon de charbon . . | (oyp Ouverture 0785
Sillon de charbon . . | | puag ]
Mur

La taille mesurait 80 métres de hauteur ot était desservie par des
voies intermédiaires, distantes de 20) metpes,

Le travail s'effectuait aux heures ci-apreés .

Havage, de 15 & 24 heures :

Abatage, de 6 a 15 henres ;

Bosseyement et remblayage, de 21 4 heures,

La mise en place de la haveuse ot |o remplacenient des pies
demandaient beaucoup de temps, soit 2 |y, § » par poste de 9 heures.

D’apres les relevés effectues Par la direction. Feflet util

e, par
lus élevé qu'a la main. autre
part, tout en tenant compte des frais d’amortissement ot d’entreti

D II 3
le béncéfice moven a été d’envi oo : itretien,
e b 3] i E ron 7 7 sur le prix (e revient corres-
pondant au travail a I'aide du pic ordinaipe. -

La haveuse n'a plus fonetionng parce

ouvrier du chantier, a été de 10 7

que le cable ¢lectrique a da

étre utilisé & un autre usage et jusque maintenant, j| o

a pu etre

remplace.

RECAPITULATION

Apres avoir expose, d'une maniére.g(’n_éralu, 1‘(35.3}'7::{11{3‘%"[‘_\' et. les
conditions d’emploi des haveuses mécaniques, J'ai fait llnstotjlque
des essais et du fonetionnement de ces c.ngins.‘ fiz.ms' les' (‘lxvers
charbonnages du Hainaut, ot ils ont éte utills(lés. Jai md’lque I'orga-
nisation du travail qui y a été adoptée, ainsi que les résultats pra-
tiques qui ont ¢t¢ obtenus, notamment aux points de vue du prix
de revient et de l'effet utile. o

Le tableau ci-aprés résume les principales caractéristiques et se
rapporte a I'année 1916 :
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