EXTRAIT DUN RAPPORT
DE
M. BOCHKOLTZ,
Ingénieur en chef Directeur du G¢ arrondissement des mines, 3 Namur

SUR LES TRAVAUX DU 2° SEMESTRE 1908

Charbonnage d’ Auvelais Saini-Roch. — Fils aeriens pour le
transport des terres (1).

On a établi, a la surface du puits n° 2 du charbonnage d’Auvelais-
Saint-Roch, un transport aérien pour conduire les terres provenant
du puits et les pierres des lavoirs sur un terrain situé de 'autre coté
de la Sambre. Il passe au-dessus de I'ancien terril et a une longueur
de 425 métres. A la traversée de la Sambre est établi un filet protee-
teur de 50 métres de longueur et de 5 métres de largeur.

La station de départ est située en contrebas du lavoir; les schistes
sont déversés dans les wagonnets par des trémies.

La station d’arrivée se trouve au sommet d'un chevalement en hois
de 22 meétres de hauteur.

Les cables sont supportés, de distance en distance, par des pylones
métalliques. Le cdble porteur est en fil d’acier de 35 millimeétres de
diamétre pour le transport a charge et de 20 millimétres pour le
transport & vide. Le cible tracteur est en fil d’acier, avec dme en
chanvre, de 15 millimétres de diameétre. Il s’enroule, 4 la station de
départ, sur une poulie motrice, a deux gorges garnies de cuir, de
2 metres de diamétre.

Les wagonnets, d'une contenance de 500 kilogrammes, soit envi-
ron 3.5 hectolitres, ne présentent rien de particulier.

La force motrice nécessaire a cette installation est fournie par un
moteur électrique de 15 chevaux.

L’intallation est prévue pour un transport de 625 tonnes en dix
heures, soit de 125 wagonnets a 'heure. Dans ces conditions, les
wagonnels doivent se suivre a intervalles d’a peu prés vingt-neuf

(1) Extrait du rapport du ler semestre. — Note de M. I'Ingénieur Stévart.
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secondes, soit a la distance de 58 métres pour une vitesse du eable
tracteur de 2 métres par seconde.
Les stations de départ et d'arrivée ne peuvent se voir

L ) ; elles so
reliées par téléphone. , o

Charbonnage de Falisolle - siége de la Réunion. — Installation
: g
d'une station de chargement des charbons

M. I'Ingénieur Sténuit déerit comme suit cette

« Une station de chargement
des voies de raccordement
un transport aérien.

» L i i
s :estjaéiotn, construite par la firme Humboldt comprend six
. : ! fi ; sia
e oY lonnes et quatre de 25 tonnes, indépendamment des
posilifs pour le chargement des gros charbons. Le tout est abrité
sous une toiture en tdle ondulde. N

» S s 25 S
u' [‘Sous'lea tours de 25 tonnes sont montées des tables i secousses
qui fournissent un classement des 20/30 et des 3050

IJ b tr' SImiss 10ns son c « - (]
» €S ANSMmIss [, omin Hld(,' > )
0 eS8 [ ar un motelll (lecnl ue

installation :
de wagons a été installée au-dessus
au chemin de fer et relice au triage par

» Cette station a été étudice en v :
iy ¢ en vue d'un chargement Journalier

» Le transport aéri g n
len est du systéme p ig, bi
: & Ak 8y ohlig, bien connu se
compose d'un chassis meétallique continy de { : ke
1

: i 50 moty bur
avee pont protecteur au-dessus (e | l et TR,

» Le roulement se fajt int i e i Wil
W oscio sur Ifil]s, la traction par cable; ce dernier
L mis Ot par un électromoteur de 7 HP, La vitesse
aaslation est de 4w70 pap seconde e
Le débi g _— -
it normal en dix heypeg est de 350 tonnes
Charbonn Telai .
age de Velaine ey Jemeppe-Nord, & Auvelais
I Fabrique de boulets,
€ méme ingénieyy ;
o r dor uj indi
R g INe a ce sujet les indje
Au début du semes
ovoides. Cette fahp

heures,

ations suivantes :

arche 1a fahr'iquv de boulets

_ tre a été mise op m
lque peut g i
que produire 60 tonnes do houlets en dix

» es n ssiers
Les poussiers de 0/4,

- CMmagcasinis
sont amends par -,

une vis sang f
: S sans fip
godets qui les remonte d :

» Le brai, broyé q
chaine 4 godets dans
» [

ans une tour de 200 tonnes,
ans le pujsap
1 ’ , sar
ans une trémip placée
ans un broyeyy Carr
la trémie |
«s deux constituants

)

d d'une chaine a
au-dessus du doseur.
est ¢galement amené par
. le doseur a brai.

& raison de 10 de hrai pour

fur surmonte
mélangg
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90 de poussier, passent dans un broyeur-mélangeur du systéme Carr,
et sont repris par une troisieme chaine a godets qui les améne au
malaxeur, ot déhouche d'autre part de la vapeur provenant d'une
chaudiere de 40 métres carrés de surface de chauffe, timbrée &
6 atmospheéres.

» La pate sortant du malaxecur est entrainée par une vis sans fin,
refroidie par un ventilateur, et tombe dans la presse.

» Les boulets formds sont reeueillis par une derniére chaine a
godets et emmagasinés dans une tour de 55 tonnes.

» Les transmissions sont commandées par quatre moteurs élec-
triques d'une puissance totale de 20 HP. »

Charbonnage de Tamines : sicge Sainte-Eugenie.
Fabrigue de bowlels.

M. I'Ingénicur Massin en donne la description suivante :

« Cette fabrique est actionnée par une machine a vapeur. Les
produits servant a faire les boulets sont amencs au distributeur, qui
se compose d'un croisillon de quatre lames métalliques tournant dans
une cuve circulaive et qui présente une trémie latérale d’introduction
et une ouverture au fond pour l'évacuation du charbon qui y est
amené par les ailes. Ce distributeur est fermé, en marche, par un
couvercle en tole.

» Le charhon est alors repris par une chaine a godets qui I'éleéve
au broyeur, du type Carr; en sortant de ce broyeur, les produits
tombent dans une seconde chaine a godets qui les conduit au malaxeur
ol se fait la fusion du Dbrai, la vapeur détant introduite par quatre
tubulures latérales partant d'une couronne de distribution raccordée
aux chaudiéres.

» Le malaxeur est surmonté d'une cheminde circulaire, en tole,
de 60 centimetres de diamétre, destinée a aspirer les vapeurs.

» Le malaxenr déverse ses produits dans deux canaux latéraux
avee hélices, qui les aménent aux presses a bouleis. Celles-ci
consistent en tambours eylindriques a axe horizontal, tournant I'un
contre l'autre, ct dans lequels sont imprimées, par moitié¢ dans
chaque cy’indre, les alviéoles. Sur les bords des eylindres, entre les

alvéoles principales, sont ménagées des alvéoles, de dimensions plus
petites, destinées & recevoir I'excés de pite qui, sans cela, se compri-
merait fortement entre les eylindres,

» Les boulets sont amends par un chenal a transporteur a courroie,
qui les déverse dans une chaine 4 godets, laquelle les éléve au




1028

ANNALES DES MINES DE BELGIQUE

trommel destiné a séparer les petits boulets des boulets ordinaires
et & enlever les bavures de ces derniers.

» Les produits finis peuvent
d'emmagasinage, soit directement en wagons,
» On construit actuellement un transpor
les fines venant du lavage et les
couverte d'une toiture en tole,

dans le premier distributeur., T
fermés. »

alors étre déverses soit dans des tours

teur Robin, qui prendra
aménera i une tour en maconnerie
ette tour les déversera par un doseur
ous ces appareils seront complétement

Charbonnage de Tamine

s : siége Sainte-Barbe.
Installation d’un lavorr

y comprenani des cabines-dowches et des
armoires ¢ vétements.

M. I'Ingénieur Massin déerit comme suit cette installation -

« Le Charbonnage de Ta
un lavoir pour ouvriers, ¢
moires a vétements,

» Les cabines-douch
bitiment qui a com

mines a installé 4 son siége Sainte-Barbe
omportant 2() cabines-douches et 384 ar-

es sont placées cont;
me dimensions 20
12 métres de largeur (fig, A

» Les armoires o
la paroi opposée et ¢
rangées horizontales
par face,

» Les cabines-douches ont 2
de 1 métre of Présentent upe
largeur est de 1 métre (fig, 2).

» Les parois sont ep tole peinte, le myp
carreaux. Le so] est cimenté; Jo dp

¢Ing conduites raccordges a un canal longitudinal souterrain.

» Dans lavant-place est disposé yun porte-manteau et dans la
cabine méme ge trouve un hac 3 savon,

» La valve de 13 pomme d’arposqip
tal stable dans toutes les Positions, ce qui permey go régler le débit.

¥ L e.au froide, prise 3 un réservoip installé dans [a paire et
?Ifm.ente par la machine d'épui.‘:cmenl, est chauflide par un appareil
4 1njection d 5 i i

! 1 de va r de fagon 3 maintenir dans

le réservoip

e la paroi de fond du
étres de longueur sur

nt réparties ep huit séries transversales fixces i
omprenant chacyne deux files adossées de denx
superposées de 12 armoires, soit 24 armoires

métres de hauteur, une profondeur

avant-place de 50 centimeétres ; leur

de fond est recouvert de
ainage des eaux est effectué par

est mue par yp levier horizon-

acau chaude ypp tempép

ature d'environ 40 degrés; cette
température est constam indigue D

. mentindiquée Par un thep ¢ : prés

e 1ermomeétre placé prés

de I'injecteyr, oF 5

» L'entrée dg chaque cahine egt fermée Par une fausse porte en
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forte toile cirée imperméable.
» Les armoires métalliques ont

f’j Reservorrs - Lavabos
i

ELAI A ,‘,:ql/,;a,rze _./_'////.-'_,l/j/. 77 ’_L: 30 cenliméll‘es dc pI'OfODdCuI' et de
dechauffagecelasy 7 largeur et une hauteur de 1 métre.
3 ::::12:::::::\-:::::::5:' Le fond (SOI) des l‘aﬂgéCS g

ricures est a 32 centimetres au-

W
1 /
[
7 . ‘
M I ] dessus du sol du lavoir. Le fond et
[ 7 : :
1 @ la porte sont perfords; celle-ci est
- I 7, . , - ; S
| Armoires |l | munie d'une fermeture & c-'ige_llla -t
% , i 7| Touvrier en possede la clef; il es
Bancs :f\ —— responsable de son armoire.

N

» Sous chaque série d’armoires
court une conduite a ailettes dans
laquelle circule un couran,t de
vapeur destiné a chauffer et sec.llcr
les effets humides que les ouvriers

!: =0
1 }l—l—/’, y ont déposés a la remonte. Cette
Rza v

DR

T circulation de vapeur maintient en
méme temps dans le lavoir une
7| température sensiblement cons-
tante et uniforme.

» Des banes sont fixés & chaque
série d’armoires pour la facilité des
ouvriers.
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Fig. 1. Plan schématique du lavoir. Fig. 2. Ve en plan d'une cabine-douche

» L’entrée de la salle est & double porte. L'éclairage est assuré par
y N . L ods
neuf grandes fenétres situées entre les séries d’armoires. »
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